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MunbHbIE ANUCKKN A4
MHOTOMWU/bHbIX CTAHKOB

. Lames de scie pour machines
a lames multiples

Sorozatvago flrészek Vielblatt Kreisségebléatter

LM10M

METAETVORD

BV Korfurésztarcsak sorozatvagasra

Edzett acel testtel kész(il « Vidia (HW) vagoélek » Alkalmas sz&raz puhafa és keményfa vagasara, akar laza csomokkal
« Hasznélhat6 asztali kdrfiirészen és sorozatvago gépeken « A fiirésztarcsa furata 60-70 mm &tmérd esetén 20x6
standard ékpalyaval, 80 mm atmérd esetén 12x5 standard ékpalyaval készilt.

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Suitable for cutting dry, soft and hard
wood with lose knots ® Use on bench saw and multirip machines e Circular saw blades bores are equipped with
standard keyways mm 20X6 for bores D.60/70, mm 12X5 for bores D.80

@ =Készleten van

M= Szallitasi idd 20 munkanap

D F z KN Cikkszam
250 3,2 60 20 20x6 M LM10M250020A
250 32 70 20 20x6 M LM10M2500208
250 32 80 20 12x5 M M10M250020C

] 250 32 60 24 206 ™ LM10M250024A
250 32 70 24 20x6 M LM10M250024B
250 32 80 24 12x5 M LM10M250024C
300 32 60 24 20x6 M LM10M300024A
300 32 70 24 20x6 M LM10M300024B
30 32 80 24 12x5 M LM10M300024C
300 32 60 28 20x6 M LM10M300028A
300 32 70 28 20x6 M LM10M3000288
300 32 80 28 12x5 M LM10M300028C
350 35 60 28 20x6 M LM10M350028A
350 35 70 28 20x6 M LM10M3500288
350 35 80 28 12x5 M LM10M350028C
400 4 60 34 20x6 M LM10MA400034A
400 4 70 34 20x6 M LM10M400034B
400 4 80 34 12x5 M LM10M400034C

Spec. LM10M99
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A\ =Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Vallas sorozatvagé firészek and Vielblatt Kreissageblitter Lames de scie (latérales) “Mneyesble” NuAbHbIE ANCKM
pour machines AJ15 MHOFOMMbHbIX CTAHKOB

a lames multiples

LM20M E Vallas korfiirész tarcsak sorozatvagasra

’ Edzett acél testtel kész(il « Vidia (HW) vagdélek » Alkalmas laza csomok nélkiili puhafa és keményfa vagésara. « Java-I
soltt az LM10 filrésszel parban hasznélni « Sorozatvagd gépeken torténd felhasznalasra « A fiirésztarcsa furata 60-70
mm &tmérd esetén 20x6 standard ékpalyaval, 80 mm atmérd esetén 12x5 standard ékpalyaval készilt.

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Suitable for cutting soft and hard woods
- without lose nots e Indicated to use in couple with blade LM10 e Use on multitrip machines e Circular saw blades’
' bores are equipped with standard keyways mm.20X6 for bores D.60/70, mm. 12X5 for bores D.80

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

D S F z KN Cikkszam
250 42 60 20  20X6 B LM20M250020A
250 42 70 20 20%6 I LM20M2500208
250 42 80 20 12X5 M | M20M250020C
] 300 42 60 24 20%6 I LM20M300024A
30 42 70 24 20%6 M L M20M300024B
30 42 80 24 125 I LM20M300024C
350 42 60 28 20X6 M LM20M350028A
350 42 70 28 20%6 I LM20M350028B
350 42 80 28 12X5 M LM20M350028C
Spec. LM20M99

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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[MunbHble AMCKM C
orpaHuyuTenem ans
MHOFOMW/bHbIX CTAHKOB

. Lames de scie pour machines
a lames multiples
avec limiteurs de copeaux

Fogasmélység hatarolos
sorozatvago flirészek

Vielblatt Kreisségeblatter
mit Spandickenbegrenzer

B Fogasmélység hatarolds fiirésztarcsak sorozatvagasra

Edzett acél testtel késziil « Vidia (HW) vag6élek = Alkalmas szaraz puhafa és keményfa vagasara,» Hasznalhato aszta-
Ili kérfiirészen és sorozatvago gépeken  D=60-70 mm furat esetén 20x6, D=80 mm esetén 12x5 ékpalyaval készillt.

"

Obtained from hardened and tempereted steel ® Carbide cutting edges e Suitable for cutting dry, soft and hard
wood ® Use on bench saw and multirip machines e Circular saw blades’ bores are equipped with standard keyways

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

mm.20X6 for bores D.60/70, mm. 12X5 for bores D.80

@ = Készleten van

www.metalworld.it

W= Szallitasi ido 20 munkanap

D F Y4 KN Cikkszam
S< 250 3.2 60 20  20X6 M LVM30M250020A
250 3,2 70 20  20X6 M LVM30M250020B
250 3,2 80 20 12X5 W LM30M250020C
i 300 3,2 60 24 20X6 M LM30M300024A
300 3.2 70 24 20X6 M LM30M300024B
300 3.2 80 24 12X5 M LM30M300024C
350 35 60 28 20X6 I LM30M350028A
350 35 70 28 20X6 M LM30M350028B
350 35 80 28 12X5 I LM30M350028C
400 40 60 34 20X6 M LM30M400034A
400 40 70 34 20X6 M LM30M400034B
400 40 80 34 12X5 M LVM30M400034C
Spec. LM30M99

_\=Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Fogasmélység hatarolos Diinnschnitt Vielblatt . Lame de scie mince a trait fin ToHKue nunbHble ANCKN
sorozatvago fiirészek Kreisségeblatter pour machines a lames multiples C OrpaHuyuTenem ans
mit Spandickenbegrenzer avec limiteurs de copeaux MHOTOMWIBbHBIX CTaHKOB

B Fogasmélység hatarolds vékony filrésztarcsak sorozatvagasra

Edzett acél testtel késziil « Vidia (HW) vagoélek = A vékony test cstkkenti az anyagveszteséget « Alkalmas minden
széraz fafajta vagasara, amennyiben az anyag egyenes és nem gorbiilt. « J6 vagasi felillete Hasznéalhat6 sorozat-és ke-
retvagd gépeken « D=60-70 mm furat esetén 20x6, D=80 mm esetén 12x5 standard ékpalyaval késziilt.

Obtained from hardened and tempereted steel  Carbide cutting edges ® Thin body greatly reduces material wastes
o Suitable for cutting dry woods of all types as longs as planks are straight and not crooked e Good finish ¢ Use on
multirip machines and frame mouldings e Circular saw blades bores are equipped with standard keyways mm.20X6
for bores D.60/70, mm. 12X5 for bores D.80

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

D S F Z KN Cikkszam
250 2,5 60 20 20X6 B LM40M250020A
250 25 70 20 20X6 N | M40M250020B
250 2,5 80 20 12X5 M LM40M250020C
300 2,5 60 24 20X6 I [ M40M300024A
300 2,5 70 24 20X6 Il . M40M300024B
300 2,5 80 24 12X5 Il . M40M300024C
350 3,0 60 28 20X6 I LM40M350028A
350 3,0 70 28 20X6 N |LM40M350028B
350 3,0 80 28 12X5 I LM40M350028C

Spec. LM40M99

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Tisztitofogas fiirészek Vielblatt Kreissageblatter Lames de scie MUnbHbIE AUCKNM AN
sorozatvagasra mit Rdumerschneiden pour machines a lames MHOrOMMIbHbIX CTAHKOB C
multiples avec racleurs PackIMHNBAIOWMMY HOXaMK

B Tisztitéfogas korfurésztarcsak sorozatvagasra

/WWEW]UDVWV@@:ID' A . ot i -y ; ; 4 Brhii § VAOASA
\\ A Edzett acél testtel kész(il « Vidia (HW) vagdélek = Alkalmas minden fafajta, akar meggérbiilt nedves pallé vagaséra,
- -~ p beleértve a nyarfét is « Hasznalhatd sorozatvagd gépeken e A fiirésztarcsa furata 60-70 mm atméré esetén 20x6
standard ékpalyaval, 80 mm atmérd esetén 12x5 standard ékpalyaval készilt.

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges ¢ Suitable for cutting wet planks, even when
crooked, all of types of wood, poplar wood included ¢ Use on multirip machines e Circular saw blades bores are
equipped with standard keyways mm.20X6 for bores D.60/70, mm. 12X5 for bores D.80

© =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre
D S F Y4 KN Cikkszam
250 3,2 60 20+4 20X6 B L M50M250204A
250 3,2 70 20+4 20X6 B | M50M250204B
250 3,2 80 20+4 12X5 B | M50M250204C
300 3,2 60 24+4 20X6 B | M50M300244A
300 3,2 70 24+4 20X6 B L M50M300244B
300 3,2 80 24+4 12X5 B | M50M300244C
350 3,5 60 28+6 20X6 B LM50M350286A
350 3,5 70 28+6 20X6 B | M50M350286B
350 3,5 80 28+6 12X5 B L M50M350286C
380 4,0 60 28+6 20X6 I | M50M380286A
380 4,0 70 28+6 20X6 M LM50M380286B
380 4,0 80 28+6 12X5 B LM50M380286C
400 4,0 60 34+6 20X6 H LM50M400346A
400 4,0 70 34+6 20X6 Bl LM50M400346B
400 4,0 80 34+6 12X5 B LM50M400346C
Spec. LM50M99

www.metalworld.it
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DIAMOND

FRESATURA
CUTTING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Fogasmélység hatarolos és Diinnschnitt Vielblatt . Lame de scie mince a trait fin pour ToHKve nunbHble AMCKA C
tisztitéfogas sorozatvagok Kreissageblatter mit Spandi- machines a lames multiples avec OrpaHU4MTENEM U PACKMHUBAIOLLMMM
ckenbegrenzer und Raumer racleurs et limiteurs de copeaux HOXam# AN MHOTOMMbHbIX CTHKOB

I Fogasmélység hatarolds és tisztitéfogas vékonyvagasi sorozatvagok

ﬂ!‘ﬁ’fﬂﬂm@@ﬂn@' E& ) e . . . , o ol
e , Edzett acél testtel kész(il « Vidia (HW) vagdélek « Alkalmas minden fafajta, akdr meggérbilt nedves pallé vagasara,
pES \ ¥

kivéve a nyarfat. « Hasznalhat6 sorozatvagd gépeken « A firésztarcsa furata 60-70 mm &tmérd esetén 20x6 stan-
» dard ékpalyaval, 80 mm atméro esetén 12x5 standard ékpalyaval készilt.

4 Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges ¢ Suitable for cutting wet planks, even when
crooked, all of types of wood, except poplar  Use on multirip machines e Circular saw blades’ bores are equipped
with standard keyways mm 20X6 for bores F=60/70, mm 12X5 for bores D. 80

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
>

D S F Z KN Cikkszam
250 2,5 60 20+2 20X6 B | M60M250202A
250 25 70 20+2 20X6 M | M60M250202B
250 25 80 2042 12X5 M [ M60M250202C
250 25 60 20+4 20X6 B | M60M250204A
250 2,5 70 20+4 20X6 M | M60M250204B
250 2,5 80 20+4 12X5 B | M60M250204C
300 2,5 60 24+4 20X6 M LM60M300244A
300 2,5 70 24+4 20X6 M L M60M300244B
300 2,5 80 24+4 12X5 M | M60M300244C
350 3,0 60 28+6 20X6 B LV60M350286A
350 3,0 70 28+6 20X6 M | M60M350286B
350 3,0 80 28+6 12X5 M LM60M350286C

Spec. LM60M99
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Univerzalis fiirészek Universal Kreisségeblatter Lames de scie YHuBepCaNbHbIE MUbHbIE
universelle ANCKU

LC10M BN Univerzalis korfurésztarcsak

Edzett acél testtel készill » Vidia (HW) vagéélek « Alkalmas puhafa és keményfa szalirany( vagasarae Legnagyobb vas-
tagsag 50 mm « Kdzepes vagasi fellletmindség  Forgacslap kdteghez is javallott. « Hasznalhatt asztali korfiirészeken
és gérvago fiirészgépeken.

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges ® Suitable for sawing along grain soft and
hard woods ® Maximum thickness 50 mm ¢ Medium finish e Indicated also for stacked chipboard e Use on bench
circular saws and mitre saws

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre

D S F Z PH Cikkszam
180 3,2 30 24 2/10/60 I LC10M180024A
200 3,2 30 24 2/10/60 Il |.C10M200024A
250 3,2 30 30 2/10/60 I LC10M250030A
300 3,2 30 36 2/10/60 © LC10M300036A
350 35 30 42 2/10/60 © LC10M350042A R
400 3,8 30 48 2/10/60 © LC10M400048A E E
450 4,2 30 54 2/10/60 Il LC10M450054A @ =
500 4,2 30 60 2/10/60 Il L.C10M500060A =
Spec. LC10M99

FORATURA PANTOGRAFATURA
BORING ROUTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

4
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

S
>

Univerzalis furészek

Universal Kreissageblatter

Lames de scie

universelle

BN Univerzalis korflrésztarcsak

YHUBepCanbHble MUbHbIE
LIUCKM

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagoélek « Alkalmas puhafa és keményfa vagéasara « J6 mingségii hossz-
irdny( vagasi felllet « Kdzepes mindségil felilet keresztvagasnal « Forgéacslap kdteghez is javallott. « Hasznélhatd

asztali korfurészeken és gérvago fiirészgépeken.

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Suitable for cutting soft and hard woods
Rip cut for a good finish e Cross cut for a medium finish e Also recommended for stacked chipboard panels ¢ Use
on bench circular saw machines and mitre saws

150
180
200
220
250
300
350
400
450
500

Spec.

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,8
4,2
4,2

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

@ = Készleten van

z

www.metalworld.it

24
30
34
36
40
48
54
60
66
72

PH
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60

W= Szallitasi idd 20 working days ~ /\ = Rendelésre
Cikkszam
M L.C20M150024A
M |.C20M180030A
I L.C20M200034A
N | C20M220036A
I L.C20M250040A
© LC20M300048A
© LC20M350054A
© LC20M400060A
I L.C20M450066A
M LC20M500072A

LC20MS



Unuverzalis korflrészek Universal Kreisségeblatter Lames de scie YHuBepCaNbHbIE MUbHbIE
universelle ANCKU

LC30M BN Univerzalis korfurésztarcsak

Edzett acél testtel kész(il « Vidia (HW) vagoelek » Alkalmas puhafa és keményfa keresztvagasara » Egyes vagy kote-
gelt faforgacs panelek vagasara  J6 fellletmindség  Hasznéalhatd asztali kdrfiirészeken vagy gérvagd gépeken.

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Suitable for cross cutting of soft and hard
woods e Singles or stacked chipboard panels ® Good finish e Use on bench circular saws and mitre saws

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre

D S F Z PH Cikkszam
150 3,2 30 30 2/10/60 M LC30M150030A
180 3,2 30 36 2/10/60 M C30M180036A
200 3,2 30 42 2/10/60 M LC30M200042A
250 3,2 30 48  2/10/60 © LC30M250048A
300 3,2 30 60 2/10/60 @ LC30M300060A P
350 35 30 72 2/10/60 © LC30M350072A E E
400 3,8 30 80 2/10/60 @ LC30M400080A g =2
Spec. LC30MS

FORATURA PANTOGRAFATURA
BORING ROUTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

4
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Univerzalis korfiirészek Universal Kreissageblatter Lames de scie YHuBEpCaNbHbIE MUIbHbIE
universelle LIUCKM

I Univerzalis korflrésztarcsak

Edzett acél testtel készill = Vidia (HW) vagoélek « Alkalmas puhafa és keményfa keresztvagasara « Egyes vagy kéte-
gelt faforgacs panelek vagasara = Szuper feliiletmindség  Hasznalhatt asztali kdrfiirészeken vagy gérvago gépeken.

Obtained from hardened and tempereted steel ¢ Carbide cutting edges e Suitable for cross cutting of soft and hard
woods e Singles or stacked chipboard panels  Superfine finish ¢ Use on bench circular saws and mitre saws

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

D S F z PH Cikkszam
150 3.2 30 36 2/10/60 M LC40M150036A
180 3.2 30 42 2/10/60 M LC40M180042A
200 3,2 30 48 2/10/60 M LC40M200048A
] 250 3,2 30 60 2/10/60 © LC40M250060A
300 3.2 30 72 2/10/60 @ LC40M300072A
350 3,5 30 84 2/10/60 © LC40M350084A
400 38 30 96 2/10/60 M LC40M400096A
Spec. LC40MS

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

S
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Univerzalis korfurészek Universal Kreisségeblatter Lames de scie YHuBepCaNbHbIE MUbHbIE
universelle ANCKU

LC50M B Univerzalis korfirésztarcsak

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagdélek  Alkalmas tdmor fa keresztvagasara = Kivald felliletmindség
« Alkalmazhat6 egyik oldalon laminalt vagy melamin bevonatos forgacslapok vagésara is  Hasznalhatd asztali
korfiirészeken és gérvagd gépeken

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Suitable for cross cutting solid wood
Excellent risult e Available also for cutting chipboards panels lined on one side with melamine or laminated ¢ Use
on bench circular saws and mitre saws

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre

D S F z PH Cikkszam
150 3.2 30 48 2/10/60 M LC50M150048A
180 3.2 30 56 2/10/60 M LC50M180056A
200 3,2 30 64  2/10/60 M LC50M200064A

] 220 3,2 30 64 2/10/60 M LC50M220064A

250 3,2 30 80  2/10/60 @ LC50M250080A =P
300 3,2 30 9  2/10/60 @ LC50M300096A = E
350 35 30 108 2/10/60 @ LC50M350108A )
400 38 30 120 2/10/60 M LC50M400120A =

Spec. LC50MS

FORATURA PANTOGRAFATURA
BORING ROUTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

4

©
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[$2]
o

Vékony univerzalis flirészek Diinnschnitt Universal Lame de scie mince ToHKue yHuBepCanbHble
Kreissageblatter NnNbHbIE ANCKN

ékony univerzalis korfirésztarcsa

Edzett acél testtel késziil « Vidia (HW) vagoélek e A vékony test nagymértékben csékkenti az anyagveszteséget © To-
mor fak, vagy egyik oldalon laminalt panelek vagasara javasolt  Szupersima felillet « Hasznalhat¢ asztali korfirésze-
ken és gérvagd gépeken.

Obtained from hardened and tempereted steel  Carbide cutting edges ® Thin body greatly reduces material wastes
¢ Indicate for cross cutting solid wood or panels laminated on one side e Superfine finish e Use on bench circular
saws and mitre saws

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

D S F z PH Cikkszam
150 2,0 30 48 2/10/60 M L.C70M150048A
180 2,0 30 56  2/10/60 M L.C70M180056A
200 2,2 30 64 2/10/60 M LC70M200064A
] 250 25 30 80 2/10/60 M LC70M250080A
300 2,7 30 9 2/10/60 M LC70M300096A
350 3,00 30 108 2/10/60 M LC70M350108A
Spec. LC70MS

www.metalworld.it



Extravékony vagasu uni-
verzalis korflirészek

Extra Diinnschnitt Universal
Kreisségeblatter

Lame de scie ultra-mince

CBEpPXTOHKME YHNBEPCANIbHbIE

MUNbHbIE ANCKKN

B Extravékony univerzalis korflirésztarcsa

Edzett acél testtel kész(il « Vidia (HW) vagoélek A vékony test nagymértékben csokkenti az anyagveszteséget « Akalmas

tomar fak keresztiranyl vagasara = Jo felilletmindség « Hasznalhato asztali kdrfiirészeken és gérvago gépeken.

Obtained from hardened and tempereted steel  Carbide cutting edges e Thin body greatly reduces material wastes
o Suitable for cross cutting solid wood e Good finish e Use on bench circular saws and mitre saws

150
180
200
250
300
350

Spec.

1,6
1,6
1,8
2,0
2,0
25

@ =Készleten van

F Z
30
30
30
30
30
30 1

www.metalworld.it

48
56
64
80
96
08

PH
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60

W= Szallitasi idd 20 munkanap
Cikkszam
M [C75M150048A
W | C75M180056A
M [C75M200064A
W | C75M250080A
M C75M300096A
W | C75M350108A

LC75M99

A = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

(4]
—_



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Krémbevonat( flirészek Universal-KSB Lames de scie XpoMupoBaHHble MUAIbHbIE AUCKH
fa alapu panelek és agglo- universelle ANA [epeBAHHbIX NaHenen u
meratumok darabolasara KOMMO3UTHBIX MaTep1anos

B Korfurésztarcsak tablafelosztd gépekhez / 10°-0s pozitiv

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagdélek = Alkalmas kétoldalt melamin bevonatos kemény panelek, forgacs-
lapok és rétegelt lemezek vagaséra = Szuperfinom felllet eldvagoval felszerelt gépek esetén  J6 feliiletmindség egy-
oldalon laminalt forgacslapok és MDF eltvago nélkili vagasakor « Hasznalhatt asztali korfirészgépeken

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Suitable for cutting double sided melamine
hardboard panels, chipboard and plywood panels e Superfine finish on machine provided with scoring saw blades
¢ Good finish is obtained when cutting chipboard coated on oneside and MDF panels on machines without scoring
saw blades ¢ Use on bench circular saws

@ =Keészletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[$)]
N

D S F z PH Cikkszam
150 3,2 30 36  2/7/42  ELCRIM150036A
180 3,2 30 42 2/7/42 M LCR1M180042A
200 3,2 30 48 2/7742 M LCR1M200048A
] 216 32 30 48 I | CR1M216048A
;1] 250 3,2 30 48 FT01 @ LCR1M250048S
e 250 3,2 30 60 FT01 @ LCR1M250060S
] 250 3,2 35 60 M [CR1M250060B
] 300 3,2 30 60 FT01  @© LCR1M300060S
] 300 3,2 30 72 FT01 @ LCR1M300072S
] 300 3,2 35 72 M [CR1M300072B
o 315 3,2 30 72 FTo1 B LCRIM315072S
o 350 35 30 72 FT02 @ LCR1M350072S
] 350 3,5 30 84 FT02 @ LCR1M350084S
] 350 3,5 35 84 M LCR1M350084B
il 400 4,0 30 96 2/10/60 M LCR1M400096S
] 450 4.4 30 96 2/10/60 M LCR1M450096S
] 500 4.4 30 108 2/10/80 M LCR1M500108S
] 550 48 30 120 2/10/80 M LCR1M550120S
600 5,4 30 132 2/10/80 M LCR1M600132A
Spec. LCR1MS

FTO1 =2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60  FT02= 2/9/46,4 + 2/10/60

www.metalworld.it



Krémbevonat( flirészek
fa alapu panelekhez
agglomeratumokhoz

o T

2055482

2544

“Gerauscharme”- Lame circulaire universel XpoMUpoBaHHbIE MUbHbIE AUCKY

Universal-KSB avec denture alternée ANA A€PEBAHHbIX NaHenew 1
KOMMNO3WUTHbIX MaTepunanos

[ “Csendes” univerzalis korfurésztarcsak / 5°-0s pozitiv

Edzett acél testtel késziil = Vidia (HW) vagoélek o A testen Iév specidlis bevagasok csokkentik a zajt és a rezgést.
« Véltakoz6 ferde fogazasu kialakitasaval a flirész alkalmas tomér fak és legfeljebb egyik oldalon bevonatos forgéacs-
lapok daraboléséra » Hasznalhato asztali korfiirészeken és gérvago gépeken

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Alternate top bevel tooth design e Special

kerfs on the body reduce noise and vibrations e According to the teeth setting the blades are suitable for cutting
solid wood and chipboard rough panels, also those lined on one side ® Use on bench circular saws and mitre saws

@ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre

D S F Z PH Cikkszam
150 3,2 30 48  2/7/42 M | CR2M150048A
160 3,2 20 48  2/6/32 B | CR2M160048A
180 3,2 20 56 2/6/32 M | .CR2M180056A
180 3,2 30 56 2/7/42 M | CR2M180056B
190 3,2 30 56 2/7/42 M LCR2M190056A
200 32 30 64 2/7/42 Il | CR2M200064A
210 3,2 30 64 2/7/42 B |LCR2M210064A
216 3,2 30 64 2/7/42 Il |LCR2M216064A
220 3,2 30 64 2/7/42 I | CR2M220064A
230 3,2 30 64 2/7/42 Il | CR2M230064A
250 3,2 30 80 FTO1 © LCR2M250080S
250 3,2 30 100 FTO1 © LCR2M250100S
300 3,2 30 96 FTO1 © LCR2M300096B
300 3,2 35 96 B LCR2M300096S
300 3,2 30 120 FTO1 M LCR2M300120S
330 3,2 20 96 2/6/32 M LCR2M330096A
350 3,5 30 108 FT02 © LCR2M350108S
400 3,8 30 120 2/10/60 M LCR2M400120S
450 4.4 30 132 FT02 M LCR2M450132S
500 4,4 30 144 2/10/80 M LCR2M500144S
550 48 30 156 2/10/80 Il LCR2M550156A
600 54 30 168 2/10/80 Il LCR2M600168A
Spec. LCR2MS

FT01 =2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60  FT02= 2/9/46,4 + 2/10/60

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[$3]
w



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Krémbevonatu firészek “Gerauscharme”- Lame circulaire universel XpoMupoBaHHble MUAIbHbIE AUCKH
fa alap( panelek és agglo- Universal-KSB avec denture trapézoidale ANA [iePEBAHHBIX MaHenen u
meratumok darabolasara KOMMO3UTHBIX MaTep1anos

[ “Csendes” univerzalis korfiirésztarcsak / 5°-os pozitiv

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagoélek A testen lévd speciélis bevagasok csokkentik a zajt és a rezgést.
 Trapéz-egyenes fogazasu kialakitasaval alkalmas nyers vagy bevonatos forgacslapok és MDF panelek darabolasara.
« Hasznalhat6 asztali korfiirészeken és gérvagd gépeken

Obtained from hardened and tempereted steel ® Carbide cutting edges e Triple chip+flat tooth design e Special

kerfs on the body reduce noise and vibration e According to the teeth setting the blades are suitable for cutting
chipboard or MDF rough or lined panels ¢ Use on bench circular saws and mitre saws

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

ol
S~

D S F Z PH Cikkszam
200 3,2 30 64  2/7/42 I LCR3M200064A
] 220 3,2 30 64  2/7/42 M LCR3M220064S
] 250 32 30 80 FTO1 @ LCR3M250080S
] 300 3,2 30 96 FTO1 © LCR3M300096B
1] 300 3,2 35 96 I L CR3M300096S
] 350 3,5 30 108 FT02 © LCR3M350108S
Spec. LCR3MS

‘ FTO1 =2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60  FT02= 2/9/46,4 + 2/10/60

www.metalworld.it



XpOMMpPOBAHHbIE MUIbHbIE AUCKM
A5 AePEeBAHHbIX MaHenen u
KOMMO3WUTHbIX MaTepnasnoB

Lame circulaire univgrsel
avec denture trapézoidale

Krdmbevonatu firészek “Gerduscharme”-

fa alapu panelekhez Universal-KSB
agglomeratumokhoz

[ “Csendes” univerzalis korfurésztarcsak / 10°-o0s pozitiv

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagoélek e A testen Iévd specidlis bevagasok csokkentik a zajt és a rezgést.
« Trapéz-egyenes fogazasu kialakitasaval alkalmas nyers vagy bevonatos forgacslapok és MDF panelek darabolaséra.
« Hasznalhatd asztali korfiirészeken és gérvagé gépeken

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Triple chip+flat tooth design e Special
kerfs on the body reduce noise and vibration e According to the teeth setting the blades are suitable for cutting

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

chipboard or MDF rough or lined panels e Use on bench circular saws and mitre saws

@ =Készleten van

W= Szallitasi idd 20 munkanap

D 4 PH Cikkszam
250 3,2 30 60 FTO1 M L CR4M200060A
] 250 32 30 60 FTO1 © LCR4M200060S
] 300 3,2 30 72 FTO1 @ LCR4M300072S
o 300 3,2 30 84 FT01 © LCR4M300084S
c 300 3,2 35 96 FTO1 @ LCR4M300096S
] 350 35 30 72 FT02 © LCR4M350072S
] 350 3,5 30 108 FT02 @ LCR4M350108S
Spec. LCR4MS

A = Rendelésre

‘ FTO1 = 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

FT02= 2/9/46,4 + 2/10/60

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Korflirésztarcsak KSB zum Schneiden . Lame circulaire pour métaux [TnNbHbIe ANCKN ANS LBETHBIX
vasmentes anyagokhoz von NE-Metallen non ferreux METaNN0B

B Vasmentes anyagok vagasara alkalmas kofiirésztarcsak

Edzett acél testtel késziil « Vidia (HW) vagdélek = Témdr hizott profilok és cstvek darabolaséara alkalmas  Alumi-
nium, vasmentes anyagok és polimerek vagasara ajanlott = A munkadarab régzitendd « Egyes vagy iker gérvagd
firészgépeken hasznalhato

Obtained from hardened and tempereted steel ® Carbide cutting edges e For cutting solid drawn products, tubes ¢
Recommended for cutting aluminium, non ferrous and polymeric materials ® Mechanical clamping of the piece
Use on single or double mitre saws

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[$2]
(=2}

D S F 4 PH Cikkszam
250 3,2 30 60 FT02 M LA10M250060A
250 3,2 30 80 FT02 N L A10M250080A
300 3,2 30 72 FT02 M LA10M300072A
300 3,2 30 96 FT02 N L A10M300096A
350 35 30 84 FT02 W LA10M350084A
350 35 30 108 FT02 N LA10M350108A
400 3,8 30 96 FT02 I LA10M400096A
400 3,8 30 120 FT02 Il L A10M400120A
450 3,8 30 108 FT02 M LA10M450108A
450 3,8 30 128 FT02 M LA10M450128A
500 3,8 30 120 FT02 I LA10M500120A
250 3,2 32 60 FT02 M LA10M250060B
250 3,2 32 80 FT02 @ LA10M250080B
300 3,2 32 72 FT02 M LA10M300072B
300 32 32 96 FT02 @ LA10M300096B
350 35 32 84 FT02 M LA10M350084B
350 3,5 32 108 FT02 @ LA10M350108B
400 3,8 32 96 FT02 © LA10M400096B
400 3,8 32 120 FT02 M LA10M400120B
450 3,8 32 108 FT02 © LA10M450108B
450 3,8 32 128 FT02 M LA10M450128B
500 3,8 32 120 FT02 © LA10M500120B

Spec. LA10M99

FT02=2/9/46,4 + 2/10/60

www.metalworld.it



. Lame circulaire pour métaux [MunbHblE AUCKN AN1A LLBETHBIX
non ferreux MeTansoB

KSB zum Schneiden
von NE-Metallen

Korflirésztarcsak
vasmentes anyagokhoz

LA20M

E Vasmentes anyagok vagasara alkalmas kofiirésztarcsak

Edzett acél testtel kész(il « Vidia (HW) vagdélek » Témar hizott profilok és csévek darabolaséara alkalmas © Alumi-
nium és vasmentes anyagok vagasara ajanlott « A munkadarab kézzel foghat6 « Gérvago firészgépen hasznalhato.

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e For cutting drawn products, tubes ¢ Re-
commended for cutting aluminium and non ferrous materials ¢ Manual clamping of the piece ¢ Use on mitre saws

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

@ =Készleten van

W= Szallitasi idd 20 munkanap

D S Z PH Cikkszam
250 3,20 30 60 FT02 Il LA20M250060A
250 3,20 30 80 FT02 W LA20M250080A
300 3,50 30 72 FT02 Il LA20M300072A
300 3,50 30 96 FT02 W LA20M300096A
350 3,50 30 84 FT02 W LA20M350084A
350 3,50 30 108 FT02 W LA20M350108A
250 3,20 32 60 FT02 Il LA20M250060B
250 3,20 32 80 FT02 © LA20M250080B
300 3,50 32 72 FT02 Il LA20M300072B
300 3,50 32 96 FT02 © LA20M300096B
350 3,50 32 84 FT02 Il LA20M350084B
350 3,50 32 108 FT02 © LA20M350108B

Spec. LA20M99

A = Rendelésre

FT02=2/9/46,4 + 2/10/60

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Korfurésztarcsak Kreisségeblatter Lames circulaire MunbHbIe ANCKM ANA NNACTUKA
miianyagokhoz zum Schneiden pour matériaux plastiques
von Kunststoffen

W Korfurésztarcsak mianyagok vaga

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagoélek  Miianyagok és plexiiiveg vagéasara alkalmas e Szuperfinom vagasi
felllet « Hasznalhatt asztali korfiirészeken és hordozhaté gépeken

Obtained from hardened and tempereted steel  Carbide cutting edges e For cutting plastic materials and plexiglas
o Superfine finish ¢ Use on circular saws and portable machines

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

D S F z PH Cikkszam
200 3.2 30 64 2/10/60 I LA30M200064A
250 3,2 30 80 2/10/60 M L A30M250080A
300 3,2 30 96 2/10/60 I L A30M300096A
350 3,5 30 108 2/10/60 M L A30M350108A

FRESATURA
CUTTING

Spec. LA30M99

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[$)]
[oe]

www.metalworld.it



KoHuyeckne nogpesHbie nusb
AN packpos

Kuapos eltvago fiirészek

Konische Vorritz Sdgeblatter
fiir Plattenségen

Encisseur conique

B Kapos elévagé korfiirésztarcsak tablafeloszto gépekre

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagdélek = A vagasvonal elokészitésére hasznalhato « Alkalmas mindkét olda-
lon bevonatos forgacslapok vagy MDF panelek vagasara = Vizszintes tablafeloszté gépeken hasznalhat6

Obtained from hardened and tempereted steel ® Carbide cutting edges ® Used to prepare the sizing cut e Suitable
to cut chipboard or MDF panels lined on both sides e Use on horizontal panel sizing machines

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

ty Ny
© =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre
D S F z Géptipus Cikkszam
125  4,3/5,5/3,2 45 24 Giben A LI1OM12543Gl
125 3,1-4,3/2,2 20 24 Panhans @ LI1OM12531PA
125 4,3-5,5/3,2 20 24 Panhans  /\ LI1OM12543PA
160  4,3/5,5/3,2 55 36 Gabbiani @ LI10M16043GA
160  4,7/6,0/3,2 55 36 Gabbiani A\ LI1OM16047GA
160 4,3-5,5/3,2 45 36 Giben 2\ LI1OM16043Gl
160 4,3-5,5/3,2 55 36 Scm A LI1OM16043SC
180 4,3-5,5/3,2 20 36 Anthon A LI10M18043AN
180 5,8-6,8/4,0 20 36 Anthon A LITOM18058AN
180 6,2-7,2/4,0 20 36 Anthon A LI10M18062AN
180 4,3-5,5/3,2 50 36 Giben  /\ LI1OM18043GlI
180 5,2-6,2/3,5 55 36 Giben  /\ LI10M18052GlI
180 4,3-5,5/3,2 45 36 Holzma ~ @LI10M18043H0
180 4,7-5,7/3,5 45 36 Holzma  @LI10M18047HO
180 4,3-5,5/3,2 30 36 Panhans  /\ LI10M18043PA
180 4,3-5,5/3,2 20 36 Schelling ~ /\ LI1OM18043SH
200 4,3-5,5/3,2 45 36 Holzma  /\LI1OM20043HO
200 4,7-5,7/3,5 45 36 Holzma  /\LI10OM20047HO
200 5,8-6,7/4,0 45 36 Holzma  /\LI10M20058H0
200 6,2-7,2/4,0 45 36 Holzma  /\LI10M20062HO
200 4,3-5,5/3,2 30 36 Panhans  /\ LITOM20043PA
200 4,3-5,5/3,2 20 36 Schelling A\ LI1OM20043SH
200 5,0-6,2/3,5 20 36 Schelling A\ LI1OM20050SH
200 6,2-7,2/4,0 20 36 Schelling  /\ LI10M20062SH
200 4,3-5,5/3,2 80 36 Scm A LI1OM20043SC
200 4,3-5,5/3,2 65 36 Selco @ LI10M20043SE
200 4,5-5,7/3,2 65 36 Selco @ LI1OM20045SE
200 4,7-5,7/3,5 65 36 Selco  /\ LI1OM20047SE
215 4,3-5,5/3,2 50 42 Giben  /\ LI1OM21543GI
300 4,3-5,5/3,2 50 48 Giben  /\ LI10M30043GI
300 4,3-5,5/3,2 65 48 Selco  /\ LITOM30043SE
300 4,3-5,5/3,2 65 72 Selco  /\ LI10M30043SL
300 4,7-5,7/3,2 65 72 Selco A\ LITOM30047SE

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA
BORING ROUTING CUTTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

D
o

Kupos elévago flirészek Konische Vorritz Sageblatter “Low noise” universal circular KoHuyeckne noapesHoie nusbl
fiir Plattenségen saw blades ANA PacKpos

I Kupos elovago furésztarcsak tablafeloszté gépkhez

Edzett acél testtel készill » Vidia (HW) vagdélek = A vagasvonal elokészitésére hasznalhato « Alkalmas mindkét olda-
lon bevonatos forgacslapok vagy MDF panelek vagasara = Vizszintes tablafelosztd gépeken hasznalhatd

4 Obtained from hardened and tempereted steel  Carbide cutting edges  Used to prepare the sizing cut e Suitable
- to cut chipboard or MDF panels lined on both sides e Use on horizontal panel sizing machines

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

D S F Z Géptipus Cikkszam
100 3,1-4,3 20 24 Schelling I LCR5M100024A
120 3,1-43 20 24 © LCR5M120024A
120 3,1-4,3 22 24 @ LCR5M120024B
120 3,4-4,6 20 24 © LCR5M120024C
125 3,1-43 20 24 Panhans 693 Euro5 @ LCR5M125024A
125 3,4-4,6 20 24 © LCR5M125024C

Spec. LCR5M99

Allithat6 elévago Verstellbare Vorritz Lame inciseur extensible Perynupyemble noApesHbie

korfurészek Sageblatter it

LCR6M [ Allithat6 elévago korfurészek

Edzett acél testtel késziil » Vidia (HW) vagélek « A vagasvonal elokészitésére hasznélhaté « Alkalmas mindkét olda-
lon bevonatos forgacslapok vagy MDF panelek vagésara  Asztali korfiirészgépeken hasznalhatd

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Used to prepare the sizing cut e Suitable
to cut chipboard or MDF panels lined on both sides e Use on bench circular saws

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S F Z Géptipus Cikkszam

80 2,8-36 20 10+10 Felder @ LCR6MO080020A
100 2,8-3,6 20 12+12 Panahans—Schelling © LCR6M100024A
100 2,8-3,6 22 12+12  Altendorf-Striebig @ LCR6M100024B
120 2,8-36 20 12+12 Holz Her—SCM © LCR6M120024A
120 2,8-36 22 12+12 Altendorf-Martin @ LCR6M120024B

125 2,8-36 20 12+12 Paoloni © LCR6M125024A
125 2,8-36 22 14+14 Paoloni @ LCR6M125028A
Spec. LCR6M99

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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[Moape3Hbie nuabl gas
PACKPOUHBIX LEEHTPOB

Lames de scie a inciser

El6vago végprofilozashoz

Vorritz Sdgeblatter

B Elovago korfirésztarcsa

i+
f
#
- Edzett acél testtel késziil « Vidia (HW) vag6élek e Végprofilozé vagas elokészitésére hasznélhatd « Alkalmas mind-
:" két oldalon bevonatos forgacslapok vagy MDF panelek vagasara « Kettds végprofilozdgépeken hasznalhatd
g ; Obtained from hardened and tempereted steel ® Carbide cutting edges e Used to prepare the squaring cut e Indicated
> to cut chipboard or MDF panels lined on both sides e Use on double end tenoners
;/
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@ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

www.metalworld.it

—>> S <<— S D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
ﬂ r 110 3,2 20 20 I L140M11032AL M 1140M11032AR
A 120 3,2 20 30 N [140M12032AL N 1140M12032AR
150 3,2 30 36 M LI140M15032DL M L140M15032DR
150 3,2 55 36 I 1140M15032EL M L140M15032ER
150 3,2 60 36 M L140M15032FL M L140M15032FR
77777777777777777777 150 3,2 30 48 M 1140M15032AL M L140M15032AR
150 3,2 55 48 M 1140M15032BL M 1140M15032BR
150 3,2 60 48 I L140M15032CL M 1140M15032CR
160 3,2 20 36 M LI140M16032AL M LI40M16032AR
160 3,2 30 36 N 1140M16032BL M L140M16032BR
160 3,2 55 36 M 1140M16032CL M LI140M16032CR
160 3,2 60 36 N L140M16032DL M LI40M16032DR
170 3,2 20 36 M LI40M17032AL M LI140M17032AR
170 3,2 30 36 M L140M17032BL M L140M17032BR
170 3,2 55 36 M L140M17032CL M LI40M17032CR
170 3,2 60 36 M L140M17032DL M L140M17032DR
180 3,2 30 42 M LI40M18032AL M LI40M18032AR
180 3,2 55 42 M L140M18032BL M LI40M18032BR
180 3,2 60 42 M L140M18032CL M LI40M18032CR
180 3,2 30 56 M L140M18032DL M L140M18032DR
180 3,2 55 56 M LI40M18032EL M LI40M18032ER
180 3,2 60 56 M L140M18032FL M LI40M18032FR
200 3,2 30 48 M LI40M20032AL M LI40M20032AR
200 3,2 60 48 M L140M20032BL M LI40M20032BR
200 3,2 70 48 M LI40M20032CL M LI40M20032CR
200 3,2 30 64 M L140M20032DL M LI40M20032DR
200 3,2 60 64 M LI40M20032EL M LI40M20032ER
200 3,2 70 64 M LI40M20032FL M LI40M20032FR
Spec. LI40M99L LI40M99R

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND
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Tablafeloszto fiirészek
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Plattenaufteil-KSB

Lame pour scie circulaire
a format avec denture
trapézoidale

W "Csendes™ korflrésztarcsak tablafelosztd gépekre

Edzett acél testtel készil « Vidia (HW) vagoélek = A testen Iévd specialis bevagasok csokkentik a zajt és a rezgést.
« Trapéz-egyenes fogazasu kialakitasaval alkalmas nyers vagy bevonatos forgacslapok és MDF panelek darabola-
séra = Nagy kopasallésag = Tablafelosztd gépeken hasznalhato

Obtained from hardened and tempereted steel ® Carbide cutting edges e Triple chip+flat tooth design e Special
kerfs on the tool body remarkable reduce noise and vibration ® Saw blades suitable for sizing chipboard or MDF
rough or lined panels ¢ High wear resistance e Use on panels saw machines.

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

(2]
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D S S1 F Z FT Géptipus Cikkszam
c3 300 4,4 3,0 30 60 2/10/60 Panhans M LS26M300060A
c3 300 4,4 3,0 65 60 2/9/110 Selco M LS26M300060B
CH 300 4,4 30 75 60 Homag MLS26M300060C
c3 300 4,4 3,0 80 60 2/14/110 +4/9/100 SCM M LS26M300060D
c3 300 44 30 30 72 2/10/60 Panahans @ LS26M300072A
cHl 300 44 30 65 72 2/9/110 Selco © LS26M300072B
cHl 300 44 30 75 72 Homag @ LS26M300072C
CHl 300 4,4 30 80 72 2/14/110 +4/9/100 SCM ©LS26M300072D
CHl 305 44 30 30 60 2/10/60 Mayer, Panahan, SCM I LS26M305060A
CHl 320 44 32 30 60 M .S26M320060A
CHl 320 4,4 32 50 60 3/15/80 + 3/13/95 Giben M LS26M320060B
CHl 320 4,4 32 65 60 2/9/110 Selco M LS26M320060C
320 44 32 65 72 2/9/110 Selco M LS26M320072A

FTO1 = 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 til 320 44 32 75 72 3/13/95 Giben MLS26M320072B
Cil 350 44 32 30 54 2/10/60 Panhans, Scheer M LS26M350054A

350 44 3,0 60 54 2/14/100 Holzma MLS26M350054B
ti 350 4,4 32 30 72 2/10/60 Panhans, Scheer @ LS26M350072A
cil 350 44 32 50 72 4/13/80 Giben © LS26M350072B
350 44 32 60 72 2/14/100 Holzma @ LS26M350072C
CHl 350 44 32 75 72 Giben @ LS26M350072D

350 44 32 80 72 FTO1 Gabbiani @ LS26M350072E

355 44 32 30 54 2/10/60 Panhans, SCM Il LS26M355054A

355 44 32 75 54 Giben MLS26M355054B

355 44 32 80 54 FTO1 Gabbiani M LS26M355054C

355 44 32 30 72 2/10/60 Panhans, SCM M LS26M355072A

355 44 32 75 72 Giben M LS26M355072B

355 4,4 32 80 72 FTO1 Gabbiani M LS26M355072C

360 4,4 3,0 65 60 2/9/110 Selco M LS26M360060A

360 44 32 65 72 2/9/110 Selco M LS26M360072A

370 44 32 30 72 2/10/60 Schelling M LS26M370072A

380 4,4 3,0 80 48 FTO1 Gabbiani I LS26M380048A

380 4,4 3,0 50 60 4/13/80 Giben M LS26M3380060A

380 44 32 60 60 2/14/100 Holzma M LS26M330060B

380 4,4 32 30 72 2/8/83 [ LS26M380072A

380 44 32 50 72 4/13/80 Giben @ LS26M380072B

380 44 32 60 72 2/14/100 Holzma @ LS26M380072C

380 44 32 75 72 2/14/100 Holzma @ LS26M380072D

380 44 32 80 72 FTO01 Gabbiani @ LS26M380072E

380 44 32 80 96 FTO1 Il LS26M380096A

380 4,8 35 60 60 2/14/100 Holzma [ LS26M380060C

380 4,8 35 60 72 2/14/100 Holzma M LS26M380072F

w380 4,8 35 60 84 2/14/100 Holzma [ LS26M380084A
CHl 390 44 32 50 72 4/13/80 Il LS26M390072A
CHl 390 44 30 80 72 2/14/110 [l LS26M390072B
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Tablafeloszto fiirészek Plattenaufteil-KSB

Lame pour scie circulaire
a format avec denture
trapézoidale

B “Csendes" korflirésztarcsak tablafelosztd gépekre

P

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it

EOEsPIoRLD

D S S1 F 2 FT Géptipus Cikkszam
, 400 44 30 30 48 B LS26M400048A
/ 400 44 30 75 48 4/15/105 Giben [ LS26M400048B
¢ 400 44 32 30 60 2110/60 @ LS26M400060A
C3 400 44 32 75 60 4/15/105 Giben @ LS26M400060B
cl 400 44 32 80 60 4/19/120 + 2/9/130 Selco ® LS26M400060C
400 44 32 80 60 FT01 Gabbiani © LS26M400060D
cl 400 44 32 30 72 2110/60 Scheer ® LS26M400072A
cl 400 44 32 75 72 4/15/105 Giben © LS26M4000728
Cl 400 44 32 80 72 4M9/120 +2/9/130 Selco @ LS26M400072C
Cl 400 44 32 80 72 FTO1 Gabbiani © LS26M400072D
400 48 35 60 72 Holzma @ LS26M400072E
C 420 44 32 80 60 FTO1 Gabbiani B LS26M420060A
cll 420 44 32 50 72 4/13/80 Giben I LS26M420072A
Cl 420 44 32 80 72 FTO1 Gabbiani I LS26M420072B
c3l 420 48 35 60 60 2114125 Holzma M LS26M420060B
C 420 48 35 60 72 2/14/125 Holzma M LS26M420072C
il 420 48 35 60 84 3/14/76 Holzma I LS26M420084A
430 44 32 75 48 4/15/105 Giben I LS26MA430048A
430 44 30 30 60 2/10/60 B LS26M430060A
3l 430 44 32 75 60 4/151105 Giben I LS26M430060B
3 430 44 32 80 60 FI02  Selco, Gabbiani M LS26M430060C
M 430 44 32 30 72 I LS26M430072A
Bl 430 44 32 75 72 41151105 Giben I LS26M430072B
ggl:;g%ooof 42/19;/111200:22’/1144//111100 T 430 44 32 80 72 FT02  Selco, Gabbiani M LS26M430072C
Bl 430 44 32 75 9 4/15/105  Giben Prismatic I LS26M430096A
450 44 30 30 48 2/9/60 Mayer, Panhans, Schellng 1 LS26M450048A
450 44 30 60 48 21141125 Holzma LS26M450048B
450 44 30 80 48 FT02  Selco, Gabbiani I LS26MA450048C
450 4,4 3,0 30 60 2/10/60 Mayer, Panhans, Schelling Il LS26M450060A
450 44 32 60 60 21141125 Holzma I LS26MA450060B
C3l 450 44 32 80 60 FT02  Selco, Gabbiani 1 LS26M450060C
C 450 44 32 30 72 2/10/60 Mayer, Panhans, Schelling 1 LS26MA450072A
¢l 450 44 32 60 72 2/14/125 Holzma MLS26M450072B
CHl 450 44 32 80 72 FT02  Selco, Gabbiani M LS26M450072C
450 48 35 80 48 2/9/130 +4/19/120 Selco WILS26M450048D
450 48 35 30 60 2/9/60 Scheer MILS26M450060D
450 48 35 60 60 2114/125 Holzma I LS26M450060E
450 48 35 80 60 2/9/130 +4/19/120 Selco Ml LS26M450060F
el 450 48 35 30 72 2/9/60 Scheer MILS26MA450072D
Cll 450 48 35 60 72 2141125+ 2/17/100 Holzma I LS26M450072E
Cll 450 48 35 80 72 2/9/130+ 4/19/120 Selco [ LS26M450072F
cl 450 48 35 60 84 2/14/125 Holzma [ LS26M450084A
cl 460 44 32 30 72 2/13/94 Schelling I LS26M460072A
470 44 32 75 48 4/15/105 Giben [ LS26M470048A
470 44 32 75 60 4/15/105 Giben | LS26M470060A
470 44 32 75 72 4/15/105 Giben [ LS26M470072A
470 44 32 75 96 4/15/105 Giben [ LS26M470096A
Cl 480 44 32 30 72 Schelling 8 LS26M480072A
CHl 480 48 35 80 48 2/9/130+ 4/19/120 Selco [ LS26M480048A
480 48 35 80 60 2/9/130+ 4/19/120 Selco [ LS26M480060A
il 480 48 35 30 72 2/10/60 Schelling W LS26M480072B
i 480 48 35 60 72 2/11/115+ 219120 Holzma [ LS26M480072C
480 48 35 80 72 2/9/130+4/19/120 Selco mLS26M480072D
cHl 500 44 32 80 48 FT01 Gabbiani g LS26M500048A
Spec. LS26M99

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

[unbHbIE AUCKKU A
n3MenbyuTenein

. Lames pour déchiqueteurs

Fiirészek forgacstorohoz Zerspanersagen

B Korfurészek forgacstoro egységekhez
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Edzett acél testtel késziil « Vidia (HW) vagdélek » Nyers és lamindlt, melamin bevonatos forgacslapok és MDF panelek

FRESATURA
CUTTING

ROUTING

PANTOGRAFATURA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

D
=

www.metalworld.it

_- o végprofilozasara alkalmas flirésztarcsak « Forgacstord egységekhez (art. TR10/TR20) szegmensekkel alkalmazhat6 «
- Végprofilozo gépeken hasznalhato.
:';._ Obtained from hardened and tempereted steel  Carbidetipse Saw blades suitable for squaring hardboard, melamine
and laminated MDF panels, etc ¢ To be used on hogging units with segments (art.TR10/TR20) e Use on double end
o tenoners

@ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

200 42 80 44-4 WLT10M20040AL M LT10M20040AR

200 42 80 48 M LT10M20048AL [ LT10M20048AR

200 42 80 60-4 [WLT10M20056AL M LT10M20056AR

250 42 100 60-6 WLT10M25054AL M LT10M25054AR

250 42 130 60-4 WLT10M25056AL [ LT10M25056AR

250 42 130 60 MLT10M25060AL M LT10M25060AR

250 4,2 100 78-6 LT10M25072AL M LT10M25072AR

255 42 100 60-6 LT10M25554AL M LT10M25554BL

255 42 130 60-4 WLT10M25556AL M LT10M25556AR

255 42 130 60 MLT10M25560AL M LT10M25560AR

255 42 100 78-6 MLT10M25572AL M LT10M25572AR

300 4,2 155 72-6 M LT10M30066AL M LT10M30066AR

350 42 155 80-8 MLT10M35072AL M LT10M35072AR

Spec. LT10M99L LT10M99R



Forgacstoro
szegmensek

> 346 <

FELFOGO

Zerspaner

. Déchiqueteurs a segments

mit Schneidsegmenten

M3menbymuTenu o CMeHHbIMU

3ybbaMu

B Szegmenses forgacstoro egységek

Edzett acél testtel készill » 4 edzett acél szegmens vidia fogakkal  Vidia vagy gyémant fogu korfurésztarcsakkal
dsszekapcsolandd « TOPSYS csatlakoz6ju és szokvanyos felfogora szerelhett  Kettds végprofilozora, élzaré gépekre

Body in light alloy steel ¢ 4 sector in hardened steel and carbide tips ® To couple with saw blades with carbide or
DP brazed tips ¢ To mount on regular hub,TOPSYS flange ¢ Use on double end tenoners, edging machines

D S F
250 30 80
300 30 80
350 30 80
Spec.
Tipus
Felfogo
Felfogd
Tipus D

Szegmens 250
Szegmens 300
Szegmens 350

Tipus D S
Firész 250 4,2
Fiirész 255 4,2
Furész 300 4,2
Furész 350 4,2

@ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap

d Szegm. Z

130 4
155 6
155 8
D d
120 80
120 80

S

5

5

5

F Rogz.furat Z

Balos cikkszam Jobbos cikkszam
28 M TR10M25028AL M TR10M25028AR
42 MTR10M30042AL M TR10M30042AR
56 M TR10M35056AL M TR10M35056AR

FR10M99L FR10M99R
S F Cikkszam
90 35 MAMT10AAAAA3S
90 40 AMT10AAAAA40

Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
7  AST102507AAL  [M AST102507AAR
7  AST103007AAL  IAST103007AAR
7  AST103507AAL  IAST103507AAR

Balos cikkszam Jobbos cikkszam

130 4/8/185 60-4 MLT10M25056AL M LT10M25056AR
130 4/8/185 60-4 MLT10M25556AL M LT10M25556AR
155 8/8/214 72-6 MLT10M30066AL M LT10M30066AR
155  8/8/252 80-8 MLT10M35072AL MLT10M35072AR

Tipus
TPS csavar fiirészhez
TPS csavar szegmenshez
Csavarkulcs furészhez
Csavarkulcs szegmenshez

www.metalworld.it

D Cikkszam
M6X16 @ WVTPSM06X16
M8X20 @ WVTPSM08X20

4 © ACHO04AAAAAA
5 © ACHO05AAAAAA

A = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

D
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Forgacstoro szegmensek Zerspaner . Déchiqueteurs a segments Vi3menbunTenu co CMeHHbIMMU
mit Schneidsegmenten 3ybbAMM

E Szegmenses forgacstoro egységek

< o= " .-" -
. gu - i Edzett acél testtel készill » 6 edzett acél szegmens vidia fogakkal « Vidia vagy gyémaént fogu korfirésztarcsakkal
_‘.'} "“\. dsszekapcsoland6 « TOPSYS vagy gyors csatlakozojl és szokvanyos felfogéra szerelhetd « Végprofilozé gépeken
oL /-\ . hasznalhato.
Qe -
v | @ 4 : Body in light alloy steel 6 sector in hardened steel and carbide tips ® To coupple with saw blades with carbide or DP
\_\ i\h__,i/ brazed tips ® To mount on regular hud, TOPSYS flange or quick realise system e Use on squaring machines
< y 4 ¥
— w o
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@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

D S F d Szegm. Z Baloscikkszam Jobbos cikkszam

19,6 l«—
:‘Tllsli;;, 250 18 80 100 6 24 W TR20M25024AL M TR20M25024AR

Spec. FR20M99L FR20M99R

* 4 nyilasos test (150 mm a furatok kdzott) gyorscsatlakozoji felfogéra (Quick Realise System) szereléshez
* 6 furatos test (120 mm a furatok kdzétt) szokvanyos (standard) felfogdra szereléshez

PANTOGRAFATURA
ROUTING

D S F d Szegm. Z Baloscikkszam Jobbos cikkszam
- T 250 18 60 100 6 24HW [ TR20M25024BL M TR20M25024BR
i\_. F d D * 4 nyilasos test (130 mm a furatok kdzétt) gyorscsatlakozoja felfogéra (Quick Realise System) szereléshez
f<—— S —>
i POTALKATRESZEK
D T Td Tipus D S d F Rogz.furatok Cikkszam
F QL n Felfogo 138 90 80 35 6 M8/120 [ AMT20AAAAA35
Felfogd 138 90 80 40 6M8/120 W AMT20AAAAA40

* Megrendeléskor S1-et meg kell adni

Tipus D S Z Cikkszam
Szegmens 250 4 4 W AST202504AAA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[=2]
[=2]

Tipus D S F Z Rogz.furat Balos cikkszdm Jobbos cikkszam
Flrész 250 4,2 100 60-6  4/8/185 MLT10M25054AL [WILT10M25054AR
Firész 250 4,2 100 78-6  4/8/185 MLT10M25072AL MILT10M25072AR

Tipus D Cikkszam
TPS csavar fiirészhez M5X10 @ WV056
TPS csavar szegmenshez M8X13 © WV046
Csavarkulcs fiirészhez T20 © ACHTT20AAAAA
Csavarkulcs szegmenshez sag.5 © ACHET05AAAAA

www.metalworld.it



Horonyvago fiirészek Nutfraser Lames a rainer Ma30Bble NWbHbIE ANCKY

EIl Groving saw blades

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

# Edzett acél testtel készil « Vidia (HW) vagoélek « Hornyok kialakitasara nyers vagy mindkeét oldalon bevonatos for-
p gécslapokon vagy MDF paneleken « Kettds végprofilozén hasznélhato.
;f Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide tip ® Used to prepare the squaring cut e Indicated to cut
y chipboard or MDF panels lined on both sides  Use on double end tenoners
'
r
N

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan M= Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre

D S F Y4 Cikkszam
150 2 30 12 B LP10M15012AA
150 3 30 12 M LP10M15012AB
. 150 4 30 12 M LP10M15012AC
] 7 150 5 30 12 M LP10M15012AD
’ 150 6 30 12 B LP10M15012AE R
180 2 30 24 Il LP10M18024AA E E
180 3 30 24 M LP10M18024AB g =
180 4 30 24 M LP10M18024AC -
180 5 30 24 I LP10M18024AD
180 6 30 24 Il LP10M18024AE
Spec. LP10M99
=
=
=L
st
SS
E [
=

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

6

<
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

D
oo

Korfirésztarcsak Ségeblatter zum Einsatz Lame circulaire pour CNC MunbHble ANCKY Ang
CNC marogépekre auf CNC cTaHkoB ¢ Yy

E Korfurésztarcsak CNC marogépekre

Edzett acél testtel kész(il « Vidia (HW) vagdélek  Egyenes fogalak A fog kialakitdsanak kdszénhetden a fiirész alkal-
mas nyers vagy bevonatos forgacslap és MDF panel vagasara. « CNC gépeken val6 hasznalatra

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide cutting edges e Flat tooth design e According to the teeth
setting the blades are suitable for cutting chipboard or MDF rough or lined panels e Use on CNC machines

@ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

D S F Y4 PH Cikkszam
120 4 30 24 4/M5/48 M LP20M120024A
150 4 30 24  4/M5/48  © LP20M150024A
180 4 30 36 4/M5/48 @ LP20M180036A
200 4 30 40 4/M5/48 I LP20M200040A
180 4 60 36 6/M6/80 M LP20M180036B
200 4 60 40 6/M6/80 M LP20M200040B

Spec. LP20M99

— | o
ey ¢
*
o0

Horonyvagd felfogd Nutfrasaufnahme Arbre pour montage scie Onpasku Ana KpenneHns

CNC gépekre (CNC) nun

[ M790 | Horonyvégo felfogd CNC-re

% Magas mindségii acélbdl készil  Teljesen foldelt csatlakozéelemek » Nagyfokl pontossag a szerszam

tokéletes kozpontositasa érdekében  CNC gépeken valé hasznélatra

Obtained from high quality steel e Parts in connection completely ground  High precision with perfect alignment
of the tool  To mount on CNC machines

POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [l = Szallitasi idé 20 munkanap A\ = Rendelésre
D F d PH Cikkszam
68 30 20 4/M5/48 @ M79001003020
—] fo 68 30 25 4/M5/48 @ M79001003025
’: [ 100 60 20 6/M6/80 @ M79001006020
100 60 25 6/M6/80 @ M79001006025

100
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Lamello® fiirész

)

LP30M

Lamello® Sageblatter

e

Lame circulaire
pour Lamello®

Lamello® fiirész

[1a3oBble MUAbHbIE AUCKK

Lamello®

Edzett acél testtel késziil « Vidia (HW) vagdélek » Egyenes fogalak « Javasolt Lamello®-val val6 hornyok készitésére
« Alkalmas természetes fak, nyers és kétoldalon bevonatos forgacslapok és MDF panelek megmunkélasara « Kézi

és CNC gépeken hasznalhatd

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide tip ¢ Flat geometry e Indicated for grooving cuts for
Lamello® e Suitable to cut chipboard or MDF panels lined on both sides ® Used on manuals machine and CNC

@ =Készleten van

W= Szallitasi idd 20 munkanap

A = Rendelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

D S St F PH Z Cikkszam
100 3,96 3,00 22 4/4,5-9,5/36 6 @ LP30M100006A
Spec. LP30M99
=4S
_ P 5, E
E 3

XBocToBuK ans Lamello®

Felfogd Lamello®-hoz Nutfrasaufnahme Arbre pour scie Lamello®

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Felfog6 Lamello®-hoz

Magas minoségui acélbol késziil » Teljesen foldelt csatlakozéelemek « Nagyfoki pontossag a szerszam tokéletes
kbzpontositasa érdekében « Lamello® szerszdmok felfogasara

FORATURA
BORING

Obtained from high quality steel e Parts in connection completely ground  High precision with perfect alignment
of the tool  To mount on Lamello® tools

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D F d PH Cikkszam
53 22 16 4/M4/36 © M78800532216
53 22 20 4/M4/36 © M78800532220
T T
I o b
& 1M

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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