MARAS

CUTTING

182 183

I I

p. 229 p. 230

T84 TS6 T108 T109 M788 T110
I I I I I I
p. 231 p. 232 p. 233 p. 234 p. 234 p. 235
T112 T114 T120 T122 T140 T130
I I I I I I
p. 236 p. 237 p. 238 p. 239 p. 240 p. 241
T160 T174 T180 T182 T190 T192
I | I I I I
p. 242 p. 243 p. 244 p. 245 p. 246 p. 247
T195 T198 T198H T200 T201 T202
I I I I I I
p. 248 p. 249 p. 250 p. 251 p. 252 p. 253
T202H T203 T203H T204 T204H T204C
I I I I I I
p. 254 p. 255 p. 256 p. 257 p. 258-259 p. 260
T207 T207H T207W T207C T207R T207RC
I I I I I I
p. 261 p. 262-263 p. 264 p. 265 p. 266 p. 267
T210 T216 T216 T216 T218 T219
I I I I I I
p. 268 p. 269 p. 270 p. 271 p. 272 p. 273

www.metalworld.it

173



174

MARAS

CUTTING

T206 T206H T206W T208 T208W T209
I I I I I I
p. 274 p. 275 p. 276 p. 277 p. 278 p. 279
T220 T265 T300 T310 T330 T382
I I I I I I
p. 280 p. 281 p. 282 p. 283 p. 284 p. 286
T384 T386 T400 T404 T408 T410
I I I I I I
p. 287 p. 288 p. 289-290-291 p. 292 p. 293 p. 294
T410 T420 T430 T430 T435 T440
I I I I I I
p. 295 p. 296 p. 297 p. 298 p. 299 p. 300
T440| T440 Taa1 T442 T442 T446
I I I I I I
p. 301 p. 302 p. 303 p. 304 p. 305 p. 306
T450 T480| T490| T492 T494
I I I I I
p. 307 p. 308 p. 309 p.310 p.311
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Cserelapkas
maréfejek

......

@___69,
‘@ [ %

Sonder -Profil-Messerkdpfe

a plaquettes interchangeable

B Profilos marofejek

Porte-outils profilé

MpohunbHbIE FONOBKM

CO CMEHHbIMW HOXaMU

Edzett acélbdl késziilt marétest 2 mechanikusan régzitett vidia kés « Asztali mar6gépen, formazé mardgépen,

kettds végprofilozdgépen, stb. térténé hasznalatra

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body e 2 turnover knives in HW fixed with the clamping
devise by means of Clamping wedges e To use on toupie, double end tenoners, moulding machine, etc.

=2

120
120
120
120
120
120
120
120
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200

Spec.

@ = Készleten van

S F
20
25
30
35
40
50
60
80
20
25
30
35
40
50
60
80
20
25
30
35
40
50
60
80
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30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40

[ = Szallitasi idd 20

Cikkszam

/\TS02M12020AA
/\TS02M12025AA
/\TS02M12030AA
/\TS02M12035AA
/\TS02M12040AA
/\TS02M12050AA
/\TS02M12060AA
/\TS02M12080AA
/\TS02M16020AA
/\TS02M16025AA
/\TS02M16030AA
/\TS02M16035AA
/\TS02M16040AA
/\TS02M16050AA
/\TS02M16060AA
/\TS02M16080AA
/\TS02M20020AA
/\TS02M20025AA
/\TS02M20030AA
/\TS02M20035AA
/\TS02M20040AA
/\TS02M20050AA
/\TS02M20060AA
/\TS02M20080AA

TS2M99

munkanap  /\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
©



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
w
o

Cserejapkés Sonder -Profil-Messerkopfe Porte-outils profilé MpohunbHbIE FONOBKM
mardfejek a plaquettes interchangeable CO CMEHHbIMW HOXaMM

B Profilos marofejek

Edzett acélbol késziilt mardtest « 3 mechanikusan régzitett vidia kés » Asztali marogépen, formazé mardgépen, stb.
tdrténd hasznélatra

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body ® 3 HW turnover knives ¢ To use on toupie and
moulding machine

Z=3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 /\TS03M12020AA
< D ‘ 120 25 30 /\TS03M12025AA
‘ 120 30 30 /\TS03M12030AA
¢ | 120 35 30 /\TS03M12035AA
S | 120 40 30 /A\TS03M12040AA
w 120 50 30 /\TS03M12050AA
| 120 60 30 A\ TS03M12060AA
120 80 30 /\TS03M12080AA
160 20 30 /\TS03M16020AA
160 25 30 /\TS03M16025AA
160 30 30 /\TS03M16030AA
160 35 30 /\TS03M16035AA
160 40 30 /\TS03M16040AA
160 50 30 /\TS03M16050AA
160 60 30 /\TS03M16060AA
160 80 30 /\TS03M16080AA
200 20 40 /\TS03M20020AA
200 25 40 /\TS03M20025AA
200 30 40 /\TS03M20030AA
200 35 40 /\TS03M20035AA
200 40 40 /\ TS03M20040AA
200 50 40 /\TS03M20050AA
200 60 40 /\TS03M20060AA
200 80 40 /\TS03M20080AA
Spec. TS3M99

www.metalworld.it



Cserelapkas Sonder -Profil-Messerkdpfe Porte-outils profilé MpodubHbIE FONOBKM
mardfejek a plaquettes interchangeable CO CMEHHbIMW HOXaMW

B Profilos marofejek

Edzett acélbol késziilt marétest » 4 mechanikusan rogzitett vidia cserelapka  Asztali marogépen, formazé mardgépen,
sth. tdrténd hasznélatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body e 4 HW turnover knives e To use on toupie and
moulding machine

DIAMANTE
DIAMOND

1=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 A\ TS04M12020AA
120 25 30 /A TS04M12025AA
120 30 30 A\ TS04M12030AA
120 35 30 A\ TS04M12035AA
120 40 30 A\ TS04M12040AA .
120 50 30 /\TS04M12050AA =S
120 60 30 A\ TS04M12060AA g S
120 80 30 /A\TS04M12080AA H-
160 20 30 A\ TS04M16020AA
160 25 30 /A TS04M16025AA
160 30 30 A\ TS04M16030AA
160 35 30 A\ TS04M16035AA
160 40 30 A\ TS04M16040AA =5
160 50 30 A\ TS04M16050AA E ©
160 60 30 A\ TS04M16060AA ﬁ S
160 80 30 /A TS04M16080AA § =
200 20 40 A\ TS04M20020AA =
200 25 40 /\TS04M20025AA .
200 30 40 A\ TS04M20030AA
200 35 40 A\ TS04M20035AA
200 40 40 A\ TS04M20040AA
200 50 40 A\ TS04M20050AA
200 60 40 A\ TS04M20060AA Eo
200 80 40 /A TS04M20080AA E §
E xQ
Spec. TS04M99
@___69, N §
&) o . 3%
=g
=
==
=+
=S
O -

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N

31
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
w
S

Cserejapkés Sonder -Profil-Messerkopfe Porte-outils profilé MpohunbHbIE FONOBKM
mardfejek a plaquettes interchangeable CO CMEHHbIMW HOXaMM

[ TS6 | B Profilos maréfejek

Edzett acélbol késziilt mardtest « 6 mechanikusan régzitett vidia cserelapka » Asztali mardgépen, formazé mardgépen,
sth. torténd hasznlatra

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body e 6 HW turnover knives ¢ To use on toupie and
moulding machine

=6 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 /A\TS06M12020AA
120 25 30 /\TS06M12025AA
120 30 30 /A TS06M12030AA
120 35 30 /\TS06M12035AA
120 40 30 /\TS06M12040AA
120 50 30 /\TS06M12050AA
120 60 30 /A\TS06M12060AA
120 80 30 /\TS06M12080AA
160 20 30 /A\TS06M16020AA
160 25 30 /\TS06M16025AA
160 30 30 /\TS06M16030AA
160 35 30 /\TS06M16035AA
160 40 30 /\TS06M16040AA
160 50 30 /\TS06M16050AA
160 60 30 /A\TS06M16060AA
160 80 30 /\TS06M16080AA
200 20 40 /A\TS06M20020AA
200 25 40 /\TS06M20025AA
200 30 40 /\TS06M20030AA
200 35 40 /\TS06M20035AA
200 40 40 /\TS06M20040AA
200 50 40 /\TS06M20050AA
200 60 40 /A TS06M20060AA
200 80 40 /\TS06M20080AA
Spec. TS06M99
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Tobbprofilos mardk Sonder -Profil-Messerkopfe Porte outils multi profil MynbTUNPOGUALHBIE FONOBKM
CO CMEHHBIMI HOXaMM

B Tobbprofilos marofejek

Edzett acélbol készillt test » 3 vidia kés és acél késtdmasz (vastagsaga 5 mm) profilosan vagy profil nélkil kilén szal-
litva* « Tomér fa megmunkalasara alkalmas « Alapvetden forméazo marogépeken torténd hasznélatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel 3 HW profiled knives and steel support plates (thickness 5 mm) supplied
separately profiled or not profiled* e Suitable for working solid wood e Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

=3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
D Dmax ) F Cikkszam
120 140 40 30 A\ T108M12040AA
f L | . —L ] 120 140 60 30 /A T108M12060AA
: 120 140 80 30 A\ T108M12080AA
Si 5: 140 156 40 30 /A T108M14040AA
1o F— 140 156 60 30 A\ T108M14060AA =
' Lf——' 140 156 80 30 A\ T108M14080AA E%
L 23
L o Spec. T108M99 =
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Kés 40X30X2 /A SSCT10840302 P
Kés 60X30X2 /A SSCT10860302 E =
Kés 80X30X2 A\ SSCT10880302 ';E" E
Kés 40X35X2 A\ SSCT10840352 SR
Kés 60X35%2 A\ $SCT10860352 =
Kés 80X35X2 /\ SSCT10880352 -
Tamaszto lap 40X33X5 A\ SCCT10840335
Tamaszto lap 60X33X5 /A SCCT10860335
Tamaszto lap 80X33X5 /A SCCT10880335
, . Tamaszto lap 40X40X5 /A SCCT10840405
250 Gt Tamaszt6 lap 60X40X5 A SCCT10860405 <.
H(mm) | P(mm) Téamaszto lap 80X40X5 /\ SCCT10880405 25
30 10 Régzitd ék 36X10X10 (<) ETASS36 § 2
35 16 Régzitd ék 56X10X10 @ ETASS56
Rogzitd ék 76X10X10 (&) ETASS76
Ek csavar M8X16 (©) WV085
“T” kulcs hatszogu 4 © ACHETO04AAAAA =
=
e
* Kést és késtdmaszokat nem tartalmaz. Azokat igény szerint profilozva vagy nyersen szalltjuk. = ‘@
* Knifes and supports are not included, on request they are supplied profiled and not profiled. E §
=3
e - 5
=Z _ 2
‘e oe =3

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w

3

www.metalworld.it



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
=

Cserelapkas Lamello® Nut-Messerkopfe Porte-outils a rainer dpesbl paguycHble ans
Lamello® mard pour Lamello® KPOMOYHbIX CTaHKOB

B Ty Horonymaréfejek

Edzett acélbol készillt test » 4 vago és 4 eldvago vidia lapka mechanikusan rogzitve « Kivald simitas « Lamello® hor-
nyok kivitelezésére alkalmas « Lamello kéziszerszamgépeken és CNC gépeken torténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ® 4 turnover knives and 4 spurs in HW e Excellent finish e Suitable for
lamello® grooving executions ¢ Can be used on power tools Lamello and CNC machines

=4 V=4 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi ids 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D ) F PH Cikkszam
100 4 22 4/M4/36 @ T109M10004AA
Spec. T109M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek S= Cikkszam
Valtélapka 18X18X1,9 4 @ C100M181819
Elévago 14X14X1,2 4 ©C040M14012AA
Felfogbcsavar M4X3,2X6 4 @ WV010
Felfogocsavar M4X4X6 5-6 (©) WV011C
Csavarh(z6 Torx9 4-5-6 © ACHTCO9AAAAA

Lamello® felfogd Nutfrasaufnahme Arbre pour scie Lamello® XsocTosuk ans Lamello®

Lamello® felfogo

Edzett acélbdl készilt test « Lamelloval trténé horonymarashoz ajanlott  Puhafa, keményfa, nyers vagy bevonatos
forgacllap vagy MDF panelek megmunkalasahoz alkalmas = Kézi Lamello szerszamgépeken és CNC gépeken torté-
no hasznélatra

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide tip ® Flat geometry e Indicated for grooving cuts for Lamello
o Suitable to cut chipboard or MDF panels lined on both sides ¢ Used on manuals machine and CNC

POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D F d PH Cikkszam
53 22 16 4/M4/36 © M78800532216
53 22 20 4/M4/36 © M78800532220
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Cserelapkas Nut-Messerkopfe Porte-outils a rainer ['010BKM CO CMEHHBIMM
horonymardk HOXaMK ANA Na3oBaHus

B Horonymaréfejek

Edzett acélbol készillt test » 4 vago és 4 eldvagd vidia lapka mechanikusan rogzitve « Kivald simitas « Kis szélességii
hornyok kivitelezésére alkalmas « Asztali mardgépen, formazo mardgépen, sth. torténd hasznélatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ¢ 4 turnover knives and 4 spurs in HW e Excellent finish e Suitable for the
execution of joints of small thickness e Can be used on toupie, moulding machines, etc.

DIAMANTE
DIAMOND

Z=4 V=4 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 4 30 W T110M12004AA
120 5 30 W T110M12005AA
120 6 30 W T110M12006AA
140 4 30 © T110M14004AA
140 5 30 @ T110M14005AA ey
140 6 30 @T110M14006AA =S
160 4 30 MT110M16004AA 23
160 5 30 W T110M16005AA =
160 6 30 Il T110M16006AA
Spec. T110M99
=
Ew
=
S
POTALKATRESZEK S
Megnevezés Méretek S= Cikkszam %
Cserelapka 18X18X1,9 4 ® (100M181819 -
Cserelapka 18X18X2,9 5-6 © (C100M181829
Elévago 14X14X1,2 4 © C040M14012AA
Elévago 14X14X2 5-6 © C040M14020AA
Felfogécsavar M4X3,2X6 4 @ WV010
[ ] Felfog6csavar M4X4X6 56 © Wvo11 Eo
El6vago gyris anya 9,9X1,6XM4 4 @ WG001 = g
Elovago gylris anya  9,35X1,7XM4 56 @ WG002 @
@ Lapka gylrlis anya ~ 11,8X1,6XM4 4 (<) WG003
Lapka gyuriis anya  11,8X1,7XM4 5-6 (©) WG004
Csavarhuizé Torx9 4-5-6 © ACHTCO9AAAAA
m C I S5
ES
-
= =
=+
£3
(@ -

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
(3]

3
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
w
[o2]

Cserelapkas marofejek Nutenbett-Messerkopfe Porte-outils de rabotage KomnnekT thpes ans
horonyvajatokhoz empilables CTPOranbHbIX CTAaHKOB

Edzett acélbol késziilt test » 2 vago és 2 eldvagd mechanikusan rogzitett vidialapka « Weinig gépeken torténd haszna-
latra

Body in hardened and tempereted steel ® 2 turnover knives and 2 spurs in HW e Can be used on Weinig machines

=2 V=2 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi ids 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
125 9 40 W T112M12509AA
125 10 40 W T112M12510AA
. D 125 17 40 W T112M12517AA
} 125 20 40 W T112M12520AA
5 F ) 125 40 40 I T112M12540AA
Spec. T112M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek 5= Cikkszam
Cserelapka 8,6X12X1,5 9 @ C020M08612AA
Cserelapka 9,6X12X1,5 10 @ C020M09612AA
Cserelapka 16,6X12X1,5 17 @ CO020M16612AA
Elévago 14X14X2 9-10-17 @ C040M14020AA
Régzitdék 7X10X10 9 @ ETASSO7
Régzitdék 8X10X10 10 @ ETASS08
Régzitdék 15X10X10 17 @ ETASS15
Elévago csavar M5X8 9-10-17 @ Wv013
Lapkacsavar M6X12 9-10-17 @ WVv029
“T" imbuszkulcs hatsz6gu 3 9-10-17 @ ACHETO3AAAAA
E “T” Torx kulcs Torx20 9-10-17 @ ACHTT20AAAAA
= e
@ 2—.___________“
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Cserelapkas Nut-Messerkopfe Porte outils a rainer TONI0BKY CO CMEHHBIMM
horonymardk HOXaMK AN4 Na30BaHus

B Horonymaréfejek

Edzett acélbol készilt test = 4 vago és 4 elévagd vidia lapka mechanikusan régzitve  Kivalo simitas « A T110 termék-
nél szélesebb hornyok kivitelezésére alkalmas « Asztali mar6gépen, formazé mar6gépen, sth. torténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ¢ 4 turnover knives and 4 spurs in HW e Excellent finish e Suitable for the
execution of joints larger than T110 e Can be used on toupie, moulding machines, etc.

DIAMANTE
DIAMOND

Z=4 V=4 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikksz&dm
120 8 30 WT114M12008AA
120 10 30 MT114M12010AA
120 12 30 EWT114M12012AA
140 8 30 MT114M14008AA
140 10 30 ET114M14010AA ey
140 12 30 WT114M14012AA =S
160 8 30 MT114M16008AA 23
160 10 30 MT114M16010AA =
160 12 30 WT114M16012AA
Spec. T114M99
=
=1
=
£5
PUTALKATRESZEK SR
Megnevezés Méretek S= Cikkszam %
Cserelapka 7,5X12X1,5 8 @C020M07512AA
Cserelapka 9,6X12X1,5 10 @C020M09612AA
Cserelapka 11,6X12X1,5 12 @C020M11612AA
Elovago 14X14X2 8-10-12 @ C040M14020AA
Rogzitoék 6X10X10 8 @ ETASS06
() Rogzitoek 8XL0X10 10 @  ETASSO8 Eg
Rogzitdek 9X10X10 12 o ETASS09 E g
Lapkacsavar M5X12 8 @ WV030 P
@ Lapkacsavar M6X12 10-12 @ WV029
Elévagdcsavar M5X6 8-10-12 @ Wv028
“T” imbuszkulcs hatszogii 2,5 8 @ ACHET25AAAAA
o “T” imbuszkulcs hatszogu 3 10-12 @ ACHETO3AAAAA =
"ﬂ “T” Torx kulcs Torx20 8-10-12 @ ACHTT20AAAAA =5
o__® 23
(@)
=3
=P
=3
S
(@

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
by

3
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Tavtartokkal allithatd

cserelapkas vékony
horonymardfejek

erstellbare Nut-Messerkopfe Porte-outils Perynupyemble ronoBku

mit Distanzringe a rainer extensible avec CO CMEHHbIMW HOXaMK A
bagues de réglage na3oBaHus

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(%)
[e°)

B Allithatd horonymaréfejek

riik &ltal szabélyozhat6an kiilénféle szélességil hornyok kivitelezésére ajanlott « Asztali mardgépen, formazé mardgé-
pen, kettds végprofilozdn torténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and spurs e Excellent finish e Indicated for the

execution of grooves of different thickness, regulation by means of spacer rings ¢ Can be used on toupie, moulding
machines, double end tenoner machines

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S z v F Cikkszam
160 4-7,5 8 4 30 @T120M16004AA
160 611 8 4 30 ©T120M16006AA
<D —— 160 8+15 4 4 30 @T120M16008AA
i‘ —‘ 160 10+19,5 4 4 30 ©T120M16010AA
in:j__=_‘ 160 12+23,5 4 4 30 @T120M16012AA
T — ] 200 4:75 8 4 40 WT120M20004AA
‘ 200 611 8 4 40 M T120M20006AA
200 8+15 4 4 40 W T120M20008AA
200 10+19,5 4 4 40 W T120M20010AA
200 12+23,5 4 4 40 W T120M20012AA
Spec. T120M99
POTALKATRESZ
Megnevezés Méretek S= Cikkszam

Valtolapka 18X18X1,9 4 @ (C1l00M181819

Valtélapka 18X18X2,9 6 @ (C100M181829

Valtolapka 7,5X12X1,5 8 @ C020M07512AA
Valtélapka 9,6X12X1,5 10 @ C020M09612AA
Valtélapka 11,6X12X1,5 12 @ CO020M11612AA

Elovago 14X14X1,2 4 @ C040M14012AA

. Elévago 14X14X2 6-8-10-12 @ C040M14020AA
Rogzitoék 6X10X10 8 @ ETASS06

Rogzitoék 8X10X10 10 @ ETASS08

@ Rogzitoék 10X10X10 12 @ ETASS10
Felfogcsavar M4X3,2X6 4 @ WV010

Felfogdcsavar M4X4X6 6 @ WV011

¥ e Elévagocsavar M5X6X9 8-10-12 @ WV028

— Lapkacsavar M5X12 8 @ WV030

® e Lapkacsavar M6X12 10-12 @ WV029

@ Elévago gydriisanya 9,9X1,6XM4 4 @ WG001
El6vago gyirisanya 9,35X1,7XM4 6 @ WG002

Lapka gyurisanya 11,8X1,6XM4 4 @ WG003

Lapka gyurisanya 11,8X2,7XM4 6 @ WG004

Csavarh(z6 Torx9 4-6 @ ACHTCO9AAAAA

@ Csavarhtizo Torx20 8-10-12 @ ACHTC20AAAAA
“T” imbuszkulcs hatszogii 2,5 8 @ ACHET25AAAAA

“T" imbuszkulcs hatsz6gi 3 10-12 @ ACHETO3AAAAA

www.metalworld.it



Tavtartokkal allithato elibare Nut-Messerkopfe _ Porte-outils Perynupyemble ronoBku
cserelapkas vékony mit Distanzringe ainer extensible avec CO CMEHHBIMM HOXaMu AN
horonymardfejek bagues de réglage na3oBaHus

B Allithaté horonymaroéfejek

Edzett acélbdl késziilt test » Mechanikusan rogzitett vidia vago és elévago véltolapkéak = Kivald simitas « Tavtartd gyi-
rilk altal szabalyozhatdan kiilonféle szélességii hornyok kivitelezésére ajanlott « Asztali marégépen, formazé mardgé-
pen, kettds végprofilozon torténd hasznélatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives and spurs ¢ Excellent finish e Indicated for the
execution of grooves of different thickness, regulation by means of spacer rings ® Can be used on toupie, moulding
machines, double end tenoner machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S Y4 ) F Cikkszam
160 427514  8+4 4 30 @ T120M16004AA
160 6+11:20  8+4 4 30 @ T120M16006AA
160 81529 442 4 30 @ T120M16008AA
160  10:19,5:39 442 4 30 @ T120M16010AA
160  12:235:42 442 4 30 @ T120M16012AA % ©
v . 200 4:75:14  8+4 4 40 M T120M20004AA ES
E O — T 200 6:11:20 8+4 4 40 M T120M20006AA %5
| 200 8:15:29 442 4 40 M T120M20008AA =
f 200  10:19,5+39 442 4 40 M T120M20010AA
200  12:235:42 442 4 40 W T120M20012AA
Spec. T120M99
=
Ew
POTALKATRESZEK < E
Megnevezés Méretek S= Cikkszam 5 =
Valtolapka 18X18X1,9 4 @ C100M181819 =
Valtélapka 18X18X%2,9 6 @ C100M181829 -
Valtolapka 7,5X12X1,5 8 @ C020M07512AA
Valtdlapka 9,6X12X1,5 10 @ C020M09612AA
Valtélapka 11,6X12X1,5 12 @ C020M11612AA
El6vago 14X14X1,2 4 @ CO040M14012AA
. Elévago 14X14X2 6-8-10-12 @ CO40M14020AA T
Rogzitoék 6X10X10 8 © ETASS06 25
Rogzitoek 8X10X10 0 @ ETASS08 S&
@ Rogzitoék 10X10X10 2 o ETASS10
Felfogdcsavar M4X3,2X6 4 @ WV010
Felfogdcsavar M4X4X6 6 © WV011
e Eldvagocsavar M5X6X9 8-10-12 @ WV028 =
. m—— | Lapkacsavar M5X12 8 @ Wv030 =5
@ e Lapkacsavar M6X12 10-12 @ WV029 S&
@ Elovago gylirisanya 9,9X1,6XM4 4 @ WG00L E S
Elévago gyriisanya 9,35X1,7XM4 6 @ WG002 ==
Lapka gy(iriisanya 11,8X1,6XM4 4 @ WG003 E S
Lapka gyuriisanya 11,8X2,7XM4 6 O WG004 =0
Csavarhizo Torx9 4-6 @ ACHTCO9AAAAA = §
@ Csavarhtizé Torx20 8-10-12 @ ACHTC20AAAAA =
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 2,5 8 @ ACHET25AAAAA
“T” imbuszkulcs hatszogu 3 10-12 @ ACHETO3AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
©

3

www.metalworld.it



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
o

Tavtartokkal allithato erstellbare Nut-Messerkopfe Porte-outils Perynupyemble ronoBku
cserelapkas horony- mit Distanzringe a rainer extensible avec ba- CO CMEHHBIMM HOXaMK AN
marofej T122-héz fiir T122 gues de réglage pour T122 na3oBaHuUs

B K6zéps6 marofej T122-hoz

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vago és elévago valtolapkak  Kivalo simitas « Tavtartd gyi-
riik &ltal szabélyozhat6an kiilénféle szélességii hornyok kivitelezésére ajanlott « Asztali mardgépen, formazé marogé-
pen, kettds végprofilozdn torténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and spurs e Excellent finish e Indicated for the
execution of grooves of different thickness, regulation by means of spacer rings  Can be used on toupie, moulding
machines, double and tenoner machines

=2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A\ = Rendelésre

D S F Cikkszam
160 7,5 30 W T140M16075AA
200 7,5 40 W T140M20075AA
160 15 30 W T140M16015AA
200 15 40 W T140M20015AA
160 20 30 Il T140M16020AA
200 20 40 [ T140M20020AA
160 30 30 W T140M16030AA
200 30 40 [ T140M20030AA
Spec. T140M99

[
POTALKATRESZEK

Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 7,5X12X1,5 © C020M07512AA
Valtolapka 15X12X1,5 © C020M15012AA
Valtolapka 20X12X1,5 © C020M20012AA
@ e Valtolapka 30X12X1,5 © C020M30012AA
= A— | Rogzitoék 6,8X15X16 @ ETASSS023227
m 9o __® Régzitsek 12X10X10 5} ETASS12
. Rogzitdek 16X10X10 (] ETASS16
Rogzitdek 26X10X10 () ETASS26
Régzitdék csavar M6X18 @ WV033
Rogzitoék csavar M8X16 () WV031
“T” kules hatsz6gii 2,5 © ACHET25AAAAA
@ “T” kulcs hatsz6gu 4 © ACHETO04AAAAA

www.metalworld.it



Ma3oBbie Gpe3bl
peryaupyemble
rPaZyMpOBaHHbBIM KOJIbLLOM

Porte-outils | rainer
extensmle,avec douille
de réglage

Anyaval allithat6
cserelapkas horony-
marofejek

erstellbare Nut-Messerkdpfe
mit Vorschneider
(Gewindebuchse)

B Menetes persellyel allithatd horonymardéfejek

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vago és elévago valtolapkéak « Kivalo simitas  Kiilonbdzo
szélességil hornyok kivitelezésére javasolt « Gyiirlis anyaval allithatd « Asztali marégépen, formazé mardgépen, kettds
végprofilozon, stb. torténé hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives and spurs ® Excellent finish e Indicated for the execution
of grooves of different thickness e Regulation by means of ring nut e Can be used on toupie, moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

www.metalworld.it

D S v F Balos cikkszam Jobbos cikkszam
160 475 8 4 30 MWT130M16004AL M T130M16004AR
160 6+11 8 4 30 MWT130M16006AL M T130M16006AR
160 8+15 4 4 30 MWT130M16008AL M T130M16008AR
160 10195 4 4 30 MWT130M16010AL M T130M16010AR
160 12235 4 4 30 MWT130M16012AL M T130M16012AR ey
200 4+75 8 4 40 |WT130M20004AL M T130M20004AR E E
200 6+11 8 4 40 [WT130M20006AL M T130M20006AR ﬁ =2
200 8+15 4 4 40 |WT130M20008AL M T130M20008AR -
200 10+195 4 4 40 MWT130M20010AL [ T130M20010AR
200 12:235 4 4 40 WT130M20012AL W T130M20012AR
Spec. T130M99L T130M99R
=
Ew
_— o
POTALKATRESZEK 53
Megnevezés Méretek S= Cikkszam E =
Valtélapka 18X18X1,9 4 @ C(Cl00M181819 =
Valtélapka 18X18X2,9 6 © C100M181829
Valtolapka 7,5X12X1,5 8 @ C020M07512AA
Valtolapka 9,6X12X1,5 10 @ C020M09612AA
Valtolapka 11,6X12X1,5 12 @ C020M11612AA
' Elévago 14X14X1,2 4 © C040M14012AA =
El6vago 14X14X2 6-8-10-12 @ CO40M14020AA 5 =
Rogzitoék 6X10X10 8 @ ETASS06 = §
@ Rogzitoék 8X10X10 10 @ ETASS08 2
Rogzitdek 10X10X10 12 @ ETASS10
Felfogocsavar M4X3,2X6 4 @ WV010
Felfogécsavar M4X4X6 6 @ WV011
2 Elovagdcsavar M5X6X9 8-10-12 @ WV028 §
? Lapkacsavar M5X12 8 © WV030 S 2
@ AR Lapkacsavar M6X12 10-12 @ Wv029 E ©
El6vagé gytiriisanya 9,9X1,6XM4 4 @ WG001 =g
Elévago gyurisanya 9,35X1,7XM4 6 @ WG002 =3
Lapka gyuriisanya 11,8X1,6XM4 4 O WG003 é i
Lapka gyiriisanya 11,8X2,7XM4 6 O WG004 = §
Csavarhzé Torx9 4-6 @ ACHTCO9AAAAA S
@ “T” imbuszkulcs hatszégil 2,5 8 @ ACHET25AAAAA
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 3 10-12 @ ACHETO3AAAAA
"T” Torx kulcs Torx20 8-10-12 @ ACHTT20AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N

41



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMOND

DIAMANTE

FRESATURA
CUTTING

Porte-outils a feuillurer
a coupes droites

Cserelapkas maro-

: Fiige-Messerkopfe
fejek kontdrmarasra

mit Wendeplatten

®pe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE
A8 KPOMOYHbIX

BN valtolapkas élmarofejek

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia valtolapkéke Tomor fa, forgacslap és MDF panelek élmara-
séra ajanlott a beszerelt lapkék mindségétél fiiggden « Asztali mardgépen, formazé mar6gépen, stb. térténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Indicated for edging solid wood, chipboard and MDF
panels based to the quality of the mounted knife e Can be used on toupie, moulding machines

@ =Készletenvan [ = Széllitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
S
N

D S z F Cikkszam
A — i 100 30 2 30 Il T160M10030AA
100 50 2 30 Il T160M10050AA
g 125 30 2 30 W T160M12530AA
125 50 2 30 W T160M12550AA
125 30 4 30 @ T160M12530BA
125 50 4 30 © T160M12550BA
Y - i 140 50 4 30 I T160M14050AA
180 50 4 40 [ T160M18050AA
< D
Spec. T160M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtolapka 50X12X1,5 © C020M50012AB
Rogzitdek 26X10X10 @ ETASS26
Rogzitoek 46X10X10 Q@ ETASS46
Csavar M8X16 @ WV031
“T” imbuszkulcs hatszogu 4 © ACHETO4AAAAA
22 24
fip El6tol. seb. fIp El6tol. seb
4000 4 m/min 5000 16 m/min
5000 6 m/min 6000 18 m/min
6000 8 m/min 8000 22 m/min
& Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felels semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Cserelapkas mardfejek
kontUrmarasra
valtakozo ferdeséggel

.
.
.
.
.
.
.
< D
@l
K N

Wendeplatte-Fiige-
Messerkdpfe
(Alternativer axial Winkel)

BN Valtakozd éli valtolap

Porte-outils
pour dresser
avec axial alterné

s élmarofejek

dpe3bl 419 06roHKM ¢
nepeMeHHbIMU Yrnamn HoXen

Edzett acélbdl késziilt test « 3+3 mechanikusan régzitett vidia valtolapka « Kétoldalan laminalt vagy furnérozott panelek

élmaraséra javasolt « A valtakozd tengelyferdeség jo simitast és az igénybevétel csdkkenését biztositja » Asztali mar6-

gépen, formazé mardgépen, kettds végprofilozon, stb. térténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ® 3+3 HW turnover knives e Indicated for edging bi-laminated or veneered

panels ¢ The alternated axial grants a good finish and a reduction of the working stress  Can be used on toupie,

moulding machines and double end tenoning machines

1=3+3

125
150
180

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Valtélapka
Régzitdék
Csavar
“T" imbuszkulcs

56
56
56

@ = Készleten van

F
30
30
40

Méretek

30X12X1,5
26X13X10
M10X22
hatszdgl 5

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam

B T174M12556AA
© T174M15056AA
W T174M18056AA

T174M99

Cikkszam
@ C020M30012AB
© ETASS131026P
@ Wv032
© ACHETO5AAAAA

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w

4



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Vallas tavtartoval
allithat6 cserelapkas
falcmarok

FRESATURA
CUTTING

—>

<— D

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

______

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
=
>

Wendeplatten Falz-

Messekopfe, verstellbar

Porte-outils a feuillurer
extensible

®pe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE

ANnA KPOMOYHbIX

as allithat6 falcmardofejek

Edzett acélbol késziilt test 4 vago és 4 eldvagd mechanikusan rogzitett vidialapka « IKilénbdzo szélességi panelek
él- és falcmarasara ajanlott = J6 fellletmintség az eldvagok miatt « Asztali mardgépekre, formazé mardgépekre, stb.

Body in hardened and tempereted steel e 4 HW turnover knives and 4 spurs e Indicated for edging panels of dif-
ferent thickness e Regulation by means of collar spacers ® Can be used on moulding machines and double end

tenoning machines

Z=4 \=4

160
160
160

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés

Valtolapka
Valtélapka
Valtélapka
Elévago
Rogzitoék
Rogzitoék
Rogzitdek
Elévagocsavar
Csavar

“T” imbuszkulcs
“T” Torx kulcs

S

20,540

30,560
50,5+100

@ = Készleten van

F
30
30
30

Méretek

20X12X1,5
30X12X1,5
50X12X1,5
14X14X2
16X10X10
26X10X10
46X10X10
M5X8
M8X16
hatszogii 4
Torx20

www.metalworld.it

[ = Szallitasi idd 20 munkanap

Cikkszam

@ T180M16020AA
© T180M16030AA
@ T180M16050AA

T180M99

Cikkszam
@ C020M20012AA
© C020M30012AB
@ C020M50012AB
© CO040M14020AA
() ETASS16
(0) ETASS26
o ETASS46
(9] Wv013
() WV031
© ACHETO4AAAAA
© ACHTT20AAAAA

/\ = Rendelésre



Csprplaplgés ferdeé}U Wendeplatten Falz- Porte-outils a feuillurer Perynupyembie dhpessl ans
alhthzgoja]cmaro Messekapfe, verstellbar, extensible a coupes biaises YeTBEPTM C aKCUaNbHbIM
elévagoval mit axial Winkel avec araseurs pa3MelLeHEM HOXeN

BN Ferdeélii valtolapkas allithato falcma

Edzett acélbol készilt test « 4 vago és 4 elévagd mechanikusan régzitett vidialapka  Kilénbdzo szélességil panelek
él- és falcmaréséra ajanlott = Tavtartogyirik segitségével allithatd « A véltakozd tengelyferdeség a jo simitast és az
igénybevétel csokkenését biztositja « Asztali mar6gépen, formazé mardgépen, kettds végprofilozon torténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW turnover knives and 4 spurs e Indicated for edging panels of different
thickness ® Regulation by means of collar spacers e The alternated axial angle grants a good finish and reduces the
working stress e Can be used on toupie, moulding machines and double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

=4 =4 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
160 20,5+40 30 © T182M16020AA
160 30,5+60 30 © T182M16030AA
160 50,5+100 30 © T182M16050AA
Spec. T182M99 ey
2=
25
POTALKATRESZEK e
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
Valtolapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Véltélapka 50X12X1,5 @ C020M50012AB
Elévago 14X14X2 @ C040M14020AA -
Régzitdék 16X10X10 (@) ETASS16 E
Rogzitosk 26X10X10 @ ETASS26 £ 2
Rogzitdék 46X10X10 (O] ETASS46 § §
Elévagdcsavar M5X8 @ WV013 =
Csavar M8X16 ) Wv031 =
“T” imbuszkulcs hatszogii 4 © ACHETO04AAAAA
“T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
g2
L =z
i o
@ '\.__ - __./‘
=
=5
(@)
=S
=g
S

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
[$3]

4
www.metalworld.it



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Porte-outils a feuillurer
avec araseurs

Cserelapkas
falcmarok
elovagoval

Falz-Messerkopfe
mit Vorschneider

¢p63bl ANna YeTBEPTU C
noape3HbIMU HOXaMK

BN valtolapkas falcmarofejek

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vago és elévagd vidialapkék  Panelek felsd és/vagy alsé olda-
l&n falcok készitésére ajanlott « Témdrfa megmunkalasara alkalmas Az el6vagok jo simitast biztositanak « Asz-
tali marégépen, formazd marégépen és kettds végprofilozon torténd hasznalatra

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives and knives ¢ Indicated for rebatting top and/or bottom
side of panels e Suitable for working solid wood e The spurs grant a good finish e Can be used on toupie, moulding
machines and double end tenoning machines

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
»

Tf D— D S 4 v F Cikksz&dm
| 100 30 2 4 30 W T190M10030AA
A L — 100 50 2 4 30 [ T190M10050AA
| 125 30 2 4 30 W T190M12530AA
| 125 50 2 4 30 MT190M12550AA
| 125 30 4 4 30 @ T190M12530BA
S i 125 50 4 4 30  ©TI90M12550BA
! 140 50 4 4 30 M T190M14050AA
i ‘ 180 50 4 4 40 [ T190M18050AA
N
1 Spec. T190M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5 © C020M50012AB
Elévago 14X14X2 © C040M14020AA
Régzitdék 26X10X10 () ETASS26
Régzitdek 46X10X10 (@) ETASS46
Elévagdcsavar M5X8 () WV013
Csavar M8X16 (@) Wv031
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 4 © ACHETO4AAAAA
“T” Torx kulcs Torx20 @© ACHTT20AAAAA
1
=Z 2
@ C I

www.metalworld.it



Teste portacoltelli Fiige-und Falz-Messerkdpfe Porte-outils a feuillurer a ®pe3bl And ueTBePTM C
inclinati alterni (Achswinkel) coupes biaises avec araseurs nepeMeHHbIMU yrnamu Hoxen
con rasanti per battuted

B Valtakozé élferdeségu valtélapkas falcmardfejek

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vago és elévagd vidialapkék « Panelek felsd és/vagy alsé olda-
l&n falcok készitésére ajanlott « Tdmoérfa megmunkélaséra alkalmas = A valtakozd élferdeség és az elévagok jo si-
mitst biztositanak « Asztali mardgépen, formazé mardgépen és kettds végprofilozon torténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel « HW turnover knives and spurs e Indicated for rebatting top and/or bottom
side of panels e Suitable for working solid wood ® The alternated axial and the spurs grant a good finish e Can be
used on toupie, moulding machines and double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

D S z v F Cikkszam
125 30 2 4 30 @ T192M12530AA
125 50 2 4 30 @ T192M12550AA
125 30 4 4 30 @ T192M12530BA
125 50 4 4 30 © T192M12550BA
140 50 4 4 30 Il T192M14050AA ey
180 50 4 4 40 I T192M18050AA =S
83
Spec. T192M99 =
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam =
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB E S
Valtélapka 50X12X1,5 © C020M50012AB ﬁ E
Elévago 14X14X2 @ C040M14020AA § =
Régzitéék 26X10X10 o ETASS26 %
Rogzitoék 46X10X10 5} ETASS46
Eldvagdcsavar M5X8 (o) WV013
Csavar M8X16 () WV031
“T” imbuszkulcs hatsz6gl 4 © ACHETO4AAAAA
“T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
£
Ex
S8
L
@ e — §
... =5
o e 2S
(@) =<
==
=+
S
(@)

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
hy]

4
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
[o°)

Cserelapkas DEKING Messerkdopfe fiir DEKING Porte-outils pour DEKING JlerkocnnasHble hpesepHbie
konnyufemétvozet en alliage ronoeku ana DEKING
simité mardfejek a raboter coupe hélicoidal

BV DEKING sokfogas simitd marofejek konnytifémbol

Konnyiifém 6tvozetbdl készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések e Kis anyagmennyiség levalasztasara
ajanlott « Formazd marégépeken torténd hasznélatra

Body in light alloy ® HW turnover knives e Indicated for small chip removal e Can be used on moulding machines

@ =Készletenvan [ = Széllitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S Div. Z Eldvagoradiusz F Cikkszam
140 795 6 9 6 40 | T195M1400795
140 1295 6 15 6 40 | T195M1401295
140 179,55 6 21 6 40 | T195M1401795
140 2295 6 27 6 40 | T195M1402295
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Profilkés 29,5X11,5X15 @ C025MS022258

Profilkés 29,5X11,5X1,5 @ C025MS022259

Profilkés 29,5X11,5X1,5 @ C025MS022260

Valtélapka 29,5X10X15 @ C025MS022254

Régziték 26X13X10 @ ETASS131046P

Anyacsavar 25X13,5XM10SX @ WO0G01

Csavar M10X22 @ WV032

Lekerekitd késtamasz jobbos 25X20X17 @ SUPPSMUSD0199923
Lekerekitd késtamasz balos 25X20X17 @ SUPPSMUSD0199925
Lekerekitokés csavar M6X15 @ WV040

www.metalworld.it



Cserelapkas konnyi- Wendeplatten - Hobel Porte-outils en alliage JlerkocnnagHsle
fémotvozet gyalu Messerkopf a raboter (pe3epHble roNoBKM
mardfejek [N15 CTPOraHms

B Sokfogas simitd mardfejek konnyifémbol

Konnyifém otvozetbdl készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések e Kis anyagmennyiség levalasztasara
ajanlott  Formazd mardgépeken torténd hasznlatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in light alloy ® HW turnover knives e Indicated for small chip removal ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
<—D—— D S Div. z F Cikkszam
O 125 94 6 6 30 IT198M125094C
_\—/—‘i 125 138 6 9 30 IT198M125138C
| 125 182 6 12 30 MT198M125182C
i 125 226 6 15 30 IWT198M125226C
s ‘ 140 94 6 6 30 IMT198M140094C g ©
i 140 138 6 9 30 [MT198M140138C EE
| 140 182 6 12 30 IT198M140182C ﬁa
| 140 226 6 15 30 IMT198M140226C =
N Vs
Spec. T198M99
POTALKATRESZEK E -
Megnevezés Méretek Cikkszam LS
Valtslapka 50X12XL,5 ® C028M05012AB &3
Rogzitdek 46X13X10 © ETASS131046P %
Rogzitd anya 15X13,5XM10SX @ WO0GO01 &
Csavar M10X22 (¢} WV032
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 5 © ACHETO5AAAAA

FORATURA
BORING

-
I X

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
©

4
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
a
o

Cserelapkas hidro gyalu-
fejek konnytifém
Gtvozethol

JlerkocnnasHsble
(hpe3epHbie roNOBKM
rMapo Anf CTPOraHus

Hydro Wendeplatten -
Hobel Messerkopf

Porte-outils en alliage
a raboter avec hydro

BN Hidro sokfogas simité mardfejek konnytfémbol

Konnytifém 6tvozetbdl kész(ilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Hidro perselyes rendszer a szerszam
és a géporso kdzotti tokéletes csatlakoztatasért « A vagdélek koncentrikussaganak pontossaga nagyobb eldtolasi se-
bességet és jobb simitast biztosit « Kis anyagmennyiség levalasztasara  Formazé mardgépeken térténd hasznalatra

Body in light alloy ® HW turnover knives ® Hydro bush system for a perfect joint between the tool and the spindle of
the machine e The accuracy of concentricity of the cutting edges allows for greater feed speed and a better finish
¢ Indicated for reduced chip removal ® Can be used on moulding mahines

......

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Div. z F Atip. cikkszam B tip. cikkszdm
125 94 6 6 30 MT198M125094A M T198M125094B
125 138 6 9 30 MT198M125138A MT198M125138B
125 182 6 12 30 MWT198M125182A MT198M125182B
125 226 6 15 30 MWT198M125226A MT198M125226B
140 94 6 6 30 MT198M140094A W T198M140094B
140 138 6 9 30 MT198M140138A M T198M140138B
140 182 6 12 30 MWT198M140182A MT198M140182B
140 226 6 15 30 WT198M140226A MT198M140226B
Spec. T198M99 T198M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 50X12X1,5 @ C028M05012AB
Rogzitoék 46X13X10 © ETASS131046P
Régzitéanya 15X13,5XM10SX Q@ WO0G01
Csavar M10X22 Q@ WV032
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 5 @ ACHETO5AAAAA
Hidraulikus szivatty( © WAGREASEPUMP
GREASE GUN TYPES GREASE GUN TYPES
Homlokoldali szivatty( Oldaliranyd szivattyl
Atipus B tipus
www.metalworld.it




Cserelapkas
tobbfogas
gyalufejek

Spiral-Hobelmesserkdpfe

Porte-outils de rabotage
coupe hélicoidal

JlerkocnnaeHele hpe3epHble
FOMOBKYU ANA CTPOraHus

EI Tobbfogas simitd mardfejek

Edzett acelbdl keszUlt test » Mechanikusan rogzitett vidia vagokesek « A spiralis kivitel cstkkenti az energiaigényt és
a zajt, és megndveli a szerszam él(et)tartamat « Ivelt panelek kontlrmarasara alkalmas e Asztali mardgépeken és
formazé marogépeken torténd hasznélatra

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e The large spiral execution reduces the electrical

input and the noise and increases the tool life e Suitable for working curved panels ® Can be used on moulding
machines and toupie

/\ = Rendelésre

______

@___69,
9 @
3

2 FOGGAL VAGAS © =Készletenvan [ = Széllitasi ido 20 munkanap
D S Div. 1Z Furat Cikkszam F=35 Cikkszam F=40
120 84 6 20 35/40 WT200M120084A M T200M120084C
120 100 6 24 35/40 MT200M120100A M T200M120100C
120 124 6 30 35/40 MT200M120124A W T200M120124C
120 140 6 34 35/40 MT200M120140A M T200M120140C
120 164 6 40 3540 MT200M120164A M T200M120164C
120 180 6 44 3540 MWT200M120180A M T200M120180C
140 84 6 20 3540 MT200M140084A M T200M140084C
140 100 6 24 3540 MT200M140100A W T200M140100C
140 124 6 30 35/40 MT200M140124A WMT200M140124C
140 140 6 34 35/40 MT200M140140A MT200M140140C
140 164 6 40 35/40 MT200M140164A WMT200M140164C
140 180 6 44 35/40 MT200M140180A M T200M140180C
120 84 8 26 3540 WT200M120084B I T200M120084D
120 102 8 32 3540 MT200M120102B M T200M120102D
120 120 8 38 3540 MT200M120120B [ T200M120120D
120 144 8 46 35/40 MT200M120144B M T200M120144D
120 162 8 52 35/40 ET200M120162B M T200M120162D
120 180 8 58 35/40 WT200M120180B M T200M120180D
140 84 8 26 35/40 W T200M140084B M T200M140084D
140 102 8 32 35/40 MT200M140102B M T200M140102D
140 120 8 38 3540 MT200M140120B [ T200M140120D
140 144 8 46 3540 MT200M140144B M T200M140144D
140 162 8 52 3540 MT200M140162B M T200M140162D
140 180 8 58 35/40 MT200M140180B M T200M140180D
Spec. T200M99 T200M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Valtolapka 12X12X1,5 . ©®C020M12012AA

Régzitéék 10X13X10 © ETASS131010P

Csavar M6X18 (] WV033

Rogzitdanya 10X11,5XM6SX @ WO0G04

“T” imbuszkulcs hatszogii 3 © ACHETO3AAAAA

“T” imbuszkulcs hatsz6gl 5 © ACHETO5AAAAA

www.metalworld.it

PANTOGRAFATURA FRESATURA o  DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
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MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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Betétkéses Spiral-Hobel-Messerkopfe Porte-outils dpe3epHbie roNoBKK €O
tobbfogas a calibrer a coupe hélicoidal CMEHHbIMM pe3Lamn AN

gyalufejek CTporaHus

E Tobbfogas simitd marofejek

i

Edzett acelbol készilt test « Mechanikusan rogzitett tomérvidia betétkések e Modularisan dsszeépithetd csatlakoztatas-
sal = A spirdlis kivitel csokkenti az energiaigényt és a zajt, és megndveli a szerszam él(et)tartamat « Nagyohb anyag-
mennyiség levalasztésara alkalmas  ivelt panelek kont(rmaraséra javasolt « Asztali mardgépeken és formazo mar6-
gépeken torténd hasznélatra

<
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

Body in hardened and tempereted steel ® Turnover knives in solid carbide e Set up for modular couplings ¢ The
large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases the tool life e Suitable for big chip
removal e Indicated to work curved panels e Can be used on moulding machines and toupie

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

_ D S Div. z F Cikkszam
g q\___ 125 80 16 76 40  AT201M125080C
qd ‘ 125 100 16 9% 40  AT201M125100C
a g ‘ 125 120 16 116 40  AT201M125120C
s |9q _‘ 125 140 16 136 40  AT201M125140C
£ P — 125 160 16 156 40  AT201M125160C
EE g q | 125 180 16 176 40 AT201M125180C
23 qd ‘ 125 200 16 196 40  AT201M125200C
- - G_GE 125 240 16 236 40  AT201M125240C
< b
Spec. T201M99
T
% = | POTALKATRESZEK
E §’ . | Megnevezés Méretek Cikkszam
25 0 ! Tomorvidia betétkés 7X12 @ WITROSHWMAAA
2= B | Csavar M4X12 S Wvo71
= B | “T" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
i |
I
Eo
o
[

......

______

MANDRINI / ATTACCHI

CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
o8 s
) »

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas spirlis
konnytifém
marofejek

......

@___9,
‘@ o

Spiral-Hobel-Messerkopfe

Porte-outils en alliage
a raboter

dpe3epHble FONOBKU CO
CMEHHbIMW HOXaM¥ s
CTporaHus

BN Spiralis simit6 marofejek konnyifémbol

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokeések » 6-osztatdi » A nagy spiralos kivitel csékkenti

az energiaigényt és a zajt, és megndveli a szerszam él(et)tartamat « Kdzepes anyagmennyiség levalasztasara alkal-

mas « Asztali mardgépeken és formazo mardgépeken torténd hasznélatra

Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions ® The large spiral execution reduces the electrical input and
the noise and increases the tool life e Suitable for medium chip removal e Indicated to work curved panels e Can
be used on moulding machines and toupie

3 FOGGAL VAGAS
D S
125 78
125 96
125 114
125 132
125 150
125 168
125 186
125 204
125 222
125 240
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés
Valtolapka
Régzitoék
Régzitdanya
Csavar

“T” mbuszkulcs

Div.

D OO O OO O OO D

@ = Készleten van

A F

12 30

15 30

18 30

21 30

24 30

27 30

30 30

33 30

36 30

39 30

Méretek

24X12X1,5
20X13X10
15X13,5XM10sx
M10X22
hatsz6gl 5

www.metalworld.it

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam
Il T202M125078C
W T202M125096C
W T202M125114A
W T202M125132A
W T202M125150C
W T202M125168C
W T202M125186C
Il T202M125204C
W T202M125222C
W T202M125240C

T202M99

Cikkszam
@ C028M02412AA
@ ETASS13102015
@ WO0G01
@ Wv032
@ ACHETO5AAAAA

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
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Hidraulikus cserelapkas
spiralis kénny(ifém

Hydro Spiral-Hobel-
Messerkopfe

Porte-outils en alliage
a raboter coupe hélicoidal
avec hydro

®pe3epHble rON0BKM
FMAPO CO CMEHHbIMM
HOXaMu AJiA CTPOraHus

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

B Hidro simité maréfejek konnyufémbol

Konnylifém dtvozetbdl készilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokeések « 6-osztat( « Hidro perselyes rendszer a
szerszam és a géporso kdzotti tokéletes csatlakoztatasért « A nagy spiralos kivitel csokkenti az energiaigényt és a zajt,

és megndveli a szerszam él(et)tartamat » A vagoélek koncentrikussaganak pontossaga nagyobb el6tolasi sebességet és
jobb simitast biztosit « Kdzepes anyagmennyiség levalasztasara alkalmas « Formazé mardgépeken torténé hasznalatra

Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions ® Hydro bush system for a perfect joint between the tool and
the spindle of the machine e The large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases
the tool life ® The accuracy of concentricity of the cutting edges allows for greater feed speed and a better finish e
Suitable for medium chip removal e Indicated to work curved panels ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
3
B~

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
e——D—— D S Atip. cikkszam B tip. cikkszam
143 78 12 40 WT202M143078A M T202M143078B
143 96 15 40 WT202M143096A W T202M143096B
143 114 18 40 WT202M143114A W T202M143114B
143 132 21 40 WT202M143132A W T202M143132B
143 150 24 40 WT202M143150A W T202M143150B
143 168 27 40 WMT202M143168A M T202M143168B
143 186 30 40 WT202M143186A M T202M143186B
143 204 33 40 WT202M143204A W T202M143204B
143 222 36 40 WT202M143222A W T202M143222B
143 240 39 40 WT202M143240A W T202M143240B
163 78 12 40 WT202M163078A M T202M163078B
163 96 15 40 WT202M163096A M T202M163096B
163 114 18 40 MWT202M163114A W T202M163114B
163 132 21 40 WT202M163132A W T202M163132B
163 150 24 40 MWT202M163150A M T202M163150B
163 168 27 40 MT202M163168A MT202M163168B
163 186 30 40 WT202M163186A M T202M163186B
163 204 33 40 WT202M163204A W T202M163204B
163 222 36 40 WT202M163222A W T202M163222B
163 240 39 40 [WT202M163240A W T202M163240B
Spec. T202M99 T202M99
POTALKATRESZEK

Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 24X12X1,5 @ C028M02412AA
Rogzitdek 20X13X10 © ETASS13102015
@ e Régzitdanya 15X13,5XM10sx @ WO0GO01
L b’ | Csavar M10X22 @ WV032
C K ) Csavar hatszogii5 @ ACHETOSAAAAA
@ Hidr. szivattyd ©  GREASEPUMP

GREASE GUN TYPES

Homlokoldali szivatty(
Atipus

GREASE GUN TYPES

Oldaliranyu szivattyu
B tipus

www.metalworld.it



Cserelapkas spiralis ferde-

élu konnyufém mardéfejek

Spiral-Hobel-Messerkdpfe

a raboter a coupes biaises

Porte-outils en alliage

B Ferdeélui spiralis simitd kénnyiifém marok

Konny(ifém 6étvozetbdl készilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések « 6-osztatu « A nagy spiralos kivitel csok-

dpe3epHble roNoBKM CO

CME&HHbIMW aKCUaNbHbIMKU

HOXaMmn

kenti az energiaigényt és a zajt, és megnoveli a szerszam él(et)tartamat » Kozepes anyagmennyiség levalasztasara al-
kalmas e Ivelt panelek kontirmarasara javasolt = Asztali mar6gépeken és formazé marégépeken torténd hasznélatra

Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions e The large spiral execution reduces the electrical input and
the noise and increases the tool life ® Suitable for medium chip removal e Indicated to work curved panels ¢ Can
be used on moulding machines and toupie

/\ = Rendelésre

DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
DIAMOND SAWING

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap
<« D —— D S Div. Y4 F Cikkszam

T 125 78 6 12 30 W T203M125078C
‘ 125 96 6 15 30 W T203M125096C

| 125 114 6 18 30 W T203M125114C

\ | 125 132 6 21 30 W T203M125132C

s | 125 150 6 24 30 W T203M125150C
\ | 125 168 6 27 30 W T203M125168C

\ | 125 186 6 30 30 W T203M125186C

| 125 204 6 33 30 W T203M125204C

h 125 222 6 36 30 W T203M125222C

125 240 6 39 30 W T203M125240C

Spec. T203M99

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Valtolapka 24X12X1,5 @ C028M02412AA

Rogzitoék 20X13X10 © ETASS13102015

Rogzitbanya 15X13,5XM10sx @ WOG01

Csavar M10X22 Q@ WV032

“T” imbuszkulcs hatszogti 5 @ ACHETO5AAAAA

@ e
'@ [ )

www.metalworld.it

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Cserelapkas spiralis
ferdeélu hidro mard-
fejek konnylifémbal

Hydro Spiral-Hobel-
Messerkdpfe

Porte-outils en alliage
a raboter a coupes biaises
avec hydro

®pe3epHble rON0BKM
rMAPO CO CMEHHBIMM
AKCMaNnbHBIMM HOXaMMU

BN Hidro ferdeélii spiralis simitd mardfejek konnytifémbol

Konnytifém 6tvozetbol késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia valtolapkak « 6-osztat( « Hidroperselyes rendszer
a szerszam és a géporso kozotti tokéletes csatlakoztatasért « A nagy spirdlos kivitel csdkkenti az energiaigényt és a zajt,
és megndveli a szerszam él(et)tartamat » A vagoélek koncentrikussaganak pontossaga nagyobb elgtolasi sebességet
és jobb simitast biztosit « Kézepes anyagmennyiség levalasztésara alkalmas « ivelt panelek kontirmaraséra javasolt
« Formazé marégépeken torténd hasznalatra

Body in light alloy ® HW turnover knives e 6 divisions ® Hydro bush system for a perfect joint between the tool and
the spindle of the machine e The large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases
the tool life ® The accuracy of concentricity of the cutting edges allows for greater feed speed and a better finish ¢
Suitable for medium chip removal  Indicated to work curved panels ¢ Can be used on moulding machines

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
a
(=2}

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Széllitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
» D—— D S Z A tip. cikkszam B tip. cikkszam
143 78 12 40 WT203M143078A M T203M143078B
‘ 143 96 15 40 WT203M143096A W T203M143096B
‘ 143 114 18 40 WET203M143114A W T203M143114B
‘ 143 132 21 40 WT203M143132A W T203M143132B
| 143 150 24 40 WT203M143150A ET203M143150B
\ | 143 168 27 40 WT203M143168A M T203M143168B
\ | 143 186 30 40 WT203M143186A M T203M143186B
i 143 204 33 40 WT203M143204A W T203M143204B
h 143 222 36 40 WET203M143222A W T203M143222B
143 240 39 40 MT203M143240A W T203M143240B
163 78 12 40 WT203M163078A W T203M163078B
163 96 15 40 WT203M163096A W T203M163096B
163 114 18 40 WT203M163114A W T203M163114B
163 132 21 40 WT203M163132A W T203M163132B
163 150 24 40 WT203M163150A W T203M163150B
163 168 27 40 WT203M163168A M T203M163168B
163 186 30 40 WT203M163186A M T203M163186B
163 204 33 40 WT203M163204A W T203M163204B
163 222 36 40 WT203M163222A W T203M163222B
163 240 39 40 MT203M163240A W T203M163240B
Spec. T203M99 T203M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 24X12X1,5 @ C028M02412AA
Régzitéék 20X13X10 @ ETASS13102015
Régzitdanya 15X13,5XM10sx (@) WO0G01
e Csavar M10X22 (0) WV032
'_"’ “T" kulcs hatsz6gu 5 @ ACHETO5AAAAA
m ® @ Hidr. szivattyu (0) WAGREASEPUMP
[ )

GREASE GUN TYPES GREASE GUN TYPES
Homlokoldali szivattyt Oldaliranyu szivattyu
O Atipus B tipus

www.metalworld.it



Cserekéses
gyalufejek

Hobel-Messerkdpfe Porte-outils de rabotage bpe3epHbie FON0BKN AN

CTpOraJibHbIX CTAaHKOB

HS /G Gyalukésfej

Konnytifém 6tvozethol vagy edzett acélbol készillt test « 4 mechanikusan rogzitett cserélhetd gyorsacél kés (CO11) »
Igény esetén vidiakéssel (CO10) is szallithaté « Kis és kdzepes anyagmennyiség levalasztasara alkalmas « Jo felllet-
mindség « Formazé marégépeken térténd hasznalatra

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel e 4 HS turnover knives (CO11) e On request can be supplied
with HW turnover knives (C010) e Suitable for small and medium chip removal ® Good finish e Can be used on
moulding machines

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

1= @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
O D S F Acél cikkszdm  Kénnytifém cikkszam
- 125 80 40 WT204MAAAAAAA I T204MAAAAABA
125 100 40 MT204MABAAAAA  IT204MABAAABA
125 120 40 WT204MACAAAAA  ET204MACAAABA
125 130 40 WT204MADAAAAA  IT204MADAAABA
125 150 40 M T204MAEAAAAA [l T204MAEAAABA
S 125 170 40 W T204MAFAAAAA [ T204MAFAAABA
125 180 40 WT204MAGAAAAA  EIT204MAGAAABA
125 210 40 WT204MAHAAAAA  IT204MAHAAABA
125 230 40 W T204MAJAAAAA [l T204MAJAAABA
125 240 40 W T204MALAAAAA [ T204MALAAABA
140 120 40 WT204MBCAAAAA  T204MBCAAABA
140 130 40 WT204MBDAAAAA  IT204MBDAAABA
140 150 40 W T204MBEAAAAA  EIT204MBEAAABA
140 180 40 WT204MBGAAAAA  WIT204MBGAAABA
140 210 40 WT204MBHAAAAA  ET204MBHAAABA
140 230 40 W T204MBJAAAAA W T204MBJAAABA
140 240 40 W T204MBLAAAAA [ T204MBLAAABA
Spec. T204M99 T204M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek S Cikkszam
Gyorsacél kés 80X30%3 @ C011S0080AAA
Gyorsacél kés 100X30X3 © CO011S0100AAA
Gyorsacél kés 120X30%3 @ C011S0120AAA
Gyorsacél kés 130X30X3 © CO011S0130AAA
Gyorsacél kés 150X30X3 @ C011S0150AAA
e. Gyorsacél kés 180X30X3 © C011S0180AAA
2”2 e, Gyorsacél kés 210X30X3 @ CO011S0210AAA
m e __® Gyorsacél kés 230X30X3 © C011S0230AAA
, Gyorsacél kés 240X30X3 @ CO011S0240AAA
Régzitéék 78X19X15 80 © ETASS1915078
Rogzitoek 98X19X15 100 @ ETASS1915098
Rogzitoék 118X19X15 120 © ETASS1915118
Rogzitoék 128X19X15 130 @ ETASS1915128
@ Régzitoék 148X19X15 150 @© ETASS1915148
Rogzitoek 178X19X15 180 @ ETASS1915178
Régzitéék 208X19X15 210 @® ETASS1915208
Rogzitoek 228X19xX15 230 @ ETASS1915228
Régzitoék 238X19X15 240 © ETASS1915238
Csavar M10X20 ) WV053
“T” imbuszkulcs hatszdgl 5 @ ACHETO5AAAAA

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Cserekéses hidro

Hydro-Hobel-Messerkdpfe
gyalufejek

Porte-outils de rabotage
avec hydro

®pe3epHble rON0BKU
rMAPO ANA CTPOranbHbIX
CTaHKOB

HS /W Hidro gyalukésfejek

Konnyufém 6tvozethdl vagy edzett acélbdl keésziilt test « 4-10 mechanikusan rogzitettgyorsacel kés (CO11) « Igény ese-
tén vidiakéssel (CO10) is szallithaté  Hidroperselyes rendszer a szerszam és a géporso kozotti tokéletes csatlakozta-
tasért « Kis és kdzepes anyagmennyiség levalasztasara alkalmas = A vagoéélek koncentrikussaganak pontossaga na-
gyobb eldtolasi sebességet és jobb simitast biztosit « Formazé mardgépeken torténd hasznalatra

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® 4 HS turnover knives (CO11) e On request can be supplied
with HW turnover knives (C010)  Hydro bush system for a perfect joint between the tool and the spindle of the
machine e Suitable for small and medium chip removal e The accuracy of concentricity of the cutting edges allows
for greater feed speed and a better finish ¢ Can be used on moulding machines

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
a
[e¢]

A tipus @ =Készletenvan M = Szallitsi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D D ] z F Acél cikkszdm Konnytifém cikkszam
143 80 4 40 AT204MCAAACAA A T204MCAAACBA
143 100 4 40 A\ T204MCBAABAA A\ T204MCBAABBA
143 130 4 40 AT204MCDAABAA A T204MCDAABBA
143 150 4 40 A\ T204MCEAABAA A T204MCEAABBA
143 180 4 40 /A\T204MCGAABAA A T204MCGAABBA
143 230 4 40 A\ T204MCJAABAA A T204MCJAABBA
163 80 4 40 A\T204MDAAABAA /A T204MDAAABBA
163 100 4 40 /A\T204MDBAABAA A\ T204MDBAABBA
163 130 4 40 A\T204MDDAABAA A T204MDDAABBA
163 150 4 40 /A\T204MDEAABAA A T204MDEAABBA
163 180 4 40 /A\T204MDECACBA A T204MDGAABBA
163 230 4 40 A\ T204MDJAABAA A T204MDJAABBA
163 80 6 40 AT204MDABABAA A\ T204MDABABBA
163 100 6 40 AT204VMDBBABAA A\ T204MDBBABBA
163 130 6 40 AT204MDDBABAA A T204MDDBABBA
163 150 6 40 A\ T204MDEBABAA /A T204MDEBABBA
163 180 6 40 AT204MDGAACBA A T204MDGBABBA
163 230 6 40 A\ T204MDJBABAA  /\ T204MDJBABBA
163 80 8 40 AT204MDACABAA A T204MDACABBA
163 100 8 40 AT204MDBCABAA A T204MDBCABBA
163 130 8 40 /A\T204MDDCABAA  /\T204MDDCABBA
163 150 8 40 /\T204MDECABAA  /\ T204MDECABBA
. 163 180 8 40 A\ T204MDGCABAA  /\T204MDGCABBA
o__ ¢ 163 230 8 40 A T204MDJCABAA  /\ T204MDJCABBA
,-.—_- 203 180 6 40 A\ T204MEGBABAA  /\ T204MEGBABBA
Q.0 203 230 6 40 A\ T204MEJBABAA  /\ T204MEJBABBA
203 180 8 40 A\ T204MEGCABAA  /\ T204MEGCABBA
203 230 8 40 A\ T204MEJCABAA  /\ T204MEJCABBA
203 180 10 40 A\ T204MEGDABAA A T204MEGDABBA
203 230 10 40 /\ T204MEJDABAA A T204MEJDABBA
@ Spec. T204M99 T204M99
GREASE GUN TYPES

Homlokoldali szivattyt

Atipus

www.metalworld.it




Cserekéses hidro
gyalufejek

Hydro-Hobel-Messerkdpfe Porte-outils de rabotage

avec hydro

®pe3epHble rONOBKU
TMAPO AN CTPOra/ibHbIX
CTaHKOB

( T204H ) HS / [ Hidro gyalukésfejek

Konnyufém 6tvozetbdl vagy edzett acélbol késziilt test « 4-10 mechanikusan rogzitettgyorsacél kés (CO11)  Igény ese-
tén vidiakéssel (C010) is széllithatd « Hidroperselyes rendszer a szerszam és a géporsd kdzotti tokéletes csatlakozta-
tasért = Kis és kozepes anyagmennyiség levéalasztasara alkalmas « A vagéélek koncentrikussaganak pontossaga na-
gyobb eldtolasi sebességet és jobb simitast biztosit « Formazé marogépeken torténd hasznélatra

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® 4 HS turnover knives (CO11) e On request can be supplied
with HW turnover knives (C010) e Hydro bush system for a perfect joint between the tool and the spindle of the
machine e Suitable for small and medium chip removal e The accuracy of concentricity of the cutting edges allows

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

for greater feed speed and a better finish e Can be used on moulding machines
B tipus @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D D S z F Acél cikkszdm  Kénnyiufém cikkszam
. 143 80 4 40 AT204MCAAACAA /A T204MCAAACBA
143 100 4 40 /AT204MCBAACAA /\T204MCBAACBA
143 130 4 40 /AT204MCDAACAA /AAT204MCDAACBA
143 150 4 40 /\T204MCEAACAA /\ T204MCEAACBA
143 180 4 40 /AT204MCGAACAA A\ T204MCGAACBA
S 143 230 4 40 /\T204MCJAACAA /\ T204MCJAACBA
163 80 4 40 /\T204MDAAACAA /\T204MDAAACBA
163 100 4 40 /\T204MDBAACAA /\T204MDBAACBA
163 130 4 40 /\T204MDDAACAA /\T204MDDAACBA
163 150 4 40 /A T204MDEAACAA /\ T204MDEAACBA
163 180 4 40 /\T204MDGAACAA /\T204MDGAACBA
163 230 4 40 /\T204MDJAACAA /\ T204MDJAACBA
163 80 6 40 /\T204MDABACAA /\T204MDABACBA
163 100 6 40 /\T204MDBBACAA /\T204MDBBACBA
163 130 6 40 /\T204MDDBACAA /\T204MDDBACBA
163 150 6 40 /\T204MDEBACAA /\ T204MDEBACBA
163 180 6 40 /\T204MDGBACAA /\T204MDGBACBA
163 230 6 40 /\T204MDJBACAA /\ T204MDJBACBA
163 80 8 40 /\T204MDACACAA /\T204MDACACBA
163 100 8 40 /\T204MDBCACAA /\T204MDBCACBA
163 130 8 40 /\T204MDDCACAA /\T204MDDCACBA
163 150 8 40 /\T204MDECACAA /\T204MDECACBA
. 163 180 8 40 /\T204MDGCACAA /A\T204MDGCACBA
o__ @& 163 230 8 40 /\T204MDJCACAA /\ T204MDJCACBA
,___-\ 203 180 6 40 /\T204MEGBACAA /\ T204MEGBACBA
9 __ @ 203 230 6 40 /\ T204MEJBACAA /\ T204MEJBACBA
203 180 8 40 /\T204MEGCACAA /\ T204MEGCACBA
203 230 8 40 /\ T204MEJCACAA /\ T204MEJCACBA
203 180 10 40 A\ T204MEGDACAA A\ T204MEGDACBA
203 230 10 40 /\ T204MEJDACAA /\ T204MEJDACBA
@ Spec.

GREASE GUN TYPES

Oldaliranyu szivattyl
B tipus

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
[=2]
o

Potalkatrészek a Ersatzteile fiir Hobel- Accessoires 3anacHble 4actu K
T204-T204H gyalufejekhez Messerkopfe T204-T204H pour T204-T204H dpe3am T204-T204H

HS /[ Potalkatrész a T204-T204H gyalufejekhez

3 mm vastag gyorsacél kések « Edzett acél régzitoékek

HS knives with 3 mm thickness e Clamping wedges in hardened and tempereted steel

POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
Megnevezés Méretek l= S= Cikkszéam

Gyorsacélkés 80X30X3 @ C011S0080AAA
Gyorsacélkés 100X30X3 @ CO011S0100AAA
Gyorsacélkés 130X30X3 @ C011S0130AAA
Gyorsacélkés 150X30X3 @ C011S0150AAA
Gyorsaceélkés 180X30X3 @ CO011S0180AAA
Gyorsaceélkés 230X30X3 @ C011S0230AAA
Vidiakés 80X30X3 @ CO10MO080AAA
Vidiakés 100X30X3 © C010M0100AAA
Vidiakés 130X30X3 @ C010MO0130AAA
Vidiakés 150X30X3 @ CO10M0150AAA
Vidiakés 180X30X3 @ C010MO0180AAA
Vidiakés 230X30X3 @ C010M0230AAA
Régziték 78X19X15 4 80 @ ETASS1915078
Régzitoék 98X19X15 4 100 @ ETASS1915098
Régzitdék 128X19X15 4 130 @ ETASS1915128
Rogzitoék 148X19X15 4 150 @ ETASS1915148
Régzitdék 178X19X15 4 180 @ ETASS1915178
Régziték 228X19X15 4 230 @ ETASS1915228
Régzitéék 78X24X11  6/8/10 80 @ ETASS1124078
Régzitéék 98X24X11 6/8/10 100 @ ETASS1124098
Régziték 128X24X11 6/8/10 130 @ ETASS1124128
Régzitoék 148X24X11  6/8/10 150 @ ETASS1124148
Régzitdék 178X24X11  6/8/10 180 @ ETASS1124178
Régziték 228X24X11  6/8/10 230 @ ETASS1124228
Csavar M10X20 Q@ WV053
“T” imbuszkulcs hatszogli 5 © ACHETO5AAAAA
Hidraulikus szivatty( @ GREASEPUMP

www.metalworld.it



Simito késfejek

Hobel-Messerkdpfe
dnbealld késekkel

mit Fliehkraftspannung

Porte-outils de rabotage dpe3epHble ros0BKM
QUICK SYSTEM ans

CTporaHus

HS Simito késfejek onbealld késekkel

Konnyufém otvozetbdl vagy edzett acélbol késziilt test » 4 gyorsacél Centrolock 6nbedlld kés mechanikusan régzit-
ve = Igény esetén vidia Centrolock késekkel is szallithaté « Jo feliiletmindség  Kis és kézepes anyagmennyiség le-
vélasztasara alkalmas » Forméazé mar6gépeken torténd hasznélatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® 4 HS turnover knives Centroluck self positioning  On
request can be supplied with HW turnover knives Centroluck self positioning e Suitable for small and medium chip
removal e Good finish e Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

1= @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
D S d z Acél cikkszdm Konnytfém cikkszam
125 100 40 4 WT207MA125100 W T207ML125100
125 130 40 4 WT207MA125130 W T207ML125130
125 150 40 4 WT207MA125150 W T207ML125150
125 180 40 4 WT207MA125180 W T207ML125180
125 210 40 4 W T207MA125210 W T207ML125210 ey
125 230 40 4 MT207MA125230  MIT207ML125230 =S
125 240 40 4 W T207MA125240 W T207ML125240 ﬁ =2
140 130 40 4 WT207MA140130 W T207ML140130 =
140 150 40 4 WT207MA140150 W T207ML140150
140 180 40 4 W T207MA140180 W T207ML140180
140 210 40 4 WT207MA140210 W T207ML140210
140 230 40 4 |WT207MA140230 W T207ML140230
140 240 40 4 W T207MA140240 W T207ML140240 %
=g
L=
Spec. T207M99 T207M99 = E
SS
S&
=
o
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Gyorsacélkés 100X16X3 @ CO03S100AAAA
Gyorsacélkés 130X16X3 © CO03S130AAAA
Gyorsacélkés 150X16X3 @ CO003S150AAAA -
Gyorsacélkés 180X16X3 © CO03S180AAAA SS
Gyorsacélkés 210X16X3 @ CO003S210AAAA =S
Gyorsacélkés 230X16X3 © C0035230AAAA 2
Gyorsacélkés 240X16X3 @ CO003S240AAAA
Vidiakés 100X16X3 © C004M100AAAA
Vidiakés 130X16X3 @ CO04M130AAAA
oTe Vidiakés 150X16X3 @ CO04M150AAAA =
,_—____ Vidiakés 180X16X3 @ CO04M180AAAA g ®
C I Vidiakés 210X16X3 @ CO04M210AAAA 23
@ Vidiakés 230X16X3 @ CO04M230AAAA £
Vidiakés 240X16X3 @ C004M240AAAA é é
Régzitdék 98X18,2X14,7 @ ETASS1518098 é =
Rogzitoék 128X18,2X14,7 @ ETASS1518128 = §
Régzitdék 148X18,2X14,7 @ ETASS1518148 S
m Régzitéék 178X18,2X14,7 @ ETASS1518178
Régzitdék 208X18,2X14,7 @ ETASS1518208 % é
Régzitéék 228X18,2X14,7 @ ETASS1518228 ; S
Régziték 238X18,2X14,7 @ ETASS1518238 = i
Csavar M6X20 5) WV069 £
“T” imbuszkulcs hatszogli 3 @ ACHETO3AAAAA =
=
h

N
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Hidro simit6 késfejek

Hydro Hobel-Messerkdpfe
onbealld késekkel

mit Fliehkraftspannung

Porte-outils de rabotage
avec hydro

®pe3epHble rONOBKM
rnapo QUICK SYSTEM
L1 CTpOraHus

HS /M HIDRO simito késfejek onbealld késekkel

Konnyiifém otvdzethol vagy edzett acélbol készilt test  Hidro hiivellyel egyiitt » 4 gyorsacél Centrolock dnbedlld kés
mechanikusan rogzitve  Igény esetén vidia Centrolock késekkel is szallithatd « Jo feliletmindség « Formazé maro-
gépeken térténd hasznalatra

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® Complete with Hydro sleve ¢ 4 HS turnover knives Centroluck
self positioning  On request can be supplied with HW turnover knives Centroluck self positioning e Suitable for

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(2]
N

Atipus
Z=4/6/8/10 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Z Acél cikkszdm  Konnyifém cikkszdm
143 100 4 A T207M14310AA A\ T207M14310AH
143 130 4 A T207M14313AA A\ T207M14313AH
143 150 4 A T207M14315AA A\ T207M14315AH
143 180 4 A T207M14318AA /\ T207M14318AH
143 210 4 A T207M14321AA A\ T207M14321AH
143 230 4 A T207M14323AA  /\ T207M14323AH
143 240 4 A\ T207M14324AA A\ T207M14324AH
163 130 4 A T207M16313AB  /\ T207M16313Al
163 150 4 A T207M16315AB /\ T207M16315Al
163 180 4 A T207M16318AB /\ T207M16318Al
163 210 4 A T207M16321AB /A T207M16321Al
163 230 4 A T207M16323AB A\ T207M16323Al
163 240 4 A T207M16324AB /\ T207M16324Al
163 130 6 A\ T207M16313AC /\ T207M16313AL
163 150 6 A\ T207M16315AC /\ T207M16315AL
163 180 6 /~\T207M16318AC /\ T207M16318AL
163 210 6 A\ T207M16321AC A\ T207M16321AL
163 230 6 /~\T207M16323AC /\ T207M16323AL
163 240 6 A\ T207M16324AC A\ T207M16324AL
163 130 8 A T207M16313AD /\T207M16313AM
163 150 8 A T207M16315AD A T207M16315AM
163 180 8 A T207M16318AD A\ T207M16318AM
163 210 8 A T207M16321AD A T207M16321AM
163 230 8 A T207M16323AD A\ T207M16323AM
163 240 8 A T207M16324AD A\ T207M16324AM
203 180 6 A\ T207M20318AE A\ T207M20318AN
203 230 6 A\ T207M20323AE A\ T207M20323AN
203 240 6 A\ T207M20324AE A\ T207M20324AN
e 203 180 8 A\ T207M20318AF A\ T207M20318A0
'"— 203 230 8 A\ T207M20323AF A\ T207M20323A0
9 @ 203 240 8 A T207M20324AF A T207M20324A0
______ 203 180 10 A\ T207M20318AG /\ T207M20318AP
203 230 10 A T207M20323AG A T207M20323AP
203 240 10 A\ T207M20324AG /\ T207M20324AP
Spec. T207M99 T207M99

small and medium chip removal ¢ Good finish e Can be used on moulding machines

www.metalworld.it

GREASE GUN TYPES

Homlokoldali szivattyl
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Hidro simit6 késfejek

Hydro Hobel-Messerkdpfe
onbeall6 késekkel

mit Fliehkraftspannung

Porte-outils de rabotage
avec hydro

®pe3epHble rON0BKK
rnapo QUICK SYSTEM
A7 CTpOraHus

HS /[l HIDRO simit6 késfejek énbedallé késekkel

Konnytfém otvozetbdl vagy edzett acélbdl készilt test « Hidro hilvellyel egyiitt « 4 gyorsacél Centrolock dnbedllé kés
mechanikusan rdgzitve « Igény esetén vidia Centrolock késekkel is széllithatd « J6 feliletmindség « Formazé maro-
gépeken torténd hasznalatra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in light alloy or in hardened and tempereted steel ® Complete with Hydro sleve © 4 HS turnover knives Centroluck
self positioning ¢ On request can be supplied with HW turnover knives Centroluck self positioning e Suitable for
small and medium chip removal ¢ Good finish ¢ Can be used on moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

www.metalworld.it

GREASE GUN TYPES
Oldaliranyd szivattya

B tipus

B tipus
7=4/6/8/10 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S z Acél cikkszam Konnyufém cikkszam
143 100 4  AT207M14310BA A T207M14310BH
143 130 4 AT207M14313BA A T207M14313BH
143 150 4 AT207M14315BA A T207M14315BH
143 180 4 /AT207M14318BA A T207M14318BH
143 210 4  AT207M14321BA A T207M14321BH Ew
143 230 4 /AT207M14323BA A\ T207M14323BH = E
143 240 4 AT207M14324BA /A T207M14324BH 23
163 130 4 /\T207M16313BB 2\ T207M16313BI =
163 150 4  AT207M16315BB A T207M163158l
163 180 4 /\T207M16318BB A\ T207M16318BI
163 210 4  AT207M16321BB A T207M16321Bl
163 230 4 AT207M16323BB A T207M16323Bl
163 240 4  AT207M16324BB A T207M16324Bl g
163 130 6 AT207M16313BC A\ T207M16313BL =3
163 150 6 /\T207M16315BC  /\ T207M16315BL =K
163 180 6 /A\T207M16318BC A\ T207M16318BL SR
163 210 6 AT207M16321BC A T207M16321BL =
163 230 6 /A\T207M16323BC A\ T207M16323BL
163 240 6 AT207M16324BC A\ T207M16324BL
163 130 8 /AT207M16313BD  /A\T207M16313BM
163 150 8 AT207M16315BD A\ T207M16315BM
163 180 8 /AT207M16318BD  /A\T207M16318BM
163 210 8 AT207M16321BD  AT207M16321BM g ©
163 230 8 AT207M16323BD  /A\T207M16323BM ==
163 240 8 AT207M16324BD A T207M16324BM =
203 180 6 /\T207M20318BE A\ T207M20318BN
203 230 6 A\T207M20323BE A T207M20323BN
203 240 6 /\T207M20324BE A\ T207M20324BN
PO 203 180 8 A\T207M20318BF A T207M20318B0 =
it | 203 230 8 A\T207M20323BF A\ T207M20323B0 =5
CH X 203 240 8 AT207M20324BF A T207M20324B0 § Z
@ 203 180 10 A\T207M20318BG  /\ T207M20318BP ES
203 230 10 /A\T207M20323BG  /\ T207M20323BP = §
203 240 10 /\T207M20324BG  /\ T207M20324BP 3
=8
Spec. T207M99 T207M99 g

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Simito késfejek
onbedlld késekkel
Weinig gépekre

Hobel-Messerkdpfe
mit Fliehkraftspannung

Porte-outils de rabotage
pour Weinig

®Ope3epHsbie ronosku QUICK
SYSTEM ans ctaHkoB Weinig

HS /[ Simit6 késfejek 6nbealld késekkel

Edzett acélbdl késziilt test » 4 gyorsacél vagy vidia Centrolock 6nbeallé kés mechanikusan régzitve  J6 felliletmindség
« Power Lock befogé Weinig és SCM gépekhez

Body in hardened and tempereted steel ¢ Knifes Centrolock self positioning ¢ On request can be supplied with HW
turnover knives Centroluck self positioning ¢ Good finish e Can be used on Weinig and SCM machines

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

)
D
e

1=2/4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Acél cikkszdm Konnytifém cikkszam
125 100 2 A T207M12510CA A T207M12510DA
125 130 2 A T207M12513CA /A T207M12513DA
125 150 2 A T207M12515CA A\ T207M12515DA
125 180 2 A T207M12518CA /A\T207M12518DA
125 210 2 /A T207M12521CA A\ T207M12521DA
125 230 2 /A T207M12523CA /A\T207M12523DA
125 100 4 A T207M12510CB A\ T207M12510DB
125 130 4 A\ T207M12513CB /\T207M12513DB
125 150 4 /A T207M12515CB A\ T207M12515DB
125 180 4 /A T207M12518CB /\T207M12518DB
125 210 4 A T207M12521CB A\ T207M12521DB
125 230 4 A\ T207M12523CB /\T207M12523DB
Spec. T207M99 T207M99

www.metalworld.it



Pétalkatrészek a T207-
T207H-T207W-hez

3anacHble 4acTu K
tpeszam T207-T207H-
T207W

Ersatzteile fiir T207-
T207H-T207W

Accessoires pour T207-
T207H-T207W

HS /[ Potalkatrészek a T207-T207H-T207W mardfejekhez

3 mm vastag gyorsacél kések  Edzett acél rogzitdékek « 3 mm vastag vidiakések « Edzett acél rogzitékek

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

HS knives with 3 mm thickness e Clamping wedges in hardened and tempereted steel ¢ HW knives with 3 mm
thickness ¢ Clamping wedges in hardened and tempereted steel

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

Megnevezés Méretek Cikkszam
Gyorsacélkés 100X16X3 © CO003S100AAAA
Gyorsacélkés 130X16X3 © CO003S130AAAA
Gyorsacélkés 150X16X3 @ CO003S150AAAA
Gyorsacélkés 180X16X3 © CO003S180AAAA
Gyorsacélkés 210X16X3 © CO003S210AAAA =
Gyorsacelkés 230X16X3 © CO003S230AAAA EE
Gyorsacélkés 240X16X3 @ CO003S240AAAA ﬁa
Vidiakés 100X16X3 © C004M100AAAA 5
3 Vidiakés 130X16X3 @ CO004M130AAAA
Vidiakés 150X16X3 © C004M150AAAA
Vidiakés 180X16X3 @ CO004M180AAAA
Vidiakés 210X16X3 © CO004M210AAAA
Vidiakés 230X16X3 © CO004M230AAAA =
Vidiakés 240X16X3 © CO04M240AAAA ;:;g
Régziték 98X18,2X14,7 @ ETASS1518098 ﬁg
Ragzitoek 128X18,2X14,7 © ETASS1518128 gg
Rogzitoek 148X18,2X14,7 @ ETASS1518148 =
Rogzitoek 178X18,2X14,7 @ ETASS1518178 -
Régziték 208X18,2X14,7 @ ETASS1518208
Régzitéék 228X18,2X14,7 © ETASS1518228
Régzitéék 238X18,2X14,7 @ ETASS1518238
Csavar M6X20 @ WVTPSM06X20
“T” imbuszkulcs hatsz6gli 3 @ ACHETO3AAAAA

www.metalworld.it

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
(53]

6



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Gyalufejek allithato
lekerekitd és élletdrd
betétkésekkel

Messerkopfe mit standard
Kanten-Abrund/Fase
Wendemesser

Porte-outils de rabotage
avec couteaux brisees
arretes

dpesepHas ronoeka ans
CTPOraHus C peryaupyembimMmu
HOXamu ana hacok

HS Gyalufejek allithatd betétkésekkel

Gyalufejek allithatd betétkésekkel (1,5 - 5 radiusszal) « Kdnnyiifém otvdzetbol vagy edzett acélbdl késziilt test « Lehe-
tdség lesarkitott profilok készitésére 4 gyorsacél (HS) Centrolock dnbedlld kés mechanikusan rogzitve « Vidia (HW)
Centrolock késekkel is kaphat6 = J6 simitas « Kis és kdzepes anyagmennyiség eltavolitisara asztali mar6gépen

Planer cutterhead with adjustable inserts (radius from 1,5 to 5) e Body in light alloy or in hardened and tempereted
steel ¢ Possibility to do bevelling profiles @ 4 HS turnover knives Centrolock self positioning e On request can be
supplied with HW turnover knives Centrolock self positioning ¢ Suitable for small and medium chip removal e Good
finish ¢ Can be used on moulding machines

1=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S | F

Acél cikkszam  Konnytifém cikkszam

FRESATURA
CUTTING

125 100 242 40 A\ T207SR12510E A\ T207SR12510F
125 130 2+2 40 A\ T207SR12513E /A T207SR12513F
125 150 2+2 40 A\ T207SR12515E A\ T207SR12515F
125 180 2+2 40 A\ T207SR12518E /\ T207SR12518F
125 210 242 40 A\ T207SR12521E A\ T207SR12521F
125 230 242 40 A\ T207SR12523E  /\ T207SR12523F
140 130 242 40 A\ T207SR14013E A\ T207SR14013F
140 150 2+2 40 A\ T207SR14015E A\ T207SR14015F
140 180 2+2 40 /\ T207SR14018E A\ T207SR14018F
140 210 2+2 40 /\ T207SR14021E  /\ T207SR14021F
140 230 242 40 /\ T207SR14023E A\ T207SR14023F
Spec. T207M99 T207M99

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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3anacHble 4acTu K
tpeszam T207R

Pétalkatrészek T207R Ersatzteile fiir Messerkopfe . Accessoires pour porte outils

mardfejekhez T207R

( T207RC ) HS /BNl Pétalkatrészek T207R maréfejhez

3 mm vastagsagu gyorsacél kések e 3 mm vastagsagu vidia kések « HWM lekerekitd és élletdré betétkések « Edzett
acél rogzittékek

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

HS knives with 3 mm thickness ¢ HW knives with 3 mm thickness ¢ HWM radius and bevel inserts e Clamping
wedges in hardened and tempereted steel ® Clamping wedges in hardened and tempereted steel

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

Megnevezés Méretek Cikkszam
Gyorsacélkés 100X16X3 @ CO03S100AAAA
Gyorsacélkés 130X16X3 @ CO03S130AAAA
Gyorsacélkés 150X16X3 @ C003S150AAAA
Gyorsacélkés 180X16X3 @ CO03S180AAAA
Gyorsacélkés 210X16X3 @ C003S210AAAA ey
Gyorsaceélkés 230X16X3 @ CO003S230AAAA EE
Gyorsacélkés 240X16X3 @ CO03S240AAAA 23
Vidiakés 100X16X3 @ C004M100AAAA =
Vidiakés 130X16X3 @ CO04M130AAAA
Vidiakés 150X16X3 @ CO04M150AAAA
Vidiakés 180X16X3 @ CO04M180AAAA
Vidiakés 210X16X3 @ C004M210AAAA
Vidiakés 230X16X3 @ C004M230AAAA =
Vidiakés 240X16X3 @ CO04M240AAAA Eg
Régziték 98X18,2X14,7 @ ETASS1518098 = E
Rogzitdek 128X18,2X14,7 @ ETASS1518128 5 2
Rogzitdek 148X18,2X14,7 @ ETASS1518148 %
Régzitoék 178X18,2X14,7 @ ETASS1518178
Régzitdék 208X18,2X14,7 @ ETASS1518208
3 Régzitdék 228X18,2X14,7 @ ETASS1518228
Régzitdék 228X18,2X14,7 @ ETASS1518238
Csavar M6X20 @ WVTPSMO06X20
“T” imbuszkulcs hatszogli 3 @ ACHETO3AAAAA % S
Jobbos profilkés - R=1 15X20X2 @ CS00MO01510RH 5 g
Jobbos profilkés - R=1,5 15X20X2 @ CSO00MO01515RH Q|
Jobhos profilkés Jobbos profilkés - R=2 15X20X2 @ CS00MO01520RH
Jobbos profilkés - R=3 15X20X2 @ CSOOMO1530RH
Jobbos profilkés - R=4 15X20X2 @ CSO00MO1540RH
Jobbos profilkés - R=5 15X20X2 @ CSO0MO1550RH =
Jobbos profilkés - 45° 15X20X2 @ =5
Balos profilkés - R=1 15X20x2 @ CS00MO01510LH §E
Balos profilkés Balos profilkés - R=1,5 15X20%2 © CS00MO01515LH E §_
Balos profilkés - R=2 15X20x2 @ CS00MO01520LH = §
Balos profilkés - R=3 15X20%2 © CS00MO01530LH = 3
Balos profilkés - R=4 15X20X2 @ CSO00M01540LH =
Balos profilkés - R=5 15X20%2 @ CSOOMOL550LH =3
o Balos profilkés - 45° 15X20X2 @ =
Jobbos profilkés tamasz S
Jobbos profilkés fészek 17X21%22 © SUPPSM1721RH P
Balos profilkés fészek 17X21%22 @ SUPPSM1721LH 5 E
Profilkés csavar @ WV005 ==
Rogzitocsavar @ WV029 3 g
‘\ Profilkés beallitocsavar e WV005 S
—_ =
Balos profilkés tamasz 2 = ,%_
} =
S5
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PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING
. L
J/
®

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
[=2]
oo

Cserelapkas lesarkito
45°-0s maréfejek

D1

%

C

D1

e__e
9 &
~

Fase-Messerkopfe

Porte outils a chanfreiner
a plaquettes réversibles

Bl Lesarkito 45°-0s mardfejek

Standard lapkas 45°-0s lesarkitd maréfejek « 4 vidiakés = J6 feliletmindség « Kis és kézepes anyaglevélasztasra képes

Chamfering 45° cutterhead 4 standard knives in HW e Good finish in different application e Suitable for small

and medium chip removal

=4

160
160
160
160

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Valtolapka
Valtolapka
Régzitoék
Régzitoék
Csavar
Régzitéanya
“T" imbuszkulcs

30
50
30
50

@ = Készleten van

F Tipus
30 A
30 A
30 B
30 B

Méretek
30X12X1,5
50X12X1,5

13X10X26
13X10X46
M10X22
15X13,5XM10SX
hatszdgli 5

www.metalworld.it

®pe3bl CO CMEHHbIM
HOXOM Ha 45°

[ = Szallitasi idd 20 munkanap

Cikkszam

Il T210M16030AA
Il T210M16050AA
Il T210M16030BA
Il T210M16050BA

T210M99

Cikkszam

@ C020M30012AB
@ C020M50012AB
@® ETASS131026P
© ETASS131046P
@ Wv032
Q@ WO0G01
@ ACHETO5AAAAA

/\ = Rendelésre



Bejarati és belso ajto Kombi-Frasern fiir Profil Jeu de porte-outils profil KomnnekT thpe3 ang Asepeit
profil mar6csoport

Bl Szerszamkészlet belso ajtd profilokhoz

Marécsoport bejarati és belst ajté profilokhoz  Edzett acélbol készilt test « Mechanikusan régzitett vidia cserekések
» A modularis mardfej 6-féle profil kivitelezését teszi lehetévé kilénbdzd méretekben o Asztali margépeken, profilmard
gépeken és végprofilozdgépeken hasznélhatd

<T
o
>
=
S2
=
N
N
=]
—
2
[~

Profiled cutters set for inside door production e Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e
The cutterhead as modular allow the creation of 6 different profiles of various sizes e To mount on toupie, moulding
machines and tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

=2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
Nr D S z v S1 F Cikkszam
1 160 25 2 2 50 AAT216M1602501
2 166 8 2 2 2 50 /AT216M1660802
3 166 8 2 2 2 50 AT216M1660803
4 160 25 2 2 50 A\ T216M1602504
5 160 30 2 2 4 50 AT216M1603005
6 50 100 30 /\ B0300100AAAR % S
POTALKATRESZEK % E
Megnevezés Méretek Nr  Prof. R Cikkszam £°
Profilkés 25X30X2 1 A /\ C216M2530P1A
Profilkés 25X30X2 1 B /\ C216M2530P1B
Profilkés 25X30X2 1 C /\ C216M2530P1C
Profilkés 25X30X2 1 D /\ C216M2530P1D
Profilkés 25X30X2 1 E /\ C216M2530P1E =
Profilkés 25X30X2 1 F /\ C216M2530P1F E =
Valtélapka 7,5X12X1,5 2,3 @ C020M07512AA = E
Profilkés 25X30X2 4 A A C216M2530P4A &8
Profilkés 25X30X2 4 B /\ C216M2530P4B '<£:
Profilkés 25X30X2 4 C /\ C216M2530P4C &
Profilkés 25X30X2 4 D /\ C216M2530P4D
Profilkés 25X30X2 4 E /\ C216M2530P4E
C Profilkés 25X30X2 4 F A C216M2530P4F
Valtélapka 30X12X1,5 5 © C020M30012AB
Radiusz betétkés 22X16X5 1,4 3 @ (C044M220R30A =
. Radiusz betétkés 22X16X5 1,2,3,4,5 45° @ C044M220AASA 25
| m— | Elovago 14X14X2 235 @ C040M14020AA 52
C I Rogzitdanya @10X11,5XM6SX 1,45 5) W0G04 -
Régzitoék 21X13X10 1,4 @ ETASS131021P1
Régzitoék 6X10X10 2,3 Q@ ETASS06
Rogzitoek 26X13X10 5 @ ETASS131026P2 =
Elovago csavar M5X6 2,35 Q@ WV028 _
@ ﬂ Lesarkité/Radiusz csavar M5X20 1,45 @ WVTPSMO05X20 § %
Lesarkito/Radiusz csavar M5X8 23 (S} w013 E2
A profi B prof Rogzitoek csavar MeX18 145 o WV033 =5
Rogzitoek csavar M5X10 23 ® WV015 = §
a2
%)
Az ér tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 3 csavarh(izét. S

The price included knives, spacing collars and 3 screwdrivers.
C profil D profil

2 o

E profil F profil

Reg.:8/12 4

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Bejarati és belso ajto Kombi-Frasern Jeu de porte-outils KoMnnekT wunopesHsix dpes
profil marécsoport fiir Konterprofil contre-profil ANs ABepei

Bl Szerszamkészlet belso ajtd kontraprofilokhoz

A

Mardcsoport bejérati és belst ajto kontraprofilokhoz « Edzett acélbol készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia
cserekések = A moduléris marofej 6-féle profil kivitelezését teszi lehetdvé kiilonbéz6 méretekben o Asztali maré-
gépeken, profilmaré gépeken és végprofilozégépeken hasznalhatd

<
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

Profiled (counter profiles) cutters set for inside door production e Body in hardened and tempereted steel ® HW
turnover knives e The cutterhead as modular allow the creation of 6 different profiles of various sizes ® To mount
on toupie, moulding machines and tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

=2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /A = Rendelésre
Nr D ] z v S1 F Cikkszam
. 1] 7 320 25 2 2 2 50 A T216M3202508
C—V 8 314 25 2 2 2 50 A\ T216M3142509
320 — 9 284 30 2 2 2 50 A T216M2843010
25L 1 T 10 50 100 30 /\ B0300100AAAR
= © oo
EE s Spec. T216M99
cé a [ \L POTALKATRESZEK
[T
814 <k Megnevezés Méretek Nr  Profil R Cikkszam
Profilkés 25X30X2 7 A /\ C216M2530C7A
Profilkés 25X30X2 7 B /\ C216M2530C7B
Profilkés 25X30X2 7 C A\ C216M2530C7C
< C._VE Profilkés 25X30X2 7 D /\ C216M2530C7D
= Profilkés 25X30X2 7 E /\ C216M2530C7E
E E <294 — Profilkés 25X30X2 7 & /\ C216M2530C7F
& § 30 5 N T Profilkés 25X30X2 8 A A C216M2530C8A
'<z: A — 100 Profilkés 25X30X2 8 B /\ C216M2530C8B
=5 8 [ i Profilkés 25X30X2 8 C /\ C216M2530C8C
5 ct Profilkés 25X30X2 8 D /\ C216M2530C8D
314 <F Profilkés 25X30X2 8 E /\ C216M2530C8E
Profilkés 25X30X2 8 F /\ C216M2530C8F

Valtélapka 30X12X1,5

Radiusz betétkés 22X16X5 7,89 3 @ C044M220R30A

...... Rédiusz betétkés 22X16X5 7,89 45° @ CO44M220AASA
S e | Elovagé 14X14%x2 7,89 © C040M14020AA
K Régzitsanya 10X11,5XM6SX ~ 7,8,9 @ W0G04
Rogzitoek 21X13X10 7,8 @ ETASS131021P1

©

@ C020M30012AB

FORATURA
BORING
)
®,

Rogzitoék 26X13X10 9 @ ETASS131026P2
WV028
WV013
WV040
WV033

Elévago csavar M5X6 7,89

El6vago csavar M5X8 9
Lesarkitd/Radiusz csavar Mex15 7,89
Régzitdék csavar M6X18  7,8,9

A profil B profil

Az ér tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 2 csavarhizot.
The price included knives, spacing collars and 2 screwdrivers.

C profil D profil

))]

E profil F profil

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Uvegléc visszanyerd Glasleistentrennset Jeu de porte-outils KomnnekT dhpe3 ans
csoport pour le cope de profile OTpPe3KM WTanumka

B Szerszamkészlet tivegléc visszanyerd profillal

A\

Bejarati és belso ajtok tivegléc visszanyerd profilmaréja  Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan régzitett vidia
cserekések o Asztali marogépeken, profilmard gépeken és végprofilozdgépeken hasznalhatd

<
o
>
=
S2
=
N
23
=]
—
2
[~

Profiled tool set for bead recovering ¢ Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives ® To mount on
toupie, moulding machines and tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

1=32+2 @ =Készletenvan M= Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
= Nr D S z v S1 F Cikkszadm
< 11 169 15 2 30 A T216M1691511
4 12 200 3,2 32 30 /A LC20M2003207
155
R
15 ; @ POTALKATRESZEK E ©
12 | , z - - z ==
o r Megnevezgs , Méretek Nr  Profil R Cikkszam § E
l< 200 Profilkés 15X20X32 11 3 A C216M152011A S
Profilkés 15X20X2 11 45° A\ C216M152011B
Ek 12X13X10 11 @ ETASS131012P
Rogzitbanya ~ @10X11,5XM6SX 11 @ WO0G04
Ekcsavar M6X18 11 @ WV033
=
2
£
Az ar tartalmazza a késeket és 1 csavarhizot. =5
The price included knives and 1 screwdriver. S
[ =
=
<T
o

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Butorajtd marokészlet Werkzeuggarnitur Profil portes de meuble KomnnekT dpe3 ans
fiir Mébeltiiren et menuiserie MebesbHON 00BA3KM

B Tobbprofilos maréfejkészlet konyhabutor ajtékhoz

Z
\ .

2 marofejbol allo készlet cserélhetd késekkel konyhabutor ajtékhoz « 22 - 27 mm koz6tti vastagsagu profilokhoz « 5
kilonbdz6 profillal kaphatd  Asztali mardgépen torténd hasznalatra

<
o
2
=
S
=
5=
-
=]
—
2
=

Set composed of 2 cutterheads with interchangeable knives for kitchen cabinet doors  From 22 to 27 thickness of
profile  With 5 different profiles available e Can be used on toupie machine

DIAMANTE
DIAMOND

=2 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
Nr D S A | R F Cikkszam
1 140 15 2 2 30 A\ T218M1401501
2 140 30 2 2+2 30 A\ T218M1403002
Spec. T218M99
= ) ,
E E POTALKATRESZEK
‘&’3 =2 Megnevezés Méretek Tipus  Profil @ Cikkszam
b= Valtolapka 15X12X1,5 1 A C020M15012AA
Profilkés 30X26,2X2 2 1 C218M3026201
Profilkés 30X26,2X2 2 2 A (218M3026202
Profilkés 30X26,2X2 2 3 A (218M3026203
Profilkés 30X26,2X2 2 4 (218M3026204
= Profilkés 30X26,2X2 2 5 C218M3026205
E © Rogzitdek 12X13X10 1 ETASS131012P
ﬁ S Rogzitoek 26X13X10 2 ® ETASS131026P2
§ = Csavar M6X18 1 ® WV033
% Csavar M10X22 2 ® WV032
Régzitdanya 10X11,5XM6 SX 1 ® WO0G04
Rogzitdanya  15X13,5XM10 SX 2 ® WOGO1
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 3 1 PY ACHETO3AAAAA
“T” imbuszkulcs hatszogu 5 2 ACHET05AAAAA
g
=3
§ xQ Az ér tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 2 csavarh(zot.
The price included knives, spacing collars and 2 screwdrivers.
wl 12, /\o? -
° Y 5/95 < S
N ) | N //% «f
o E 8 d/ :# 1. profil N | &
35 < o K2
ES o N
=
E g 2. profil %
=W
=g
3
25
S
NS
23 | %
S 4. profil
S8
=5
=
=<
25 %
5. profil

N
~
N
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Allithat6 maréfejek Verstellbarer Porte-outils bouvetage KoMnnekT perynmpyemsix
toldashoz Verleim-Messerkopf extensible tbpe3 ans cpawBaHms

BN Allithat6 toldd mardfejek

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Fix profilos toldasok kivitelezésére javasolt ©
Asztali mardgépeken és profilmarégépeken torténd hasznélatra.

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Indicated for the excution of joints with a fixed
profiled part e To mount on toupie and moulding machines

BN

B

DIAMANTE
DIAMOND

1=2+2 @ =Készletenvan M= Szallitasi ids 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Amin A max F Cikkszam
140 40 30 48 40 W T219M14040AA
140 60 48 84 40 W T219M14040AB
Spec. T219M99
POTALKATRESZEK % S
Megnevezés Méretek Cikkszam § E
Profilkés 40X25X2 @ C219M402502A g
Profilkés 60X25X2 © C219M602502A
Rogzitoék 36X10X10 @ ETASS36
Régzitoék 56X10X10 @ ETASS56
Csavar M8X16 @ WV031
“T” imbuszkulcs hatsz6gi 4 © ACHET04AAAAA <
=
£2
25
S8
Az &r tartalmazza a késeket, a tavtartokat és 1 csavarhizot. =
The price included knives, spacing collars and 1 screwdriver. ==

FORATURA
BORING

48-54-60
66-72-78-84

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
J
~

Cserelapkas profil- Profil-Messerkopfe Porte-outils profilé dpe3epHble rooBKK
maréfejek a plaquettes interchangeable ANIS MPOGUNbHBIX
HOXen

[ T206 | HS / B Marofejek profilkésekhez

Edzett acélbdl készillt test « 4 gyorsacél (HS)/ vidia (HW) bordashatt kés (vastagsag 8 mm)* e Témor fak megmunka-
|aséra alkalmas = Alapvetden asztali mardgépeken hasznalhaté

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HS/HW knurled turnover knives (thickness 8 mm)* e Suitable for working
solid wood e Can be used on moulding machines

=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S F Cikkszam
122 60 40 Il T2060BABAOAX
122 80 40 B T2060BBBAOAX
122 100 40 Il T2060BCBAOAX
122 130 40 B T2060BDBA0AX
122 150 40 Il T2060BEBAOAX
122 180 40 Il T2060BFBAOAX
122 230 40 Il T2060BGBAOAX
F 137 60 50 Il T2060CABADAX
137 80 50 Il T2060CBBAOAX
137 100 50 Il T2060CCBAOAX
137 130 50 Il T2060CDBA0AX
137 150 50 Il T2060CEBAOAX
137 180 50 Il T2060CFBAOAX
137 230 50 M T2060CGBAOAX
Spec. T206099
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek S= Cikkszam
Régzitdék 58X24X11 60 @ ETASS1124058
Régzitoék 78X24X11 80 @ ETASS1124078
Régzitdék 98X24X11 100 @ ETASS1124098
Rogzitoék 128X24X11 130 @ ETASS1124128
Régzitdék 148X24X11 150 @ ETASS1124148
Régzitoék 178X24X11 180 @ ETASS1124178
Régzitdék 228X24X11 230 @ ETASS1124228
¥ Csavar M10X20 () WV053
bt | “T” imbuszkulcs hatsz6gu 5 @ ACHETO5AAAAA
@ e._.® *A Kések nincsgnek benne, igény szerint profilozva.vagy nyersen széllitha}ék (lasd 542,543,544, oldal)
* Knifes are not included, on request they are supplied profiled or not profiled (see pag. 542,543,544).
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Cserelapkas hidro profil-

Hydro-Profil-Messerképfe
maréfejek

Porte-outils Hydro
pour plaquettes profilées

dpe3epHbie FON0BKN FMAPO
NS NPOGUNbHBIX HOXEN

HS /B Hidro maréfejek profilkésekhez

Edzett acélbol késziilt test « 4 gyorsacél (HS)/ vidia (HW) bordashatu kés (vastagsag 8 mm)*e Hidro perselyes rendszer
a szerszam és a géporsd kozotti tokéletes csatlakoztatasért « Tomér fak megmunkalasara alkalmas  Alapvetden asz-
tali mar6gépeken hasznalhatd

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ¢ HS/HW knurled turnover knives (thickness 8 mm)* e Hydro bush system
for a perfect joint between the tool and the spindle of the machine e Suitable for working solid wood e Can be used

on moulding machines

@ = Készleten van

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

/\ = Rendelésre

DIAMANTE
DIAMOND

! D S z FMax  Atip. cikkszam B tip. cikkszéam
| 137 80 4 40 M T2060CBBAAAX T2060CBBABAX
i 137 100 4 40 M T2060CCBAAAX MT2060CCBABAX
i 137 130 4 40 |ET2060CDBAAAX [T2060CDBABAX
S | 137 150 4 40 | T2060CEBAAAX [l T2060CEBABAX
i 137 180 4 40 M T2060CFBAAAX [l T2060CFBABAX Heag
@ ' 137 230 4 40 MT2060CGBAAAX MT2060CGBABAX E E
l 150 80 4 50 [MT2060DBBAAAX T2060DBBABAX E:ﬁ =2
(F_ | 150 100 4 50 WT2060DCBAAAX MT2060DCBABAX =
150 130 4 50 [WT2060DDBAAAX MT2060DDBABAX
- D 150 150 4 50 M T2060DEBAAAX MT2060DEBABAX
150 180 4 50 M T2060DFBAAAX [ T2060DFBABAX
150 230 4 50 WT2060DGBAAAX MT2060DGBABAX
B 150 80 6 50 MT2060DBCAAAX ET2060DBCABAX g
@ 150 100 6 50 WT2060DCCAAAX T2060DCCABAX E ©
150 130 6 50 WT2060DDCAAAX MT2060DDCABAX = E
150 150 6 50 W T2060DECAAAX MT2060DECABAX 5 2
@ 150 180 6 50 W T2060DFCAAAX [ T2060DFCABAX %
— 150 230 6 50 WT2060DGCAAAX T2060DGCABAX
163 80 8 50 W T2060EBDAAAX T2060EBDABAX
163 100 8 50 W T2060ECDAAAX mT2060ECDABAX
163 130 8 50 |MT2060EDDAAAX mT2060EDDABAX
g?ﬁ:iiaiug’\lunwplzs 163 150 8 50 W T2060EEDAAAX | T2060EEDABAX
TYPE A 163 180 8 50 | T2060EFDAAAX | T2060EFDABAX % ©
163 230 8 50 W T2060EGDAAAX mT2060EGDABAX 5 §
o
L
Spec. T206099 T206099
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek = /= Cikkszam
Lateral grease gun Régzitdék 78X19X15 80 4 @ ETASS1915078 . §
TYPEB Régzitéék 98X19X15 100 4 @ ETASS1915098 § §
Régzitéék 128X19X15 130 4 @ ETASS1915128 E g
Régzitoék 148X19X15 150 4 @ ETASS1915148 =S
Rogzitoek 178X19X15 180 4 @ ETASS1915178 % é
Régzitoék 228X19X15 230 4 @ ETASS1915228 = ff’,
Rogzitoek 78X24X11 80 6/8 @ ETASS1124078 = §
Rogzitoék 98X24X11 100 6/8 @ ETASS1124098 S
Rogzitoék 128X24X11 130 6/8 @ ETASS1124128 L
Rogzitoek 148X24X11 150 6/8 @ ETASS1124148 5 5
Rogzitoek 178X24X11 180 6/8 @ ETASS1124178 ; §
Rogzitdek 228X24X11 230 6/8 © ETASS1124228 g S
I Csavar M10X20 @ WV053 S
‘_‘ “T"imbuszkulcs ~ hatszogii 5 © ACHETOSAAAAA = 2
o @ Hidraulikus szivattyd @ WAGREASEPUMP = S
@ ______ * A kések nincsenek benne, igény szerint profilozva vagy nyersen széllithatok (Iasd 542,543,544. oldal) E %_
* Knifes are not included, on request they are supplied profiled or not profiled (see pag. 542,543,544). =72
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

[onoBku co
CMEHHbIMU HOXaMK
ans ctaHkos Weinig

Cserelapkas Power-
lock hidro profilmaré
fejek Weinig gépekhez

Profil-Messerkopfe-
Powerlock fiir Weinig HSK

Porte-outils a profiler
pour fers crantés pour Weinig
Powerlock

HS / [ Powerlock hidro maréfejek profilkésekhez

Edzett acélbol készilt test « 4 gyorsacél (HS) / vidia (HW) bordashata kés (vastagsag 8 mm)* « POWERLOCK szar
Weinig és SCM gépekhez « Tomér fak megmunkalasara alkalmas

Body in hardened and tempereted steel ® HS/HW knurled turnover knives (thickness 8 mm)* ¢ POWERLOCK shank
for Weinig and SCM machines ¢ Suitable for working solid wood

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

ROUTING

@ = Készleten van

[ = Szallitasi idd 20 munkanap

/\ = Rendelésre

PANTOGRAFATURA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
~
(=]

S Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
90 60 2 I T2060AAAAWAL I T2060AAAAWAR
90 80 2 M T2060ABAAWAL M T2060ABAAWAR
90 100 2 I T2060ACAAWAL M T2060ACAAWAR
90 130 2 I T2060ADAAWAL M T2060ADAAWAR
90 150 2 M T2060AEAAWAL M T2060AEAAWAR
S 90 180 2 M T2060AFAAWAL M T2060AFAAWAR
90 230 2 M T2060AGAAWAL M T2060AGAAWAR
920 60 4 M T2060AABAWAL M T2060AABAWAR
90 80 4 M T2060ABBAWAL M T2060ABBAWAR
90 100 4 M T2060ACBAWAL M T2060ACBAWAR
90 130 4 M T2060ADBAWAL M T2060ADBAWAR
90 150 4 M T2060AEBAWAL M T2060AEBAWAR
90 180 4 M T2060AFBAWAL M T2060AFBAWAR
920 230 4 M T2060AGBAWAL M T2060AGBAWAR
Spec. T206099L T206099R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek S= Cikkszam
Régzitdék 58X24X11 60 @ ETASS1124058
Régzitoék 78X24X11 80 @ ETASS1124078
Régzitdék 98X24X11 100 @ ETASS1124098
Régziték 128X24X11 130 @ ETASS1124128
Régziték 148X24X11 150 @ ETASS1124148
Régzitdék 178X24X11 180 @ ETASS1124178
Régzitdek 228X24X11 230 @ ETASS1124228
) Csavar M10X20 () WV053
it | “T” imbuszkulcs hatszogi 5 @ ACHETO5AAAAA
@ e..® * A kések nincsenek benne, igény szerint profilozva vagy nyersen szllithatok (lasd 542,543,544. oldal)
* Knifes are not included, on request they are supplied profiled or not profiled (see pag. 542,543,544).

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas spiral- Porte-outils hélicoidal

: Spiral-Hobel-Messerkdpfe
maréfejek

CTporaan bl€ MHOIOHOXEBble
CTaNbHbl€ FONOBKU

[ T208 BN Spiral maréfejek

Edzett acélbol vagy kénnytfém 6tvozethdl készilt test « 4-élii cserélhetd valtolapkak « Kemény és félkemény témor
fak megmunkalasara alkalmas « Kivalo simitas = Kdzepes anyagmennyiség levélasztasara ajanlott = Nagy teljesité-
képesség  Alacsony zajszint

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel or in light alloy e Turnover knives with 4 cutting edges e Suitable for working
medium-hard and hard wood e Excellent finish e Indicated for medium chip removal e High performance ¢ Low noise

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

2 FOGGAL VAGAS
RIC S, D S F Div. Z R Acél cikkszdm  Koénnyifém cikkszdm
Iu_ i 80 88 30 4 16 2 M T208MEABAOAX M T208MEABAOBX
n : 80 108 30 4 20 2 W T208MEBAAOAX [ T208MEBAAOBX
i 100 98 30 4 18 Il T208MAABAOAX I T208MAABAOBX
s u : 100 128 30 4 24 B T208MACBAOAX I T208MACBAOBX
n i 125 98 40 4 18 Il T208MBABBOAX M T208MBABBOBX ey
n : 125 128 40 4 24 B T208MBCBBOAX M T208MBCBBOBX E E
a : 125 180 40 4 34 Il T208MBDBB0OAX M T208MBDBBOBX ﬁ =2
_% [V
<F |
— 3 FOGGAL VAGAS
D ] F Div. Z Acél cikkszdm  Konnyifém cikkszdm
125 98 40 6 27 MT208MBACBOAX M T208MBACBOBX
125 128 40 6 36 T208MBBCBOAX I T208MBBCBOBX %
125 180 40 6 51 [MT208MBDCBOAX  IT208MBDCBOBX =
125 232 40 6 66 MT208VMBECBOAX M T208MBECBOBX § §
140 98 40 6 27 MT208MCACBOAX I T208MCACBOBX ex
140 128 40 6 36 WT208MCBCBOAX M T208MCBCBOBX %
140 180 40 6 51 [MT208MCDCBOAX  IT208MCDCBOBX
140 232 40 6 66 MT208MCECBOAX M T208MCECBOBX
Spec. T208M99 T208M99
=
2=
POTALKATRESZEK =S
o
Megnevezés Méretek Cikkszam -
ivelt lapka 15X15X2,5 © C040M15025AA
Lapkacsavar M5X10 @ WV056
S “T” Torx kulcs Torx20 © ACHTC20AAAAA
2 e
@ '\—._-_-_-_ -_ -_.:‘

www.metalworld.it

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
~
oo

Cserelapkas Power- Spiral-Messerkdpfe Porte-outils hélicoidal CTporanbHble MHOFOHOXEBbIe
lock spirdlmarofejek HSK 85 mit HSK 85 WS Powerlock de rabotage cTanbHble rososku HSK 85 WS
WS befogassal avec HSK 85 WS Powerlock Powerlock

B Spiral mardfejek HSK 85 WS “Powerlock system”-hez

Edzett acélbol késziilt test « HSK POWERLOCK befogd = 4-élii cserélhetd valtélapkak = Félkemény és kemény to-
mor fak megmunkalasahoz ajanlott  Kdzepes mennyiség anyag eltavolitasara « Kivald simitas « Nagy teljesitoképes-
ség = Alacsony zajszint « WEINIG és SCM mar6gépeken torténd hasznalatra ajanlott

Body in hardened and tempereted steel ® Turnover knives with 4 cutting edges ¢ POWERLOCK shank e Suitable for
working medium-hard and hard wood e Excellent finish e Indicated for medium chip removal e High performance
¢ Low noise * Indicated for molding machines WEINIG and SCM

2 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Széllitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Div. Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
100 100 4 18 M T208MAABOWAL [ T208MAABOWAR
100 130 4 24 MW T208MACBOWAL [ T208MACBOWAR
100 182 4 34 MT208MADBOWAL [ T208MADBOWAR
100 233 4 44 W T208MAEBOWAL [ T208MAEBOWAR
Spec. T208M99L T208M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
‘ fvelt lapka 15X15X2,5 @ C040M15025AA
: Lapkacsavar M5X10 (S} WV056
“T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTC20AAAAA

I
N
'@ o

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Porte-outils hélicoidal

Cserelapkas spiral-
maréfejek

Spiral-Messerkopfe CTporanbHble MHOTOHOXEBble

thpe3epHble roN0BKM

Edzett acélbdl vagy kdnnytifém 6tvozetbél késziilt test « 4-610 cserélhetd véltolapkak « Kemény és félkemény tdmor
fak megmunkalasara = Kivald simitas « Kézepes anyagmennyiség levalasztasara « Nagy teljesitmény e Alacsony zaj

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel or in light alloy ® Turnover knives with 4 cutting edges  Suitable for working
medium-hard and hard wood e Good finish e Indicated for medium chip removal ¢ Good performance ® Low noise

DIAMANTE
DIAMOND

2 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S d Div. Z Acél cikkszdm  Konnyufém cikkszam
100 98 30 4 16 M T209HAABAAAR [ T209HAAAABAR
100 134 30 4 22 MT209HABBAAAR M T209HABAABAR
125 98 40 4 16 MT209HBABBAAR [ T209HBAABBAR
125 134 40 4 22 MT209HBBBBAAR [ T209HBBABBAR
125 182 40 4 30 MT209HBCBBAAR [ T209HBCABBAR £
125 206 40 4 34 MT209HBDBBAAR [ T209HBDABBAR E E
125 230 40 4 38 M T209HBEBBAAR M T209HBEABBAR ﬁ 2
[V
d
3 FOGGAL VAGAS
D S d Div. 2 Acél cikkszam  Konnyifém cikkszam
125 98 40 6 24 MT209HBACBAAR [ T209HBABBBAR
125 134 40 6 33 IMT209HBBCBAAR M T209HBBBBBAR %
125 182 40 6 45 IMT209HBCCBAAR M T209HBCBBBAR E ©
125 206 40 6 51 IMT209HBDCBAAR [MT209HBDBBBAR = §
125 230 40 6 57 IMT209HBECBAAR M T209HBEBBBAR 5 2
140 98 40 6 24 MT209HCACBAAR M T209HCABBBAR %
140 134 40 6 33 ET209HCBCBAAR M T209HCBBBBAR
140 182 40 6 45 ET209HCCCBAAR M T209HCCBBBAR
140 206 40 6 51 IMT209HCDCBAAR MT209HCDBBBAR
140 230 40 6 57 IMT209HCECBAAR [ T209HCEBBBAR
Spec. T209M99 T209M99 =)
2=
=3
E xQ
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Lapka 14X14X2 @ C040M14020AA
______ Lapkacsavar M5X10 (¢} WV056
'_' “T Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
@ C I

www.metalworld.it

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMOND

DIAMANTE

FRESATURA
CUTTING

Cserelapkas ajto-

; Abplatt-Messerkopfe Porte-outils plate-bande
tikor marofejek

duneHouHble hpesepHsie
rONOBKM

B Ajtotukor marofejek

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Alapvetéen butorajtd betétek és panelek meg-
munkalaséra « Asztali mar6gépekre és profilmardgépekre torténd felszerelésre

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Suitable for working central panel for furniture,
panel and etc. ® To mount on toupie and moulding machines

@ =Készletenvan [ = Széllitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S d Y4 F Cikkszam
200 20 30 2 40 Il T220M20002AR
200 20 30 3 40 M T220M20003AR
200 20 30 242 40 @ T220M20022AR
200 20 30 3+3 40 © T220M20033AR
Spec. T220M99

* Megrendeléskor a modelltipust meg kell adni.
* At the order specify the model.

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Cserelapka 50X12X1,5 © C020M50012AB
Profilkés 20X20X%2 © CS00M2020AAA
Profilkés 25X25X2 @ WCS2525AAAAA
Régzitdanya 15X13,5XM10sx @ WOG01
Régzitdanya 10X11,5XM6sx @ WO0G04
Rogzitoek 14X13X10 © ETASS131014P
Rogzitoek 46X13X10 © ETASS131046P
Csavar M5X7X16 @ wvo17
Csavar M6X18 @ WVv033
Csavar M10X22 @ WV032
“T" imbuszkulcs hatszogi 3 @ ACHETO3AAAAA
“T” imbuszkulcs hatszégii 5 © ACHETO5AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(o=}
o

o
P
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Cserelapkas lekerekitd Verstellbarer Abrund- . Jeu de porte-outils a dresser KomnnekT thpe3 ans
profilmaréfejek Profilmesserkopfsatz et arrondir nocneaytolero GopmMoBaHus

BN Lekerekito profilmard készlet

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Elprofilok kialakitasara alkalmas To-
morfa vagy forgacslap megmunkalaséra javasolt « Asztali mardgépekre és profilmardgépekre szerelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Suitable for working profiled edges ® Indicated for
processing solid wood or chipboards ® To mount on toupie and moulding machines

DIAMANTE
DIAMOND

7=3+3+3 @ =Készletenvan  [M = Széllitsi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
C_‘t I3 D S R F Tipus F Cikkszadm
125 30 30 B 40 ET265M12530AR
F 125 50 30 B 40 BT265M12550AR
A 180 30 30 B 40 ET265M18030AR
180 50 30 B 40 BT265M18050AR
125 13 2-3-4 30 A-C 40 ET265M12513AR =
tn B 125 20 5-6-7-8 30 A-C 40 MT265M12520AR EE
125 26 9-10-11-12 30 A-C 40 HT265M12526AR ﬁ%
180 13 2-3-4 30 A-C 40 ET265M18013AR =
3 c 180 20 5-6-7-8 30 A-C 40 ET265M18020AR
180 26 9-10-11-12 30 A-C 40 ET265M18026AR
Spec. T265M99
=
, , Ew
;g POTALKATRESZEK ; =
Megnevezés Méretek Radiusz Cikkszam §§
Valtélapka 13X16X2 2 W SC265M021316 ?:
Valtélapka 13X16X2 3 M SC265M031316 =
1 Valtélapka 13X16X2 4 M SC265M041316
Ny Véltlapka 20X21X2 5 M SC265M052021
: Valtélapka 20X21X2 6 M SC265M062021
Valtélapka 20X21X2 7 M SC265M072021
Valtélapka 20X21X2 8 W SC265M082021 < .
Valtélapka 26X24X2 9 M SC265M092624 2 =
Valtélapka 26X24X2 10 W SC265M102624 =
Valtélapka 26X24X2 11 M SC265M112624 -
Valtélapka 26X24X2 12 W SC265M122624
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5 @ C020M50012A8
Rogzitoék 12X13X10 2-3-4 @ ETASS121310P - §
. Rogzitoék 18X16X10 5-6-7-8 @ ETASS181610P § =
 A— | Rogzitek 24X18X10 9-10-11-12 @ ETASS241810P =S
m o ___® Rogzitoek 26X13X10 @ ETASS131026P ==
. Rogzitoék 46X13X10 @ ETASS131046P Eé
Rogzitdanya  15X13,5XM10sx 5+12-B () WOG01 = {'f’,
Rogzitbanya  10X11,5XMBsx 2-3-4 @ WO0G04 = §
Csavar M6X18 2-34 @ WV033 S
Csavar M10X22 5:12-B @ WV032
@ “T” imbuszkulcs hatszogii 3 2-3-4 @ ACHETO3AAAAA
“T” imbuszkulcs hatszdgl 5 5:12-B @ ACHET05AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N

81
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Toldé marofejek Verleim-Messerkopf . Porte-outils pour joints collés bpe3bl Ans
CpaLLmBaHus

B Mar6fejek toldashoz

Edzett acélbdl késziilt test » Mechanikusan rogzitett vidia vagokések ¢ Fix profilti toldasok kivitelezésére ajanlott » Asz-
tali marégépekre és profilmardgépekre o A/B/C profil szaliranyu tolddsokhoz ¢ D/E/F profil keresztiranyu toldasokhoz

TAGLIO / SEZIONATURA

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Indicated for the excution of joints with a fixed
profiled part e To mount on toupie and moulding machines ¢ A/B/C profiles suitable for jointing along the grain
o D/E/F for jointing cross the grain

DIAMANTE
DIAMOND

7=4 @ =Készleten van [l = Szillitési id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Tipus Cikkszém
(_'__, Iz 136 40 30 A I T300M13640AA
. 136 50 30 B M T300M13650BA
A - 136 50 30 C Il T300M13650CA
140 40 30 D M T300M14040DA
= 5 140 50 30 E Il T300M14050EA
EE ‘ 140 50 30 F Il T300M14050FA
g3 |
= 0126 Spec. T300M99
- D
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Tipus Cikkszdm

= Test 120X40 Il T300C120040A
E . Test 120X50 [l T300C120050A
= E Profilkés 50X20X2 B Il C300MPROFILB
§ § Profilkés 40X20X2 A Il C300MPROFILA
'<z_: Profilkés 50X20X2 C Il C300MPROFILC
o Profilkés 40X22X2 D I C300MPROFILD
Profilkés 50X22X2 E Il C300MPROFILE

Profilkés 50X22X2 F Il C300MPROFILF

Hatso kés 40X28X4 A Il CC30040284AA

Hatsd kés 50X28X4 B Il CC30050284AB

< Hatsd kés 50X28X4 C Il CC30050284AC
E § Hatsd kés 40X30X4 D I CC30040304AD
= S Hatsod kés 50X30X4 E Il CC30050304AE
- Héts6 kés 50X30X4 P I CC30050304AF
Régzitoék 36X10X10 (@) ETASS36

Régzitdék 46X10X10 (0) ETASS46

Csavar M8X16 (@) WV031

o._'e “T” imbuszkulcs hatsz6gui 4 @ ACHET04AAAAA

=Z —___#%% Csavar M6X8,5 [5) WV042

FL

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(o=}
N
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45°-0s toldé mardéfejek Gehrungs-Verleimprofil- Porte-outils ®pe3bl Ans
Messerkdpfe 45° pour joints collés 45° CpawBaHus Ha 45°

B Marofejek 4

Edzett acélbol készilt mardtestek » 3 mechanikusan rogzitett vidia vagokés » Asztali mardgépeken és profilmardgépe-
ken torténd haszndlatora ajanlott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Profiled cutter heads with steel hardened and tempered body e 3 HW turnover knives ¢ To use on toupie and
moulding machine

DIAMANTE
DIAMOND

=3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
160 30 Il T310M16030AA
200 60 Il T310M20060AA
Spec. T122M99
=
o 35
7 | POTALKATRESZEK E 3
D - Megnevezés Méretek Cikkszam
Profilkés 30X25X2 W C310M302502A
Profilkés 60X25X2 W C310M602502A
Betétkés 34X16X5 © C046MO05AAAAR
Régzitéek 13X10X26 © ETASS131026P2 —
Rogzitoek 13X10X56 @ ETASS131056P =
Csavar M10X22 e WV032 =L
Rogzitéanya  15X13,5XM10SX e WOGO1 £3
Betétkés csavar M6X15 (@) WV040 E =
Allitécsavar M5X7 216 (0] Wv017 =
“T” imbuszkulcs hatszégi 5 © ACHET05AAAAA

MEGMUNKALASI PELDA

FORATURA
BORING

EXAMPLES OF PROCESSING
Legnagyobb favastagsag S=30 mm-nél Legnagyobb favastagsag S=60 mm-nél
Max thickness wood for S=30 mm Max thickness wood for S=60 mm
g —
2
&
]

18 ©

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
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Cserelapkés parketta
és lambéria maréfejek

Wendeplatten
Nut-und Federsatz

Porte-outils réglables
pour parquet et lambris

KomnekTsl hpe3 ans foCku
nona, napkeTa 1 BaroHKM

Edzett acélbol készilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések » A moduldris mardfej 5-féle profil kivitelezését
teszi lehetévé kilénbdzd méretekben ¢ Asztali marégépekre, profilmardgépekre és végprofilozogépekre szerelhetd

BN Csap és horony marofejek

<T
=
=
<T
=
=
N
L
77
~
=]
—
2
=

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e The cutterhead as modular allow the creation of 5
different profiles of various sizes ¢ To mount on toupie, moulding machines and end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Ready instock [l = Delivery time 20 working days /\ = On request

NN D S Z I R S1 °F Cikkszam
5 1 160 20 4 2 2 40 A\ T330M16020AA
- F 2 147 12 4 40 /\T330M14712AA
e : 3 159 20 4 2 2 40 A\ T330M15920AA
s | - 4 175 25 4 2 40 /\T330M17525AA
=P ' T 5 175 25 4 2 40 /\T330M17525BA
EE T 6 174 12 4 40 /\T330M17412AA
23 — ———— 7 174 12 4 40 /\T330M17412BA
H= _ 8 160 20 4 2 2 40 /A T330M16020BA
9 195 15 4 2 2 40 A T330M19515AA
10 175 15 4 2 40 /\T330M17515AA
11 169 20 4 2 2 40 A\ T330M16920AA
12 184 25 4 2 40 /\ T330M18425AA
£ 13 184 185 4 2 40 /\T330M18418AA
=8 ——
% § 4 Spec. T330M99
= - ! POTALKATRESZEK
= % Megnevezés Méretek Szém Cikkszéam
Véltolapka  12X12X1,5 2,6,7 @ C020M12012AA
Véltolapka  15X12X1,5 9,10,13 @ C020M15012AA
Véltolapka  20X12X1,5 1,3,8,11 @ C020M20012AA
Véltolapka  25X12X1,5 4512 @ C020M25012AA
< Betétkés 4 412 @ CO46MO4AAAAR
25 Betétkés 4 5,10,13 @ CO46MO4AAAAL
g% Lesarkito ~ 22X16X5 1,3,8,9,11 @ C044M220AASA
Elévago 14X14X2 1,3,8,9,11 @ C040M14020AA
Rogzitéanya 10X11,5XM6sx 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13 @ W0G04
Rogzitoék  10X13X10 2,6,7 @ ETASS131010P
- PR, Rogzitoék  12X13X10 9,10,13 @ ETASS131012P
= i’ 7 Rogzitoék  16X13X10 138,11 @ ETASS131016P
85 ® @ Rogzitosk 21X3X10 4512 @ ETASS131021
ES @ """ Elévags csavar M5X6 138911 @ W\028
- Csavar M6X18  1,2,3,4,567,9,10,11,12,13 @ W\V033
§§ Csavar M6X15 1,3,4,589,10,11,12,13 @ WV040
=W,
RO

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
®
=
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Cserelapkas parketta Wendeplatten Porte-outils réglables KomnekTsi bpes ans aocku
és lambéria marofejek Nut-und Federsatz pour parquet et lambris nona, napkeTa u BaroHKM

BN Csap és horony marofejek

TAGLIO / SEZIONATURA

DIAMANTE
DIAMOND

PANTOGRAFATURA
ROUTING

QICICIOKS)

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING ~ CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

N
[o<]
(3]
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Allithato esserkopfsatz fiir Holzdiibel Jeu de porte-outils KomnnekT thpe3 ans
csapozo pour tenonneuse double LBYCTOPOHHUX LUIMMOPE3HbIX
marofejek CTaHKOB

B Marofej készletek csapozogépekre

Edzett acélbdl készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések » Csapok kivitelezésére ajanlott ¢ Kettds végpro-
filozdgépekre torténd felszerelésre

<
o
2
=
S
=
5
gV,
=]
—
2
=

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Indicated to execute wooden pins ® To mount on
double end tenoning machines

DIAMANTE
DIAMOND

Z=6+3 V=3+3 @ =Készleten van [ = Széllitési id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Tipus D S F Z V Lesarkitds Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
A+B 115 80 25 6+3 3+3 3 MG382M11580AL G382M11580AR
A 115 30 68 6 3 W T382M115030L M T382M115030R
B 70 50 25 3 3 3 T382M070050L IT382M070050R
e Spec. T382M99L T382M99R
2=
25
) . .
o POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszém
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5 @ C020M50012AB
Elévago 14X14X2 @ C040M14020AA
P Régzitoék 26X10X10 Q ETASS26
= Rogzitdeék 46X10X10 @ ETASS46
g E Lesarkitd rogzitoék 12X15X25 @  STASST3824
5 = Elévago csavar M5X6 (€] Wv028
= Lapkacsavar M8X12 Q@ WV036
= Lapkacsavar M8X14 (@) WV037
Lesarkit6 elévagd csavar M5X10 Q@ W\V038
Forgacstérd eldvagé csavar M8X20 (@) WV039
“T” imbuszkulcs hatszégi 4 @ ACHET04AAAAA
“T" Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
£
=S
o
[

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(o]
[o2]
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Allithato csapoz6
marofejek

esserkopfsatz fiir Holzdiibel KomnnekT dpe3 ans
ABYCTOPOHHUX

WMNOPE3HbIX CTAHKOB

m B Marofej készletek csapozogépekre

Jeu de porte-outils
pour tenonneuse double

Edzett acélbdl készillt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések » Csapok kivitelezésére ajanlott « Végprofilozd
gépekre torténo felszerelésre

<
o
>
=
S2
=
N
2
=]
—
2
[~

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Indicated to execute wooden pins ¢ To mount on

single end tenoning machines

www.metalworld.it

DIAMANTE
DIAMOND

Z=6+3 V=3+3 @ =Készleten van  [M = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Tipus D S F yA V. Lesarkitas Cikkszdm
A+B 135 80 30 6+3 3+3 3 Il G384M13580AA
A 135 30 88 6 3 Il T384M135030R
B 90 80 30 3 3 3 W T384M090030R
Spec. T384M99 ey
B=
=E
, , £3
POTALKATRESZEK e
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5 © C020M50012AB
Elévago 14X14X2 @ C040M14020AA
Rogzitoék 26X10X10 Q@ ETASS26 =
Rogzitoék 46X10X10 [5) ETASS46 =
Lesarkit6 rogzitoék 12X15X25 Q@ STASST3824 E" E
Elévago csavar M5X6 (0) WV028 S
Lapkacsavar M8X12 Q W\V036 %
Lapkacsavar M8X14 ) WV037 =
Lesarkitd eldvagé csavar M5X10 Q@ W\V038
Forgacstord elévagé csavar M8X20 Q@ W\V039
“T” imbuszkulcs hatszégi 4 ©  ACHETO4AAAAA
“T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA
£2
- Ex
=2 e SR
@ a—.___________.i‘ -

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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<
=
B
=
Sg
=
5
gV,
=]
—
2
=]

DIAMANTE
DIAMOND

Cserelapkas spiral-
maréfejek

Spiralformiger-Messerkdpfe

mit Achswinkel

Porte-outils hélicoidal

a plaquettes réversibles

BN Spiralis sikmarofejek

Konnyifém otvdzetbdl késziilt test  4-8l0 cserélhetd valtdlapkéak o Alkalmas puhafa / kbzepes / félkemény fak meg-
munkalasara ¢ Kivalo simitds » IKGzepes anyagmennyiség levalasztasara ® Nagy teljesitmény ¢ Alacsony zajszint

®pe3bl paguycHble Ans

KPOMOYHbIX CTAHKOB

Body in light alloy e Turnover knives with 4 cutting edges e Suitable for working soft wood / medium / medium-hard
¢ Good finishing e Indicated for medium chip removal e High performance e Low noise

@ = Készleten van

@ = Széllitasi ido 20 munkanap

/\ = Rendelésre

ae D S F z Cikkszam
> E 250 45 45 40 /\ T386M250045A
250 46 45 40 /\ T386M250046A
250 60 45 44 /A T386M250060A
250 80 45 52 /\ T386M250080A
= |S 250 100 45 60 /A T386M250100A
EE 300 20 45 28 /\ T386M300020A
23 5 F 300 40 45 36 /\ T386M300040A
= 300 45 45 40 /\ T386M300045A
300 46 45 40 /\ T386M300046A
300 50 45 40 /\ T386M300050A
300 60 45 44 /\ T386M300060A
300 61 45 44 /\ T386M300061A
= 300 80 45 52 /\ T386M250080A
=5 300 100 45 60 /\ T386M250100A
S4S 350 20 55 28 /\ T386M350020A
SR 350 25 55 32 /\ T386M350025A
= . 350 27 55 32 /A T386M350027A
» . B 350 30 55 32 /\ T386M350030A
el = 350 35 55 36 A\ T386M350035A
350 40 55 36 /\ T386M350040A
350 45 55 40 /A T386M350045A
350 57 55 44 /\ T386M350057A
Es 350 60 55 44 /A T386M350060A
EE o 350 61 55 44 /\ T386M350061A
o= L A— | 350 80 55 52 /\ T386M350080A
m e . .® 350 90 55 56 A\ T386M350090A
[ ) 350 100 55 60 A\ T386M350100A
= Spec. T386M99
=S
=g @ POTALKATRESZEK
% 3 Megnevezés Méretek Cikkszam
=5 Lapka 15X15X2,5 @ CO40M15025AA
= § Lapkacsavar M5X18 Q@ WV074
S Torx kulcs Torx20 @ ACHTC20AAAAA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

nN
(o=}
[e°)

www.metalworld.it



Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage ®pe3bl C NPAMbIMY HOXaMMU
profilu mardfejek Messerkdpfe droites A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB
élzaro gépekre

[ T400 B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Szimmetrikus test « Kdzépponti agy « Lami-
nalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek élmegmunkalasara alkalmas = BIESSE és HOMAG gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on BIESSE and HOMAG machines

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F A Cikkszam
70 20 12 16+2CH 6 M T400M70206AB
80 25 12 16+2CH 6 M T400M80256AA
Spec. T400M99
@ =Készletenvan [ = Széllitsi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK
- Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
Valtélapka 25X12X1,5 © C020M25012AA
Rogzitoék 18X10X10 @ ETASS18
Rogzitoék 23X10X10 Q@ ETASS23
Lapkacsavar M6X12 @ WV029
“T” Imbuszkulcs hatszogii 3 © ACHETO3AAAAA

| Homae ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F z Cikkszam
61 12 10 16+2CH 3 M T400M61123AA
61 20 11 16+2CH 3 M T400M61203AA
70 20 11 16+2CH 4 W T400M70204AH
70 12 10 16+2CH 4 W TA00M70124AA
70 12 10 16+2CH 6 M T400M70126AA
70 20 12 16+2CH 6 MT400M70206AH
Spec. T400M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA
Valtélapka 20X12X1,5 © C020M20012AA
e Régzitdék 10X10X10 o ETASS10
_ Rogzitoék 18X10X10 (©) ETASS18
® @ Lapkacsavar M6X10 @ WV035
@ """ “T* imbuszkulcs hatszégii 3 © ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
ROUTING CUTTING

PANTOGRAFATURA

FORATURA
BORING

Cserelapkas egyenes
profild maréfejek
élzaro gépekre

Kanten-Fiige-
Messerkdpfe

Porte outils d’affleurage
droites

®pe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE
A8 KPOMOYHbIX

[ T400 _ B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Szimmetrikus test » Kozépponti agy * Lami-
nalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek élmegmunkélaséra alkalmas « BRANDT és IMA gépekre szerelhett fel

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on BRANDT and IMA machines

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F z Cikkszam
70 12 10  16+2CH 4 W T400M70124AA
70 12 10  16+2CH 6 I T400M70126AA
70 20 12,5 16+2CH 6 I T400M70206AA
Spec. T400M99

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
o

“T” imbuszkulcs

.
e . ®

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

hatsz6gl 3

www.metalworld.it

B POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 12X12X1,5 ©® C020M12012AA
Valtolapka 20X12X1,5 © C020M20012AA
Régzitdék 10X10X10 (0) ETASS10
Rogzitoék 18X10X10 ® ETASS18
Lapkacsavar M6X12 o WV029
“T” imbuszkulcs hatszdgl 3 © ACHETO3AAAAA
SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
D S S1 F Z Cikkszam
70 20 12,5  20+2CH 6 Il T400M70206Al
Spec. T400M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
Rogzitoék 18X10X10 (0) ETASS18
Lapkacsavar M6X12 @ WV029

© ACHETO3AAAAA



Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage ®pe3bl C NPAMbIMY HOXaMMU
profilu mardfejek Messerkdpfe droites A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB
élzaro gépekre

B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbol késziilt test » Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések « Szimmetrikus test  K6zépponti agy « Lami-
nalt, melaminos, furnérozott, sth. panelek élmegmunkalaséara alkalmas « SCM gépekre szerelhet6 fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

*scm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D ] S1 F z Cikkszédm
70 12 10  16+2CH 4 W T400M70124AA
70 20 11 16+2CH 4 MT400M70204AA
72 20 11 16+2CH 4 Il T400M72204AA
75 20 11 16+2CH 4 MT400M75204AA
75 30 11 16+2CH 4 W T400M75304AA ey
80 20 11 16+2CH 4 [ T400M80204AA E E
80 30 11 16+2CH 4 Il TA00M80304AA ﬁ =2
[V
b F | | Spec. T400M99
(< S1>| .
@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre
POTALKATRESZEK =
=)
Megnevezés Méretek Cikkszam =
Valtélapka 12X12X15 @ C020M12012AA =5
Valtélapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA § 55
Véltélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB %
Rogzitoek 10X10X10 Q ETASS10
Régzitdék 16X10X10 (@) ETASS16
Régzitdék 18X10X10 Q@ ETASS18
Régzitdék 28X10X10 Q@ ETASS28
Lapkacsavar M6X12 (0) WV029
“T” imbuszkulcs hatszogu 3 @ ACHETO3AAAAA % =)
Ex
S8
L
=
=
53
£
==
=
=4
e__ . = §
_. ______ =
m C I =

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
[{=]
N

Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage dpe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE
profilu maréfejek Messerkdpfe droites A8 KPOMOYHbIX
élzaro gépekre

[ T404 | B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbdl készillt test « Mechanikusan rgzitett vidia vagokések e Szimmetrikus test « Kdzépponti agy © Lami-
nalt, melaminos, furnérozott, sth. panelek élmegmunkalésara alkalmas « HOMAG gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ¢ Symmetrical body e Central hub e Suitable for
trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on HOMAG machines

I HBmaG ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

f S 9‘ D (] S1 F /3 Cikkszam
70 14 10 16+2CH 4 W T404M70144AA

Spec. T404M99
@ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

POTALKATRESZEK
D L- Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 14X14X2 © C040M14020AA
Lapkacsavar M5X8 (O} WV013
“T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it



Cserelapkas egyenes Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage ®pe3bl CO CMEHHBIMU HOXaMK
profilu mardfejek Messerkdpfe droites A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB
élzaro gépekre

B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések « Laminalt, melaminos, furnérozott, sth. panelek
élmegmunkalasara alkalmas « HOMAG és IMA gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel  HW turnover knives e Suitable for trimming melamine, laminates, veneer
edges ¢ To mount on HOMAG and IMA machines

DIAMANTE
DIAMOND

[THomac ES WAMA  ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 14 23 HSK25 4 WT408M7014AHL I T408M7014AHR

Spec. T408M99
@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

Z¢
POTALKATRESZEK 3 E
Megnevezés Méretek Cikkszam g=

Valtolapka 14X14X2 @ C040M14020AA

Lapkacsavar M5X8 @ WV013

“T” Torx kulcs Torx20 @ ACHTT20AAAAA

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F 4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 14 13  20+2CH 4 mT408M7014AAL I T408M7014AAR

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Spec. T408M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam =
Valtdlapka 14X14X2 @ C040M14020AA E §
Lapkacsavar M5X8 @ WV013 g §
“T” Torx kulcs Torx20 © ACHTT20AAAAA =

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

¥,
9@
z

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Cserelapkas egyenes
profild maréfejek
élzaro gépekre

Kanten-Fiige-
Messerkdpfe

Porte outils d’affleurage
droites

Ope3el
MYNbTUPAANYCHblE
A1 KPOMOYHBbIX

B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbdl készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések « Oldalsé agy « Laminalt, melaminos, furnéro-
zott, sth. panelek élmegmunkélasara alkalmas « HOMAG és BRANDT gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for trimming melamine,

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

laminates, veneer edges ® To mount on HOMAG and BRANDT machines

| Homae ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
©
=

D S1 F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
61 12 10 16+2CH 3 MT410M61123AL M T410M61123AR
61 20 11 16+2CH 3 MT410M61203AL M T410M61203AR
70 20 11 16+2CH 4 [WT410M70204BL W T410M70204BR
70 12 10 16+2CH 4 WTA10M70124AL W T410M70124AR
70 12 10 16+2CH 6 BT410M70126AL W T410M70126AR
70 20 11 20+2CH 6 MT410M70206AL M T410M70206AR
- Spec. T410M99L T410M99R
@ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap /\ =Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA
Valtolapka 20X12X1,5 © C020M20012AA
Régzitoek 10X10X10 (¢ ETASS10
Rogzitoék 18X10X10 @ ETASS18
Lapkacsavar D.70-hez M6X12 @ Wv029
Lapkacsavar D.61-hez M6X10 @ WV035
“T” imbuszkulcs hatszdgu 3 @ ACHETO3AAAAA

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D ) S1 F z Balos cikkszam Jobbos cikkszam

70 12 10 16+2CH 4 WT410M70124AL ET410M70124AR
70 12 10 16+2CH 6 MT410M70126AL M T410M70126AR
70 20 11 20+2CH 6 M T410M70206AL W T410M70206AR
Spec. T410M99L T410M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Valtélapka 12X12X1,5 @ CO020M12012AA

Valtolapka 20X12X1,5 © C020M20012AA

e e Régzitdék 10X10X10 (0) ETASS10
2. | Rogzitoék 18X10X10 [0 ETASS18
C Lapkacsavar M6X12 o WV029
@ “T” imbuszkulcs hatszogii 3 @ ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas egyenes
profild maréfejek
élzaro gépekre

Kanten-Fiige-
Messerkopfe

Porte outils d’affleurage
droites

¢pe3|>| C NPAMbIMU HOXaMK
ANA KPOMOYHbIX CTAHKOB

[ T410 | B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbol készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések « Oldalsé agy « Laminalt, melaminos, furnéro-
zott, sth. panelek élmegmunkalasara alkalmas  IMA és SCM gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for trimming melamine,
laminates, veneer edges ¢ To mount on HOMAG and BRANDT machines

DIAMANTE
DIAMOND

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 20 12,5 20+2CH 6 W T410M70206BL M T410M70206BR
Spec. T410M99L T410M99
@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
o
POTALKATRESZEK = E
T Megnevezés Méretek Cikkszam ﬁ =2
DF Véltolapka 20X12X15 @ CO20M20012AA =
Régzitoék 18X10X10 Q@ ETASS18
Lapkacsavar M6X12 Q@ Wv029
“T” imbuszkulcs hatszogl 3 © ACHETO3AAAAA

iscm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

PANTOGRAFATURA
ROUTING

D S S1 F 4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszdm
70 20 12 16+2CH 4 MWT410M70204AL W T410M70204AR
70 30 12 16+2CH 4 WT4A10M70304AL W T410M70304AR
Spec. T410M99L T410M99R
‘ . <T
POTALKATRESZEK 5 =
Megnevezés Méretek Cikkszam g §
Valtélapka 12X12X1,5 @ C020M20012AA =
Valtélapka 30X12X1,5 © C020M30012AB
Rogzitoek 18X10X10 Q@ ETASS18
Rogzitoek 28X10X10 Q@ ETASS28
Lapkacsavar M6X12 Q@ WV029
“T” imbuszkulcs hatszogii 3 © ACHETO3AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
ROUTING CUTTING

PANTOGRAFATURA

FORATURA
BORING

Cserelapkas egyenes
profild maréfejek
élzaro gépekre

Kanten-Fiige- Porte outils d’affleurage
Messerkdpfe droites

®pe3bl paguycHble Ans
KPOMOYHbIX CTaHKOB

[ T420 B Marofejek élzaro gépekre

Edzett acélbol készilt test » Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések  Talnydld agy « ABS, laminalt, melaminos, fur-
nérozott, sth. panelek élmegmunkalasara alkalmas  BIESSE és SCM gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Straight profile e Overhang hub e Suitable for
trimming ABS melamine, laminates, veneer edges ¢ To mount on BIESSE and SCM machines

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S1 F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 20 22 20+2CH 4  WT420M70204AL W T420M70204AR
70 20 22 20+2CH 6 MT420M70206AL M T420M70206AR
80 20 22 20+2CH 6 M T420M80206AL M T420M80206AR

Spec. T420M99L T420M99R
@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre

PPN v’ POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 20X12X1,5 @ C020M20012AA
C*scm Rogzitoék 18X10X10 @ ETASS18
Lapkacsavar M6X12 @ WV029
“T" imbuszkulcs hatsz6gii 3 ~ @ ACHET03AAAAA

ASCmM ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D ] s1 F z
48 15 20 16+2CH
48 15 20 16+2CH

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
2 [WT420M48152AL W T420M48152AR
3 T420M48153AL M T420M48153AR

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
[{=]
[=2]

Spec. T420M99L T420M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 15X9X1,5 @ CO016M14609AA
o Lapkacsavar M3,5X4X7 Q@ WV023
e it | “T” imbuszkulcs hatszdgii 3 @ ACHETO3AAAAA
(@)

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas ferde Kanten-Fase- Porte outils d’affleurage dpesbl AN
profild maré6fejek Messerkdpfe chanfrein KPOMOYHbIX CTAaHKOB
élzaro gépekre

BN El lesarkitd marofejek

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Talnydlo agy « Laminalt, melaminos, furnéro-
nérozott, sth. panelek élmegmunkalasara alkalmas  BIESSE és HOMAG gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel  HW turnover knives ® Overhang hub e Suitable for trimming melamine,
laminates, veneer edges ¢ To mount on BIESSE and HOMAG machines

DIAMANTE
DIAMOND

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D s S F z B Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
73 12 19 16+2CH 6 25° MT430M73126AL MT430M73126AR

Spec. T430M99L T430M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
) , o
POTALKATRESZEK E E
Megnevezés Méretek Cikkszam 23
Valtolapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA =
Régzitéék 10X10X10 Q ETASS10
Lapkacsavar M6X10 (5} WV035
“T" imbuszkulcs hatsz6gil 3 @ ACHET03AAAAA

| Homao  ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
D S S1 F Z B  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

65 12 11 16+2CH 3 15° MT430M65123AL M T430M65123AR
77 12 23 HSK25 4 20° [WT430M77124AL MT430M77124AR

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Spec. T430M99L T430M99R
POTALKATRESZEK =
@ e Megnevezés Méretek Cikkszam é :%
2 2| Valtolapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA =R
I JC ) Rogzitbék 10X10X10 @ ETASS10 =
@ Lapkacsavar M6X10 @ WV035
“T" imbuszkulcs hatszdgl 3 © ACHETO3AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
©
(o)

Cserelapkas ferde Kanten-Fase- Porte outils d’affleurage dpesbl paguycHbie ans
profild maréfejek Messerkopfe chanfrein KPOMOYHbIX CTaHKOB
élzaro gépekre

[ T430 | BN El lesarkité marofejek

Edzett acélbol késziilt test » Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Talnyulé agy « Laminalt, melaminos, furnéro-
zott, sth. panelek élmegmunkalasara alkalmas  BIESSE és HOMAG gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Overhang hub e Suitable for trimming melamine,
laminates, veneer edges ® To mount on BIESSE and HOMAG machines

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

IMA < ST D s S F Z B Balos cikkszam Jobbos cikkszam
/'\ 7 77 12 23 HSK25 4 20° |WT430M77124AL M T430M77124AR
\V Spec. T430M99L T430M99R
@ =Készletenvan [l = Széllitasi idé 20 munkanap  /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA
Rogzitoék 10X10X10 (0) ETASS10
Lapkacsavar M6X10 (0) WV035
“T” imbuszkulcs hatsz6gil 3 © ACHETO3AAAAA

scm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D S S F Z B Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
53 15 20 16+2CH 2 12° MT430M53152AL M T430M53152AR

Spec. T430M99L T430M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
C i Valtélapka 15X12X1,5 @ C020M15012AA
= A— | Csavar M4X6X9 ® WV005
@ e @ Torx kulcs Torx15 ® ACHTCI5AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas ferde Kanten-Fase- Porte outils daffleurage ®pe3bl AN KPOMOYHbIX
profild marofejek Messerkdpfe chanfrein CTaHKOB
élzaro gépekre

[ T435 | BN El lesarkitd marofejek

Edzett acélbdl készilt test » Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések « Ferde profil « Kdzépponti agy ® Szimmetrikus
test « Laminalt, melaminos, furnérozott, stb. panelek élmegmunkalasara alkalmas « SCM gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives ® Chamfer profile  Central hub e Symmetrical body
o Suitable for trimming melamine, laminates, veneer edges ® To mount on SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

:scm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

<S> D ) S1 F z B Cikkszam
64 16 12 16+2CH 4 20° MT435M64164AR
76 16 12 16+2CH 4 15° M T435M76164AR
Spec. T435M99
@ =Készletenvan [ = Szalliltasi ids 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre g g
S
POTALKATRESZEK 23
Megnevezés Méretek Cikkszam -
D Profilos lapka 20° 16X13,7X2 @ WCS435M20AAA
Profilos lapkal5° 16X13,7X2 © WCS435M15AAA
Rogzitdék 13X10X10 [0) ETASS435
) Lapka bedllitd M4X7,5 (%) WVv002
=Z 22 Lapkacsavar M6X12 0 Wv029
m I “T” imbuszkulcs hatsz6gii 3 @ ACHETO3AAAAA

FORATURA PANTOGRAFATURA
BORING ROUTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Cserelapkas éllekerekitd
marofejek élzaré gépekre

Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Porte outils
d’affleurage a arrondir

®pe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE
A8 KPOMOYHbIX

FRESATURA
CUTTING

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbol késziilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Kézépponti agy « Szimmetrikus test « Kétol-
dalt laminalt MDF panelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas  Kivalo feltiletmingség « BIESSE
és BRANDT gépekre szerelhetd fel.

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Central hub ¢ Symmetrical body e Suitable for
rounding ABS edges of MDF bilaminated or chipboard panels ¢ Excellent finish quality ® To mount on BIESSE and
BRANDT machines

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D D1 S S1 F /A R Cikkszam

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

f€«—S —> R
A R
DD1F- - <57 ,,E},,
@ e
I’-____-.~|

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
o
o

75 70 20 12 16+2CH 6 1 W T440M75206AA

75 70 20 12 16+2CH 6 1,5 MT440M75206BA

75 70 20 12 16+2CH 6 2 W T440M75206CA

Spec. T440M99

@ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszam

Profilos lapka 20X15,5X2 1 @ WCS440M10AAA
Profilos lapka 20X15,5X2 1,5 @ WCS440M15AAA
Profilos lapka 20X15,5%2 2 @ CS440M20AAA
Régzitoék 16X10X10 Q@ ETASS440
Allitacsavar M4X7,5 ) WV002
Lapkacsavar M6X12 Q@ WV029
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 3 @ ACHETO3AAAAA

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D D1 S S1 F 4 R Cikkszam
78 70 16 11 16+2CH 4 1 W T440M78164AB
78 70 16 11 16+2CH 4 15  MT440M78164BA
78 70 16 11 16+2CH 4 2 W T440M78164CA
78 70 16 11 16+2CH 4 3  T440M78164DA
78 70 16 11 16+2CH 6 1 W T440M78166AA
78 70 16 11 16+2CH 6 1,5 MT440M78166BA
78 70 16 11 16+2CH 6 2 W T440M78166CA
78 70 16 11 16+2CH 6 3 T440M78166DA
Spec. T440M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszam
Profilos lapka 16X17,5X2 1 @ WCS440MB10AA
Profilos lapka 16X17,5X2 15 © WCS440MB15AA
Profilos lapka 16X17,5X2 2 @ WCS440MB20AA
Profilos lapka 16X17,5X2 3  © WCS440MB30AA
Régzitéék Z=4-hez 13X10X10 Q@ ETASS440C
Rogzitéék Z=6-hoz 13X10X10 Q@ ETASS440B
Allitécsavar M4X7,5 @ WV002
Lapkacsavar M6X12 Q@ WV029
“T” imbuszkulcs hatszogu 3 @ ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it



Cserelapkas éllekerekitd Kanten-Abrund Porte outils dpesbl pagnycHble
mardfejek élzaré gépekre Messerkadpfe d’affleurage & arrondir ANS KDOMOYHbIX

CTaHKOB

B Elprofiloz6 maréfejek

Edzett acélbol késziilt test ® Mechanikusan rogzitett vidia vagokések « Kozépponti agy © Szimmetrikus test « Kétol-
dalt laminalt MDF panelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas « Kivald feliiletmindség  HOMAG
ésIMA gépekre szerelhetdfel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel © HW turnover knives e Central hub ® Symmetrical body e Suitable for
rounding ABS edges of MDF bilaminated or chipboard panels e Excellent finish quality ® To mount on HOMAG and
IMA machines

DIAMANTE
DIAMOND

{Homas ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D D1 S S1 F z R Cikkszam
HOMAG D R 73 61 16 11 16+2CH 3 1 ET440M73163AA
73 61 16 11 16+2CH 8 1,5 W T440M73163BA
73 61 16 11 16+2CH 3 2 [WT440M73163CA
73 61 16 11 16+2CH 3 3 M T440M73163DA
73 61 16 11 16+2CH 4 1 ET440M73164AA g
73 61 16 11 16+2CH 4 1,5 W T440M73164BA E E
73 61 16 11 16+2CH 4 2 W T440M73164CA é 2
D D1 73 61 16 11 16+2CH 4 3 MT440M73164DA =
Spec. T440M99
ZIMA POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [ = Széllitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
<S> g Megnevezés Méretek R Cikkszam <
Profilos lapka 16X19,5X2 1 Il WCS440MA10AA 5 -
Profilos lapka 16X19,5X2 1,5 I WCS440MA15AA E E
Profilos lapka 16X19,5X2 2 Il WCS440MA20AA § §
Profilos lapka 16X19,5X2 3 Il WCS440MA30AA '<£:
Régzitoék 10X13X10 [ | ETASS13 o
Allitécsavar M4X7,5 (©) WV002
D DI Lapkacsavar M6X12 @ WV029
“T” imbuszkulcs hatszogu 3 © ACHETO03AAAAA
ZIMA EL7ZARO GEPEKRE SZERELHETO < .
) D D s s F 1 R Cikkszam 25
= — | 78 70 16 11 20+2CH 4 1 MT440M78164AA S S
e.__® 78 70 16 11 20+2CH 4 1,5 MT440M78164BC
@ 78 70 16 11 20+2CH 4 2 W T440M78164CD
78 70 16 11 20+2CH 4 3 W T440M78164DC
78 70 16 11 20+2CH 6 1 W T440M78166AC =
0O 78 70 16 11 20+2CH 6 1,5 WT440M78166BC = E
78 70 16 11 20+2CH 6 2 W T440M78166CC S %
78 70 16 11 20+2CH 6 3 MT440M78166DB E §
=S
=3
Spec. T440M99 =
(=]
POTALKATRESZEK g ‘§
Megnevezés Méretek R Cikkszam S
Profilos lapka 16X17,5X2 1 I WCS440MB10AA .
Profilos lapka 16X17,5X2 1,5 I WCS440MB15AA % 5
Profilos lapka 16X17,5X2 2 EWCS440MB20AA = °§
Profilos lapka 16X17,5%X2 3 I WCS440MB30AA g S
Régzitéék Z=4 -hez 13X10X10 [ | ETASS440C s 5T
Régzitéék Z=6 -hoz 13X10X10 | ETASS440B % 2
Allitécsavar M4X7,5 ® WV002 ws
Lapkacsavar M6X12 (©] WV029 § g
“T” imbuszkulcs hatsz6gu 3 @ ACHETO3AAAAA =5
301
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
o
N

Cserelapkas él- Kanten-Abrund Porte outils dpesbl MyNbTUPAANYCHbIE
lekerekitd marofejek Messerkopfe d’affleurage a arrondir L1 KPOMOYHbIX
élzard gépekre

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbol készilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések « Kézépponti agy « Szimmetrikus test « Kétol-
dalt laminalt MDF panelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas e Kivalg feltiletmingség « SCM
gépekre szerelheto fel

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives e Central hub ¢ Symmetrical body e Suitable for roun-
ding ABS edges of MDF bilaminated or chipboard panels ¢ Excellent finish quality ® To mount on SCM machines

ASCM ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

. D D1 S S1 F z R Cikkszam
Csem s R 66 60 16 12 16+2CH 4 1 M T440M66164AA
66 60 16 12 16+2CH 4 1,5 MT440M66164BA
66 60 16 12 16+2CH 4 2 MT440M66164CA
68 60 16 12 16+2CH 4 3 IMT440M68164DA
Spec. T440M99

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK

Megnevezés Méretek R Cikkszam
Profilos lapka 16X16,5X2 1 @ WCS440MC10AA
Profilos lapka 16X16,5X2 15 @ WCS440MC15AA
Profilos lapka 16X16,5X2 2 @ WCS440MC20AA
Profilos lapka 16X16,5X2 3 @ WCS440MC30AA
Rogzitoek 13X10X10 (€] ETASS13
Allitécsavar M4X7,5 () WV002
Lapkacsavar M6X12 @ WV029
“T” imbuszkulcs hatszogii 3 © ACHETO3AAAAA

*5Ccm FERDE ORSOS ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D D1 s s1 F z R Cikkszam
o 78 70 16 11 16+2CH 4 1 W T440M78164AB
it | 78 70 16 11 16+2CH 4 15 MT440M78164BB
9 __® 78 70 16 11 16+2CH 4 2 W T440M78164CB
@ 78 70 16 11 16+2CH 4 2 MT440M78164CC
78 70 16 11 16+2CH 6 1 M T440M78166AB
78 70 16 11 16+2CH 6 15 MT440M78166BB
78 70 16 11 16+2CH 6 2 MT440M78166CB
Spec. T440M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszam
Profilos lapka 16X14,4%2 1 @ WCS440MDI10AA
Profilos lapka 16X14,4%2 15 @ WCS440MD15AA
Profilos lapka 16X14,4X2 2 @ WCS440MD20AA
Régzitoek Z=4 -hez 13X10X10 ®  ETASS440C
Rgzitsék Z=6 -hoz 13X10X10 ®  ETASS440D
Allitécsavar M4X6X9 (o) WV005
Lapkacsavar M6X10 (0) WV035
“T” imbuszkulcs hatszogii 3 © ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Porte outils
d’affleurage a arrondir

Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Cserelapkas él-
lekerekitd mardfejek
élzaro gépekre

dpe3bl paguycHble
A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB

B Elprofiloz6 maréfejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan régzitett vidia vagokések e Oldalsé agy « Kétoldalt laminalt MDF panelek
vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas = IMA és SCM gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for rounding ABS edges of
MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on IMA and SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
D D S S F Z R

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

ZIMA R
70 62 20 125 20+2CH 4 1 ET441M70204AL ET441M70204AR
70 62 20 12,5 20+2CH 4 1,5 ET441M70204BL MT441M70204BR
70 62 20 125 20+42CH 4 2 ET441M70204CL MT441M70204CR
Spec. T441M99L T441M99R Ha
@ =Készletenvan W= Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre EE
S
POTALKATRESZEK &
Megnevezés Méretek R Balos cikkszdm  Jobbos cikkszdm
Profilos lapka ~ 20X12X1,5 1 @ WCS441IML10AA @ WCS441MR10AA
Profilos lapka ~ 20X12X1,5 1,5 @& WCS441IML15AA @ WCS441MR15AA
Profilos lapka ~ 20X12X1,5 2 @ WCS441ML20AA @ WCS441MR20AA
Rogzitoék 16X10X10 () ETASS441L @ ETASS441R =
Allitécsavar M4X7,5 @ wvoo2 @ WV002 %g
Lapkacsavar M6X10 e Wwvo3s @ WV035 =5
“T”imbuszkulcs  hatsz6gii 3 © ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA 5%
=
=

€*sCm FERDE ORSOS ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D DI S Si1 F Z R Baloscikkszam  Jobbos cikkszam
75 70 20 12 16+2CH 4 1 MT441M75204AL M T441M75204AR -
e 75 70 20 12 16+2CH 4 1,5 ET441M75204BL M T441M75204BR §§
. m—— | 75 70 20 12 16+2CH 4 2 MT441M75204CL MET441M75204CR =S
o ® 2%
@ Spec. T441M99L T441M99R
POTALKATRESZEK =
Megnevezés Méretek R Balos cikkszam Jobbos cikkszam z §
Profilos lapka 20X12X1,5 1 © WCS441ML10AA @ WCS441MR10AA g‘@
Profilos lapka ~ 20X12X1,5 1,5 @ WCS441ML1SAA @WCS441MR15AA ES
Profilos lapka 20X12X1,5 2 O WCS441ML20AA @WCS441MR20AA ; §
Régzitoék 16X10X10 (@) ETASS441L © ETASS441R = ;
Alitécsavar M4X7,5 e w002 @ WV002 =8
Lapkacsavar M6X12 (©) w29 @ Wv029 g
“T” imbuszkulcs hatszogu 3 © ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
o
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Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Porte outils
d’affleurage a arrondir

Cserelapkas él-
lekerekitd mardfejek
élzaro gépekre

dpesbl paguycHbie ans
KPOMOYHBIX CTAaHKOB

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan rgzitett vidia vagokések  Talnydlé agy = Kétoldalt laminalt MDF pa-
nelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas « BIESSE gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Overhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels e To mount on BIESSE machines

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D DI S S1 F Z R Baloscikkszam Jobbos cikkszam
72 60 16 12 16+2CH 4 1 ET442M72164AL M T442M72164AR
72 60 16 12 16+2CH 4 1,5 MT442M72164BL M T442M72164BR
72 60 16 12 16+2CH 4 2 ET442M72164CL M T442M72164CR
72 60 16 12 16+2CH 4 3 WT442M72164DL MT442M72164DR
Spec. T442M99L T442M99R
@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszam
Profilos lapka 16X19,5X2 1 @ WCS440MA10AA
Profilos lapka 16X19,5X2 1,5 © WCS440MA15AA
Profilos lapka 16X19,5X2 2 @ WCS440MA20AA
Profilos lapka 16X19,5X2 3 © WCS440MA30AA
Rogzitdék 13X10X10 @ ETASS13
Allitécsavar M4X7,5 (0] WV002
Lapkacsavar M6X12 @ WV029
“T” imbuszkulcs hatszdgu 3 © ACHETO3AAAAA
ELZARO GEPEKRE SZERELHETO
D DI S S1 F Z R  Baloscikkszam Jobbos cikkszam
78 70 16 19 16+2CH 4 1 WMT442M78164AL M T442M78164AR
______ 78 70 16 19 16+2CH 4 1,5 MT442M78164BL M T442M78164BR
‘9--—-" 78 70 16 19 16+2CH 4 2 WT442M78164CL M T442M78164CR
® @ 78 70 16 19 16+2CH 4 3 MT442M78164DL MT442M78164DR
@ """ . 78 70 16 19 16+2CH 6 1 WT442M73166AL M T442M78166AR
78 70 16 19 16+2CH 6 1,5 MT442M78166BL M T442M78166BR
78 70 16 19 16+42CH 6 2 WMT442M78166CL M T442M78166CR
78 70 16 19 16+2CH 6 3 WMT442M78166DL MT442M78166DR
Spec. T442M99L T442M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszam
Profilos lapka 16X17,5X2 1 @WCS440MB10AA
Profilos lapka 16X17,5X2 1,5 @WCS440MB15AA
Profilos lapka 16X17,5X2 2 @WCS440MB20AA
Profilos lapka 16X17,5X2 3 @WCS440MB30AA
Régzitoék Z=4 -hez 13X10X10 () ETASS440C
Rogzitdék Z=6 -hoz 13X10X10 () ETASS440B
Allitécsavar M4X7 5 ® WV002
Lapkacsavar M6X12 (0) WV029
“T” imbuszkulcs hatszogl 3 @ ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Porte outils
d’affleurage a arrondir

Kanten-Abrund
Messerkdpfe

Cserelapkas él-
lekerekitd mardfejek
élzaro gépekre

dpe3bl paguycHble
A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB

B Elprofiloz6 maréfejek

Edzett acélbdl készilt test « Mechanikusan rdgzitett vidia vagokések « Tllnydl6 agy « Kétoldalt laminalt MDF panelek vagy
vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas « HOMAG, IMA, SCM gépekre szerelhetd fel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Qverhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels eTo mount on HOMAG, IMA and SCM machines

DIAMANTE
DIAMOND

[ HOMAG AND SSBIMIA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

I ac D DI S Si1 F Z R Baloscikkszdm  Jobbos cikkszdm
= 78 70 16 23 HSK25 4 2 WMIT442M78164EL M T442M78164ER
#IMA 78 70 16 23 HSK25 4 3 MIT442M78164FL MT442M78164FR
Spec. T442M99L T442M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre %g
POTALKATRESZEK =E
Megnevezés Méretek R Cikkszam & 3
Profilos lapka 16X17,5X2 2 @ CS442MB20AA
Profilos lapka 16X17,5X2 3 © CS442MB30AA
Rogzitoek 13X10X10 @ ETASS13
Cscm Allitécsavar M4X7,5 (©) WV002
Lapkacsavar M6X12 @ WV029 —
“T” imbuszkulcs hatszogil 3 @ ACHETO3AAAAA s
=g
55
S8
=
2sCm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO =
D DI S§ S1 F Z R Baloscikkszam  Jobbos cikkszdm
56 48 15 20 16+2CH 2 1 M T442M56152AL [ T442M56152AR
56 48 15 20 16+2CH 2 1,5 M T442M56152BL [MT442M56152BR
56 48 15 20 16+2CH 2 2 [ T442M56152CL [ T442M56152CR
56 48 15 20 16+2CH 2 3 M T442M56152DL [MT442M56152DR T
e, e 56 48 15 20 16+2CH 3 1 M T442M56153AL [ T442M56153AR §§:
= — | 56 48 15 20 16+2CH 3 1,5 M T442M56153BL [T442M56153BR §%
o __® 56 48 15 20 16+2CH 3 2 [ T442M56153CL [ T442M56153CR
@ 56 48 15 20 16+2CH 3 3 M T442M56153DL [MT442M56153DR
Spec. T442M99L T442M99R
_E
. . E=
POTALKATRESZEK 5 %
Megnevezés Méretek R  Balos cikkszdm  Jobbos cikkszdm %é
Profilos lapka 15X12X1,5 1 @ CS442ML10AA @ CS442MR10AA ==
Profilos lapka 15X12X1,5 1,5 @ CS442ML15AA @ CS442MR15AA §§
Profilos lapka 15X12X1,5 2 @ CS442ML20AA @ CS442MR20AA S
Profilos lapka 15X12X1,5 3 © CS442ML30AA @ CS442MR30AA
’Rijgzit('jék 13X10X10 (@) ETASS442L @  ETASS442R
Allitocsavar M4X7,5 °) w002 @ WV002
Lapkacsavar M6X10 ) WV035 @ WV035
“T” imbuszkulcs hatszogi 3 @ ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas él- Kanten-Abrund Porte outils dpesbl MyNbTUPAANYCHbIE
lekerekitd marofejek Messerkdpfe d’affleurage & arrondir ANS KDOMOYHbIX
élzaro gépekre

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl késziilt test « Mechanikusan rgzitett vidia vagokések  Talnydlé agy = Kétoldalt laminalt MDF pa-
nelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas « IMA gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Overhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on IMA machines

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

BIMA S R D DI S S1 F Z R  Baloscikkszam  Jobbos cikkszam

77 70 13 13 20 4 2 WT446M70134AL M T446M70134AR
77 70 13 13 20 4 3 WT446M70134BL MT446M70134BR
77 70 13 13 20 4 4 [WT446M70134CL W T446M70134CR

Spec. T446M99L T446M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D DL'T:,L

********* - POTALKATRESZEK
[<—S1—> Megnevezés Méretek R Cikkszam
Valtolapka 13X16X2 1 @ SC265M021316
Valtélapka 13X16X2 15 © SC265M031316
Véltélapka 13X16X2 2 @ SC265M041316
@ Rogzitoék 12X13X10 © TASS121310P
- Rogzitoanya  10X11,5XMBSX P WOG04
o @ Csavar M6X18 Q WV033
@ “Timbuszkulcs hatszégi 3 @ ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas él-
lekerekitd mardfejek
élzaro gépekre

e.e
o __®

Kanten-Abrund Porte outils bpesbl paguycHbie ans
Messerkdpfe d’affleurage a arrondir KPOMOYHbIX CTAHKOB

B Elprofiloz6 maréfejek

Edzett acélbol készilt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések « Tulnydlé agy < Kétoldalt laminalt MDF pa-
nelek vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas « BIESSE gépekre szerelhetd fel

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Qverhang hub e Suitable for rounding ABS edges
of MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on BIESSE machines

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D DI S Si F Z R Baloscikkszam  Jobbos cikkszam
74 70 16 21 20+2CH 6 2 ET450M74166AL M T450M74166AR

Spec. T450M99L T450M99L
@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés  Méretek R Balos cikkszam ~ Jobbos cikkszam

Profilos lapka ~ 16X14,5X2 2 @WCS450ML20AA @ WCS450MR20AA
Rogzitéék  15X10X10 Q ETASS450 © ETASS450
Lapkacsavar M6X12 @ Wwvo29 @ WV029
Allitécsavar M4X7,5 Q@ wvoo2 © WV002
“T”imbuszkulcs  hatsz6gu 3 @ ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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o
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Cserelapkas tobb- Multiprofil Porte outils dpe3bl MyNbTUPAAUYCHbIE
rédluszos,?’cll_el?(erekitb Kanten-Messerkopfe d’affleurage multiprofils ANA KPOMOYHBIX
marofeje

B Elprofilozé maréfejek

Edzett acélbdl készilt test » Mechanikusan rogzitett vidia vagokések  Oldalsé agy » Kétoldalt laminalt MDF panelek
vagy forgacslapok ABS éleinek lekerekitésére alkalmas « BIESSE gépekre szerelhetd fe « Igény szerint a lapkdk mas
radiuszkombinécidval is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® HW turnover knives e Lateral hub e Suitable for rounding ABS edges of
MDF bilaminated or chipboard panels ® To mount on BIESSE machines e On reqest the knives are supplied with
different combination of radius

ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

D D1 S $1 F Z  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
75 60 25 15 16+2CH 4 WT480M75254AL M T480M75254BL

Spec. T480M99L T480M99R

@ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Balos cikkszdm  Jobbos cikkszdm
Profilos lapka 25X18,5X2 @ WCSAB0MLAAAA @ WCS480MRAAAA
Régzitéék 21X10X10 @& ETASS480L @ ETASS480R
Lapkacsavar M6X12 @ Wv029 @ WV029
Allitocsavar M4X75 @ WV002 @ WV002
@ e “T" imbuszkulcs hatsz6gii 3 @ ACHETO3AAAAA @ ACHETO3AAAAA

______

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas éllekerekitd Radienziehklingen Porte outils dpesbl pagnycHble
kaparokes élzaro gépre d’affleurage A5 KDOMOYHBIX CTAHKOB

kés tartok

Edzett acélbol készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések « Elzérd gépekre szerelhetd fel » ABS élek simi-
tasara alkalmas

Body in hardened and tempereted steel  HW turnover knives e To mount on edge banding machines e Suitable for
finishing ABS edges with radius profile

I HomaG ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

Homac Méretek F Z Cikkszam
"\- il
131X16X15 16X15 1 W T490M1311615
Spec. T490M99
| \—77 @ =Készletenvan [ = Szllitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek R Cikkszam
Profilos valtélapka 12X20X2 1 @ CS490M10AAA
Profilos valtélapka 12X20X2 15 © CS490M15AAA
Profilos valtélapka 12X20X2 2 @ CS490M20AAA
Profilos valtélapka 12X20X2 3 © CS490M30AAA
Egyedi @ CS490M99
Rogzitoék csavar M4X6X7 @ WV008
“T” Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA
@
m 's—.__ - __.:‘

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas éllekerekitd Radienziehklingen Porte outils ®pesbl
kapardkés élzard gépre d’affleurage MYNbTUPALMYCHbIE
AN KPOMOYHbIX

BN Kaparokeés tartok élletoro és lekerekito profillal

Edzett acélbol készillt test « Mechanikusan rogzitett vidia vagékések » Elzard gépekre szerelhetd fel » ABS élek simi-
tasara alkalmas

Body in hardened and tempereted steel  HW turnover knives ® To mount on edge banding machines e Suitable for
finishing ABS edges with radius profile

*5Cm ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

¢*scm Méretek F Z Cikkszam
112X16,5X18,5 16,5X14X5 1 W T492M1121618
Spec. T492M99
| o o Ej @ =Készletenvan [l = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Profilos valtélapka 12,7X12,7X3,20 @ CS492M10AAA
Profilos valtélapka 12,7X12,7X3,20 © CS492M15AAA
Profilos valtlapka 12,7X12,7X3,20 @ CS492M20AAA
Profilos valtdlapka 12,7X12,7X3,20 © CS492M30AAA
Egyedi Q@ CS492M99
Régziték Q@ ETASS492
Csavar M5X8 @ Wv049
@ “T” imbuszkulcs hatszogii 4 © ACHETO4AAAAA

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Raschiatori portacoltello
multiraggio per bordatrici

{*scm

(@

.
e @

Radienziehklingen

Porte outils bpe3bl MyNbTUPAAMYCHbIE
d’affleurage A1 KDOOMOYHBIX CTAaHKOB

Edzett acélbol készillt test  Mechanikusan rogzitett vidia vagokések  R.1-R.1,5-R.2 tdbbsugaras profil « Elzéré
gépekre szerelhett fel  Radiuszos profilli ABS élek simitasara alkalmas

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW turnover knives ¢ To mount on edge banding machines e Multiradius
profile R.1 - R.1,5 - R.2 e Suitable for finishing ABS edges with radius profile

4SCM ELZARO GEPEKRE SZERELHETO

Méretek
113X40

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Profilos lapka
Régzitoék
Csavar
“T” imbuszkulcs

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

F VA Cikkszam
20X14 1 W T494M11330AA
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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