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In-house production of all Carbide
components - unique in the world.
Minden vidia alkatrész hazon

belUli gyartasa- paratlan a vilagon.




Innovative solutions due to:

« Manufacturing know-how.

« Advanced research and engineering capability:
freud is investing in innovative ways to develop
new products specially designed to serve the
customer needs.

Innovativ megoldasok alapozva a:

« gyartasi know-how-kra..

« a fejlett kutatasi és technolégiai képességekre:
A freud innovativ modon fektet be olyan Uj
termékek kifejlesztésébe, amelyek kifejezetten
a vasarloi igények kiszolgalasara tervezettek.

In-house Tungsten Carbide (HW) production for

the ability to:

« Mix special HW grades according to the applica-
tion needs.

« Develop special tooth geometries for perfect cuts.

« Perfectly control the quality of the carbide grades.

Gyaron belili wolfram-karbid (vidia) gyartas

ahhoz a képességhez, hogy:

« a felhasznalasi kivanalmaknak megfeleld vidia-
keverék legyen eldallitva.

« a tokéletes vagashoz egyedi foggeometria legyen
kifejlesztve.

 a vidia kategoriak mindsége tokéletesen legyen
ellendrizve.

Excellent customized solution and service due to:

« Customized-to-Order (CTO) products.

« Open, friendly, approachable people in over 80
countries across the world supporting you with
their knowledge.

Kivaloé testre szabott megoldas és szerviz alapozva:

« a testre szabottan (CTO), az Ugyfél sajatossagai
alapjan megrendelt termékekre.

« a freud csapataban nyitott, baratsagos, megkoze-
lithetd emberekre, akik a vilag 80 orszagaban
segitik Ont a szaktudasukkal és tapasztalatukkal.

Advanced research and engineering department.
Fejlett kutatasi és technologiai részleg.

MAGGIORE TENACITA INCREASING HARDNESS '/ ((F{[s [T I[547Y >

0

1430 1126 139 1540 951 1420 1600 Iﬂﬂﬂﬂ 1650 93! 139 1620 894 1435 1850 812 1461 1860 764 1471 1870 Hl I“S 1930 768 1471 2070 771 1473 2300 773 1463
Softwood  Softwood,  Softwood, Natural Softwood, General use General use  Hardwood,  Panels + Panels + Panels +

Legno hardwood  hardwood wood hardwood Uso panels + melamine melamine melamine
tenero Legno MDF Legno Legno genera\e generale melamine,  Pannelli+  Pannelli+  Pannelli +
tenero e Legno naturale teneroe MDF melaminico  melaminico  melaminico
duro tenero, duro Legno duro,
duro e MDF pannelli +
melaminico,
MDF

| | Vickers hardness « Durezza (HV10) | | Transverse rupture « Tenacita (Kic) |l Density « Densita (gr/cm?)

Overview of different standard HW grades.
A kU0lonb6z6 standard vidia kategoriak attekintése.

Present all over the world.
Jelenlét vilagszerte..
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‘ High performance - less operating costs.
Nagy teljesitmény - alacsony munkakoltségek.




High resistance to heat and wear: TiCo Hi-Density

Carbide.

« TiCo™ Hi-Density Carbide is a specially formu-
lated, highly compact Titanium Cobalt Carbide
engineered and manufactured by freud.

« [t maximizes performance on all freud cutting
tools.

Nagy ellendlloképesség hovel és kopdassal szem-

ben:

« A TiCo™ nagy suruségu vidia a freud altal kifej-
lesztett és gyartott, specialisan formulazott,
igen kompakt titan-kobalt keményfém.

« Minden freud vagoszerszam teljesitéképességét
maximalizalja..

The sharpest knives in the world: sharpening

transverse to the cutting edge.

« freud custom grinding methods reach the mini-
mum possible roughness level of the cutting edge
(um 0.12 to 0.15), for a finish quality on wood and
derivatives that is unmatched on the market.

« The cutting edge is so sharp to better withstand
the cutting pressure for maximum abrasion re-
sistance and thus unbeatable lifetime.

A legélesebb kés a vilagon: a vagoél harantiranyu

élezése.

« a freud egyedi élezési modszere a vagoeél lehetd
legkisebb érdességi szintjét (0,12 - 0,15 um) éri
el, a felUleti mindség fanal és agglomeratumainal
paratlan a vilagon.

« A vagoél nagyon éles, hogy jobban ellenalljon
vagonyomasnak a maximalis kopasallosag és igy
a paratlan él(et)tartam érdekében.

Committed to the finest quality: ongoing

investments in manufacturing.

« Enhanced tool wear resistance: every process,
from raw materials selection to final grinding, is
designed with the highest technological standards.

» Pioneering testing methods: structure checks are
made at every critical points of the process to en-
sure 100% compliance with the quality parameters.

Elkotelezettség a legjobb mindség irant: folya-

matos beruhazasok a gyartasba.

« Tovabbfejlesztett szerszam kopasalldsag: minden
muvelet, a nyersanyag kivalasztasatol a befejezo
élezésig a legmagasabb technolégiai szabvanyok
szerint tervezettek.

« Uttoro vizsgalati modszerek: anyagszerkezet-
ellendrzés a moveletek minden kritikus pontjan
a minoségi paraméterek 100%-0s megfeleldségé-
nek biztositasara.

Hi-Density
Carbide

TiCo™ Hi-Density carbide.
TiCo™ nagy suruUségu vidia.

freud cutting edges: the sharpest.
freud vagoeélek: a legélesebbek.

Investments in the latest machinery: new benchmark in quality.
Beruhazasok a legujabb gépekbe: Uj mérce a mindségben.

freud. -



APPLICATION PERFORMANCE RELIEF ANGLES CODE

ALKALMAZAS TELJESITOKEPESSEG HATSZOG KODSZAM
D 35° CG26M
Universal (2] o
Univerzalis 35 (GosM
9 35° CGO1M
9 35° CG26M
D 35° €GO8M
D 35° CGO1M
9 40° CG76M
Softwood 2y .
Puhafa 40 CG66M
» 40° CGO6M
o 45° CG62M
D 45° €G22M
D 35° CG26M
9 35° CGOSM
9 35° CGO1M
Hardwood ® 40° CG76M
Keményfa (4 ) 40° CG66M
D 40° CGO6M
9 45° €G62M
D 45° €G22M
D 35° CGoam*
Plywood panels P 35° CGo5M
Rétegelt lemezek ) 35° CGO8M
O 35° CGOIM
o 35° cG20M*
9 35° CGoaM*
Laminate chipboard D 35° CGosM
Laminalt forgacslap o 35° CG26M
) 35° CGOsM
) 35° CGO1M
® 35° cG20M*
9 35° CGoaM*
D 35° CGO5M
MDF O 35° G26M
MDF ) 85 CGO8M
) 35° CGO1M
D 40° CG76M
o 40° CG66M
HDF o 35° CG20M*
HDF D 35° CGoam*
L 35° cG20M*
Plastics o 35° CG26M
MuUanyagok D 35° CGO8M
D 35° CGO1M

* Not for board containing foreign materials - Nem alkalmas idegen anyagot tartalmazo lapokhoz

. Ultimate performance O High performance O Standard performance @ Basic performance Not recommended
Kimagaslo teljesitmény+ Nagy teljesitmény Szokvanyos teljesitmény Alap teljesitmény Nem ajanlott
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RELIEF

ANGLE CODE APPLICATION HW HARDNESS
SHZ%TG' KODSZAM ALKALMAZAS ViDIA KEMENYSEG
Universal Softwood Hardwood Plywood Laminated MDF Plastics Hv 10
... Puha- Kemény- Rétegeltlemez _ M-
Univerzalis fa fa Laminatum MDF anyagok
35° CG20M* - - - - o ) () o HOOXF A& 2300
35° CGO4M* - - - q ] (4 ] A ] €] - HOOXA I 2070
35° CGO5M - - - q] q ] q ] - - HOOK * 1960
35° CG26M q ] (A ] q ] - (D) (D) - (4 ] HOIK 1870
35° CGO1M 9 q ] 4 ] (D) (D) (D) - q ] HO0S > 1860
35° CGO8SM 9 q ] 9 ) a a - q ] K01S Y 1850
40° CG76M - 9 o - - q ] - - HOIK - 1870
40° CG66M - “ ] d - - ) - - X10TS A 1650
40° CGO6M - D q - - - - - H30S ) 1430
45° €G62M - () « ] - - - - - X10TS A 1650
45° CG22M - q) q) - - - - - H30S [ ] 1430
. Ultimate performance 0 High performance O Standard performance @ Basic performance Not recommended
Kimagaslo teljesitmény Nagy teljesitmény Szokvanyos teljesitmény~~" Alap teljesitmény Nem ajanlott
NAGYOBB SZiVOSSAG INCREASING HARDNESS

I

1430 11,26 1396 1540 9,51 1420 1600 10,1214,67 1650 9,38 13,96 1620 894 1435 1850 8,12 1461 1860 7,64 1471 1870 822 1436 1930 7,68 14,71 2070 7,71 1473 2300 7,73 14,63

Softwood Softwood,  Softwood, Natural Softwood,  General use General use  Hardwood, Panels + Panels + Panels +
Puha- hardwood  hardwood wood hardwood Alt. Alt. panels + melamine melamine melamine
fa Puhafa, MDF Natur Puhafa, alkalmazas alkalmazas melamine, Panelek +  Panelek +  Panelek +
kemény- Puhafa, fa kemény- MDF melamin melamin melamin
fa keményfa,, fa Keményfa,
és MDF panelek +
melamin,
MDF

Vickers hardness « Keménys. (HV10) | | Transverse rupture « Szivossag (Kic) ] Density « SUriség (gr/cm?)
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HW - 35° Disposable knives
HW - 35°-0s cserelapkak

The KO1S HW mix in conjunction with a superior cutting edge, which has a
positive impact on finishing and tool life. Due the medium hardness, the CGO8M
range is suitable for a universal utilization.

A KO1S vidia mix kiemelkedd vagoéllel kombinalva, amely pozitiv hatassal

van a felUletmindségre és a szerszam élettartamara. A kdzepes keménységnek
koszénhetben a CGO8M sorozat altalanos felhasznalasra alkalmas.

L H S 1 Code SAP

mm mm mm mm Kédszam SAP
7,6 12 1,5 CGO8MAA310  FO3FH02902
8,6 12 15 CGO8MJA310  FO3FH03349
9,6 12 15 CGO8BMMA310  FO3FH02910
12 12 15 CGO8MBA310  FO3FH02903
15 12 15 CGO8MCA310  FO3FH02904
156 12 15 CGO8MGB310  FO3FH03350
16,3 12 15 CGO8MJD310 FO3FHO03351
166 12 15 CGO8MJB310  FO3FH03352
20 12 15 CGO8MDA310  FO3FH02905
24 12 15 CGO8MOA310  FO3FH02911
258 12 15 14 CGO8MJC310  FO3FHO03353
30 12 1,5 14 CGO8MEA310  FO3FH02906
‘ 40 12 1,5 26 CGO8MLA310 FO3FH02909
50 12 15 26 CGO8MFA310  FO3FH02907
60 12 15 26 CGO8MGA310  FO3FH02908

HW - 35° Disposable knives
HW - 35°-0s cserelapkak

Constructed with a medium hardness HW ideal for universal use.
Kb&zepes keménységu vidiabol készitve idealis altalanos hasznalatra.

L H 3 | Code SAP
- mm mm mm mm Kodszam SAP
1 &
-~ T 20 55 11 CGOIMDB310  FO3FH02735
‘ \ 30 55 11 CGO1MEB310  FO3FH02850
L \ \ \ S 40 55 11 CGO1MFJ310  FO3FH02853
‘ ‘ H 50 55 11 CGOIMFB310  FO3FH02852
| I ‘ 80 13 22 60 CGO1MHA301 FO3FA18134
‘ ‘ N 100 13 22 60 CGOIMIA301  FO3FA18182
@ é \4?/ 120 13 22 60 CGO1MKA301  FO3FA18183
—(p- T
| 2 e
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HW - 35° Disposable knives
HW - 35°-0s cserelapkak

Constructed with a medium hardness HW ideal for universal use.
Kozepes keménységu vidiabol készitve ideadlis altalanos hasznalatra..

L H 3 I Code SAP
‘_ ! " mm mm mm mm Kodszam SAP
; i ;,,* 75 9 15 CGIOMAA310  FO3F(C23863
(- ¢ T ﬁ \ 96 9 15 CG10MBA310  FO3F(23864
‘ ‘ v 12 9 1,5 CGIOMCA310  FO3FC23865
} L \ S 146 9 15 CGI1OMEA310  F03FH02912
20 9 15 CG10MGA310  FO3FH02913
30 9 15 14 CG1OMHA310  FO3FH02914
40 9 15 26 CG10MIB310  FO3FH02916
50 9 15 26 CGI1OMIA310  FO3FH02915
60 9 15 26 CG10MKA310  FO3FH02917

HW - 35° Disposable knives
HW - 35°-0s cserelapkak
Constructed with a fine hardness HW, ideal for universal use. Better than item

CGO1M for working hardwoods and sandy woods. Up to 40 percent longer life
than knives CGO1M.

Remek keménységu vidiabol készitve idealis altalanos felhasznalasra. A CGO1M-

nél jobban dolgozik keményfaban és homokos faban. Akar40%-kal hosszabb
az él(et)tartama, mint a CGO1M-nek.
L H S | Code SAP
mm mm mm mm Kodszam SAP
7,6 12 1,5 CG26MAA310 FO3FH02936
9,6 12 1,5 CG26MMA310 FO3FH02944
10,6 12 1,5 CG26MUE310 FO3FH02947
11,6 12 1,5 CG26MNA310 FO3FH02945
12 12 1,5 CG26MBA310 FO3FH02937
15 12 1,5 CG26MCA310 FO3FH02938
18,6 12 1,5 CG26MJE310 FO3FC23866
20 12 1,5 CG26MDA310 FO3FH02939
20,6 12 15 CG26MJF310 FO3FC23867
22,6 12 1,5 CG26MJG310 FO3FC23868
24 12 1,5 CG26MOA310 FO3FH02946
30 12 1,5 14 CG26MEA310 FO3FH02940
40 12 1,5 26 CG26MLA310 FO3FH02943
50 12 1,5 26 CG26MFA310 FO3FH02941
60 12 1,5 26 CG26MGA310 FO3FH02942
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HW - 35° Disposable knives

HW - 35°-0s cserelapkak

Produced with a high-hardness and high-toughness HW. Particularly indicated
for working melamine chipboard panels, MDF and other wood composites.

Nagy keménységu és nagy szivossagu vidiabol gyartva. KUlonosen ajanlott
melaminos forgacslapok, MDF és mas fa agglomeratumok megmunkalasara.

]

> . H\/
M
>

DU L H s | Code SAP
1 | \ mm mm mm mm Kédszam SAP

| n‘;’ 12 12 1,5 CGO5MBA310  FO3FH02885

T 20 12 1,5 CGO5MDA310  FO3FH02886

30 12 1,5 14 CGO5MEA310  FO3FH02887

L | | \ S 50 12 1,5 26 CGO5MFA310 FO3FH02888

HW - 35° Disposable knives
HW - 35°-0s cserelapkak

Produced with a high-hardness HW. Indicated for working melamine chipboard
panels, veneer, MDF and other wood composites.

Nagy keménységu vidiabol gyartva. Kiléndsen ajanlott melaminos forgacsla-
pok, furnérozas, MDF és fa agglomeratumok megmunkalasara.

| &
e -
|
L S
L H S | Code SAP
e ' .l . mm mm mm mm Kodszam SAP
\ \ 3 12 12 15 CGO4MBA310  FO3FH02880
*Q' * 15 12 15 CGO4AMCA310  FO3FH02881
20 12 15 CGO4MDA310  FO3FH02882
L | aﬂé 30 12 15 14 CGO4MEA310  FO3FH02883
50 12 15 26 CGOAMFA310  FO3FH02884

HW - 35° Disposable knives
HW - 35°-0s cserelapkak

Constructed with a highly resistent HW. Especially indicated to work melamine
chipboard panels, MDF, HDF wood composites and plastic materials.

Nagy ellenalloképességu vidiabol gyartva. Kilonosen ajanlott melaminos for-
gacslapok, MDF, HDF fa agglomeraatumok és mUanyagok megmunkalasara.

Code SAP

Koédszam SAP
9,6 12 15 CG20MMA310  FO3FH03354
12 12 15 CG20MBA310  FO3FH02923
15 12 1,5 CG20MCA310 FO3FH03355
20 12 15 CG20MDA310  FO3FH02924
30 12 15 14 CG20MEA310  FO3FH02925
40 12 15 26 CG20MLA310  FO3FHO3356
50 12 15 26 CG20MFA310  FO3FH02926
60 12 1,5 26 CG20MGA310  FO3FH03357
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HW - 40° Disposable knives

HW - 40°-os cserelapkak

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW, with an elevated
hook angle. Particularly indicated for working natural soft and hardwoods.

Kozepes keménységu és nagy szivossagu vidiabol készitve, megnovelt hom-
lokszoggel. Kifejezetten ajanlott natur puha- és keményfa megmunkalasara.

L H S 1 Code SAP
mm mm mm mm Kédszam SAP
7,6 12 1,5 CGO6MHA310  FO3FH02897
8,6 12 15 CGO6MJA310  FO3FH02899
9,6 12 15 CGO6MIA310  FO3FH02898
11 12 15 CGO6MUE310  FO3F(C23822
116 12 15 CGO6MLA310  FO3FHO02901
12 12 15 CGO6MAA310  FO3FH02889
12,6 12 1,5 CGO6MLB310 FO3FC23819
136 12 15 CGO6M0Z310  FO3FC23820
146 12 15 CGO6MBA310  FO3FH02890
156 12 15 CGO6MGB310  FO3FH02896
16,3 12 15 CGO6MJD310  FO3FC23817
166 12 15 CGO6MJB310  FO3FC23815
18 12 1,5 CGO6MUF310 FO3FC23823
20 12 15 CGO6MCA310  FO3FH02891
24 12 15 CGO6MKA310  FO3FH02900
258 12 15 14 CGO6MJC310  FO3FC23816
266 12 1,5 14 CGO6MKB310  FO3FC23818
30 12 1,5 14 CGO6MDA310  FO3FH02892
40 12 15 26 CGO6MEA310  FO3FH02893
50 12 15 26 CGO6MFA310  FO3FH02894
60 12 15 26 CGO6MGA310  FO3FH02895

HW - 40° Disposable knives
HW - 40°-o0s cserelapkak

The type of Hard Metal used to construct these knives results in better defined
cutting angles. Suitable for working natural soft and hard wood and plywood;
not suitable for working chipboard and laminates.

Az ezeknek a lapkaknak az elkészitéséhez hasznalatos keményfém tipus job-
ban meghatarozott homlokszégeket eredményez. Alkalmas natur puha- és
és keményfa és rétegelt lemez megmunkalasara, de nem alkalmas forgacs-
lapok és melaminok megmunkalasahoz.

L H S 1 Code SAP
mm mm mm mm Kédszam SAP
7,6 12 15 CG66MHA310  FO3FH02969
8,6 12 15 CG66MJA310  FO3FH02971
9,6 12 15 CG66MIA310  FO3FH02970
116 12 15 CG66MLA310  FO3FH02973
12 12 15 CG66MAA310  FO3FH02961
136 12 15 CG66MOZ310  FO3FC23922
146 12 15 CG66MBA310  FO3FH02962
156 12 15 CG66MGB310  FO3FH02968
20 12 15 CG66MCA310  FO3FH02963
24 12 15 CG66MKA310  FO3FH02972
30 12 1,5 14 CG66MDA310 FO3FH02964
40 12 15 26 CG66MEA310  FO3FH02965
50 12 15 26 CG66MFA310  FO3FH02966
60 12 1,5 26 CG66MGA310  FO3FH02967
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HW - 40° Disposable knives
HW - 40°-0s cserelapkak

Of HW featuring greater toughness and hardness than CG66M, for use on par-
ticularly hard and abrasive wood. Effective but not ideal on chipboard.

A CG66M-nal nagyobb szivossagu és keménységu vidiabal, kilonésen kemény
és koptato fak megmunkalasahoz. Hatékony, de nem idealis forgacslaphoz.

L H S | Code SAP
mm mm mm mm Koédszam SAP

12 12 15 CG76MAA310 FO3FH02975
14,6 12 1,5 CG76MBA310 FO3FH02976
20 12 1,5 CG76MCA310 FO3FH02977
24 12 1,5 CG76MKA310 FO3FH02982
30 12 1,5 14 CG76MDA310 FO3FH02978
40 12 15 26 CG76MEA310 FO3FH02979
50 12 15 26 CG76MFA310 FO3FH02980
60 12 1,5 26 CG76MGA310 FO3FH02981

]

HW - 45° Disposable knives
HW - 45°-0s cserelapkak

The type of Hard Metal used to construct these knives results in better defined
cutting angles. Suitable for working natural soft and hard wood and plywood;
not suitable for working chipboard and laminates.

Az ezeknek a lapkaknak az elkészitéséhez hasznalatos keményfém tipus jobban
meghatarozott homlokszogeket eredményez. Alkalmas natur puha- és kemény-
fahoz, rétegelt lemezhez, de nem alkalmas forgacslaphoz és laminatumokhoz .

L | S 1 Code SAP
mm mm mm mm Kédszam SAP
7,6 12 1,5 CG62MHA310  FO3FH02956
8,6 12 15 CG62MJA310  FO3FH02958
9,6 12 15 CG62MIA310  FO3FH02957
116 12 15 CG62MLA310  FO3FH02960
12 12 15 CG62MAA310  FO3FH02948
136 12 15 CG62M0Z310  FO3FC23921
14,6 12 1,5 CG62MBA310 FO3FH02949
156 12 15 CG62MGB310  FO3FH02955
20 12 15 CG62MCA310  FO3FH02950
24 12 15 CG62MKA310  FO3FH02959
30 12 15 14 CG62MDA310  FO3FH02951
40 12 15 26 CG62MEA310  FO3FH02952
50 12 15 26 CG62MFA310 FO3FH02953
60 12 1,5 26 CG62MGA310  FO3FH02954

HW - 45° Disposable knives
HW - 45°-0s cserelapkak

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW, with an elevated
hook angle. Particularly indicated for working natural softwoods.

Kbzepes keménységu és nagy szivossagu vidiabol készitve, megnovelt hom-
lokszbggel. Kifejezetten ajanlott natur puhafa megmunkalasara.

Code SAP

Kédszam SAP
7.6 12 1,5 CG22MHA310 FO3FH02933
9,6 12 1,5 CG22MIA310 FO3FH02934
14,6 12 1,5 CG22MBA310 FO3FH02927
20 12 1,5 CG22MCA310 FO3FH02928
25 12 1,5 14 CG22MVB310 FO3FH02935
30 12 15 14 CG22MDA310 FO3FH02929
40 12 1,5 26 CG22MEA310 FO3FH02930
50 12 1,5 26 CG22MFA310 FO3FH02931
60 12 1,5 26 CG22MGA310 FO3FH02932
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HW - Disposable knives with end bevels
HW - Ferde végu cserelapkak

Produced in hard metal with medium-high values of hardness and high tough-
ness and elasticity levels. Adapted for working hardwoods with particularly
sandy and abrasive surfaces (exotic woods).

Kbzepesen magas keménységi értékU, nagy szivossagu és rugalmassagu
keményfémbol gyartva. Alkalmas foleg homokos és koptato felUlety kemény-
fak (egzotikus fak) megmunkalasara.

L H S | Code SAP
mm mm mm mm Kédszam SAP
24 12 1,5 CG17MBC310 FO3FH02918

HW - Disposable knives with end bevels
HW - Ferde végu cserelapkak

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW, with an elevated
hook angle. Particularly indicated for working natural soft and hardwoods.
Kozepes keménységu és nagy szivossagu kemeényfémbdl gyartva, megndvelt
homlokszoggel. KUldndsen alkalmas natur puha- és keményfa megmunkalasra.

L H S | Code SAP
mm mm mm mm Kédszam SAP

24 12 1,5 CG18MBC(C310 FO3FH02919
30 12 1,5 14 CG18MDC310  FO3FH02920
50 12 1,5 26 CG18MFC310 FO3FH02921

HW - Disposable knives with end bevels
HW - Ferde végu cserelapkak

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.
Kozepes keménységu keményfémbol készitve, idealis altalanos hasznalatra.

L H S | Code SAP
mm mm mm mm Koédszam SAP
30 12 1,5 14 CG19M35EC310 FO3FH02922
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Knives for TG35M
Valtolapkak TG35M-hez

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.
Kozepes keménységu keményfémbol készitve, idealis altalanos hasznalatra.

L H ) R Code SAP

mm mm mm Kédszam SAP

13 16 2 45° CG50MCE305 FO3FC23920
13 16 2 1 CG50MCD305  FO3FC23919
13 16 2 CG50MCA305  FO3FC23916
13 16 2 3 CG50MCB305 FO3FC23917
13 16 2 4 CG50MCC305 FO3FC23918
20 21 2 45° CG50MAE305  FO3FC23910
20 21 2 5 CG50MAA305  FO3FC23906
20 21 2 6 CG50MAB305  FO3FC23907
20 21 2 7 CG50MAC305 FO3FC23908
20 21 2 8 CG50MAD305  FO3FC23909
26 24 2 45° CG50MBE305 FO3FC23915
26 24 2 9 CG50MBA305  FO3FC23911
26 24 2 10 CG50MBB305  FO3FC23912
26 24 2 11 CG50MBC305 FO3FC23913
26 24 2 12 CG50MBD305  FO3FC23914

Type 3
3.tipus

L
1

HW - Multipurpose inserts
HW - Tébbcélu betétkések

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW. Particularly indicat-
ed for working natural woods.

Kb&zepes keménységu és nagy szivossagu. Natur fak megmunkalasahoz idealis.

Code SAP Code SAP
Kédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos

10 1G25MD10302 FO3FC24164 1G25MS10302 FO3FC24172
11 1G25MD11302 FO3FC24165 1G25MS11302 FO3FC24173
12 1G25MD12302 FO3FC24166 1G25MS12302 FO3FC24174
13 1G25MD13302 FO3FC24167 1G25MS13302 FO3FC24175
14 1G25MD14302 FO3FC24168 1G25MS14302 FO3FC24176
15 1G25MD15302 FO3FC24169 1G25MS15302 FO3FC24177
16 1G25MD16302 FO3FC24170 1G25MS16302 FO3FC24178
18 1G25MD18302 FO3FC24171 1G25MS18302 FO3FC24179

HW - Square disposable spurs
HW - Négyszogletes valtélapkak
Constructed with a different grades of HW, ideal for universal use.

The RGO1MAG310 is a spur with rounded corners to prevent carving of the
wood during edging and cornering. Used on planer heads.

K0lonb6z6 mindségu keményfémbaol készitve, altalanos hasznalatra idealis.
RGO1MAG310 olyan lekerekitett sarku valtélapka, amely megeldzi a cérnazast
a fa élsimitasa vagy sarok lekerekitése soran. Gyalufejekben hasznaljak.

S  Type Quality of HW . Code
mm Tipus Vidia mindsége Kédszam
14 14 1,2 1 K20S 31° RGO1MAB310  FO3FH03035
14 14 2 1 K20S 31° RGO1MAA310 FO3FHO03034
14 14 2 1 HOOXA 31° RGO1MAH310  FO3FHO03037
14 14 2 1 MG10 37° RGO1MAD310 FO3FHO03036
15 15 2,5 2 K20S 31° RGO1MBA310  FO3FHO03038
146 146 25 2 MG10 31° RGO1MCA310  FO3FH03040
15 15 2,5 2 MG10 37° RGO1MBD310  FO3FHO03039
14 14 2 3 K20S 31° RGO1MAG310  FO3FC24180




HW - Triangular disposable spurs
HW - Haromszoégleti cserelapkak

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.
Kozepes keménységu vidiabol készitve, altalanos hasznalatra idealis.

L H S Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
22,86 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041

HW - Triangular disposable spurs with radius
HW - Radiuszos haromszogleti cserelapkak

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.
Kdzepes keménységu vidiabol készitve, altalanos hasznalatra idealis.

S Code SAP
mm Kédszam SAP
219 2,5 RGO3MAA305 FO3FH03042
#
[\6\

HW - Triangular disposable spurs

HW - Haromszogleti cserelapkak

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use. Spare part
for VIVALDI tools.

Kozepes keménységu vidiabol készitve, altalanos hasznalatra idealis. A
VIVALDI szerszamok alkatrésze.

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
22 2 RGO5MAA305 FO3FA18181
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HW - 45° Bevelling inserts
HW - 45°-0s élletoro betétkés

This insert in HW has 8 cutting edges. It can be used reversibly and with rota-
tion in both senses. Particularly indicated for working natural soft and hard-
woods. Perfectly interchangeable with the rounding inserts 1IGO2M.

Ennek a vidia betétkésnek 8 vagoéle van. Hasznalhato megforditva és mindkét
iranyban elforgatva. Kulondsen alkalmas natur puha- és keményfa megmunka-
|dsara. Teljesen csereszabatos az 1G02M lekerekitd betétkéssel.

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
23 23 5 IG01MAA305 FO3FH02983
23 23 5 1G01MBA305 FO3FH02984
max.
3mmx45°

HW - Rounding inserts
HW - Lekerekito betétkések

This insert in HW has 8 cutting edges. It can be used reversibly and with rotation
in both senses. Particularly indicated for working natural soft and hardwoods.
Perfectly interchangeable with the bevelling inserts IGO1M. *Note: Rounding
insert IGO2MAE305 is interchangeable with insert IGO1MBA305, for carrying
out bevels with a 2 mm x 45°, only if a 1 mm ring is used (see example).

Ennek a vidia betétkésnek 8 vagoéle van. Hasznalhatd megforditva és mindkét
ziranyban elforgatva. Kulondsen alkalmas natur puha- és keményfa megmunka-
lasara. Teljesen csereszabatos az IGO1M betétkéssel. *Megj.: az IGO2MAE305
felcserélhetd az IGO1IMBA305-tel 2 mm x 45° Kivitelezéséhez Ugy, hogy az

1 mm-es gyUrut hasznaljak (I1asd a példat).

Code SAP

Kédszam SAP
23 23 5 1 1G02MAA305 FO3FH02985
23 23 5 1,5 1G02MAB305 FO3FH02986
23 23 5 2 1G02MAC305 FO3FH02987
23 23 6 3 1GO2MAE305 FO3FH02988

Example of application of inserts IGO1M and IGO2M
Példa az IG0O1M és IGO2M betétkések alkalmazasara.

1M M

|

ring - anello



Right
Balos Jobbos

Left
Jobbos

—
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HW - Bevelling inserts with shear angle
HW - Elletéro betétkések nyirasi szoggel
Bevelling insert constructed with a shear angle. Particularly indicated for work-

ing natural soft and hardwoods. Perfectly interchangeable with rounding in-
serts 1G22M.

Nyirasi szoggel készitett élletord betétkés. Kulondsen ajanlott natur puha- és
keményfahoz. Az 1G22M lekerekitd betétkéssel teljesen csereszabatos.

Code SAP Code SAP
Koédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
18 26 75 1G21MDAA305 FO3FHO03005 1G21MSAA305 FO3FH03006
max.
3mmx45°

HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekito betétkések nyirasi szoggel

Rounding insert constructed with a shear angle. Particularly indicated for
working natural soft and hardwoods. Perfectly interchangeable with bevelling
inserts IG21M.

Nyirasi szoggel készitett lekerekitd betétkés. Kulondsen ajanlott natur puha-
és keményfahoz. Az 1IG21M élletdrd betétkéssel teljesen csereszabatos.

Inserts with positive shear angle
Betétkések pozitiv nyirasi szoggel
L H S Code SAP Code SAP

mm mm mm Koédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
18 26 85 1,5 1G22MDAB305 FO3FH03007 1G22MSAB305 FO3FH03013

18 26 85 2 1G22MDAC305 FO3FHO3008 1G22MSAC305 FO3FH03014
18 26 85 3 1G22MDAE305 FO3FH03009 1G22MSAE305 FO3FH03015

Inserts with negative shear angle
Betétkések negativ nyirasi széggel

L H S R Code SAP Code SAP

mm mm mm Koédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
18 26 85 1,5 1G22MDZB305 FO3FH03010 1G22MSZB305 FO3FH03016
18 26 85 2 1G22MDZC305 FO3FH03011 1G22MSZC305 FO3FHO3017
18 26 85 3 1G22MDZE305 FO3FH03012 1G22MSZE305 FO3FH03018

Example of application of inserts 1IG21MD/S and 1G22MD/S
Példak az 1IG21MD/S és IG22MD/S betétkések alkalmazasara.
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HW - 45° bevelling inserts with shear angle
HW - 45°-0s élletord betétkések nyirasi széggel

Bevelling insert with double rotation sense and 2 cutting edges (2 for right
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft
and hardwood. Perfectly interchangeable with rounding inserts IG33MAA305
and IG33MAB305.

Két forgasiranyu és 2 vagoeélu (2 jobbos és 2 balos forgasiranyu) élletoro betét-
kés. Natur puha- és keményfa megmunkalasara ajanlott. Teljese csereszabatos
az IG33MAA305 és IG33MAB305 lekerekitd betétkésekkel.

@
ILE/

Chamfer Code
Letdrés Kédszam
H 25,5 16 9 45° IG33MAD305 FO3FH03021
max.

6 mm x 45°

N

HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekito betétkések nyirasi szoggel

Rounding insert with double rotation sense and 2 cutting edges (2 for right
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft
and hardwood. Perfectly interchangeable with bevelling inserts IG33MAD305.
Két forgasiranyu és 2 vagoéeélu (2 jobbos és 2 balos forgasiranyu) lekerekitd
betétkés. Natur puha- és keményfa megmunkalasara ajanlott. Teljesen csere-
szabatos az IG33MAD305 élletord betétkésekkel.

L H S R Code SAP
mm mm mm mm Kodszam SAP
25,5 16 9 3 IG33MAA305 FO3FH03019
25,5 16 9 5 1IG33MAB305 FO3FH03020

Example of application of inserts IG33M
Példa IG33M betétkések alkalmazasara

HW - 45° bevelling inserts with shear angle
HW - 45°-0s éllet6rod betétkések nyirasi széggel

Bevelling insert with double rotation sense and 4 cutting edges (2 for right
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft
and hardwood. Perfectly interchangeable with rounding inserts 1G52M and
1G54M.

Elletoro betétkések 4 vagoéllel. Mindkeét forgasiranyban hasznalhatok. Natur
puha- és keményfa megmunkalasara ajanlott. Teljesen csereszabatos az 1G52M
és 1G54M lekerekitd betétkésekkel.

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
22 16 5 1G51MBA305 FO3FH03022
max.
3mmx45°
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HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekitd betétkések nyirasi széggel

Rounding inserts with double rotation sense and 4 cutting edges (2 for right
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft
and hardwood. Perfectly interchangeable with bevelling inserts 1G51M and
rounding inserts 1G54M.

Lekerekito betétkések 4 vagoéllel. Mindkét forgasiranyban hasznalhatok. Natur
puha- és keményfa megmunkalasara ajanlott. Teljesen csereszabatos az IG51M
élletord és az 1G54M lekerekitd betétkésekkel.

L H S R Code SAP
mm mm mm mm Koédszam SAP

22 16 5 1,5 1G52MAB305 FO3FH03023
22 16 5 2 1G52MAC305 FO3FH03024
22 16 5 3 IG52MAE305 FO3FH03025

L

HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekito betétkések nyirasi szoggel

Rounding inserts with double rotation sense and 4 cutting edges (2 for right
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft
and hardwood. Perfectly interchangeable with bevelling inserts 1G51M and
rounding inserts 1IG52M. Spare part for VIVALDI tools.

Lekerekitd betétkések 4 vagoéllel. Mindkét forgasiranyban hasznalhaték. Natur
puha- és keményfa megmunkalasara ajanlott. Teljesen csereszabatos az IG51M
élletdrd betétkésekkel és az1G52M lekerekitd betétkésekkel. A VIVALDI szer-
szamok alkatrésze.

L H S R Code SAP
mm mm mm mm Kédszam SAP

22 16 5 1,5 1G54M15AB305 FO3FA18177
22 16 5 2 1IG54M15AC305 FO3FA18178
22 16 5 2,5 1G54M15AD305 FO3FA18179
22 16 5 3 IG54M15AE305 FO3FA18180

Example of application of inserts 1G51M, IG52M and 1G54M
Példak az IG51M, IG52M és 1G54M betétkések alkalmazasara.

freud. »



HW - Qevelling inserts with anti kick-back design
HW - Elletoro betétkések visszavagas gatloval

Right Bevelling inserts with anti kick-back design for the use on tools with manual
Jobbos feed. Indicated for working natural soft and hardwood. Perfectly interchange-
able with rounding inserts 1G62M.
— Elletoro betétkések visszavagas gatlos kivitelben kézi eldtolassal hasznalt szer-
\ g» / szamokhoz. Natur puha- és keményfa megmunkalasahoz javasolt. Teljesen cse-
reszabatos az 1G62M lekerekitd betétkésekkel.
- ' -
x — 4 74}7, N
= . - Code SAP Code SAP
Koédszam SAP Kédszam SAP
/ \_ Right - Jobbos Left - Balos
26 16 5 IG61IMDBA305 FO3FH03026 1G61MSBA305 FO3FH03027
L S S
max.
3mmx45°

Right Left .
I—

HW - Rounding inserts with anti Kick-back design
HW - Lekerekitd betétkések visszavagas gatloval
Right Rounding inserts with anti kick-back design for the use on tools with manual

Jobbos feed. Indicated for working natural soft and hardwood. Perfectly interchange-
able with bevelling inserts IG61M.

Lekerekitd betétkések visszavagas gatlos kivitelben kézi elétolassal hasznalt
szerszamokhoz. Natur puha- és keményfa megmunkalasahoz javasolt. Telje-
sen csereszabatos az 1IG61M élletdrd betétkésekkel.

Code SAP Code SAP
Koédszam SAP Koédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
s 26 16 5 1,5 1G62MDAB305 FO3FH03028 1G62MSAB305 FO3FH03031
L > 26 16 5 2 1IG62MDAC305 FO3FH03029 1G62MSAC305 FO3FH03032
- 26 16 5 3 1G62MDAE305 FO3FH03030 1G62MSAE305 FO3FH03033
Right Left
Jobbos Balos

Example of application of inserts IG61MD/S and 1G62MD/S
Példak az 1IG61MD/S és 1IG62MD/S betétkések alkalmazasara

A M

HW - Disposable four cutting edges knives
HW - Négy vagoelu cserelapka

Constructed in medium-hardness HW, indicated for working soft and hardwoods.
Kb&zepes keménységu vidiabdl készitve, puha- és keményfa megmunkalasahoz.

S Code SAP
mm Koédszam SAP
1,9 CGO3MAA310  FO3FH02876
29 CGO3MAB310  FO3FH02877
4 CGO3MAC310  FO3FH02878
5,5 CGO3MAD310  FO3FH02879

22 freud.



HW - Grooving inserts
HW - Horonymaro betétkések

Right

Grooving insert indicated for working natural soft and hardwood.
Jobbos

Horonymaro betétkés javasolt natur puha- és keményfa megmunkalashoz.

TYPE/ A TIPUS

L H S Type Code SAP Code SAP
A mm Tipus Koédszam SAP Koédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
27 16 3 A IGO4AMDAC3T05 FO3FC24153 IGO4MSAC3TO5 FO3FC24157
- 27 16 4 A IGOAMDAA3T05 FO3FC24151 IGO4MSAA3TO5 FO3FC24155
- '} 27 16 5 A IGOAMDAB3TO5 FO3FC24152 1G04MSAB3T05 FO3FC24156
A 27 16 6 A 1GO4MDAD3T05 FO3FC24154 1GO4AMSAD3TO5 FO3FC24158
Left Right S Type Code SAP Code SAP
Balos Jobbos mm Tipus Kodszam SAP Kodszam SAP

; . Right - Jobbos Left - Balos
TYPE/ B TiPUS TYPE/ C TIPUS

D I\@w

40 16 3 B IGO4MDAC305 FO3FH02992 IGO4MSAC305 FO3FH02996
40 16 4 B IGOAMDAA305 FO3FH02990 IGO4MSAA305 FO3FH02994
40 16 5 B IGOAMDAB305 FO3FH02991 1G04MSAB305 FO3FH02995
40 16 6 B IGOAMDAD305 FO3FH02993 1G04MSAD305 FO3FH02997
La
:% - S Type Code SAP Code SAP
[} mm Tipus Kédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
40 16 10 C IGO4MDAL305 FO3FH03358 IGO4MSAL305 FO3FH03359
s .

Left Right Left Right
Balos Jobbosjl Balos Jobbos
‘ max. 10 mm

HW - Spur inserts
HW - Hegyes betétkések

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW. Particularly indicat-
ed for working natural woods.

Kozepesen kemény és nagyon szivos vidiabol. Natur fakhoz ajanlott.

A

Code SAP Code SAP

Kédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
40 16 4 IGOSMDAA305 FO3FH02998 IGO5MSAA305 FO3FH02999

RO

HW - Insert for beveled grooves
HW - Betétkések letort él0 hornyokhoz

Insert for beveled grooves. Indicated for working natural soft and hardwood.

Betétkés letort él0 hornyokhoz. Natur puha- és keményfa megmunkalashoz
ajanlott.

L H S Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP

40 16 3 IG17MDAA305 FO3FC24162

S
max. 6,5 mm

T
(
A
L 4
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Right
Jobbos

Left Left
Balos Balos

TYPE/ A TIPUS TYPE/ B TIPUS

.

[l e
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HW - Grooving inserts
HW - Horonymaro szektor-betétkések
Grooving insert indicated for working natural soft and hardwood.

* Grooving insert item code SRO1MSAD301 was replaced by item code
SRO1MSAF301.

Betétkés horonymarasra. Natur puha- és keményfa megmunkalasra ajanlott.
* Az SRO1MSAD301 szektorkés helyettesitve az SRO1MSAF301 kodszammal.

Type Code SAP Code SAP

Tipus Kédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos

40 58 26 A SRO1IMDAE301 FO3FC24185 SRO1MSAE301 FO3FC24189
40 58 3 A SRO1MDAB301 FO3FC24182 SRO1MSAB301 FO3FC24187
40 58 4 A SROIMDAC301 FO3FC24183 SRO1MSAC301 FO3FC24188
40 58 5 A SRO1MDAA301 FO3FC24181 SRO1MSAA301 FO3FC24186
40 58 6 B SRO1MDAD301 FO3FC24184 SRO1MSAF301* FO3FC24190

|

|

|

max 25 Q:

HW - Grooving / Multipurpose inserts

HW - Horonymaro / tobbcélu betétkések

Grooving / multipurpose inserts, indicated for working natural soft and hard-
wood. Maximum groove depth is 17 mm.

Betétkések horonymarasra és simitasra. Natur puha- és keményfa megmunka-
lasra ajanlott. Legnagyobb horonymélység 17 mm.

L H ) Type Code SAP

mm mm mm Tipus Kédszam SAP

16 34 4 A SRO6MDAG302  FO3F(C24193
16 34 7 A SRO6MDAH302 FO3FC24194
16 34 5 A SRO6MDAI302  FO3FC24195
16 34 4 B SRO6MDAL302 FO3FC24196

HW - Grooving inserts

HW - Horonymaro betétkések

Grooving inserts, indicated for working natural soft and hardwood. Maximum
groove depth is 17 mm.

Horonymaro betétkés, natur puha- és keményfa megmunkalasra ajanlott.
Legnagyobb horonymélység 17 mm.

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
16 34 6 SRO6MAB302 FO3FC24191




Right
Jobbos

TYPE/ A TIPUS TYPE/ B TiPUS

fr e

',\ ,

HW - Grooving / Multipurpose inserts
HW - Horonymaro / tobbcélu betétkések

Grooving / multipurpose inserts, indicated for working natural soft and hard-
wood. Maximum groove depth is 17 mm.

« The item SRO6MD/SBA302 is used as a spur in very deep profiles where there
is not enough material to fit traditional spurs.

» The items SRO6MD/SBB301 and SRO6MD/SBC301 are used as a cutter/groov-
ing insert on new hogging units to cut solid wood.

Betétkések horonymarasra és simitasra. Natur puha- és keményfa megmunka-
lasra ajanlott. Legnagyobb horonymélység 17 mm.

« Az SRO6MD/SBA302 termék eldvagoként hasznalatos olyan nagyon mély pro-
filok esetén, ahol nincs elég anyag szokvanyos elévagashoz.

« Az SRO6MD/SBB301 és SRO6MD/SBC301 termékek forgacstordés maroegyse-
gek maro/horonymaro betétkéseként hasznalatosak tomor fa megmunkalasnal.

L H S Code SAP
Koédszam SAP

Right - Jobbos

Code SAP
Kédszam SAP
Left - Balos

Type

mm  Tipus

16 34

SRO6MDBA302 FO3FC24197

SRO6MSBA302

FO3FC24200

] : :
B ECCUN Bl BCCUN 16 34 9 B SROGMDBB301 FO3FC24198 SROGMSBB301 FO3FC24201
TPETIPO € 16 34 9  C SROGMDBG301 FO3FC24391 SRO6MSBG301 FO3FC24392

16 34 11 B SROGMDBC301 FO3FC24199 SRO6MSBC301 FO3FC24202

S

3.

4

b

- =y

;

Right Left
Jobbos § Balos

HW - Grooving inserts
HW - Horonymaro betétkések

Right
Jobbos

Grooving inserts, indicated for working natural soft and hardwood.
Horonymaro betétkés, natur puha- és keményfa megmunkalasra ajanlott.

Code SAP Code SAP
Kédszam SAP Koédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
25 45 2 SR11MDBA301 FO3FC24203 SR11MSBA301 FO3FC24208
25 45 3 SR11MDBB301 FO3FC24204 SR11MSBB301 FO3FC24209
25 45 4 SR11MDBC301 FO3FC24205 SR11MSBC301 FO3FC24210
25 45 5 SR11MDBD301 FO3FC24206 SR11MSBD301 FO3FC24211
25 45 6 SR11MDBE301 FO3FC24207 SR11MSBE301 FO3F(24212
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HW - Anti capillary groove inserts
HW - Paraelvezetd horonymaroé betétkések

Anti-capillary insert, suitable for working natural soft and hardwood.
Paraelvezetd horonymaro betétkés, natur puha- és keményfahoz alkalmas.

L | S Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
23 23 54 IGO3MAA305 FO3FH02989

HW - Anti capillary groove inserts
HW - Paraelvezeté horonymaro betétkések

Anti-capillary insert, suitable for working natural soft and hardwood.
Paraelvezetd horonymarod betétkés, natur puha- és keményfahoz alkalmas.

L H S Code SAP
mm mm mm Codice SAP
332 16 10 IG11MAA301 FO3FH03002

HW - Inserts for sealing strip seats
HW - Tomitdszalagvajat betétkések

Insert for sealing strip seats, suitable for working natural soft and hardwood.

Betétkés tomitdszalagvajat marasara. Natur puha- és keményfa megmunka-
lasara alkalmas.

L H S Code SAP Code SAP
mm mm mm Codice SAP Codice SAP
Right - Dx Left - Sx

327 16 10 IGIOMDGA301 FO3FHO3000 1G10MSGA301 FO3FHO3001

Example of application of inserts IG10MD/S
Példa IG10MD/S betétkés alkalmazasara.




Right
Jobbos

Right
Jobbos

Right
Jobbos

TYPE/ A TIPUS

J_If
il

Left
Balos

TYPE/ B TIPUS

HW - Inserts for sealing strip seats
HW - Tomitészalagvajat betétkések

Insert for sealing strip seats, suitable for working natural soft and hardwood.

Betétkések tomitoszalagvajat marasara. Natur puha- és keményfa megmun-
kalasara alkalmas.

[ Type Code SAP Code SAP

mm mm mm Tipus Kédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
IG13MDAA301 FO3FHO03003 1G13MSAA301 FO3FH03004

IG13MDBA301 FO3FC24159 1G13MSBA301 FO3FC24160

415 16 115 A
30 16 85 B

Examples of application of inserts IG13MD/S
Példa az IG13MD/S betétkések alkalmazasara.

HW - Inserts for frame rebate
HW - Keretfalcol6 betétkések

Insert for frame rebate Euronorm C13 (Thickness 78 - 80 mm)
Betétkés Euronorm C13 bels6 keret falcolasahoz (vastagsag 78 - 80 mm)

Code SAP Code SAP

Kbédszam SAP Kédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
1G14MD AA3 FO3FC15370 1G14MS AA3 FO3FC15371

289 16 10
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Right
Jobbos

S B ,@

Left Right
Balos Jobbos

e 1,25
_ -

o

5

4

s s
IG16MAA301 § IG16MAB301

FO3FC24161 FO3FC24381

[l e
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HW - Inserts for glass sealing
HW - Uvegtomités betétkések

Insert for silicon groove on sash inner profile.
Betétkés keret belso profilban a szilikon hornyanak elkészitéséhez.

Code SAP Code SAP

Koédszam SAP Koédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
IG15MD AA3 FO3FC15372 1G15MS AA3 FO3FC15373

233 16 6

HW - Insert for beveled grooves
HW - Ferdefal0 horonymaro betétkések

Insert for beveled grooves. Indicated for working natural soft and hardwood.

Betétkés ferdefalu hornyokhoz. Natur puha- és keményfa megmunkalasara
ajanlott.

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
32,7 16 8,5 IG16MAA301 FO3FC24161
32,7 16 10 1G16MAB301 FO3FC24381




HW - Inserts for glass sealing
HW - Uvegtomités betétkések

Right Insert for silicon groove on sash inner profile.
Jobbos

Betétkés keret belso profilban a szilikon hornyanak elkészitéséhez.

Code SAP Code SAP

Koédszam SAP Kédszam SAP
Rh - Jobbos Left - Balos
327 16 6 IGI6MDAC301 FO3FC24382 1G16MSAC301 FO3FC24383
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Right
Jobbos

Right
Jobbos
TYPE/ A TiPUS .S, S
pu
TYPE/ B TIPUS s S
x
o}

L Left Right
Balos Jobbos
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Deflectors for inserts 1G04AMD and 1G04MS
Tereldlapok 1IG04MD és IG04MS betétkésekhez

Deflectors suitable for standard grooving inserts with the function of anti kick-
back. Mechanism for manual feed applications.

Standard horonymaro betétkésekhez alkalmas terelélapok visszavagas gatlo
funkcioval. Kézi eldtolas alkalmazasahoz valo szerkezet.

L H S Use for Code SAP
mm mm mm Alkalmazhato Kédszam SAP
245 30,8 6 1GO4MDAA305 IDO4MDAA901  FO3FC24133
245 308 7 1G0O4AMDAB305 IDO4MDAB901  FO3FC24134
245 308 6 1GO4MDAC305 IDO4AMDAC901  FO3FC24135
245 30,8 8 1G04AMDAD305 IDO4AMDAD901  FO3FC24136
245 308 6 1GO4MSAA305 IDO4MSAA901  FO3FC24137
245 308 7 1G04MSAB305 IDO4MSAB901  FO3FC24138
245 30,8 6 1GO4MSAC305 ID04MSAC901 FO3FC24139
24,5 30,8 8 1G04MSAD305 IDO4AMSAD901  FO3FC24140

Example of application of deflector IDO4MD/S
Példa az IDO4AMD/S tereldlap alkalmazasara

Deflectors for inserts IG10MD and IG10MS
Terel6lapok IG10MD és IG10MS betétkésekhez

Deflectors suitable for standard sealing inserts with the function of anti kick-
back. Mechanism for manual feed applications.

Standard tomitéshelymardé betétkésekhez alkalmas tereldlapok visszavagas
gatld funkcioval. Kézi eldtolas alkalmazasahoz valo szerkezet.

S Type Use for Code
mm Tipus Alkalmazhatoé Koédszam
275 293 11 A 1G10MDGA301 Right hand/Jobbos IDIOMDDGA901  FO3FC24141
275 293 11 A IG10MDGA301 Lefthand/Balos ~ ID1OMDSGA901  FO3F(C24142
275 293 11 B  1G10MSGA301 Right hand/Jobbos IDIOMSDGA901  FO3FC24143
275 293 11 B 1G10MSGA301 Lefthand/Balos ~ ID10MSSGA901 FO3FC24144




Right

Jobb

0s

TYPE/ A TIPUS S S

Balos Jobbos

TYPE/ B TiPUS

A,

S

Deflectors for inserts IG11M
Tereldlapok IG11M betétkésekhez

Deflectors suitable for standard anti-capillary inserts with the function of anti
kickback. Mechanism for manual feed applications.

Standard paraelvezetd horonymaro betétkésekhez alkalmas tereldlapok vissza-
vagas gatlé funkcioval. Kézi eldtolas alkalmazasahoz vald szerkezet.

L | S Use for Code SAP
mm mm mm Alkalmazhatoé Koédszam SAP

27,5 27,7 10 1G11MAA301 Right hand/Jobbos ID11MDAA901  FO3FC24145
27,5 27,7 10 1G11MAA301 Left hand/Balos ID11MSAA901  FO3FC24146

Deflectors for inserts 1IG13MD and 1G13MS
Terel6lapok 1G13MD és IG13MS betétkésekhez

Deflectors suitable for standard sealing inserts with the function of anti kick-
back. Mechanism for manual feed applications.

Standard tomitéshelymardé betétkésekhez alkalmas tereldlapok visszavagas
gatld funkcioval. Kézi eldtolas alkalmazasahoz valo szerkezet

S Type Use for Code

mm Tipus Alkalmazhato Kédszam

299 37,1 125 A 1G13MDAA301 Right hand/JobbosIDI3MDDAA9O1  FO3FC24147
299 37,1 12,5 A IG13MDAA301 Lefthand/Balos  ID13MDSAA901 FO3FC24148
299 37,1 125 B  IG13MSAA301 Right hand/Jobbos IDI3MSDAA901  FO3FC24149
299 37,1 125 B [1G13MSAA301 Lefthand/Balos  ID13MSSAA901  FO3FC24150
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HW - Blanks for profiling - 3 mm thickness

HW - Nyers lapkak profilozasra - 3 mm vastag

L
mm

65
20
25
30
35
45
55
70
21
25
35
45
55
80
21
25
30
35
45
55
80
25
30
40
40
55

|
mm

20
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40

S

mm

WWwWwWwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwuw

Code
Kédszam

0317M HU3
0317M LH3A
0317M LL3A
0317M LN3A
0317M LP3A
0317M LS3A
0317M LT3A
0317M LV3A
0317M21030A
0317M NL3A
0317M NP3A
0317M NS3A
0317M NT3A
0317M NZ3A
0317M21035A
0317M PL3A
0317M PN3A
0317M PP3A
0317M PS3A
0317M PT3A
0317M PZ3A
0317M RL3A
0317M RN3A
0317M RR3
0317M RR3A
0317M RT3A

SAP
SAP

FO3FHO0685
FO3FHO00686
FO3FHO00687
FO3FH02515
FO3FHO0688
FO3FHO0689
FO3FHO00690
FO3FHO00691
FO3FHO00708
FO3FH00692
FO3FHO00693
FO3FHO00694
FO3FHO00695
FO3FHO00696
FO3FHO00709
FO3FH00697
FO3FH00698
FO3FHO00699
FO3FHO0700
FO3FHO00701
FO3FH00702
FO3FHO00703
FO3FHO0704
FO3FHO0705
FO3FHO0706
FO3FH00707

@45

HW - Blanks for profiling - 3 mm thickness
HW - Nyers lapkak profilozasra - 3 mm vastag

L

mm

65
20
25
30
35
45
55
70
21
25
35
45
55
80
14,4
21
25
30
35
45
55
80
25
30
40
40
55

H
mm

20
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40

S

WWWWWWWwWwwwwwwwwwwwwwwwwwwwuw

Code
Koédszam

0318M HU3
0318M LH3A
0318M LL3A
0318M LN3A
0318M LP3A
0318M LS3A
0318M LT3A
0318M LV3A
0318M21030A
0318M NL3A
0318M NP3A
0318M NS3A
0318M NT3A
0318M NZ3A
0318M PG3A
0318M21035A
0318M PL3A
0318M PN3A
0318M PP3A
0318M PS3A
0318M PT3A
0318M PZ3A
0318M RL3A
0318M RN3A
0318M RR3
0318M RR3A
0318M RT3A

SAP
SAP

FO3FHO0710
FO3FHO0711
FO3FHO0712
FO3FH02514
FO3FHO0713
FO3FHO0714
FO3FHO0715
FO3FHO0716
FO3FHO0734
FO3FHO0717
FO3FHO00718
FO3FHO00719
FO3FH00720
FO3FHO00721
FO3FHO00722
FO3FHO00735
FO3FHO00723
FO3FH00724
FO3FHO00725
FO3FHO00726
FO3FHO00727
FO3FHO00728
FO3FHO00729
FO3FHO00730
FO3FHO0731
FO3FHO00732
FO3FHO0733




HW - Blanks for profiling - 2 mm thickness - mirror finished
HW - Nyers lapkak profilozasra - 2 mm-es - tUkrésitett

L | ) Code SAP

mm mm mm Koédszam SAP

15 153 2 0339M3WW2W  FO3FH02551

16 153 2 0339M3XW2W  FO3FH02537

15 203 2 0339M3WA2W  FO3FH02548

0| 16 203 2 0339M3XA2W  FO3FH02552

‘ = 20 203 2 0339M3AA2W  FO3FH02560
*e} -1 25 203 2 0339M3BA2W  FO3FH02557
‘ ‘I 30 203 2 0339M3DA2W  FO3FH02538
) 30 203 2 0339M3DA2X  FO3FH02587

0.5x45 35 203 2 0339M3FA2W  FO3FH02559

L 2 35 203 2 0339M3FA2X  FO3FH02585
o 4 203 2 0339M3GA2Y  FO3FH02565

L 50 203 2 0339M3KA2Y  FO3FH02563

60 203 2 0339M3LA2Y  FO3FH02598

- 80 203 2 0339M30A2Y  FO3FH02602

| | ST 15 253 2 0339M3WB2W  FO3FH02549
,@ _ . @ [ -« 16 253 2 0339M3XB2W  FO3FH02536
sf 20 253 2 0339M3AB2W  FO3FH02571

} | } I T— 25 253 2 0339M3BB2W  FO3FH02572
— 0.5x45 30 253 2 0339M3DB2W  FO3FH02573
L 2 30 253 2 0339M3DB2X  FO3FH02574

35 253 2 0339M3FB2W  FO3FH02541

35 253 2 0339M3FB2X  FO3FH02590

40 253 2 0339M3GB2Y  FO3FH02594

‘ 50 253 2 0339M3KB2Y  FO3FH02597

60 253 2 0339M3LB2Y  FO3FH02584

80 253 2 0339M30B2Y  FO3FH02544

15 303 2 0339M3WD2W  FO3FH02550

16 303 2 0339M3XD2W  FO3FH02553

20 303 2 0339M3AD2W  FO3FH02579

25 303 2 0339M3BD2W  FO3FH02580

30 303 2 0339M3DD2W  FO3FHO02539

30 303 2 0339M3DD2X  FO3FH02581

35 303 2 0339M3FD2W  FO3FH02591

35 303 2 0339M3FD2X  FO3FHO02575

40 303 2 0339M3GD2Y  FO3FH02562

50 303 2 0339M3KD2Y  FO3FH02564

60 303 2 0339M3LD2Y  FO3FH02543

80 303 2 0339M30D2Y  FO3FH02569

20 353 2 0339M3AF2W  FO3FH02554

25 353 2 0339M3BF2W  FO3FH02561

30 353 2 0339M3DF2W  FO3FH02540

30 353 2 0339M3DF2X  FO3FH02582

35 353 2 0339M3FF2W  FO3FH02583

35 353 2 0339M3FF2X  FO3FH02576

40 353 2 0339M3GF2Y  FO3FH02566

50 353 2 0339M3KF2Y  FO3FH02577

60 353 2 0339M3LF2Y  FO3FH02599

80 353 2 0339M30F2Y  FO3FH02601

20 403 2 0339M3AG2W  FO3FH02555

25 403 2 0339M3BG2W  FO3FH02586

30 403 2 0339M3DG2W  FO3FH02588

30 403 2 0339M3DG2X  FO3FH02558

35 403 2 0339M3FG2W  FO3FH02592

35 403 2 0339M3FG2X  FO3FH02593

40 403 2 0339M3GG2Y  FO3FH02567

50 403 2 0339M3KG2Y  FO3FH02542

60 403 2 0339M3LG2Y  FO3FH02568

80 403 2 0339M30G2Y  FO3FH02545

30 453 2 0339M3DI2W  FO3FH02589

40 453 2 0339M3GI2Y  FO3FH02595

35 503 2 0339M3FK2W  FO3FH02570

40 503 2 0339M3GK2Y  FO3FH02596

freud.
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HW - Customized knives
HW - Testre szabhato lapkak

Knives with 2 cutting edges, without side clearance. Minimum order quantity: 1
set of 20 knives of the same type. The codes are just a guideline and should be
used for ordering purposes only

2 vagoell kések oldaltavolsag nélkul. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db
ugyanolyan tipusu lapka egy sorozatban. A kédszamok csak iranymutatéak
és csak megrendelés céljara hasznalhatoak.

L H S Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
12 12 1,5 CG400 BA3
15 12 1,5 CG400 CA3
20 12 1,5 CG400 DA3
30 12 1,5 CG400 EA3
50 12 1,5 CG400 FA3
60 12 1,5 CG400 GA3
80 13 2,2 CG400 HA3

HW - Customized knives
HW - Testre szabhato lapkak

Knives with 2 cutting edges, with side clearance. Minimum order quantity: 1
set of 20 knives of the same type. The codes are just a guideline and should be
used for ordering purposes only

2 vagoelu kések oldaltavolsaggal. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db
ugyanolyan tipusu lapka egy sorozatban. A kédszamok csak iranymutatoak
és csak megrendelés céljara hasznalhatéak.

L H S Code SAP
mm mm mm Kodszam SAP
12 12 15 CG401 BA3
15 12 1,5 CG401 CA3
20 12 1,5 CG401 DA3
30 12 1,5 CG401 EA3
50 12 15 CG401 FA3
60 12 1,5 CG401 GA3
80 13 2,2 CG401 HA3

;¢ freud.

HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabhato profilkések

Knives with 2 cutting edges laterally profiled. Minimum order quantity: 1 set of
20 knives of the same type. The codes are just a guideline and should be used
for ordering purposes only

2 vagoelu oldalt profilozott kések. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db
ugyanolyan tipusu lapka egy sorozatban. A kédszamok csak iranymutatéak
és csak megrendelés céljara hasznalhatoak.

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
12 12 1,5 CG402 BA3
15 12 1,5 CG402 CA3
20 12 1,5 CG402 DA3
30 12 1,5 CG402 EA3
50 12 1,5 CG402 FA3
60 12 1,5 CG402 GA3




HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabhato profilkések

Knives with 4 cutting edges, without side clearance. Minimum order quantity: 1
set of 20 knives of the same type. The codes are just a guideline and should be
used for ordering purposes only

4 vagoelu kések oldaltavolsag nélkul. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db
ugyanolyan tipusu lapka egy sorozatban. A kédszamok csak iranymutatéak
és csak megrendelés céljara hasznalhatoak.

L H S Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
12 12 1,5 CG403 BA3

HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabhato profilkések

Knives with 2 profile edges. Minimum order quantity: 1 set of 20 knives of the
same type. The profile obtainable must be within the shaded area. The codes
are just a guideline and should be used for ordering purposes only

2 élU profilkés. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db ugyanolyan tipusu lapka
egy sorozatban. A kivant profilnak a sraffozott tertleten belUl kell lennie. A
kédszamok csak iranymutatéak és csak megrendelés céljara hasznalhatoak.

L H S Code SAP
mm mm mm Kodszam SAP
13 16 2 CG404 ZA3
20 21 2 CG404 zB3
26 24 2 CG404 zC3

HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabhato profilkések

Knives with 4 profile edges. Minimum order quantity: 1 set of 20 knives of the
same type. The profile obtainable must be within the shaded area. The codes
are just a guideline and should be used for ordering purposes only

4 ¢é|U profilkés. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db ugyanolyan tipusu lapka
egy sorozatban. A kivant profilnak a sraffozott tertleten belUl kell lennie. A
kédszamok csak iranymutatoak és csak megrendelés céljara hasznalhatéak.

L H S Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
21 21 2 CG405 DA3

freud. s



Production line batch
Gyartasi tétel szama

V= Variable relief (ISOprofil) |:|

Valtozo élhelyzet (ISOprofil) I " “ 1 Reference to

F= Fixed relief L blank size
Fix élhelyzet A nyers lapka
hivatkozasi szama

Knife serial number = item code
A lapka sorozatszama = cikkszam kaéd

HW - Performance knives - 2 mm thickness - special profiling
HW - Performance kések - 2 mm vastag - egyedi profillal

Customized

Egyedi kivitel L H S Code SAP

mm mm mm Koédszam SAP

Profiling : 20 20 2 CKO1 AA3
A 3 20 2 CKO1 CA3
profilozhatd 40 20 2 CKO1 EA3
\ * 20 25 2 CKO1 AB3
,@,,,,j,, 25 25 2 K01 BB3

: Il 30 25 2 CKO1 CB3

35 25 2 CKO1 DB3

40 25 2 CKO1 EB3

L s 50 25 2 CKO1 GB3

20 30 2 CKO1 AC3

25 30 2 CKO1 BC3

30 30 2 CKO1 CC3

Profiling : 35 30 2 CKO1 DC3
aica 40 30 2 CKO1 EC3
pro?ilnc?zlhaté 50 30 2 CKO1 GC3
T 80 30 2 CKo1 0C3

__[A_L 25 35 2 CKo1 BD3

B 30 35 2 CKO1 CD3

} } 35 35 2 CKo1 DD3

- 40 35 2 CKO1 ED3

L S 50 35 2 CKO1 GD3

80 35 2 CKO1 OD3

25 40 2 CKO1 BE3

The codes are just a guideline and should N CKO1 DE3
be used for ordering purposes only 40 40 2 CKO1 EE3
A kodszamok csak iranymutatoak és csak 30 4 2 CKo1 CF3
35 50 2 CKO1 HG3

megrendelés céljara hasznalhatok.
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HW - Performance knives - 3 mm thickness - special profiling
HW - Performance kések - 3 mm vastag - egyedi profillal

Customized
Egyedi kivitel

) Code SAP
mm Koédszam SAP

Profiling
area
Ami

profilozhatd

CK02 LA3
CK02 AB3
CK02 BB3
CK02 CB3
CK02 DB3
CK02 FB3
CKO2 HB3
CK02 MB3
CK02 AC3
CK02 BC3
CK02 DC3
CK02 FC3
CK02 HC3
CK02 0C3
CK02 AD3
CK02 AD3
CK02 BD3
CK02 CD3
CK02 DD3
CK02 FD3
CK02 HD3
CK02 0D3
CK02 BE3
CK02 CE3
CKO2 EE3
CK02 HE3

Profiling

144 35
21 35
25 35

‘ : 30 35

35 35
L s 45 35
55 35
80 35
25 40

The codes are just a guideline and should
be used for ordering purposes only 30 40

A kédszamok csak iranymutatoak és csak 40 40

W W WWwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwuw

megrendelés céljara hasznalhatok. 35 40

freud. s,



18%W HSS knives - Standard sizes
HSS - 18%W - Marokések - Standard méretek

The knives are supplied in packaging containing 2 pieces. To obtain correct bal-
ancing, we suggest fitting the knives in opposite seats of the same cutterhead.

A késeket 2 darabot tartalmazo csomagokban szallitjuk. A korrekt kiegyen-
[ [ sulyozottsag biztositasahoz javasoljuk a kések befogasat ugyanazon marofejen
az egymassal szemben |évo rogzitési helyekre.

T L H ) Code SAP

mm mm mm Kédszam SAP

4 60 30

/| 3 CTOIM AA2  FO3FA01287
‘ t s 80 30 3 CTO1IM BA2  FO3FA01289
100 30 3 CTO1IM DA2  FO3FA01293

120 30 3 CTO1IM GA2  FO3FA01299

130 30 3 CTOIM HA2  FO3FA01301

140 30 3 CTOIM IA2  FO3FA01303

150 30 3 CTOIM LA2  FO3FA01306

160 30 3 CTOIM MA2  FO3FA01308

180 30 3 CTOIM OA2  FO3FA01312

200 30 3 CTO1IM PA2  FO3FA01314

230 30 3 CTOIM RA2  FO3FA01318

410 30 3 CTOIM TB2  FO3FA14477

18%W HSS planing knives - Special sizes
HSS - 18%W - Gyalukések - Specialis méretek

L | S Code SAP

mm mm mm Koédszam SAP

| f <59 30 3 CTO10SAA2  FO3FA18137
61-79 30 3 CTO10SBA2  FO3FA18138

. 8199 30 3 CTO10SCA2  FO3FA18140

101-119 30 3 CTO10SDA2  FO3FA18142

121-129 30 3 CTO10SEA2  FO3FA18144

/| A 131-149 30 3 CTO10SFA2  FO3FA18145
‘ L | os) . 151159 30 3 CTO10SGA2  FO3FA18146
161-179 30 3 CTO10SHA2  FO3FA18148

181-199 30 3 CTO10SIA2  FO3FA18152

201-209 30 3 CTO10SLA2  FO3FA18150

211229 30 3 CTO10SMA2  FO3FA18153

The codes are just a guideline and should be
used for ordering purposes only

A koédszamok csak iranymutatéak és csak
megrendelés céljara hasznalhatok.
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18%W HSS planing knives - Standard sizes
HSS - 18%W - Gyalukések - Standard méretek

The knives are supplied in packaging containing 2 pieces. To obtain correct bal-
ancing, we suggest fitting the knives in opposite direction of cutterhead.

A késeket 2 darabot tartalmazo csomagokban szallitjuk. A korrekt kiegyen-
sulyozottsag biztositasahoz javasoljuk a kések befogdasat ugyanazon gyalu-
fejen az egymassal szemben [évo rogzitési helyekre.

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
250 30 3 CPO1IMAB202  FO3FA18136
300 30 3 CPO1MCB202 FO3FA18139
350 30 3 CPO1IMDB202  FO3FA18141
400 30 3 CPO1MEB202  FO3FA18143
500 30 3 CPOIMGB202  FO3FA18147
510 30 3 CPO1IMHB202  FO3FA18149
530 30 3 CP01MIB402 FO3FA18151
600 30 3 CP01MKB202 FO3FA18154
610 30 3 CPO1IMLB202  FO3FA18156
630 30 3 CPO1IMMB202  FO3FA18158
640 30 3 CPOIMNB402  FO3FA18160
710 30 3 CPO01MOB202  FO3FA18162
1010 30 3 CPOIMTB202  FO3FA18164

L H S Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
280 35 3 CPO1MBA202  FO3FA18137
300 35 3 CPO1IMCA202  FO3FA18138
350 35 3 CPOIMDA202  FO3FA18140
400 35 3 CPO1IMEA202 FO3FA18142
410 35 3 CPO1IMFA202  FO3FA18144
450 35 3 CPO1IMFB202  FO3FA18145
500 35 3 CPO1MGA202  FO3FA18146
510 35 3 CPO01MHA202  F03FA18148
520 35 3 CPO1MJA202  FO3FA18152
530 35 3 CPO1MIA202 FO3FA18150
600 35 3 CP01MKA202  FO3FA18153
610 35 3 CPOIMLA202  FO3FA18155
630 35 3 CP01MMA202  FO3FA18157
640 35 3 CPO1MNA202  FO3FA18159
710 35 3 CP01MOA202  FO3FA18161
1010 35 3 CPO1IMTA202 FO3FA18163

18%W HSS planing knives - Special sizes
HSS - 18%W - Gyalukések - Specialis méretek

S Code

Kédszam
| ] N 231-249 30 3 CP010S AB2
251-299 30 3 CP010S BB2
= 301-349 30 3 CP010S CB2
351-399 30 3 CP010S DB2
401-499 30 3 CP010S EB2
/) v \J 501-599 30 3 CP010S FB2
‘ L | sl 601699 30 3 CP010S GB2
1 | — 701-799 30 3 CP010S HB2

S Code

Kédszam
<299 35 3 CP010S AA2
301-349 35 3 CP010S BA2
‘ 351-399 35 3 CP010S CA2
| S f? 411-499 35 3 CP010S DA2
The codes are just a guideline and should be °11-529 35 3 CPO10S EA2
used for ordering purposes only 531-599 35 3 CP010S FA2
A kédszamok csak iranymutatéak és csak 611625555 3 CP0105 GA2
641-709 35 3 CP010S HA2

megrendelés céljara hasznalhatok.
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Spurs are inserts laterally positioned on a cutterheads body. They give a better finish
on the side rebates of a profile. For this aim, freud uses a triangular insert (RGO2M -
Fig. 1 and 2), constructed in Hard metal to obtain a longer duration of the cutting edge,
mounted on cutterheads with disposable knives and Performance cutterheads. The
22 mm cutting edge allows the spur to work the rebate’s whole depth, which generally
and particularly in the case of windows, doesn’t exceed 18 mm of depth. The triangular
spur’s particular conformation, allows a positioning on the tool so as to obtain a posi-
tive hook angle, which combined with the scale of work just described, guarantees an
excellent finish on the work surface. The front of the spur gives a uniform distribution
of the shavings for a better finish.

Competitors generally use a square shaped spur (dimensions: 14 x 14 x 2 mm), with
naturally limited efficiency, caused by its geometry as well as by its reduced size. These
characteristics and the negative hook angle confered by the positioning of the spur on
the tool, do not allow it to work the whole depth of the rebate.

The surface obtained, will therefore have a precarious finish with possible signs of
marking. freud occasionaly uses this type of spur (RGO1M - Fig. 3), for objective rea-
sons such as insufficient space for the positioning of the spur.

Bevelling and rounding inserts are used to eliminate hard edges from work pieces. Oth-
er than give a better aesthetic finish, they also allow paint and varnish to be distributed
in @ more uniform way. Infact, paint and other coating substances, tend to accumulate
and become clogged between the hard edges and once dry, tend to peel and lose their
protective qualities, exposing the wood to all types of atmospheric conditions (Fig. 4).

A valtolapkak a marofej testre oldalt pozicionalt betétkések. Jobb felUletet adnak egy

profil oldalfalcanak. E célra a freud haromszéglet0 betétkéseket (RGO2M - 1. és 2. ab-

ra hasznal vidiabol készitve a vagoél hosszabb élettartamanak biztositasara csere-
lapkas marofejeknél és Performance késes marofejeknél. A 22 mm-es vagoél lehetoveé
teszi, hogy a lapka a falc teljes mélységében dolgozzon, amely altalaban és kilonosen

ablakok esetében nem haladja meg a 18 mm-es mélységet. A haromszog0 lapka kulon-
leges kialakitasa lehetdveé teszi a szerszamon az olyan pozicionalast, hogy pozitiv
homlokszog alljon eld, amely a fent emlitett munkavégzéssel kombinalva kivalo felU-

felUletmindséget garantal a munkadarabon. A lapka homlokrésze egyenletes forgacs-

eloszlast nyujt a jobb felUletmindség érdekében.

A versenytarsak tobbnyire négyszogletes (14 x 14x 2 mm méret0) lapkakat hasznal-
nak természetébol eredd korlatozott hatékonysaggal, amelyet mind geometriaja, mind
csOkkentett mérete okoz. Ezek a jellemzok és a negativ homlokszog a lapkanak a szer-
szamon valo pozicionalasa miatt nem teszik lehetdvé a falc teljes mélységben torténd
megmunkalasat. Az eldallitott felUlet emiatt bizonytalan simitasu, cérnazas esetleges

jeleivel. A freud csak esetenként hasznal ilyen tipusu lapkakat (RGO1M - 3. abra),

olyan objektiv okok miatt, mint a nem elegendd hely a lapka pozicionalasara.

Az élletoro és lekerekitd betétkések a munkadarab kemény éleinek az eltUntetésére

hasznalatosak. Azon tul, hogy esztétikusabb felUletet adnak, lehetdvé teszik a festék
és lakk egységesebb modon torténd eloszlasat. Valojaban a festék és mas bevonatkép-
z0 anyagok 0sszegyllnek és eltémik a kemény éleket és ha megszaradtak, hajlamosak
lehamlani és elveszitik védelmi kvalitasukat, kitéve a fat a légkori hatasok minden

fajtajanak (4. abra).



1G21MD 1G22MD

TRIANGULAR ROUNDING SPUR (RGO3M - FIG. 5): this spur carries out the same function
as the triangular spur, but possess a rounded side and carries out a rounding joint of
the hard edge on the inside of the rebate. Suitable for carrying out casings or when the
material has to be painted or varnished.

45° BEVELLING INSERT (IGO1M - FIG. 6): this insert in hard metal has, thanks to a par-
ticular geometry 8 cutting edges. Can be used reversibly and with a double rotation
sense (right and left hand), it is particularly indicated for carrying out bevelling with
dimensions no greater than 3 mm at 45° and to be mounted on tools with a reduced
body thickness, where it is not possible to carry out seats for the housing of inserts.

ROUNDING INSERT (IGO2M - FIG. 7): is constructed with the same technology as the
bevelling insert (IGO1M), therefore with 8 cutting edges with a double rotation sense
(right and left hand), but also rounds hard edges.

BEVELLING INSERT WITH SHEAR ANGLE (IG21MD/S - FIG. 8): insert produced in hard
metal with 2 cutting edges, constructed with a shear angle, obtained directly from the
sintering process. This type of insert guarantees a better finish of the hard edge long
grain but most of all cross grain, where working is more difficult.

ROUNDING INSERT WITH SHEAR ANGLE (IG22MD/S - FIG. 8): insert produced with the
same technology, both in its construction as well as in its geometry, as bevelling inserts
(1IG21MD/S). In more can carry out the rounding of hard edges. Bevelling can be carried
out by tilting the workpiece a maximum of 15° (corrisponding to the grade of the exit
angle of the insert); beyond this limit, the workpiece would become marked by the very
same insert. The 1G21MD/S bevelling inserts and 1G22MD/S rounding inserts have the
advantage of being perfectly interchangeable between themselves.

45° BEVELLING INSERT WITH SHEAR ANGLE (IG51M - FIG. 9 AND 10): insert produced
in hard metal, in which characteristics have been improved from the previous inserts.
Has 4 cutting edges whose geometrical configuration permits both right and left hand
rotation. The shear angle consents a better finish in the various woodworking condi-
tions, for both long grain and cross grain. The reduced dimensions with respect to the
previous inserts allow the insert to be positioned more easily and efficiently.

HAROMSZOGLETU LEKEREKITO LAPKA (RGO3M - 5. ABRA): ez a lapka ugyanazt a
funkciot teljesiti, mint a haromszogletO valtélapka, de radiuszos oldala van és a ke-
meény élek radiuszos csatlakoztatasat végzi el a falc belsé oldalan. Alkalmas burkola-
tok kialakitasara, vagy amikor az anyagot festeni vagy lakkozni kell.

45°-0S ELLETORO BETETKES (IGO1M - 6. ABRA): ennek a vidia betétkésnek 8 vagoéle
van kulonleges geometriajanak koszonhetden. Elforditva is és kettds forgasirannyal
(jobbos és balos) is hasznalhato, kifejezetten ajanlott 3 mm-nél nem nagyobb méret0
45°-0s letorések végrehajtasara és vékonyabb test0 szerszamokra is felszerelheto,
ahol nem lehetséges fészket kialakitani betétkés befogadasara.

LEKEREKITO BETETKES (IGO2M - 7. ABRA): ugyanazzal a technologiaval készitve,
mint az élletord betétkés (IGO1M), ezért mindkét forgasiranyban (jobbos és balos)
hasznalhato 8 vagoélével lekerekiti a kemény éleket.

ELLETORO BETETKES NYIRASI SZOGGEL (IG21MD/S - 8. ABRA): vidiabol készitett 2 va-
g0el0 betétkés, nyirasi szoggel készitve, kdzvetlenul a szinterezési folyamatban kiala-
kitva. Ez a tipusu betétkés az éles élek jobb simitasat garantalja szaliranyban, de leg-
tobbszor keresztiranyban is, ahol a megmunkalas sokkal nehezebb.

LEKEREKITO BETETKES NYIRASI SZOGGEL (1G22MD/S - 8. ABRA): mind konstrukciodja-
ban, mind geometriajaban ugyanazzal a technologiaval készitett, mint az élletorod be-
tétkések (1IG21MD/S). Ami tobb, hogy le tudja kerekiteni a kemény éleket. Elletorést
lehet végezni a munkadarab legfeljebb 15°-0s megdontésével (a betétkés kimeneti
szogének fokaval egyez6 mértékben); ezen hataron tul a munkadarabon ugyanaz a
beszuras lesz lathaté. Az 1G21MD/S élletérd betétkéseknek és az 1G22MD/S lekereki-
td betétkéseknek megvan az az eldénye, hogy tokéletesen csereszabatosak egymassal.

45°-0S ELLETORO BETETKES NYIRASI SZOGGEL (IG51M - 9. ES 10. ABRA): vidiabol
készitett betétkés, amelynek tulajdonsagait az el6z6 betétkésekbdl fejlesztették ki. 4
vagole van, amelyek geometriai kialakitasa megengedik mind a jobbos, mind a balos
forgasiranyu hasznalatot. A nyirasi szog hozzajarul a jobb simitashoz eltérd fameg-
munkalasi kérulmények ké6z6tt mind szaliranyban, mind keresztiranyban. Az el6z6
betétkésekhez képest kisebb méretek a betétkés kdnnyebb és hatékonyabb pozicio-
nalasat teszik lehetdvé.

freud. 4
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ROUNDING INSERT WITH SHEAR ANGLE (IG52M - FIG. 9 AND 10): produced with the
same technology, both in its construction as well as in its geometry as the IG51M bevel-
ling inserts, with the only variant of carrying out the rounding of the hard edges. Even
these inserts are interchangeable with the IG52M bevelling inserts, always keeping in
consideration the operational combinations already valued for articles 1IG21MD/S and
1G22MD/S (see example Fig. 6).

MULTIPURPOSE INSERT (IG25M - FIG. 11): produced in hard metal, carries out both the
function of a rounding insert and rounding spur, obtaining both operational as well as
economical advantages. With this spur and with a single pass, you obtain the finished
rebate with the desired depth and the rounding of the hard edges internally as well
as externally. These inserts are available with various rebate depths to satisfy all the
working processess. Furthermore, being interchangeable between themselves it is pos-
sible to carry out rebates with various depths, using the same tool.

GROOVING INSERT (IGO4MD/S - FIG. 12): produced in hard metal and particularly use-
full for carrying out seats and canals for the application of rubber seals and aluminium
profiles. The maximum groove depth obtainable is 11 mm. In certain situations it is
possible to obtain a greater depth, but limited to only one side of the groove and only
if the cutterhead has spurs that intervene on the part exceeding 11 mm, so as to insure
a good finish on the work surface.

GROOVING INSERTS (SR11MD/S - FIG. 13): are used for carrying out grooves with a
depth of up to 25 mm. These grooving inserts are produced and cut with the same laser
technology as that used for the circular saw blades.

ANTI CAPILLARY GROOVE INSERTS (IGO3M, IG11M - FIG. 14): produced integrally in
hard metal for carrying out grooves for various applications. They possess technical
characteristics and different dimensions to satisfy specific necessities for various sec-
tors.

LEKEREKITO BETETKES NYIRASI SZOGGEL (IG52M - 9. ES 10. ABRA): mind konstrukci-
6jaban, mind geometridjaban ugyanazzal a technolégiaval készitett, mint az IG51M él-
letord betétkések azzal a valtoztatassal, hogy le tudja kerekiteni a kemény éleket.
Ezek a betétkések is csereszabatosak az 1G51M élletérd késekkel, mindig figyelembe
véve az 1G21MD/S és 1G22MD/S termékekkel mar elvégzett megmunkalasi movelete-
ket (lasd 6. abra).

TOBBCELU BETETKESEK (IG25M - 11. ABRA): vidiabdl készul, mind a lekerekitd be-
tétkés, mind a lekerekité valtélapka funkcidjat ellatja, igy biztositva miveleti és gaz-
dasagossagi eldonydket. Ezzel a lapkaval egyetlen menetben érhetd el a falc simitasa
a kivant mélységben és a kemény élek lekerekitése mind a belsd, mind a kuUlsé olda-
lon. Ezek a betétkések kuldnb6zd falcmélységekkel kaphatok minden megmunkalasi
igény kielégitésére. Ezen tulmenden egymas kozotti cserélhetdséguk révén Kolonbo-
z06 mélyseégu falcok allithatok eld ugyanazon szerszam hasznalataval.

HORONYMARO BETETKES (1G04MD/S - 12. ABRA): vidiabol készUl és kuldnosen hasz-
nos vajatok és csatornak készitésére gumi tomitések és aluminium profilok alkalma-
zasanal. Az elérhetd legnagyobb horonymélység 11 mm. Bizonyos helyzetekben le-
hetséges nagyobb mélység elérése is, de csak az egyik oldalra korlatozva és csak ak-
kor, ha a marofejnek olyan lapkai vannak, amelyek 11 mm-t meghalado részen dol-
goznak, igy biztositva a megmunkalt felUlet j6 mindségét.

HORONYMARO SZEKTORKESEK (SR11MD/S - 13. ABRA): 25 mm-ig terjedd mélységo
hornyok Kivitelezésére hasznalatosak. Ezeket a horonymaro szektorkéseket ugyan-
azzal a lézer technikaval gyartjak és vagjak, mint a korfOrész tarcsakat.
PARAELVEZETO HORONYMARO BETETKESEK (IGO3M, IG11M - 14. ABRA): Teljesen
vidiabol készitik hornyok kivitelezésére kulonféle alkalmazasokhoz. Olyan mdszaki
tulajdonsagaik és kulénb6z6 méreteik vannak, hogy a kilonb6z6 szektorok szukség-
leteit kielégitsék.
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INSERTS FOR SEALING STRIP SEATS (IG10MD/S - IG13MD/S - FIG. 15): these articles
are constructed in hard metal, used in the window production sector for carrying out
grooves to house certain thermic and acoustic rubber seals (Fig. 16).

INSERTS ACCORDING TO THE NORM UNI EN 847-1 (IG61MD/S, 1G62MD/S - FIG. 17 AND
18): the new European Norm UNI EN 847-1 states, that tools destined to be used with
manual feed must adopt specific designs, to reduce to the minimum, dangers that may
occur to the user. In particular, tools with a non circular form, deflectors must not ex-
ceed 1,1 mm in size with respect to the protrusion of the cutting edge. To conform to
these new regulations we have produced new bevelling inserts (IG61MD/S) and new
rounding inserts (IG62MD/S) which act as deflectors to reduce anti kick-back as im-
posed by the current norms. Produced in hard metal with a constructive geometry that
consents interchangeability between bevelling and rounding inserts, using the very
same tool’s positioning seats. The maximum bevel obtainable is 3 mm x 45°.

SUPPORTS WITH DEFLECTORS (ID04MD/S - FIG. 19 AND 20): to adapt the other more
common inserts to the new European Norm and render them ideal for working with
manual feed, they have been adapted with deflectors which reduce the possibility of
anti kick-back. The insert is housed on the very sampe deflector, made in various ver-
sions, so as to combine different inserts which trace the profile. The choosen solution is
surely more advantagious for the client, who will be able to use the very same standard
insert with both manual and mechanical feed, without having to acquire a double set
of spares. The supports with deflector have been studied to be compatible with the fol-
lowing inserts: 1IG0O4MD/S, IG10MD/S, 1IG11M, IG13MD/S.

BETETKESEK TOMITOSZALAG VAJATOKHOZ (IG10MD/S - 1IG13MD/S - 15. ABRA): ezek
a vidiabol készUlt termékek az ablakgyarto iparagban hasznalatosak egyes ho- és hang-
szigetel6 tomitést befogado hornyok kivitelezésére (16. abra).

EN 847-1 SZABVANY SZERINTI BETETKESEK (IG61MD/S, IG62MD/S - 17. ES 18. ABRA):
Az Uj UNI EN 847-1 Europai Szabvany megallapitja, hogy a kézi elétolasu hasznalatra
szant szerszamoknak specialis tervezésteknek kell lenniUk a felhasznaléval elé6forduld
veszélyek minimalisra csokkentésére. FOként a nem kor alaku szerszamoknal tereldla-
pok nem engedhetik az 1,1 mm tullépését, figyelembe véve a vagoeél kiemelkedését.O
Ezen Uj elbirasok kielégitésére Uj élletord betétkéseket (IG61MD/S) és Uj lekerekitd
betétkéseket (IG62MD/S) készitettink, amelyek terel6lapként is mOkodnek, hogy a
visszavagas hatasat csokkentsék, ahogyan azt a jelenlegi szabvanyok eldirjak. Vidia-
bol készul olyan szerkezeti geometriaval, amely hozzajarul az élletord és lekerekitd
betétkések egymas kozotti cseréjéhez a szerszam ugyanazon pozicionalo helyeit hasz-
nalva. A legnagyobb letorés 3 mm x 45°.

TERELOLAPOS TAMASZOK (ID0O4MD/S - 19. ES 20. ABRA): a tobbi szokvanyos betét-
kés Eurdpai Szabvanyhoz illesztése és kézi eldtolast megmunkalashoz valo idealis
megfelelése érdekében ellathatd tereldlapokkal, amelyek csokkentik a visszavagas
lehetdségét. A betétkés ugyanolyan mintaju, de kuUlonb6zo kivitelU terelélapokon van
elhelyezve, igy olyan betétkésekkel kombinaltak, amelyek kdvetik a profilt. A valasz-
tott megoldas biztosan elédnyosebb a vevo szamara, aki ugyanazt a standard betétkést
tudja hasznalni akar kézi, akar gépi elotolassal dupla készlet betétkés beszerzése nél-
kul. A vizsgalt terel6lapos tamaszok a kdvetkezd betétkésekkel kompatibilisek:
1G04MD/S, IG10MD/S, IG11M, IG13MD/S.

freud.



E:i“l'

e aCCesSM

id
Minden olyan.kiegeszitd cikk, amely szersza gr

Bapparkjat teljessé teszi.




freud spare parts and accessories line: fit all

machines!

« Tool holders, spacers, screws and various acces-
sories for both portable and stationary machines.
You will instantly find what you are looking for.

« All our tool holders are designed to be equipped
with a microchip, ready to be programmed for
tool management systems.

freud potalkatrész és tartozék skala: minden gép-

hez illik!

« Szerszambefogok, tavtartok, csavarok és kulon-
féle tartozékok mind hordozhato, mind allando
gépekhez. Azonnal meg fogja talalni, amit keres.

« Minden szerszambefogd mikrochippel ellatottan
megtervezett, készen all a programozasra a
szerszamkezeld rendszer szamara.

An infinite world of possibilities: no limits to

design and quality.

« Customers come always first. To improve the
price-performance value we offer standard prod-
ucts, but to fit any application, we can customize
any element of our line upon request.

« freud quality guaranteed. Our strict performance
parameters always ensure extreme precision for
the best results.

A lehetéségek végtelen vilaga: nincs hatara a ter-

vezésnek és a mindségnek

« Szamunkra mindig a vevo az elsd. Az ar-teljesit-
meény érték javitasara standard termékeket ajan-
lunk, de hogy minden alkalmazashoz illeszked-
jen, igény szerint testre tudjuk szabni termék-
skalank barmely elemét.

« a freud mindség garantalt. Szigoru teljesitmény
paramétereink mindig kivételes pontossagot
biztositanak a legjobb eredmény érdekében.

Qualified Customer Service: solutions tailored for
all our clients’ needs.
« Qur Customer Service is technically skilled and
offers specialized consultancy.
Contact us for advices and support.

Kvalifikalt Vevoszolgalat: a vevoink szikséglete
szerinti testre szabott megoldasok.
« Technikailag képzett Vevoszolgalatunk szak-
tanacsadast ajanl.
Keressen bennunket tanacsért és tamogatasért.

freud range variety of spare parts and accessories.
Potalkatrészek és tartozékok valtozatos skalaja a freudnal.

Not only standard but also customized solutions.
Nem csak standard megoldasok, de testre szabottak is.

Technically skilled Customer Service.
Technikailag képzett Vevoszolgalat

freud.



Chucks for bits for multiboring machines
Furoétokmanyok sorozatfuré gépekhez

* Shanks for: Alberti, Balestrini, Bilek, Busellato, Ompec, Reimall, Schlicher, SCM,
Tanzani, Viciani, Vitap, Weingarter.

**Shanks for: Alberti, Balestrini, Biesse, Busellato, Gessner, Morbidelli, Torwegge,
Weeke.

* Alkalmas: Alberti, Balestrini, Bilek, Busellato, Ompec, Reimall, Schlicher, SCM,
Tanzani, Viciani, Vitap, Weingarter gépekhez.

** Alkalmas: Alberti, Balestrini, Biesse, Busellato, Gessner, Morbidelli, Torwegge,
Weeke gépekhez.

D H d Rotation Code SAP Code SAP

mm mm Forg.irany Koédszam SAP Koédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
* 19 47 10 Dx/RH MPO1MDAA9 FO3FA01506 MPO1MSAA9 FO3FA01512

H d Rotation Code SAP Code SAP
mm mm Forg.irany Koédszam SAP Kédszam SAP
Right - Dx Left - Sx
** 19 41 10 Dx/RH MPO1MDBA9 FO3FA01508 MPO1MSBA9 FO3FA01514

Spare parts Dimensions Code

3
3,
Il

-

Poétalkatrészek Méretek Koédszam

Screw / Csavar T M6 X 6 2615M DD9 FO3FA07423

MPO1MD AA9 MPO1MD BA9
FO3FA01506 FO3FA01508
MPO1MS AA9 MPO1MS BA9
FO3FA01512 FO3FA01514

Spring chucks for twist drills
Rugalmas tokmanyok spiralfurékhoz

Use with drill router bits PFO3MD/S on chucks MPO1MD/S.
Az PFO3MDY/S furoszarakat MPO1MD/S tokmanyokon hasznalja.

MPO1MS BA9
FO3FA01514
D Code SAP
mm Kédszam SAP
2 MP20M 020  FO3FA01677
25 MP20M 025  FO3FAD1678
3 MP20M 030  FO3FA01679
MP20M 020 32 MP20M 032  FO3FA01680
. FOEl-ey 35 MP20M 035  FO3FA01681

MP20M 040 FO3FA01682
MP20M 045 FO3FA01683
MP20M 050 FO3FA01684
MP20M 060 FO3FA01686
MP20M 080 FO3FA01690

PFO3MD PA3
FO3FA02055
PFO3MS PA3
FO3FA02063

S
mO'\U'IU_I-h

4 Combination example
Kombinacios példa

s freud.
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Chuck for overhead routers
Tokmany felsémarékhoz

For manual or overhead CNC router machines. Shank @ 20 x 50 mm. The chucks
APO8M DA3 and APO8M EA9 are suitable for mounting tools with bore 820 mm,
while the APO8M BB9 for mounting tools with bore 830 mm. The APO8M BB9
includes an anti-rotation ring nut and the housing for the screws that fasten the
tools to the chuck.

Manualis vagy fuggesztett CNC marogépekhez. Szar: 820 x 50 mm. Az APOSM
DA9 és az APO8M EA9 tokmanyok alkalmasak 20 mm atméroéju szerszamok be-
fogasara, mig az APO8M BB9 30 mm atmeéroju szerszamok rogzitésére.

Az APO8M BB9 tartalmaz egy elfordulas elleni gy0rds anyat és azoknak a csa-
varoknak a fészkét, amelyek a szerszamot a tokmanyhoz rogzitik.

D h H C Code SAP
mm mm mm mm Kodszam SAP
20 33 93 12 APO8SM DA9 FO3FC00579
20 60 120 10 APO8M EA9 FO3FC00580
30 50 118 12 APO8M BB9 FO3FC00578

High precision chucks - CM2 CM3
CM2 CM3 preciziés tokmanyok

For manual or overhead CNC machines. Locking ring: ER32 RH. Ideal for router
bits with cylindrical shank. Note: Collet MPO6M is not included.

Manualis vagy fuggesztett CNC maroégépekhez. Régzitd gyUriu: ER32 RH (Jobbos).
Idealis hengeres szaru felsdbmardkhoz. Figyelem: az MPO6M patront nem tartal-
mazza.

D H1 Type Code SAP
mm mm Tipus Kédszam SAP
50 60 CM2 Mc30 MP04MD AA9  FO3FA01528
50 62 CM3 Mc30 MP04MD BA9  FO3FA01529

freud.



Chucks for overhead routers - 1ISO30
1S030 tokmanyok felsbmarokhoz

For manual or overhead CNC machines. Ideal for tools with 30 mm bore. Speci-
fy if flange is type A or type B. Note: Terminal pin CDO1M is not included.

Manualis vagy fuggesztett CNC marogépekhez. Idealis 30 mm atméroju szersza-
mokig. Hatarozza meg, hogy a karima A vagy B tipusu legyen-e.
Figyelem: a CDO1M behuzégombat nem tartalmazza.

Router Code
Marogép Kédszam

— 50 35 Universal / Universale MPO5M AA9 FO3FA01538
| — 50 35 Biesse MPO5M AB9  FO3FA01539
. 46 35 cMS MPO5M ACS9  FO3FA01540
T 58 35 Esseteam MPO5M AD9  FO3FA01541
| 49 41 SCM - Morbidelli MPO5M AE9 FO3FA01542

Flange type A FX09M AA9 Flange type B

A tip. karima FO3FA13481 B tip. karima

Type B
B tipus

MPO5M AE9
FO3FA01542

High precision chucks - 1ISO30
ISO30 precizios tokmanyok
Locking ring: ER32 RH. For manual or overhead CNC machines. ldeal for router

bits with cylindrical shank. Note: Terminal pin CDO1M and collet MPO6M are
not included.

Rogzitd gyUru: ER32 RH (Jobbos). Kézi vagy CNC felsdmaro6 gépekhez. Idealis
hengeres szaru felsdmardkhoz. Figyelem: a CDO1M behuzogombat és az MPO6M
patront nem tartalmazza.

Router Code
Marogép Kédszam
50 67 Universale / Universal MPO6MD AA9  FO3FA01561
50 50 Biesse MPO6MD AB9  FO3FA01562
46 60 CMS MPO6MD AC9  FO3FA01563
58 50 Esseteam MPO6MD AD9  FO3FA01564
49 55 SCM - Morbidelli MPO6MD AE9 FO3FA01565

250 ‘

MPOGMD AE9 | 9620
FO3FA01565 50

s freud.



Chuck for overhead routers - HSK 63 E
HSK 63 E tokmany felsomarékhoz

For overhead CNC machines. Ideal for tools with 30 mm bore. Specify if flange
is type A or type B.

CNC felsdmaro gépekhez. Idealis 30 mm atmérojo szerszamokhoz. Adja meg,
hogy a karima A vagy B tipusu legyen.

h H1 D1 Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
100 42 63 MPO7M AA9 FO3FA01570
Chuck for: Code
Gépgyarto: Kédszam
CMS, Esseteam MPO7M AA9 FO3FA01570
Flange type A FX09M AA9 Flange type B
A tip. karima FO3FA13481 B tip. karima

High precision chuck - HSK 63 E
HSK 63 E precizios tokmany

For overhead CNC machines. Locking ring: ER32 RH locking ring for item
MPO8MD AA9 and ER40 RH for MPOSMD BA9. Ideal for router bits with cylin-
drical shank. Note: Collet not included.

CNC felsémaro gépekhez. Rogzitd gyUru: ER32 RH (Jobbos) az MPOSMD AA9
termékhez és ER40 RH (Jobbos) az MPO8MD BA9 termékhez. Idedlis hengeres
szaru felsbmarokhoz. Figyelem: a patront nem tartalmazza.

H1 D d D1 Code SAP
mm mm mm mm Koédszam SAP
73 50 4-20 63 MPOS8MD AA9  FO3FA01588
78 63 6-25 63 MPOS8MD BA9  FO3FA01589
Chuck for: Code
Gépgyarto: Kodszam
CMS, Esseteam MPOS8MD AA9  FO3FA01588
CMS, Esseteam MPOS8MD BA9  FO3FA01589

freud.



Type B
B tipus

H1

0 freud.

Chuck for overhead routers - HSK 63 F
HSK 63 F tokmany felsémarokhoz
For overhead CNC machines. Ideal for tools with 30 mm bore. Standard sup-

plied chucks are provided with the flange type B; the flange type A is supplied
on demand.

CNC felsdmaro gépekhez. Idealis 30 mm atmérojo szerszamokhoz. A standard
tokmanyok B tipusu karimaval szallitva; A tip. karimat csak kérésre szallitunk.

h H1 D1 Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP

60 33 63 MP0O9M DA9 FO3FA13475
80 33 63 MPO9M EA9 FO3FA13476
100 33 63 MPO9M BA9 FO3FAQ01592
120 33 63 MPO9M CA9 FO3FA01593
140 33 63 MP0O9M FA9 FO3FA13477
160 33 63 MPOSM GA9 FO3FA13478
180 33 63 MPO9M HA9 FO3FA13479
200 33 63 MPO9M IA9 FO3FA13480
Flange type A Flange type B
A tip. karima FO3FA13481 B tip. karima

High precision chuck - HSK 63 F
HSK 63 F preciziés tokmany

For overhead CNC machines. Locking ring: ER32 RH locking ring for item
MP10MD AA9 and ER40 RH for MP10MD BA9. Ideal for router bits with cylin-
drical shank. Note: Collet not included.

CNC felsdmaro gépekhez. Rogzitd gyUru: ER32 RH (Jobbos) az MP10MD AA9
termékhez és ER40 RH (Jobbos) az MP10MD BA9 termékhez. Idealis hengeres
szaru felsdmarokhoz. Figyelem: a patront nem tartalmazza.

H1 D d D1 Code SAP
mm mm mm mm Kédszam SAP
73 50 4-20 63 MP10MD AA9  FO3FA01656
78 63 6-25 63 MP10MD BA9 FO3FA01658

Chuck for: Code

Gépgyarto: Kédszam

SCM, Biesse, Masterwood, Essetre, Maka, Ima, Homag, Weeke MP10MD AA9 FO3FA01656
SCM, Biesse, Masterwood, Essetre, Maka, Ima, Homag, Weeke MP10MD BA9  FO3FA01658




Encoding microchip for smart tools
Programozhato mikrochip okos szerszamokhoz

Suitable for machines set up to read and write data for tool recognition. Circular
in shape, it has storage capacity of 511 bytes. During operation it withstands
temperatures from 0° to + 70° and from - 20° to + 80° during memorization.

Szerszam felismerési adatok olvasasara és irasara felkészitett gépekhez alkal-
mas. Kor alaku, 511 byte tarolokapacitasa van. 0° és +70°C kozott képes mo-
kodni és -20° és + 80°C kozott az adatokat megtartani.

D H h Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
10 45 2 MCO1M 010 FO3FB01638

High precision collet for ER32 locking rings

Precizios patron ER32 régzité gyiurikhoz

Collets MPO6M are to be mounted on MP0O4MD, MPO6MD, MPOS8MD AA9 and
MP10MD AAS9 chucks.

Hengeres szaru szerszamokhoz hasznalhatd. Az MPO6M patron az MP0O4MD,
MP04MD, MPO6MD, MPOSMD AA9 és MP10MD AA9 tokmanyokhoz alkalmas.

H Clamping range Code

g mm Befogasi tartomany Koédszam
4 40 4+3 MPO6M 049  FO3FA01550
) I 6 40 6+5 MPO6M 069  FO3FA01551
d 8 40 87 MPO6M 089  FO3FA01553
10 40 10+9 MPO6M 109  FO3FA01554
@33 12 40 12+11 MPO6M 129  FO3FA01555
14 40 14+13 MPO6M 149  FO3FA01557
16 40 16+15 MPO6M 169  FO3FA01558
18 40 18+17 MPO6M 189  FO3FA01559
20 40 20+19 MPO6M 209  FO3FA01560

High precision collet for ER40 locking rings
Precizios patron ER40 rogzitd gyuriukhoz

Collets MP16M are to be mounted on MPOS8MD BA9 and MP10MD BA9 chucks.

Hengeres szaru szerszamokhoz hasznalhaté. Az MP16M patron az MPOSMD
BA9 és MP10MD BA9 tokmanyokhoz alkalmas.

H Clamping range Code

© mm Befogasi tartomany Koédszam
6 46 6+5 MP16M 069 FO3FA01666
8 46 8+7 MP16M 089 FO3FA01667
y 10 46 10+9 MP16M 109 FO3FA01668
d ‘ 12 46 12+11 MP16M 129 FO3FA01669
o041 14 46 14+13 MP16M 149 FO3FA01670
N > 16 46 16+15 MP16M 169 FO3FA01671
18 46 18+17 MP16M 189 FO3FA01672
20 46 20+19 MP16M 209 FO3FA01673
25 46 25+24 MP16M 259 FO3FA01675

freud. -



CDO1IM AA9 CDO1M BA9
FO3FA00537 FO3FA00538

263

4

Pull studs for chucks 1SO30
BehUz6 gomba I1S030 tokmanyokhoz

For routers: Code SAP
Gépgyarto: Kédszam SAP
CMS CDO1M AA9 FO3FAQ0537
Biesse, Bulleri, Lari&Lari, Masterwood CDO1M BA9 FO3FA00538
Alberti, Masterwood CDO1M CA9 FO3FA00539
SCM, Morbidelli CDO1M DA9 FO3FA00540
Bulleri, Busellato, IMA, Weeke, Maka, Esseteam CDO1M EA9 FO3FA00541

26,5
[

CDO1M DA9 CDO1M EA9
FO3FA00540 FO3FA00541

High precision locking ring
Precizios rogzitogyuorio
Certain errors during mounting are eliminated, improving the tools’ perfor-

mance and with a longer duration and better finish. The locking ring is adapted
for universal high precision chucks with MPO6M collet.

Bizonyos felszerelési hibakat megszuntettink, javitva a szerszam teljesitoké-
pességét hosszabb él(et)tartammal és jobb simitassal. A régzitd gyoru
MPO6M patronnal felszerelt univerzalis precizids tokmanyokhoz alkalmazhato.

Locking ring Code

GyUuro Kédszam

50 ER32 GH32M AA9 FO3FA01400

A

52

‘ M50 x 1,5

freud.

High precision locking ring
Precizios rogzitogyuoro
Certain errors during mounting are eliminated, improving the tools’ perfor-

mance and with a longer duration and better finish. The locking ring is adapted
for universal high precision with MP16M collet.

Bizonyos felszerelési hibakat megszuntettink, javitva a szerszam teljesitoke-
pességét hosszabb él(et)tartammal és jobb simitassal. A rogzitd gyiru
MP16M patronnal felszerelt univerzalis precizios tokmanyokhoz alkalmazhato.

Locking ring Code

Gyuro Kédszam

63 ER40 GH40M AA9 FO3FA01401




Sleeves with locking nut
Hovelyek régzitd anyaval

JRCI)ngOS Code SAP Code SAP
Kédszam SAP Koédszam SAP
Right - Jobbos Left - Balos
50 110 30 BF10MD AA9 FO3FC00616 BF10MSAA9 FO3FC00661
50 130 30 BF10MD AD9 FO3FC00619 BF10MSAD9 FO3FC00664
50 60 35 BF10MD AG9 FO3FC00622
50 110 35 BF10MD AB9 FO3FC0O0617 BF10MSAB9 FO3FC00662
50 130 35 BF10MD AE9 FO3FC00620
50 110 40 BF10MD AC9 FO3FC00618 BF10MSAC9 FO3FC00663
50 130 40 BF10MD AF9 FO3FCO0621 BF10MSAF9 FO3FC00665
55 110 35 BF10MD BA9 FO3FC00625 BF10MSBA9 FO3FS07470
55 130 35 BF1OMD BC9 FO03FS07469 BF10MSBC9 FO3FS07471
55 110 40 BF1OMD BB9 F03FS07468
55 130 40 BF1OMD BD9 FO3FC00626 BF10MSBD9 FO3FC00668
60 85 35 BF10MD KB9 FO3FC00643
60 90 35 BF10MD DB9 FO3FC00630
60 110 35 BF10MD CB9 FO3FC00627
60 85 40 BF10MD KC9 FO3FC00644
60 90 40 BF10MD DC9 FO3FCO0631 BF10MSDC9 FO3FC00669
60 110 40 BF10MD CC9 FO3FC00628
* Item already fitted with pin holes. 60 85 50 BF10MD KD9  FO3FC00645
* A termék menesztd furatokkal mar rendelkezik. 60 90 50 BF10MDDD9  FO3FC00632
60 110 50 BF10MD CD9 FO3FC00629
70 75 30 BF10MD LA9 FO3FC00646
70 85 30 BF10MS HA9 FO03FC00676
70 85 35 BF10MD HB9 FO3FC00638
70 90 35 BF10MD EB9 FO3FCO0633 BF10MSEB9 FO3FC00671
70 75 40 BF10MD LC9 FO3FC00647
70 85 40 BF10MD HC9 FO3FC00639
70 90 40 BF1IOMD EC9 FO3FC00634 BF1OMSEC9 FO3FC00672
* 70 40 50 BF10MD QD9 FO3FCO0653 BF10MSQD9 FO3FC00685
* 70 45 50 BF1O0MD PD9 FO3FC00652 BF10MSPD9 FO3FC00684
* 70 50 50 BF10MD OD9 FO3FCO0651 BF10MSOD9 FO3FC00683
* 70 55 50 BF10MD ND9 FO3FC00650 BF10MSND9 FO3FC00682
* 70 60 50 BF10MD MD9 FO3FC00649 BF10MSMD9 FO3FC00681
* 70 65 50 BF1OMDID9 FO3FCO0641 BF10MSID9 FO3FC00679
* 70 70 50 BF10MD GD9 FO3FC00637 BF10MSGD9 FO3FC00675
* 70 75 50 BF1OMD LD9 FO3FCO0648 BF10MSLD9 FO3FC00680
* 70 80 50 BF10MD FD9 FO3FCO0636 BF10OMSFD9 FO3FC00674
* 70 85 50 BF1IOMD HD9 FO3FC00640 BF10MSHD9 FO3FC00678
* 70 90 50 BF10MD ED9 FO3FC00635 BF1O0MSED9 FO3FC00673

Standard hydraulic clamping sleeves
Standard hidraulikus megfogasu hivelyek

D L.U. d LT. Code SAP
mm mm mm mm Koédszam SAP
60 80 40 115 BSO5M CDE FO3FA00132
60 105 40 140 BSO5M CFE FO3FA00134
60 130 40 165 BSO5M CGE FO3FA00136
60 80 50 115 BSO5M CDI FO3FA00133
60 105 50 140 BSO5M CFI FO3FA00135
ol I - 1 a 60 155 50 190 BSO5M ClI FO3FA00137
35S 60 195 50 230 BSO5M CMI FO3FA00138
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Standard reduction rings for saw blades
Standard szUKit6 gyourik korfiorész tarcsakhoz

15

12,7
16
15,8

Code

Koédszam

BL15M20127
BL15M20160
BL15M30158
BL15M30160
BL15M30180
BL15M30200
BL15M30250
BL15M35160
BL15M35250
BL15M35300

SAP
SAP

FO3FC00694
FO3FC00695
FO3FCO0696
FO3FC00697
FO3FCO0698
FO3FC00699
FO3FC00700
FO3FC00701
FO3FC00702
FO3FCO0703

Standard reduction rings for saw blades
Standard szukito gyiuruk kérfiurész tarcsakhoz

NN NNNNNNNNNDNDNNDN

Code

Koédszam

BL20M30158
BL20M30160
BL20M30200
BL20M30220
BL20M30250
BL20M30254
BL20M32200
BL20M32220
BL20M32300
BL20M35200
BL20M35250
BL20M35254
BL20M35300
BL20M40254
BL20M40350

SAP
SAP

FO3FCO00704
FO3FC00705
FO3FC00706
FO3FC00707
FO3FCO0708
FO3FC00709
FO3FC00710
FO3FC00711
FO3FC00712
FO3FC00713
FO3FCO0714
FO3FC00715
FO3FC00716
FO3FC00717
FO3FCO00718

freud.

Standard reduction rings for cutterheads
Standard szUKito gyurUk marofejekhez

Code

Kédszam

BFO1M AA9
BFO1M AB9
BFO1M AC9
BFO1M AD9
BFO1M AE9
BFO1M AF9
BFO1M BA9
BFO1M BB9
BFO1M BC9
BFO1M BD9
BFO1M BE9S
BFO1M BF9

SAP
SAP

FO3FCO00604
FO3FC00605
FO3FCO0606
FO3FC00607
FO3FC00608
FO3FC00609
FO3FC00610
FO3FC00611
FO3FC00612
FO3FC00613
FO3FCO0614
FO3FC00615




Reducing bushes
SzUKité perselyek

D H d Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP

8 25 6 3105MVY250 FO3FA10588

8 25 6,35 3105MVX250 FO3FA10587
9,5 25 6 3105MUY250  FO3FA10586
9,5 25 6,35 3105MUX250 FO3FA10585
9,5 25 8 3105MUV250 FO3FA10584
10 25 8 3105MTV250  FO3FA10582
12 25 6 3105MSY250  FO3FA10581
12 25 8 3105MSV250  FO3FA10580
12 25 10 3105MST250  FO3FA10579
127 25 6 3105MRY250 FO3FA10578
127 25 635 3105MRX250 FO3FA10577
127 25 8 3105MRV250  FO3FA10576
127 25 95 3105MRU250  FO3FA10575
16 25 13 3105M0Q250  FO3FA10574

Reducing bushes

D ) d

mm mm mm

Vallas szukito perselyek

Code
Koédszam

SAP
SAP

30 15 25 FX01M AA9 FO3FC15031
35 15 30 FX01M BA9 FO3FC15033
10 40 15 30 FX01M CA9 FO3FC15035
40 15 35 FX01M CB9 FO3FC15036
Y 50 15 30 FX01M DA9 FO3FC15037
‘ 50 15 35 FX01IM DB9  FO3FC15038
| 50 15 40 FXO1M DC9  FO3FC15039
D
Reducing bushes
Vallas szukito perselyek
For cutterheads TMO6M and TMO7M.
A TMO6M és TMO7M marofejekhez.
D S d Code SAP
mm mm mm Kodszam SAP
40 25 35 FX02M CB9 FO3FC15043

freud. =



Stiffening collars for saw blades
Szoritokarimak korfiurész tarcsakhoz

D S d Code SAP

mm mm mm Kédszam SAP

80 10 30 FX03M AA9 FO3FC15045
80 10 35 FX03M AB9 FO3FC15047
100 10 30 FX03M BA9 FO3FC15049
100 10 35 FX03M BB9 FO3FC15051
100 10 40 FX03M B(C9 FO3FC15053
125 10 30 FX03M CA9 FO3FC15055
125 10 35 FX03M CB9 FO3FC15057

Spacers

Tavtarto gyirik

D S d Code SAP

mm mm mm Koédszam SAP

30 0,1 20 ANO1MGO0019  FO3FC00247
30 0,2 20 ANO1IMG0029 FO3FC00248
30 0,3 20 ANO1IMGO0039  FO3FC00249
30 0,5 20 ANO1IMGO0059  FO3FC00250
30 1 20 ANO1IMGO0109  FO3FC00251
30 3 20 ANO1MGO0309 FO3FC00252
30 6 20 ANO1MG0609 FO3FC00253
30 10 20 ANO1IMG1009 FO3FC00254
33 0,1 19,05 ANO1MLO019  FO3FC00358
33 0,2 19,05 ANO1ML0029  FO3FC00359
33 0,3 19,05 ANO1ML0O039  FO3FC00360
33 0,5 19,05 ANO1MLO059  FO3FC00361
33 1 19,05 ANO1ML0109  FO3FC00362
33 3,6 19,05 ANO1ML0369 FO3FC00363
33 6,8 19,05 ANO1ML0O689  FO3FC00365
33 7,3 19,05 ANO1MLO739 FO3FC00366
48 0,1 31,75 ANO1MMO0019 FO3FC00371
48 0,2 31,75 ANO1MMO0029 FO3FC00372
48 0,3 31,75 ANO1MMO0039 FO3FC00373
48 0,5 31,75 ANO1MMO0059 FO3FC00374
48 1 31,75 ANO1MMO0109  FO3FC00375
48 32 31,75 ANO1MMO0329 FO3FC00376
48 36 31,75 ANO1MMO0369 FO3FC00377
48 4 31,75 ANO1MMO0409 FO3FC00378
48 55 31,75 ANO1MMO0559 FO3FC00379
48 6,8 31,75 ANO1MMO0689  FO3FC00380
48 73 31,75 ANO1MMO0739 FO3FC00381
48 8,05 31,75 ANO1MMO0809 FO3FC00382
48 8,35 31,75 ANO01MMO0839

48 835 31,75 ANO1MMO0849 FO3FC00383
48 94 31,75 AN01MM0949 FO3FC00384
48 246 31,75 ANO1MM2469 FO3FC00385
48 99 31,75 ANO1MM9909 FO3FC00386
50 0,1 30 ANO1IMA0019 FO3FC00030
50 0,2 30 ANO1MA0029 FO3FC00031

s« freud.



Spacers
Tavtarto gyuorok

Code SAP D S d Code SAP
Koédszam SAP mm mm mm Kédszam SAP
50 03 30 ANO1MA0039 FO3FC00032 55 10 35 ANO1MB1009  FO3FC00095
50 05 30 ANO1MAO0059  FO3FC00033 55 11 35 ANO1MB1109  FO3FC00096
50 1 30 ANO1MA0109  FO3FC00034 55 12 35 ANO1MB1209  FO3FC00097
50 2 30 ANO1MA0209  FO3FC00035 55 13 35 ANO1MB1309  FO3FC00098
50 3 30 ANO1MA0309 FO3FC00036 55 14 35 ANO1MB1409  FO3FC00099
50 4 30 ANO1MA0409  FO3FC00037 55 15 35 ANO1MB1509  FO3FC00100
50 5 30 ANO1MAO0509  FO3FC00038 55 16 35 ANO1MB1609  FO3FC00101
50 6 30 ANO1MA0609  FO3FC00040 55 17 35 ANO1MB1709 FO3FC00102
50 7 30 ANO1MA0709  FO3FC00041 55 18 35 ANO1MB1809  FO3FC00103
50 8 30 ANO1MA0809  FO3FC00042 55 19 35 ANO1MB1909  FO3FC00104
50 9 30 ANO1MA0909  FO3FC00043 55 20 35 ANO1IMB2009  FO3FC00105
50 10 30 ANO1MA1009  FO3FC00044 55 21 35 ANO1MB2109  FO3FC00106
50 11 30 ANO1MA1109  FO3FCO0045 55 22 35 ANO1MB2209  FO3FC00107
50 12 30 ANO1MA1209  FO3FC00046 55 23 35 ANO1MB2309 FO3FC00108
50 13 30 ANO1MA1309  FO3FC00047 55 24 35 ANO1MB2409  FO3FC00109
50 14 30 ANO1MA1409  FO3FC00048 55 25 35 ANO1MB2509  FO3FC00110
50 15 30 ANO1MA1509  FO3FC00049 55 26 35 ANO1MB2609  FO3FC00111
50 16 30 ANO1MA1609  FO3FC00050 55 27 35 ANO1MB2709  FO3FC00112
50 17 30 ANO1MA1709  FO3FCO0051 55 28 35 ANO1MB2809  FO3FC00113
50 18 30 ANO1MA1809 FO3FC00052 55 29 35 ANO1MB2909 FO3FC00114
50 19 30 ANO1MA1909  FO3FC00053 55 30 35 ANO1MB3009  FO3FC00115
50 20 30 ANO1MA2009  FO3FC00054 55 31 35 ANO1MB3109  FO3FC00116
50 21 30 ANO1MA2109  FO3FC00055 55 32 35 ANO1MB3209  FO3FC00117
50 22 30 ANO1MA2209 FO3FC00056 55 33 35 ANO1MB3309  FO3FC00118
50 23 30 ANO1MA2309 FO3FC00057 55 34 35 ANO1MB3409 FO3FC00119
50 24 30 ANO1MA2409 FO3FC00058 55 35 35 ANO1MB3509 FO3FC00120
50 25 30 ANO1MA2509  FO3FC00059 55 40 35 ANO1MB4009  FO3FC00121
50 26 30 ANO1MA2609  FO3FC00060 55 99 35 ANO1MB9909  FO3FC00122
50 27 30 ANO1MA2709 FO3FCO0061 60 01 40 ANO1MC0019  FO3FC00123
50 28 30 ANO1MA2809  FO3FC00062 60 02 40 ANO1MC0029  FO3FC00124
50 29 30 ANO1MA2909 FO3FC00063 60 03 40 ANO1MC0039  FO3FC00125
50 30 30 ANO1MA3009 FO3FC00064 60 05 40 ANO1MC0059  FO3FC00126
50 31 30 ANO1MA3109  FO3FC00065 60 1 40 ANO1MC0109  FO3FC00127
50 32 30 ANO1MA3209 FO3FC00066 60 2 40 ANO1MC0209  FO3FC00128
50 33 30 ANO1MA3309 FO3FC00067 60 3 40 ANO1IMC0309  FO3FC00129
50 34 30 ANO1MA3409  FO3FC00068 60 4 40 ANO1MC0409  FO3FC00130
50 35 30 ANO1MA3509 FO3FC00069 60 5 40 ANO1MC0509 FO3FC00131
50 36 30 ANO1MA3609  FO3FC00070 60 6 40 ANO1MC0609  FO3FC00133
50 37 30 ANO1MA3709  FO3FC00071 60 7 40 ANO1MC0709  FO3FC00134
50 38 30 ANO1MA3809  FO3FC00072 60 8 40 ANO1MC0809  FO3FC00135
50 40 30 ANO1MA4009 FO3FC00073 60 9 40 ANO1MC0909  FO3FC00136
50 41 30 ANO1MA4109  FO3FC00074 60 10 40 ANO1IMC1009  FO3FC00137
50 42 30 ANO1MA4209 FO3FC00075 60 11 40 ANO1MC1109  FO3FC00138
50 53 30 ANO1MA5309  FO3FC00076 60 12 40 ANO1MC1209  FO3FC00139
50 60 30 ANO1MA6009  FO3FC00077 60 13 40 ANO1IMC1309  FO3FC00140
50 93 30 ANO1MA9309  FO3FC00079 60 14 40 ANO1MC1409  FO3FC00141
50 99 30 ANO1MA9909  FO3FCO0080 60 15 40 ANO1IMC1509  FO3FC00142
55 01 35 ANO1MB0019  FO3FC00081 60 16 40 ANO1MC1609  FO3FC00143
55 0,2 35 ANO1MB0029  FO3FC00082 60 17 40 ANO1MC1709  FO3FC00144
55 03 35 ANO1MBO0039  FO3FC00083 60 18 40 ANO1MC1809  FO3FC00145
55 05 35 ANO1MBO0059  FO3FC00084 60 19 40 ANO1IMC1909  FO3FC00146
55 1 35 ANO1MB0109  FO3FC00085 60 20 40 ANO1MC2009  FO3FC00147
55 2 35 ANO1MB0209  FO3FC00086 60 21 40 ANO1MC2109  FO3FC00148
55 3 35 ANO1MBO0309  FO3FC00087 60 22 40 ANO1MC2209  FO3FC00149
55 4 35 ANO1MB0409  FO3FC00088 60 23 40 ANO1MC2309 FO3FC00150
55 5 35 ANO1MBO0509  FO3FC00089 60 24 40 ANO1MC2409  FO3FC00151
55 6 35 ANO1MB0609  FO3FC00091 60 25 40 ANO1IMC2509  FO3FC00152
55 7 35 ANO1MB0709  FO3FC00092 60 26 40 ANO1MC2609  FO3FC00153
55 8 35 ANO1MB0809  FO3FC00093 60 27 40 ANO1MC2709  FO3FC00154
55 9 35 ANO1MB0909  FO3FC00094 60 28 40 ANO1M(C2809  FO3FC00155

freud. -



Spacers
Tavtarto gyurok

Code SAP D S d Code SAP
Koédszam SAP mm mm mm Kédszam SAP
60 29 40 ANO1IMC2909  FO3FC00156 80 5 60 ANO1IMK0509  FO3FC00321
60 30 40 ANO1MC3009  FO3FC00157 80 6 60 ANO1MK0609  FO3FC00322
60 31 40 ANO1IMC3109  FO3FC00158 80 7 60 ANO1MKO0709  FO3FC00324
60 32 40 ANO1IMC3209  FO3FC00159 80 8 60 ANO1MKO0809  FO3FC00325
60 33 40 ANO1IMC3309 FO3FC00160 80 9 60 ANO1IMK0909  FO3FC00326
60 34 40 ANO1IMC3409  FO3FC00161 80 10 60 ANO1MK1009  FO3FC00327
60 35 40 ANO1M(C3509 FO3FC00162 80 11 60 ANO1IMK1109  FO3FC00328
60 40 40 ANO1MC4009  FO3FC00163 80 12 60 ANO1MK1209  FO3FC00329
60 42 40 ANO1MC4209 FO3FC00164 80 13 60 ANO1MK1309  FO3FC00330
60 99 40 ANO1MC9909  FO3FC00165 80 14 60 ANO1MK1409  FO3FC00331
70 01 50 ANO1MD0019  FO3FC00166 80 15 60 ANO1IMK1509  FO3FC00333
70 02 50 ANO1MD0029  FO3FC00167 80 16 60 ANO1MK1609  FO3FC00334
70 03 50 ANO1MD0039  FO3FC00168 80 17 60 ANO1MK1709  FO3FC00335
70 05 50 ANO1MD0059  FO3FC00169 80 18 60 ANO1MK1809  FO3FC00336
70 1 50 ANO1MD0109  FO3FC00170 80 19 60 ANO1MK1909  FO3FC00338
70 2 50 ANO1MD0209  FO3FC00171 80 20 60 ANO1MK2009  FO3FC00339
70 3 50 ANO1IMD0309  FO3FC00173 80 21 60 ANO1MK2109  FO3FC00340
70 4 50 ANO1MD0409  FO3FC00174 80 22 60 ANO1MK2209  FO3FC00341
70 5 50 ANO1MD0509  FO3FC00175 80 23 60 ANO1MK2309  FO3FC00342
70 6 50 ANO1MD0609 FO3FC00178 80 24 60 ANO1MK2409 FO3FC00343
70 7 50 ANO1MD0709  FO3FC00179 80 25 60 ANO1IMK2509  FO3FC00344
70 8 50 ANO1MD0809  FO3FC00180 80 26 60 ANO1MK2609  FO3FC00345
70 9 50 ANO1IMD0909 FO3FC00181 80 27 60 ANO1MK2709  FO3FC00346
70 10 50 ANO1IMD1009  FO3FC00182 80 28 60 ANO1MK2809  FO3FC00347
70 11 50 ANO1MD1109  FO3FC00183 80 29 60 ANO1MK2909  FO3FC00348
70 12 50 ANO1MD1209 FO3FC00184 80 30 60 ANO1MK3009 FO3FC00349
70 13 50 ANO1MD1309  FO3FC00185 80 31 60 ANO1IMK3109  FO3FC00350
70 14 50 ANO1MD1409  FO3FC00186 80 32 60 ANO1MK3209 FO3FC00351
70 15 50 ANO1IMD1509  FO3FC00187 80 33 60 ANO1IMK3309 FO3FC00352
70 16 50 ANO1MD1609  FO3FC00188 80 34 60 ANO1IMK3409  FO3FC00353
70 17 50 ANO1IMD1709 FO3FC00189 80 35 60 ANO1MK3509  FO3FC00354
70 18 50 ANO1MD1809 FO3FC00190 80 39,7 60 ANO1MK3979  FO3FC00355
70 19 50 ANO1MD1909  FO3FC00191 80 40 60 ANO1MK4009  FO3FC00356
70 20 50 ANO1MD2009  FO3FC00192 80 99 60 ANO1MK9909  FO3FC00357
70 21 50 ANO1MD2109 FO3FC00193 90 01 70 ANO1MH0019  FO3FC00255
70 22 50 ANO1MD2209 FO3FC00194 90 02 70 ANO1MH0029  FO3FC00256
70 23 50 ANO1MD2309 FO3FC00195 9% 03 70 ANO1MH0039  F03FC00257
70 24 50 ANO1IMD2409 FO3FC00196 90 0,5 70 ANO1MHO0059 FO3FC00258
70 25 50 ANO1MD2509  FO3FC00197 90 1 70 ANO1MH0109  FO3FC00259
70 26 50 ANO1MD2609  FO3FC00198 90 2 70 ANO1MH0209  FO3FC00260
70 27 50 ANO1MD2709  FO3FC00199 90 3 70 ANO1IMH0309  FO3FC00261
70 28 50 ANO1MD2809  FO3FC00200 90 4 70 ANO1MH0409  FO3FC00262
70 29 50 ANO1MD2909  FO3FC00201 90 5 70 ANO1MH0509  FO3FC00263
70 30 50 ANO1MD3009  FO3FC00202 90 6 70 ANO1MH0609  FO3FC00264
70 31 50 ANO1IMD3109  FO3FC00203 90 7 70 ANO1MHO0709  FO3FC00265
70 32 50 ANO1MD3209  FO3FC00204 90 8 70 ANO1MHO0809  FO3FC00267
70 33 50 ANO1IMD3309 FO3FC00205 90 9 70 ANO1IMH0909  FO3FC00270
70 34 50 ANO1MD3409  F03FC00206 90 10 70 ANO1MH1009  FO3FC00272
70 35 50 ANO1MD3509  FO03FC00207 90 11 70 ANO1MH1109  FO3FC00276
70 38 50 ANO1MD3809  FO3FC00208 90 12 70 ANO1MH1209  FO3FC00278
70 40 50 ANO1MD4009  FO3FC00209 90 13 70 ANO1MH1309  FO3FC00279
70 99 50 ANO1MD9909  FO3FC00210 90 14 70 ANO1MH1409  FO3FC00280
80 01 60 ANO1MK0019  FO3FC00311 90 15 70 ANO1MH1509  FO3FC00282
80 02 60 ANO1MK0029  FO3FC00312 90 16 70 ANO1MH1609  FO3FC00284
80 03 60 ANO1MK0039  FO3FC00313 90 17 70 ANO1MH1709  FO3FC00285
80 05 60 ANO1MKO0059  FO3FC00314 90 18 70 ANO1MH1809  FO3FC00286
80 1 60 ANO1IMK0109  FO3FC00315 90 19 70 ANO1MH1909  FO3FC00287
80 2 60 ANO1MK0209  FO3FC00316 90 20 70 ANO1MH2009  FO3FC00288
80 3 60 ANO1IMK0309 FO3FC00318 90 21 70 ANO1MH2109  FO3FC00289
80 4 60 ANO1MKO0409  FO3FC00319 90 22 70 ANO1MH2209  FO3FC00291
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Spacers
Tavtarto gyorik

D S d Code SAP

mm mm mm Kodszam SAP

90 23 70 ANO1MH2309 FO3FC00294
90 24 70 ANO1MH2409 FO3FC00295
90 25 70 ANO1MH2509 FO3FC00296
90 26 70 ANO1MH2609 FO3FC00297
90 27 70 ANO1MH2709 FO3FC00298
90 28 70 ANO1MH2809 FO3FC00299
90 29 70 ANO1MH2909 FO3FC00300
90 30 70 ANO1MH3009 FO3FC00301
90 31 70 ANO1MH3109 FO3FC00302
90 32 70 ANO1MH3209 FO3FC00303
90 33 70 ANO1MH3309 FO3FC00304
90 34 70 ANO1MH3409 FO3FC00305
90 35 70 ANO1MH3509 FO3FC00306
90 40 70 ANO1MH4009 FO3FC00307
90 99 70 ANO1MH9909 FO3FC00308

Standard spacer set
Standard tavtartogyuru készlet

D S d Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP

50 10 30 ANO3M AA9 FO3FC00444
50 20 30 ANO3M AB9 FO3FC00445
50 30 30 ANO3M AC9 FO3FCO0446
50 40 30 ANO3M AD9 FO3FC00447
50 50 30 ANO3M AE9 FO3FC00448
55 10 35 ANO3M BA9 FO3FC00454
55 20 35 ANO3M BB9 FO3FC00455
55 30 35 ANO3M BC9 FO3FC00456
55 40 35 ANO3M BD9 FO3FCO00457
55 50 35 ANO3M BE9 FO3FCO0458
60 10 40 ANO3M CA9 FO3FC00465
60 20 40 ANO3M CB9 FO3FC00466
60 30 40 ANO3M CC9 FO3FC00467
60 40 40 ANO3M CD9 FO3FC00468
60 50 40 ANO3M CE9 FO3FC00469
70 10 50 ANO3M DA9 FO3FC00473
70 20 50 ANO3M DB9 FO3FCO0474
70 30 50 ANO3M DC9 FO3FC00475
70 40 50 ANO3M DD9 FO3FC00476
70 50 50 ANO3M DE9 FO3FCO0477
80 10 60 ANO3M EA9 FO3FCO0484
80 20 60 ANO3M EB9 FO3FC00485
80 30 60 ANO3M EC9 FO3FCO0486
80 40 60 ANO3M ED9 FO3FC00487
80 50 60 ANO3M EE9 FO3FCO0488
90 10 70 ANO3M FA9 FO3FC00490
90 20 70 ANO3M FB9 FO3FC00491
90 30 70 ANO3M FC9 FO3FC00492
90 40 70 ANO3M FD9 FO3FCO0493
90 50 70 ANO3M FE9 FO3FC00494
S
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Special spacers

Specialis tavtarté gyuruk

Spacer rings are not produced with a thickness of less than 1 mm. Note: The
code is only guideline and is only applicable while order is being processed.

1 mm-mél kisebb vastagsagu tavtarto gyuruket nem készitunk. Figyelem: A
kodszamok csak iranymutatoak és csak megrendelés céljara hasznalhatoak..

D S d Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP

5 30+ 40 ANO1

10 30+ 40 ANO1

20 30+ 40 ANO1

40 30+ 40 ANO1

99 30 + 40 ANO1

5 50+ 70 ANO1

10 50+ 70 ANO1

20 50+ 70 ANO1

40 50+ 70 ANO1

99 50 + 70 ANO1

Ball-bearing guide for moulding
Vezet6 gordulécsapagyak masolémarashoz

Note: The code is only guideline and is only applicable while order is being

processed.
Figyelem : A kodszamok csak iranymutatoak és csak megrendelés céljara hasz-
nalhatoak..
" d Code SAP
mm Kédszam SAP
12 20 CC01 AA9
! 12 25 CC01 BA9
13 30 CCo01 CA9
14 35 CCO1 DA9
15 40 CCO1 EA9
16 45 CC01 FA9
16 50 CC01 GA9
18 55 CC01 HA9
18 60 CCo1 1A9
20 70 CCOo1 LA9
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Ball bearings

Gordilocsapagyak
D H d Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
953 32 476 3102M AA9 FO3F010006
12,7 498 4,76 3102M AB9 FO3F010007
13 5 4 3102M CD9 FO3FA14096
13 5 6 3102M AP9 FO3FA10558
15 5 6 3102M AQ9 FO3FA10559
15,88 4,97 4,76 3102M AJ9 FO3F010014
16 5 5 3102M CC9 FO3FA14095
16 5 8 3102M AS9 FO3FA10561
19 6 6 3102M CA9 FO3FA14097
19 7 10 3102M AGY FO3F010012
19,05 397 127 3102M CB9 FO3FA14098
19,05 6,35 12,7 3102M AV9 FO3F012286
22 7 8 3102M AC9 FO3F010008
28 8 12 3102M AH9 FO3F010013
32 9 15 3102M AN9 FO3F010016
35 11 15 3102M AI9 FO3F012285

Ball bearing rub collars
Szukitd gyuru gordoulocsapagyakhoz

Code SAP

Koédszam SAP

1905 8 4,76 RB62M 1509 FO3F011422

2222 8 4,76 RB62M 1529 FO3F011423

26 10 8 RB62M 1249 FO3F011417

@ 2858 8 4,76 RB62M 1549 FO3F011424
RB62M 1289 FO3F011418
RB62ME DA9 FO3FR01146
3492 8 4,76 RB62M 1569 FO3F011425
396 112 12 RB62ME FB9 FO3FR01147
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Sleeved speciality bearings
Kopos sziUkitdé gyuru csapagyakhoz

D H d Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
19,05 6,35 4,76 3103MC HB9 FO3F010019
22,2 9 12,7 3103MC HC9 FO3FA10572
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{
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Spare parts Description Dimensions Code

Poralkatrészek Megnevezés Méretek Koédszam
D/L X L/H x d/S (mm)
RH-LH wedge locking screws M6 x 18 VT19M IA9 FO3FA04495
Jobbos-balos ékrogzitd csavar M6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
a (TR @
QLU
RH-LH wedge locking screws M8 x 19 VT19M LA9 FO3FC20667
Jobbos-balos ékrogzitd csavar M8 x 22 VT19M BB9 F03FA04493
A TR
WL LRt
RH-LH wedge locking screws M10 x 19 VT19M MB9 FO3FC20668
Jobbos-balos ékrégzitd csavar M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
e L
010 0 s
Nuts for RH-LH VT19M AB9 - IA9 screws 10x 11,5 x M6 VT20M AA9 FO3FA04497
Anya VT19M AB9 - IA9 csavarokhoz 9 x 10,5 x M6 VT20M GA9 FO3FC20669
Nuts for RH-LH VT19M MA9 - MB9 screws 15x13,3xM10 VT20M MA9 F03FC20670

Anya VT19M MA9 - MB9 csavarokhoz

Reduced nuts for RH-LH VT19M MA9, MB9 screws 15 x 13,3 xM10 VT20M NA9 FO3FC20671
Szukitett anya VT19M MA9, MB9 csavarokhoz

Square head screws for disposable knives M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
Négylapfeju csavar cserelapkakhoz
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Spare parts Description Dimensions Code

Potalkatrészek Megnevezés Méretek Kédszam
D/L X L/H x d/S (mm)

Hex print screws for disposable knives M6 X 16 VTO3M DI9 FO3FA04440

Belsd kulcsnyilasu csavarok cserelapkakhoz M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435

M6 x 12 VTO3M DL9 FO3FA04441
a [
'\m!mmmy‘mnm.w.y‘\ ||| g

Hex print screws for disposable knives M4 x 10 2602M CB9 FO3FA07346

Belsd kulcsnyilasu csavarok cserelapkakhoz M5 x 12 VTO3M BA9 FO3FA04436

Al m M5 x 16 VTO3M BB9 FO3FA04437

| ‘
'!hlm\l\mpm\m\lumluFl D‘ \‘.?' mg X ;g 2266%2;:/' BE|399 Egiiﬁg;ggg
: X

L M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438

M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353

Hex print screws M3 x3 2615M AA9 FO3FA07418

Belso kulcsnyildsu csavarok M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349

M5 x5 2615M CC9 FO3FA07420

M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350

M6 x 6 2615M DD9 FO3FA07423

M8 x 8 2615M EE9 FO3FAQ7424

M8 x 10 2602M CC9 FO3FA07347

Screws with spherule, for 1ISOprofil cutterheads M8 x 16 2616M DE9 FO3FAQ07425

Gombveégu csavarok 1SOprofilos maréhoz M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

Countersink screws M4 x 6 VTO5M AB9 FO3FA04445

Sullyesztettfeju csavarok

Countersink screws for locking CGO3M M4 x 3,2 VTO5M BB9 FO3FA04447
Sullyesztettfeju csavarok CGO3M befogasahoz M4 x 4,2 VTO5M BC9 FO3FA04448
M4 x 6,5 VTO5M BD9 FO3FA04449

Countersink screws for fastening spurs M4 x 12 VT71M AC9 FO3FA14740
SullyesztettfejU csavarok lapkak régzitéséhez M5 x 6 VTO5M AC9 FO3FA04446

E @ M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
| ,Di —
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Spare parts Description Dimensions Code
Potalkatrészek Megnevezés Méretek Kédszam
D/L X L/H x d/S (mm)
Countersink screws M5 x 8 VTO5M CA9 FO3FA04451
| SUllyesztettfeju csavarok M6 x 8 VT01M AB9 FO03FA04430
M6 x 10 VTO01M AA9 FO3FA04429
Screw for deflectors M4 x 12 VTO5M DA9 FO3FC20647
Tereldlap csavarok M4 x 14 VTO5M DB9 FO3FC20648
M4 x 16 2609M BD9 FO3FA07379
M6 x 16 VTO5M DC9 FO3FC20649
M6 x 16 2609M DD9 FO3FA07381
M8 x 40 2609M EK9 FO3FB04618
M10 x 20 2609M FF9 FO3FA07382
M10 x 35 2609M FI9 FO3FA07383
Screw for locking disposable knives M4 x8x6 VT70M AA9 FO3FA04504
d Csavar cserelapkak régzitéséhez M4 x 10 x 9 VT71M AA9 FO3FA04505
<—>‘ M3Xx6Xx5 VT72M AA9 FO3FA04506
5 @
-
[
Rounded head screws M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
Hengeresfeju csavarok M6 X 8 2622M CA9 FO03FA07454
M6 x 10 2622M CB9 FO3FA07455
"‘""““““‘1““\“““w‘~‘ ~ . M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
\ [P M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
<L ‘ M8 x 30 2622M DI9 FO3FA07458
M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Rounded head screws for scorer M4 x 6 VT71M AB9 F03FA14739
Hengeresfeju csavar eldévagohoz
- @
L
Countersink screws for insert M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
Sullyesztettfeju csavarok betétkésekhez M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
M6 x 15,5 VT16M AD9 FO3FC20657
M6 x 18,5 VT16M AC9 FO3FC20656
M6 x 20 VT16M AF9 FO3FC20659
Slotted cheese head screw M4 x 10 2611M DB9 FO3FA07386
HengeresfejU hasitott csavar M5 x 10 2606M DE9 FO3FA07361
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Spare parts
Poétalkatrészek

Description
Megnevezés

Allen screw
Belsd kulcsnyilasu hengeresfeju csavar

Dimensions
Méretek
D/L X L/H x d/S (mm)
M3 X6
M3 x 8
M3 x 10
M4 x 8
M5 x 20
M5 x 40
M5 x 60
M5 x 90

Code
Kédszam

2607M AA9 FO3FA07362
2607M AB9 F03F010001
2607M AC9 FO3FAQ07363
2607M BB9 FO3FA07365
2607M CH9 FO3FA17148
2607M CL9 FO3FA07368
2607M CP9 FO3FA07369
2607M CS9 FO3FA18898

Allen screw
Belsd kulcsnyilasu hengeresfeju csavar

M6 x 16
M8 x 16
M8 x 35
M10 x 20
M10 x 30

2607M AF9 FO03FB04614
VT02M AA9 FO3FA04432
2607M EK9 FO3FB04615
2607M FH9 FO3FB04616
2607M FJ9 FO3FB04617

Flanged screw
Peremes csavar

M3 x 76

2607M 001 FO3F010000

Positioning screws
Beallito csavar

M5x 7 x 18
M5 x 8,8 x 18
M8 x 10 x 22

VT08M AE9 F03FA04457
VT08M AM9 FO3FA04462
VTO8M AD9 FO3FA04456

Positioning plate
Utk6z6 lemez

19x22x1,7

VT18M GB9 FO3FA04489

Adjustment screws
Allitécsavar

M5 x 8 x 25
M6 x 7 x 18
M6 x 8 x 25

VTO8M AC9 FO3FC20652
VTO08M AG9 FO3FC20653
VTO8M AB9 FO3FC20651

Adjustment ring for IG25M
AllitégyUru IG25M-hez

16 x119x 2,6

VT18M AG9 FO3FC20660
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Spare parts Description Dimensions Code

Poétalkatrészek Megnevezés Méretek Kédszam
D/L X L/H x d/S (mm)
Washer 14x16x84 2617M BG9 FO3FRO1668
Alatet 16 x1,6 x8,4 2617M AG9 FO3F010005
6X4x2 VT18M AB9 F03FA04480
Stop collars 5 PT11M 050 FO3FA03758

, ROgZItd gyuro 6 PT11M 060 FO3FA03759
a - 12x4x605  3102M BB9 FO3FA10568
. 8 PT11M 080 FO3FA03760

14 x 4 x 8,05 3102M BC9 FO3FA10569

d 10 PT11M 100 FO3FA03761
D 12 PT11M 120 FO3FA03762
Step washers 9x2x4,76 FX07M AA9 F0O3F010158
Lépcsos alatet 12x1,1x 4,76 FX07M AB9 FO3F010159
T
Spacers for inserts 136x0,1x7 STO7M 019 FO3FA13619
Tavtarto betétkésekhez 136 x0,2x7 STO7M 029 FO3FA13620
136x05x%x7 STO7M 059 FO3FA13621
——- - 15x1x7 STO7M 109 FO3FA03865
15x2x7 STO7M 209 FO3FA03867
sl

Threaded rings for locking screw 10,2x 1 x M4 VT18M AA9 FO3FA04479
. Menetes gyUrU rogzitdé csavarokhoz 116 x1,5xM4  VT18M BA9 FO3FA04483
116 x25xM4  VT18M BB9 FO3FA04484
il Bl 9,4x1,7xM4 VT18M DA9 FO3FA04487
8 x5x M4 VT18M CB9 FO3FA04486

i
Nuts for RH-LH VT19M AB9 - IA9 screws 16 X 4 X M6 VT18M CC9 FO3FC20666
Y Anya a VT19M AB9 - IA9 csavarokhoz 16 x 5 x M6 VT18M CA9 FO3FA04485
Rings for knives 16x2x4 VT18M AB9 FO3FA04480
GyuUruk lapkakhoz 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662

9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481

66 freud.



Spare parts Description Dimensions Code

Potalkatrészek Megnevezés Méretek Kédszam
D/L X L/H x d/S (mm)
d Traction pins between bushes M5x9,5x7 VTO08M AH9 FO3FC20654
Perselyek kozotti menesztd csap M6 x 15,5 x 8 VTO8M AI9 FO3FA04461
ST
Steel pin 4x10 2601M AB9 FO3FA07326
Acél csap

Allen key 2 2619M BA9 F03FA07431
"L” imbuszkulcs 25 2619M CA9 FO3FAD7432
: 3 2619M DA9 FO3FA07433
@ 4 2619M EA9 F03FA07434
X 5 2619M FA9 FO3FA07435
J—L 6 2619M GA9 FO3FA07436
8 2619M HA9 FO3FA07437
Allen key with handle 3x 110 CBO3M AA9 FO3FA00162
H | "T” imbuszkulcs 4x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
‘ 4170 CBO3M BB9 FO3FAQ0164
5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
® 5 X 260 CBO3M EC9 FO3FA00171
L
Wrench 45 - 50 CBO7M 4550 FO3FB00145
Csavarkulcs 58 - 62 CBO7M 5862 F03FB00146
i ; § 68 -75 CBO2M BA9 FO3FA00160
80-90 CBO2M CA9 FO3FA00161
A
[=]
Y
Torx key with handle T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
Torx kulcs T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
%EE T20 CBO3M CC9 FO3FAD0167
i
Fork wrench 5 CB04M 059 FO3FA00172
Villaskulcs
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Standard keyway
Standard ékpalya

For other keyway sizes, use code OPTO5 AA9 and specify the necessary dimen-

sions.

Mas ékpalya méretekhez hasznalja az OPT05 AA9 kodot és adja meg a kivant

méreteket.
D S d Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
12 5 13,8 OPT04 AA9 FO3FC16203
14 5 16,3 OPT04 BA9 FO3FC16204
16 5 18,3 OPTO04 CA9 FO3FC16205
18 6 20,8 OPT04 DA9 FO3FC16206
20 6 22,8 OPTO04 EA9 FO3FC16207
25 8 28,3 OPTO04 FA9 FO3FC16208
30 8 333 OPTO04 GA9 FO3FC16209
35 10 38,3 OPT04 HA9 FO3FC16210
40 10 433 OPTO04 IA9 FO3FC16211

Bore widening cutterheads and brazed cutters
Marofejek és forrasztottlapkas marodk felfurasa

Code SAP

Kodszam SAP

OPT09 AA9 FO3FC16223
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Maintenance tool for cutterhead sets
Berendezés csoportmarok 6ssze- és szétszereléséhez

The maintenance tool consists of:

A: Steel support plate.

B: Replaceable arbor (diameter 35/40/50 mm based on sets bore diameter).
C: Replaceable coupling disk for jamming the base of the toolsets’ sleeve
(65/75/85 mm).

D: Screws for mounting support plate “A” to the workbench.

E: Locking ring pin “B” to support plate “A”.

F: Coupling key for the sleeves threaded ring available in the following sizes:
« ©60/70 mm for sleeves with external diameter 40/50 mm.

« ©80/90 mm for sleeves with external diameter 60/70 mm.

A berendezés alkotoérészei:

A: Acél tartoallvany.

B: Cserélhet6 orso 35/40/50 mm (a csoportmaro furatatméroje szerint).

C: Cserélhetd kapcsololemez 6sszeakasztashoz a készlet orsoja szerint
(65/75/85 mm).

D: Csavarok az "A" tartoallvany munkapadra felszereléséhez.

E: ROogzitd gy0r0 “B” orso “A” tartdallvanyhoz fogasara.

F: Meghuzokulcs a hUvelyek menetes gyUrijéhez az alabbi méretekben:
« @60/70 mm per bussole con g esterno 40/50 mm.

« ©80/90 mm per bussole con g esterno 60/70 mm.

Code SAP
Koédszam SAP

SAGIM AA9 FO3FC18870
SAG1M AB9 FO3FC18871

Item code SAG1M AA9 components
SAG1M AA9 alkotoérészeinek cikkszamai

Spare parts Dimensions Code

Poétalkatrészek Méretek Kédszam

'\ Support plate / Tartéallvany @7 150 x 230 x 250 SAG1M BA9 FO3FA03851
(3l self-lockingnut/Onzaro anva 1y 50 X 8 x 30 SAG1M DA9 FO3FA03852
(§ll Coupling disk / Kapcs. lemez @ 65x20x 30 850 SAG1M F65 FO3FC18872
(9 Coupling disk / Kapcs. lemez ® 75x20x30 860 SAGIM F75 FO3FC18873
(" Coupling disk / Kapcs. lemez @ 85x20x30 970 SAG1M F85 FO3FC18874
B Arbor / Orso €0 935x122 SAG1IM 035 FO3FC18875
B Arbor / Orso 0 240x 122 SAG1IM 040 FO3FC18876
B Arbor / Orso 0D @50x122 SAG1IM 050 FO3FC18877
[ Key 040/50 / Kulcs 840/50 &3 70x 100x50 CBO2M 6070 FO3FC00720
I3 Key 060/70 / Kulcs 860/70 @ 90 x 100 x50 CBO2M 8090 FO3FC00721

Item code SAG1M AB9 components

SAG1M AB9 alkotoérészeinek cikkszamai

Spare parts Dimensions Code
Poétalkatrészek Méretek Kédszam

Il Support plate / Tartoallvany L, 150x230x 250 SAGIM BA9 FO3FA03851
(3l seif-locking nut / Onzaro anya Iy 50 X 8 x 30 SAGIM DA9  FO03FA03852
(4 Coupling disk / Kapcs. lemez @ 65x20x 30 @50 SAGIM F65 FO3FC18872
(9l Coupling disk / Kapcs. lemez @ 75x20x 30 60 SAGIM F75 FO3FC18873
(@l Coupling disk / Kapcs. lemez @) 85x20x 30 970 SAGIM F85 FO3FC18874

Optional items

Valaszthato cikkek

Spare parts Dimensions Code
Poétalkatrészek Méretek Kédszam

B Arbor / Orso 0 ©@35x122 SAG1IM 035 FO3FC18875
B Arbor / Orso 0 @40x 122 SAG1M 040 FO3FC18876
B Arbor / Orso 0D ©50x122 SAG1M 050 FO3FC18877
[l Key 040/50 / Kulcs 40/50 @@ 70 x 100 x 50 CB02M 6070 FO3FC00720
|28 Key 960/70 / Kulcs 60/70 ®&@ 90 x 100 x 50 CBO02M 8090 FO3FC00721
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Device for grinding Performance knives
KészUlék Performance kések élezéséhez

This device must be fitted on the TAO3M support to work on grinding machines.
Ezt a készUléket a TAO3M tartora kell felszerelni a kdszorigépen.

‘ L H 3 Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
260 60 15 TAO1IM AA9 FO3FC20198

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

Screw / Csavar W M4 x 6,5 VTO5M BD9 FO3FA04449
Screw / Csavar W M4 x 5,75 VTO5M AB9 FO3FA04445
Torx key / Torx kulcs — T9 CBO3M CA9 FO3FA00165

Device for grinding Performance knives
Készulék Performance kések élezéséhez

The device is fitted on vertical grinding machines.
A készuléket fuggbleges kdszorigépre kell felszerelni..

L H S Code SAP
mm mm mm Kodszam SAP
220 100 100 TAO2M AA9 FO3FC20199
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
Screw / Csavar iy M4 x 6,5 VTO5M BD9 FO3FA04449
Screw / Csavar m M4 x 5,75 VTO5M AB9 FO3FA04445
Torx key / Torx kulcs —— T9 CBO3M CA9 F03FA00165
Allen key / Imbuszkulcs — f— 4x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Support for grinding Performance knives
Tartd Performance kések élezéséhez
L H S Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
340 98 90 TAO3M AA9 FO3FC20202
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To avoid insufficient clamping forces or screw rupture due to overload, all the screws must be tightened with the required torque.
If not differently stated on the instruction manual or marked on the tools, use the following torque values.

Elégtelen szoritoerd vagy tulterhelés miatti csavartorés megelozésére minden csavart a szUkséges nyomatékkal kell meghuzni. Ha
masképpen nincs megadva a kezelési utasitasban vagy jeldlve a szerszamon, a kovetkezd meghuzasi nyomaték értékeket alkal-

mazza:

Spare parts Description Screw thread
Poétalkatrészek Megnevezés Menetméret

Key (S) Tightening torques|
Kulcs (S) Meghuzasi nyomaték

mm

Hexagon grub screws M4
l'\‘u‘\Wnhh\.nmnmmw!| a _ Tl Belso kulcsnyilasu csavarok M5
N Y M6

L ‘ M8
1 a Al
UM .

M10
M12
{1 o A
QLR

mm 45H (Nm)
2 19
25 35
3 55
4 9,5
5 14,3
6 30,0

Spare parts Description Screw thread
Potalkatrészek Megnevezés Menetméret

mm

Hex print screws M3
Bels® kulcsnyilasu csavarok M4
M5

M6

M8
M10

Key (S) Tightening torques
Kulcs (S) Meghuzasi nyomaték

mm 8,8 (Nm)
25 1,0
3 2,0
4 50
5 8,0
6 12,0
8 30,0

Key & Tightening torques|
Kulcs Meghuzasi nyomaték

Spare parts Description Screw thread
Potalkatrészek Megnevezés Menetméret
mm
Torx screws M4 x 0,5
Torx csavarok M4

H@ﬁ @ i

mm (Nm)
T9 2,0
T15 5.2
T20 8,6
T25 15,0
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Tools must be used and handled by experienced and trained personnel, in possesion of
the necessary understanding.
A router bit with a shorter cutting height vibrates less than a router bit with the same
diameter but with a longer cutting height (Fig. 1).
Control your machine regularly (especially guides and ball bearings), making sure that
there are no eccentricity problems, so as to avoid the arbor from vibrating hazardously,
particularly dangerous for router bits with tips in PCD.
Tools and tool bodies must be locked correctly, so they do not loosen during operation
(Fig. 2 - 3).
Accurately block the workpiece to the work table surface (Fig. 4).
Respect the minimum fixing length of the shank with a preference to short chucks, with
the aim of reducing eccentricity errors (Fig. 5a). For the same reason the use of exten-
sions are generally avoided (Fig. 5b).
To identify eccentricity defects in a router bit or a chuck: rotate the router bit by 90° in
the chuck, carry out a moulding and observe the marks left on the workpiece. If they
are invaried with respect to the previous moulding, then the tool is defective, if instead
the marks vary, then it is possible that the error lies in the chuck.
Screws and nuts shall be tightened using the appropriate spanners etc. and to the
torque value provided by the manufacturer.
Spanner extensions or tightening using hammer blows is strictly forbidden (see Fig. 6).
Do not use reduction rings with a bore different to those specified by the constructor.
Clamping surfaces must be free of dirt, grease, oil and water. Resins must be removed
from tools with light alloy bodies using cleaners that do not damage the aluminium and
compromise the materials mechanical features. Accurately clean the tool after every
knife change.
Tools compiling a set, must be repaired by experienced and fully trained personnel,
with the knowledge of the design requirements and security levels to be reached .
Repairing tools is allowed only in accordance to the tool manufacturer’s instructions.

Particular attention is drawn to the following:

« Repair shall therefore include e. g. use of parts which are in accordance with the
specification of the original parts provided by the manufacturer.

« Tolerances which ensure correct locking shall be maintained.
Do not exceed the maximum RPM limit marked on the tool. With too high an advance-
ment rate, or an excessive cutting depth, there is the possibility that the tool may break.
To avoid damaging router bits, we suggest controlling if the fixing surface of the chuck
and the router bit are clean and that there are no imperfections (Fig. 7).
To avoid dangerous Kick backs, we suggest fixing a spare piece of material and mould-
ing small parts of waste which have accumulated during the working process, by carry-
ing out more passes (Fig. 8 - 9).
Wearing glooves increases grip and reduces the risk of injury.
To avoid injury, tools must be handled with care using special appliances so as to trans-
port them without incuring injury to the user.
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6 A szerszamokat csak tapasztalt és képzett, a szUkséges hozzaértés birtokaban [évd
NO! személy hasznalhatja és kezelheti..

Rovidebb munkahosszal rendelkezd maro kevésbé rezonal, mint az ugyanolyan atmeé-
roju, de nagyobb munkahosszusagu (1. abra).
Ellenérizze a gépét rendszeresen (kulonosen a vezetékeket és gorduldcsapagyakat),
gy06z0djon meg arrol, hogy nincsenek excentricitasi problémak, ily médon megkimél-
ve az orsot a veszélyes vibraciotol, ami kulondsen a gyémant fogu felsébmarokra je-
lent veszélyt.
A szerszamokat és szerszamtesteket helyesen kell régziteni ugy, hogy azok ne lazul-
janak meg a mOvelet k6zben (2-3. abra).
Precizen rogzitse le a munkadarabot a gépasztal felUletére (4. abra).
Rovid tokmany eldnybe részesitésekor vegye figyelembe a szar minimalis befogasi
hosszusagat az excentricitasi problémak csokkentése céljabdl (5.a. abra). Ugyanezen
okbol hosszabbitok hasznalata altalanossagban kerUlendo (5.b. abra).
Felsdmaro vagy tokmany excentricitasi hibainak azonositasahoz forditsa el 90°-kal a
maro6t a tokmanyban, végezzen marast és figyelje meg a munkadarabon hatrahagyott
jeleket. Ha azok valtozatlanok az el6z6 maras vonatkozasaban, akkor a szerszam hi-
bas; ha ehelyett a jelek valtoznak, akkor lehetséges, hogy a hiba a tokmanyban van.
Csavarokat és anyakat a megfeleld csavarkulcs, stb. hasznalataval kell meghizni, a
gyarto altal megadott forgatonyomaték értékkel.
Csavarkulcs meghosszabbitasa vagy kalapacsitésekkel valé meghuzas tilos (6. abra)!
Ne hasznaljon a gyarto altal meghatarozottdél eltérd furatu szOkitd gyOriket.

7 A rogzitési felUleteknek szennyezodés-, zsir-, olaj- és vizmentesnek kell lenniuk. Alu-
miniumotvezet test0 szerszamokrél a gyantat olyan tisztitoszerrel kell eltavolitani,
amelyik nem karositja az aluminiumot és nem veszélyezteti az anyagok mechanikai
tulajdonsagait. A szerszamot minden késcserekor alaposan meg kell tisztitani.
Készletet képez0 szerszamokat tapasztalt és teljes korOen kioktatott személynek kell
javitania, aki tudataban van a tervezési kovetelményeknek és ért az elérendo bizton-
sag szintjéhez.

Szerszamok javitasa csak a gyarto utasitasainak megfelelden engedélyezett. KUlono6-
sen felhivjuk a figyelmet a kovetkezokre:

« Javitasnak tehat magaban kell foglalnia pl. olyan alkatrészek hasznalatat, amelyek
megfelelnek a gyarto altal biztositott eredeti alkatrészek specifikaciojanak.

« A korrekt befogast biztosito tiréseket fenn kell tartani.
Ne lépje tul a szerszamon jelzett legnagyobb fordulatszamot. TUl nagy mértéko eldto-
lassal vagy tulzott vagasmeélységgel fennall a lehetdsége, hogy a szerszam eltoérik.
Felsdmarok karosodasanak megel6zésére javasoljuk annak ellendrzését, hogy a tok-
many és a felsdmaroé befogasi felUlete tiszta és nincsenek hianyossagaik (7. abra).
A veszélyes visszavagas megelozésére javasoljuk a munkafolyamat soran felgyuUlem-
lett kisméret0 hulladékanyag és lemart kisebb részek tdbbszori eltavolitasat (8 - 9. ab-
ra).
VédokesztyU viselése megnoveli a fogast és csokkenti a sérilés kockazatat
Sérulés megeldzésére a szerszamokat 6vatosan kell kezelni specialis szerelvények
hasznalataval Ugy, hogy szallitasuk a felhasznalénak ne okozhasson sérulést.
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TOOLS

Tools shall be used only by persons of training and experience
who have knowledge of how to use and handle tools.

The maximum rotational speed marked on the tool shall not be
exceeded.

One piece tools with visible cracks shall not be used.

Clamping surfaces shall be cleaned to remove dirt, grease, oil and
water.

Resin shall only be removed from light alloys with solvents that
do not affect the mechanical characteristics of these materials.
Tools and tool bodies shall be clamped in such a way, that they
shall not loosen during operation.

Tools with cylindrical shank must be clamped in a way that the
mark of the maximum free shank length shall be covered, at least
partially, by the clamping device or by the locking collet.

Care shall be taken of mounting tools to ensure that the clamping
is by the hub respectively by the clamping surface of the tool and
that the cutting edges are not in contact with each other or with
the clamping elements.

Fastening screws and nuts shall be tightened using the appropria-
te spanners etc. and to the torque value provided by the manu-
facturer.

Extension of the spanner or tightening using hammer blows shall
not be permitted.

Clamping screws shall be tightened according to instructions pro-
vided by the manufacturer. Where instructions are not provided
clamping screws shall be tightened in sequence from the center
outwards.

Use of fixed rings, e. g. pressed or held by adhesive fixing, in
flanged sleeves, shall be permitted if made to the manufacturers
specifications.

Repair and regrinding of tools shall only be allowed according to
the tool manufacturer’s instructions.

After repair and regrinding of tools it shall be ensured that the
tools observe balancing requirements.

The design of composite (tipped) tools shall not be changed in the
process of repair.

Composite tools shall be repaired by a competent person, i.e. a
person of training and experience, who has knowledge of the
design requirements and understands the level of safety to be
achieved.

Repair shall therefore include, e.g. use of spare parts which are in
accordance with the specification of the original parts provided
by the manufacturer.

Tolerances which ensure correct clamping shall be maintained.
For one piece tools care shall be taken that regrinding of the cut-
ting edge will not cause weakening of the hub and the connection
of the cutting edge to the hub.

To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the
guidance provided by the manufacturer. Typically, safe handling
involves the use of devices such as carrying hooks, proprietary
handles, frames (e. g. for circular saw blades), boxes, trolleys etc.
The wearing of protective gloves improves the grip on the tool
and further reduces the risk of injury.

Maintenance and modification of milling tools and related com-
ponents and circular saw blades should always be in accordan-
ce with the design requirements/the manufacturer’s instructions.
Maintenance and modification of milling tools and circular saw
blades should only be carried out by a competent person, i. e. a
person of training and experience, who has knowledge of the de-
sign requirements and understand levels of safety to be achieved.
When regrinding milling tools and circular saw blades, the mini-
mum requirements of cutting blade thickness and cutting blade
projection should be observed.

Composite tools should be repaired by persons experienced in
and with understanding of design and use of milling tools for pro-
cessing wood and similar materials, e.g. an expert with a relevant
education and knowledge of the brazing process, including in
particular the influence of the brazing process on tension in tool
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body and cutting material. When brazing off worn tips and subse-
quently brazing on new tips it should be made sure that the tip is
correctly mounted in the tool body and that the process does not
result in critical tension in the tool body.

After any type of maintenance, milling tools marked with MAN
should continue to observe the requirements of the standards re-
lated to tools for hand feed.

When modifying milling tools, e. g. modification of bore diameter,
modification of shank, retipping of composite tools and similar, it
should be ensured that the requirements of the standard relating
to balancing are still observed.

After being modified and/or retipped, milling tools and circular
saw blades should be marked according to the rules applying to
new tools. However, the name/logo of the company making the
modification/retipping should be added.

To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the
guidance provided by the manufacturer.

Tools which weigh more than 15 kg may require the use of spe-
cial handling devices or attachments, these will depend on the
features that the manufacturer has designed into the tool to allow
easy handling. The manufacturer can advise on the availability of
necessary devices.

CLAMPING DEVICES

The speeds indicated on the clamping device and the tool to be
clamped should be compared. For adjusting the speed on the ma-
chine the lower speed should be applied.

Screws and nuts should be tightened using the appropriate span-
ners,

Clamping surfaces should be cleaned to remove dirt, grease, oil
and water;

Clamping devices and tools should be mounted or clamped accor-
ding to given torques, pressures and wrenches to be used; exten-
sion of spanners or tightening or loosening by means of hammer
blows should not be permitted;

Maximum tool diameters and tool lengths should not be excee-
ded,;

Shank diameters must be in accordance with the clamping range
of the clamping devices;

The minimum required clamping length must be kept;

Care should be taken that the data relevant to the safety of the
clamped tool are always stored in the data medium.

Repairs should only be carried out by a competent person, i.e.
a person with professional training and experience, who has
knowledge of the design, construction and safety requirements;
Repair should therefore include the use of spare parts which are
in compliance with the specifications of the original parts.



SZERSZAMOK

A szerszamokat csak olyan kioktatott és tapasztalt személy hasznal-
hatja, aki tisztaban van a szerszamok kezelésével és hasznalataval.
A szerszamon jelzett maximalis fordulatszamot soha ne Iépje tul.
Lathatéan megrepedt testU, egy darabbdl allo (integralt) szersza-
mokat hasznalni tilos.

A szerszamokat rendszeresen meg kell tisztitani..

Gyantat konnyUfém otvozetekrol csak olyan oldészerrel szabad
eltavolitani, amely nem befolyasolja ezeknek az anyagoknak a
mechanikai tulajdonsagait.

Szerszamokat és szerszamtesteket olyan modon kell rogziteni,
hogy azok a munkamuUvelet soran ne lazuljanak meg.

Hengeres szaru szerszamokat olyan modon kell befogni, hogy a
teljes szabad szarhosszt, de legalabb annak nagy részét, a rogzi-
t0 eszkoz vagy a befogo tokmany elfedje.

Szerszamok felszerelésénél ovatosan kell eljarni annak biztosi-
tasara, hogy a szerszam az agyrésznél, illetve rogzitod felUleténél
legyen befogva és a vagoélek ne kerUljenek kapcsolatba egy-
massal, vagy a rogzito elemekkel.

ROgzitd csavarokat és anyakat a megfelelo csavarkulcsokkal kell
meghuzni a gyarto altal megadott nyomatékkal.

Csavarkulcs meghosszabbitasa, vagy kalapacsutésekkel torténo
meghuzas tilos.

Rogzito felUleteket meg kell tisztitani a szennyezodéstol, zsirtol,
olajtol és viztol.

ROgzitd csavarokat a gyarto altal megadott utasitas szerint kell
meghuzni.

Ha nincs megadva utasitas, a rogzito csavarokat a kozépponttol
kifelé haladva kell meghuzni.

RoOgzitd gyUruk, akar préseltek vagy ragasztoval rogzitettek,
hasznalata peremes hUvelyekben csak akkor engedélyezett, ha
az a gyarto specifikacidja szerinti.

Sugariranyban vagy tengelyiranyban allithato vagoszerszamok
felszerelésénél a szerszamon feltUntetett pozicionalasi hatarokat
be kell tartani.

Szerszamok javitasa vagy Ujraélezése csak a szerszamot gyarto
rendelkezései szerint engedélyezett.

Szerszamok javitasa és Ujraélezése utan meg kell gyozodni arrol,
hogy a szerszamok a kiegyensulyozottsagi kovetelményeknek
megfelelnek-e.

A kompozit (forrasztott fogas) szerszamok konstrukciojat javitasi
folyamat soran nem szabad megvaltoztatni..

Kompozit szerszamokat csak képesitett, azaz kiképzett és tapasz-
talt személy javithat, aki tudataban van a tervezési kovetelmé-
nyeknek és ért az elérendo biztonsag szintjéhez

A javitasnak emiatt olyan potalkatrészek hasznalatara kell kiter-
jednie, amelyek megfelelnek a gyarto altal biztositott eredeti
alkatrészek specifikacioinak.

A korrekt rogzitést biztositod turéseket meg kell tartani.

Egy darabbdl készUlt szerszamoknal Ugyelni kell arra, hogy a
vagoeél Ujraélezése ne gyengitse meg az agyrészt és a vagoélnek
az agyrészhez kapcsolodasat.

Maroszerszamok és korfurész tarcsak Ujraélezésénél a vagokés
vastagsaganak és a vagokeés sziluettjének minimum kovetelmeé-
nyeit be kell tartani.

Kompozit szerszamokat tapasztalt és a tervezés és maroszersza-
moknak fa és hasonlo anyagok megmunkalasara hasznalatanak
tudataban lévo személy végezheti, pl. idevago képzéssel és a
forrasztasi folyamat ismeretével rendelkez6 szakember, aki rész-
letekbe menoden tisztaban van a forrasztasi folyamatnak a szer-
szamtest feszUltségére gyakorolt hatasaval és a vagando anyag-
gal. Hibas fog kiforrasztasakor és azt kovetoen Uj fog beforrasz-
tasakor meg kell gy6zodni arroél, hogy a fog kifogastalanul lett-e
a szerszamtestre felszerelve, és hogy a folyamat nem eredmé-
nyezett-e kritikus feszUltséget a szerszamtestben.

Barmilyen karbantartast kovetoen a MAN jelolésU maroszersza-
moknak folyamatosan be kell tartaniuk a kézi eld6tolasu szersza-
mokra vonatkozo6 szabvanyok kovetelményeit.

Ha mardészerszamokat modositanak, pl. felfuras, szarmodositas,
kompozit szerszam fogcsere és hasonloak, meg kell gy6zodni
arrol, hogy a kiegyensulyozottsagra vonatkozo szabvany kove-
telményei még betartottak-e.

Modositast és/vagy fogcserét kovetden a marodszerszamokat és
korfurész tarcsakat az Uj szerszamoknal alkalmazott szabalyok
szerint kell megjeldlni. Mindamellett a moédositast/fogcserét
vegzo cég neveét/logojat is hozza kell tenni.

Sérulések megelozésére a szerszamokat a gyarto altal rendelke-
zésre bocsatott Utmutatoval 6sszhangban kell kezelni.

A sérUlések megelozésére a szerszamokat a gyarto altal adott
kezelési Utmutato szerint kell kezelni. A biztonsagos kezelés tipi-
kusan kiterjed olyan eszk6zokre, mint a hordozokampd, sajat
fogantyu, keret (pl. korfurész tarcsaknal), dobozok, kézikocsi, stb.
VédokesztyU viselése megnoveli a fogast a szerszamon és tovabb
csokkenti a séruUlés kockazatat..

15 kg-nal nagyobb tomegu szerszamok specialis kezelési eszko-
zoket vagy tartozékokat igényelhetnek, ezek azoktol a sajatos-
sagoktol fuggenek, amelyet a gyartd betervezett a szerszamba

a konnyebb kezelhetoség érdekében. A gyartd felvilagositast
tud adni a szUkséges eszk0z hozzaférhetoségérol.

ROGZITO ESZKOZOK

A rogzitd eszkdzon és rogzitendo szerszamon feltuntetett sebes-
ségnek hasonlonak kell lennie. A sebesség beallitasahoz a gépen
az alacsonyabb sebesség értéket kell kivalasztani.

ROgzitd csavarokat és anyakat a megfelelo csavarkulcsokkal kell
meghuzni.

Rogzitod felUleteket meg kell tisztitani a szennyezodéstol, zsirtol,
olajtol és viztol.

ROgzitd eszkozoket és szerszamokat a megadott nyomatékkal,
nyomassal és a hasznalando csavarkulccsal kell felszerelni vagy
befogni; csavarkulcs meghosszabbitasa és kalapacsutésekkel tor-
ténod meghuzas vagy lazitas tilos.

A maximalis szerszamatmeérot és szerszamhosszat nem szabad
tullépni.

A szaratméronek osszhangban kell lennie a rogzitoé eszkoz be-
fogasi tartomanyaval.

A minimalis befogdasi hosszUsagot be kell tartani.

Javitast csak képesitett, azaz szakmailag képzett és tapasztalt sze-
mély végezhet, aki tudataban van a tervezeési, kivitelezési és biz-
tonsagi kovetelményeknek.

A javitasnak emiatt olyan potalkatrészek hasznalatara kell kiter-
jednie, amelyek 0sszhangban vannak az eredeti alkatrészek
specifikacioival.
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SYMBOLS TO READ THE PRODUCT TABLES

ERMEK TABLAZATOKBAN ASHATO JELOLESEK

Diameter Bore Actual height Overall height
Atm Furat Aktualis hosszusag -I- Teljes hosszusag
Length Working length Cutting height (L[l Item code
HosszUsag L.U Munkahossz Vagas mélyseg Ot Cikkszam kod

Interaxial distance
Interasse

Shank
Szar

Radius
Radiusz

SAP
SAP

Item code - for SAP users only
Cikkszam - csak SAP
felhasznaloknak.

Thickness
Vastagsag

Cutter angle
Vagoél délése

OTHER SYMBOLS
EGYEB JELOLESEK

Softwood Hardwood Plywood Laminate
Puhafa Keményfa Rétegelt lemez Laminatum
MDF Plastics

MDF MUanyag
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