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Vickers hardness • Durezza (HV10) Transverse rupture • Tenacità (Klc) Density • Densità (gr/cm3)

    MAGGIORE TENACITÀ INCREASING HARDNESS • MAGGIORE DUREZZA 

14 637 732300

H00XF

Panels +
melamine  
Pannelli +

melaminico

14 358 941620

H10S

Softwood, 
hardwood

Legno 
tenero e 

duro

13 969 381650

X10TS

Natural 
wood
Legno 

naturale

14 717 641860

H00S

General use
Uso 

generale

13 9611 261430

H30S

Softwood
Legno 
tenero

14 209 511540

H20S

Softwood, 
hardwood

Legno 
tenero e 

duro

14 717 681930

H00K

Panels +
melamine  
Pannelli +

melaminico

1850 14 618 12

K01S

General use
Uso 

generale

H01K

1870 14 368 22

Hardwood, 
panels + 

melamine, 
MDF

Legno duro, 
pannelli + 

melaminico, 
MDF

14 737 712070

H00XA

Panels +
melamine  
Pannelli +

melaminico

14 6710 121600

MG10

Softwood, 
hardwood

MDF  
Legno 
tenero, 

duro e MDF

Overview of different standard HW grades.
A különbözõ standard vídia kategóriák áttekintése.

Present all over the world.
Jelenlét világszerte..

Excellent customized solution and service due to:
• Customized-to-Order (CTO) products.
• Open, friendly, approachable people in over 80 

countries across the world supporting you with 
their knowledge.

Kiváló testre szabott megoldás és szerviz alapozva:
• a testre szabottan (CTO), az ügyfél sajátosságai

alapján megrendelt termékekre.
• a freud csapatában nyitott, barátságos, megköze-

líthetõ emberekre, akik a világ 80 országában 
segítik Önt a szaktudásukkal és tapasztalatukkal.

In-house Tungsten Carbide (Hw) production for 
the ability to:
• Mix special HW grades according to the applica-

tion needs.
• Develop special tooth geometries for perfect cuts.
• Perfectly control the quality of the carbide grades.

Gyáron belüli wolfram-karbid (vídia) gyártás 
ahhoz a képességhez, hogy:
• a felhasználási kívánalmaknak megfelelõ vídia-

keverék legyen elõállítva.
• a tökéletes vágáshoz egyedi foggeometria legyen 

kifejlesztve.
• a vídia kategóriák minõsége tökéletesen legyen

ellenõrizve.

Innovative solutions due to: 
• Manufacturing know-how.
• Advanced research and engineering capability: 

freud is investing in innovative ways to develop 
new products specially designed to serve the 
customer needs.

Innovatív megoldások alapozva a:
• gyártási know-how-kra..
• a fejlett kutatási és technológiai képességekre:

A freud innovatív módon fektet be olyan új
termékek kifejlesztésébe, amelyek kifejezetten
a vásárlói igények kiszolgálására tervezettek. 
.

Advanced research and engineering department.
Fejlett kutatási és technológiai részleg.



High performance - less operating costs.

Nagy teljesítmény - alacsony munkaköltségek.

Increase your 
productivity

Növelje  meg termelékenységét
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TiCoTM Hi-Density carbide.
TiCoTM nagy sürüségü vídia.

freud cutting edges: the sharpest.
freud vágóélek: a legélesebbek.

The sharpest knives in the world: sharpening 
transverse to the cutting edge.
• freud custom grinding methods reach the mini-

mum possible roughness level of the cutting edge 
(µm 0.12 to 0.15), for a finish quality on wood and 
derivatives that is unmatched on the market.

• The cutting edge is so sharp to better withstand 
the cutting pressure for maximum abrasion re-
sistance and thus unbeatable lifetime.

A legélesebb kés a világon: a vágóél harántirányú
élezése.
• a freud egyedi élezési módszere a vágóél lehetõ 

legkisebb érdességi szintjét (0,12 – 0,15 µm) éri 
el, a felületi minõség fánál és agglomerátumainál 
páratlan a világon. 

• A vágóél nagyon éles, hogy jobban ellenálljon  
vágónyomásnak a maximális kopásállóság és így 
a páratlan él(et)tartam érdekében.

High resistance to heat and wear: TiCo Hi-Density 
Carbide.
• TiCoTM Hi-Density Carbide is a specially formu-

lated, highly compact Titanium Cobalt Carbide 
engineered and manufactured by freud.

• It maximizes performance on all freud cutting 
tools.

Nagy ellenállóképesség hõvel és kopással szem- 
ben:
• A TiCoTM   nagy sürüségü vídia a freud által kifej-

lesztett és gyártott, speciálisan formulázott,
igen kompakt titán-kobalt keményfém.

• Minden freud vágószerszám teljesítõképességét
maximalizálja..

Investments in the latest machinery: new benchmark in quality.  
Beruházások a legújabb gépekbe: új mérce a minõségben.

Committed to the finest quality: ongoing 
investments in manufacturing. 
• Enhanced tool wear resistance: every process, 

from raw materials selection to final grinding, is 
designed with the highest technological standards. 

• Pioneering testing methods: structure checks are 
made at every critical points of the process to en-
sure 100% compliance with the quality parameters.

Elkötelezettség a legjobb minõség iránt: folya-
matos beruházások a gyártásba. 
• Továbbfejlesztett szerszám kopásállóság: minden 

müvelet, a nyersanyag kiválasztásától a befejezõ 
élezésig a legmagasabb technológiai szabványok  
szerint tervezettek.

• Úttörõ vizsgálati módszerek: anyagszerkezet- 
ellenõrzés a mûveletek minden kritikus pontján 
a minõségi paraméterek 100%-os megfelelõségé- 
nek biztosítására.
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HW - Industrial quality knives - Choose the right tool
HW - Ipari minöségü lapkák - Válassza a megfelelö szerszámot 

* Not for board containing foreign materials - Nem alkalmas idegen anyagot tartalmazó lapokhoz

Ultimate performance High performance Standard performance Basic performance - Not recommended
Kimagasló teljesítmény     Nagy teljesítmény             Szokványos teljesítmény       Alap teljesítmény        Nem ajánlott

ApplicAtion pERFoRMAncE REliEF AnglEs codE

ALKALMAZÁS                                                TELJESÍTÖKÉPESSÉG                    HÁTSZÖG                               KÓDSZÁM

Universal
Univerzális

35° cg26M

35° cg08M

35° cg01M

Softwood
    Puhafa

35° cg26M

35° cg08M

35° cg01M

40° cg76M

40° cg66M

40° cg06M

45° cg62M

45° cg22M

Hardwood
Keményfa

35° cg26M

35° cg08M

35° cg01M

40° cg76M

40° cg66M

40° cg06M

45° cg62M

45° cg22M

Plywood panels
  Rétegelt lemezek

35° cg04M*

35° cg05M

35° cg08M

35° cg01M

Laminate chipboard
Laminált forgácslap

35° cg20M*

35° cg04M*

35° cg05M

35° cg26M

35° cg08M

35° cg01M

MDF
MDF

35° cg20M*

35° cg04M*

35° cg05M

35° cg26M

35° cg08M

35° cg01M

40° cg76M

40° cg66M

HDF
HDF

35° cg20M*

35° cg04M*

Plastics
   Müanyagok

35° cg20M*

35° cg26M

35° cg08M

35° cg01M
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Vickers hardness • Keménys. (HV10) Transverse rupture • Szívósság (Klc) Density • Sürüség (gr/cm3)

    NAGYOBB SZÍVÓSSÁG              INCREASING HARDNESS • NAGYOBB KEMÉNYSÉG 

14,637,732300

H00XF

Panels +
melamine  
Panelek +

 melamin

14,358,941620

H10S

Softwood, 
hardwood

Puhafa, 
kemény-

  fa

13,969,381650

X10TS

Natural 
wood
Natúr 

    fa

14,717,641860

H00S

General use
Ált. 

alkalmazás

13,9611,261430

H30S

Softwood
Puha- 
  fa

14,209,511540

H20S

Softwood, 
hardwood

Puhafa, 
kemény- 

  fa

14,717,681930

H00K

Panels +
melamine  
Panelek +

 melamin

1850 14,618,12

K01S

General use
Ált. 

alkalmazás

H01K

1870 14,368,22

Hardwood, 
panels + 

melamine, 
MDF

Keményfa, 
panelek + 

  melamin, 
MDF

14,737,712070

H00XA

Panels +
melamine  
Panelek +

 melamin

14,6710,121600

MG10

Softwood, 
hardwood

MDF  
Puhafa, 
keményfa,, 

     és MDF

HW - Industrial quality knives - Choose the right tool
HW - Ipari minöségü lapkák - Válassza a megfelelö szerszámot

Ultimate performance High performance Standard performance Basic performance - Not recommended
Kimagasló teljesítmény      Nagy teljesítmény            Szokványos teljesítmény     Alap teljesítmény Nem ajánlott

REliEF
AnglE

codE ApplicAtion HW HARdnEss

     HÁT-
  SZÖG

KÓDSZÁM          ALKALMAZÁS VÍDIA KEMÉNYSÉG 

universal softwood Hardwood plywood laminated MdF HdF plastics Hv 10

univerzális
Puha- 
   fa

Kemény- 
fa

Rétegelt lemez   
        Laminátum        MDF               H    DF

      Mü- 
anyagok

35° cg20M* - - - - H00XF 2300

35° cg04M* - - - - H00XA 2070

35° cg05M - - - - - H00K 1960

35° cg26M - - H01K 1870

35° cg01M - H00S 1860

35° cg08M - K01S 1850

40° cg76M - - - - - H01K 1870

40° cg66M - - - - - X10TS 1650

40° cg06M - - - - - - H30S 1430

45° cg62M - - - - - - X10TS 1650

45° cg22M - - - - - - H30S 1430
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l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám       SAP

7,6 12 1,5  cg08MAA3�10 F03FH02902

8,6 12 1,5  cg08MJA3�10 F03FH03349

9,6 12 1,5  cg08MMA3�10 F03FH02910

12 12 1,5  cg08MBA3�10 F03FH02903

15 12 1,5  cg08McA3�10 F03FH02904

15,6 12 1,5  cg08MgB3�10 F03FH03350

16,3 12 1,5  cg08MJd3�10 F03FH03351

16,6 12 1,5  cg08MJB3�10 F03FH03352

20 12 1,5  cg08MdA3�10 F03FH02905

24 12 1,5 cg08MoA3�10 F03FH02911

25,8 12 1,5 14 cg08MJc3�10 F03FH03353

30 12 1,5 14 cg08MEA3�10 F03FH02906

40 12 1,5 26 cg08MlA3�10 F03FH02909

50 12 1,5 26 cg08MFA3�10 F03FH02907
60 12 1,5 26 cg08MgA3�10 F03FH02908

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám                SAP

20 5,5 1,1 cg01MdB3�10 F03FH02735

30 5,5 1,1 cg01MEB3�10 F03FH02850

40 5,5 1,1 cg01MFJ3�10 F03FH02853

50 5,5 1,1 cg01MFB3�10 F03FH02852

80 13 2,2 60 cg01MHA3�01 F03FA18134

100 13 2,2 60 cg01MiA3�01 F03FA18182
120 13 2,2 60 cg01MKA3�01 F03FA18183

HW - 3�5° disposable knives
HW - 3�5°-os cserelapkák

The K01S HW mix in conjunction with a superior cutting edge, which has a 
positive impact on finishing and tool life. Due the medium hardness, the CG08M 
range is suitable for a universal utilization.

A K01S vídia mix kiemelkedõ vágóéllel kombinálva, amely pozitív hatással  
van a felületminõségre és a szerszám élettartamára. A közepes keménységnek
köszönhetõen a CG08M sorozat általános felhasználásra alkalmas.

Constructed with a medium hardness HW ideal for universal use.

Közepes keménységü vídiából készítve ideális általános használatra.

HW - 3�5° disposable knives
HW - 3�5°-os cserelapkák

CG08M

CG01M
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l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám                SAP

7,5 9 1,5  cg10MAA3�10 F03FC23863

9,6 9 1,5  cg10MBA3�10 F03FC23864

12 9 1,5  cg10McA3�10 F03FC23865

14,6 9 1,5  cg10MEA3�10 F03FH02912

20 9 1,5  cg10MgA3�10 F03FH02913

30 9 1,5 14 cg10MHA3�10 F03FH02914

40 9 1,5 26 cg10MiB3�10 F03FH02916

50 9 1,5 26 cg10MiA3�10 F03FH02915
60 9 1,5 26 cg10MKA3�10 F03FH02917

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám                SAP

7,6 12 1,5 cg26MAA3�10 F03FH02936

9,6 12 1,5 cg26MMA3�10 F03FH02944

10,6 12 1,5 cg26MuE3�10 F03FH02947

11,6 12 1,5 cg26MnA3�10 F03FH02945

12 12 1,5 cg26MBA3�10 F03FH02937

15 12 1,5 cg26McA3�10 F03FH02938

18,6 12 1,5 cg26MJE3�10 F03FC23866

20 12 1,5 cg26MdA3�10 F03FH02939

20,6 12 1,5 cg26MJF3�10 F03FC23867

22,6 12 1,5 cg26MJg3�10 F03FC23868

24 12 1,5 cg26MoA3�10 F03FH02946

30 12 1,5 14 cg26MEA3�10 F03FH02940

40 12 1,5 26 cg26MlA3�10 F03FH02943

50 12 1,5 26 cg26MFA3�10 F03FH02941
60 12 1,5 26 cg26MgA3�10 F03FH02942

Constructed with a fine hardness HW, ideal for universal use. Better than item 
CG01M for working hardwoods and sandy woods. up to 40 percent longer life 
than knives CG01m.

Remek keménységü vídiából készítve ideális általános felhasználásra. A CG01M- 
nél jobban dolgozik keményfában és homokos fában. Akár40%-kal hosszabb
az él(et)tartama, mint a CG01m-nek.

HW - 3�5° disposable knives
HW  -  3�5°-os cserelapkák

Constructed with a medium hardness HW ideal for universal use.

Közepes keménységü vídiából készítve ideális általános használatra..

HW - 3�5° disposable knives
HW  - 3�5°-os cserelapkák     CG10M
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l H s i code sAp
mm mm mm mm Kódszám sAp

9,6 12 1,5 cg20MMA3�10 F03FH03354

12 12 1,5 cg20MBA3�10 F03FH02923

15 12 1,5 cg20McA3�10 F03FH03355

20 12 1,5 cg20MdA3�10 F03FH02924

30 12 1,5 14 cg20MEA3�10 F03FH02925

40 12 1,5 26 cg20MlA3�10 F03FH03356

50 12 1,5 26 cg20MFA3�10 F03FH02926
60 12 1,5 26 cg20MgA3�10 F03FH03357

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám                 SAP

12 12 1,5 cg05MBA3�10 F03FH02885

20 12 1,5 cg05MdA3�10 F03FH02886

30 12 1,5 14 cg05MEA3�10 F03FH02887
50 12 1,5 26 cg05MFA3�10 F03FH02888

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám               SAP

12 12 1,5 cg04MBA3�10 F03FH02880

15 12 1,5 cg04McA3�10 F03FH02881

20 12 1,5 cg04MdA3�10 F03FH02882

30 12 1,5 14 cg04MEA3�10 F03FH02883
50 12 1,5 26 cg04MFA3�10 F03FH02884

Constructed with a highly resistent HW. Especially indicated to work melamine 
chipboard panels, MDF, HDF wood composites and plastic materials.

Nagy ellenállóképességü vídiából gyártva. Különösen ajánlott melaminos for- 
gácslapok, MDF, HDF fa agglomeraátumok és müanyagok megmunkálására.

HW - 3�5° disposable knives
HW - 3�5°-os cserelapkák

Produced with a high-hardness HW. Indicated for working melamine chipboard 
panels, veneer, MDF and other wood composites.

Nagy keménységü vídiából gyártva. Különösen ajánlott melaminos forgácsla- 
pok, furnérozás, MDF és fa agglomerátumok megmunkálására.

HW - 3�5° disposable knives
HW - 3�5°-os cserelapkák

Produced with a high-hardness and high-toughness HW. Particularly indicated 
for working melamine chipboard panels, MDF and other wood composites.

Nagy keménységü és nagy szívósságú vídiából gyártva. Különösen ajánlott 
melaminos forgácslapok, MDF és más fa agglomerátumok megmunkálására.

HW - 3�5° disposable knives
HW -  3�5°-os cserelapkák

CG20M
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l H s i code sAp
mm mm mm mm Kódszám sAp

7,6 12 1,5 cg66MHA3�10 F03FH02969

8,6 12 1,5 cg66MJA3�10 F03FH02971

9,6 12 1,5 cg66MiA3�10 F03FH02970

11,6 12 1,5 cg66MlA3�10 F03FH02973

12 12 1,5 cg66MAA3�10 F03FH02961

13,6 12 1,5 cg66Moz3�10 F03FC23922

14,6 12 1,5 cg66MBA3�10 F03FH02962

15,6 12 1,5 cg66MgB3�10 F03FH02968

20 12 1,5 cg66McA3�10 F03FH02963

24 12 1,5 cg66MKA3�10 F03FH02972

30 12 1,5 14 cg66MdA3�10 F03FH02964

40 12 1,5 26 cg66MEA3�10 F03FH02965

50 12 1,5 26 cg66MFA3�10 F03FH02966
60 12 1,5 26 cg66MgA3�10 F03FH02967

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám                SAP

7,6 12 1,5 cg06MHA3�10 F03FH02897

8,6 12 1,5 cg06MJA3�10 F03FH02899

9,6 12 1,5 cg06MiA3�10 F03FH02898

11 12 1,5 cg06MuE3�10 F03FC23822

11,6 12 1,5 cg06MlA3�10 F03FH02901

12 12 1,5 cg06MAA3�10 F03FH02889

12,6 12 1,5 cg06MlB3�10 F03FC23819

13,6 12 1,5 cg06Moz3�10 F03FC23820

14,6 12 1,5 cg06MBA3�10 F03FH02890

15,6 12 1,5 cg06MgB3�10 F03FH02896

16,3 12 1,5 cg06MJd3�10 F03FC23817

16,6 12 1,5 cg06MJB3�10 F03FC23815

18 12 1,5 cg06MuF3�10 F03FC23823

20 12 1,5 cg06McA3�10 F03FH02891

24 12 1,5 cg06MKA3�10 F03FH02900

25,8 12 1,5 14 cg06MJc3�10 F03FC23816

26,6 12 1,5 14 cg06MKB3�10 F03FC23818

30 12 1,5 14 cg06MdA3�10 F03FH02892

40 12 1,5 26 cg06MEA3�10 F03FH02893

50 12 1,5 26 cg06MFA3�10 F03FH02894
60 12 1,5 26 cg06MgA3�10 F03FH02895

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW, with an elevated 
hook angle. Particularly indicated for working natural soft and hardwoods.

Közepes keménységü és nagy szívósságú vídiából készítve, megnövelt hom- 
lokszöggel. Kifejezetten ajánlott natúr puha- és keményfa megmunkálására.

HW - 40° disposable knives 
HW - 40°-os cserelapkák 

The type of Hard Metal used to construct these knives results in better defined 
cutting angles. Suitable for working natural soft and hard wood and plywood; 
not suitable for working chipboard and laminates.

Az ezeknek a lapkáknak az elkészítéséhez használatos keményfém típus job-
ban meghatározott homlokszögeket eredményez. Alkalmas natúr puha- és 
és keményfa és rétegelt lemez megmunkálására, de nem alkalmas forgács-
lapok és melaminok megmunkálásához.

HW - 40° disposable knives 
HW - 40°-os cserelapkák 

 

CG06M

CG66M
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l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám               SAP

12 12 1,5 cg76MAA3�10 F03FH02975

14,6 12 1,5 cg76MBA3�10 F03FH02976

20 12 1,5 cg76McA3�10 F03FH02977

24 12 1,5 cg76MKA3�10 F03FH02982

30 12 1,5 14 cg76MdA3�10 F03FH02978

40 12 1,5 26 cg76MEA3�10 F03FH02979

50 12 1,5 26 cg76MFA3�10 F03FH02980
60 12 1,5 26 cg76MgA3�10 F03FH02981

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám                 SAP

7,6 12 1,5 cg22MHA3�10 F03FH02933

9,6 12 1,5 cg22MiA3�10 F03FH02934

14,6 12 1,5 cg22MBA3�10 F03FH02927

20 12 1,5 cg22McA3�10 F03FH02928

25 12 1,5 14 cg22MVB3�10 F03FH02935

30 12 1,5 14 cg22MdA3�10 F03FH02929

40 12 1,5 26 cg22MEA3�10 F03FH02930

50 12 1,5 26 cg22MFA3�10 F03FH02931
60 12 1,5 26 cg22MgA3�10 F03FH02932

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám                sAp

7,6 12 1,5 cg62MHA3�10 F03FH02956

8,6 12 1,5 cg62MJA3�10 F03FH02958

9,6 12 1,5 cg62MiA3�10 F03FH02957

11,6 12 1,5 cg62MlA3�10 F03FH02960

12 12 1,5 cg62MAA3�10 F03FH02948

13,6 12 1,5 cg62Moz3�10 F03FC23921

14,6 12 1,5 cg62MBA3�10 F03FH02949

15,6 12 1,5 cg62MgB3�10 F03FH02955

20 12 1,5 cg62McA3�10 F03FH02950

24 12 1,5 cg62MKA3�10 F03FH02959

30 12 1,5 14 cg62MdA3�10 F03FH02951

40 12 1,5 26 cg62MEA3�10 F03FH02952

50 12 1,5 26 cg62MFA3�10 F03FH02953
60 12 1,5 26 cg62MgA3�10 F03FH02954

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW, with an elevated 
hook angle. Particularly indicated for working natural softwoods.

Közepes keménységü és nagy szívósságú vídiából készítve, megnövelt hom- 
lokszöggel. Kifejezetten ajánlott natúr puhafa megmunkálására.

HW - 45° disposable knives
HW - 45°-os cserelapkák

Of HW featuring greater toughness and hardness than CG66M, for use on par-
ticularly hard and abrasive wood. Effective but not ideal on chipboard.

A CG66M-nál nagyobb szívósságú és keménységü vídiából, különösen kemény
és koptató fák megmunkálásához. Hatékony, de nem ideális forgácslaphoz.

HW - 40° disposable knives 
HW - 40°-os cserelapkák  

The type of Hard Metal used to construct these knives results in better defined 
cutting angles. Suitable for working natural soft and hard wood and plywood; 
not suitable for working chipboard and laminates.

Az ezeknek a lapkáknak az elkészítéséhez használatos keményfém típus jobban 
meghatározott homlokszögeket eredményez. Alkalmas natúr puha- és kemény-
fához, rétegelt lemezhez, de nem alkalmas forgácslaphoz és laminátumokhoz .

HW - 45° disposable knives
HW - 45°-os cserelapkák 

CG22M

CG76M
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l H s i code sAp
mm mm mm mm Kódszám sAp

30 12 1,5 14 cg19M3�5Ec3�10 F03FH02922

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám               sAp

24 12 1,5 cg18MBc3�10 F03FH02919

30 12 1,5 14 cg18Mdc3�10 F03FH02920
50 12 1,5 26 cg18MFc3�10 F03FH02921

l H s i code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám               sAp

24 12 1,5 cg17MBc3�10 F03FH02918

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW, with an elevated 
hook angle. Particularly indicated for working natural soft and hardwoods.

Közepes keménységü és nagy szívósságú keményfémbõl gyártva, megnövelt 
homlokszöggel. Különösen alkalmas natúr puha- és keményfa megmunkálásra.

HW - disposable knives with end bevels
HW - Ferde végü cserelapkák

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.

Közepes keménységü keményfémbõl készítve, ideális általános használatra.

HW - disposable knives with end bevels
HW - Ferde végü cserelapkák

Produced in hard metal with medium-high values of hardness and high tough-
ness and elasticity levels. Adapted for working hardwoods with particularly 
sandy and abrasive surfaces (exotic woods).

Közepesen magas keménységi értékü, nagy szívósságú és rugalmasságú 
keményfémbõl gyártva. Alkalmas fõleg homokos és koptató felületü kemény-
fák (egzotikus fák) megmunkálására.

HW - disposable knives with end bevels
HW - Ferde végü cserelapkák

 

CG19M

CG18M
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l H s R code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám               sAp

13 16 2 45° cg50McE3�05 F03FC23920

13 16 2 1 cg50Mcd3�05 F03FC23919

13 16 2 2 cg50McA3�05 F03FC23916

13 16 2 3 cg50McB3�05 F03FC23917

13 16 2 4 cg50Mcc3�05 F03FC23918

20 21 2 45° cg50MAE3�05 F03FC23910

20 21 2 5 cg50MAA3�05 F03FC23906

20 21 2 6 cg50MAB3�05 F03FC23907

20 21 2 7 cg50MAc3�05 F03FC23908

20 21 2 8 cg50MAd3�05 F03FC23909

26 24 2 45° cg50MBE3�05 F03FC23915

26 24 2 9 cg50MBA3�05 F03FC23911

26 24 2 10 cg50MBB3�05 F03FC23912

26 24 2 11 cg50MBc3�05 F03FC23913
26 24 2 12 cg50MBd3�05 F03FC23914

l H s code sAp code sAp
mm mm mm                         Kódszám               sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos Left - Balos
10 ig25Md103�02 F03FC24164 ig25Ms103�02 F03FC24172

11 ig25Md113�02 F03FC24165 ig25Ms113�02 F03FC24173

12 ig25Md123�02 F03FC24166 ig25Ms123�02 F03FC24174

13 ig25Md13�3�02 F03FC24167 ig25Ms13�3�02 F03FC24175

14 ig25Md143�02 F03FC24168 ig25Ms143�02 F03FC24176

15 ig25Md153�02 F03FC24169 ig25Ms153�02 F03FC24177

16 ig25Md163�02 F03FC24170 ig25Ms163�02 F03FC24178

18 ig25Md183�02 F03FC24171 ig25Ms183�02 F03FC24179

l H s type Quality of HW α code sAp
mm mm mm    Típ  us  Vídia minõsége                      Kódszám       SAp

14 14 1,2 1 K20S 31° Rg01MAB3� 10 F03FH03035

14 14 2 1 K20S 31° Rg01MAA3� 10 F03FH03034

14 14 2 1 H00XA 31° Rg01MAH3� 10 F03FH03037

14 14 2 1 MG10 37° Rg01MAd3� 10 F03FH03036

15 15 2,5 2 K20S 31° Rg01MBA3� 10 F03FH03038

14,6 14,6 2,5 2 MG10 31° Rg01McA3� 10 F03FH03040

15 15 2,5 2 MG10 37° Rg01MBd3� 10 F03FH03039

14 14 2 3� K20S 31° Rg01MAg3� 10 F03FC24180

type 1
1. típus 

type 2
2. típus 

type 3�
3. típus 

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.

Közepes keménységü keményfémbõl készítve, ideális általános használatra.

Knives for tg3�5M
Váltólapkák tg3�5M-hez

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW. Particularly indicat-
ed for working natural woods.

Közepes keménységü és nagy szívósságú. Natúr fák megmunkálásához ideális.

HW - Multipurpose inserts
HW - Többcélú betétkések

Constructed with a different grades of HW, ideal for universal use. 
The RG01mAG310 is a spur with rounded corners to prevent carving of the 
wood during edging and cornering. Used on planer heads.

Különbözõ minõségü keményfémbõl készítve, általános használatra ideális.  
RG01mAG310 olyan lekerekített sarkú váltólapka, amely megelõzi a cérnázást
a fa élsímítása vagy sarok lekerekítése során. Gyalufejekben használják. 

HW - square disposable spurs
HW - Négyszögletes váltólapkák

Right
Joobos

left
Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos

CG50M

IG25MD - IG25MS

RG01M
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l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

22,86 2,5 Rg02MAA3�05 F03FH03041

l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

22 2 Rg05MAA3�05 F03FA18181

l H s code sAp
mm mm mm                                                                   Kódszám              sAp

21,9 2,5 Rg03�MAA3�05 F03FH03042

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.

Közepes keménységü vídiából készítve, általános használatra ideális.  

HW - triangular disposable spurs
HW - Háromszögletü cserelapkák

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use. Spare part 
for VIVALDI tools.

Közepes keménységü vídiából készítve, általános használatra ideális. A
VIVALDI szerszámok alkatrésze.

HW - triangular disposable spurs
HW - Háromszögletü cserelapkák

Constructed with a medium hardness HW, ideal for universal use.

Közepes keménységü vídiából készítve, általános használatra ideális. 

HW - triangular disposable spurs with radius
HW - Rádiuszos háromszögletü cserelapkák 

RG02M

RG05M

RG03M
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5L

H

6

R 1-1,5-2 R 3

15°

R1  1,5  2

R3

2x45°

2x45° 1

ring - anello

2x45°

2x45°

S
45

°

45
°

S

H

L

max.
3mmx45°

Hw

H20S

Hw

H20S

l H s R code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám               sAp

23 23 5 1 ig02MAA3�05 F03FH02985

23 23 5 1,5 ig02MAB3�05 F03FH02986

23 23 5 2 ig02MAc3�05 F03FH02987
23 23 6 3 ig02MAE3�05 F03FH02988

ig01MAA3�05
F03FH02983

ig01MBA3�05
F03FH02984

l H s code sAp
mm mm mm                                                                   Kódszám               sAp

23 23 5 ig01MAA3�05 F03FH02983
23 23 5 ig01MBA3�05 F03FH02984

This insert in HW has 8 cutting edges. It can be used reversibly and with rotation 
in both senses. Particularly indicated for working natural soft and hardwoods. 
Perfectly interchangeable with the bevelling inserts IG01M. *Note: Rounding 
insert IG02mAE305 is interchangeable with insert IG01mbA305, for carrying 
out bevels with a 2 mm x 45°, only if a 1 mm ring is used (see example).

Ennek a vídia betétkésnek 8 vágóéle van. Használható megfordítva és mindkét 
zirányban elforgatva. Különösen alkalmas natúr puha- és keményfa megmunká-
lására. Teljesen csereszabatos az IG01M betétkéssel. *Megj.: az IG02mAE305 
felcserélhetõ az IG01mbA305-tel 2 mm x 45° kivitelezéséhez úgy, hogy az
1 mm-es gyürüt használják (lásd a példát).

HW - Rounding inserts
HW - Lekerekítõ betétkések

Example of application of inserts IG01m and IG02m
Példa az IG01m és IG02m betétkések alkalmazására.

This insert in HW has 8 cutting edges. It can be used reversibly and with rota-
tion in both senses. Particularly indicated for working natural soft and hard-
woods. Perfectly interchangeable with the rounding inserts IG02m.

Ennek a vídia betétkésnek 8 vágóéle van. Használható megfordítva és mindkét 
irányban elforgatva. Különösen alkalmas natúr puha- és keményfa megmunká-
lására. Teljesen csereszabatos az IG02m lekerekítõ betétkéssel.

HW - 45° Bevelling inserts
HW -  45°-os élletörõ betétkés

IG02M

IG01M
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SL

H

R

SL

H

R

SL

H

max.
3mmx45°

Hw

H20S

Hw

H20S

15°

1x45°

2x45°

l H s R code sAp code sAp
mm mm mm mm           Kódszám               sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
18 26 8,5 1,5 ig22MdAB3�05 F03FH03007 ig22MsAB3�05 F03FH03013

18 26 8,5 2 ig22MdAc3�05 F03FH03008 ig22MsAc3�05 F03FH03014

18 26 8,5 3 ig22MdAE3�05 F03FH03009 ig22MsAE3�05 F03FH03015

l H s R code sAp code sAp
mm mm mm mm           Kódszám                sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
18 26 8,5 1,5 ig22MdzB3�05 F03FH03010 ig22MszB3�05 F03FH03016

18 26 8,5 2 ig22Mdzc3�05 F03FH03011 ig22Mszc3�05 F03FH03017

18 26 8,5 3 ig22MdzE3�05 F03FH03012 ig22MszE3�05 F03FH03018

l H s code sAp code sAp
mm mm mm                         Kódszám               sAp               Kódszám                sAp

Right - Jobbos left - Balos
18 26 7,5 ig21MdAA3�05 F03FH03005 ig21MsAA3�05 F03FH03006

Right
Jobbos

left
Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Destra

left
Sinistra

A
A

B B

Bevelling insert constructed with a shear angle. Particularly indicated for work-
ing natural soft and hardwoods. Perfectly interchangeable with rounding in-
serts IG22m.

Nyírási szöggel készített élletörõ betétkés. Különösen ajánlott natúr puha- és 
keményfához. Az IG22m lekerekítõ betétkéssel teljesen csereszabatos.

HW - Bevelling inserts with shear angle
HW - Élletörõ betétkések nyírási szöggel

Right 
Jobbos

Left
Balos

Rounding insert constructed with a shear angle. Particularly indicated for 
working natural soft and hardwoods. Perfectly interchangeable with bevelling 
inserts IG21M.

Nyírási szöggel készített lekerekítõ betétkés. Különösen ajánlott natúr puha- 
és keményfához. Az IG21M élletörõ betétkéssel teljesen csereszabatos.

HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekítö betétkések nyírási szöggel

Inserts with positive shear angle
Betétkések pozitív nyírási szöggel

Inserts with negative shear angle
Betétkések negatív nyírási szöggel

Example of application of inserts IG21mD/S and IG22mD/S
Példák az IG21mD/S és IG22mD/S betétkések alkalmazására.

Right 
Balos

Left
Jobbos

IG22MD - IG22MS

IG21MD - IG21MS
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H

L

S

45
°

max.
3mmx45°

H S

R

L

15°

5x45°

5x45°

H S

L

45
°

max.
6 mm x 45°

Hw

H20S

Hw

H20S

Hw

H20S

l H s R code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám               sAp

25,5 16 9 3 ig3�3�MAA3�05 F03FH03019
25,5 16 9 5 ig3�3�MAB3�05 F03FH03020

l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám                   sAp

22 16 5 ig51MBA3�05 F03FH03022

l H s chamfer code sAp
mm mm mm         Letörés                                           Kódszám               sAp

25,5 16 9 45° ig3�3�MAd3�05 F03FH03021

Bevelling insert with double rotation sense and 4 cutting edges (2 for right 
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft 
and hardwood. Perfectly interchangeable with rounding inserts IG52m and 
IG54m.

Élletörõ betétkések 4 vágóéllel. Mindkét forgásirányban használhatók. Natúr 
puha- és keményfa megmunkálására ajánlott. Teljesen csereszabatos az IG52M 
és IG54m lekerekítõ betétkésekkel.

HW - 45° bevelling inserts with shear angle
HW - 45°-os élletörõ betétkések nyírási szöggel

Rounding insert with double rotation sense and 2 cutting edges (2 for right 
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft 
and hardwood. Perfectly interchangeable with bevelling inserts IG33mAD305.

Két forgásirányú és 2 vágóélü (2 jobbos és 2 balos forgásirányú) lekerekítõ 
betétkés. Natúr puha- és keményfa megmunkálására ajánlott. Teljesen csere-
szabatos az IG33mAD305 élletörõ betétkésekkel.

HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekítö betétkések nyírási szöggel

Example of application of inserts IG33m
Példa IG33m betétkések alkalmazására

Bevelling insert with double rotation sense and 2 cutting edges (2 for right 
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft 
and hardwood. Perfectly interchangeable with rounding inserts IG33mAA305 
and IG33mAb305.

Két forgásirányú és 2 vágóélü (2 jobbos és 2 balos forgásirányú) élletörõ betét-
kés. Natúr puha- és keményfa megmunkálására ajánlott. Teljese csereszabatos
az IG33mAA305 és IG33mAb305 lekerekítõ betétkésekkel.

HW - 45° bevelling inserts with shear angle
HW - 45°-os élletörõ betétkések nyírási szöggel

A A

B B

IG51M

IG33M

IG33M
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R

R

H

L

S

R 

15°

H

L

S

R 

Hw

H20S

Hw

H20S

l H s R code sAp
mm mm mm mm                                                      Kódszám               sAp

22 16 5 1,5 ig54M15AB3�05 F03FA18177

22 16 5 2 ig54M15Ac3�05 F03FA18178

22 16 5 2,5 ig54M15Ad3�05 F03FA18179
22 16 5 3 ig54M15AE3�05 F03FA18180

l H s R code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám                sAp

22 16 5 1,5 ig52MAB3�05 F03FH03023

22 16 5 2 ig52MAc3�05 F03FH03024
22 16 5 3 ig52MAE3�05 F03FH03025

Rounding inserts with double rotation sense and 4 cutting edges (2 for right 
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft 
and hardwood. Perfectly interchangeable with bevelling inserts IG51m and 
rounding inserts IG52m. Spare part for VIVALDI tools.

Lekerekítõ betétkések 4 vágóéllel. Mindkét forgásirányban használhatók. Natúr
puha- és keményfa megmunkálására ajánlott. Teljesen csereszabatos az IG51M
élletörõ betétkésekkel és az IG52m lekerekítõ betétkésekkel. A VIVALDI szer-
számok alkatrésze.

HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekítö betétkések nyírási szöggel

Example of application of inserts IG51m, IG52m and IG54m
Példák az IG51m, IG52m és IG54m betétkések alkalmazására.

Rounding inserts with double rotation sense and 4 cutting edges (2 for right 
hand rotation and 2 for left hand rotation). Indicated for working natural soft 
and hardwood. Perfectly interchangeable with bevelling inserts IG51m and 
rounding inserts IG54m.

Lekerekítõ betétkések 4 vágóéllel. Mindkét forgásirányban használhatók. Natúr 
puha- és keményfa megmunkálására ajánlott. Teljesen csereszabatos az IG51M
élletörõ és az IG54m lekerekítõ betétkésekkel.

HW - Rounding inserts with shear angle
HW - Lekerekítö betétkések nyírási szöggel

A

B 3x45°

3x45°

A

B

IG54M

IG52M
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IG61MD - IG61MS

L

H

R R

S S

M
AN

SL

H
H

L S

45
°

S
max.

3mmx45°

Hw

H20S

Hw

H20S

Hw

H20S

l H s R code sAp code sAp
mm mm mm mm           Kódszám               sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
26 16 5 1,5 ig62MdAB3�05 F03FH03028 ig62MsAB3�05 F03FH03031

26 16 5 2 ig62MdAc3�05 F03FH03029 ig62MsAc3�05 F03FH03032

26 16 5 3 ig62MdAE3�05 F03FH03030 ig62MsAE3�05 F03FH03033

l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

18 18 1,9 cg03�MAA3�10 F03FH02876

18 18 2,9 cg03�MAB3�10 F03FH02877

18 18 4 cg03�MAc3�10 F03FH02878
18 18 5,5 cg03�MAd3�10 F03FH02879

l H s code sAp code sAp
mm mm mm                         Kódszám               sAp               Kódszám              sAp

Right - Jobbos left - Balos
26 16 5 ig61MdBA3�05 F03FH03026 ig61MsBA3�05 F03FH03027

left
Balos

Right
Jobbos

left
Balos

Right
Jobbos

Rounding inserts with anti kick-back design for the use on tools with manual 
feed. Indicated for working natural soft and hardwood. Perfectly interchange-
able with bevelling inserts IG61m.

Lekerekítõ betétkések visszavágás gátlós kivitelben kézi elõtolással használt 
szerszámokhoz. Natúr puha- és keményfa megmunkálásához javasolt. Telje-
sen csereszabatos az IG61m élletörõ betétkésekkel.

HW - Rounding inserts with anti kick-back design
HW - Lekerekítö betétkések visszavágás gátlóval

Example of application of inserts IG61mD/S and IG62mD/S
Példák az IG61mD/S és IG62mD/S betétkések alkalmazására

3x45°

3x45°

ig61M

R

R

ig62M

Constructed in medium-hardness HW, indicated for working soft and hardwoods.

Közepes keménységü vidiából készítve, puha- és keményfa megmunkálásához. 

HW - disposable four cutting edges knives
HW - Négy vágóélü cserelapka

Bevelling inserts with anti kick-back design for the use on tools with manual 
feed. Indicated for working natural soft and hardwood. Perfectly interchange-
able with rounding inserts IG62m.

Élletörõ betétkések visszavágás gátlós kivitelben kézi elõtolással használt szer-  
számokhoz. Natúr puha- és keményfa megmunkálásához javasolt. Teljesen cse-
reszabatos az IG62m lekerekítõ betétkésekkel.

HW - Bevelling inserts with anti kick-back design
HW - Élletörõ betétkések visszavágás gátlóval

Right 
Jobbos

Left
Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos

IG62MD - IG62MS

CG03M
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IG04MD - IG04MS

S

H

L

max. 10 mm

SH

L

H

L

S

max. 6,5 mm

4
2

45°

Hw

H30S

Hw

H30S

Hw

H30S

l H s type code sAp code sAp
mm mm mm tipus             Kódszám           sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
27 16 3 A ig04MdAc3�t05 F03FC24153 ig04MsAc3�t05 F03FC24157

27 16 4 A ig04MdAA3�t05 F03FC24151 ig04MsAA3�t05 F03FC24155

27 16 5 A ig04MdAB3�t05 F03FC24152 ig04MsAB3�t05 F03FC24156

27 16 6 A ig04MdAd3�t05 F03FC24154 ig04MsAd3�t05 F03FC24158

l H s type code sAp code sAp
mm mm mm tipus             Kódszám            sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
40 16 3 b ig04MdAc3�05 F03FH02992 ig04MsAc3�05 F03FH02996

40 16 4 b ig04MdAA3� 05 F03FH02990 ig04MsAA3�05 F03FH02994

40 16 5 b ig04MdAB3�05 F03FH02991 ig04MsAB3�05 F03FH02995

40 16 6 b ig04MdAd3�05 F03FH02993 ig04MsAd3�05 F03FH02997

l H s type code sAp code sAp
mm mm mm tipus             Kódszám            sAp              Kódszám                sAp

Right - Jobbos left - Balos
40 16 10 C ig04MdAl3�05 F03FH03358 ig04MsAl3�05 F03FH03359

l H s code sAp code sAp
mm mm mm                        Kódszám               sAp                Kódszám              sAp

Right - Jobbos left - Balos
40 16 4 ig05MdAA3�05 F03FH02998 ig05MsAA3�05 F03FH02999

l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

40 16 3 ig17MdAA3�05 F03FC24162

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

Grooving insert indicated for working natural soft and hardwood.

Horonymaró betétkés javasolt natúr puha- és keményfa megmunkáláshoz.

HW - grooving inserts
HW - Horonymaró betétkések

S SH

L

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW. Particularly indicat-
ed for working natural woods.

Közepesen kemény és nagyon szívós vídiából. Natúr fákhoz ajánlott.

HW - spur inserts
HW - Hegyes betétkések

TyPE/ A TÍPUS

TyPE/  b TÍPUS TyPE/  C TÍPUS

Insert for beveled grooves. Indicated for working natural soft and hardwood.

Betétkés letört élû hornyokhoz. Natúr puha- és keményfa megmunkáláshoz 
ajánlott.

HW - insert for beveled grooves
HW - Betétkések letört élü hornyokhoz 

Right 
Jobbos

Left
Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos

IG05MD - IG05MS

IG17MD
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S

H

L

H

L

S S

L

S S

max 25
Hw

H00S

Hw

H00S

Hw

H30S

l H s type code sAp
mm mm mm tipus                                            Kódszám                 sAp

16 34 4 A sR06MdAg3�02 F03FC24193

16 34 7 A sR06MdAH3�02 F03FC24194

16 34 5 A sR06MdAi3�02 F03FC24195
16 34 4 b sR06MdAl3�02 F03FC24196

l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

16 34 6 sR06MAB3�02 F03FC24191

l H s type code sAp code sAp
mm mm mm tipus         Kódszám           sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
40 58 2,6 A sR01MdAE3�01 F03FC24185 sR01MsAE3�01 F03FC24189

40 58 3 A sR01MdAB3�01 F03FC24182 sR01MsAB3�01 F03FC24187

40 58 4 A sR01MdAc3�01 F03FC24183 sR01MsAc3�01 F03FC24188

40 58 5 A sR01MdAA3�01 F03FC24181 sR01MsAA3�01 F03FC24186

40 58 6 b sR01MdAd3�01 F03FC24184 sR01MsAF3�01* F03FC24190

Right
Jobbos

left
 Balos

Grooving inserts, indicated for working natural soft and hardwood. Maximum 
groove depth is 17 mm.

Horonymaró betétkés, natúr puha- és keményfa megmunkálásra ajánlott.
Legnagyobb horonymélység 17 mm.

HW - grooving inserts
HW - Horonymaró betétkések

Grooving / multipurpose inserts, indicated for working natural soft and hard-
wood. Maximum groove depth is 17 mm.

Betétkések horonymarásra és simításra. Natúr puha- és keményfa megmunká- 
lásra ajánlott. Legnagyobb horonymélység 17 mm.

HW - grooving / Multipurpose inserts
HW - Horonymaró / többcélú betétkések

Grooving insert indicated for working natural soft and hardwood. 
 * Grooving insert item code SR01mSAD301 was replaced by item code  
SR01mSAf301.

Betétkés horonymarásra. Natúr puha- és keményfa megmunkálásra ajánlott.
 * Az SR01mSAD301 szektorkés helyettesítve az SR01mSAf301 kódszámmal.

HW - grooving inserts
HW - Horonymaró szektor-betétkések

  

TyPE/ A TÍPUS TyPE/ b TÍPUS

TyPE/ A TÍPUS TyPE/ b TÍPUS

Right
Jobbos

left
 Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos

SR06M

SR06MD

SR01MD - SR01MS
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L

S

H

max 25

Hw

H00S

Hw

H00S

l H s code sAp code sAp
mm mm mm Kódszám sAp Kódszám sAp

Right - Jobbos left - Balos
25 45 2 sR11MdBA3�01 F03FC24203 sR11MsBA3�01 F03FC24208

25 45 3 sR11MdBB3�01 F03FC24204 sR11MsBB3�01 F03FC24209

25 45 4 sR11MdBc3�01 F03FC24205 sR11MsBc3�01 F03FC24210

25 45 5 sR11MdBd3�01 F03FC24206 sR11MsBd3�01 F03FC24211

25 45 6 sR11MdBE3�01 F03FC24207 sR11MsBE3�01 F03FC24212

l H s type code sAp code sAp
mm mm mm tipus        Kódszám            sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
16 34 3,5 A sR06MdBA3�02 F03FC24197 sR06MsBA3�02 F03FC24200

16 34 9 b sR06MdBB3�01 F03FC24198 sR06MsBB3�01 F03FC24201

16 34 9 C sR06MdBg3�01 F03FC24391 sR06MsBg3�01 F03FC24392

16 34 11 b sR06MdBc3�01 F03FC24199 sR06MsBc3�01 F03FC24202

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

Grooving inserts, indicated for working natural soft and hardwood.

Horonymaró betétkés, natúr puha- és keményfa megmunkálásra ajánlott.

HW - grooving inserts
HW - Horonymaró betétkések

Grooving / multipurpose inserts, indicated for working natural soft and hard-
wood. Maximum groove depth is 17 mm.
 • The item SR06mD/SbA302 is used as a spur in very deep profiles where there 
is not enough material to fit traditional spurs.
 • The items SR06mD/Sbb301 and SR06mD/SbC301 are used as a cutter/groov-
ing insert on new hogging units to cut solid wood.

Betétkések horonymarásra és simításra. Natúr puha- és keményfa megmunká- 
lásra ajánlott. Legnagyobb horonymélység 17 mm.
 • Az SR06mD/SbA302 termék elõvágóként használatos olyan nagyon mély pro-
filok esetén, ahol nincs elég anyag szokványos elõvágáshoz.
 • Az SR06mD/Sbb301 és SR06mD/SbC301 termékek forgácstörõs maróegysé- 
gek maró/horonymaró betétkéseként használatosak tömör fa megmunkálásnál.

HW - grooving / Multipurpose inserts
HW - Horonymaró / többcélú betétkések

S

L

H

L

S
TyPE/ A TÍPUS TyPE/ b TÍPUS

H

S
TyPE/TIPO  C

Right 
Jobbos

Left
Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos

SR11MD - SR11MS

SR06MD - SR06MS
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SL

H

3,4

H

L

S

H S

L

4,3

5
3

33

6

Hw

H20S

Hw

H20S

Hw

H20S

l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

23 23 5,4 ig03�MAA3�05 F03FH02989

l H s code sAp code sAp
mm mm mm codice sAp codice sAp

Right - dx left - sx
32,7 16 10 ig10MdgA3�01 F03FH03000 ig10MsgA3�01 F03FH03001

l H s code sAp
mm mm mm codice sAp

33,2 16 10 ig11MAA3�01 F03FH03002

left
 Balos

Right
Jobbos

Anti-capillary insert, suitable for working natural soft and hardwood.

Páraelvezetõ horonymaró betétkés, natúr puha- és keményfához alkalmas.

HW - Anti capillary groove inserts
HW - Páraelvezetõ horonymaró betétkések

Anti-capillary insert, suitable for working natural soft and hardwood.

Páraelvezetõ horonymaró betétkés, natúr puha- és keményfához alkalmas.

Insert for sealing strip seats, suitable for working natural soft and hardwood.

Betétkés tömítõszalagvájat marására. Natúr puha- és keményfa megmunká-
lására alkalmas.

HW - inserts for sealing strip seats
HW - Tömítõszalagvájat betétkések

HW - Anti capillary groove inserts
HW - Páraelvezetõ horonymaró betétkések

Example of application of inserts IG10mD/S
Példa IG10mD/S betétkés alkalmazására.

Right 
Jobbos

Left
Balos

IG03M

IG10MD - IG10MS

IG11M
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IG13MD - IG13MS

IG14MD - IG14MS

8

6

H S

L

H S

L

33

5
1

0

2,2

4
6

H S

L

Hw

H30S

Hw

H20S

l H s type code sAp code sAp
mm mm mm tipus        Kódszám            sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
41,5 16 11,5 A ig13�MdAA3�01 F03FH03003 ig13�MsAA3�01 F03FH03004

30 16 8,5 b ig13�MdBA3�01 F03FC24159 ig13�MsBA3�01 F03FC24160

l H s code sAp code sAp
mm mm mm Kódszám sAp Kódszám sAp

Right - Jobbos left - Balos
28,9 16 10 ig14Md AA3� F03FC15370 ig14Ms AA3� F03FC15371

left
 Balos

left
 Balos

Right
Jobbos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

Insert for sealing strip seats, suitable for working natural soft and hardwood.

Betétkések tömítoszalagvájat marására. Natúr puha- és keményfa megmun-
kálására alkalmas.

HW - inserts for sealing strip seats
HW - Tömítõszalagvájat betétkések

Examples of application of inserts IG13mD/S
Példa az IG13mD/S betétkések alkalmazására.

AA3� BA3�

TyPE/ A TÍPUS

TyPE/  b TÍPUS

Insert for frame rebate Euronorm C13 (Thickness 78 - 80 mm)

Betétkés Euronorm C13 belsõ keret falcolásához (vastagság 78 - 80 mm)

HW - inserts for frame rebate
HW - Keretfalcoló betétkések

Right 
Jobbos

Left
Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos
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l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

32,7 16 8,5 ig16MAA3�01 F03FC24161
32,7 16 10 ig16MAB3�01 F03FC24381

l H s code sAp code sAp
mm mm mm                         Kódszám               sAp               Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
23,3 16 6 ig15Md AA3� F03FC15372 ig15Ms AA3� F03FC15373

ig16MAA3�01
F03FC24161

ig16MAB3�01
F03FC24381

left
 Balos

Right
Jobbos

Insert for beveled grooves. Indicated for working natural soft and hardwood.

Betétkés ferdefalú hornyokhoz. Natúr puha- és keményfa megmunkálására
ajánlott.

HW - insert for beveled grooves
HW - Ferdefalú horonymaró betétkések

Insert for silicon groove on sash inner profile.

Betétkés keret belsõ profilban a szilikon hornyának elkészítéséhez.

HW - inserts for glass sealing
HW - Üvegtömítés betétkések

Right 
Jobbos

Left
Balos

IG16M

IG15MD - IG15MS
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l H s code sAp code sAp
mm mm mm                        Kódszám                sAp              Kódszám                sAp

Rh - Jobbos left - Balos
32,7 16 6 ig16MdAc3�01 F03FC24382 ig16MsAc3�01 F03FC24383

left
 Balos

Right
Jobbos

Insert for silicon groove on sash inner profile.

Betétkés keret belsõ profilban a szilikon hornyának elkészítéséhez.

HW - inserts for glass sealing
HW - Üvegtömítés betétkések

Right 
Jobbos

Left
Balos

IG16MD - IG16MS
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l H s use for code sAp
mm mm mm                  Alkalmazható                     Kódszám        sAp

  
24,5 30,8 6 ig04MdAA3� 05 id04MdAA901 F03FC24133

24,5 30,8 7 ig04MdAB3�05 id04MdAB901 F03FC24134

24,5 30,8 6 ig04MdAc3�05 id04MdAc901 F03FC24135

24,5 30,8 8 ig04MdAd3�05 id04MdAd901 F03FC24136

24,5 30,8 6 ig04MsAA3�05 id04MsAA901 F03FC24137

24,5 30,8 7 ig04MsAB3�05 id04MsAB901 F03FC24138

24,5 30,8 6 ig04MsAc3�05 id04MsAc901 F03FC24139

24,5 30,8 8 ig04MsAd3�05 id04MsAd901 F03FC24140

l H s type use for code sAp
mm mm mm tipus          Alkalmazható                   Kódszám      sAp

27,5 29,3 11 A ig10MdgA3�01 Right hand/Jobbos     id10MddgA901      F03FC24141

27,5 29,3 11 A ig10MdgA3�01 Left hand/Balos          id10MdsgA901      F03FC24142

27,5 29,3 11 b ig10MsgA3�01 Right hand/Jobbos       id10MsdgA901      F03FC24143

27,5 29,3 11 b ig10MsgA3�01 Left hand/Balos           id10MssgA901       F03FC24144

Right
Jobbos

left
 Balos

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

Deflectors suitable for standard grooving inserts with the function of anti kick-
back. Mechanism for manual feed applications.

Standard horonymaró betétkésekhez alkalmas terelõlapok visszavágás gátló 
funkcióval. Kézi elõtolás alkalmazásához való szerkezet.

Deflectors for inserts IG04MD and IG04MS
Terelõlapok IG04MD és IG04MS betétkésekhez

Example of application of deflector ID04MD/S
Példa az ID04MD/S terelõlap alkalmazására

Deflectors suitable for standard sealing inserts with the function of anti kick-
back. Mechanism for manual feed applications.

Standard tömítéshelymaró betétkésekhez alkalmas terelõlapok visszavágás  
gátló funkcióval. Kézi elõtolás alkalmazásához való szerkezet.
.

Deflectors for inserts IG10MD and IG10MS
Terelõlapok IG10MD és IG10MS betétkésekhez

TYPE/   A TÍPUS

TYPE/ b TÍPUS   

Right 
Jobbos

Left
Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos

ID04MD - ID04MS

ID10MD - ID10MS
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ID13MD - ID13MS
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l H s use for code sAp
mm mm mm                  Alkalmazható                     Kódszám         sAp

27,5 27,7 10 ig11MAA3�01 Right hand/Jobbos               id11MdAA901     F03FC24145

27,5 27,7 10 ig11MAA3�01 Left hand/Balos                        id11MsAA901      F03FC24146

l H s type use for code sAp
mm mm mm tipus          Alkalmazható                  Kódszám   sAp

29,9 37,1 12,5 A ig13�MdAA3�01 Right hand/Jobbos Id13�MddAA901     F03FC24147

29,9 37,1 12,5 A ig13�MdAA3� 01 Left hand/Balos       Id13�MdsAA901     F03FC24148

29,9 37,1 12,5 b ig13�MsAA3� 01 Right hand/Jobb  os id13�MsdAA901     F03FC24149

29,9 37,1 12,5 b ig13�MsAA3� 01 Left hand/Balos       Id13�MssAA901      F03FC24150

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

left
 Balos

Right
Jobbos

Deflectors suitable for standard anti-capillary inserts with the function of anti 
kickback. Mechanism for manual feed applications.

Standard páraelvezetõ horonymaró betétkésekhez alkalmas terelõlapok vissza-
vágás gátló funkcióval. Kézi elõtolás alkalmazásához való szerkezet.
.

Deflectors for inserts IG11M
Terelõlapok IG11M betétkésekhez

Deflectors suitable for standard sealing inserts with the function of anti kick-
back. Mechanism for manual feed applications.

Standard tömítéshelymaró betétkésekhez alkalmas terelõlapok visszavágás  
gátló funkcióval. Kézi elõtolás alkalmazásához való szerkezet
.

Deflectors for inserts IG13MD and IG13MS
Terelõlapok IG13MD és IG13MS betétkésekhez

TyPE/ A TÍPUS

TyPE/ b TÍPUS

Right 
Jobbos

Left
Balos

Right 
Jobbos

Left
Balos

ID11MD - ID11MS
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l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

65 20 3 03�17M  Hu3�        F03FH00685

20 25 3 03�17M  lH3�A       F03FH00686

25 25 3 03�17M  ll3�A       F03FH00687

30 25 3 03�17M  ln3�A       F03FH02515

35 25 3 03�17M  lp3�A       F03FH00688

45 25 3 03�17M  ls3�A       F03FH00689

55 25 3 03�17M  lt3�A       F03FH00690

70 25 3 03�17M  lV3�A       F03FH00691

21 30 3 03�17M2103�0A       F03FH00708

25 30 3 03�17M  nl3�A       F03FH00692

35 30 3 03�17M  np3�A       F03FH00693

45 30 3 03�17M  ns3�A       F03FH00694

55 30 3 03�17M  nt3�A       F03FH00695

80 30 3 03�17M  nz3�A       F03FH00696

21 35 3 03�17M2103�5A       F03FH00709

25 35 3 03�17M  pl3�A       F03FH00697

30 35 3 03�17M  pn3�A       F03FH00698

35 35 3 03�17M  pp3�A       F03FH00699

45 35 3 03�17M  ps3�A       F03FH00700

55 35 3 03�17M  pt3�A       F03FH00701

80 35 3 03�17M  pz3�A       F03FH00702

25 40 3 03�17M  Rl3�A       F03FH00703

30 40 3 03�17M  Rn3�A       F03FH00704

40 40 3 03�17M  RR3�       F03FH00705

40 40 3 03�17M  RR3�A       F03FH00706
55 40 3 03�17M  Rt3�A       F03FH00707

l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

65 20 3 03�18M  Hu3�        F03FH00710

20 25 3 03�18M  lH3�A       F03FH00711

25 25 3 03�18M  ll3�A       F03FH00712

30 25 3 03�18M  ln3�A       F03FH02514

35 25 3 03�18M  lp3�A       F03FH00713

45 25 3 03�18M  ls3�A       F03FH00714

55 25 3 03�18M  lt3�A       F03FH00715

70 25 3 03�18M  lV3�A       F03FH00716

21 30 3 03�18M2103�0A       F03FH00734

25 30 3 03�18M  nl3�A       F03FH00717

35 30 3 03�18M  np3�A       F03FH00718

45 30 3 03�18M  ns3�A       F03FH00719

55 30 3 03�18M  nt3�A       F03FH00720

80 30 3 03�18M  nz3�A       F03FH00721

14,4 35 3 03�18M  pg3�A       F03FH00722

21 35 3 03�18M2103�5A       F03FH00735

25 35 3 03�18M  pl3�A       F03FH00723

30 35 3 03�18M  pn3�A       F03FH00724

35 35 3 03�18M  pp3�A       F03FH00725

45 35 3 03�18M  ps3�A       F03FH00726

55 35 3 03�18M  pt3�A       F03FH00727

80 35 3 03�18M  pz3�A       F03FH00728

25 40 3 03�18M  Rl3�A       F03FH00729

30 40 3 03�18M  Rn3�A       F03FH00730

40 40 3 03�18M  RR3�        F03FH00731

40 40 3 03�18M  RR3�A       F03FH00732
55 40 3 03�18M  Rt3�A       F03FH00733

HW - Blanks for profiling - 3 mm thickness
HW - Nyers lapkák profilozásra - 3 mm vastag

HW - Blanks for profiling - 3 mm thickness
HW - Nyers lapkák profilozásra - 3 mm vastag

0317M

0318M
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l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

15 15,3 2 03�3�9M3�WW2W        F03FH02551

16 15,3 2 03�3�9M3�XW2W        F03FH02537

15 20,3 2 03�3�9M3�WA2W        F03FH02548

16 20,3 2 03�3�9M3�XA2W        F03FH02552

20 20,3 2 03�3�9M3�AA2W        F03FH02560

25 20,3 2 03�3�9M3�BA2W        F03FH02557

30 20,3 2 03�3�9M3�dA2W        F03FH02538

30 20,3 2 03�3�9M3�dA2X        F03FH02587

35 20,3 2 03�3�9M3�FA2W        F03FH02559

35 20,3 2 03�3�9M3�FA2X        F03FH02585

40 20,3 2 03�3�9M3�gA2Y        F03FH02565

50 20,3 2 03�3�9M3�KA2Y        F03FH02563

60 20,3 2 03�3�9M3�lA2Y        F03FH02598

80 20,3 2 03�3�9M3�oA2Y        F03FH02602

15 25,3 2 03�3�9M3�WB2W        F03FH02549

16 25,3 2 03�3�9M3�XB2W        F03FH02536

20 25,3 2 03�3�9M3�AB2W        F03FH02571

25 25,3 2 03�3�9M3�BB2W        F03FH02572

30 25,3 2 03�3�9M3�dB2W        F03FH02573

30 25,3 2 03�3�9M3�dB2X        F03FH02574

35 25,3 2 03�3�9M3�FB2W        F03FH02541

35 25,3 2 03�3�9M3�FB2X        F03FH02590

40 25,3 2 03�3�9M3�gB2Y        F03FH02594

50 25,3 2 03�3�9M3�KB2Y        F03FH02597

60 25,3 2 03�3�9M3�lB2Y        F03FH02584

80 25,3 2 03�3�9M3�oB2Y        F03FH02544

15 30,3 2 03�3�9M3�Wd2W        F03FH02550

16 30,3 2 03�3�9M3�Xd2W        F03FH02553

20 30,3 2 03�3�9M3�Ad2W        F03FH02579

25 30,3 2 03�3�9M3�Bd2W        F03FH02580

30 30,3 2 03�3�9M3�dd2W        F03FH02539

30 30,3 2 03�3�9M3�dd2X        F03FH02581

35 30,3 2 03�3�9M3�Fd2W        F03FH02591

35 30,3 2 03�3�9M3�Fd2X        F03FH02575

40 30,3 2 03�3�9M3�gd2Y        F03FH02562

50 30,3 2 03�3�9M3�Kd2Y        F03FH02564

60 30,3 2 03�3�9M3�ld2Y        F03FH02543

80 30,3 2 03�3�9M3�od2Y        F03FH02569

20 35,3 2 03�3�9M3�AF2W        F03FH02554

25 35,3 2 03�3�9M3�BF2W        F03FH02561

30 35,3 2 03�3�9M3�dF2W        F03FH02540

30 35,3 2 03�3�9M3�dF2X        F03FH02582

35 35,3 2 03�3�9M3�FF2W        F03FH02583

35 35,3 2 03�3�9M3�FF2X        F03FH02576

40 35,3 2 03�3�9M3�gF2Y        F03FH02566

50 35,3 2 03�3�9M3�KF2Y        F03FH02577

60 35,3 2 03�3�9M3�lF2Y        F03FH02599

80 35,3 2 03�3�9M3�oF2Y        F03FH02601

20 40,3 2 03�3�9M3�Ag2W        F03FH02555

25 40,3 2 03�3�9M3�Bg2W        F03FH02586

30 40,3 2 03�3�9M3�dg2W        F03FH02588

30 40,3 2 03�3�9M3�dg2X        F03FH02558

35 40,3 2 03�3�9M3�Fg2W        F03FH02592

35 40,3 2 03�3�9M3�Fg2X        F03FH02593

40 40,3 2 03�3�9M3�gg2Y        F03FH02567

50 40,3 2 03�3�9M3�Kg2Y        F03FH02542

60 40,3 2 03�3�9M3�lg2Y        F03FH02568

80 40,3 2 03�3�9M3�og2Y        F03FH02545

30 45,3 2 03�3�9M3�di2W        F03FH02589

40 45,3 2 03�3�9M3�gi2Y        F03FH02595

35 50,3 2 03�3�9M3�FK2W        F03FH02570
40 50,3 2 03�3�9M3�gK2Y        F03FH02596

HW - Blanks for profiling - 2 mm thickness - mirror finished
HW - Nyers lapkák profilozásra - 2 mm-es - tükrösített0339M
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l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

12 12 1,5 cg402  BA3�

15 12 1,5 cg402  cA3�

20 12 1,5 cg402  dA3�

30 12 1,5 cg402  EA3�

50 12 1,5 cg402  FA3�
60 12 1,5 cg402  gA3�

l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám                sAp

12 12 1,5 cg401  BA3�

15 12 1,5 cg401  cA3�

20 12 1,5 cg401  dA3�

30 12 1,5 cg401  EA3�

50 12 1,5 cg401  FA3�

60 12 1,5 cg401  gA3�
80 13 2,2 cg401  HA3�

l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

12 12 1,5 cg400  BA3�

15 12 1,5 cg400  cA3�

20 12 1,5 cg400  dA3�

30 12 1,5 cg400  EA3�

50 12 1,5 cg400  FA3�

60 12 1,5 cg400  gA3�
80 13 2,2 cg400  HA3�

Knives with 2 cutting edges laterally profiled. Minimum order quantity: 1 set of 
20 knives of the same type. The codes are just a guideline and should be used 
for ordering purposes only

2 vágóélü oldalt profilozott kések. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db
ugyanolyan típusú lapka egy sorozatban. A kódszámok csak iránymutatóak 
és csak megrendelés céljára használhatóak.

HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabható profilkések

Knives with 2 cutting edges, with side clearance. Minimum order quantity: 1 
set of 20 knives of the same  type. The codes are just a guideline and should be 
used for ordering purposes only

2 vágóélü kések oldaltávolsággal. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db
ugyanolyan típusú lapka egy sorozatban. A kódszámok csak iránymutatóak 
és csak megrendelés céljára használhatóak.

HW - customized knives
HW - Testre szabható lapkák

Knives with 2 cutting edges, without side clearance. Minimum order quantity: 1 
set of 20 knives of the same type. The codes are just a guideline and should be 
used for ordering purposes only

2 vágóélû kések oldaltávolság nélkül. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db 
ugyanolyan típusú lapka egy sorozatban. A kódszámok csak iránymutatóak 
és csak megrendelés céljára használhatóak.

HW - customized knives
HW - Testre szabható lapkák

CG402

CG401

CG400
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l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

12 12 1,5 cg403�  BA3�

l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

13 16 2 cg404  zA3�

20 21 2 cg404  zB3�
26 24 2 cg404  zc3�

l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

21 21 2 cg405  dA3�

H

SL

4

8

H

SL

3

10

H

SL

Knives with 4 profile edges. Minimum order quantity: 1 set of 20 knives of the 
same type. The profile obtainable must be within the shaded area. The codes 
are just a guideline and should be used for ordering purposes only

4 élü profilkés. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db ugyanolyan típusú lapka
egy sorozatban. A kívánt profilnak a sraffozott területen belül kell lennie. A 
kódszámok csak iránymutatóak és csak megrendelés céljára használhatóak.

HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabható profilkések

                                CG405

H

SL

5

12

H

SL

2
,58

H

SL

5

20

Knives with 2 profile edges. Minimum order quantity: 1 set of 20 knives of the 
same  type. The profile obtainable must be within the  shaded area. The codes 
are just a guideline and should be used for ordering purposes only

2 élü profilkés. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db ugyanolyan típusú lapka  
egy sorozatban. A kívánt profilnak a sraffozott területen belül kell lennie. A
kódszámok csak iránymutatóak és csak megrendelés céljára használhatóak.
.

HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabható profilkések

                               CG404

H

SL

Knives with 4 cutting edges, without side clearance. Minimum order quantity: 1 
set of 20 knives of the same type. The codes are just a guideline and should be 
used for ordering purposes only

4 vágóélü kések oldaltávolság nélkül. Legkisebb rendelési mennyiség: 20 db
ugyanolyan típusú lapka egy sorozatban. A kódszámok csak iránymutatóak
és csak megrendelés céljára használhatóak.

HW - Customized profiled knives
HW - Testre szabható profilkések

                               CG403
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l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám              sAp

20 20 2 cK01   AA3�        

30 20 2 cK01   cA3�        

40 20 2 cK01   EA3�        

20 25 2 cK01   AB3�        

25 25 2 cK01   BB3�        

30 25 2 cK01   cB3�        

35 25 2 cK01   dB3�        

40 25 2 cK01   EB3�        

50 25 2 cK01   gB3�        

20 30 2 cK01   Ac3�        

25 30 2 cK01   Bc3�        

30 30 2 cK01   cc3�        

35 30 2 cK01   dc3�        

40 30 2 cK01   Ec3�        

50 30 2 cK01   gc3�        

80 30 2 cK01   oc3�        

25 35 2 cK01   Bd3�        

30 35 2 cK01   cd3�        

35 35 2 cK01   dd3�        

40 35 2 cK01   Ed3�        

50 35 2 cK01   gd3�        

80 35 2 cK01   od3�        

25 40 2 cK01   BE3�        

35 40 2 cK01   dE3�        

40 40 2 cK01   EE3�        

30 45 2 cK01   cF3�        
35 50 2 cK01   Hg3�        

HW - Performance knives - 2 mm thickness - special profiling
HW - Performance kések - 2 mm vastag - egyedi profillal

production line batch
Gyártási tétel száma

V= Variable relief (ISOprofil)
      Változó élhelyzet (ISOprofil)

f= fixed relief
      Fix élhelyzet

Knife serial number = item code
          A lapka sorozatszáma = cikkszám kód

Reference to 
blank size
A nyers lapka 
hivatkozási száma 

Profiling 
area
Ami 

profilozható

Profiling 
area
Ami 

profilozható

Customized
Egyedi kivitel

The codes are just a guideline and should 
be used for ordering purposes only

A kódszámok csak iránymutatóak és csak
megrendelés céljára használhatók.

CK01

Meaning of the codes
A kódok jelentése
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l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

65 20 3 cK02   lA3�        

20 25 3 cK02   AB3�        

25 25 3 cK02   BB3�        

30 25 3 cK02   cB3�        

35 25 3 cK02   dB3�        

45 25 3 cK02   FB3�        

55 25 3 cK02   HB3�        

70 25 3 cK02   MB3�        

21 30 3 cK02   Ac3�        

25 30 3 cK02   Bc3�        

35 30 3 cK02   dc3�        

45 30 3 cK02   Fc3�        

55 30 3 cK02   Hc3�        

80 30 3 cK02   oc3�        

14,4 35 3 cK02   Ad3�        

21 35 3 cK02   Ad3�        

25 35 3 cK02   Bd3�        

30 35 3 cK02   cd3�        

35 35 3 cK02   dd3�        

45 35 3 cK02   Fd3�        

55 35 3 cK02   Hd3�        

80 35 3 cK02   od3�        

25 40 3 cK02   BE3�        

30 40 3 cK02   cE3�        

40 40 3 cK02   EE3�        
55 40 3 cK02   HE3�        

HW - Performance knives - 3 mm thickness - special profiling
HW - Performance kések - 3� mm vastag - egyedi profillal

Profiling 
area
Ami 

profilozható

Profiling 
area
Ami 

profilozható

Customized
Egyedi kivitel

The codes are just a guideline and should 
be used for ordering purposes only

A kódszámok csak iránymutatóak és csak
megrendelés céljára használhatók.

CK02
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l H s code sAp
mm mm mm                                                                Kódszám               sAp

<59 30 3 ct010s AA2 F03FA18137

61-79 30 3 ct010s BA2 F03FA18138

81-99 30 3 ct010s cA2 F03FA18140

101-119 30 3 ct010s dA2 F03FA18142

121-129 30 3 ct010s EA2 F03FA18144

131-149 30 3 ct010s FA2 F03FA18145

151-159 30 3 ct010s gA2 F03FA18146

161-179 30 3 ct010s HA2 F03FA18148

181-199 30 3 ct010s iA2 F03FA18152

201-209 30 3 ct010s lA2 F03FA18150
211-229 30 3 ct010s MA2 F03FA18153

l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

60 30 3 ct01M  AA2 F03FA01287

80 30 3 ct01M  BA2 F03FA01289

100 30 3 ct01M  dA2 F03FA01293

120 30 3 ct01M  gA2 F03FA01299

130 30 3 ct01M  HA2 F03FA01301

140 30 3 ct01M  iA2 F03FA01303

150 30 3 ct01M  lA2 F03FA01306

160 30 3 ct01M  MA2 F03FA01308

180 30 3 ct01M  oA2 F03FA01312

200 30 3 ct01M  pA2 F03FA01314

230 30 3 ct01M  RA2 F03FA01318
410 30 3 ct01M  tB2 F03FA14477

18%W Hss planing knives - special sizes
Hss - 18%W - Gyalukések - Speciális méretek

The codes are just a guideline and should be 
used for ordering purposes only

A kódszámok csak iránymutatóak és csak 
megrendelés céljára használhatók.

The knives are supplied in packaging containing 2 pieces. To obtain correct bal-
ancing, we suggest fitting the knives in opposite seats of the same cutterhead.

A késeket 2 darabot tartalmazó csomagokban szállítjuk. A korrekt kiegyen-
súlyozottság biztosításához javasoljuk a kések befogását ugyanazon marófejen  
az egymással szemben lévõ rögzítési helyekre.

18%W Hss knives - standard sizes
Hss - 18%W - Marókések - Standard méretek

CT010S

CT01M
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l H s code sAp
mm mm mm                                                               Kódszám                sAp

231-249 30 3 cp010s AB2

251-299 30 3 cp010s BB2

301-349 30 3 cp010s cB2

351-399 30 3 cp010s dB2

401-499 30 3 cp010s EB2

501-599 30 3 cp010s FB2

601-699 30 3 cp010s gB2
701-799 30 3 cp010s HB2

l H s code sAp
mm mm mm                                                               Kódszám               sAp

< 299 35 3 cp010s AA2

301-349 35 3 cp010s BA2

351-399 35 3 cp010s cA2

411-499 35 3 cp010s dA2

511-529 35 3 cp010s EA2

531-599 35 3 cp010s FA2

611-629 35 3 cp010s gA2
641-709 35 3 cp010s HA2

l H s code sAp
mm mm mm                                                                   Kódszám              sAp

250 30 3 cp01MAB202 F03FA18136

300 30 3 cp01McB202 F03FA18139

350 30 3 cp01MdB202 F03FA18141

400 30 3 cp01MEB202 F03FA18143

500 30 3 cp01MgB202 F03FA18147

510 30 3 cp01MHB202 F03FA18149

530 30 3 cp01MiB402 F03FA18151

600 30 3 cp01MKB202 F03FA18154

610 30 3 cp01MlB202 F03FA18156

630 30 3 cp01MMB202 F03FA18158

640 30 3 cp01MnB402 F03FA18160

710 30 3 cp01MoB202 F03FA18162
1010 30 3 cp01MtB202 F03FA18164

l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

280 35 3 cp01MBA202 F03FA18137

300 35 3 cp01McA202 F03FA18138

350 35 3 cp01MdA202 F03FA18140

400 35 3 cp01MEA202 F03FA18142

410 35 3 cp01MFA202 F03FA18144

450 35 3 cp01MFB202 F03FA18145

500 35 3 cp01MgA202 F03FA18146

510 35 3 cp01MHA202 F03FA18148

520 35 3 cp01MJA202 F03FA18152

530 35 3 cp01MiA202 F03FA18150

600 35 3 cp01MKA202 F03FA18153

610 35 3 cp01MlA202 F03FA18155

630 35 3 cp01MMA202 F03FA18157

640 35 3 cp01MnA202 F03FA18159

710 35 3 cp01MoA202 F03FA18161
1010 35 3 cp01MtA202 F03FA18163

18%W Hss planing knives - special sizes
Hss - 18%W - Gyalukések - Speciális méretek

18%W Hss planing knives - standard sizes
Hss - 18%W - Gyalukések - Standard méretek

The knives are supplied in packaging containing 2 pieces. To obtain correct bal-
ancing, we suggest fitting the knives in opposite direction of cutterhead.

A késeket 2 darabot tartalmazó csomagokban szállítjuk. A korrekt kiegyen-
súlyozottság biztosításához javasoljuk a kések befogását ugyanazon gyalu- 
fejen az egymással szemben lévõ rögzítési helyekre.

The codes are just a guideline and should be 
used for ordering purposes only

A kódszámok csak iránymutatóak és csak  
megrendelés céljára használhatók.

CP010S

CP01M
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Spurs are inserts laterally positioned on a cutterheads body. They give a better finish 
on the side rebates of a profile. For this aim, freud uses a triangular insert (RG02m - 
Fig. 1 and 2), constructed in Hard metal to obtain a longer duration of the cutting edge, 
mounted on cutterheads with disposable knives and Performance cutterheads. The 
22 mm cutting edge allows the spur to work the rebate’s whole depth, which generally 
and particularly in the case of windows, doesn’t exceed 18 mm of depth. The triangular 
spur’s particular conformation, allows a positioning on the tool so as to obtain a posi-
tive hook angle, which combined with the scale of work just described, guarantees an 
excellent finish on the work surface. The front of the spur gives a uniform distribution 
of the shavings for a better finish.

Competitors generally use a square shaped spur (dimensions: 14 x 14 x 2 mm), with 
naturally limited efficiency, caused by its geometry as well as by its reduced size. These 
characteristics and the negative hook angle confered by the positioning of the spur on 
the tool, do not allow it to work the whole depth of the rebate. 

The surface obtained, will therefore have a precarious finish with possible signs of 
marking. freud occasionaly uses this type of spur (RG01m - Fig. 3), for objective rea-
sons such as insufficient space for the positioning of the spur.

bevelling and rounding inserts are used to eliminate hard edges from work pieces. Oth-
er than give a better aesthetic finish, they also allow paint and varnish to be distributed 
in a more uniform way. Infact, paint and other coating substances, tend to accumulate 
and become clogged between the hard edges and once dry, tend to peel and lose their 
protective qualities, exposing the wood to all types of atmospheric conditions (Fig. 4).

A váltólapkák a marófej testre oldalt pozícionált betétkések. Jobb felületet adnak egy 
profil oldalfalcának. E célra a freud háromszögletû betétkéseket (RG02M - 1. és 2. áb- 
ra használ  vídiából  készítve  a  vágóél  hosszabb élettartamának biztosítására csere- 
lapkás marófejeknél és Performance késes marófejeknél. A 22 mm-es vágóél lehetõvé 
teszi, hogy a lapka a falc teljes mélységében dolgozzon, amely általában és különösen
ablakok esetében nem haladja meg a 18 mm-es mélységet. A háromszögû lapka külön-
leges  kialakítása  lehetõvé  teszi  a  szerszámon  az  olyan pozícionálást, hogy pozitív
homlokszög álljon elõ,  amely a fent említett munkavégzéssel kombinálva kiváló felü- 
felületminõséget garantál a munkadarabon.  A lapka homlokrésze egyenletes forgács-
eloszlást nyújt a jobb felületminõség érdekében.  
A versenytársak többnyire  négyszögletes (14 x 14x 2 mm méretû)  lapkákat használ-  
nak természetébõl eredõ korlátozott hatékonysággal, amelyet mind geometriája, mind 
csökkentett mérete okoz. Ezek a jellemzõk és a negatív homlokszög a lapkának a szer-
számon való pozícionálása miatt nem teszik lehetõvé a falc teljes mélységben történõ 
megmunkálását.  Az elõállított felület emiatt bizonytalan simítású, cérnázás esetleges 
jeleivel.  A  freud  csak  esetenként  használ  ilyen  típusú  lapkákat (RG01m - 3. ábra), 
olyan objektív okok miatt, mint a nem elegendõ hely a lapka pozícionálására. 

Az élletörõ és lekerekítõ betétkések  a  munkadarab kemény éleinek  az eltüntetésére  
használatosak.  Azon túl,  hogy esztétikusabb felületet adnak, lehetõvé teszik a festék 
és lakk egységesebb módon történõ eloszlását. Valójában a festék és más bevonatkép-
zõ anyagok összegyûlnek és eltömik a kemény éleket és ha megszáradtak, hajlamosak  
lehámlani  és  elveszítik  védelmi kvalitásukat,  kitéve a fát  a légköri hatások minden
fajtájának (4. ábra).

Technical features
Müszaki jellemzök
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TRIANGuLAR ROuNDING SpuR (RG03m - fIG. 5): this spur carries out the same function 
as the triangular spur, but possess a rounded side and carries out a rounding joint of 
the hard edge on the inside of the rebate. Suitable for carrying out casings or when the 
material has to be painted or varnished.

45° bEVELLING INSERT (IG01m - fIG. 6): this insert in hard metal has, thanks to a par-
ticular geometry 8 cutting edges. Can be used reversibly and with a double rotation 
sense (right and left hand), it is particularly indicated for carrying out bevelling with 
dimensions no greater than 3 mm at 45° and to be mounted on tools with a reduced 
body thickness, where it is not possible to carry out seats for the housing of inserts.

ROuNDING INSERT (IG02m - fIG. 7): is constructed with the same technology as the 
bevelling insert (IG01M), therefore with 8 cutting edges with a double rotation sense 
(right and left hand), but also rounds hard edges.

bEVELLING INSERT wITH SHEAR ANGLE (IG21mD/S - fIG. 8): insert produced in hard 
metal with 2 cutting edges, constructed with a shear angle, obtained directly from the 
sintering process. This type of insert guarantees a better finish of the hard edge long 
grain but most of all cross grain, where working is more difficult.

ROuNDING INSERT wITH SHEAR ANGLE (IG22mD/S - fIG. 8): insert produced with the 
same technology, both in its construction as well as in its geometry, as bevelling inserts 
(IG21mD/S). In more can carry out the rounding of hard edges. Bevelling can be carried 
out by tilting the workpiece a maximum of 15° (corrisponding to the grade of the exit 
angle of the insert); beyond this limit, the workpiece would become marked by the very 
same insert. The IG21mD/S bevelling inserts and IG22mD/S rounding inserts have the 
advantage of being perfectly interchangeable between themselves.

45° bEVELLING INSERT wITH SHEAR ANGLE (IG51m - fIG. 9 AND 10): insert produced 
in hard metal, in which characteristics have been improved from the previous inserts. 
Has 4 cutting edges whose geometrical configuration permits both right and left hand 
rotation. The shear angle consents a better finish in the various woodworking condi-
tions, for both long grain and cross grain. The reduced dimensions with respect to the 
previous inserts allow the insert to be positioned more easily and efficiently.

HÁROMSZÖGLETÛ LEKEREKÍTÕ LAPKA  (RG03m - 5. ÁBRA): ez  a  lapka  ugyanazt  a 
funkciót teljesíti,  mint  a háromszögletû váltólapka,  de rádiuszos oldala van  és a ke-
mény élek rádiuszos csatlakoztatását végzi el  a falc belsõ oldalán.  Alkalmas burkola- 
tok kialakítására, vagy amikor az anyagot festeni vagy lakkozni kell.

45°-OS ÉLLETÖRÕ BETÉTKÉS (IG01m - 6. ÁBRA): ennek a vídia betétkésnek 8 vágóéle 
van különleges geometriájának köszönhetõen.  Elfordítva is  és kettõs forgásiránnyal 
(jobbos és balos) is használható, kifejezetten ajánlott 3 mm-nél nem nagyobb méretû 
45°-os letörések végrehajtására  és  vékonyabb  testû szerszámokra is  felszerelhetõ, 
ahol nem lehetséges fészket kialakítani betétkés befogadására.

LEKEREKÍTÕ BETÉTKÉS  (IG02m - 7. ÁBRA):  ugyanazzal  a  technológiával  készítve, 
mint  az  élletörõ  betétkés (IG01M),  ezért mindkét forgásirányban  (jobbos és balos)  
használható 8 vágóélével lekerekíti a kemény éleket.

ÉLLETÖRÕ BETÉTKÉS NYÍRÁSI SZÖGGEL (IG21mD/S - 8. ÁBRA): vídiából készített 2 vá-
góélû betétkés, nyírási szöggel készítve, közvetlenül a szinterezési folyamatban kiala-
kítva. Ez a típusú betétkés az éles élek jobb simítását garantálja szálirányban, de leg-
többször keresztirányban is, ahol a megmunkálás sokkal nehezebb. 

LEKEREKÍTÕ BETÉTKÉS NYÍRÁSI SZÖGGEL (IG22mD/S - 8. ÁBRA): mind konstrukciójá-
ban, mind geometriájában ugyanazzal a technológiával készített, mint az élletörõ be- 
tétkések (IG21MD/S).  Ami több, hogy le tudja kerekíteni a kemény éleket.  Élletörést 
lehet végezni  a  munkadarab legfeljebb 15°-os megdöntésével  (a betétkés kimeneti 
szögének fokával egyezõ mértékben);  ezen határon túl  a  munkadarabon ugyanaz a 
beszúrás lesz látható. Az IG21mD/S élletörõ betétkéseknek és az IG22mD/S lekerekí-
tõ betétkéseknek megvan az az elõnye, hogy tökéletesen csereszabatosak egymással.

45°-OS ÉLLETÖRÕ BETÉTKÉS NYÍRÁSI SZÖGGEL (IG51m - 9. ÉS 10. ÁBRA):  vídiából 
készített betétkés, amelynek tulajdonságait az elõzõ betétkésekbõl fejlesztették ki. 4 
vágóle van, amelyek geometriai kialakítása megengedik mind a jobbos, mind a balos 
forgásirányú használatot.  A nyírási szög hozzájárul  a jobb simításhoz eltérõ fameg-
munkálási körülmények között  mind szálirányban,  mind keresztirányban. Az elõzõ 
betétkésekhez képest kisebb méretek  a betétkés könnyebb és hatékonyabb pozício-
nálását teszik lehetõvé. 

ig21Md ig22Md

Technical features
Müszaki jellemzök
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ROuNDING INSERT wITH SHEAR ANGLE (IG52m - fIG. 9 AND 10): produced with the 
same technology, both in its construction as well as in its geometry as the IG51m bevel-
ling inserts, with the only variant of carrying out the rounding of the hard edges. Even 
these inserts are interchangeable with the IG52m bevelling inserts, always keeping in 
consideration the operational combinations already valued for articles IG21mD/S and 
IG22mD/S (see example Fig. 6).

muLTIpuRpOSE INSERT (IG25m - fIG. 11): produced in hard metal, carries out both the 
function of a rounding insert and rounding spur, obtaining both operational as well as 
economical advantages. With this spur and with a single pass, you obtain the finished 
rebate with the desired depth and the rounding of the hard edges internally as well 
as externally. These inserts are available with various rebate depths to satisfy all the 
working processess. Furthermore, being interchangeable between themselves it is pos-
sible to carry out rebates with various depths, using the same tool.

GROOVING INSERT (IG04mD/S - fIG. 12): produced in hard metal and particularly use-
full for carrying out seats and canals for the application of rubber seals and aluminium 
profiles. The maximum groove depth obtainable is 11 mm. In certain situations it is 
possible to obtain a greater depth, but limited to only one side of the groove and only 
if the cutterhead has spurs that intervene on the part exceeding 11 mm, so as to insure 
a good finish on the work surface.

GROOVING INSERTS (SR11mD/S - fIG. 13): are used for carrying out grooves with a 
depth of up to 25 mm. These grooving inserts are produced and cut with the same laser 
technology as that used for the circular saw blades.

ANTI CApILLARy GROOVE INSERTS (IG03m, IG11m - fIG. 14): produced integrally in 
hard metal for carrying out grooves for various applications. They possess technical 
characteristics and different dimensions to satisfy specific necessities for various sec-
tors.

LEKEREKÍTÕ BETÉTKÉS NYÍRÁSI SZÖGGEL (IG52m - 9. ÉS  10. ÁBRA): mind konstrukci-
ójában, mind geometriájában ugyanazzal a technológiával készített, mint az IG51M él- 
letörõ betétkések  azzal  a  változtatással,  hogy le tudja kerekíteni  a  kemény éleket.   
Ezek a betétkések is csereszabatosak az IG51m élletörõ késekkel, mindig figyelembe 
véve az IG21mD/S és IG22mD/S termékekkel már elvégzett megmunkálási mûvelete-
ket (lásd 6. ábra).

TÖBBCÉLÚ BETÉTKÉSEK  (IG25m - 11. ÁBRA):  vídiábõl készül, mind a lekerekítõ be-
tétkés, mind a lekerekítõ váltólapka funkcióját ellátja,  így biztosítva mûveleti és gaz-
daságossági elõnyöket.  Ezzel a lapkával  egyetlen menetben érhetõ el a falc simítása 
a kívánt mélységben  és a kemény élek lekerekítése mind a belsõ,  mind a külsõ olda-
lon.  Ezek a betétkések különbözõ falcmélységekkel kaphatók minden megmunkálási 
igény kielégítésére.  Ezen túlmenõen egymás közötti cserélhetõségük révén különbö- 
zõ mélységû falcok állíthatók elõ ugyanazon szerszám használatával. 

HORONYMARÓ BETÉTKÉS (IG04mD/S - 12. ÁBRA): vídiából készül és különösen hasz-
nos vájatok és csatornák készítésére  gumi tömítések és alumínium profilok alkalma-
zásánál.  Az elérhetõ legnagyobb horonymélység 11 mm.  Bizonyos helyzetekben le-
hetséges nagyobb mélység elérése is, de csak az egyik oldalra korlátozva és csak ak-
kor,  ha a marófejnek olyan lapkái vannak,  amelyek 11 mm-t meghaladó részen dol-
goznak, így biztosítva a megmunkált felület jó minõségét. 

HORONYMARÓ SZEKTORKÉSEK  (SR11mD/S - 13. ÁBRA): 25 mm-ig terjedõ mélységû 
hornyok kivitelezésére használatosak.  Ezeket a  horonymaró szektorkéseket ugyan-
azzal a lézer technikával gyártják és vágják, mint a körfûrész tárcsákat.

PÁRAELVEZETÕ HORONYMARÓ BETÉTKÉSEK (IG03m, IG11m - 14. ÁBRA):   Teljesen 
vídiából készítik hornyok kivitelezésére különféle alkalmazásokhoz.  Olyan mûszaki 
tulajdonságaik és különbözõ méreteik vannak,  hogy a különbözõ szektorok szükség-
leteit kielégítsék. 
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15 INSERTS fOR SEALING STRIp SEATS (IG10mD/S - IG13mD/S - fIG. 15): these articles 
are constructed in hard metal, used in the window production sector for carrying out 
grooves to house certain thermic and acoustic rubber seals (Fig. 16).

INSERTS ACCORDING TO THE NORm uNI EN 847-1 (IG61mD/S, IG62mD/S - fIG. 17 AND 
18): the new European Norm UNI EN 847-1 states, that tools destined to be used with 
manual feed must adopt specific designs, to reduce to the minimum, dangers that may 
occur to the user. In particular, tools with a non circular form, deflectors must not ex-
ceed 1,1 mm in size with respect to the protrusion of the cutting edge. To conform to 
these new regulations we have produced new bevelling inserts (IG61mD/S) and new 
rounding inserts (IG62mD/S) which act as deflectors to reduce anti kick-back as im-
posed by the current norms. Produced in hard metal with a constructive geometry that 
consents interchangeability between bevelling and rounding inserts, using the very 
same tool’s positioning seats. The maximum bevel obtainable is 3 mm x 45°.

SuppORTS wITH DEfLECTORS (ID04mD/S - fIG. 19 AND 20): to adapt the other more 
common inserts to the new European Norm and render them ideal for working with 
manual feed, they have been adapted with deflectors which reduce the possibility of 
anti kick-back. The insert is housed on the very sampe deflector, made in various ver-
sions, so as to combine different inserts which trace the profile. The choosen solution is 
surely more advantagious for the client, who will be able to use the very same standard 
insert with both manual and mechanical feed, without having to acquire a double set 
of spares. The supports with deflector have been studied to be compatible with the fol-
lowing inserts: IG04mD/S, IG10mD/S, IG11m, IG13mD/S.

BETÉTKÉSEK TÖMÍTÕSZALAG VÁJATOKHOZ (IG10mD/S - IG13mD/S - 15. ÁBRA): ezek
a vídiából készült termékek az ablakgyártó iparágban használatosak egyes hõ- és hang- 
szigetelõ tömítést befogadó hornyok kivitelezésére (16. ábra). 

EN 847-1 SZABVÁNY SZERINTI BETÉTKÉSEK (IG61mD/S, IG62mD/S - 17. ÉS   18. ÁBRA): 
Az új UNI EN 847-1 Európai Szabvány megállapítja,  hogy a  kézi elõtolású használatra  
szánt szerszámoknak speciális tervezésûeknek kell lenniük a felhasználóval elõforduló  
veszélyek minimálisra  csökkentésére.  Fõként a nem kör alakú szerszámoknál terelõla-
pok  nem  engedhetik az  1,1 mm túllépését,  figyelembe véve  a vágóél kiemelkedését.

Ezen  új  elõírások kielégítésére  új élletörõ  betétkéseket (IG61MD/S) és  új  lekerekítõ 
betétkéseket (IG62MD/S) készítettünk,  amelyek  terelõlapként  is  mûködnek,  hogy  a 
visszavágás hatását  csökkentsék,  ahogyan azt  a jelenlegi szabványok elõírják.  Vídiá-
ból készül  olyan szerkezeti  geometriával,  amely hozzájárul  az élletörõ  és lekerekítõ
betétkések egymás közötti cseréjéhez  a szerszám ugyanazon pozícionáló helyeit hasz-
nálva. A legnagyobb letörés 3 mm x 45°.  

TERELÕLAPOS TÁMASZOK (ID04mD/S - 19. ÉS 20. ÁBRA):  a  többi  szokványos  betét-
kés  Európai  Szabványhoz  illesztése  és  kézi elõtolású  megmunkáláshoz való ideális 
megfelelése  érdekében  ellátható  terelõlapokkal,  amelyek csökkentik  a  visszavágás 
lehetõségét.  A betétkés ugyanolyan mintájú,  de különbözõ kivitelû terelõlapokon van 
elhelyezve,  így olyan betétkésekkel kombináltak,  amelyek  követik a profilt. A válasz-
tott megoldás biztosan elõnyösebb a vevõ számára, aki ugyanazt a standard betétkést 
tudja használni akár kézi,  akár gépi elõtolással  dupla készlet  betétkés beszerzése nél-
kül. A vizsgált terelõlapos támaszok a következõ betétkésekkel kompatibilisek:  
IG04mD/S, IG10mD/S, IG11m, IG13mD/S.

ig10Md/s

ig61Md/s

ig62Md/s

id04Md/s

ig13�Md/s BA3�ig13�Md/s AA3�

Technical features
Müszaki jellemzök



The spare parts and 
accessories line
La linea di ricambi  
e accessori
All the complementary items that complete 

your tool and machine range.

Minden olyan kiegészítõ cikk, amely szerszámait  

és gépparkját teljessé teszi. 
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Not only standard but also customized solutions. 
Nem csak standard megoldások, de testre szabottak is.

Technically skilled Customer Service.
Technikailag képzett Vevõszolgálat

Qualified Customer Service: solutions tailored for 
all our clients’ needs.  
• Our Customer Service is technically skilled and 

offers specialized consultancy.
 Contact us for advices and support. 

Kvalifikált Vevõszolgálat: a vevõink szükséglete 
szerinti testre szabott megoldások.
• Technikailag képzett Vevõszolgálatunk szak-

tanácsadást ajánl.
  Keressen bennünket tanácsért és támogatásért.

An infinite world of possibilities: no limits to 
design and quality.
• Customers come always first. To improve the 

price-performance value we offer standard prod-
ucts, but to fit any application, we can customize 
any element of our line upon request. 

• freud quality guaranteed. Our strict performance 
parameters always ensure extreme precision for 
the best results. 

A lehetöségek végtelen világa: nincs határa a ter- 
vezésnek és a minöségnek
• Számunkra mindig a vevõ az elsõ. Az ár-teljesít-

mény érték javítására standard termékeket aján-  
lunk, de hogy minden alkalmazáshoz illeszked-
jen, igény szerint testre tudjuk szabni termék- 
skálánk bármely elemét.

• a freud minõség garantált. Szigorú teljesítmény 
paramétereink mindig kivételes pontosságot  
biztosítanak a legjobb eredmény érdekében.

freud spare parts and accessories line: fit all 
machines!
• Tool holders, spacers, screws and various acces-

sories for both portable and stationary machines. 
You will instantly find what you are looking for.

• All our tool holders are designed to be equipped 
with a microchip, ready to be programmed for 
tool management systems.

freud pótalkatrész és tartozék skála: minden gép-
hez illik! 
• Szerszámbefogók, távtartók, csavarok és külön-

féle tartozékok mind hordozható, mind állandó   
gépekhez. Azonnal meg fogja találni, amit keres.

• Minden szerszámbefogó mikrochippel ellátottan 
megtervezett, készen áll a programozásra a 
szerszámkezelõ rendszer számára.

freud range variety of spare parts and accessories.
Pótalkatrészek és tartozékok változatos skálája a freudnál.
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spare parts dimensions code sAp
Pótalkatrészek                            Méretek            Kódszám   sAp

Screw / Csavar  M6 x 6             2615M  dd9    F03FA07423

d H d Rotation code sAp code sAp
mm mm mm Forg.irá    ny     Kódszám              SAp                Kódszám SAp

Right - Jobbos left - Balos

* 19 47 10 Dx / RH Mp01Md AA9 F03FA01506 Mp01Ms AA9 F03FA01512

d H d Rotation code sAp code sAp
mm mm mm Forg.irány     Kódszám           sAp                Kódszám              sAp

Right - dx left - sx

** 19 41 10 Dx / RH Mp01Md BA9 F03FA01508 Mp01Ms BA9 F03FA01514

d code sAp
mm                                                                                            Kódszám              sAp

2 Mp20M  020 F03FA01677

2,5 Mp20M  025 F03FA01678

3 Mp20M  03�0 F03FA01679

3,2 Mp20M  03�2 F03FA01680

3,5 Mp20M  03�5 F03FA01681

4 Mp20M  040 F03FA01682

4,5 Mp20M  045 F03FA01683

5 Mp20M  050 F03FA01684

6 Mp20M  060 F03FA01686
8 Mp20M  080 F03FA01690

Use with drill router bits pf03mD/S on chucks mp01mD/S.

Az  pf03mD/S fúrószárakat MP01MD/S tokmányokon használja.

spring chucks for twist drills
Rugalmas tokmányok spirálfúrókhoz

* Shanks for: Alberti, Balestrini, Bilek, Busellato, Ompec, Reimall, Schlicher, SCM, 
Tanzani, Viciani, Vitap, Weingärter.

** Shanks for: Alberti, Balestrini, Biesse, Busellato, Gessner, Morbidelli, Torwegge, 
Weeke.

* Alkalmas: Alberti, Balestrini, Bilek, Busellato, Ompec, Reimall, Schlicher, SCM, 
Tanzani, Viciani, Vitap, Weingärter gépekhez.

** Alkalmas: Alberti, Balestrini, Biesse, Busellato, Gessner, Morbidelli, Torwegge, 
Weeke gépekhez.

chucks for bits for multiboring machines
Fúrótokmányok sorozatfúró gépekhez

Mp01Md AA9
F03FA01506

Mp01Md BA9
F03FA01508

Mp01Ms AA9
F03FA01512

Mp01Ms BA9
F03FA01514

Mp01Ms BA9
F03FA01514

Mp20M  020
F03FA01677

pF03�Md  pA3�
F03FA02055
pF03�Ms  pA3�
F03FA02063

Combination example
Kombinációs példa

Right 
Jobbos

Left
Balos

MP20M

MP01MD - MP01MS
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d h H c code sAp
mm mm mm mm Kódszám sAp

20 33 93 12 Ap08M  dA9 F03FC00579

20 60 120 10 Ap08M  EA9 F03FC00580
30 50 118 12 Ap08M  BB9 F03FC00578

d H1 type code sAp
mm mm tipus                                                         Kódszám               sAp

50 60 CM2  Mc30 Mp04Md AA9 F03FA01528
50 62 CM3  Mc30 Mp04Md BA9 F03FA01529

For manual or overhead CNC machines. Locking ring: ER32 RH. Ideal for router 
bits with cylindrical shank. Note: Collet mp06m is not included.

Manuális vagy függesztett CNC marógépekhez. Rögzítõ gyürü: ER32 RH (Jobbos). 
Ideális hengeres szárú felsõmarókhoz. Figyelem: az MP06M patront nem tartal-
mazza.

High precision chucks - cM2  cM3�
CM2  CM3 precíziós tokmányok

For manual or overhead CNC router machines. Shank ø 20 x 50 mm. The chucks 
Ap08m DA3 and Ap08m EA9 are suitable for mounting tools with bore ø20 mm, 
while the Ap08m bb9 for mounting tools with  bore ø30 mm. The Ap08m bb9 
includes an anti-rotation ring nut and the housing for the screws that fasten the 
tools to the chuck.

Manuális vagy függesztett CNC marógépekhez. Szár: ø20 x 50 mm. Az Ap08m  
DA9 és az Ap08m EA9 tokmányok alkalmasak 20 mm átmérõjü szerszámok be- 
fogására, míg az Ap08m bb9 30 mm átmérõjü szerszámok rögzítésére. 
Az AP08M BB9 tartalmaz egy elfordulás elleni gyûrûs anyát és azoknak a csa-
varoknak a fészkét, amelyek a szerszámot a tokmányhoz rögzítik.

chuck for overhead routers
Tokmány felsömarókhoz

cM2 cM3�

MP04MD
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d1 H1 Router code sAp
mm mm Marógép Kódszám sAp

50 67 Universale / Universal Mp06Md AA9 F03FA01561

50 50 Biesse Mp06Md AB9 F03FA01562

46 60 CMS Mp06Md Ac9 F03FA01563

58 50 Esseteam Mp06Md Ad9 F03FA01564
49 55 SCM - Morbidelli Mp06Md AE9 F03FA01565

d1 H1 Router code sAp
mm mm              Marógép                                                 Kódszám             sAp

50 35 Universal / Universale Mp05M  AA9 F03FA01538

50 35 Biesse Mp05M  AB9 F03FA01539

46 35 CMS Mp05M  Ac9 F03FA01540

58 35 Esseteam Mp05M  Ad9 F03FA01541
49 41 SCM - Morbidelli Mp05M  AE9 F03FA01542

Locking ring: ER32 RH. For manual or overhead CNC machines. Ideal for router 
bits with cylindrical shank. Note: Terminal pin CD01m and collet mp06m are 
not included.

Rögzítõ gyürü: ER32 RH (Jobbos). Kézi vagy CNC felsõmaró gépekhez. Ideális
hengeres szárú felsõmarókhoz. Figyelem: a CD01m behúzógombát és az mp06m 
patront nem tartalmazza.

High precision chucks - iso3�0
iso3�0 precíziós tokmányok

For manual or overhead CNC machines. Ideal for tools with 30 mm bore. Speci-
fy if flange is type A or type B. Note: Terminal pin CD01m is not included.

Manuális vagy függesztett CNC marógépekhez. Ideális 30 mm átmérõjü szerszá-
mokig. Határozza meg, hogy a karima A vagy B típusú legyen-e. 
Figyelem: a  CD01m behúzógombát nem tartalmazza.

chucks for overhead routers - iso3�0
iso3�0 tokmányok felsõmarókhoz 

flange type A 
A típ. karima

flange type b 
B típ. karima

type B
B típus

FX09M  AA9
F03FA13481

Mp05M  AE9
F03FA01542

Mp06Md AE9
F03FA01565

MP06MD

MP05M
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H1 d d d1 code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám   sAp

73 50 4-20 63 Mp08Md AA9 F03FA01588
78 63 6-25 63 Mp08Md BA9 F03FA01589

h H1 d1 code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

100 42 63 Mp07M  AA9 F03FA01570

chuck for: code sAp
  Gépgyártó:                                           Kódszám                 SAp

CMS, Esseteam Mp07M  AA9 F03FA01570

chuck for: code sAp
  Gépgyártó:                                           Kódszám                  SAp

CMS, Esseteam Mp08Md AA9 F03FA01588
CMS, Esseteam Mp08Md BA9 F03FA01589

For overhead CNC machines. Locking ring: ER32 RH locking ring for item 
mp08mD AA9 and ER40 RH for mp08mD bA9. Ideal for router bits with cylin-
drical shank. Note: Collet not included.

CNC felsõmaró gépekhez. Rögzítõ gyürü: ER32 RH (Jobbos) az mp08mD AA9 
termékhez és ER40 RH (Jobbos) az MP08MD BA9 termékhez. Ideális hengeres 
szárú felsõmarókhoz. Figyelem: a patront nem tartalmazza.

High precision chuck - HsK 63� E
HsK 63� E precíziós tokmány

For overhead CNC machines. Ideal for tools with 30 mm bore. Specify if flange 
is type A or type b.

CNC felsõmaró gépekhez. Ideális 30 mm átmérõjû szerszámokhoz. Adja meg, 
hogy a karima A vagy B típusú legyen.

chuck for overhead routers - HsK 63� E
HsK 63� E tokmány felsömarókhoz

flange type A 
A típ. karima

flange type b 
B típ. karima

type B
B típus

FX09M  AA9
F03FA13481

MP08MD
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H1 d d d1 code sAp
mm mm mm mm Kódszám sAp

73 50 4-20 63 Mp10Md AA9 F03FA01656
78 63 6-25 63 Mp10Md BA9 F03FA01658

chuck for: code sAp
  Gépgyártó: Kódszám sAp

SCM, Biesse, Masterwood, Essetre, Maka, Ima, Homag, Weeke Mp10Md AA9 F03FA01656
SCM, Biesse, Masterwood, Essetre, Maka, Ima, Homag, Weeke Mp10Md BA9 F03FA01658

h H1 d1 code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám       sAp

60 33 63 Mp09M  dA9 F03FA13475

80 33 63 Mp09M  EA9 F03FA13476

100 33 63 Mp09M  BA9 F03FA01592

120 33 63 Mp09M  cA9 F03FA01593

140 33 63 Mp09M  FA9 F03FA13477

160 33 63 Mp09M  gA9 F03FA13478

180 33 63 Mp09M  HA9 F03FA13479
200 33 63 Mp09M  iA9 F03FA13480

For overhead CNC machines. Locking ring: ER32 RH locking ring for item  
mp10mD AA9 and ER40 RH for mp10mD bA9. Ideal for router bits with cylin-
drical shank. Note: Collet not included.

CNC felsõmaró gépekhez. Rögzítõ gyürü: ER32 RH (Jobbos) az mp10mD AA9 
termékhez és ER40 RH (Jobbos) az MP10MD BA9 termékhez. Ideális hengeres 
szárú felsõmarókhoz. Figyelem: a patront nem tartalmazza.

High precision chuck - HsK 63� F
HsK 63� F precíziós tokmány

For overhead CNC machines. Ideal for tools with 30 mm bore. Standard sup-
plied chucks are provided with the flange type b; the flange type A is supplied 
on demand.

CNC felsõmaró gépekhez. Ideális 30 mm átmérõjû szerszámokhoz. A standard  
tokmányok B típusú karimával szállítva; A típ. karimát csak kérésre szállítunk.

chuck for overhead routers - HsK 63� F
HsK 63� F tokmány felsömarókhoz

flange type A 
A típ. karima

flange type b 
B típ. karima

type B
B típus

FX09M  AA9
F03FA13481

MP10MD

MP09M
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d H clamping range code sAp
mm mm Befogási tartomány Kódszám sAp

6 46 6÷5 Mp16M  069 F03FA01666

8 46 8÷7 Mp16M  089 F03FA01667

10 46 10÷9 Mp16M  109 F03FA01668

12 46 12÷11 Mp16M  129 F03FA01669

14 46 14÷13 Mp16M  149 F03FA01670

16 46 16÷15 Mp16M  169 F03FA01671

18 46 18÷17 Mp16M  189 F03FA01672

20 46 20÷19 Mp16M  209 F03FA01673
25 46 25÷24 Mp16M  259 F03FA01675

d H h code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

10 4,5 2 Mc01M  010 F03FB01638

d H clamping range code sAp
mm mm    Befogási tartomány                                      Kódszám         sAp

4 40 4÷3 Mp06M  049 F03FA01550

6 40 6÷5 Mp06M  069 F03FA01551

8 40 8÷7 Mp06M  089 F03FA01553

10 40 10÷9 Mp06M  109 F03FA01554

12 40 12÷11 Mp06M  129 F03FA01555

14 40 14÷13 Mp06M  149 F03FA01557

16 40 16÷15 Mp06M  169 F03FA01558

18 40 18÷17 Mp06M  189 F03FA01559
20 40 20÷19 Mp06M  209 F03FA01560

Collets mp16m are to be mounted on mp08mD bA9 and mp10mD bA9 chucks. 

Hengeres szárú szerszámokhoz használható. Az mp16m patron az MP08MD
bA9 és mp10mD bA9 tokmányokhoz  alkalmas. 

Collets mp06m are to be mounted on mp04mD, mp06mD, mp08mD AA9 and 
mp10mD AA9 chucks. 

Hengeres szárú szerszámokhoz használható. Az mp06m patron az MP04MD, 
mp04mD, mp06mD, mp08mD AA9 és mp10mD AA9 tokmányokhoz  alkalmas.

High precision collet for ER40 locking rings
Precíziós patron ER40 rögzítö gyürükhöz 

High precision collet for ER3�2 locking rings
Precíziós patron ER3�2 rögzítö gyürükhöz

Suitable for machines set up to read and write data for tool recognition. Circular 
in shape, it has storage capacity of 511 bytes. During operation it withstands 
temperatures from 0° to + 70° and from - 20° to + 80° during memorization.

Szerszám felismerési adatok olvasására és írására felkészített gépekhez alkal-
mas. Kör alakú, 511 byte tárolókapacitása van. 0° és +70°C között képes mû-
ködni és -20° és + 80°C között az adatokat megtartani.
.

Encoding microchip for smart tools
Programozható mikrochip okos szerszámokhoz

MP16M

MP06M

MC01M
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d locking ring code sAp
mm Gyürü Kódszám sAp

63 ER40 gH40M  AA9 F03FA01401

For routers: code sAp
   Gépgyártó:                                           Kódszám                sAp

CMS cd01M  AA9 F03FA00537

Biesse, Bulleri, Lari&Lari, Masterwood cd01M  BA9 F03FA00538

Alberti, Masterwood cd01M  cA9 F03FA00539

SCM, Morbidelli cd01M  dA9 F03FA00540
Bulleri, Busellato, IMA, Weeke, Maka, Esseteam cd01M  EA9 F03FA00541

d locking ring code sAp
mm Gyürü                                                         Kódszám               sAp

50 ER32 gH3�2M  AA9 F03FA01400

Certain errors during mounting are eliminated, improving the tools’ perfor-
mance and with a longer duration and better finish. The locking ring is adapted 
for universal high precision with mp16m collet.

Bizonyos felszerelési hibákat megszüntettünk, javítva a szerszám teljesítõké-
pességét hosszabb él(et)tartammal és jobb simítással. A rögzítö gyürü  
mp16m patronnal felszerelt univerzális preciziós tokmányokhoz alkalmazható.

Certain errors during mounting are eliminated, improving the tools’ perfor-
mance and with a longer duration and better finish.  The locking ring is adapted 
for universal high precision chucks with mp06m collet.

Bizonyos felszerelési hibákat megszüntettünk, javítva a szerszám teljesítõké- 
pességét hosszabb él(et)tartammal és jobb simítással. A rögzítö gyürü  
mp06m patronnal felszerelt univerzális preciziós tokmányokhoz alkalmazható.

High precision locking ring
Precíziós rögzítögyürü

High precision locking ring
Precíziós rögzítögyürü

pull studs for chucks iso3�0
Behúzó gomba iso3�0 tokmányokhoz

ER3�2

ER40

cd01M  AA9
F03FA00537

cd01M  BA9
F03FA00538

cd01M  cA9
F03FA00539

cd01M  dA9
F03FA00540

cd01M  EA9
F03FA00541

GH40M

GH32M

CD01M
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d s d code sAp code sAp
mm mm mm                         Kódszám              sAp                Kódszám               sAp

Right - Jobbos left - Balos
50 110 30 BF10Md AA9 F03FC00616 BF10Ms AA9 F03FC00661

50 130 30 BF10Md Ad9 F03FC00619 BF10Ms Ad9 F03FC00664

50 60 35 BF10Md Ag9 F03FC00622

50 110 35 BF10Md AB9 F03FC00617 BF10Ms AB9 F03FC00662

50 130 35 BF10Md AE9 F03FC00620

50 110 40 BF10Md Ac9 F03FC00618 BF10Ms Ac9 F03FC00663

50 130 40 BF10Md AF9 F03FC00621 BF10Ms AF9 F03FC00665

55 110 35 BF10Md BA9 F03FC00625 BF10Ms BA9 F03FS07470

55 130 35 BF10Md Bc9 F03FS07469 BF10Ms Bc9 F03FS07471

55 110 40 BF10Md BB9 F03FS07468

55 130 40 BF10Md Bd9 F03FC00626 BF10Ms Bd9 F03FC00668

60 85 35 BF10Md KB9 F03FC00643

60 90 35 BF10Md dB9 F03FC00630

60 110 35 BF10Md cB9 F03FC00627

60 85 40 BF10Md Kc9 F03FC00644

60 90 40 BF10Md dc9 F03FC00631 BF10Ms dc9 F03FC00669

60 110 40 BF10Md cc9 F03FC00628

60 85 50 BF10Md Kd9 F03FC00645

60 90 50 BF10Md dd9 F03FC00632

60 110 50 BF10Md cd9 F03FC00629

70 75 30 BF10Md lA9 F03FC00646

70 85 30 BF10Ms HA9 F03FC00676

70 85 35 BF10Md HB9 F03FC00638

70 90 35 BF10Md EB9 F03FC00633 BF10Ms EB9 F03FC00671

70 75 40 BF10Md lc9 F03FC00647

70 85 40 BF10Md Hc9 F03FC00639

70 90 40 BF10Md Ec9 F03FC00634 BF10Ms Ec9 F03FC00672

* 70 40 50 BF10Md Qd9 F03FC00653 BF10Ms Qd9 F03FC00685

* 70 45 50 BF10Md pd9 F03FC00652 BF10Ms pd9 F03FC00684

* 70 50 50 BF10Md od9 F03FC00651 BF10Ms od9 F03FC00683

* 70 55 50 BF10Md nd9 F03FC00650 BF10Ms nd9 F03FC00682

* 70 60 50 BF10Md Md9 F03FC00649 BF10Ms Md9 F03FC00681

* 70 65 50 BF10Md id9 F03FC00641 BF10Ms id9 F03FC00679

* 70 70 50 BF10Md gd9 F03FC00637 BF10Ms gd9 F03FC00675

* 70 75 50 BF10Md ld9 F03FC00648 BF10Ms ld9 F03FC00680

* 70 80 50 BF10Md Fd9 F03FC00636 BF10Ms Fd9 F03FC00674

* 70 85 50 BF10Md Hd9 F03FC00640 BF10Ms Hd9 F03FC00678

* 70 90 50 BF10Md Ed9 F03FC00635 BF10Ms Ed9 F03FC00673

d L.U. d L.T. code sAp
mm mm mm mm                                                     Kódszám               sAp

60 80 40 115 Bs05M  cdE F03FA00132

60 105 40 140 Bs05M  cFE F03FA00134

60 130 40 165 Bs05M  cgE F03FA00136

60 80 50 115 Bs05M  cdi F03FA00133

60 105 50 140 Bs05M  cFi F03FA00135

60 155 50 190 Bs05M  cii F03FA00137
60 195 50 230 Bs05M  cMi F03FA00138

sleeves with locking nut
Hüvelyek rögzítö anyával

* Item already fitted with pin holes.

*  A termék menesztõ furatokkal már rendelkezik..

standard hydraulic clamping sleeves
Standard hidraulikus megfogású hüvelyek 

Right 
Jobbos

Left
Balos

BF10MD - BF10MS

BS05M
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Sd

D

Sd

D

Sd

d s d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

20 1,5 12,7 Bl15M20127 F03FC00694

20 1,5 16 Bl15M20160 F03FC00695

30 1,5 15,8 Bl15M3�0158 F03FC00696

30 1,5 16 Bl15M3�0160 F03FC00697

30 1,5 18 Bl15M3�0180 F03FC00698

30 1,5 20 Bl15M3�0200 F03FC00699

30 1,5 25 Bl15M3�0250 F03FC00700

35 1,5 16 Bl15M3�5160 F03FC00701

35 1,5 25 Bl15M3�5250 F03FC00702
35 1,5 30 Bl15M3�53�00 F03FC00703

d s d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

30 2 15,8 Bl20M3�0158 F03FC00704

30 2 16 Bl20M3�0160 F03FC00705

30 2 20 Bl20M3�0200 F03FC00706

30 2 22 Bl20M3�0220 F03FC00707

30 2 25 Bl20M3�0250 F03FC00708

30 2 25,4 Bl20M3�0254 F03FC00709

32 2 20 Bl20M3�2200 F03FC00710

32 2 22 Bl20M3�2220 F03FC00711

32 2 30 Bl20M3�23�00 F03FC00712

35 2 20 Bl20M3�5200 F03FC00713

35 2 25 Bl20M3�5250 F03FC00714

35 2 25,4 Bl20M3�5254 F03FC00715

35 2 30 Bl20M3�53�00 F03FC00716

40 2 25,4 Bl20M40254 F03FC00717
40 2 35 Bl20M403�50 F03FC00718

d s d code sAp
mm mm mm                                                                   Kódszám              sAp

35 5 30 BF01M  AA9 F03FC00604

35 10 30 BF01M  AB9 F03FC00605

35 15 30 BF01M  Ac9 F03FC00606

35 20 30 BF01M  Ad9 F03FC00607

35 25 30 BF01M  AE9 F03FC00608

35 50 30 BF01M  AF9 F03FC00609

40 5 35 BF01M  BA9 F03FC00610

40 10 35 BF01M  BB9 F03FC00611

40 15 35 BF01M  Bc9 F03FC00612

40 20 35 BF01M  Bd9 F03FC00613

40 25 35 BF01M  BE9 F03FC00614
40 50 35 BF01M  BF9 F03FC00615

standard reduction rings for saw blades
Standard szükitö gyürük körfürész tárcsákhoz

standard reduction rings for saw blades
Standard szükitö gyürük körfürész tárcsákhoz

standard reduction rings for cutterheads
Standard szükitö gyürük marófejekhez

BL20M

BL15M

BF01M
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S

5

d

D

10

S

5

d

D

10

D

H

D

d d

d s d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

30 15 25 FX01M  AA9 F03FC15031

35 15 30 FX01M  BA9 F03FC15033

40 15 30 FX01M  cA9 F03FC15035

40 15 35 FX01M  cB9 F03FC15036

50 15 30 FX01M  dA9 F03FC15037

50 15 35 FX01M  dB9 F03FC15038
50 15 40 FX01M  dc9 F03FC15039

d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

40 25 35 FX02M  cB9 F03FC15043

d H d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám                sAp

8 25 6 3�105MVY250 F03FA10588

8 25 6,35 3�105MVX250 F03FA10587

9,5 25 6 3�105MuY250 F03FA10586

9,5 25 6,35 3�105MuX250 F03FA10585

9,5 25 8 3�105MuV250 F03FA10584

10 25 8 3�105MtV250 F03FA10582

12 25 6 3�105MsY250 F03FA10581

12 25 8 3�105MsV250 F03FA10580

12 25 10 3�105Mst250 F03FA10579

12,7 25 6 3�105MRY250 F03FA10578

12,7 25 6,35 3�105MRX250 F03FA10577

12,7 25 8 3�105MRV250 F03FA10576

12,7 25 9,5 3�105MRu250 F03FA10575
16 25 13 3�105MoQ250 F03FA10574

For cutterheads Tm06m and Tm07m.

A Tm06m és Tm07m marófejekhez.

Reducing bushes
Vállas szükítö perselyek

Reducing bushes
Vállas szükítö perselyek

Reducing bushes
Szükítö perselyek

FX02M

FX01M

3105M
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d

D S

d

D
S

d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

30 0,1 20 An01Mg0019 F03FC00247

30 0,2 20 An01Mg0029 F03FC00248

30 0,3 20 An01Mg003�9 F03FC00249

30 0,5 20 An01Mg0059 F03FC00250

30 1 20 An01Mg0109 F03FC00251

30 3 20 An01Mg03�09 F03FC00252

30 6 20 An01Mg0609 F03FC00253
30 10 20 An01Mg1009 F03FC00254

33 0,1 19,05 An01Ml0019 F03FC00358
33 0,2 19,05 An01Ml0029 F03FC00359

33 0,3 19,05 An01Ml003�9 F03FC00360

33 0,5 19,05 An01Ml0059 F03FC00361

33 1 19,05 An01Ml0109 F03FC00362

33 3,6 19,05 An01Ml03�69 F03FC00363

33 6,8 19,05 An01Ml0689 F03FC00365
33 7,3 19,05 An01Ml073�9 F03FC00366

48 0,1 31,75 An01MM0019 F03FC00371
48 0,2 31,75 An01MM0029 F03FC00372

48 0,3 31,75 An01MM003�9 F03FC00373

48 0,5 31,75 An01MM0059 F03FC00374

48 1 31,75 An01MM0109 F03FC00375

48 3,2 31,75 An01MM03�29 F03FC00376

48 3,6 31,75 An01MM03�69 F03FC00377

48 4 31,75 An01MM0409 F03FC00378

48 5,5 31,75 An01MM0559 F03FC00379

48 6,8 31,75 An01MM0689 F03FC00380

48 7,3 31,75 An01MM073�9 F03FC00381

48 8,05 31,75 An01MM0809 F03FC00382

48 8,35 31,75 An01MM083�9

48 8,35 31,75 An01MM0849 F03FC00383

48 9,4 31,75 An01MM0949 F03FC00384

48 24,6 31,75 An01MM2469 F03FC00385
48 99 31,75 An01MM9909 F03FC00386

50 0,1 30 An01MA0019 F03FC00030
50 0,2 30 An01MA0029 F03FC00031

d s d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

80 10 30 FX03�M  AA9 F03FC15045

80 10 35 FX03�M  AB9 F03FC15047

100 10 30 FX03�M  BA9 F03FC15049

100 10 35 FX03�M  BB9 F03FC15051

100 10 40 FX03�M  Bc9 F03FC15053

125 10 30 FX03�M  cA9 F03FC15055
125 10 35 FX03�M  cB9 F03FC15057

spacers
Távtartó gyürük

stiffening collars for saw blades
Szorítókarimák körfürész tárcsákhoz

AN01M

FX03M
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d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

50 0,3 30 An01MA003�9 F03FC00032

50 0,5 30 An01MA0059 F03FC00033

50 1 30 An01MA0109 F03FC00034

50 2 30 An01MA0209 F03FC00035

50 3 30 An01MA03�09 F03FC00036

50 4 30 An01MA0409 F03FC00037

50 5 30 An01MA0509 F03FC00038

50 6 30 An01MA0609 F03FC00040

50 7 30 An01MA0709 F03FC00041

50 8 30 An01MA0809 F03FC00042

50 9 30 An01MA0909 F03FC00043

50 10 30 An01MA1009 F03FC00044

50 11 30 An01MA1109 F03FC00045

50 12 30 An01MA1209 F03FC00046

50 13 30 An01MA13�09 F03FC00047

50 14 30 An01MA1409 F03FC00048

50 15 30 An01MA1509 F03FC00049

50 16 30 An01MA1609 F03FC00050

50 17 30 An01MA1709 F03FC00051

50 18 30 An01MA1809 F03FC00052

50 19 30 An01MA1909 F03FC00053

50 20 30 An01MA2009 F03FC00054

50 21 30 An01MA2109 F03FC00055

50 22 30 An01MA2209 F03FC00056

50 23 30 An01MA23�09 F03FC00057

50 24 30 An01MA2409 F03FC00058

50 25 30 An01MA2509 F03FC00059

50 26 30 An01MA2609 F03FC00060

50 27 30 An01MA2709 F03FC00061

50 28 30 An01MA2809 F03FC00062

50 29 30 An01MA2909 F03FC00063

50 30 30 An01MA3�009 F03FC00064

50 31 30 An01MA3�109 F03FC00065

50 32 30 An01MA3�209 F03FC00066

50 33 30 An01MA3�3�09 F03FC00067

50 34 30 An01MA3�409 F03FC00068

50 35 30 An01MA3�509 F03FC00069

50 36 30 An01MA3�609 F03FC00070

50 37 30 An01MA3�709 F03FC00071

50 38 30 An01MA3�809 F03FC00072

50 40 30 An01MA4009 F03FC00073

50 41 30 An01MA4109 F03FC00074

50 42 30 An01MA4209 F03FC00075

50 53 30 An01MA53�09 F03FC00076

50 60 30 An01MA6009 F03FC00077

50 93 30 An01MA93�09 F03FC00079
50 99 30 An01MA9909 F03FC00080

55 0,1 35 An01MB0019 F03FC00081
55 0,2 35 An01MB0029 F03FC00082

55 0,3 35 An01MB003�9 F03FC00083

55 0,5 35 An01MB0059 F03FC00084

55 1 35 An01MB0109 F03FC00085

55 2 35 An01MB0209 F03FC00086

55 3 35 An01MB03�09 F03FC00087

55 4 35 An01MB0409 F03FC00088

55 5 35 An01MB0509 F03FC00089

55 6 35 An01MB0609 F03FC00091

55 7 35 An01MB0709 F03FC00092

55 8 35 An01MB0809 F03FC00093

55 9 35 An01MB0909 F03FC00094

d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

55 10 35 An01MB1009 F03FC00095

55 11 35 An01MB1109 F03FC00096

55 12 35 An01MB1209 F03FC00097

55 13 35 An01MB13�09 F03FC00098

55 14 35 An01MB1409 F03FC00099

55 15 35 An01MB1509 F03FC00100

55 16 35 An01MB1609 F03FC00101

55 17 35 An01MB1709 F03FC00102

55 18 35 An01MB1809 F03FC00103

55 19 35 An01MB1909 F03FC00104

55 20 35 An01MB2009 F03FC00105

55 21 35 An01MB2109 F03FC00106

55 22 35 An01MB2209 F03FC00107

55 23 35 An01MB23�09 F03FC00108

55 24 35 An01MB2409 F03FC00109

55 25 35 An01MB2509 F03FC00110

55 26 35 An01MB2609 F03FC00111

55 27 35 An01MB2709 F03FC00112

55 28 35 An01MB2809 F03FC00113

55 29 35 An01MB2909 F03FC00114

55 30 35 An01MB3�009 F03FC00115

55 31 35 An01MB3�109 F03FC00116

55 32 35 An01MB3�209 F03FC00117

55 33 35 An01MB3�3�09 F03FC00118

55 34 35 An01MB3�409 F03FC00119

55 35 35 An01MB3�509 F03FC00120

55 40 35 An01MB4009 F03FC00121
55 99 35 An01MB9909 F03FC00122

60 0,1 40 An01Mc0019 F03FC00123
60 0,2 40 An01Mc0029 F03FC00124

60 0,3 40 An01Mc003�9 F03FC00125

60 0,5 40 An01Mc0059 F03FC00126

60 1 40 An01Mc0109 F03FC00127

60 2 40 An01Mc0209 F03FC00128

60 3 40 An01Mc03�09 F03FC00129

60 4 40 An01Mc0409 F03FC00130

60 5 40 An01Mc0509 F03FC00131

60 6 40 An01Mc0609 F03FC00133

60 7 40 An01Mc0709 F03FC00134

60 8 40 An01Mc0809 F03FC00135

60 9 40 An01Mc0909 F03FC00136

60 10 40 An01Mc1009 F03FC00137

60 11 40 An01Mc1109 F03FC00138

60 12 40 An01Mc1209 F03FC00139

60 13 40 An01Mc13�09 F03FC00140

60 14 40 An01Mc1409 F03FC00141

60 15 40 An01Mc1509 F03FC00142

60 16 40 An01Mc1609 F03FC00143

60 17 40 An01Mc1709 F03FC00144

60 18 40 An01Mc1809 F03FC00145

60 19 40 An01Mc1909 F03FC00146

60 20 40 An01Mc2009 F03FC00147

60 21 40 An01Mc2109 F03FC00148

60 22 40 An01Mc2209 F03FC00149

60 23 40 An01Mc23�09 F03FC00150

60 24 40 An01Mc2409 F03FC00151

60 25 40 An01Mc2509 F03FC00152

60 26 40 An01Mc2609 F03FC00153

60 27 40 An01Mc2709 F03FC00154

60 28 40 An01Mc2809 F03FC00155

spacers
Távtartó gyürükAN01M
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d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

60 29 40 An01Mc2909 F03FC00156

60 30 40 An01Mc3�009 F03FC00157

60 31 40 An01Mc3�109 F03FC00158

60 32 40 An01Mc3�209 F03FC00159

60 33 40 An01Mc3�3�09 F03FC00160

60 34 40 An01Mc3�409 F03FC00161

60 35 40 An01Mc3�509 F03FC00162

60 40 40 An01Mc4009 F03FC00163

60 42 40 An01Mc4209 F03FC00164
60 99 40 An01Mc9909 F03FC00165

70 0,1 50 An01Md0019 F03FC00166
70 0,2 50 An01Md0029 F03FC00167

70 0,3 50 An01Md003�9 F03FC00168

70 0,5 50 An01Md0059 F03FC00169

70 1 50 An01Md0109 F03FC00170

70 2 50 An01Md0209 F03FC00171

70 3 50 An01Md03�09 F03FC00173

70 4 50 An01Md0409 F03FC00174

70 5 50 An01Md0509 F03FC00175

70 6 50 An01Md0609 F03FC00178

70 7 50 An01Md0709 F03FC00179

70 8 50 An01Md0809 F03FC00180

70 9 50 An01Md0909 F03FC00181

70 10 50 An01Md1009 F03FC00182

70 11 50 An01Md1109 F03FC00183

70 12 50 An01Md1209 F03FC00184

70 13 50 An01Md13�09 F03FC00185

70 14 50 An01Md1409 F03FC00186

70 15 50 An01Md1509 F03FC00187

70 16 50 An01Md1609 F03FC00188

70 17 50 An01Md1709 F03FC00189

70 18 50 An01Md1809 F03FC00190

70 19 50 An01Md1909 F03FC00191

70 20 50 An01Md2009 F03FC00192

70 21 50 An01Md2109 F03FC00193

70 22 50 An01Md2209 F03FC00194

70 23 50 An01Md23�09 F03FC00195

70 24 50 An01Md2409 F03FC00196

70 25 50 An01Md2509 F03FC00197

70 26 50 An01Md2609 F03FC00198

70 27 50 An01Md2709 F03FC00199

70 28 50 An01Md2809 F03FC00200

70 29 50 An01Md2909 F03FC00201

70 30 50 An01Md3�009 F03FC00202

70 31 50 An01Md3�109 F03FC00203

70 32 50 An01Md3�209 F03FC00204

70 33 50 An01Md3�3�09 F03FC00205

70 34 50 An01Md3�409 F03FC00206

70 35 50 An01Md3�509 F03FC00207

70 38 50 An01Md3�809 F03FC00208

70 40 50 An01Md4009 F03FC00209
70 99 50 An01Md9909 F03FC00210

80 0,1 60 An01MK0019 F03FC00311
80 0,2 60 An01MK0029 F03FC00312

80 0,3 60 An01MK003�9 F03FC00313

80 0,5 60 An01MK0059 F03FC00314

80 1 60 An01MK0109 F03FC00315

80 2 60 An01MK0209 F03FC00316

80 3 60 An01MK03�09 F03FC00318

80 4 60 An01MK0409 F03FC00319

d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

80 5 60 An01MK0509 F03FC00321

80 6 60 An01MK0609 F03FC00322

80 7 60 An01MK0709 F03FC00324

80 8 60 An01MK0809 F03FC00325

80 9 60 An01MK0909 F03FC00326

80 10 60 An01MK1009 F03FC00327

80 11 60 An01MK1109 F03FC00328

80 12 60 An01MK1209 F03FC00329

80 13 60 An01MK13�09 F03FC00330

80 14 60 An01MK1409 F03FC00331

80 15 60 An01MK1509 F03FC00333

80 16 60 An01MK1609 F03FC00334

80 17 60 An01MK1709 F03FC00335

80 18 60 An01MK1809 F03FC00336

80 19 60 An01MK1909 F03FC00338

80 20 60 An01MK2009 F03FC00339

80 21 60 An01MK2109 F03FC00340

80 22 60 An01MK2209 F03FC00341

80 23 60 An01MK23�09 F03FC00342

80 24 60 An01MK2409 F03FC00343

80 25 60 An01MK2509 F03FC00344

80 26 60 An01MK2609 F03FC00345

80 27 60 An01MK2709 F03FC00346

80 28 60 An01MK2809 F03FC00347

80 29 60 An01MK2909 F03FC00348

80 30 60 An01MK3�009 F03FC00349

80 31 60 An01MK3�109 F03FC00350

80 32 60 An01MK3�209 F03FC00351

80 33 60 An01MK3�3�09 F03FC00352

80 34 60 An01MK3�409 F03FC00353

80 35 60 An01MK3�509 F03FC00354

80 39,7 60 An01MK3�979 F03FC00355

80 40 60 An01MK4009 F03FC00356
80 99 60 An01MK9909 F03FC00357

90 0,1 70 An01MH0019 F03FC00255
90 0,2 70 An01MH0029 F03FC00256

90 0,3 70 An01MH003�9 F03FC00257

90 0,5 70 An01MH0059 F03FC00258

90 1 70 An01MH0109 F03FC00259

90 2 70 An01MH0209 F03FC00260

90 3 70 An01MH03�09 F03FC00261

90 4 70 An01MH0409 F03FC00262

90 5 70 An01MH0509 F03FC00263

90 6 70 An01MH0609 F03FC00264

90 7 70 An01MH0709 F03FC00265

90 8 70 An01MH0809 F03FC00267

90 9 70 An01MH0909 F03FC00270

90 10 70 An01MH1009 F03FC00272

90 11 70 An01MH1109 F03FC00276

90 12 70 An01MH1209 F03FC00278

90 13 70 An01MH13�09 F03FC00279

90 14 70 An01MH1409 F03FC00280

90 15 70 An01MH1509 F03FC00282

90 16 70 An01MH1609 F03FC00284

90 17 70 An01MH1709 F03FC00285

90 18 70 An01MH1809 F03FC00286

90 19 70 An01MH1909 F03FC00287

90 20 70 An01MH2009 F03FC00288

90 21 70 An01MH2109 F03FC00289

90 22 70 An01MH2209 F03FC00291

spacers
Távtartó gyürükAN01M
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AN01M

d

D

S

d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

90 23 70 An01MH23�09 F03FC00294

90 24 70 An01MH2409 F03FC00295

90 25 70 An01MH2509 F03FC00296

90 26 70 An01MH2609 F03FC00297

90 27 70 An01MH2709 F03FC00298

90 28 70 An01MH2809 F03FC00299

90 29 70 An01MH2909 F03FC00300

90 30 70 An01MH3�009 F03FC00301

90 31 70 An01MH3�109 F03FC00302

90 32 70 An01MH3�209 F03FC00303

90 33 70 An01MH3�3�09 F03FC00304

90 34 70 An01MH3�409 F03FC00305

90 35 70 An01MH3�509 F03FC00306

90 40 70 An01MH4009 F03FC00307
90 99 70 An01MH9909 F03FC00308

d s d code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

50 10 30 An03�M  AA9 F03FC00444

50 20 30 An03�M  AB9 F03FC00445

50 30 30 An03�M  Ac9 F03FC00446

50 40 30 An03�M  Ad9 F03FC00447
50 50 30 An03�M  AE9 F03FC00448

55 10 35 An03�M  BA9 F03FC00454
55 20 35 An03�M  BB9 F03FC00455

55 30 35 An03�M  Bc9 F03FC00456

55 40 35 An03�M  Bd9 F03FC00457
55 50 35 An03�M  BE9 F03FC00458

60 10 40 An03�M  cA9 F03FC00465
60 20 40 An03�M  cB9 F03FC00466

60 30 40 An03�M  cc9 F03FC00467

60 40 40 An03�M  cd9 F03FC00468
60 50 40 An03�M  cE9 F03FC00469

70 10 50 An03�M  dA9 F03FC00473
70 20 50 An03�M  dB9 F03FC00474

70 30 50 An03�M  dc9 F03FC00475

70 40 50 An03�M  dd9 F03FC00476
70 50 50 An03�M  dE9 F03FC00477

80 10 60 An03�M  EA9 F03FC00484
80 20 60 An03�M  EB9 F03FC00485

80 30 60 An03�M  Ec9 F03FC00486

80 40 60 An03�M  Ed9 F03FC00487
80 50 60 An03�M  EE9 F03FC00488

90 10 70 An03�M  FA9 F03FC00490
90 20 70 An03�M  FB9 F03FC00491

90 30 70 An03�M  Fc9 F03FC00492

90 40 70 An03�M  Fd9 F03FC00493
90 50 70 An03�M  FE9 F03FC00494

spacers
Távtartó gyürük

standard spacer set
Standard távtartógyürü készlet

    AN03M
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d s d code sAp
mm mm mm                                                            Kódszám            sAp

5 30 ÷ 40 An01

10 30 ÷ 40 An01

20 30 ÷ 40 An01

40 30 ÷ 40 An01
99 30 ÷ 40 An01

5 50 ÷ 70 An01
10 50 ÷ 70 An01

20 50 ÷ 70 An01

40 50 ÷ 70 An01
99 50 ÷ 70 An01

d s d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám              sAp

12 20 cc01   AA9

12 25 cc01   BA9

13 30 cc01   cA9

14 35 cc01   dA9
15 40 cc01   EA9

16 45 cc01   FA9
16 50 cc01   gA9

18 55 cc01   HA9

18 60 cc01   iA9
20 70 cc01   lA9

Spacer rings are not produced with a thickness of less than 1 mm. Note: The 
code is only guideline and is only applicable while order is being processed.

1 mm-mél kisebb vastagságú távtartó gyürüket nem készítünk. Figyelem:   A
kódszámok csak iránymutatóak és csak megrendelés céljára használhatóak..

special spacers
Speciális távtartó gyürük

Note: The code is only guideline and is only applicable while order is being 
processed.
Figyelem : A kódszámok csak iránymutatóak és csak megrendelés céljára hasz-  

nálhatóak..

Ball-bearing guide for moulding
Vezetö gördülöcsapágyak másolómaráshoz

AN01

CC01
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d H d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám                     sAp

19,05 6,35 4,76 3�103�Mc HB9 F03F010019
22,2 9 12,7 3�103�Mc Hc9 F03FA10572

d H d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám                sAp

9,53 3,2 4,76 3�102M AA9 F03F010006

12,7 4,98 4,76 3�102M AB9 F03F010007

13 5 4 3�102M cd9 F03FA14096

13 5 6 3�102M Ap9 F03FA10558

15 5 6 3�102M AQ9 F03FA10559

15,88 4,97 4,76 3�102M AJ9 F03F010014

16 5 5 3�102M cc9 F03FA14095

16 5 8 3�102M As9 F03FA10561

19 6 6 3�102M cA9 F03FA14097

19 7 10 3�102M Ag9 F03F010012

19,05 3,97 12,7 3�102M cB9 F03FA14098

19,05 6,35 12,7 3�102M AV9 F03F012286

22 7 8 3�102M Ac9 F03F010008

28 8 12 3�102M AH9 F03F010013

32 9 15 3�102M An9 F03F010016
35 11 15 3�102M Ai9 F03F012285

d H d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám                sAp

19,05 8 4,76 RB62M 1509 F03F011422

22,22 8 4,76 RB62M 1529 F03F011423

26 10 8 RB62M 1249 F03F011417

28,58 8 4,76 RB62M 1549 F03F011424

30 10 8 RB62M 1289 F03F011418

34 10 8 RB62ME dA9 F03FR01146

34,92 8 4,76 RB62M 1569 F03F011425
39,6 11,2 12 RB62ME FB9 F03FR01147

sleeved speciality bearings
Kúpos szükitö gyürü csapágyakhoz

Ball bearings
Gördülöcsapágyak

Ball bearing rub collars
Szükitö gyürü gördülöcsapágyakhoz

3103MC

3102M

RB62M
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Spare screws, nuts, washers and keys
Pótcsavarok, anyák, alátétek és kulcsok

spare parts description dimensions code sAp
Póralkatrészek Megnevezés Méretek Kódszám sAp

d/l x l/H x d/s (mm)

L

D

RH-LH wedge locking screws M6 x 18 Vt19M  iA9 F03FA04495

Jobbos-balos ékrögzítõ csavar                     M6 x 22              Vt19M  AB9   F03FA04491

L

D

RH-LH wedge locking screws M8 x 19 Vt19M  lA9 F03FC20667

Jobbos-balos ékrögzítõ csavar                      M8 x 22            VT19M  BB9   F03FA04493

L

D

RH-LH wedge locking screws M10 x 19 Vt19M  MB9 F03FC20668

Jobbos-balos ékrögzítõ csavar                     M10 x 22           Vt19M  MA9  F03FA04496

LD

d

Nuts for RH-LH VT19M AB9 - IA9 screws 10 x 11,5 x M6 Vt20M  AA9 F03FA04497

Anya VT19M AB9 - IA9 csavarokhoz                 9 x 10,5 x M6     Vt20M  gA9   F03FC20669

D L

d

Nuts for RH-LH VT19M MA9 - MB9 screws 15 x 13,3 x M10 Vt20M  MA9 F03FC20670

Anya VT19M MA9 - MB9 csavarokhoz

LD

d

Reduced nuts for RH-LH VT19M MA9, MB9 screws 15 x 13,3 x M10 Vt20M  nA9 F03FC20671

Szükített anya VT19M MA9, MB9 csavarokhoz

L

D

Square head screws for disposable knives M5 x 19 Vt11M  AA9 F03FA04468

Négylapfejü csavar cserelapkákhoz
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spare parts description dimensions code sAp
Pótalkatrészek                                                             Megnevezés                                           Méretek              Kódszám  sAp

d/l x l/H x d/s (mm)

L

D

Hex print screws for disposable knives M6 x 16 Vt03�M  di9 F03FA04440

Belsõ kulcsnyílású csavarok cserelapkákhoz            M8 x 16             Vt03�M  AA9  F03FA04435

M6 x 12 Vt03�M  dl9 F03FA04441

L

D

Hex print screws for disposable knives M4 x 10 2602M  cB9 F03FA07346

Belsõ kulcsnyílású csavarok cserelapkákhoz            M5 x 12             Vt03�M  BA9   F03FA04436

M5 x 16 Vt03�M  BB9 F03FA04437

M8 x 16 2602M  BB9 F03FA07344

M8 x 25 2602M  Ei9 F03FA07352

M10 x 18 Vt03�M  cc9 F03FA04438

M10 x 25 2602M  Fi9 F03FA07353

L

D

Hex print screws M3 x 3 2615M  AA9 F03FA07418

Belsõ kulcsnyílású csavarok                       M4 x 6               2602M  cE9   F03FA07349

M5 x 5 2615M  cc9 F03FA07420

M5 x 10 2602M  dc9 F03FA07350

M6 x 6 2615M  dd9 F03FA07423

M8 x 8 2615M  EE9 F03FA07424

M8 x 10 2602M  cc9 F03FA07347

L

D

Screws with spherule, for ISOprofil cutterheads M8 x 16 2616M  dE9 F03FA07425

Gömbvégü csavarok ISOprofilos maróhoz            M10 x 16            2616M  EE9   F03FA07426

L

D

Countersink screws M4 x 6 Vt05M  AB9 F03FA04445

Süllyesztettfejü csavarok

L

D

Countersink screws for locking CG03M M4 x 3,2 Vt05M  BB9 F03FA04447

Süllyesztettfejü csavarok CG03M befogásához          M4 x 4,2             Vt05M  Bc9   F03FA04448

M4 x 6,5 Vt05M  Bd9 F03FA04449

L

D

Countersink screws for fastening spurs M4 x 12 Vt71M  Ac9 F03FA14740

Süllyesztettfejü csavarok lapkák rögzítéséhez          M5 x 6              Vt05M  Ac9   F03FA04446

M5 x 8 Vt05M  AA9 F03FA04444

Spare screws, nuts, washers and keys
Pótcsavarok, anyák, alátétek és kulcsok



64

Spare screws, nuts, washers and keys
Pótcsavarok, anyák, alátétek és kulcsok

spare parts description dimensions code sAp
Pótalkatrészek Megnevezés Méretek Kódszám sAp

d/l x l/H x d/s (mm)

L

D

Countersink screws M5 x 8 Vt05M  cA9 F03FA04451

Süllyesztettfejü csavarok                      M6 x 8              Vt01M  AB9   F03FA04430

M6 x 10 Vt01M  AA9 F03FA04429

L

SD

Screw for deflectors M4 x 12 Vt05M  dA9 F03FC20647

Terelõlap csavarok                              M4 x 14             Vt05M  dB9   F03FC20648

M4 x 16 2609M  Bd9 F03FA07379

M6 x 16 Vt05M  dc9 F03FC20649

M6 x 16 2609M  dd9 F03FA07381

M8 x 40 2609M  EK9 F03FB04618

M10 x 20 2609M  FF9 F03FA07382

M10 x 35 2609M  Fi9 F03FA07383

L

D

d

Screw for locking disposable knives M4 x 8 x 6 Vt70M  AA9 F03FA04504

  Csavar cserelapkák rögzítéséhez                   M4 x 10 x 9          Vt71M  AA9  F03FA04505

M3 x 6 x 5 Vt72M  AA9 F03FA04506

L

D

Rounded head screws M4 x 10 2622M  AB9 F03FA07453

Hengeresfejü csavarok                           M6 x 8              2622M  cA9   F03FA07454

M6 x 10 2622M  cB9 F03FA07455

M6 x 12 2622M  cc9 F03FA07456

M8 x 18 2622M  dF9 F03FA07457

M8 x 30 2622M  di9 F03FA07458

M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

L

D

Rounded head screws for scorer M4 x 6 Vt71M  AB9 F03FA14739

Hengeresfejü csavar elõvágóhoz

L

D

Countersink screws for insert M6 x 11,5 Vt16M  AB9 F03FA04477

Süllyesztettfejü csavarok betétkésekhez            M6 x 13              Vt16M  AE9   F03FC20658

M6 x 14,5 Vt16M  AA9 F03FA04476

M6 x 15,5 Vt16M  Ad9 F03FC20657

M6 x 18,5 Vt16M  Ac9 F03FC20656

M6 x 20 Vt16M  AF9 F03FC20659

L

D

Slotted cheese head screw M4 x 10 2611M  dB9 F03FA07386

Hengeresfejü hasított csavar                          M5 x 10             2606M  dE9   F03FA07361
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spare parts description dimensions code sAp
Pótalkatrészek                                                             Megnevezés                                           Méretek              Kódszám  sAp

d/l x l/H x d/s (mm)

L

D

Allen screw M3 x 6 2607M  AA9 F03FA07362

Belsõ kulcsnyílású hengeresfejü csavar                  M3 x 8              2607M  AB9   F03F010001

M3 x 10 2607M  Ac9 F03FA07363

M4 x 8 2607M  BB9 F03FA07365

M5 x 20 2607M  cH9 F03FA17148

M5 x 40 2607M  cl9 F03FA07368

M5 x 60 2607M  cp9 F03FA07369

M5 x 90 2607M  cs9 F03FA18898

L

D

Allen screw M6 x 16 2607M  AF9 F03FB04614

Belsõ kulcsnyílású hengeresfejü csavar                 M8 x 16             Vt02M  AA9  F03FA04432

M8 x 35 2607M  EK9 F03FB04615

M10 x 20 2607M  FH9 F03FB04616

M10 x 30 2607M  FJ9 F03FB04617

L

D

Flanged screw M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Peremes csavar

L

D

d
Positioning screws M5 x 7 x 18 Vt08M  AE9 F03FA04457

Beállító csavar                                M5 x 8,8 x 18       Vt08M  AM9 F03FA04462

M8 x 10 x 22 Vt08M  Ad9 F03FA04456

L S

H

Positioning plate 19 x 22 x 1,7 Vt18M  gB9 F03FA04489

    Ütközõ lemez

L

S D

Adjustment screws M5 x 8 x 25 Vt08M  Ac9 F03FC20652

    Állítócsavar                                    M6 x 7 x 18         Vt08M  Ag9   F03FC20653

M6 x 8 x 25 Vt08M  AB9 F03FC20651

SL

D

Adjustment ring for IG25M 16 x 11,9 x 2,6 Vt18M  Ag9 F03FC20660

     Állítógyürü IG25M-hez

Spare screws, nuts, washers and keys
Pótcsavarok, anyák, alátétek és kulcsok



66

Spare screws, nuts, washers and keys
Pótcsavarok, anyák, alátétek és kulcsok

spare parts description dimensions code sAp
Pótalkatrészek Megnevezés Méretek Kódszám sAp

d/l x l/H x d/s (mm)

D

d

H
Washer 14 x 1,6 x 8,4 2617M  Bg9 F03FR01668

 Alátét 16 x 1,6 x 8,4        2617M  Ag9   F03F010005

6 x 4 x 2 Vt18M  AB9 F03FA04480

D

H

d

Stop collars 5 pt11M  050        F03FA03758

  Rögzítõ gyürü    6                                                                 Pt11M  060        F03FA03759

12 x 4 x 6,05 3�102M  BB9        F03FA10568

8 pt11M  080        F03FA03760

14 x 4 x 8,05 3�102M  Bc9        F03FA10569

10 pt11M  100        F03FA03761

12 pt11M  120        F03FA03762

D

d

H

Step washers 9 x 2 x 4,76 FX07M  AA9 F03F010158

Lépcsõs alátét                         12 x 1,1 x 4,76        FX07M  AB9 F03F010159

D

d S

Spacers for inserts 13,6 x 0,1 x 7 st07M  019 F03FA13619

Távtartó betétkésekhez                          13,6 x 0,2 x 7         St07M  029   F03FA13620

13,6 x 0,5 x 7 st07M  059 F03FA13621

15 x 1 x 7 st07M  109 F03FA03865

15 x 2 x 7 st07M  209 F03FA03867

L

Dd

Threaded rings for locking screw 10,2 x 1 x M4 Vt18M  AA9 F03FA04479

Menetes gyürü rögzítõ csavarokhoz          11,6 x 1,5 x M4     Vt18M  BA9 F03FA04483

11,6 x 2,5 x M4 Vt18M  BB9 F03FA04484

9,4 x 1,7 x M4 Vt18M  dA9 F03FA04487

8 x 5 x M4 Vt18M  cB9 F03FA04486

L

Dd

Nuts for RH-LH VT19M AB9 - IA9 screws 16 x 4 x M6 Vt18M  cc9 F03FC20666

Anya a VT19M AB9 - IA9 csavarokhoz            16 x 5 x M6        Vt18M  cA9    F03FA04485

H

Ld

Rings for knives 16 x 2 x 4 Vt18M  AB9 F03FA04480

Gyürük lapkákhoz                                14 x 2 x 6            Vt18M  Al9   F03FC20662

9 x 1,5 x 4 Vt18M  AH9 F03FA04481
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spare parts description dimensions code sAp
Pótalkatrészek                                                             Megnevezés                                           Méretek              Kódszám sAp

d/l x l/H x d/s (mm)

L

D

d Traction pins between bushes M5 x 9,5 x 7 Vt08M  AH9 F03FC20654

Perselyek közötti menesztõ csap                 M6 x 15,5 x 8        Vt08M  Ai9   F03FA04461

L

D

Steel pin 4 x 10 2601M  AB9 F03FA07326

   Acél csap

L

Allen key 2 2619M  BA9 F03FA07431

 "L” imbuszkulcs                                          2,5              2619M  cA9   F03FA07432

3 2619M  dA9 F03FA07433

4 2619M  EA9 F03FA07434

5 2619M  FA9 F03FA07435

6 2619M  gA9 F03FA07436

8 2619M  HA9 F03FA07437

4

L

H

®

Allen key with handle 3 x 110 cB03�M  AA9 F03FA00162

  "T” imbuszkulcs                                     4 x 110            cB03�M  BA9    F03FA00163

4 x 170 cB03�M  BB9 F03FA00164

5 x 110 cB03�M  EA9 F03FA00169

5 x 260 cB03�M  Ec9 F03FA00171

D

Wrench 45 - 50 cB07M 4550 F03FB00145

Csavarkulcs                                          58 - 62             CB07M 5862 F03FB00146

68 - 75 cB02M  BA9 F03FA00160

80 - 90 cB02M  cA9 F03FA00161

L

Torx key with handle T9 cB03�M  cA9 F03FA00165

Torx kulcs                                            T15              cB03�M  dA9  F03FA00168

T20 cB03�M  cc9 F03FA00167

L

Fork wrench 5 cB04M  059 F03FA00172

    Villáskulcs

Spare screws, nuts, washers and keys
Pótcsavarok, anyák, alátétek és kulcsok
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D

L

S

d s d code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám               sAp

12 5 13,8 opt04  AA9 F03FC16203

14 5 16,3 opt04  BA9 F03FC16204

16 5 18,3 opt04  cA9 F03FC16205

18 6 20,8 opt04  dA9 F03FC16206
20 6 22,8 opt04  EA9 F03FC16207

25 8 28,3 opt04  FA9 F03FC16208
30 8 33,3 opt04  gA9 F03FC16209

35 10 38,3 opt04  HA9 F03FC16210
40 10 43,3 opt04  iA9 F03FC16211

code sAp
Kódszám       sAp

opt09  AA9 F03FC16223

Bore widening cutterheads and brazed cutters
Marófejek és forrasztottlapkás marók felfúrása

For other keyway sizes, use code OpT05 AA9 and specify the necessary dimen-
sions.

Más ékpálya méretekhez használja az OpT05 AA9 kódot és adja meg a kívánt
méreteket.

standard keyway
Standard ékpálya

OPT09

OPT04
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E

A

C b

D

f

code sAp
Kódszám       sAp

sAg1M  AA9 F03FC18870
sAg1M  AB9 F03FC18871

spare parts dimensions code sAp
Pótalkatrészek                         Méretek              Kódszám    sAp

A  Support plate / Tartóállvány           150 x 230 x 250      SAg1M  BA9       F03FA03851

E  Self-locking nut / Önzáró anya                        50 x 8 x 30          SAg1M  dA9       F03FA03852

c Coupling disk / Kapcs. lemez            65 x 20 x 30  ø50     SAg1M  F65       F03FC18872

c Coupling disk / Kapcs. lemez           75 x 20 x 30  ø60      S Ag1M  F75       F03FC18873

c Coupling disk / Kapcs. lemez           85 x 20 x 30  ø70     S Ag1M  F85       F03FC18874

B Arbor / Orsó     ø35 x 122            SAg1M  03�5       F03FC18875

B Arbor / Orsó     ø40 x 122            SAg1M  040       F03FC18876

B Arbor / Orsó     ø50 x 122            S Ag1M  050       F03FC18877

F Key ø40/50 / Kulcs ø40/50                 70 x 100 x 50     cB02M  6070       F03FC00720
F Key ø60/70 / Kulcs ø60/70                 90 x 100 x 50     cB02M  8090       F03FC00721

spare parts dimensions code sAp
Pótalkatrészek                         Méretek              Kódszám    sAp

A Support plate / Tartóállvány                 150 x 230 x 250      SAg1M  BA9       F03FA03851

E Self-locking nut / Önzáró anya     50 x 8 x 30             SAg1M  dA9        F03FA03852

c  Coupling disk / Kapcs. lemez           65 x 20 x 30  ø50    SAg1M  F65        F03FC18872

c  Coupling disk / Kapcs. lemez           75 x 20 x 30  ø60    SAg1M  F75        F03FC18873
c  Coupling disk / Kapcs. lemez           85 x 20 x 30  ø70    S Ag1M  F85        F03FC18874

spare parts dimensions code sAp
Pótalkatrészek                         Méretek              Kódszám    sAp

B Arbor / Orsó     ø35 x 122            S Ag1M  03�5       F03FC18875

B  Arbor / Orsó     ø40 x 122            S Ag1M  040       F03FC18876

B Arbor / Orsó                             ø50 x 122           SAg1M  050        F03FC18877

F Key ø40/50 / Kulcs ø40/50                70 x 100 x 50     cB02M 6070        F03FC00720
F Key ø60/70 / Kulcs ø60/70                90 x 100 x 50     cB02M 8090        F03FC00721

The maintenance tool consists of:
A: Steel support plate.
b: Replaceable arbor (diameter 35/40/50 mm based on sets bore diameter).
C: Replaceable coupling disk for jamming the base of the toolsets’ sleeve 
(65/75/85 mm).
D: Screws for mounting support plate “A” to the workbench.
E: Locking ring pin “b” to support plate “A”.
f: Coupling key for the sleeves threaded ring available in the following sizes:
• ø60/70 mm for sleeves with external diameter 40/50 mm.
• ø80/90 mm for sleeves with external diameter 60/70 mm.

A berendezés alkotórészei:
A: Acél tartóállvány.
b: Cserélhetõ orsó 35/40/50 mm (a csoportmaró furatátmérõje szerint).
C: Cserélhetõ kapcsolólemez összeakasztáshoz a készlet orsója szerint 
(65/75/85 mm).
D: Csavarok az "A" tartóállvány munkapadra felszereléséhez.
E: Rögzítõ gyûrû  “b” orsó “A” tartóállványhoz fogására. 
f: Meghúzókulcs a hüvelyek menetes gyûrûjéhez az alábbi méretekben:
• ø60/70 mm per bussole con ø esterno 40/50 mm.
• ø80/90 mm per bussole con ø esterno 60/70 mm.

Maintenance tool for cutterhead sets
Berendezés csoportmarók össze- és szétszereléséhez 

Item code SAG1m AA9 components
SAG1m AA9 alkotórészeinek cikkszámai

Item code SAG1m Ab9 components
SAG1m Ab9 alkotórészeinek cikkszámai

Optional items
Választható cikkek

SAG1M
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l H s code sAp
mm mm mm                                                                  Kódszám                sAp

260 60 15 tA01M  AA9 F03FC20198

l H s code sAp
mm mm mm                                                                   Kódszám                 sAp

220 100 100 tA02M  AA9 F03FC20199

l H s code sAp
mm mm mm Kódszám sAp

340 98 90 tA03�M  AA9 F03FC20202

spare parts dimensions code sAp
Pótalkatrészek                            Méretek            Kódszám   sAp

Screw / Csavar    M4 x 6,5           Vt05M  Bd9    F03FA04449

Screw / Csavar    M4 x 5,75          Vt05M  AB9     F03FA04445

 Torx key / Torx kulcs                                       T9                CB03�M  cA9     F03FA00165

spare parts dimensions code sAp
Pótalkatrészek                            Méretek            Kódszám sAp

Screw / Csavar    M4 x 6,5           Vt05M  Bd9     F03FA04449

Screw / Csavar    M4 x 5,75          Vt05M  AB9     F03FA04445

Torx key / Torx kulcs                                        T9                CB03�M  cA9     F03FA00165

Allen key / Imbuszkulcs         4 x 110            C B03�M  BA9     F03FA00163

Constructed in medium-hardness and high-toughness HW, with an elevated 
hook angle. Particularly indicated for working natural soft and hardwoods.

HW di media durezza ed elevata tenacità, permette angoli di spoglia più accen-
tuati. Ideale per legni naturali teneri e duri.

support for grinding performance knives
Tartó Performance kések élezéséhez

The device is fitted on vertical grinding machines.

A készüléket függõleges köszörûgépre kell felszerelni..

device for grinding performance knives
Készülék Performance kések élezéséhez

This device must be fitted on the TA03m support to work on grinding machines.

Ezt a készüléket a TA03m tartóra kell felszerelni a köszörûgépen.

device for grinding performance knives
Készülék Performance kések élezéséhez

TA03M

TA02M

TA01M
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Torque values for screws and grub screws used for tightening freud knives and inserts
freud lapkák és betétkések rögzítéséhez használt csavarok és hernyócsavarok
meghúzási nyomaték értékei 

spare parts description screw thread Key (s) tightening torques
Pótalkatrészek Megnevezés                             Menetméret               Kulcs (S)    Meghúzási nyomaték 

 mm mm 45H (nm)

L

D S

Hexagon grub screws M4 2 1,9

Belsõ kulcsnyílású csavarok                    M5                          2,5                        3,5

M6 3 5,5

M8 4 9,5

M10 5 14,3

L

D S

M12 6 30,0

L

D S

spare parts description screw thread Key (s) tightening torques

Pótalkatrészek Megnevezés                             Menetméret               Kulcs (S)    Meghúzási nyomaték 

mm mm 8,8 (nm)

L

D S

               Hex print screws                   M3                          2,5                       1,0

Belsõ kulcsnyílású csavarok                     M4                           3                         2,0

         M5 4 5,0

         M6 5 8,0

         M8      6 12,0

L

SD

M10 8 30,0

L

SD

spare parts description screw thread Key tightening torques

Pótalkatrészek Megnevezés                             Menetméret                  Kulcs      Meghúzási nyomaték 

mm mm (nm)

L

D

Torx screws M4 x 0,5 T9 2,0

     Torx csavarok        M4                          T15                       5,2

M5 T20 8,6

M6 T25 15,0

L

D

To avoid insufficient clamping forces or screw rupture due to overload, all the screws must be tightened with the required torque.
If not differently stated on the instruction manual or marked on the tools, use the following torque values.

Elégtelen szorítóerõ vagy túlterhelés miatti csavartörés megelõzésére minden csavart a szükséges nyomatékkal kell meghúzni. Ha
másképpen nincs megadva a kezelési utasításban vagy jelölve a szerszámon, a következõ meghúzási nyomaték értékeket alkal-
mazza:
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4 5a 5b

3

2

1

oK

no

Tools must be used and handled by experienced and trained personnel, in possesion of 
the necessary understanding.
A router bit with a shorter cutting height vibrates less than a router bit with the same 
diameter but with a longer cutting height (Fig. 1).
Control your machine regularly (especially guides and ball bearings), making sure that 
there are no eccentricity problems, so as to avoid the arbor from vibrating hazardously, 
particularly dangerous for router bits with tips in PCD.
Tools and tool bodies must be locked correctly, so they do not loosen during operation 
(Fig. 2 - 3).
Accurately block the workpiece to the work table surface (Fig. 4).
Respect the minimum fixing length of the shank with a preference to short chucks, with 
the aim of reducing eccentricity errors (Fig. 5a). For the same reason the use of exten-
sions are generally avoided (Fig. 5b).
To identify eccentricity defects in a router bit or a chuck: rotate the router bit by 90° in 
the chuck, carry out a moulding and observe the marks left on the workpiece. If they 
are invaried with respect to the previous moulding, then the tool is defective, if instead 
the marks vary, then it is possible that the error lies in the chuck.
Screws and nuts shall be tightened using the appropriate spanners etc. and to the 
torque value provided by the manufacturer.
Spanner extensions or tightening using hammer blows is strictly forbidden (see Fig. 6).
Do not use reduction rings with a bore different to those specified by the constructor.
Clamping surfaces must be free of dirt, grease, oil and water. Resins must be removed 
from tools with light alloy bodies using cleaners that do not damage the aluminium and 
compromise the materials mechanical features. Accurately clean the tool after every 
knife change.
Tools compiling a set, must be repaired by experienced and fully trained personnel, 
with the knowledge of the design requirements and security levels to be reached .
Repairing tools is allowed only in accordance to the tool manufacturer’s instructions. 
 Particular attention is drawn to the following:
 • Repair shall therefore include e. g. use of parts which are in accordance with the 
specification of the original parts provided by the manufacturer.
 • Tolerances which ensure correct locking shall be maintained.
Do not exceed the maximum RPM limit marked on the tool. With too high an advance-
ment rate, or an excessive cutting depth, there is the possibility that the tool may break.
To avoid damaging router bits, we suggest controlling if the fixing surface of the chuck 
and the router bit are clean and that there are no imperfections (Fig. 7).
To avoid dangerous kick backs, we suggest fixing a spare piece of material and mould-
ing small parts of waste which have accumulated during the working process, by carry-
ing out more passes (Fig. 8 - 9).
Wearing glooves increases grip and reduces the risk of injury.
To avoid injury, tools must be handled with care using special appliances so as to trans-
port them without incuring injury to the user.

Tips for the correct use
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8 9

7

no!
A szerszámokat  csak  tapasztalt és képzett,  a szükséges hozzáértés birtokában lévõ  
személy használhatja és kezelheti..
Rövidebb munkahosszal rendelkezõ maró kevésbé rezonál, mint az ugyanolyan átmé-
röjü, de nagyobb munkahosszúságú (1. ábra).
Ellenõrizze  a gépét rendszeresen  (különösen a vezetékeket és gördülõcsapágyakat), 
gyõzõdjön meg arról, hogy nincsenek excentricitási problémák, íly módon megkímél-
ve az orsót  a veszélyes vibrációtól,  ami különösen a gyémánt fogú felsõmarókra je-
lent  veszélyt .
A szerszámokat és szerszámtesteket helyesen kell rögzíteni úgy, hogy azok ne lazul-
janak meg a mûvelet közben (2-3. ábra).  
Precízen rögzítse le a munkadarabot a gépasztal felületére (4. ábra).
Rövid tokmány elõnybe részesítésekor vegye figyelembe a szár minimális befogási  
hosszúságát az excentricitási problémák csökkentése céljából (5.a. ábra). Ugyanezen  
okból hosszabbítók használata általánosságban kerülendõ (5.b. ábra).
Felsõmaró vagy tokmány excentricitási hibainak azonosításához fordítsa el 90°-kal a
marót a tokmányban, végezzen marást és figyelje meg a munkadarabon hátrahagyott 
jeleket. Ha azok változatlanok  az elõzõ marás vonatkozásában,  akkor a szerszám hi-
bás; ha ehelyett a jelek változnak, akkor lehetséges, hogy a hiba a tokmányban van.
Csavarokat és anyákat  a megfelelõ csavarkulcs, stb.  használatával  kell meghúzni, a 
gyártó által megadott forgatónyomaték értékkel.
Csavarkulcs meghosszabbítása vagy kalapácsütésekkel való meghúzás tilos (6. ábra)!
Ne használjon a gyártó által meghatározottól eltérõ furatú szûkítõ gyûrûket.
A rögzítési felületeknek szennyezõdés-, zsír-, olaj- és vízmentesnek kell lenniük. Alu-
míniumötvezet testû  szerszámokról  a gyantát  olyan tisztítószerrel kell eltávolítani, 
amelyik nem károsítja az alumíniumot  és  nem veszélyezteti az anyagok mechanikai  
tulajdonságait. A szerszámot minden késcserekor alaposan meg kell tisztítani.
Készletet képezõ szerszámokat tapasztalt és teljes körûen kioktatott személynek kell 
javítania, aki tudatában van a tervezési követelményeknek és ért az elérendö bizton- 
ság szintjéhez.
Szerszámok javítása csak a gyártó utasításainak megfelelõen engedélyezett. Különö-
sen felhívjuk a figyelmet a következõkre:
 • Javításnak tehát magában kell foglalnia pl. olyan alkatrészek használatát, amelyek  
megfelelnek a gyártó által biztosított eredeti alkatrészek specifikációjának.
 • A korrekt befogást biztosító tûréseket fenn kell tartani.
Ne lépje túl a szerszámon jelzett legnagyobb fordulatszámot. Túl nagy mértékû elöto-
lással vagy túlzott vágásmélységgel fennáll a lehetõsége, hogy a szerszám eltörik.
Felsõmarók károsodásának megelõzésére javasoljuk annak ellenõrzését, hogy a tok-
mány és a felsõmaró befogási felülete tiszta és nincsenek hiányosságaik (7. ábra).
A veszélyes visszavágás megelõzésére  javasoljuk  a munkafolyamat során felgyülem-
lett kisméretû hulladékanyag és lemart kisebb részek többszöri eltávolítását (8 - 9. áb-
ra).
Védökesztyü viselése megnöveli a fogást és csökkenti a sérülés kockázatát
Sérülés megelõzésére a szerszámokat óvatosan kell kezelni speciális szerelvények 
használatával úgy, hogy szállításuk a felhasználónak ne okozhasson sérülést.

Tips for the correct use
Tanácsok a helyes használathoz
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TOOLS
Tools shall be used only by persons of training and experience 
who have knowledge of how to use and handle tools.
The maximum rotational speed marked on the tool shall not be 
exceeded.
One piece tools with visible cracks shall not be used.
Clamping surfaces shall be cleaned to remove dirt, grease, oil and 
water.
Resin shall only be removed from light alloys with solvents that 
do not affect the mechanical characteristics of these materials.
Tools and tool bodies shall be clamped in such a way, that they 
shall not loosen during operation.
Tools with cylindrical shank must be clamped in a way that the 
mark of the maximum free shank length shall be covered, at least 
partially, by the clamping device or by the locking collet. 
Care shall be taken of mounting tools to ensure that the clamping 
is by the hub respectively by the clamping surface of the tool and 
that the cutting edges are not in contact with each other or with 
the clamping elements.
Fastening screws and nuts shall be tightened using the appropria-
te spanners etc. and to the torque value provided by the manu-
facturer.
Extension of the spanner or tightening using hammer blows shall 
not be permitted.
Clamping screws shall be tightened according to instructions pro-
vided by the manufacturer. Where instructions are not provided 
clamping screws shall be tightened in sequence from the center 
outwards.
Use of fixed rings, e. g. pressed or held by adhesive fixing, in 
flanged sleeves, shall be permitted if made to the manufacturers 
specifications.
Repair and regrinding of tools shall only be allowed according to 
the tool manufacturer’s instructions. 
After repair and regrinding of tools it shall be ensured that the 
tools observe balancing requirements.
The design of composite (tipped) tools shall not be changed in the 
process of repair.
Composite tools shall be repaired by a competent person, i.e. a 
person of training and experience, who has knowledge of the 
design requirements and understands the level of safety to be 
achieved.
Repair shall therefore include, e.g. use of spare parts which are in 
accordance with the specification of the original parts provided 
by the manufacturer.
Tolerances which ensure correct clamping shall be maintained.
For one piece tools care shall be taken that regrinding of the cut-
ting edge will not cause weakening of the hub and the connection 
of the cutting edge to the hub.
To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the 
guidance provided by the manufacturer. Typically, safe handling 
involves the use of devices such as carrying hooks, proprietary 
handles, frames (e. g. for circular saw blades), boxes, trolleys etc. 
The wearing of protective gloves improves the grip on the tool 
and further reduces the risk of injury.
Maintenance and modification of milling tools and related com-
ponents and circular saw blades should always be in accordan-
ce with the design requirements/the manufacturer’s instructions. 
Maintenance and modification of milling tools and circular saw 
blades should only be carried out by a competent person, i. e. a 
person of training and experience, who has knowledge of the de-
sign requirements and understand levels of safety to be achieved.
When regrinding milling tools and circular saw blades, the mini-
mum requirements of cutting blade thickness and cutting blade 
projection should be observed.
Composite tools should be repaired by persons experienced in 
and with understanding of design and use of milling tools for pro-
cessing wood and similar materials, e.g. an expert with a relevant 
education and knowledge of the brazing process, including in 
particular the influence of the brazing process on tension in tool 

body and cutting material. When brazing off worn tips and subse-
quently brazing on new tips it should be made sure that the tip is 
correctly mounted in the tool body and that the process does not 
result in critical tension in the tool body.
After any type of maintenance, milling tools marked with MAN 
should continue to observe the requirements of the standards re-
lated to tools for hand feed.
When modifying milling tools, e. g. modification of bore diameter, 
modification of shank, retipping of composite tools and similar, it 
should be ensured that the requirements of the standard relating 
to balancing are still observed.
After being modified and/or retipped, milling tools and circular 
saw blades should be marked according to the rules applying to 
new tools. However, the name/logo of the company making the 
modification/retipping should be added.
To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the 
guidance provided by the manufacturer.
Tools which weigh more than 15 kg may require the use of spe-
cial handling devices or attachments, these will depend on the 
features that the manufacturer has designed into the tool to allow 
easy handling. The manufacturer can advise on the availability of 
necessary devices.

CLAmpING DEVICES
The speeds indicated on the clamping device and the tool to be 
clamped should be compared. For adjusting the speed on the ma-
chine the lower speed should be applied.
Screws and nuts should be tightened using the appropriate span-
ners;
Clamping surfaces should be cleaned to remove dirt, grease, oil 
and water;
Clamping devices and tools should be mounted or clamped accor-
ding to given torques, pressures and wrenches to be used; exten-
sion of spanners or tightening or loosening by means of hammer 
blows should not be permitted;
Maximum tool diameters and tool lengths should not be excee-
ded;
Shank diameters must be in accordance with the clamping range 
of the clamping devices;
The minimum required clamping length must be kept;
Care should be taken that the data relevant to the safety of the 
clamped tool are always stored in the data medium.
Repairs should only be carried out by a competent person, i.e. 
a person with professional training and experience, who has 
knowledge of the design, construction and safety requirements;
Repair should therefore include the use of spare parts which are 
in compliance with the specifications of the original parts.

Safe working practice
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SZERSZÁMOK
A szerszámokat csak olyan kioktatott és tapasztalt személy használ-
hatja, aki tisztában van a szerszámok kezelésével és használatával.
A szerszámon jelzett maximális fordulatszámot soha ne lépje túl.
Láthatóan megrepedt testü, egy darabból álló (integrált) szerszá- 
mokat használni tilos.
A szerszámokat rendszeresen meg kell tisztítani..
Gyantát könnyüfém ötvözetekrol  csak olyan oldószerrel szabad 
eltávolítani,  amely nem befolyásolja  ezeknek az anyagoknak a 
mechanikai tulajdonságait.
Szerszámokat  és  szerszámtesteket  olyan módon  kell rögzíteni,
hogy azok a munkamüvelet során ne lazuljanak meg.
Hengeres szárú szerszámokat olyan módon kell befogni, hogy a
teljes szabad szárhosszt, de legalább annak nagy részét, a rögzí- 
tö eszköz vagy a befogó tokmány elfedje.
Szerszámok felszerelésénél  óvatosan kell eljárni  annak biztosí- 
tására, hogy a szerszám az agyrésznél, illetve rögzítö felületénél 
legyen  befogva  és a vágóélek  ne kerüljenek  kapcsolatba  egy-
mással, vagy a rögzítö elemekkel.
Rögzítö csavarokat és anyákat a megfelelö csavarkulcsokkal kell
meghúzni a gyártó által megadott nyomatékkal. 
Csavarkulcs meghosszabbítása,  vagy kalapácsütésekkel történö 
meghúzás tilos. 
Rögzítö felületeket meg kell tisztítani a szennyezödéstöl, zsírtól,
olajtól és víztöl.
Rögzítö csavarokat  a gyártó által megadott  utasítás szerint kell 
meghúzni. 
Ha nincs megadva utasítás,  a rögzítö csavarokat a középponttól
kifelé haladva kell meghúzni. 
Rögzítö  gyürük,  akár  préseltek  vagy  ragasztóval  rögzítettek, 
használata  peremes hüvelyekben  csak akkor engedélyezett, ha 
az a gyártó specifikációja szerinti. 
Sugárirányban vagy tengelyirányban állítható vágószerszámok 
felszerelésénél a szerszámon feltüntetett pozícionálási határokat 
be kell tartani.
Szerszámok javítása vagy újraélezése csak a szerszámot gyártó 
rendelkezései szerint engedélyezett. 
Szerszámok javítása és újraélezése után meg kell gyözödni arról,
hogy  a szerszámok  a kiegyensúlyozottsági  követelményeknek 
megfelelnek-e. 
A kompozit (forrasztott fogas) szerszámok konstrukcióját javítási 
folyamat során nem szabad megváltoztatni..
Kompozit szerszámokat csak képesített, azaz kiképzett és tapasz-
talt személy javíthat,  aki tudatában van  a tervezési követelmé- 
nyeknek és ért az elérendö biztonság szintjéhez
A javításnak emiatt olyan pótalkatrészek használatára kell kiter-
jednie,  amelyek megfelelnek  a  gyártó által biztosított  eredeti
alkatrészek specifikációinak.
A korrekt rögzítést biztosító türéseket meg kell tartani.  
Egy  darabból  készült  szerszámoknál  ügyelni kell arra,  hogy a 
vágóél újraélezése ne gyengítse meg az agyrészt és a vágóélnek 
az agyrészhez kapcsolódását. 
Marószerszámok és körfurész tárcsák  újraélezésénél  a vágókés 
vastagságának  és  a vágókés sziluettjének minimum követelmé- 
nyeit be kell tartani. 
Kompozit szerszámokat tapasztalt és a tervezés és marószerszá-
moknak  fa és hasonló anyagok  megmunkálására használatának 
tudatában  lévö  személy  végezheti,  pl. idevágó képzéssel  és a 
forrasztási folyamat ismeretével rendelkezö szakember, aki rész-
letekbe  menöen  tisztában van a forrasztási folyamatnak a szer-
számtest feszültségére gyakorolt hatásával és a vágandó anyag- 
gal. Hibás fog kiforrasztásakor és azt követoen új fog beforrasz- 
tásakor meg kell gyözödni arról, hogy a fog kifogástalanul lett-e 
a szerszámtestre felszerelve,  és  hogy  a folyamat nem eredmé-
nyezett-e kritikus feszültséget a szerszámtestben. 
Bármilyen karbantartást követöen  a MAN jelölésü marószerszá-
moknak folyamatosan be kell tartaniuk a kézi elötolású szerszá-
mokra vonatkozó szabványok követelményeit. 
-

Ha marószerszámokat módosítanak, pl. felfúrás, szármódosítás, 
kompozit szerszám  fogcsere  és  hasonlóak, meg kell gyözödni
arról,  hogy a kiegyensúlyozottságra vonatkozó szabvány köve-
telményei még betartottak-e.
Módosítást és/vagy fogcserét követöen a marószerszámokat és
körfurész tárcsákat  az új szerszámoknál alkalmazott szabályok
szerint  kell  megjelölni.  Mindamellett  a  módosítást/fogcserét  
végzö cég nevét/logóját is hozzá kell tenni.
Sérülések megelözésére a szerszámokat a gyártó által rendelke- 
zésre bocsátott útmutatóval összhangban kell kezelni.
A  sérülések  megelözésére  a szerszámokat  a gyártó által adott
kezelési útmutató szerint kell kezelni. A biztonságos kezelés tipi-
kusan  kiterjed  olyan eszközökre,  mint a hordozókampó,  saját 
fogantyú, keret (pl. körfurész tárcsáknál), dobozok, kézikocsi, stb. 
Védökesztyü viselése megnöveli a fogást a szerszámon és tovább 
csökkenti a sérülés kockázatát..
15 kg-nál nagyobb tömegü szerszámok speciális kezelési eszkö-
zöket  vagy tartozékokat igényelhetnek,  ezek azoktól a sajátos-
ságoktól függenek, amelyet a gyártó betervezett a szerszámba
a könnyebb kezelhetoség érdekében.  A gyártó  felvilágosítást 
tud adni  a szükséges eszköz hozzáférhetöségéröl.

RÖGZÍTO ESZKÖZÖK
A rögzítö eszközön és rögzítendö szerszámon feltüntetett sebes-  
ségnek hasonlónak kell lennie. A sebesség beállításához a gépen 
az alacsonyabb sebesség értéket kell kiválasztani.
Rögzítö csavarokat és anyákat a megfelelö csavarkulcsokkal kell
meghúzni.
Rögzítö felületeket meg kell tisztítani a szennyezödéstöl, zsírtól,
olajtól és víztöl.
Rögzítö eszközöket  és  szerszámokat  a megadott nyomatékkal,
nyomással és a használandó csavarkulccsal kell felszerelni vagy
befogni; csavarkulcs meghosszabbítása és kalapácsütésekkel tör- 
ténö meghúzás vagy lazítás tilos.
A  maximális  szerszámátméröt és szerszámhosszat nem szabad 
túllépni.
A  szárátmérönek  összhangban  kell lennie  a rögzítö eszköz be-
fogási tartományával.
A minimális befogási hosszúságot be kell tartani.
Javítást csak képesített, azaz szakmailag képzett és tapasztalt sze- 
mély végezhet,  aki tudatában van a tervezési, kivitelezési és biz-
tonsági követelményeknek.
A javításnak emiatt olyan pótalkatrészek használatára kell kiter-
jednie, amelyek összhangban vannak az eredeti alkatrészek 
specifikációival. 

Biztonságos munkavégzési tájékoztató
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otHER sYMBols
EGYÉB JELÖLÉSEK 

Softwood
Puhafa

Hardwood
Keményfa

Plywood
Rétegelt lemez 

Laminate
Laminátum 

MDF
MDF

Plastics
Müanyag

sYMBols to REAd tHE pRoduct tABlEs
          A TERMÉK TÁBLÁZATOKBAN OLVASHATÓ JELÖLÉSEK

d Diameter
Átm

                                  d 
          Bore

Furat    h1 Actual height
Aktuális hosszúság H Overall height

Teljes hosszúság 

l Length
Hosszúság        L.U. Working length

Munkahossz h Cutting height
      Vágás mélység

code
Kódszám

Item code
Cikkszám kód 

i Interaxial distance
Interasse R Radius

Rádiusz       A Shank
       Szár

sAp
sAp

Item code - for SAP users only
Cikkszám - csak SAP
felhasználóknak.

s Thickness
Vastagság α Cutter angle

     Vágóél dõlése

Explanation of symbols and abbreviations
Jelölések és rövidítések magyarázata
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