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A 70-es évek elején a Chiarrocchi testvérek, a cég
alapitoi, elhataroztédk egy dinamizmussal teli,

Otletigényes Uzlet életre hivasat. Ezeket a
tulajdonsagokat ma egyetlen széval ki lehet

fejezni: Centerinox kft.

A Centerinoxban fa és hasonlék megmunkalasara
terveziink és gyartunk szerszamokat, kilénos

tekintettel a nyilaszaré iparagban hasznalatos
marofejekre.

A teljes folyamat ellendrzott és tandsitott a megbizhatésag
és pontossag garantalasara.

Az eltelt évek alatt a folyamatos kutatémunkanak készén-

hetBen a tervezésben nagy gyartasi tapasztalatot szereztiink,
amely lehetdvé teszi a legmagasabb foku tgyfél elégedettség

tanulmanyozasaval kinalt testre szabott megoldasokat.
E hosszu ideji tevékenység hozott benniinket abba a
helyzetbe, hogy most eldterjessziik 300 standard
terméket tartalmazé katalégusunkat.

In the early 70’s, the Ciarrocchi brothers, company
founders, decided to create a new resourceful

business, rich in dynamism.

Today, we can find the same founding qualities in the
Centerinox company.

We design and produce tools for wood processing and
similar, with a particular interest in realizing rotare cutters
used in fixtures industry; the entire process is controlled
and certified to grant reliability and precision.

During those years, thanks to a constant research in
designing, we have reached a great technology
experience, that allows as to present

customized solution studied for the best customer’s
satisfaction.

This long time activity brought us to propose today a 300
standard articles catalogue.
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REGISTRAZIONE N° IT01.1T/979.034.V

SI ATTESTA CHE
This is to certify that

CENTERINOX

E' UN MARCHIO CERTIFICATO AVENTE | REQUISITI DEL
SISTEMA IT01 - 100% QUALITA® ORIGINALE ITALIANA
acts according to system IT01 - 100% Original italian Quality

QUESTA CERTIFICAZIONE E' INOLTRE VALIDA PER IL SEGUENTE CAMPO APPLICATIVO:
This certificate is also valid for the following product or service range:

UTENSILI PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO
Furniture

DITTA PRODUTTRICE E DISTRIBUZIONE
Manufacturer and distribution Company

CENTERINOX SRL
Via Brasile, 19 - 63066 Grottammare (AP)

SISTEMA ITO1 - 100% QUALITA' ORIGINALE ITALIANA
The certified Company:
QUESTI PRODOTT! SONO:
These products are:

A - FABBRICATI INTERAMENTE IN ITALIA D - REALIZZATI CON DISEGNI E PROGETTAZIONE
Entirely Made in Italy

ESCLUSIVI DELL’AZIENDA
B - REALIZZAT! CON SEMILAVORAT! ITALIANI Made according to the Company's exclusive styles and designs
Made with Italian components

E - COSTRUITIADOTTANDO LE LAVORAZION!
C - COSTRUITI CON MATERIALI NATURALI ARTIGIANALI, TRADIZIONALI TIPICHE ITALIANE
Di QUALITA E DI PRIMA SCELTA Made according to the typical ltalian craftmanship and tradition
Made with natural top quality materials
Organismo Asseverante:

Supporting unit:
PROMINDUSTRIA SPA

>

1008 CERTIFICATE

7 1701 5624312
S WALTER MARTINI : e e NAZZARENO VITA
President Stamp / Trade Mark Director
Timbro dell'Istituto

MILANO, 17/03/2014
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ALTALANOS ERTEKESITESI FELTETELEK

ARAK: A kozolt arak standard sorozatgyartasu termékekre vonatkoznak. Minden esetleges, elére
egyeztetett modositast irasban kell jovahagyatni.

SZALLITAS: Az arukat az ugyfél sajat kockazatara és feleldsségére szallitjuk. A szallitas soran
keletkezett lopaskarokkal kapcsolatban a cimzettnek kozvetlenil a szallité felé kell benyujtania a
panaszat. A leszallitott arukkal kapcsolatos minden esetleges reklamaciot az aru kézhez vételétdl
szamitott 8 napon belil kell bejelenteni.

SZALLITASI HATARIDOK: A rendelés visszaigazolason lathaté megegyezett szallitasi iddk kozelitd-
ek és nem kotelezdk, de a gyartasi Utemezés targyat képezik. Nincs jogalap a megrendelés torlésére
abban az esetben, ha a ezeket a szallitasi hataridéket ellendrzéstinkdn kival &llé okok miatt nem
lehetett betartani.

FIZETES: Minden fizetést kdzvetleniil a kozponti iroda felé kell teljesiteni. Osszegek kerekitése vagy
levondsa nem megengedett.

GARANCIA: A szerszamok minden szempontbél garancialisak mindaddig, amig nem lathaté nyilvan-
valéan nem rendeltetésszer( haszndlat, vagy amennyiben olyan kérilmények kozott hasznaltak, ame-
lyek nem feleltek meg annak az anyagtipusnak, amelyhez a szerszamot készitették.

MEGRENDELESI ELJARAS: A megrendelés meggyorsitasara és hatékonyabba tételére tisztelettel
kéretik a megrendelést a kivant termék korrekt cikkszamaval, specidlis rendeltetési termékeknél a
leginkabb hasonlé termék cikkszamara hivatkozassal megadni.

GENERAL SALES CONDITION

PRICES:Prices shown are for standard production siries tools.Any eventual modifications,previously
agreed to,must be verified in writing .

SHIPPING:Goods are shipped at the costumer’s own risk and responsibility .In the case of dama-
ge of tampering during transportation the consignee must direct all complaints to the forwarder.Any
eventual complaints regarding the goods supplied must be made strictly within 8 days of receipt of
goods.

DELIVERY TIMES:The delivery times agreed and shown on the order confirmationare approximate
and not binding but subject to production schedule .No right to cancel the order shall be granted in
the case of these delivery times not being kept due to reason beyond our control.

PAYMENT :All paymens must be made directly to head office .No rounding off of amounts or deduc-
tion are admissible.

WARRANTY:AIl tools are guaranteed in every aspect,as long as they do not show evidence of im-
proper use,obvious misure or have been used under conditionsunsuitable for the tye of material they
were made from .

ORDERING PROCEDURE:To spedd up and make ordering more efficient,you are kindly requested
to place orders using correct code for the item required or, in case of special purpose items ,with refe-
rence to the code of the most similar code



BEVEZETES

A CENTERINOX ma mar HIGH TECHNOLOGY-nak hivott termékei keriilnek bemutatasra ebben
az uj katalogusban.

Cégunk iparagi igények alapjan kifejlesztett standard és egyedi megoldasok széles skalajat ajanlja
a fa és mdanyag megmunkalas barmely agazatanak; ezek a STANDARD vagy SOROZATGYAR-
TASU szerszamok raktarrél kaphatok.

Az Uj technologiak Uj anyagipari fejlesztéseinek felhasznalasa és az tugyféligények veszik ra a CEN-
TERINOX-ot a testre szabott megoldasok tanulmanyozasara minden helyzetben.

Maszaki osztalyunk szakemberei készek barmilyen probléma megoldasara, vagy csak egyszerlen
javaslatok adasara. 30 éve oOta gyartunk és vagyunk jelen belféldon és nemzetkdzi piacokon
mind kdzvetlen értékesitési csatornakon, mind viszonteladoi szervezeteken keresztul.

Egyik erdsséglink a cserelapka befogasi szabadalom, amely optiméalis megmunkalast és gyors
késcserét tesz lehetdvé. Laboratériumunkban folyamatosan teszteljik és ellendrizzik szerszamainkat
biztonsagos felhasznalas biztositdsa érdekében; minden termékiink az EN847-1 szabvany altal

Eurépaban hatalyba léptetett biztonsagi eldirasok szerint készul.
INTRODUCTION

The CENTERINOX production already called HHGH TECNOLOGY will be now show on this new
catalogue.

Our company offers a wide range of standard and special solution of any sector of wood manufac-
ture and plastic materials, developed on demand of industry.

The utilization of new material development of new technology and costumer demand, bring
CENTERINOX to study a costumize solution for each situation.

Our technical office formed by expert persons is ready to solve any kind of problem or just give
simply suggestion.

We manufacture since 30 years and we are present in national and international market by dealer
organization.

One of our strong point is the the mechanical fixing patent, who allow optimum processing and
fast substitution of knives.

In our laboratory we test and check continually all the tools in order to obtain safe utilization ;all
our production is made according the safe rule being force in Europe EN847-1 .

CENTERINOX is glad to offer to you this new instrument of work for choice a right product suitable
for your need.



SecurBlock Rendszer

Szerszamainkat folyamatosan fejlesztjik, hogy mindig meg tudjunk felelni az tgyfelek névekvd igényei-
nek. Alapvetd ebben az értelemben folyamatos jelenlétiink az Ggyfelekkel és gépgyartokkal valo kap-
csolatban és folyamatos kutatasunk, amely legmagasabb szintl technolégiat és pontossagot garantalja.

SecurBlock Rendszer

A Centerinox drommel mutatja be a kutatasi részlegink altal fejlesztett SecurBlock-ot, ezt a kivételes
és innovativ eszkozt.

Ez a leleményes talalmany hatékony megoldast kinal szerszamok profilos Gjraélezett késeinek rogzité-
sére. Az innovativ automatikus késrogzitd rendszer lehetdvé teszi allandé profil biztositasat a

legjobb felliletmindség érdekében és a legjobb ar-teljesitmény aranyt garantélja.

SecurBlock System

Our tools are in constant development in order to be always able to meet

the customers growing requests.

It is fundamental, in this sense, our continuous presence in the relationship with customers
and machinery manufacturers and our consistent research, that guarantee the highest level
of technology and precision.

SecurBlock System

Centerinox is glad to present Secure Block an extraordinary and innovating device,

developed in our research department.

This ingenious inventive offers efficient solutions for tools which mount shaped and

already sharpened knives.

The innovating knives auto positioning system, allows to obtain a steady profile for the highest
finish quality and a high price - performance - ratio.

TFM 105 - Secure Block

» Két csap a kés tartasara
» Two spines which hold the knife
* A tengelyszdgu (a°) vagas
kedvez a forgacskidobasnak
* Cutting axial angle favors the swarf.
* Nagyobb simasagu fa
* Higher wood finishing
» 30x12x2.5 mm-tol Ujra élezhetd kés
* Regrindable knife 30x12x2.5

régzitd csap
lock pin

30x12x2.5 lapka ‘

Z2+2 tengelyszogii osztott profil ujraélezhetd - resharpable

* 2 részre osztott profil kivalo vagaseért és
mindségi simitasért.

* Profile divided in 2 parts to have excellent shear
and grade of finishing

» Forgacsképzbdés eldsegitése

» Swarf facilitation

» Z4-gyel egyenld Z2+2 teljesitmeény

» Z2+2 Perfromace equal toa Z4

» Minden fajta puhafahoz és keményfahoz
hasznalhato

* Use for soft and hard woods

Z2+2




El6tolas sebességének (U) meghatarozasa

MAROK ES MAROFEJEK FEEDING SPEED FOR CUTTER
ELOTOLASI SEBESSEGE AND CUTTERHEADS

= El6tolasi sebesség (m/perc) = Feeding speed m/min.
Sz= Fogankénti elotolas (mm) Sz= Unitary feed for tooth mm
Z= Fogszam Z=  Number of teeth
n= Fordulatszam (1/perc) n= Number of revolution for min.

U=Sz*Z*n/1000 Sz=U*1000/Z"n
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A kertuleti vagosebesség (V) meghatarozasa
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VAGOSEBESSEG

A szerszam vagosebessége fligg a vagandé
anyagtol, a fordulatszamtol és a szerszam
atmérdjétol.

A vagosebesség a kovetkezd képlet
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CUTTING SPEED

The cutting speed of the tools depentes

on the materials to be cut and by the
number of r.p.m. and the diameter of the tool.
The cutting speed is calculated on the

basis of the following formula

V=d*n*n/1000 * 60

JO

40 50 60 70 80 90 100 120

V = vagobsebesség (m/mp)



Forgacseltavolitas

Removal of shaving

Maras eldtolas irdnnyal szemben

oy Forgéacsképzodés

=
1l

1. MARAS ELOTOLAS IRANNYAL SZEMBEN - 1. abra

1. dbra

Kézi elbtolasnal csak a munkadarabbal szemben forogva engedélyezett. A szerszam vagasi
iranya és a megmunkalasban lévd anyag el6tolasa egymassal szembeni. Nulla forgacs-
vastagsagrol indul az (A) pontban. A szerszam el8sz6r megérinti a fat, majd a forgacs
stabilabb és vastagabb lesz (C1 - C2).A forgacsok a fa letérésébdl és felapr6zdédasabdl alakul-
nak ki, ez lehasadasként ismert.

El6nydk
Lehasadassal a vagasi erbigéeny és teljesitmény csokken és hosszabb az él(et)tartam.
Alacsonyabb szintQ teljesitményfelvétel szikséges.

Hatranyok

Ha a szélirany és a felapr6zodas egyenetlen, az durva fellletet és szalkitérést okozhat.
Kiléndésen CNC megmunkal6 kdzpontok esetében, ahol az elbtolas iranya és szalirany
folyamatosan valtozhatnak, specialis vagas szukséges az alkalmatlan vagasi szog elkerllése
erdekében. A forgacs letérése a szerszam homlokfellletén csdkkenti a lehasadast.

1. ROTATION AGAINST FEED DIRECTION — Fig.1

For manual feed, only rotation contrary to the workpiece is allowed. The tool cutting direction
and the feed of the material being machined are contrary to each other. Start with a zero
shaving thickness at point (A). The tool first touches the wood, then the shavings become
more stable and thicker (C1 - C2). Shavings are formed by the wood breaking down and
chipping, otherwise known as pre-cleavage.

Advantages
With pre-cleavage the cutting force and power are reduced to obtain longer duration.
A lower level of power absorption is necessary.

Disadvantages

If the grain and the direction of chipping are irregular, a rough surface and fibre breakdown
can occur. Especially in the case of CNC work centres where the feed direction and fibre are
constantly changing, special cuts are necessary in order to avoid awkward cutting angles.
Breaking down the shavings in front of the tool reduces pre-cleavage.



Forgacseltavolitas

Removal of shaving

Maras eldtolas iranyban

2. abra

2. MARAS ELOTOLAS IRANYBAN — 2. abra

Csak gépi eldtolasnal, a szerszam vagasi iranya és a megmunkalasban |évd anyag eldtolasa
megegyezik. A maro6 vastagabb forgacsot hoz létre a gorbulet mentén (C3-C4), amelyik a
gorbilet végén a nulla értékig (Al) vékonyodik.

A maré fokozatosan vékonyabb és puhabb forgacsot hoz Iétre amint athalad a fan, a
lehasadas veszélye kisebb.

El6nyok
Fellletmindség biztositasa egyenetlen szalirany esetén is.

Hatranyok
A kisebb lehasadéas miatt a maré jobban és gyorsabban kopik. llyen esetekben specialis mardk
szlikségesek a forgacsnak a szerszam homlokfellletén letbéréséhez a lehasadas csokkentésére.

2. ROTATION WITH THE FEED DIRECTION — Fig. 2

Only for mechanical feeds, the tool cutting direction and the feed of the material being
machined are the same. The cutter creates a thick shaving along its curve (C3 - C4) which at
the end of the curve thins out to zero point (A1).

The cutter creates an increasingly thinner and softer shaving as it runs through the wood, the
danger of pre-cleavage is lessened.

Advantages
Quality surfaces are obtained even with irreqular grains.

Disadvantages

Because of less pre-cleavage, the cutter wears more and more quickly. In these cases special
cuts are needed, to breakdown the shavings in front of the cutter to reduce

pre-cleavage.



Véagasiranyok a famegmunkalasban

Cutting direction in the woodworking process

3. abra

4. abra

3. abra - Vagas szaliranyban 5. abra

A. Szaliranyban: kdnnyQ korilmények, jo feliletmindséggel a mar megmunkalt részeken
Gyors eldtolas lehetséges.

B. Szalirdnnyal szemben: nehéz kortlmények a csipkézodo felllet miatt. Az ilyen tipusu
megmunkalast el kell kertilni, a legszélsdségesebb esetekben a szerszam forgasiranyat
meg kell forditani.

Fig.3 - Cutting with the grain

A. With the grain: easy conditions, with good quality of already machined surface.
Fast feed is possible.

B. Against the grain : hard conditions due to chipped surface. This type of machining
should be avoided, in the most extreme cases by inverting the direction of tool
rotation.

4. abra - Vagas szaliranyra merblegesen

Konnyl és még konnyebb koriimények kozott gyors eldtolasi sebesség lehetséges picit durva
felilettel a mar megmunkalt részeken.

Fig.4 - Cutting across the grain

Under easy and light conditions a fast feed rate is possible with a slightly rough quality of
already machined surface.

5. abra - Butlvagas

Nehéz korulmények, amelyek jelentds vagasi teljesitményt és kovetkezetesen lassu elbtolast
igényelnek, kissé durva felllet a mar megmunkalt részeken a rostok miatt.

Fig.5 - Cutting across the head

Difficult conditions which require considerable cutting force and consequently a slow feed,
witha slightly rough already machined surface due to fibre



Biztonsag

A nem rendeltetésszerlen hasznalt famegmunkald szerszdmok anndl inkabb kockéazatosak és
veszélybe sodorhatjak a kezel6t, minél nagyobb a fordulatszam és az éles részek jelenléte az
adott esetben.

A CENTERINOX nagyon is tudatdban van ezeknek a probléméknak és emiatt magas szintQ
technoldgiat vet be biztonsagos kiszolgalashoz, megfeleld anyagokat hasznal és folyamatosan
torekszik a legjobbra, szerszamait mindenkor az eurdpai biztonsagi szabvanyok (EN847-1)
megfelelden kialakitva. Minden szerszamot kitordlhetetlen médon megjeldl a vallalati logoval és
a percenkénti maximalis fordulatszammal (rpm), amelyet soha nem lehet tullépni.

Annak azonositasa, hogy melyik szerszam melyik kategoriaba tartozik:

- kézi eldtolasi rendszerrel hasznalandd szerszamok: MAN (6. abra).
- gépi elbtolasi rendszerrel hasznalandé szerszamok: MEC (7. abra).

Woodworking tools, if used improperly, can constitute a danger and risks to the operator, ever
more so because of the high number of revolutions and given the presence of many sharp
parts.

CENTERINOX is very aware of such problems and for this reason puts its high technology to
the service of safety, using suitable materials and constantly striving for the best, always
designing its tools to conform to European safety norms (EN847-1).

Mark all tools in an indeleble way whit the company logo type and the maximum tool’s rota-
tion speed per minute (rom), allowed that should never be exceded. Which identifies to which
category each tool belongs :

- tools to be used with manual feed system MAN (Fig. 6).
- tools to be used with mechanical feed system MEC (Fig. 7)

- forgacsvastagsag korlatozasa max.
1,1 mm-ben

- lehetdség szerint kor alaku forma

- korlatozott forgacskidobas

- limited chips thickness to a maximum of
1,1mm

- if possible it has a circular shape

- limited cutter projection

- azt jelenti, hogy a szerszam kizarélag csak
gépi eldtolasu tzemmaodban hasznalhaté

- that means the tool can be used exclusively
on mechanical feed operation



Szerszam karbantartas és tanacsadas

* A fogakon gyanta, ragaszto és flrészpor rakodik le, amely hatassal van a kopasra és a
mindseégre. Ezért ezeket mindenkor tisztan kell tartani.

* A marok testét is tisztan kell tartani, hogy a forgacsot megfeleléen levalasszak, amihez a
mindig a megfeleld tisztitoszert kell hasznalni.

» Gy6zddjon meg arrdél, hogy a gépasztalok és a tengelyek helyes méretiek-e.

* Minden esetben gy6z6djon meg a helyes géporsé forgasiranyrol.

* Soha ne lépje tul a szerszamra nyomtatott fordulatszamot.

* Gy6z6djon meg arrdél, hogy a szerszam 6sszes mozgo része rogzitett-e.

* Csak eredeti Centerinox poétalkatrészeket hasznaljon.

* Semmilyen mdédon ne valtoztassa meg a szerszam felhasznalasi modjat.

* Teeth are subject to deposits of resin, glue and dust which affect their wear and quality.
They must therefore be kept clean at all times.

* The body of the cutter must also be kept clean to allow shavings to detach properly, have to
be used the correct cleaners.

» Make sure that the machine tables and axes are gauged correctly.

» Always make sure the machine-tool rotational direction is correct.

* Never exceed the rpom limit stamped on the tool.

» Make sure any moving parts of the tool are locked.

* Only use original Centerinox spare parts.

* Never tamper with the tools for personal use, or with blunt instruments.



FEJEZETEK JEGYZEKE
SECTION INDEX

CSERELAPKAS MAROFEJEK FALC- ES KONTURMARASHOZ
CUTTERHEADS FOR REBATES AND CONTOURS

CSERELAPKAS MAROFEJEK HORONYMARASHOZ
CUTTERHEADS FOR GROOVES

CSERELAPKAS MAROFEJEK ELZAROGEPEKHEZ
CUTTERHEADS FOR EDGE BANDING MACHINE

EGYENGETO GYALUFEJEK
PLANNER CUTTERHEADS

CSERELAPKAS MAROFEJEK ASZTALI MAROGEPEKRE (TOUPIE)
CUTTERHEADS FOR SPINDLE MOULDERS

RADIUSZOS MAROFEJEK
RADIUS CUTTERHEADS

CSERELAPKAS TOLDO MAROFEJEK
FINGER JOINT CUTTERHEADS

TOBBPROFILOS CSERELAPKAS MAROFEJEK
MULTIPROFILE CUTTERHEADS

CSERELAPKAS AJTOTUKOR MAROFEJEK
RAISED PANEL CUTTERHEADS

CSERELAPKAS BUTORAJTO MAROFEJEK
CUTTERHEADS FOR CABINET

CSERELAPKAS PARKETT ES LAMBERIA MAROFEJEK
SET OF CUTTERHEADS FOR PANELLING AND FLOORING

AJTO ES BEJARATI AJTO MAROKESZLETEK
SET OF TOOLS FOR DOORS AND MAIN DOORS

CSERELAPKAS PALLOTOLDO MAROFEJEK
GROUPS OF CUTTERHEADS FOR JOINT BALCONY

ZSALUGATER KESZLETEK
SET FOR WINDOWS SHUTTERS

BORDASKESES ES PROFILKESES MAROFEJEK

CUTTERHEADS FOR ZIGRO STEEL KNIVES AND PROFILES KNIVES

KEREK CSAPOZO ES PALLOMEGMUNKALO MAROFEJEK

CUTTERHEADS FOR ROUNDED TENONING AND BEAM PROCESSING

CSERELAPKAS CNC FELSOMAROK
CNC ROUTER BITS

FORRASZTOTTLAPKAS SZERSZAMOK
BRAZED TOOLS

ABLAKOK
WINDOWS
VIDIAK
CARBIDE

TARTOZEKOK és POTALKATRESZEK
ACCESSORIES and SPARE PARTS

A FEJEZET
SECTION A

B FEJEZET
SECTION B

C FEJEZET
SECTION C

D FEJEZET
SECTION D

E FEJEZET
SECTION E

F FEJEZET
SECTION F

G FEJEZET
SECTION G

H FEJEZET
SECTION H

| FEJEZET
SECTION |

J FEJEZET
SECTION J

K FEJEZET
SECTION K

L FEJEZET
SECTION L

M FEJEZET
SECTION M

N FEJEZET
SECTION N

O FEJEZET
SECTION O

P FEJEZET
SECTION P

Q FEJEZET
SECTION Q

R FEJEZET
SECTION R

ABLAKOK FEJ.
WINDOWS SECTION

U FEJEZET
SECTION U

V FEJEZET
SECTION V



CSERELAPKAS MAROFEJEK FALC- ES KONTURMARASHOZ
CUTTERHEADS FOR REBATES AND CONTOURS

A FEJEZET

SECTION A




Falcolo és hornyolé maréfej

Cutterhead for rebates and groo

Falc- és konturmardfej allithato betétkéssel
Cutterhead for rebates with adjustable inserts

Allithato falc- és szogmardfej

Adjustable cutterhead for rebates and bevels

Allithato falc- és szogmarofej
Adjustable cutterhead for rebates and bevels

Konturmarofej ferde vagoéllel

Border cutterhead with shear cutting angle

Allithato6 tobbfunkcios marofej

Multifunction adjustable cutterhead

Allithat6 kontarmardéfej készlet

Adjustable cutterheads set for contours

Allithat6 kontarmardéfej készlet

Adjustable cutterheads set for contours

Allithaté kontarmarofej készlet

Adjustable cutterheads set for contours

Elletérd maréfejek

Cutterhead with edge-breakers

45°-0s szbgmardfej

45° bevel cutterhead

Szogmardfej falcmarashoz

Bevelled cutterhead

45°-0s szbgmardfej cserelapkakkal

45° bevel cutterhead with reversible knives

Falcmarofej 14x14x2 allithaté 45°-os cserelapkakkal
Cutterhead for rebates with adjustable spur on 45°

Gorduldcsapagyas aluminium masolégyuri készlet

Set of alluminium copiers with bearings

Csiszol6dob asztali marogépre

Toupie sanding drum

Simité marofej

Cutterhead for grinding

Késtartéfej masoloesztergdkhoz - acél test
Cutter Holder for copying lathes - steel body

TFM1A
4. old.

TFM2A
5. old.

TFM3A
6. old.

TFM4A
7.0ld

TFM6A
8. old.

TFM7A
9. old.

TFM8A
10. old.

TFM9A
11. old.

TFM10A
12. old.

TFM11A
13. old.

TFM12A
14. old.

TFM13A
15. old.

TFM14A
16. old.

TFM15A
17. old.

TFM16A
18. old.

TFM17A
19. old.

TFM18A
20. old.

TFM19A
21. old.



C CENTERINOX

TFM1A Falcol6 és hornyolé maroéfej

Cutterhead for rebates and grooves

CIKKSZAM D B d* Vv
CODE mm mm mm
125 30 (

TFM1A.001 35 (40) 4 4
TFM1A.002 125 50 35 (40) 4 4
TFM1A.003 140 30 35 (50) 4 4
4 TFM1A.004 140 50 35 (50) 4 4

* A legnagyobb bels6 furat mérete a zaréjelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR/ SCREW  M5X7
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6
0GV1SB ANYACSAVAR / NUT M8
T29SB EK / WEDGE 29mm
T49SB EK / WEDGE 49mm
Szerszém tesztelési 012L30 KES / KNIFE 30X12X1.5
Tsozjlbt‘g?gg EN 847-1 012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5

according to the norm




Falc- és konturmaréfej allithatd betétkésekkel

Cutterhead for rebates with adjustable inserts

TFM2A.001

VRS6 CSAVAR / SCREW
RSN2 LAPKA / SPUR
TOR1346 CSAVAR / SCREW
RGTR1/2/3 RADIUSZ BETETKES/RADIUS INS.
SPIG1 ELLETOROKES/BEVELLINGINS.
GRN1 CSAVAR / SCREW
) L CARRDX MOBIL TAMASZTAS
Szersszza;?vt;:;;elem E N 847_1 CARRSX MOBIL TAMASZTAS
T90| tested GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW
according to the norm
OGV1SB ANYA / NUT
T59SB EK / WEDGE
012L60 KES / KNIFE

20-60

CIKKSZAM [ D B | d* Vv
CODE mm mm mm
130 60 35 (50) 4 4
Jelezze a betétkés tipusat : SPG1 (45°) vagy RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

Indicate the insert type : SPG1 (45°) o RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)
* A legnagyobb belso furat mérete a zaréjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

M5X7

14X14X2

M6X14
R1.5-R2-R3

45°

M5X10

MOBILE SUPPORT
MOBILE SUPPORT

M8 - M6

s og
59mm
60X12X1.5

&

4

(C CENTERINOX




C CENTERINOX

TFM 3 A Allithato falc- és szogmarofej

Adjustable bevel cutterhead

CIKKSZAM D B d* Vv
CODE mm mm mm
TFM3A.001 165 50 35 (50) 2 4
* A legnagyobb belso furat mérete a zardéjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2

GRN3 CSAVAR/SCREW  M8X12
LRTRO1 EK / WEDGE 49mm

Jm
©)
[
[]
012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5
|
<

Szerszam tesztelési e
szabvanya - YAVAVAVAVAVAVAVAY.
TOOI tes te d E N 847 1 NANANNNNNIN

according to the norm




TFM4A Allithato falc- és szogmarofej

Adjustable bevel cutterhead

CIKKSZAM D B d* Vv
CODE mm mm mm
TFM4A.001 165 50 35 (50) 2 4
* A legnagyobb belso furat mérete a zardéjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR /SCREW MS5X7 [o
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2 ©
GRN3 CSAVAR/ SCREW M8X12 (i
LRTRO1 EK / WEDGE 49mm ]
CLT4A/A (012L50)  KES/KNIFE A profil: 50x12x1.5
CLT4A/B KES/KNIFE B profil
CLT4A/C KES/KNIFE C profil
CLT4A/D KES/KNIFE D profil
Szerszam tesztelési
s EN 847-1 |
according to the norm ﬁ gy

AR
AVAVAVAVAVAVAVAVA
MANINANNNNN
KANAANANNAN

(C CENTERINOX



TFM 6A Konturmarofej ferde vagoéllel

Border cutterhead with shear cutting angle

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
125 56 2+2

TFM6A.001 35 (40)

TFM6A.002 125 56 35 (40) S8
TFM6A.003 150 56 35 (50) 2+2
TFMG6A.004 150 56 35 (50) 3+3
TFMG6A.005 180 56 35 (50) 3+3

* A legnagyobb belso furat mérete a zaréjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW  M8-M6 o
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T29SB EK / WEDGE 29mm Z
012L30 KES / KNIFE 30X12X1.5
Szerszam tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm
r 1
L
o=
[TT]
-
Z
O
6 | |



Tavtartoval allithatd tobbfunkciés marofej

Szerszam tesztelési
szabvanya
Tool tested

according to the norm

EN 847-1

Multifunction adjustable cutterhead with rings

CIKKSZAM D B d*
160 4

TFM7A.001 8+16 35 (50) 4

TFM7A.002 200 8+16 35 (50) 4 4
TFM7A.003 160 12+24 35 (50) 4 4
TFM7A.004 200 12+24 35 (50) 4 4
TFM7A.005 160 15+30 35 (50) 4 4
TFM7A.006 200 15+30 35 (50) 4 4
TFM7A.007 160 20+40 35 (50) 4 4
TFM7A.008 200 20+40 35 (50) 4 4
TFM7A.009 160 30+60 35 (50) 4 4
TFM7A.010 200 30+60 35 (50) 4 4

Jelezze a betétkés tipusat: SPG1 (45°) vagy RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

Indicate the insert type : SPG1 (45°) o RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

* A legnagyobb belso furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6
RSN2
VINS3
TOR1346
RGTR1/2/3
SPIG1
GRN2DX-SX
LR.1

LR.2 DX
LR.2 SX
GRN1DX-SX
OGV1SB
T14SB
T19SB
T29SB
VINS2
012L76
012L12
012L15
012L20
012L30

CSAVAR / SCREW M5X7 [
LAPKA / SPUR 14X14X2 ©
CSAVAR / SCREW M5X10 Jim)
CSAVAR / SCREW M6X14 iam)
RADIUSZ KES/RADIUS INSERT R1.5-R2-R3
ELLETOROKES/BEVELLINGINS. 45°
CSAVAR / SCREW mexmex19 ([N
EK / WEDGE 7.3mm
EK / WEDGE 10.8mm
EK / WEDGE 10.8mm
CSAVAR / SCREW M8-M6 T
ANYA / NUT M8 my
EK / WEDGE 14mm

EK / WEDGE 19mm V.
EK / WEDGE 29mm

CSAVAR / SCREW M5X8 o
KES / KNIFE 7.5X12X1.5 [o ]
KES / KNIFE 12X12X1.5 [ o ]
KES / KNIFE 15X12X1.5 [o ]
KES / KNIFE 20X12X1.5 [ o ]
KES / KNIFE 30X12X1.5

|

[<e]

B T T L T T ST N S N

(C CENTERINOX




C CENTERINOX

TFM8A Tavtartéval allithatd kontarmarofej keszlet

Adjustable cutterheads set for contours with
rings

CIKKSZAM
CODE mm

TFMB8A.001 35 (40)
Jelezze a betétkés tipusat : SPG1 (45°) vagy RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)
Indicate the insert type : SPG1 (45°) o RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)
* A legnagyobb belso furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

TOR1346 CSAVAR / SCREW M6X14 jgim]
RGTR1/2/3  RADIUSZKES/RADIUS INSERT R1.5- R2 - R3 " A-C
SPIG1 ELLETOROKES/BEVELLINGINS. 45° " A-C
GRN1DX-SX CSAVAR /SCREW M8-M6 ] B
OGVISB  ANYA/NUT M8 T s
T49SB EK / WEDGE 49mm B
Szerszam tesztelési 012L50 KES / KNIFE sox12x15 [0 O] B
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm
; -
\
o o
@ 2 B m ? B
[eo] (oo}
P C | C
f ‘ d | ‘ d |
< D \ D |
=
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TFM 9 A Tavtartoval allithato konturmarofejek készlete

Adjustable cutterheads set for contours with

rings
CIKKSZAM D B| d*
CODE mm mm mm
TFM9A.001 125 30 35(40) 2 B
TFM9A.002 125 50 35(40) 2 B
TFM9A.003 180 30 35(50) 3 B
TFM9A.004 180 50 35(50) 3 B
TFM9A.005 125 20 35(40) 2 2/3/4 A
TFM9A.006 125 20 35(40) 2 5/6/7/8 A
TFM9A.007 125 25 35(40) 2 9/10/M11/12 A
TFM9A.008 180 20 35(50) 3 2/3/4 A
TFM9A.009 180 20 35(50) 3 5/6/7/8 A
TFM9A.010 180 25 35(50) 3  9/10/11/12 A
TFM9A.011 125 20 35(40) 2 2/3/4 c
TFM9A.012 125 20 35(40) 2 5/6/7/8 ©
TFM9A.013 125 25 35(40) 2 9/10/11/12 c
TFM9A.014 180 20 35(50) 3 2/3/4 o]
TFM9A.015 180 20 35(50) 3 5/6/7/8 c
TFM9A.016 180 25 35(50) 3  9/10/11/12 o]
Szerszam tesztelési Jelezze a kivant profil( kés cikkszamat.
szabvanva Provide the code of knife shaped to fit
Tool testgd EN 847-1 . 5 : sréielek koz6tt Iathato
dina to the norm A legnagyobb belst furat mérete a zardjelek kozott lathatd
accor Y
g * The maximum inner hole size it is shown between the brackets
CIKKSZAM POTALKATRESZEK HIV
CODE SPARE PARTS :
GRN1DX-SX  CSAVAR/SCREW  M8-M6 Mihmm ~ A-B-c
OGV1SB ANYA / NUT M8 O  aBc
T19SB EK / WEDGE 19mm %  ac
T24SB EK / WEDGE 24mm o % A-C
T29SB EK / WEDGE 29mm 7 B
T49SB EK / WEDGE 49mm B
012L30 KES / KNIFE 30X12X1.5 B
012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5 B

D
CIKKSZ. KES CIKKSZ. KES CIKKSZ. KES
CODE KNIFE CODE KNIFE CODE KNIFE
5 CLT9A/5 5 CLT9A/8 8 CLT9A/11 11
20X20X2 20X20X2 25X20X2
CLT9A/3 3 CLT9A/6 6 CLT9A/9 9 CLT9A/12 12
20X20X2 20X20X2 25X20X2 25X20X2
4 CLTOA/7 7 CLT9A/10 10
20X20X2 25X20X2

CIKKSZ. :
CODE

CLT9A/2
20X20X2

CLTOA/4
20X20X2

(C CENTERINOX

11



C CENTERINOX

TFNM10A Savtartoval allithat6 kontarmarofejek készlete

Adjustable cutterheads set for contours with
rings

CIKKSZAM d*
CODE mm

TFM10A.001 30 (35) B
TFM10A.002 100 50 30(35) 2 B
TFM10A.003 140 30 35(40) 2 B
TFM10A.004 140 50 35(40) 2 B
TFM10A.005 116 20 30(35) 2 2/3/4/5/6/7/8 A
TFM10A.006 116 20 30(35) 2 2/3/4/5/6/7/8 C
TFM10A.007 154 20 35(40) 2 2/31415/6/7/8 A
TFM10A.008 154 20 35(40) 2 2/3/4/5/6/7/8 C

Megrendeléskor adja meg a kivant profilG kés cikkszamat.
When ordering, indicate the code of knives to fit
* A legnagyobb belso furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR /SCREW M8-M6 A-B-C
Szerszim tesztelési OGV1SB ANYA / NUT M8 g A-B-C
Ts;glbt\grt]gg EN 847-1 T19SB EK / WEDGE 19mm v, A-C
according to the norm G T29SB EK / WEDGE 29mm 7

T49SB EK / WEDGE 49mm SN

012L30 KES/KNIFE 30X12X1.5
012L50 KES/KNIFE 50X12X1.5

CIKKSZ. KES CIKKSZ. KES
CODE KNIFE CODE KNIFE

CLT10A/2A

2
s
5
N
T W W w

CLT10A/2C O

20X20X2 O 2 SOX20X2 ¢ 2
o & o umr & o
amown (ol amwe  Jo
e 4o o Far (o -
o Lo o WEmr (oo
o & - unr &
o Lo o wmr (o o




TFM11A Elletoré marofejek

Cutterhead with edge-breakers

CIKKSZAM
RN

TFM11A.001 130 35 (50) B

TFM11A.002 130 20 35 (50) 2 A

TFM11A.003 180 20 35 (50) 2 B

TFM11A.004 180 20 35 (50) 2 A

TFM11A.005 210 20 35 (50) 2 B

TFM11A.006 210 20 35 (50) 2 A

TFM11A.007 250 20 35 (50) 2 B

TFM11A.008 250 20 35 (50) 2 A

TFM11A.009 300 20 35 (50) 2 B

TFM11A.010 300 20 35 (50) 2 A

TFM11A.011 130 20 35 (50) 3 B

TFM11A.012 130 20 35 (50) 3 A

TFM11A.013 180 20 35 (50) 3 B

TFM11A.014 180 20 35 (50) 3 A

TFM11A.015 210 20 35 (50) 3 B

TFM11A.016 210 20 35 (50) 3 A

Szerszim tesztelési TFM11A.017 250 20 35 (50) 3 B
szabvanya E N 8 47_1 TFM11A.018 250 20 35 (50) 3 A
Tool tested TFM11A.019 300 20 35 (50) 3 B

according to the norm

TFM11A.020 300 20 35 (50) 3 A

TFM11A.021 130 20 35 (50) 4 B

TFM11A.022 130 20 35 (50) 4 A

TFM11A.023 180 20 35 (50) 4 B

TFM11A.024 180 20 35 (50) 4 A

TFM11A.025 210 20 35 (50) 4 B

TFM11A.026 210 20 35 (50) 4 A

TFM11A.027 250 20 35 (50) 4 B

TFM11A.028 250 20 35 (50) 4 A

TFM11A.029 300 20 35 (50) 4 B

TFM11A.030 300 20 35 (50) 4 A

Jelezze a betétkés tipusat : SPG1 (45°) vagy RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)
Indicate the insert type : SPG1 (45°) o RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)
* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VINS3 CSAVAR / SCREW M5X10 ﬂ)ﬂ ~
RGTR1/2/3 RADIUSZKES /RADIUS INSERT R1.5 - R2 - R3 " o
SPIG1 ELLETOROKES/BEVELLINGINS. 45° " E
[T |
|_
Z
O

N
w



C CENTERINOX

TF M 1 2 A 45°-0s szogmarofej

45° bevels cutterhead

CIKKSZAM D d*
120

TFM12A.001 35 (50) 2 B
TFM12A.002 120 35 (50) 2 A
TFM12A.003 150 35 (50) 2 B
TFM12A.004 150 35 (50) 2 A
TFM12A.005 200 35 (50) 2 B
TFM12A.006 200 35 (50) 2 A
TFM12A.007 250 35 (50) 2 B
TFM12A.008 250 35 (50) 2 A
TFM12A.009 120 35 (50) 3 B
TFM12A.010 120 35 (50) 3 A
TFM12A.011 150 35 (50) 3 B
TFM12A.012 150 35 (50) 3 A
TFM12A.013 200 35 (50) 3 B
TFM12A.014 200 35 (50) 3 A
TFM12A.015 250 35 (50) 3 B
TFM12A.016 250 35 (50) 3 A
Szerszam tesztelési TFM12A.017 120 35 (50) 4 B
szabvénya EN 847_1 TFM12A.018 120 35 (50) 4 A
Tool tested TFM12A.019 150 35 (50) 4 B
according to the norm (D TFM12A.020 150 35 (50) 4 A
TFM12A.021 200 35 (50) 4 B
TFM12A.022 200 35 (50) 4 A
TFM12A.023 250 35 (50) 4 B
‘ TFM12A.024 250 35 (50) 4 A
‘?J A * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd
v ‘ * The maximum inner hole size it is shown between the brackets

‘ CIKKSZAM POTALKATRESZEK
‘ [ef0]n]= SPARE PARTS

! VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 ﬂ]ﬂ
‘ RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2
s B |
&
3 _—
D
|
] ]
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TFM13A

Szégmaréfej falcmarashoz

Szerszég1 ;esztelési
T EN 847-1

according to the norm

Bevelled cutterhead

TFM13A.001
TFM13A.002
TFM13A.003
TFM13A.004
TFM13A.005
TFM13A.006

180
200
160
180
200

40
40
70
70
70

35 (40)
35 (50)
35 (50)
35 (40)
35 (50)
35 (50)

* A legnagyobb belso furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
[ef0]n]= SPARE PARTS
il

=l

GRN1DX-SX
OGV1SB
VRB1

T29SB
T49SB
012L30
012L50

CSAVAR / SCREW

ANYA /NUT

CSAVAR / SCREW

EK / WEDGE
EK / WEDGE
KES / KNIFE
KES / KNIFE

M8-M6

M8

M5X5
29mm
49mm
30X12X1.5
50X12X1.5

S8
3+3
3+3
3+3
3+3

o o

oo o o
—-—

CIKKSZAM
CODE

20
20
35
35
35

(C CENTERINOX




C CENTERINOX

TF M 1 4A 45°-0s szogmarofej cserelapkakkal

45° bevels cutterhead with reversible knives

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
TFM14A.001 150 50 35 (40) 3

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW  M8-M6 i
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm Z
012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5

X
)
S
Szerszam tesztelési 3
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm

Ferdevagas hasznos élhosszanak kiszamitasa :
max = B x sin a (PI: 50 x sin45°= 35.35mm)

2 — & —
|
- -

16



TFM15A

Falcmaroéfe) 14x14x2-es allithaté 45°-0s
cserelapkéakkal

Szerszam tesztelési
szabvanya
Tool tested

according to the norm

EN 847-1

Cutterhead for rebates with adjustable spur
on 45°

CIKKSZAM D B d* o
n
125 50 ) 4 4 4

TFM15A.001 35 (40
TFM15A.002 140 50 35(40) 4 4 4
TFM15A.003 180 50 35(50) 4 4 4

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

" * The maximum inner hole size it is shown between the brackets

¥

VRS6 CSAVAR /SCREW  M5X7
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2

GRN3 CSAVAR/SCREW  M8X12

CARR1DX MOBILTAMASZTAS MOBILE SUPPORT
GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW  M8-M6 mm
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm V.
012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5

<5

[
\'

(C CENTERINOX




C CENTERINOX

Gordulécsapagyas aluminium masolégyurt

TFM16A készlet

Set of aluminium copiers rings with bearings

CIKKSZAM D d
CODE mm mm

TFM16A.001 90/95/100/105/110/115/120/125/130 30

TFM16A.002 90/95/100/105/110/115/120/125/130 85

TFM16A.003 90/95/100/105/110/115/120/125/130 40

TFM16A.004 95/100/105/110/115/120/125/130/135 50
D

Szerszam tesztelési m
szabvanya
Tool testeg EN 847'1 d
according to the norm
| ]

18



TFM 1 7 A Csiszolédob asztali marégépre (Toupie)

Toupie sanding drum

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
80 120

TFM17A.001 30 (40)
TFM17A.002 100 120 50

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VT17A CSAVAR /SCREW  M5X12 TCEI T
LR17A EK / WEDGE 120X15X8 [T
MEC MAN Szerszam tesztelési
P L szabvénya -
L - Tool tested EN 847 1
... according to the norm (.

(C CENTERINOX




C CENTERINOX

TFM18A

Simité maréfe;

20

Cutterhead for grinding

CIKKSZAM D B A 4
CODE mm mm mm mm
40 40 M14 4

TFM18A.001

CIKKSZ. POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
VRTX1 CSAVAR /SCREW  M4X6 TORX ¢@
012L12 KES / KNIFE 12X12X1.5 [o ]
Szerszam tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm
| ]



TFM19A

Késtartofej masoloesztergakhoz -
acel test

MAN
Szerszém tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm Y

Cutter holder for copying lathes - steel body

CIKKSZAM

TFM19A.001 29+CH BACCI
TFM19A.002 140 46 25 4 BULLERI
TFM19A.003 170 46 25 4 BULLERI
TFM19A.004 170 46 25+CH 4 VALERI
TFM19A.005 210 57,5 20 5 GIORDANENGO
TFM19A.006 220 40,5 78 5) BACCI

* Kénnyifém test - 10% felar
* Light alloy body - request 10% price increase
* Megrendeléskor adja meg a kivant forgasiranyt.

* Indicate rotation sense when ordering

(C CENTERINOX




CSERELAPKAS MAROFEJEK HORONYMARASHOZ
CUTTERHEADS FOR GROOVES

B FEJEZET

SECTION B




4-7.5 kozott allithatd horonymaré

Adjustable grooves cutterhead 4+7.5

5-9.5 kozott allithaté horonymard

Adjustable grooves cutterhead 5+9.5

8-15.5 kozott allithatdé horonymaro

Adjustable grooves cutterhead 8+15.5

12-23.5 kozott allithaté horonymaro
Adjustable grooves cutterhead 12+23.5

15-29.5 kozott allithaté horonymaro

Adjustable grooves cutterhead 15+29.5

20-39.5 kozott allithaté horonymard
Adjustable grooves cutterhead 20+39.5

30-59.5 kozott allithaté horonymard

Adjustable grooves cutterhead 30+59.5

50-99.5 kozott allithaté horonymard
Adjustable grooves cutterhead 50+99.5

Allithaté horonymaré élletdrovel vagy éllekerekitovel

\‘\?u.

‘07/ o
= >
= N =

Adjustable grooves cutterhead with edge breaker

Allithato tobbcélt maré

Adjustable multi-use cutterhead

Allithato tobbcélt maré

Adjustable multi-use cutterhead

Mini lamello maréfej

Cutterhead for “lamello minillo”

Vasalatfészek marofej

Cutterhead for hardware groove

8-15.5 kozott allithaté horonymaré

Adjustable grooves cutterhead 8+15.5

TFM37B
24. old.

TFM49B
25. old.

TFM38B
26. old.

TFM39B
27. old.

TFM40B
pag.28

TFM41B
29. old.

TFM42B
30. old.

TFM43B
31. old.

TFM44B
32. old.

TFM45B
33. old.

TFM46B
36. old.

TFM47B
39. old.

TFM48B
40. old.

TFM51B
41. old.

Fix szélességii horonymaré TFM432B

Grooving cutter

42. old.



B TFM378B 4-7.5 mm koz6tt tavtartoval allithaté horonymard

Adjustable grooves cutterhead 4+7.5 with rings

x CIKKSZAM
© = NN Eann

. & / e TFM37B.001 4+7.5 35 (40)
TFM37B.002 140 4+7.5 35 (50) 4 4 25
TFM37B.003 160 4+7.5 35 (50) 8 4 35
TFM37B.004 180 4+7.5 35 (50) 8 4 85
TFM37B.005 200 4+7.5 35 (50) 8 4 45
* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets
KIEGESZITO KOMPONENSEK
CIKKSZAM
CODE
TFM37B.006 35 (40)
TFM37B.007 140 7.6 35 (50) 2
TFM37B.008 160 7.6 35 (50) 2
TFM37B.009 180 7.6 35 (50) 2
TFM37B.010 200 7.6 35 (50) 2
. .. * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathatd
Szerszam tesztelési gnagy :
szabvénya - * The maximum inner hole size it is shown between the brackets
Tool tested E N 847 1
according to the norm " .
CIKKSZ. POTALKATRESZEK HIV
CODE SPARE PARTS :
Eltérd szélességii mardfejre kérje VRS8 CSAVAR /SCREW M4X1.9 D:D
elozetes ajanlatunkat. L ﬁ
GHR3 ALATET / NUT D9.5X1.8 A4
Cutterhead with different thickness have to — TFM37B.001
be quoted. RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2 ol TFM37B.002
TFM37B.003
VRS8 CSAVAR /SCREW M4X1.9 DE TFM37B.004
GHR2 ALATET /NUT D11.5X1.8 E TFM37B.005
CLT/FR1  KES /KNIFE 18X18X1.9
. TFM37B.006
LR.1 EK / WEDGE 7.3mm TFM37B 007
TFM37B.008
. TFM37B.009
012L75  KES/KNIFE exi2x1s [0 | TETE
o B &
: 3
r 1 :
= |
o= !
L |
= \
Z ‘
O =




TFN498B 5-9.5 mm kozétt tavtartoval llithatd horonymaré B

Adjustable grooves cutterhead 5+9.5 with rings

x CIKKSZAM
© = KN Eann

, / e TFM49B.001 5:9.5 35 (40)
> TFM49B.002 140 5:9.5 35(0) 4 4 25
TFM49B.003 160 5:9.5 35(0) 8 4 35
TFM49B.004 180 5:9.5 35(0) 8 4 35
TFM49B.005 200 5:9.5 35(0) 8 4 45

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

KIEGESZITO KOMPONENSEK

CIKKSZAM
CODE

TFM49B.006 35 (40)

TFM49B.007 140 7.6 35(50) 2
TFM49B.008 160 7.6 35(50) 2
TFM49B.009 180 7.6 35(50) 2
TFM49B.010 200 7.6 35(50) 2

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathato

Szerszérlr)l tesztelési o F
e maximum inner nole size It IS Shown between e prackets
e EN 847-1
according to the norm D CIKKSZ. POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
EIIEér('it szélle’sTe’tg[J ;n?réfejre kérje VRS10 CSAVAR/SCREW M4X3 Dﬂ
elozeles ajanlatunkat. ¢ z +
Cutterhead with different thickness have to eHRe ALATETINOT OoexTE a - TFM49B.001
be quoted. RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2 ® $Emgg:ggg
VRS10 CSAVAR/SCREW  M4X3 D:D TEM49B.004
GHR1 ALATET /NUT D11.5X2.5 ey TFM49B.005
CLT/FR2  KES /KNIFE 18X18X2.9
LR.1 EK / WEDGE 7.3mm ﬁmgg:ggg
TFM49B.008
012L75  KES/KNIFE 7.6X12x15 [0 | ﬁmgg:g?g

L)
I2]

LI

C CENTERINOX

25



B TFM38B 8-15.5 mm koz6tt tavtartéval allithaté horonymaré

Adjustable grooves cutterhead 8+15.5 with rings

CIKKSZAM
CODE

TFM38B.001 8+16 35 (50)

TFM38B.002 160 8+16 35 (50) 4 4 85
TFM38B.003 200 8+16 35 (50) 8 8 50
TFM38B.004 250 8+16 35 (50) 8 8 55

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

KIEGESZITO KOMPONENSEK

CIKKSZAM
CODE

TFM38B.005 35 (50)

TFM38B.006 160 15 35(50) 2
TFM38B.007 200 15 35(50) 2
TFM38B.008 250 15 35(50) 2

* A legnagyobb belso furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Szerszam tesztelési
szabvénya . CIKKSZ. POTALKATRESZEK
S EN ST

according to the norm

VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 ﬂ)ﬁﬂ
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2 O TFM38B.001
Eltéro szélességu marofejre kérje TFM3BB.002
elozetes ajaniatunkat. GRN2DX-8X CSAVAR/SCREW M6 - M6 TEM38B.003
Cutterhead with different thickness have to LR.1 EK / WEDGE 7.3mm TFM38B.004
be quoted.
012L75  KES / KNIFE 7.6x12x1.5 [ O |
T14SB  EK/WEDGE 14mm 29 TFM38B.005
% TFM38B.006
5 TFM38B.007
012L15  KES / KNIFE 15X12xX1.5 [ o | R T

C CENTERINOX




TFM39B 12-23.5 mm koz6tt tavtartéval allithaté horonymaré B

Adjustable grooves cutterhead 12+23.5 with rings

CIKKSZAM
CODE

TFM39B.001 12+23.5 35 (50)
TFM39B.002 160 12+23.5 35 (50) 4 4 50
TFM39B.003 200 12+23.5 35 (50) 4 4 65
TFM39B.004 250 12+23.5 35 (50) 8 8 60
* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets
KIEGESZITO KOMPONENSEK
CIKKSZAM
CODE
TFM39B.005 35 (50)
TFM39B.006 160 12 35 (50) 2
TFM39B.007 200 12 35 (50) 2
TFM39B.008 250 12 35 (50) 2
* A legnagyobb belsd furat mérete a zarojelek kozétt lathatd
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets
Szerszam tesztelési . .
szabvanya - CIKKSZ. POTALKATRESZEK
Tool tested EN 847 1 CODE SPARE PARTS HIV.
according to the norm
VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 TEM39B.001
TFM39B.002
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2
Eltéro szélességu marofejre kérje TFM39B.003
eldzetes ajanlatunkat. GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8 - M6 TFM39B.004
Cutterhead with different thickness have to i
be quoted. LR.2 EK /WEDGE 10.8mm TFM39B.005
TFM39B.006
TFM39B.007
012L12 KES / KNIFE 12x12X1.5 [0 | TFM39B.008

C CENTERINOX




C CENTERINOX

TFM40B

15-29.5 mm kozo6tt tavtartdval allithaté horonymaro

Szerszam tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm

Eltéro szélességi marofejre kérje
eldzetes ajanlatunkat.

Cutterhead with different thickness have to
be quoted.

Adjustable grooves cutterhead 15+29.5 with rings

CIKKSZAM
CODE

TFM40B.001 15295 35 (50)

TFM40B.002 160 15+29.5 35(50) 4 4 50
TFM40B.003 200 15+29.5  35(50) 4 4 70
TFM40B.004 250 15+29.5 35(50) 8 8 95
TFM40B.005 300 15+29.5 35(50) 8 8 120

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

KIEGESZITO KOMPONENSEK

CIKKSZAM
CODE

TFM40B.006 35 (50)

TFM40B.007 160 15 35(50) 2
TFM40B.008 200 15 35(50) 2
TFM40B.009 250 15 35(50) 2
TFM40B.010 300 15 35(50) 2

* A legnagyobb belso furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZ. POTALKATRESZEK HIV
CODE SPARE PARTS :

VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 i TEMaos 0oy
TFM40B.003
RSN2 LAPKA/SPUR  14X14X2 oD 0o
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8-M6 oy
OGVISB  ANYA/NUT M8 o
, I TFM40B
T14SB EK / WEDGE 14mm 7
012L15 KES / KNIFE 15X12x1.5 [0 |
m
\_7d

-2

1




TFM41B 20-39.5 mm kozott tavtartdval 4llithaté horonymard B

Adjustable grooves cutterhead 20+39.5 with
rings

CIKKSZAM
CODE mm mm mm

TFM41B.001 20+39.5 35 (50)
TFM41B.002 160 20+39.5 35 (50) 4 4 50
TFM41B.003 200 20+39.5 35 (50) 4 4 70
TFM41B.004 250 20+39.5 35 (50) 8 8 95
TFM41B.005 300 20+39.5 35 (50) 8 8 120
* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets
S KIEGESZITO KOMPONENSEK
: - CIKKSZAM B1
CODE mm mm
TFM41B.006 35 (50)
TFM41B.007 160 20 35 (50) 2
MEC . MAN ‘ TFM41B.008 200 20 35(50) 2
n:@ nnnnnnnn o
P — TFM41B.009 250 20 35 (50) 2
O O \—1 TFM41B.010 300 20 35 (50) 2
, , . * A legnagyobb belso furat mérete a zarodjelek kozott lathato
Szerszam tesztelési
szabvénya - * The maximum inner hole size it is shown between the brackets
Tool tested E N 847 1
according to the norm
L CIKKSZ. POTALKATRESZEK
Eltérd szélességi marofejre kérje CODE SPARE PARTS
eldozetes ajanlatunkat.
TFM41B.001
Cutterhead with different thickness have to VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 TEM41B.002
be quoted. TFM41B.003
TFM41B.004
‘ RSN2 LAPKA /SPUR 14X14X2 TEM41B.005
5 T GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8-M6 oy
g.— OGVISB  ANYA/NUT M8 my
L TFM41B
/7 i —
//////// T19SB EK / WEDGE 19mm V.
012L.20 KES / KNIFE 20x12x15 [ o ]
///// //.I {
i |
L d|
D
! ¢
= | o
|
d | -
i —
D |
w g
7
e A O

N
©



B TFM428B 30-59.5 mm kozott tavtartéval allithaté horonymaré

Adjustable grooves cutterhead 30+59.5 with
rings

CIKKSZAM d*
CODE mm mm mm

TFM42B.001 30+59.5 35 (50)

TFM42B.002 160 30+59.5 35 (50) 4 4 50
TFM42B.003 200 30+59.5 35 (50) 4 4 70
TFM42B.004 250 30+59.5 35 (50) 8 8 95
TFM42B.005 300 30+59.5 35 (50) 8 8 120

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

y
(T

KIEGESZITO KOMPONENSEK

CIKKSZAM B1 d*
CODE mm mm

TFM42B.006 35 (50)
TFM42B.007 160 30 35 (50) 2
MEC § MAN ‘ TFM42B.008 200 30 35(50) 2
n:@ nnnnnnnn o
— TFM42B.009 250 30 35 (50) 2
R — TFM42B.010 300 30 35(50) 2
, L * A legnagyobb belsd furat mérete a zardjelek kozatt lathato
Szerszam tesztelési
szabvénya - * The maximum inner hole size it is shown between the brackets
Tool tested E N 847 1
according to the norm . .
Eltérd szélességi marofejre kérje CIC}E)}I(DEZ POTQL'AKRQEARRE.I%ZE K HIV.
eldzetes ajanlatunkat.
Cutterhead with different thickness have to VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 HIH LEM:gggg;
be quoted. TFM42B.003
i TFM42B.004
RSN2 LAPKA/SPUR 14X14X2 TEMA2B 005
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8-M6 Wi
OGVISB  ANYA/NUT M8 g
) 7 TFM42B
T29SB EK / WEDGE 29mm =

012L30  KES/KNIFE 30X12X1.5

-

7.
.

E‘

C CENTERINOX




TFN43B 50-99.5 mm kozétt tavtartéval allithaté horonymaré B

Adjustable grooves cutterhead 50+99.5 with
rings

CIKKSZAM D B d* Vv
CODE mm mm mm
140 4 40

TFM43B.001 50+99.5 35 (50) 4
TFM43B.002 160 50+99.5 35 (50) 4
TFM43B.003 200 50+99.5 35 (50) 4
8
8

50
70
95
120

TFM43B.004 250 50+99.5 35 (50)
TFM43B.005 300 50+99.5 35 (50)

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

4
4
8
8

KIEGESZITO KOMPONENSEK

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets
CIKKSZAM D B1
CODE mm mm
140 50

d*
mm
TFM43B.006 35 (50) 2

TFM43B.007 160 50 35 (50)
TFM43B.008 200 50 35 (50)
TFM43B.009 250 50 35 (50)
TFM43B.010 300 50 35 (50)

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathatd

N N NN

Szerszam tesztelési
szabvénya - * The maximum inner hole size it is shown between the brackets
Tool tested E N 847 1

according to the norm . .
Eltérd szélességl mardfejre kérje CIC}E)}I(DEZ POTQ!'AKRQEARRE_I%ZE K
eldzetes ajanlatunkat.

Cutterhead with different thickness have to VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 ﬂjﬂ LEMjgggg;
be quoted. TFM43B.003

——— RSN2 LAPKA/SPUR  14X14X2 TEM438.004

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8-M6 Wi
OGVISB  ANYA/NUT M8 g
T49SB EK / WEDGE somm =9

012L50  KES/KNIFE 50X12X1.5

TFM43B

e R

C CENTERINOX




C CENTERINOX

TFM44B

Tavtartoval allithatdé horonymarofe;

élletorovel

Szerszam tesztelési
szahvanya

Tool tested EN 847-1

according to the norm (G
Eltéro szélességu marofejre kérje
eldzetes ajanlatunkat.

Cutterhead with different thickness have to
be quoted.

Adjustable grooves cutterhead edge breaker

with rings
CIKKSZAM | D

TFM44B.001 160
TFM44B.002 160
TFM44B.003 160
TFM44B.004 160
TFM44B.005 160
TFM44B.006 180
TFM44B.007 180
TFM44B.008 180
TFM44B.009 180
TFM44B.010 180
TFM44B.011 180
TFM44B.012 200
TFM44B.013 200
TFM44B.014 200
TFM44B.015 200
TFM44B.016 250
TFM44B.017 250
TFM44B.018 250

CODE mm

B

mm
8+15
12+24
15+30
20+40
30+60
8+15
12424
15+30
20+40
30+60
8+15
12+24
15+30
20+40
30+60
8+15
12+24
15+30

a v |Ls

35/40 4 4 4 20
35/40 4 4 4 20
35/40 4 4 4 30
35/40 4 4 4 30
35/40 4 4 4 30
35/40 4 4 4 25
35/40 4 4 4 25
35140 4 4 4 35
35140 4 4 4 35
35/40 4 4 4 35
35/40 6 6 6 25
35/40 6 6 6 30
35/40 6 6 6 40
35/40 6 6 6 40
35/40 6 6 6 40
35/40 6 6 6 30
35/40 6 6 6 35
35/40 6 6 6 70

Adja meg a betétkés tipusat : SPG1 (45°) vagy RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)
Indicate the insert type : SPG1 (45°) o RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

Adja meg a vagasmélység P értékét / Indicate the cutting depth

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott 1athato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

TFM44B

TFM44B.001-006-011-016

TFM44B.002-007-012-017

TFM44B.003-008-013-018

TFM44B.004-009-014

TFM44B.005-010-015

32

VRS6

RSN2

GRN1DX-SX

VINS3

TOR1346

RGTR1/2/3

SPIG1

LR1

012L75

LR2

012L12

OGV1SB

T14SB

012L15

OoGVv1sB

T19SB

012L20

OGV1SB

T29SB

012L30

CSAVAR / SCREW
LAPKA / SPUR

CSAVAR / SCREW
CSAVAR / SCREW

CSAVAR / SCREW

RADIUSZKES / RADIUS INSERT

ELLETORO KES /BEVELLING INS.

EK / WEDGE
KES / KNIFE
EK / WEDGE
KES / KNIFE
ANYA / NUT
EK / WEDGE
KES / KNIFE
ANYA /NUT
EK / WEDGE
KES / KNIFE
ANYA /NUT
EK / WEDGE

KES / KNIFE

M5X7

14X14X2

M8-M6

M5X10

M6X14

R1.5-R2-R3

45°

7.3mm

7.5X12X1.5

10.8mm

12X12X1.5

M8

14mm

15X12X1.5

M8

19mm

20X12X1.5

M8

29mm

30X12X1.5



TFM45B

Tavtartoval allithatd tobbcéld marofej

Szerszérlr)l tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

Adjustable multi-use cutterhead with rings

CIKKSZAM
ESEREEannn

TFM45B.001

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6
RSN2
TOR1346
RGTR1/2/3
SPIG1
VINS4
INS9DX
INS9SX
GRN1
CARRDX
CARRSX
GRN1DX-SX
OGV1SB
T29SB
012L30

160  30:60  35(50) 4

CSAVAR / SCREW
LAPKA / SPUR
CSAVAR / SCREW

RADIUSZKES / RADIUS INSERT

ELLETOROKES/BEVELLINGINS.

CSAVAR / SCREW

BESZURO / INSERT
BESZURO / INSERT
CSAVAR / SCREW

MOBIL TAMASZTO

MOBIL TAMASZTO

CSAVAR / SCREW

ANYA /NUT

EK / WEDGE

KES / KNIFE

M5X7 [
14X14X2 @l
M6X 14
R1.5-R2-R3 h©i
45°
M5X12 [o
4mm
4mm
M5X10 il

MOBILE SUPPORT 2]
MOBILE sUPPORT el
M8-M6

M8 oy

o o

29mm

BEE

30X12X1.5

Adja meg a betétkés tipusat : SPG1 (45°) vagy RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

Indicate the insert type :

SPG1 (45°) 0 RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

ARRDX II
Il

|

o

W)

w
w

:
=
o=
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E TFNM458B Tavtartéval allithatd tobbcéli maréfe

Adjustable multi-use cutterhead with rings

Megmunkalasi példak / Working examples

MAX 50

r

AJTOFALCOLAS
TOMITESSEL

ROVID CSAPOZAS

¥

AJTOKERET
FALCOLASA

ALLITHATO CSATORNA

MAX 50

g : , | ABLAK BELSO

4 PALLO FALCOLASA KERET

w

|_

zZ

Ll

O

6 | |



TFNM458B Tavtartéval allithaté tébbcélli mardfe;

12+30
r———

12+30

12430
]

Adjustable multi-use cutterhead with rings

Megmunkalasi példak / Working examples

\§§//

12+30,
=1

| | |

C CENTERINOX

w
()]



B TFM46B

C CENTERINOX

Tavtartoval allithato tébbcélu marofej

Szerszérg tgsztelési
maieds  EN 847-1

according to the norm

36

Adjustable multi-use cutterhead with rings

CIKKSZAM d* o

TFM46B.001

160 30+60

35(50) 4

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM
CODE

VRS6
RSN2
VINS4
INS9DX
INS9SX
GRN3
CARR1DX
CARR1SX
GRN1DX-SX
OGV1SB
T29SB
012L30

CARR1DX

POTALKATRESZEK
SPARE PARTS

CSAVAR / SCREW
LAPKA / SPUR
CSAVAR / SCREW
BESZURO / INSERT
BESZURO / INSERT
CSAVAR / SCREW
MOBILTAMASZTO
MOBILTAMASZTO

CARR1SX
~/

M5X7

14X14X2

M5X12

4mm

4mm

M8X12

MOBILE SUPPORT
MOBILE SUPPORT

%?ﬂm%aaﬁﬁ?

CSAVAR/SCREW  M8-M6
ANYA / NUT M8
EK / WEDGE 29mm )
KES / KNIFE 30X12X1.5
<
O |
|
|
Q |
|
L4
D |
|



TFMA4 6 B Tavtartoval allithato tébbceélu marofej B

MAX 50

Adjustable multi-use cutterhead with rings

Megmunkalasi példak / \Vorking examples
MAX 50

AJTOFALCOLAS
TOMITESSEL

ROVID CSAPOZAS

AJTOKERET
FALCOLASA

ALLITHATO CSATORNA

- ABLAK BELSO g

: ; =

PALLO FALCOLASA KERET =

[T

z

Lul

O

—— | 6

w
~



E TFNM46B Tavtartéval éllithaté tébbcéli mardfej

Adjustable multi-use cutterhead with rings

Megmunkalasi példak / \Working examples

12+3Q
T

12+30Q
]

C CENTERINOX

38



TFM47B

Mini lamello marofej

Cutterhead for “lamello minillo”

VRS8
GHR3
RSN2
GHR2
CLT/FR1

MEC MAN

fo—]
Szerszam tesztelési
maers  EN 847-1

according to the norm

CIKKSZAM
CODE

CIKKSZAM
CODE m

TFM47B.001

D !
m mm mm
100 4 22 4 4

POTALKATRESZEK
SPARE PARTS

CSAVAR / SCREW M4X1.9
ALATET /NUT D9.5X1.8
LAPKA / SPUR 14X14X2
ALATET / NUT D11.5X1.8
KES / KNIFE 18X18X1.9

B D

C CENTERINOX

w
[(e]



B TFNM48B Vasalatfészek marofe]

Cutterhead for hardware groove

Q;\ - CIKKSZAM
\) CODE mm mm

@ TFM48B.001 35/40

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7

RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8 - M6

LR.2 EK / WEDGE 10.8mm

012L12 KES / KNIFE 12X12X1.5 [o ]
LR.3 EK / WEDGE 13.7mm
012L15 KES / KNIFE 15X12X1.5 [o ]

Szerszérl;l tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

) 38
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C CENTERINOX
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8-15.5 mm kozott tavtartdval allithatd horony- B

TFM51B maro

Adjustable grooves cutterhead 8+15.5 with
rings

CIKKSZAM
CODE

TFM51B.001 8+16  35(50) 4
TFM51B.002 160 8+16  35(50) 4 4 50
TFM51B.003 180 8+16  35(50) 4 4 60

* A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

KIEGESZITO KOMPONENSEK

CIKKSZAM
CODE

TFM51B.005 35 (50) 2
TFM51B.006 160 15 35 (50) 2
TFM51B.007 180 15 35 (50) 2

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Szerszam tesztelési
szabvénya . CIKKSZ. POTALKATRESZEK
S EN ST

according to the norm

VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2 TFM38B.001
GRN2DX-SX CSAVAR/SCREW M6 - M6 ﬁmggg'ggg
LR.1 EK / WEDGE 7.3mm TFM38B.004
012L75 KES / KNIFE 7.6x12x1.5 [ O |
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8-M6 T oy
TFM38B.005
OGV1SB  ANYA/NUT M8
oy TFM38B.006
) — TFM388.007
T14SB  EK/WEDGE 14mm @  1rvssB.o0s
012L15 KES / KNIFE 15X12xX1.5 [ o |
mI :
u |
D |
- i =
| O | o
[ | E
2 Z
r Ll
O \ O
1
; 6

I
—



E TFM43ZB Fix szelességu horonymarok

Grooving cutter

Szerszérg tgsztelési
maeds  EN 847-1

according to the norm

CIKKSZAM CIKKSZ. POTALKATRESZEK
CODE mm mm CODE SPARE PARTS

TFM432B.001 100 30/35/40/50 4 VRSS8 CSAVAR /SCREW M4X1.9
TFM432B.002 120 4  30/35/40/50 4 4 GHR3 ALATET / NUT D9 5X1.8 ,@,
TFM432B.003 150 4 303540050 4 4 TFM43ZB APKA | SPUR a1 —
TFM432B.004 180 4  30/35/40/50 4 4 B=4mm
TFM432B.005 100 5  30/35/40/50 4 4 GHR2 ALATET /NUT D11.5X1.8
TFM432B.006 120 5  30/35/40/50 4 4 CLT/FR1  KES/KNIFE 18X18X1.9
TFM432B.007 150 5  30/35/40/50 4 4 VRS10 CSAVAR /SCREW  M4X3
TFM432B.008 180 5  30/35/40/50 4 4 GHR3 ALATET / NUT D9.5X1 8
TFM432B.009 100 6 3013540050 4 4 TFM432B L APKA | SPUR a1
TFM432B.010 120 6  30/35/40/50 4 4 B=5mm
TFM432B.011 150 6  30/35/40/50 4 4 Ghizz ALAVET ST Drrieisy
TFM432B.012 180 6  30/35/40/50 4 4 CLT/FR2 KES / KNIFE 18X18X2.9
TFM432B.013 100 7  30/35/40/50 4 4 VRS6 CSAVAR /SCREW  M5X7
TFM432B.014 120 7  30/35/40/50 4 4 RSN2 LAPKA | SPUR 1aX14x2 &l
TFM432B.015 150 7  30/35/40/50 4 4 TFM432B
VRS9 CSAVAR/SCREW  M4X5 o
TFM432B.016 180 7  30/35/40/50 4 4 B=6mm ‘
.- ND
TFM432B.017 100 8  30/35/40/50 4 4 GHR1 ALATET /NUT D11.5X2.5 E’
TFM432B.018 120 8  30/35/40/50 4 4 CLT/FR3  KES/KNIFE 18X18X3.9 @)
TFM432B.019 150 8 30/35/40/50 4 4 VRS6 CSAVAR /SCREW  M5X7 Hjﬂ
TFM432B.020 180 8  30/35/40/50 4 4 RSN2 LAPKA | SPUR 1aX14x2 o}
TFM432B.021 220 8  30/35/40/50 4 4  TFM432B
VRS9 CSAVAR/SCREW  M4X5 it
TFM432B.022 250 8  30/35/40/50 4 4 B=7mm |
TFM432B.023 300 8  30/35/40/50 4 4 GHIR1 ALATET /NUT D11.5X2.5 »&®
CLT/IFR3  KES/KNIFE 18X18X3.9
VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7 [
D | RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2 o
‘ ! TFM432B
m ‘ | .. GRN2DX-SX CSAVAR/SCREW M6 - M6 il
¢ %:ji{ LR.1 EK / WEDGE 7.3mm
(-] d 012L75 KES / KNIFE 75x12x1.5 [ 0 |
= |
[ ]
o=
[T |
I_
Z
®
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CSERELAPKAS MAROFEJEK ELZAROGEPEKHEZ
CUTTERHEADS FOR EDGE BANDING MACHINE

C FEJEZET

SECTION C




Marofej élzarogépre
Cutterhead for edge banding machine

Marofej élzarogépre
Cutterhead for edge banding machine

Marofej élzarogépre
Cutterhead for edge banding machine

TFM69C
46. old.

TFM70C
47. old.

TFM71C
48. old.



TFM69C Marofejek élzarégépre

C CENTERINOX

Cutterheads for edge banding machine

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
70 15

TFM69C.001 12114116120 4

TFM69C.002 70 20 12114116120 4

TFM69C.003 70 30 12114116120 4

TFM69C.004 80 15 12/14116/20 4

TFM69C.005 80 20 12114116120 4

TFM69C.006 80 30 12114116120 4

TFM69C.007 100 15 12114116120 4

TFM69C.008 100 20 12114116120 4

TFM69C.009 100 30 12114116120 4

TFM69C.010 70 15 12/14/16/20 6

TFM69C.011 70 20 12/14/16/20 6

TFM69C.012 70 30 12/14/16/20 6

TFM69C.013 80 15 12/14/16/20 6

TFM69C.014 80 20 12/14/16/20 6

Szerszam tesztelési TFM69C.015 80 30 12/14/16/20 6
Tcsaz?tt)::t% EN 847-1 TFM69C.016 100 15 12/14/116/20 6
according to the norm TFM69C.017 100 20 12/14116/20 6
TFM69C.018 100 30 12/14116/20 6

Adja meg az X méretet, a test tipusat (A-B-C-D), a furat és a rogzitd ék méretét

Specify the X dimension, the body type (A-B-C-D), bore and bracket key dimension

CIKKSZAM POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS
GRNWR1 CSAVAR/SCREW  M6X10 >
LRWR145 EK / WEDGE 14.5X9.2X5 2
LRWR185 EK / WEDGE 18.5X9.2X5 2
012L15 KES / KNIFE 15X12X1.5 [ o ]
012L20 KES / KNIFE 20X12X1.5 [o ]
012L30 KES / KNIFE 30X12X1.5

ch1
ch1

N
|
!;?f\
s
/
s

\‘1 ch2 |_|.ch2




TFM70C Marofejek élzarégépre

Cutterheads for edge banding machine B
CIKKSZAM D B d Vv
CODE mm mm mm
TFM70C.001 70 14 12/14/16/20 4
TFM70C.002 70 14 12/14/16/20 6

Adja meg az X méretet, a test tipusat (A-B-C-D), a furat és a rogzitd ék méretét

Specify the X dimension, the body type (A-B-C-D), bore and bracket key dimension

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 IDE

RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2

Szerszélr)n ;esztelési
T EN 847-1

according to the norm

<5
NOE

\ D |

-

¢ K

ch2

C CENTERINOX
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TFM71C Marofejek élzarégépre

C CENTERINOX

Cutterheads for edge banding machine

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
73 16 4

TFM71B.001 12/14/16/20
TFM71B.005 82 16 12/14/16/20 4
TFM71B.006 82 16 12/14/16/20 6

Adja meg az X méretet, a test tipusat (A-B-C-D), a furat és a rogzitd ék méretét

Specify the X dimension, the body type (A-B-C-D), bore and bracket key dimension

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRNWRH CSAVAR/SCREW  M6X10 M
LRWR145 EK / WEDGE 14.5X9.2X5 2
CLT71/2 KES / KNIFE 16X17.5X2 R=2
CLT71/3 KES /KNIFE 16X17.5X2 R=3
CLT71/4 KES /KNIFE 16X17.5X2 R=4
CLT71/5 KES /KNIFE 16X17.5X2 R=5

Adja meg a kés cikkszamat / Specify the code knife
Szerszam tesztelési

szabvanya -

Tool tested E N 847 1

according to the norm

ch1
ch1

ch2 ch2
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CSERELAPKAS GYALUFEJEK
PLANNER CUTTERHEADS

D FEJEZET

SECTION D




Modularis gyalu maréfej

Modular planner cutterhead

Vidia cserekéses gyalufej

Planner head with reversible HM knives

Gyorsaceél (HSS) késes konnyufém 6tvozet gyalufej

Plannner cutterhead with HSS knives

Gyorsacél (HSS) késes gyalufej
allithaté 45°-os simitd betétkéssel
Planner cutterhead with HSS knives with

adjustable insert 45°
Centrolock rendsz gyalufej

Planner cutterhead with Centrolock system

Centrolock rendszeri gyalufej allithato
profil betétkésekkel

Planner cutterhead with Centrolock system
and adjustable insert

Centrolock rendszeri gyalufej 14x14x2 allithato
45°-0s véltélapkakkal

Planner cutterhead with Centrolock system
and adjustable 45° knives

Hidraulikus rendszerl gyalufej

Planner cutterhead with Hydro system

Gyalufej valtakozé késekkel

Planner cutterhead with alternate shear knives

Gyalufej valtakozé késekkel
Planner cutterhead with alternate shear knives

Gyalukés pozicionald

Caliber to position knives

Cserelapkés spirdlmarofej

Helical cutterhead with reversible knives

Cserelapkés spirdlmarofej

Helical cutterhead with reversible knives

Spirdlis gyalu marofej

Helical planner cutterhead

Spirdlis gyalu marofej

Helical planner cutterhead

Spiralis gyalu marofej Securblock rendszerrel
Helical planner cutterhead Securblock system

SzélezBmaro gyalufejre

Trimming cutter for planning head

Spiradlmarofej-par dupla csapozéhoz

Helical cutterheads for double tenoning

TFM93D
52. old.

TFM94D
53. old.

TFM95D
54. old.

TFM114D
55. old.

TFM111D
56. old.

TFM112D
57. old.

TFM115D
59. old.

TFM96D
61. old.

TFM97D
63. old.

TFM98D
64. old.

TFM100D
65. old.

TFM103D
66. old.

TFM113D
67. old.

TFM104D
68. old.

TFM105D
69. old.

TFM105DSB
70. old.

TFM106D
71. old.

TFM107D
72. old.



TFM 93 D Modularis gyalu marofej

Modular planner cutterhead

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 30 35

TFM93D.001 4
TFM93D.002 100 40 35 4
TFM93D.003 100 50 35 4
TFM93D.004 125 30 35 (40) 4
TFM93D.005 125 40 35 (40) 4
TFM93D.006 125 50 35 (40) 4
TFM93D.007 140 30 35 (50) 4
TFM93D.008 140 40 35 (50) 4
TFM93D.009 140 50 35 (50) 4

* A legnagyobb belsd furat mérete a zarojelek kozétt lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 v

OGV1SB ANYA / NUT M8 my

Szerszam tesztelési T29SB EK / WEDGE 29mm V.
TS::Ibt:Z?Zd E N 847'1 T39SB EK / WEDGE 39mm Z
according to the norm T49SB EK / WEDGE 49mm #
012L30 KES / KNIFE 30X12X1.5

012L40 KES / KNIFE 40X12X1.5

012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5

C CENTERINOX




Vidia cserekéses aluminium 6tvozet

TFM94D gyalufej

Planner head with reversible HM knives

CIKKSZAM D B d* m
CODE mm mm mm
100 80 35

TFM94D.001 4
TFM94D.002 100 100 35 4

TFM94D.003 100 120 35 4

TFM94D.004 100 184 35 4

TFM94D.005 100 220 35 4

TFM94D.006 100 230 35 4

TFM94D.007 120 80 35 (40) 4

TFM94D.008 120 100 35 (40) 4

TFM94D.009 120 120 35 (40) 4

TFM94D.010 120 184 35 (40) 4

TFM94D.011 120 220 35 (40) 4

TFM94D.012 120 230 35 (40) 4

TFM94D.013 125 80 35 (40) 4

TFM94D.014 125 100 35 (40) 4

TFM94D.015 125 120 35 (40) 4

TFM94D.016 125 184 35 (40) 4

TFM94D.017 125 220 35 (40) 4

TFM94D.018 125 230 35 (40) 4

Szerszam tesatelési TFM94D.019 125 250 35 (40) 4
szabvany E N 8 47_1 TFM94D.020 140 80 35 (50) 4

Tpol tested TFM94D.021 140 100 35 (50) 4
according to the norm G TFM94D.022 140 120 35 (50) 4
TFM94D.023 140 184 35 (50) 4

TFM94D.024 140 220 35 (50) 4

TFM94D.025 140 230 35 (50) 4

4

‘ TFM94D.026 140 250 35 (50)
* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathatd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

CIKKSZ. POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8 - M6 llw
o} OGV1SB ANYA / NUT M8 my

CLT94D/80  KES / KNIFE 80X13.6X1.8

CLT94D/100  KES / KNIFE 100X13.6X1.8

CLT94D/120  KES / KNIFE 120X13.6X1.8

CLT94D/184 KES / KNIFE 184X13.6X1.8

CLT94D/220 KES / KNIFE 220X13.6X1.8

CLT94D/230 KES / KNIFE 230X13.6X1.8 ]

CLT94D/240 KES / KNIFE 240X13.6X1.8 g

CLT94D/250 KES / KNIFE 250X13.6X1.8 =
T |
-
Z
O

| ] 6

(&)
w



Gyorsaceél (HSS) késes kdonnyifém

TF M 9 5 D otvozet gyalufej

Planner cutterhead with HSS knives

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 120 35

TFM95D.001 4

TFM95D.002 100 180 35 4

TFM95D.003 100 190 35 4

TFM95D.004 125 120 35 (40) 4

TFM95D.005 125 130 35 (40) 4

TFM95D.006 125 150 35 (40) 4

TFM95D.007 125 160 35 (40) 4

TFM95D.008 125 180 35 (40) 4

TFM95D.009 125 190 35 (40) 4

TFM95D.010 125 200 35 (40) 4

TFM95D.011 125 230 35 (40) 4

TFM95D.012 125 250 35 (40) 4

TFM95D.013 140 120 35 (50) 4

TFM95D.014 140 130 35 (50) 4

TFM95D.015 140 150 35 (50) 4

TFM95D.016 140 160 35 (50) 4

Szerszim tesztelési TFM95D.017 140 180 35 (50) 4

Tszabvénya E N 8 47_1 TFM95D.018 140 190 35 (50) 4

ool tested TFM95D.019 140 200 35 (50) 4
according to the norm

TFM95D.020 140 230 35 (50) 4

TFM95D.021 140 250 35 (50) 4

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathato
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

‘ Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

CODE SPARE PARTS
GRN6 CSAVAR/SCREW  M8X20 il
o CLT95D/120 KES / KNIFE 120X30X3
CLT95D/130 KES / KNIFE 130X30X3
CLT95D/150 KES / KNIFE 150X30X3
CLT95D/160 KES / KNIFE 160X30X3
CLT95D/180 KES / KNIFE 180X30X3
CLT95D/190 KES / KNIFE 190X30X3
] CLT95D/200 KES / KNIFE 200X30X3
g CLT95D/230 KES / KNIFE 230X30X3
o CLT95D/240 KES / KNIFE 240X30X3
- CLT95D/250 KES / KNIFE 250X30X3
Z
O
6 | |

54



Gyorsaceél (HSS) késes gyalufej
allithatd 45°-0s simitd betétkésekkel

TFM114D

Planner cutterhead with HSS knives with
adjustable insert 45°

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
125 120 ) 2+2

TFM114D.001 35 (40
TFM114D.002 125 130 35 (40) 2+2
TFM114D.003 125 150 35 (40) 2+2
TFM114D.004 125 160 35 (40) 2+2
TFM114D.005 125 180 35 (40) 2+2
TFM114D.006 125 190 35 (40) 2+2
TFM114D.007 125 200 35 (40) 2+2
TFM114D.008 125 230 35 (40) 2+2
TFM114D.009 125 240 35 (40) 2+2
TFM114D.010 125 250 35 (40) 2+2
TFM114D.011 140 120 35 (50) 3+3
TFM114D.012 140 130 35 (50) 3+3
TFM114D.013 140 150 35 (50) 3+3
TFM114D.014 140 160 35 (50) 3+3
TFM114D.015 140 180 35 (50) 3+3
TFM114D.016 140 190 35 (50) 3+3
, - TFM114D.017 140 200 35 (50) 3+3
Szerszam tesztelési
Tszabvénya E N 8 47_1 TFM114D.018 140 230 35 (50) 3+3
ool tested TFM114D.019 140 240 35 (50) 3+3
according to the norm
TFM114D.020 140 250 35 (50) 3+3

*A legnagyobb belso furat mérete a zaréjelek kozott lathatéd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7 H)D]

RSN1 RASANTE / SPUR 14X14X2 ©

GRN5S CSAVAR/SCREW  M6X12 Mmmm
CARR5DX MOBIL TAMASZ MOBILE SUPPORT E
CARR5SX MOBILTAMASZ MOBILE SUPPORT é

GRN6 CSAVAR/SCREW  M8X20 MME
CLT95D/120 KES / KNIFE 120X30X3

CLT95D/130 KES / KNIFE 130X30X3

CLT95D/150 KES / KNIFE 150X30X3

CLT95D/160 KES / KNIFE 160X30X3

CLT95D/180 KES / KNIFE 180X30X3 =
CLT95D/190 KES / KNIFE 190X30X3 !
CLT95D/200 KES / KNIFE 200X30X3 E
CLT95D/230 KES / KNIFE 230X30X3 E
CLT95D/240 KES / KNIFE 240X30X3 Lul
CLT95D/250 KES / KNIFE 250X30X3 Q

| 6

(o))
a



C CENTERINOX

TFM111D

Centrolock rendszert gyalufej

Szerszam tesztelési

szabvany
Tool tested

EN 847-1

according to the norm

Planner cutterhead with Centrolock system

CIKKSZAM
CODE

TFM111D.001
TFM111D.002
TFM111D.003
TFM111D.004
TFM111D.005
TFM111D.006
TFM111D.007
TFM111D.008
TFM111D.009
TFM111D.010
TFM111D.011
TFM111D.012
TFM111D.013
TFM111D.014
TFM111D.015
TFM111D.016
TFM111D.017
TFM111D.018
TFM111D.019
TFM111D.020
TFM111D.021
TFM111D.022
TFM111D.023
TFM111D.024
TFM111D.025
TFM111D.026
TFM111D.027
TFM111D.028
TFM111D.029
TFM111D.030
TFM111D.031
TFM111D.032
TFM111D.033
TFM111D.034
TFM111D.035
TFM111D.036
TFM111D.037
TFM111D.038
TFM111D.039
TFM111D.040
TFM111D.041
TFM111D.042
TFM111D.043
TFM111D.044

D ] d*

mm mm mm

125 130 40 2
125 150 40 2
125 170 40 2
125 180 40 2
125 190 40 2
125 210 40 2
125 230 40 2
125 240 40 2
125 260 40 2
125 270 40 2
125 310 40 2
140 130 40 (50) 2
140 150 40 (50) 2
140 170 40 (50) 2
140 180 40 (50) 2
140 190 40 (50) 2
140 210 40 (50) 2
140 230 40 (50) 2
140 240 40 (50) 2
140 260 40 (50) 2
140 270 40 (50) 2
140 310 40 (50) 2
125 130 40 4
125 150 40 4
125 170 40 4
125 180 40 4
125 190 40 4
125 210 40 4
125 230 40 4
125 240 40 4
125 260 40 4
125 270 40 4
125 310 40 4
140 130 40 (50) 4
140 150 40 (50) 4
140 170 40 (50) 4
140 180 40 (50) 4
140 190 40 (50) 4
140 210 40 (50) 4
140 230 40 (50) 4
140 240 40 (50) 4
140 260 40 (50) 4
140 270 40 (50) 4
140 310 40 (50) 4

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott 1athato

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio / aluminium made

Acél test felara+15% / For steel made +15%

CIKKSZ. POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN6 CSAVAR / SCREW  M8X20 il
CLT111D/130  KES/KNIFE 130X16X3
CLT111D/150  KES /KNIFE 150X16X3 Ill
CLT111DM70  KES/KNIFE 170X16X3
CLT111D/180  KES/KNIFE 180X16X3 III
CLT111D/190  KES/KNIFE 190X16X3

. HSS
CLT111D/210  KES/KNIFE 210X16X3

CENTROLOCK

CLT111D/230  KES/KNIFE 230X16X3 KES
CLT111D/240  KES/KNIFE 240X16X3
CLT111D/260  KES/KNIFE 260X16X3
CLT111D/270  KES/KNIFE 270X16X3
CLT111D/310  KES/KNIFE 310X16X3
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TFM112D

Centrolock rendszert gyalufej allithatd
profil betétkesekkel

Utensile collaudato
secondo la normativa
Tool tested

according to the norm

CIKKSZ. KES HIV CIKKSZ. KES HIV CIKKSZ. POTALKATRESZEK
CODE CIKKSZ. CODE CIKKSZ. CODE SPARE PARTS

EN 847-1

Planner cutterhead with Centrolock system
and adjustable knives

TFM112D.001
TFM112D.002
TFM112D.003
TFM112D.004
TFM112D.005
TFM112D.006
TFM112D.007
TFM112D.008
TFM112D.009
TFM112D.010
TFM112D.011
TFM112D.012
TFM112D.013
TFM112D.014
TFM112D.015
TFM112D.016
TFM112D.017
TFM112D.018
TFM112D.019
TFM112D.020
TFM112D.021
TFM112D.022

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140

130
150
170
180
190
210
230
240
260
270
310
130
150
170
180
190
210
230
240
260
270
310

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

40 (50)

*A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathatéd

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
4+2
4+2
4+2
4+2
4+2
4+2
4+2
4+2
4+2
4+2
4+2

Aluminium konstrukcio / aluminium made - Acél test felara +15% / For steel made +15%

&/ bF BF bF A P Br bF BFP

4 A
5 A
6 A
7 A
8 A
9 A
10 A

45 A

CLT112D/R3B CLT112D/R3A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/R4B 4 8 CLT112D/R4A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/R5B 5 5 CLT112D/R5A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/R6B ? 6 B CLT112D/R6A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/R7B ; 5 CLT112D/R7A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/R8B 8 B CLT112D/R8A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/R9B 5 8 CLT112D/R9A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/R10B o B CLT112D/R10A
27X20X2 27X20X2
CLT112D/45B 45 B CLT112D/45A
27X20X2 27X20X2

GRN5 CSAVAR / SCREW M6X12 mm[ﬂ
e

CARR4-A MOBIL TAMASZ MOBILE SUPPORT l.‘.
CARR4-B MOBIL TAMASZ MOBILE SUPPORT |!1{°
GRN6 CSAVAR / SCREW M8X20 Mﬁﬂﬂ
CLT111D/130  KES /KNIFE 130X16X3
CLT111D/150  KES /KNIFE 150X16X3 Ill
CLT111D/A70  KES/KNIFE 170X16X3
CLT111D/180  KES /KNIFE 180X16X3 III
CLT111D/190  KES /KNIFE 190X16X3

. HSS
CLT111D/210  KES/KNIFE 210X16X3

CENTROLOCK

CLT111D/230  KES /KNIFE 230X16X3 KES
CLT111D/240  KES/KNIFE 240X16X3
CLT111D/260  KES /KNIFE 260X16X3
CLT111D/270  KES/NIFE 270X16X3
CLT111D/310  KES /KNIFE 310X16X3
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Centrolock rendszeri gyalufej allithato
TF M 112D profil betétkesekkel

Planner cutterhead with Centrolock system
E with adjustable profiled knives
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3 20 B-28
4 22 B-26
5 22 B-26
¢ 6 23 B-25
(. ) 7 23 B-25
E 8 24 B-24
] 9 24 B-24
E 10 25 B-23
8 45° 24 (8.5X45°) B-25
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Centrolock rendszert gyalufej 14x714x2
TF M 115D allithat6 45°-os valtdlapkakkal

Planner cutterhead with Centrolock system

and adjustab/e 45° knives ﬂ
EEaOBEE
CODE

TFM115D.001 125 130
TFM115D.002 125 150 40 2+2
TFM115D.003 125 170 40 2+2
TFM115D.004 125 180 40 2+2
TFM115D.005 125 190 40 2+2
TFM115D.006 125 210 40 2+2
TFM115D.007 125 230 40 2+2
TFM115D.008 125 240 40 2+2
TFM115D.009 125 260 40 2+2
TFM115D.010 125 270 40 2+2
TFM115D.011 125 310 40 2+2
TFM115D.012 140 130 40 (50) 4+2
TFM115D.013 140 150 40 (50) 4+2
TFM115D.014 140 170 40 (50) 4+2
TFM115D.015 140 180 40 (50) 4+2
Szerszim tesztelési TFM115D.016 140 190 40 (50) 4+2
szabvany EN 847'1 TFM115D.017 140 210 40 (50) 4+2
Tool tested TFM115D.018 140 230 40 (50) 4+2
according to the norm
TFM115D.019 140 240 40 (50) 4+2
TFM115D.020 140 260 40 (50) 4+2
TFM115D.021 140 270 40 (50) 4+2
TFM115D.022 140 310 40 (50) 4+2

* A legnagyobb belso furat mérete a zardjelek kozott lathato
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcié/ aluminium made - Acél test felara +15% / For steel made +15%

CIKKSZ. POTALKATRESZEK CIKKSZ. POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7 [ GRN6 CSAVAR/SCREW  M8X20
RSN1 LAPKA / SPUR 14X14X2 o CLT111D/130  KES /KNIFE 130X16X3
GRN5 CSAVAR / SCREW M6X12 (i CLT111DA50  KES /KNIFE 150X16X3 Ill
CARR5DX MOBIL TAMASZ MOBILE SUPPORT E CLT111D/170  KES /KNIFE 170X16X3
CARR5SX  MOBIL TAMASZ MOBILE SUPPORT é CLT111D/180  KES /KNIFE 180X16X3 III
CLT111D190  KES /KNIFE 190X16X3
. HSS
CLT111D/210  KES /KNIFE 210X16X3
CENTROLOCK
CLT111D/230  KES /KNIFE 230X16X3 KES =
CLT111D/240  KES /KNIFE 240X16X3 »
]
CLT111D/260  KES /KNIFE 260X16X3 oz
[n]
CLT111D/270  KES /KNIFE 270X16X3 [
CLT111D/310  KES /KNIFE 310X16X3 E

(o))
[<e]



Centrolock rendszert gyalufej 14x14x2
TF M 115D allithato 45°-os valtélapkakkal

Planner cutterhead with Centrolock system
E with adjustable 45° knives
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T F M 9 6 D Hidraulikus rendszert gyalufej

Planner cutterhead with hydro system

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
143 60 40

TFM96D.001 4
TFM96D.002 143 100 40 4
TFM96D.003 143 130 40 4
TFM96D.004 143 150 40 4
TFM96D.005 143 160 40 4
TFM96D.006 143 230 40 4
TFM96D.007 163 60 50/60 4
TFM96D.008 163 100 50/60 4
TFM96D.009 163 130 50/60 4
TFM96D.010 163 150 50/60 4
TFM96D.011 163 160 50/60 4
TFM96D.012 163 180 50/60 4
TFM96D.013 163 230 50/60 4
TFM96D.014 163 260 50/60 4
TFM96D.015 163 60 50/60 6
TFM96D.016 163 100 50/60 6
Saerszim teszlés TFM96D.017 163 130 50/60 6
Tszabvény EN 8 47-1 ‘ TFM96D.018 163 150 50/60 6
ool tested ! TFM96D.019 163 160 50/60 6
according to the norm (D | TFM96D.020 163 180 50/60 6
TFM96D.021 163 230 50/60 6
TFM96D.022 163 260 50/60 6
TFM96D.023 203 150 50/60 6
TFM96D.024 203 230 50/60 6
TFM96D.025 163 60 50/60 8
TFM96D.026 163 100 50/60 8
TFM96D.027 163 130 50/60 8
TFM96D.028 163 150 50/60 8
TFM96D.029 163 160 50/60 8
TFM96D.030 163 180 50/60 8
TFM96D.031 163 230 50/60 8
TFM96D.032 163 260 50/60 8
TFM96D.033 203 150 50/60 8
TFM96D.034 203 230 50/60 8
TFM96D.035 203 150 50/60 10
TFM96D.036 203 230 50/60 10
TFM96D.037 203 240 50/60 10
TFM96D.038 203 250 50/60 10 e
=
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T F M 9 6 D Hidraulikus rendszert gyalufej

Planner cutterheads with hydro system

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN6 CSAVAR / SCREW M8X20 MME
CLT96D/60 KES / KNIFE 60X30X3

CLT96D/100 KES / KNIFE 100X30X3

CLT96D/130 KES / KNIFE 130X30X3

CLT96D/150 KES / KNIFE 150X30X3

CLT96D/160 KES / KNIFE 160X30X3

CLT96D/180 KES / KNIFE 180X30X3

CLT96D/230 KES / KNIFE 230X30X3

CLT96D/240 KES / KNIFE 240X30X3

CLT96D/260 KES / KNIFE 260X30X3

C CENTERINOX
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TF M 9 7D Gyalufej valtakoz6 késekkel

Planver cutterhead with alternate shear knives

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 120 35 15

TFM97D.001
TFM97D.002 100 184 & 21
TFM97D.003 100 190 35 24
TFM97D.004 120 118 40 15
TFM97D.005 120 184 40 21
TFM97D.006 120 220 40 27
TFM97D.007 120 230 40 27
TFM97D.008 125 118 40 15
TFM97D.009 125 140 40 15
TFM97D.010 125 184 40 21
TFM97D.011 125 220 40 27
TFM97D.012 125 230 40 27
TFM97D.013 125 250 40 33
TFM97D.014 140 118 40 (50) 15
TFM97D.015 140 184 40 (50) 21
TFM97D.016 140 220 40 (50) 27
Szerszam tesztelési TFM97D.017 140 230 40 (50) 27
Tszabvénya EN 847-1 TFM97D.018 140 250 40 (50) 33
ool tested * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathato

according to the norm

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/ SCREW ~ M8-M6 o
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T29SB EK / WEDGE 29mm Z
, 30X12X1535° =
LT97D KES / KNIFE
cLre s HORDOALAK =0 O
=
-
[+
L]
-
Z
®

(o]
w



TFM98D Gyalufej valtakoz6 késekkel

Planner cuttehead with alternate shear knives

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
100 120 35 9

TFM98D.001
TFM98D.002 100 184 & 12
TFM98D.003 100 190 35 15
TFM98D.004 120 118 40 9
TFM98D.005 120 184 40 12
TFM98D.006 120 220 40 15
TFM98D.007 120 230 40 15
TFM98D.008 125 118 40
TFM98D.009 125 140 40
TFM98D.010 125 184 40 12
TFM98D.011 125 220 40 15
TFM98D.012 125 230 40 15
TFM98D.013 125 250 40 18
TFM98D.014 140 118 40 (50) 9
TFM98D.015 140 184 40 (50) 12
TFM98D.016 140 220 40 (50) 15
Szerszam tesztelési TFM98D.017 140 230 40 (50) 15
Tszabvénya EN 847-1 TFM98D.018 140 250 40 (50) 18
ool tested * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathato

according to the norm

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW ~ M8-M6 i
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm Z
, 50X12X1.5 35° (= -

LT98D KES / KNIFE ,
cLTos s/ HORDOALAK

=

[ ]

[+
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TFM 100D Gyalukés pozicional6

Calibers to position knives

CIKKSZAM
CODE mm mm mm

TFM100D.001 30/35

TFM100D.002 30/35/40/50
TFM100D.003 125 30 30/35/40/50
TFM100D.004 140 30 30/35/40/50

MEC MAN

===========

==========

Szerszém tesztelési
szabvany -
Tool tested EN 847 1
according to the norm

C CENTERINOX

D
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TFM 103D Cserelapkas spiralmarofej

Helical cutterhead with reversible knives

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 120 35 27

TFM103D.001
TFM103D.002 100 140 & 33
TFM103D.003 100 190 35 42
TFM103D.004 120 118 40 27
TFM103D.005 120 184 40 42
TFM103D.006 120 220 40 51
TFM103D.007 120 230 40 51
TFM103D.008 125 118 40 (50) 27
TFM103D.009 125 140 40 (50) 33
TFM103D.010 125 184 40 (50) 42
TFM103D.011 125 220 40 (50) 51
TFM103D.012 125 230 40 (50) 51
TFM103D.013 125 250 40 (50) 57
TFM103D.014 140 118 40 (50) 27
TFM103D.015 140 184 40 (50) 42
TFM103D.016 140 220 40 (50) 51
Szerszam tesztelési TFM103D.017 140 230 40 (50) 51
Tszabvénya EN 847-1 TFM103D.018 140 250 40 (50) 57
ool tested * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathato

according to the norm - ) . o
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

CODE SPARE PARTS

CIKKSZAM | POTALKATRESZEK

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7

CLT103D KES / KNIFE 14X14X2 VALTOLAPKA

C CENTERINOX
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TFM 113D Cserelapkas spiralmarofej

Helical cutterhead with reversible knives

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 120 35 27

TFM113D.001

TFM113D.002 100 140 & 33

TFM113D.003 100 190 35 42

TFM113D.004 120 118 40 27

TFM113D.005 120 184 40 42

TFM113D.006 120 220 40 51

TFM113D.007 120 230 40 51

TFM113D.008 125 118 40 (50) 27

TFM113D.009 125 140 40 (50) 33

TFM113D.010 125 184 40 (50) 42

TFM113D.011 125 220 40 (50) 51

TFM113D.012 125 230 40 (50) 51

TFM113D.013 125 250 40 (50) 57

TFM113D.014 140 118 40 (50) 27

TFM113D.015 140 184 40 (50) 42

TFM113D.016 140 220 40 (50) 51

Szerszam tesztelési TFM113D.017 140 230 40 (50) 51
Tszabvény EN 847-1 TFM113D.018 140 250 40 (50) 57

ool tested * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathato

according to the norm , , o
* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

| CIKKSZAM POTALKATRESZEK
‘ CODE SPARE PARTS

VTO051 CSAVAR/SCREW  M5X12.6 jEmm
RSN150 KES / KNIFE 15X15X2.5 R150 (o)

Valtolapka részletezése
Spare part detail

C CENTERINOX

(o))
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TFM 104D Spirélis gyalu marofej

Helical planner cutterhead

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 120 35 21

TFM104D.001
TFM104D.002 100 140 & 24
TFM104D.003 100 190 35 33
TFM104D.004 120 118 35 (40) 21
TFM104D.005 120 184 35 (40) 33
TFM104D.006 120 220 35 (40) 36
TFM104D.007 120 230 35 (40) 39
TFM104D.008 125 118 35 (40) 21
TFM104D.009 125 140 35 (40) 24
TFM104D.010 125 184 35 (40) &9
TFM104D.011 125 220 35 (40) 36
TFM104D.012 125 230 35 (40) 39
TFM104D.013 125 250 35 (40) 42
TFM104D.014 140 118 40 (50) 21
TFM104D.015 140 184 40 (50) 33
TFM104D.016 140 220 40 (50) 36
Szerszam tesztelési TFM104D.017 140 230 40 (50) 39
Tszabvény EN 847-1 TFM104D.018 140 250 40 (50) 42
ool tested * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathato

according to the norm

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Csak acélbol készll / Construction only steel

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 i)
| T19SB EK / WEDGE 19mm
, 20X12X1.5 35°

- CLT104D KES / KNIFE ORDOALAK [ O ]
r
1|
o=
L
-
Z
O
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TFM 105D Spiralis gyalu marofej

Helical planner cutterhead

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 120 35 15

TFM105D.001
TFM105D.002 100 140 & 18
TFM105D.003 100 190 35 27
TFM105D.004 120 118 35 (40) 15
TFM105D.005 120 184 35 (40) 24
TFM105D.006 120 220 35 (40) 30
TFM105D.007 120 230 35 (40) 30
TFM105D.008 125 118 35 (40) 15
TFM105D.009 125 140 35 (40) 18
TFM105D.010 125 184 35 (40) 24
TFM105D.011 125 220 35 (40) 30
TFM105D.012 125 230 35 (40) 30
TFM105D.013 125 250 35 (40) 30
TFM105D.014 140 118 40 (50) 15
TFM105D.015 140 184 40 (50) 24
TFM105D.016 140 220 40 (50) 30
Szerszam tesztelési TFM105D.017 140 230 40 (50) 30
Tszabvény EN 847-1 TFM105D.018 140 250 40 (50) 30
ool tested * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathato

according to the norm

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 il
| T20SB EK / WEDGE 29mm V.
, 30X12X1540°  ————
L LT105D KES / KNIFE ,
cLTios s/ HORDOALAK 2O
r 1
-
o
L]
-
Z
®

(o]
(o]



TF M 1 05 D S B Spiralis gyalu marofej Securblock rendszerrel

Helical planner cutterhead securblock system

CIKKSZAM D B d*
CODE mm mm mm
100 120 35 15

TFM105DSB.001

TFM105DSB.002 100 140 & 18

TFM105DSB.003 100 190 35 27

TFM105DSB.004 120 118 35 (40) 15

TFM105DSB.005 120 184 35 (40) 24

TFM105DSB.006 120 220 35 (40) 30

TFM105DSB.007 120 230 35 (40) 30

TFM105DSB.008 125 118 35 (40) 15

TFM105DSB.009 125 140 35 (40) 18

TFM105DSB.010 125 184 35 (40) 24

TFM105DSB.011 125 220 35 (40) 30

TFM105DSB.012 125 230 35 (40) 30

TFM105DSB.013 125 250 35 (40) 30

TFM105DSB.014 140 118 40 (50) 15

TFM105DSB.015 140 184 40 (50) 24

TFM105DSB.016 140 220 40 (50) 30

Szerszam tesztelési TFM105DSB.017 140 230 40 (50) 30
szabvany EN 847-1 TFM105DSB.018 140 250 40 (50) 30

Tool tested * A legnagyobb belsé furat mérete a zarojelek kozétt lathato

according to the norm

* The maximum inner hole size it is shown between the brackets

Aluminium konstrukcio, acél test felara +15% / Aluminium made, for steel made +15%

CIKKSZAM | POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/ SCREW ~ M8-M6 o
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T29SB EK / WEDGE 29mm Z
| CLT105DSB KES / KNIFE ﬁgg;’ézim

C CENTERINOX




TF M 106D Szélezbmaro gyalufejre

Trimming cutter for planing heads

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
125 12 3+3

TFM106D.001 30/35
TFM106D.002 140 12 35/40 3+3
TFM106D.003 145 12 35/40 3+3
TFM106D.004 154 12 35/40 3+3
TFM106D.005 165 12 35/40 3+3
TFM106D.006 125 12 30/35 4+2
TFM106D.007 145 12 35/40 4+2
TFM106D.008 165 12 35/40 4+2
CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
et VRS6 CSAVAR /SCREW  M5X7
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2
GRN1DX-SX CSAVAR /SCREW  M8-M6 il
Szers:g;rt\)\t’g;;telem EN 847-1 LR.2 EK / WEDGE 10.8mm
Tool tested - 012L12 KES / KNIFE 12X12X1.5 [o ]
according to the norm
I%
(a1] .
)
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Spiralmarofej-par dupla csapozohoz

Helical cutterheads for double tenoning

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
85 100 25 12

TFM107D.001

TFM107D.002 85 115 25 14
TFM107D.003 120 130 30 16
TFM107D.004 120 150 30 16

Csak acélbol készll / Only steel construction

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7
RSN2 LAPKA / SPUR 14X14X2
GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW  M8-M6
MEC MAN T19SB EK / WEDGE 19mm
fe— .
E—mn 012L20 KES / KNIFE 20X12X1.5 [o ]
...
Szerszém tesztelési
szabvany -
Tool tested EN 847 1
according to the norm

C CENTERINOX
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CSERELAPKAS MAROFEJEK ASZTALI MAROGEPEKRE
CUTTERHEADS FOR SPINDLE MOULDERS

EFEJEZET

SECTION E




Tokmany hengeres szaru szerszamokhoz asztali mar6gépre
Holder for clamp routerbit for toupie

Szegély és falc maréfej

Cutterhead for border and rebates

45°-0s szbgmaro tisztito késsel
Cutterhead for 45° bevels with clean knives

45°-0s szbgmaro tisztitd késsel

Cutterhead for 45° bevels with clean knives

Profilos szegély marofej
Cutterhead for profiled border

Profilos szegély marofej
Cutterhead for profiled border

TFM130E
76. old

TFM131E
77. old

TFM132E
78. old

TFM133E
79. old

TFM134E
80. old

TFM135E
81. old



Tokmany hengeres szaru szerszamokhoz
TF M 130E asztali marogépekre

Mandrel with cylindrical junction for toupie

CIKKSZAM D
CODE mm

TFM130E.001 35
TFM130E.002 40
TFM130E.003 50

Adja meg a csavar fajtajat (M14/M16) / specify the screw type (M14/M16)

CIKKSZ. | POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
PNz130/1 1. PATRON / CLAMP 1

PNZ130/2 2- PATRON / CLAMP 2
PNZ130/3 3. PATRON / CLAMP 3

CHT7 KULCS / SPANNER

ROGZITO CSAP
LOCK PIN

PRN130

a6 Rogzito furat

8
] ] == Lockhole

Timir

1. patron 2. patron 3. patron
Clamp 1 Clamp 2 Clamp 3

Csavar / Screw

C40-42 @ ( )

Meghuzo6 kulcs / Spanner R0Ogzitd csap / Lock pin

C CENTERINOX



TFM131E Szegély és falc marofej

Cutterhead for border and rebates

CIKKSZAM
CODE mm mm

TFM131E.001
TFM131E.002 56 50
TFM131E.003 56 60 2 2

Csapéaggyal felszerelt szerszam / Equipped by bearing

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7 [
RSN2 LAPKA / KNIFE 14X14X2 @l
GRN3 CSAVAR /SCREW  M8X12 il
T29SB EK / WEDGE 29mm Z
T49SB EK / WEDGE 49mm V.
T59SB EK / WEDGE 59mm V.
012L30 KES / KNIFE 30X12X1.5
012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5
szer:szzi'l;‘vt;:;;‘*'éﬁ EN 847-1 012160 KES / KNIFE 60X12X1.5
ool tested

according to the norm

D

J26-J36-356

o
N -
) OQO

C CENTERINOX
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TFM 132E 45°-0s szb6gmaro tisztitd késsel

Cutterhead for 45° bevels

CIKKSZAM D B Vv
CODE mm mm
140 50 2 2

TFM132E.001

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

VRS6 CSAVAR /SCREW  M5X7
RSN2 LAPKA / KNIFE 14X14X2
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6
OGV1SB ANYA /NUT M8

T49SB EK / WEDGE 49mm
012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5

Szerszam tesztelési

szabvénya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

MAX 35mm

C CENTERINOX
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TFM133E

45°-0s szogmaro tisztitd késsel

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

Cutterhead for 45° bevels with clean knife

CIKKSZAM D B Vv
CODE mm mm
140 50 2 2

TFM133E.001

CODE SPARE PARTS

CIKKSZAM ‘ POTALKATRESZEK

VRS6 CSAVAR/SCREW  M5X7

RSN2 LAPKA / KNIFE 14X14X2

MAX 35mm

C CENTERINOX
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TFM 134E Profilos szegély maréfej

Cutterhead for profiled border

CIKKSZAM D B
CODE mm mm
60 12 2

TFM134E.001

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
CLT134E/A KES / KNIFE A profil 20x26x2 [ .
CLT134E/B KES / KNIFE B profil 20x26x2 [ 5
< CLT134E/C KES / KNIFE C profil 20x26x2 E o
MEC MAN ‘
o
[N
o | — y
Szerszam tesztelési
szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

R10-




TFM 135E Profilos szegély maréfej

Cutterhead for profiled border

CIKKSZAM D B
CODE mm mm
50 20 2

TFM135E.001

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

CLT135E KES / KNIFE 20x26x2 - R6 g

Szerszérg tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

C CENTERINOX

oo
-



CSERELAPKAS RADIUSZOS MAROFEJEK
RADIUS CUTTERHEADS

FFEJEZET

SECTION F




Tobbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tobbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tdbbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Todbbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tdbbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Toébbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tobbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tobbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tdbbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Toébbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Todbbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Toébbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tobbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Tobbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Todbbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Toébbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Toébbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

Toébbradiuszos marofej
Multiradius cutterhead

TFM156F

TFM157F
84-85. old

TFM158F
86. old
TFM159F

TFM160F
87-88. old

TFM161F
89. old

TFM162F
90. old

TFM163F
91. old

TFM164F
92. old

TFM165F
93. old

TFM166F
94. old

TFM167F
95. old

TFM168F
96. old

TFM169F
97. old

TFM170F
98. old

TEM171F
99. old

TEM172F
100. old

TFM173F
101. old

TFM174F
102. old

TFM175F
103. old



TFM 157F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE RADIUS
TFM157F.001 35/40/50 12/15 E

CIKKSZAM ‘ POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T29SB CSAVAR/WEDGE  29mm
CLT157F/12 KES / KNIFE R=12 30x25x2
CLT157F/15 KES / KNIFE R=15 30x25x2

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

Van lehetdség R=12 és R=15 kozotti késekre is a standard

kés 10%-kal megnovelt araért..

It is possible to have knives between R = 12to R =15 R1 2

with 10% more from standard knives price. R1 5

(C CENTERINOX
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TFM 158F Tobbradiuszos marofej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE RADIUS

TFM158F.001 35/40/50 20/25

CIKKSZAM ‘ POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW  M8-M6 T

OGV1SB ANYA / NUT M8 o

T39SB EK / WEDGE 39mm
O

CLT158F/20 KES / KNIFE R=20 40x25x2 ¢
O
O

CLT158F/25 KES / KNIFE R=25 40x25x2 =
O

Szerszam tesztelési
?’(z)gll)‘tl:;ltgi E N 847-1 Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles
according to the norm

Van lehetdség R=20 és R=25 kozotti késekre is a standard
kés 10%-kal megnovelt araért.

It is possible to have knives between R =20 to R = 25
with 10% more from standard knives price.

C CENTERINOX

86



TFM 159F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE RADIUS

TFM159F.001 35/40/50 30/35

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR / SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 o
T59SB EK / WEDGE 59mm ee°
o)
CLT159F/30 KES / KNIFE R=30 60x30x2 G
o)
Szerszam tesztelési
szabvanya -
Tool tested E N 847 1
according to the norm G o
Van lehetdség R=30 és R=35 kozotti késekre is a standard CLT159F/35 KES / KNIFE R=35 60x30x2 [on
kés 10%-kal megnovelt araért. .
It is possible to have knives between R = 30to R = 35

with 10% more from standard knives price.

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

o
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TFM160F

Tobbradiuszos marofej

Szerszam tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm G

Van lehetdség R=40 és R=42,5 kdz6tti késekre is a standard
kés 10%-kal megnovelt araért.

It is possible to have knives between R =40to R = 42.5
with 10% more from standard knives price.

C CENTERINOX

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE RADIUS

TFM160F.001 35/40/50

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR /SCREW  M8-M6
OGV1SB ANYA /NUT M8

T59SB EK / WEDGE 59mm
CLT160F/40 KES / KNIFE R=40 60x30x2
CLT160F/42.5 KES / KNIFE R=42.5 60x30x2

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

40/42.5

oy

o o
 ———
= ~
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TFM 1 61F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS
TFM161F.001 35/40/50 2/3/4/5/5.5 E

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T19SB EK / WEDGE 19mm Z
CLT161F/2 KES / KNIFE R=2  20x20x2 a
CLT161F/3 KES / KNIFE R=3  20x20x2 E
MEC MAN ‘
P
— CLT161F/4 KES / KNIFE R=4  20x20x2
gl [ — E
Szerszérg tesztelési CLT161F/5 KES / KNIFE R=5  20x20x2 E
szabvénya .
Tool tested EN 847 1
according to the norm CLT161F/5.5 KES / KNIFE R=55 20x20x2 E
Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles
| R2
= <
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R3
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TFM 1 62F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE RADIUS

TFM162F.001 25 35/40/50 6/7/8/9

SPARE PARTS

CODE

CIKKSZAM ‘ POTALKATRESZEK

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 il
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T24 EK / WEDGE 24mm
CLT162F/6 KES / KNIFE R=6 25x25x2 E
CLT162F/7 KES / KNIFE R=7 25x25x2 E
CLT162F/8 KES / KNIFE R=8 25x25x2 E
Szerszém tesztelési
szabvanya -
fooltested EN 847-1 CLT162F/9 KES / KNIFE R=9 25x25x2
according to the norm (Y T eoxex

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

|
=

14

16
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TFM 1 63F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS
TFM163F.001 35 35/40/50 10/11/12/15 E

CIKKSZAM ‘ POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 il
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T34SB EK / WEDGE 34mm v,
CLT163F/10 KES / KNIFE R=10  35x30x2

MAN CLT163F/11 KES / KNIFE R=11 35x30x2

Tool tested

according to the norm
CLT163F/15 KES / KNIFE R=15 35x30x2

Szerszam tesztelési CLT163F/12 KES / KNIFE R=12  35x30x2
szabvanya E N 8 47 _1

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

(C CENTERINOX
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TFM 1 64F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS

TFM164F.001 35/40/50 5/7.5/10/15/20

CIKKSZAM‘ POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX ~ CSAVAR/SCREW  M8-M6 (i
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T29SB EK / WEDGE 29mm

CLT164F/10 KES / KNIFE R=7.5/10 30x40x2

CLT164F/15 KES / KNIFE R=5/15  30x40x2

Tool tested
according to the norm
LRT164F/A TAMASZ/SUPPORT (R7.5/10 - 5/15)

LRT164F/B TAMASZ/SUPPORT (R20)

Szerszam tesztelési CLT164F/20 KES / KNIFE R=20 30x40x2
szabvénya E N 8 47 _1

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

C CENTERINOX
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TFM 1 65F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS
TFM165F.001 35/40/50 2+2 2+5/6+10 E

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR /SCREW  M8-M6 1)

OGV1SB ANYA /NUT M8 my

T1458B EK / WEDGE 14mm V.

T19SB EK / WEDGE 19mm Z

CLT165F/2 KES / KNIFE R=2  15x25x2 @

CLT165F/3 KES / KNIFE R=3  15x25x2 @

CLT165F/4 KES / KNIFE R=4  15x25x2 @

Szerszam tesztelési CLT165F/5 KES / KNIFE R=5  15x25x2 @
szabvanya EN 8 47_1

Tool tested

according to the norm CLT165F/6 KES / KNIFE R=6 20x30x2 £

CLT165F/7 KES / KNIFE R=7  20x30x2 £

CLT165F/8 KES / KNIFE R=8  20x30x2 @

CLT165F/9 KES / KNIFE R=9 20x30x2 @

CLT165F/10 KES / KNIFE R=10  20x30x2 @

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

(C CENTERINOX
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TFM166F

Tobbradiuszos marofej

===========

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

R8

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS

TFM166F.001 35/40/50 8/10

POTALKATRESZEK

CIKKSZAM
SPARE PARTS

CODE

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T19SB EK / WEDGE 19mm Z
CLT166F/8 KES / KNIFE R=8 20x25x2 @
CLT166F/10 KES / KNIFE R=10 20x25x2 @

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

R10

94




TFM 1 67F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS
TFM167F.001 35/40/50 12/15 E

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T19SB EK / WEDGE 19mm Z

CLT167F/12 KES / KNIFE R=12 20x30x2 E
CLT167F/15 KES / KNIFE R=15 20x25x2 @

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

MAN

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

R12 R15

(C CENTERINOX
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TFM168F

Tobbradiuszos marofej

Szerszém tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm

C CENTERINOX

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS

TFM168F.001 35/40/50 20/25

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T29SB EK / WEDGE 29mm
CLT168F/20 KES / KNIFE R=20 30x35x2

CLT168F/25 KES / KNIFE R=25 30x35x2

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles




TFM 1 69F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS
TFM169F.001 35/40/50 30/35 E

CIKKSZAM ‘ POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm Z
CLT169F/30 KES / KNIFE R=30 50x30x2
MAN
CLT169F/35 KES / KNIFE R=35 50x30x2
Szerszam tesztelési

nt
mia:  EN 84T-1

according to the norm

&

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

(C CENTERINOX



TFM170F

Tobbradiuszos marofej

===========

Szerszég1 gesztelési
T EN 847-1

according to the norm

C CENTERINOX

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS

TFM170F.001 35/40/50 40/42.5

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T59SB EK / WEDGE 59mm Z
O
CLT170F/40 KES / KNIFE R=40  60x30x2 9
O
©]
CLT170F/42.5 KES / KNIFE R=42.5 60x30x2 o
O

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles




TFM171F

Tobbradiuszos marofej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE RADIUS
TFM171F.001 150 35/40/50 2+2 8/10/12/15/20/25 E

POTALKATRESZEK

CIKKSZAM ‘

CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T19SB EK / WEDGE 19mm
T29SB EK / WEDGE 29mm Z
CLT171F/8 KES / KNIFE R=8 20x30x2 @
CLT171F/10 KES / KNIFE R=10 20x30x2 @
CLT171F/12 KES / KNIFE R=12 20x30x2 @
Szerszim tesztelési
szabvanya
Tool testé’d EN 347-1 CLT171F/15 KES / KNIFE R=15 20x30x2 @
according to the norm
CLT171F/20 KES / KNIFE R=20 30x35x2 ‘
CLT171F/25 KES / KNIFE R=25 30x35x2 ‘

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

(C CENTERINOX




TFM 1 72F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS

TFM172F.001 35/40/50 5/7.5/10/15/20

CIKKSZAM‘ POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX ~ CSAVAR/SCREW  M8-M6 il
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T29SB EK / WEDGE 29mm

CLT172F/10 KES / KNIFE R=7.5/10 30x40x2

CLT172F/15 KES / KNIFE R=5/15  30x40x2

Szerszam tesztelési
szahvanya - CLT172F/20 KES / KNIFE R=20 30x40x2
Tool tested EN 847 1

according to the norm

R10 LRT172F/A TAMASZ/SUPPORT (R7.5/10 - 5/15) S

R7.5

LRT172F/B TAMASZ/SUPPORT  (R20)

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

C CENTERINOX
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TFM173F

Tobbradiuszos marofej

Szerszérg tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE RADIUS
TFM173F.001 35/40/50 8/10/12/15/17.5 E

CIKKSZAM | POTALKATRESZEK

CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T39SB EK / WEDGE 39mm
O
CLT173F/8 KES / KNIFE R=8 40x40x2 c
O
O
CLT173F/10 KES / KNIFE R=10 40x40x2 c
O
O
CLT173F/12 KES / KNIFE R=12 40x40x2 c
O
O
CLT173F/15 KES / KNIFE R=15 40x40x2 =
O
O
CLT173F/17.5 KES / KNIFE R=17.5 40x40x2 =
O

Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles

(C CENTERINOX




TFM 1 74F Tobbradiuszos maréfej

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM SUGAR
CODE mm mm mm RADIUS

TFM174F.001 25 35/40/50 6/8/10

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
SPARE PARTS

CODE

GRN1DX-SX  CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 o
T24SB EK / WEDGE 24mm v
CLT174F/6 KES / KNIFE R=6  25x25x2 G
CLT174F/8 KES / KNIFE R=8 25x25x2 @
CLT174F/10 KES / KNIFE R=10 25x25x2 G
Szerszém tesztelési
szabvanya
Tool testZd E N 847'1 Mindegyik profilt tartalmazza / Including all profiles
according to the norm R6

R8

@)
m
o

R10

C CENTERINOX
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TFM175F

Tobbradiuszos marofej

Szerszam tesztelési
szabvanya
Tool tested

according to the norm

EN 847-1

|
S |

. d|

R

Multi-radius cutterhead

CIKKSZAM D B
CODE mm mm
15

TFM175F.001 150
TFM175F.002 150
TFM175F.003 150
TFM175F.004 160
TFM175F.005 160
TFM175F.006 160
TFM175F.007 180
TFM175F.008 180
TFM175F.009 180

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

CSAVAR / SCREW

GRN1DX-SX
OGV1SB
T14SB
T19SB
T24SB
T29SB
T34SB
T39SB
T49SB
T59SB

ANYA /NUT
EK / WEDGE
EK / WEDGE
EK / WEDGE
EK / WEDGE
EK / WEDGE
EK / WEDGE
EK/WEDGE
EK / WEDGE

CL.T175F/75 15X25X2
CL.T175F/20 40X35X2 ¢ 20
O
CL.T175F/10 20X25X2 @ 10
O
CL.T175F/12.5 25X30X2 @ 12.5 CL.T175F/21 42X40X2 q 21
O
CL.T175F/15 30X30X2 ' 15 CL.T175F/25 50X40X2 ‘ 25
CL.T175F/17.5 35X35X2 ‘ 17.5 CL.T175F/30 BOX45X2 . 30

20
25
30
35
40
42
50
60

35/40/50
35/40/50
35/40/50
35/40/50
35/40/50
35/40/50
35/40/50
35/40/50
35/40/50

M8-M6
M8

SP 14mm
SP 19mm
SP 24mm
SP 29mm
SP 34mm
SP 39mm
SP 49mm
SP 59mm

3
&
3
3
3
3
3
3
3

d
mm
7.5

10
12.5
15
17.5
20
21
25
30

ag

o
of| 1 Q)
O b
o| dlel) dlell d

.

5

IIo
f
Io

dlo

S

'I"
f
Ic

dlo

©
o
o
o

INYIN\ISINYINENEINGIN

s

'I"
f
Io

(lo

D |
CIKKSZAM KES CIKKSZAM KES
CODE KNIFE CODE KNIFE
(o 75 e
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CSERELAPKAS TOLDO MAROFEJEK
FINGER JOINT CUTTERHEADS

G FEJEZET

SECTION G




Told6 marofej

Finger joint cutterhead

Told6 marofej

Finger joint cutterhead

Toldo marofej

Finger joint cutterhead

Told6 marofej

Finger joint cutterhead

Told6 marofej

Finger joint cutterhead

Told6 marofej

Finger joint cutterhead

Allithat6 toldé mardfej
Adjustable finger joint cutterhead

Allithat6 toldé mardfej
Adjustable finger joint cutterhead

Allithato toldé mardfej
Adjustable finger joint cutterhead

Allithato toldé mardfej
Adjustable finger joint cutterhead

Toldo marofej

Finger joint cutterhead

45°-0s told6 marofej

45° finger joint cutterhead

45°-0s told6 marofej

45° finger joint cutterhead

45°-0s told6 marofej készlet
Set of 45° finger joint cutterheads

Toldé marofej készlet

Set of finger joint cutterheads

TFM196G
106. old

TFM197G
107. old

TFM198G
108. old

TFM199G
109. old

TFM200G
110. old

TFM201G
111. old

TFM202G
112. old

TFM203G
113. old

TFM204G
114. old

TFM205G
115. old

TEM211G
116. old

TFM207G
117. old

TFM210G
118. old

TFM208G
119. old

TFM209G
120. old



C CENTERINOX

TFM196G

Toldd marofej

Szerszérlr; tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

106

Finger joint cutterhead

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
125 80 2

TFM196G.001 35/40/50
TFM196G.002 140 80 35/40/50 2
CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX  CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T79SB EK / WEDGE 79mm V
CLT196G KES / KNIFE 80x25%2 o o
i
90°

2.5

T




TFM197G

Toldd marofej

Szerszérlr; tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

Finger joint cutterhead

CIKKSZAM
CODE mm mm mm

TFM197G.001 35/40/50
TFM197G.002 140 80 35/40/50 2

POTALKATRESZEK
SPARE PARTS
GRN1DX-SX  CSAVAR/SCREW  M8-M6 i
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T79SB EK / WEDGE 79mm V
CLT197G KES / KNIFE 80x25x2 o o

C CENTERINOX
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TFM198G

Toldd marofej

Finger joint cutterhead

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
140 50 3

TFM198G.001 35/40/50

C CENTERINOX

==========

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

108

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX  CSAVAR/SCREW  M8-M6 il
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm V,
, w\
CLT198G KES / KNIFE 50x20x2 6 o
m
10.6
— . 53
K )
I
)




TFM1QQG Told6é marofej

Finger joint cutterhead

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
140 50 3

TFM199G.001 35/40/50

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX  CSAVAR/SCREW  M8-M6 il
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm #
CLT199G KES / KNIFE 50x25x2
18.3
MAN
6.1

B

[
Szerszérlr; tesztelési °°‘ \
szabvanya
Tool testZd EN 847-1 \
according to the norm .
»
(-
r
|
o
L
-
Z
Ll
O
| | 6
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TFM200G

Toldd marofej

===========

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested

according to the norm

110

Finger joint cutterhead

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
140 50 3

TFM200G.001 35/40/50

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS
GRN1DX-SX ~ CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm Y%
CLT200G KES / KNIFE 50x20x2 f i ‘j f
X2UX. o) o)
24.4

%




TFM201 G Told6é marofej

Finger joint cutterhead

N CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
K 1 140 50 3

TFM201G.001 35/40/50

CIKKSZAM| POTALKATRESZEK B

CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 1)
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm Y%
CLT201G KES / KNIFE 50x25x2 W

(@) - O

21.5

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

C CENTERINOX
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TFM202G

Allithat6 toldé mardfej

MAN

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested
according to the norm

62.5

112

Adjustable finger joint cutterhead

CIKKSZAM
CODE mm

15/70
TFM202G.001 (MAX 80) 35/40/50 2+2

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX ~ CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T14SB EK / WEDGE 14mm Z
T79SB EK / WEDGE 79mm V,
CLT202G/A KES / KNIFE 15x20x2 @
CLT202G/B KES / KNIFE 80x25%2 5 o

53°

5 |

2
m 2
2

Yo}

N

%)

|



TFM203G Allithaté told6 maréfe;

Adjustable finger joint cutterhead

CIKKSZAM
CODE mm

20/76
TFM203G.001 ey 3540550 242

CIKKSZAM‘ POTALKATRESZEK a

CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX ~ CSAVAR/SCREW  M8-M6 T
OGV1SB ANYA / NUT M8 og
T14SB EK / WEDGE 14mm = %
T79SB EK / WEDGE 79mm =7
CLT203G/A KES / KNIFE 15x20x2 @
MAN ,
CLT203G/B KES / KNIFE 80x25x2 5 o
g
Szerszim tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1

according to the norm

65.3

‘ .
I 5 |-

o
=3

¢

(-]

-

u gz &

|_

Z

L

O

_6
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TFM204G Allithaté told6 maréfe;

Adjustable finger joint cutterhead

CIKKSZAM
CODE mm

20177
TFM204G.001 (MAX 85) 35/40/50 2+2

CIKKSZAM POTALKATRESZEK
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 ]
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T14SB EK / WEDGE 14mm = %
T79SB EK / WEDGE 79mm =7
CLT204G/A KES / KNIFE 15x20x2 @
CLT204G/B KES / KNIFE 80x25%2 5 o

Szerszérg tgsztelési
e EN 847-1

according to the norm G

66

mg.?
X *
r
1< ° |
& [
z
O — o
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TFM205G

Allithat6 toldé mardfej

MEC MAN

===========

==========

Szerszam tesztelési

szabvanya E N 8 47 _1

Tool tested

according to the norm

Adjustable finger joint cutterhead

CIKKSZAM
CODE mm mm mm

TFM205G.001 45/80 35/40/50
CIKKSZAM POTALKATRESZEK a
CODE SPARE PARTS

GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 1)
OGV1SB ANYA /NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm Z

CLT205G/1 KES / KNIFE 50x25x2
CLT205G/2 KES / KNIFE 50x25x2

S
C CENTERINOX
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TFM211 G Told6é marofej

Finger joint cutterhead

CIKKSZAM
CODE mm mm mm

TFM211G.001 1.3 35/40/50/60

===========

Szerszém tesztelési
szabvanya -
Tool tested EN 847 1
according to the norm
A TFM211G az 1. abra szerint mindaddig

egymasra rakhatd, amig el nem éri a
kivant vastagsagot.

TFM211G it can be programmed to the
desidered thickness (fig.1)

C CENTERINOX
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TFM 2 0 7G 45°-0s told6 marofe;

45° finger joint cutterhead

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
180 60 3
3

TFM207G.001 35/40

TFM207G.002 200 60 50

POTALKATRESZEK
SPARE PARTS
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW  M8-M6 i)
OGV1SB ANYA / NUT M8 o
T59SB EK / WEDGE 59mm Y%
. €%
CLT207G KES / KNIFE 60x25x2 o,
il

Szerszérlr; tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

MAX 40

C CENTERINOX
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TFM21OG 45°-0s toldo marofej

45° finger joint cutterhead

CIKKSZAM D B d
CODE mm mm mm
180 50 2

TFM210G.001 35/40/50

CODE SPARE PARTS
TOR1346 CSAVAR/SCREW  M6X14 iom)
INS210 BETETKES / INSERT [40)]
GRN1DX-SX ~ CSAVAR/SCREW  M8-M6 v
OGV1SB ANYA / NUT M8 my
T49SB EK / WEDGE 49mm v

CLT210G KES / KNIFE 50x12x1.5

Szerszérlr; tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

C CENTERINOX




TFM208 G 45°-0s toldé maréfej készlet

Set of 45° finger joint cutterheads

CIKKSZAM
CODE mm mm mm

TFM208G.001 45 35/40/50 A/BIC
CIKKSZ. POTALKATRESZEK Hiv a
CODE SPARE PARTS .
VRS6 CSAVAR /SCREW  M5X7 AIC
RSN2 KES / KNIFE 14X14X2 AIC
GRN1DX-SX CSAVAR/SCREW M8 - M6 A/BIC
LR.2 EK / WEDGE 10.8mm B/C
T29SB EK / WEDGE 29mm A
T49SB EK / WEDGE 49mm A
MAN 012L12 KES / KNIFE 12X12X1.5 [o ] B/C

012L30 KES / KNIFE 30X12X1.5 A
012L50 KES / KNIFE 50X12X1.5 A

Szerszérlr; tgsztelési
faes  EN 847-1

according to the norm

C CENTERINOX

119



TFMZOQG Toldb maréfej készlet

Set of Finger joint cutterheads

CIKKSZAM D B d Hiv
CODE mm mm mm :
TFM209G.001 150 40 35/40/50 2 A/B/C
Adja meg a betétkés tipusat : SPG1 (45°) vagy RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

Indicate the insert type : SPG1 (45°) o RGT1 (R1.5) RGT2 (R2) RGT3 (R3)

CIKKSZ. POTALKATRESZEK Hiv
CODE SPARE PARTS :

VRS6 CSAVAR / SCREW M5X7 Im ¢
RSN2 KES / KNIFE 14X14X2 Il c
TOR1346  CSAVAR/SCREW M6X14 AIC
RGTR1/2/3 RADIUSZ KES/RADIUS INSERT R1.5-R2-R3 A/C
SPIG1 ELLETOROKES/BEVELLINGINS. 45° " A/C
VINS4 CSAVAR / SCREW M5X12 m  amiC
INS4 BETETKES /INSERT  4mm A/B
GRN1 CSAVAR / SCREW M5X10 o ac
Szersszzé;rgvt;:;;elési EN 847-1 CARRDX  MOBIL TAMASZ MOBILE SUPPORT ], Al
Tool tested - CARRSX MOBIL TAMASZ MOBILE SUPPORT [},  A/C
according to the norm I GRN1DX-SX CSAVAR /SCREW M8 - M6 M~ Asrc
LR.2 EK / WEDGE 10.8mm B
R NI OGV1SB ANYA / NUT M8 T ac
T39SB KES / WEDGE 39mm % ~c
012L12 KES / KNIFE 12X12X1.5 (o] B
012L40 KES / KNIFE 40X12X1.5 AIC

18+60

C CENTERINOX
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