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GYEMANT

DIAMOND

BOETASDORLD BOETOPTORD BOUETISDORLD BAETALSWORLD
BOETASTORLD
LC11D LC16D LI11D LI21D LI41D
I I I I I
p.75 p. 76 p. 77 p.78 p.79
BETATORLD BUETALSTORLD BOEAISIORD BOEHPWORLD
LI51D LI56D LLT1D LS16D FTO1D
I I I I I
p. 80 p. 81 p. 82 p. 83-84-85 p. 86-87
FT02D FT06D FT10D FT12D FT15D
I I I I I
p. 88-89 p. 90-91 p. 92-93 p. 94-95 p. 96-97
FT20D FT25D FT40D FT50D FT60D
I I I I I
p. 98-99 p. 100-101 p. 102-103 p. 104-105 p. 106-107
FT70D FI10D FI15D FI20D FI25D
I I I I I
p. 108-109 p. 110-111 p. 112-113 p. 114 p. 115
FI40D FI45D FI50D FI55D FFO5D
I I I I I
p. 116 p. 117 p. 118 p. 119 p. 120
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GYEMANT

DIAMOND

FF08D M788 FF10D FF20D FF30D
| | | | |
p. 121 p.121 p.122 p.123 p.124
FF52D FF53D FF54D FFG0D FF70D
| | | | |
p.125 p.126 p.127 p.128 p.129
070D T071D FBA40D FB41D FBA42D
| | | | |
p.130 p. 131 p.132 p.133 p.134
FBA43D FBA43D FB44D FBA45D FBA46D
I I I I
p. 135 p. 136 p.137-138 p.139 p.139
FBA48D FBA48D PP40D PP41D PP42D
I I I I
p. 140 p. 141 p. 142 p. 142 p. 142
PP09D PP10D PP12D PP15D PP22D
I I I I
p.143 p. 144 p. 145 p. 146 p. 147
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GYEMANT

DIAMOND

PP23D PP32D PP33D PP60D PP70D
I I I I I
p.148 p. 149 p. 149 p. 150 p. 151
PP8OD PP81D PP82D PP83D PP84D
I I I I I
p. 152 p. 153 p. 154 p. 155 p. 156
PP85D PP86D PP87D PP88D PP8ID
I I I I I
p. 157 p. 158 p. 159 p. 160 p. 160
PC20D PC22D PC30D PC32D PC34D
I I I I I
p. 161 p. 162 p.163 p. 164 p. 165
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Univerzalis kor-
flirésztarcsak

FOETATWORLD

Universal-KSB Lame circulaire universel YHWBEpCANbHbIE MUIbHbIE
ANCKU

P Univerzalis korfirésztarcsak

Edzett acél testtel késziil « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek  Ajanlott nyers vagy melamin bevonatos forgacslapok,
HPL, MDF panelek, rétegelt lemezek és PVC vagasara « Valtakoz6 vagéfog geometria « Jo fellletmindség szennyezddés-
mentes panelek vagasakor

Body in hardened and special steel ® DP brazed cutting edges ® Reccomended for cuttin HPL, MDF, PVC and plywood
panels or chipbord panels rough or melamine coated e Cutting tooth geometry alternate  Good finish for cutting
panels without impurities

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S F 4 PH Cikkszam
200 3,20 30 36 FT03 Il LC11D200036A
200 3,20 30 42 FT03 [l LC11D200042A
250 3,20 30 42 FT03 W LC11D250042A
250 3,20 30 48 FT03 [l LC11D250048A
250 3,20 30 54 FT03 W LC11D250054A
250 3,20 30 60 FT03 [l LC11D250060A
300 3,20 30 48 FT03 W LC11D300048A
300 3,50 30 48 FT03 [ LC11D300048B
300 4,00 30 48 FT03 Il LC11D300048C
300 3,20 30 60 FT03 ©LC11D300060A
300 3,50 30 60 FT03 W LC11D300060B
300 4,00 30 60 FT03 [ LC11D300060C
300 3,20 30 66 FT03 W LC11D300066A
300 3,50 30 66 FT03 [l LC11D300066B
300 4,00 30 66 FT03 M LC11D300066C
300 3,20 30 72 FT03 © LC11D300072A
300 3,50 30 72 FT03 W LC11D300072B
300 4,00 30 72 FT03 W LC11D300072C
300 3,20 30 84 FT03 M LC11D300084A
300 3,20 30 96 FT03 [ LC11D300096A
350 3,50 30 54 FT03 M LC11D350054A
350 4,00 30 54 FT03 W LC11D350054B
350 3,50 30 66 FT03 M LC11D350066A
350 4,00 30 66 FT03 [l LC11D350066B
350 3,50 30 72 FT03 © LC11D350072A
350 4,00 30 72 FT03 M LC11D350072B
Spec. LC11D99

FT03 = 2/7/42 + 2/8/83 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
»

Univerzalis kor- Universal-KSB Lame circulaire universel YHuBepCabHble NUbHbIE
flrésztarcsak ANCKN

I[P Univerzalis korfirésztarcsak

BNEZS TORLD
Edzett acél testtel késziil « Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek  Ajanlott nyers vagy melamin bevonatos forgacslapok,
HPL, MDF panelek, rétegelt lemezek és PVC vagaséra e Valtakozo vagofog geometria « J6 feliiletmindség szennyezddes-
mentes panelek vagasakor

Body in hardened and special steel ® DP brazed cutting edges ® Reccomended for cuttin HPL, MDF, PVC and plywood

panels or chipbord panels rough or melamine coated e Cutting tooth geometry triple chip ® Good finish for cutting
panels without impurities

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S F z PH Cikkszdm

200 3,20 30 36 FT03  MLC16D200036A

b 200 3,20 30 42 FT03  MLC16D200042A
250 3,20 30 42 FT03  MLC16D250042A
250 3,20 30 48 FT03 @ LC16D250048A
250 3,20 30 54 FT03  WLC16D250054A
250 3,20 30 60 FT03 @ LC16D250060A
300 3,20 30 48 FT03  @LC16D300048A
300 3,50 30 48 FT03  MLC16D300048B
300 4,00 30 48 FT03  LC16D300048C
300 3,20 30 60 FT03 @ LC16D300060A
300 3,50 30 60 FT03  WLC16D300060B
300 4,00 30 60 FT03 W LC16D300060C
300 3,20 30 66 FT03  MLC16D300066A
300 3,50 30 66 FT03 M LC16D300066B
300 4,00 30 66 FT03  LC16D300066C
300 3,20 30 72 FT03 ~ @LC16D300072A
300 3,50 30 72 FT03  LC16D300072B
300 4,00 30 72 FT03  WLC16D300072C
300 3,20 30 84 FT03  WLC16D300084A
300 3,20 30 96 FT03 @ LC16D300096A
350 3,50 30 54 FT03 @ LC16D350054A
350 4,00 30 54 FT03  MLC16D350054B
350 3,50 30 66 FT03  LC16D350066B
350 4,00 30 66 FT03  MLC16D350066A
350 3,50 30 72 FT03  @LC16D350072A
350 4,00 30 72 FT03  WLC16D350072B
Spec. LC16D99

FT03 = 2/7/42 + 2/8/83 + 2/9/46,5 + 2/10/60
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Kdpos eldvago korflrészek Vorritz
Kreisségeblatt
konisch

Encisseur conique Mozpe3sHble MUMbl KOHUYECKNE

DIP Kapos elovago korfiirészek

BOETOLT TORLD . _
Specidlis acél testtel késziil » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek = Szuperfinom felillet a panel alsé oldalan « Az 1,5

és 2 mm kozotti elévagas végrehajtasahoz szilkséges eldtolassal dolgozik. Ajanlott melamin bevonatos, laminalt vagy
furnérozott forgacslapok vagy MDF panelek elévagasara

Body in special steel e DP brazed cutting edges e Superfine finish on the bottom side of the panel e They work
with the feed to execute groows between 1,5 to 2 mm. ¢ Recommended for pre-cutting chipboard or MDF panels
melamine coated, laminated or veneered

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S F 4 PH Géptipus Cikkszam

80 3,20 20 18 Il LI11D08032AA
100 3,20 20 20 M LI11D10032AA
120 3,20 20 24 Il LI11D12032AA
120 3,50 20 24 M LI11D12035AA
125 3,20 20 24 Panhans @ LI11D12531PA
125 3,50 20 24 © LI11D12534PA
125 4,40 45 24 Giben M LI11D12543GI
125 4,40 20 24 Panhans M LI11D12543PA
150 3,50 20 30 @ LI11D15034PA
160 4,40 55 36 3/7/66 Gabbiani M LI11D16043GA
160 4,40 45 36 3/11/70 Giben W LI11D16043GI
160 4,40 55 36 3/7/66-3/9/72 SCM W LI11D16043SC
180 4,40 20 36 Anthon—Schelling @ LI11D18043AT
180 4,40 50 36 3/15/80 Giben W LI11D18043GI
180 4,40 45 36 Holzma [ LI11D18043H0
180 440 30 36 Panhans—Steton | LI11D18043PA
180 4,40 20 36 Schelling 1 LI11D18043SH
180 4,80 45 36 Holzma M LI11D18047HO0
180 5,80 20 36 Anthon—Schelling [ LI11D18058AT
180 6,20 20 36 Anthon [ LI11D18062AT
200 4,40 45 36 Holzma M LI11D20043HO0
200 4,40 30 36 2/8,5/60 Panhans—Scheer @ LI11D20043PA
200 4,40 80 36 FT04  Gabbiani-SCM [ LI11D20043SC
200 4,40 65 36 FT04 Selco W LI11D20043SE
200 4,40 20 36 Schelling | LI11D20043SH
200 4,60 65 36 FT04 Selco M LI11D20045SE
200 4,80 45 36 Holzma M LI11D20047HO
200 4,80 65 36 FT04 Selco M LI11D20047SE
200 4,80 20 36 Schelling M LI11D20047SH
200 5,80 45 36 Holzma M LI11D20058H0
200 6,20 45 36 Holzma M LI11D20062H0
200 6,20 20 36 Schelling M LI11D20062SH
215 4,40 50 42 2/7/80+3/15/80 Giben @ LI11D21543GI
300 4,40 50 48 3/15/80 Giben @ LI11D30043GI
300 4,40 65 48 FT04 Selco M LI11D30043SE
300 4,40 65 60 FT04 Selco M LI11D30043SF
300 4,80 65 60 FT04 Selco M LI11D30047SE
Spec. LI11D99

FT04 = 2/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110

MEGJEGYZES: a névleges vastagsag tajékoztatd jellegi, a fdlap vastagsagatol fiigg.

NOTE: The thikness, is indicative and it's refering to the main saw blade.

www.metalworld.it

PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
ROUTING CUTTING DIAMOND

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
~



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING
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Allitha'gé elovago Vorritz Kreissdgeblatt Lame inciseur extensible AnMasHble perynupyemble
korfurészek 2-tlg einstellbar NOApPE3HbIE MUbI

[P Allithat6 elovago

BOETOLT TORLD Specidlis acél testtel készil » Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek « Elokésziti a vagast a tablafelosztashoz « Ajanlott
mindkét oldalon bevonatos forgacslapok és MDF panelek vagaséara » Tablafeoszto és asztali furészgépekre

Body in special steel ® DP brazed cutting edges ® Recommended for pre-cutting chipboard and MDF panels coated
on both sizes @ Use on bench circular saws and saw panel machines

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S F z Géptipus Cikkszam
80 2,80/360 20 10+10 M L121D08028AA
100 2,80/360 20 10+10 I LI121D10028AA
100 2,80/360 22 10+10 M L121D10028AB
120 2,80/360 20 12+12 © LI21D12028AA
120 2,80/360 22 12+12 @ LI21D12028AB
125 2,80/360 20 12+12 © LI21D12528AA
125 2,80/3,60 22 12+12 @ LI121D12528AB
125 4,00/4,70 20 20+20 Gabbiani I LI121D12540AA
125 4,00/4,70 45 20+20 Giben M L121D12540AB

320 4,60/580 45 32+32  Holzma A\ LI21D32046AA
340 4,60/580 45 32+32  Holzma A\ LI21D34046AA

Spec. LI21D99
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Elovago korflurészek
tablafeloszto gépekre

Vorritz Kreissageblatt Lame inciseur pour scie AnMazHbie NOAPE3HbIE MBI
circulaire a format AN1S packpos

BETAT WORLD

DIP Jobbos és balos elévago flirészek véglevagoé gépekre

Specialis acél testtel késziil » Beforrasztott gyémant (DP) vag6élek « Elgeometria: jobbos vagy balos ferde élii fogazas «
Ajénlott melamin bevonatos vagy lamindlt forgacslapok vagy MDF panelek elgvagasara « Asztali korfirészeken és
tablafelosztd gépeken hasznalhaté

Body in special steel  DP brazed cutting edges ® Tooth design: top bevel right or left ¢ Recommended for pre-cut-
ting melamine coated, laminated chipboard or MDF panels e Use on bench circular saws and saw panel machines

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S F 4 Cikkszam
125 3,2 30 24 M LI141D12524AL
125 3,2 30 24 I L141D12524AR
125 3,2 30 30 M L141D12530AL
125 3,2 30 30 N L141D12530AR
150 3,2 30 24 M LI41D15024AL
150 3,2 30 24 M LI41D15024AR
150 3,2 30 30 I LI41D15030AL
150 3,2 30 30 M LI41D15030AR
150 3,2 60 36 M LI41D15036AL
150 3,2 60 36 M LI41D15036AR
180 3,2 30 30 I LI41D18030AL
180 3,2 30 30 M LI41D18030AR
180 3,2 60 36 M LI141D18036AL
180 3,2 60 36 M LI41D18036AR
200 3,2 30 36 M LI141D20036AL
200 3,2 30 36 M L141D20036AR
200 3,2 60 42 I LI141D20042AL
200 3,2 60 42 M LI141D20042AR
Spec. LI141D99L
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

(o]
o

Eldvago korflrészek Vorritz Kreisségeblatt MoapesHbie bl
tablafelosztd gépekre

DIP Valtéfogazasu elovagd korfiirész tablafeloszto gépre

POETOLWORLED

Specidlis acél testtel késziil » Beforrasztott gyémént (DP) vagoélek  Elgeometria:valtakozd ferde élii fogazas « Ajanlott
melamin bevonatos vagy laminalt forgacslapok vagy MDF panelek elévagasara « Asztali korfiirészeken és tablafel-
oszt6 gépeken hasznalhatd

Body in special steel ® DP brazed cutting edges e Tooth design: alternate bevel ® Recommended for pre-cutting
melamine coated, laminated chipboard or MDF panels ¢ Use on bench circular saws and saw panel machines

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S F Z PH Cikkszam
300 4,6 50 72 4/15/105 M LI51D30072Gl
300 4,6 65 72 FT04 M LI51D30072SE
340 5,0 45 72 M LI51D34072H0
340 5,0 45 84 M 1L151D34084H0

Spec. LI51D99

FT04 = 2/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110
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Elévago korfiirészek tabla-

Vorritz Kreisségeblatt
feloszt6 gépekre

Mozpe3sHble Nubl

DIP Trapéz fogazasl elovago korflrész tablafeloszté gépre

B OETAT ORLD

Specialis acél testtel késziil » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek  Elgeometria:trapéz alakii fogazas « Ajanlott mela-
min bevonatos vagy lamindlt forgacslapok vagy MDF panelek elévagasara « Asztali korfiirészeken és tablafelosztd
gépeken hasznélhatd

Body in special steel ® DP brazed cutting edges ® Tooth design: triple chip ¢ Recommended for pre-cutting melamine
coated, laminated chipboard or MDF panels ¢ Use on bench circular saws and saw panel machines

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

@ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
D S 4 PH Cikkszam
300 4,6 50 72 4/15/105 M LI56D30072GI
300 4,6 65 72 FT04 M LI56D30072SE
340 5,0 45 72 M L156D34072H0
340 5,0 45 84 M 1156D34084H0
Spec. LI56D99
Y
G FT04 = 2/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110
A
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Forgacstoro korfiirészek

Zerspanerblatter Déchiqueteur MMunbHbIE AUCKK ANg

U3MenbunTeNen

DIP Korflirészek forgacstoro egységekhez

BOETAT HORID 2] L4 -— Iy . wes . .
Kilénleges acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek « Konnytifém vagy acél testii szegmenses for-

gacstord egységgel (TR10 - TR20 - DTRO2 - DTR05) dsszekapcsolva hasznalhatd  Ajanlott lehetdleg szennyezd-
désmentes forgacslapok, furnérozott vagy melamin bevonatos MDF vagy laminélt panelek vagasara « DLI40 eltvago
fiirészekkel parban vagy paros forgacstoro egységekben is dolgozhat » A szerszdm TOP SYSTEM vagy gyorshefogd
rendszerben is felszerelhetd

Body in special steel ® DP brazed cutting edges ® To use in couple with hogging units with segments in light alloy
or in steel (TR10 - TR20 - DTRO2 - DTR05) * Recommended for cutting chipboard, veneered or melamine coated
MDF and laminated panels rather without impurities ® They can work in couple with scoring saw blades DLI40 or

with double hogging unit system e The tool can be mount on TOP SYSTEM or quick realise system too
/\ = Rendelésre

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

(o]
N

D S b Z F Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 4,2 2,8 40 130 MLLT1D25040AL MLLT1D25040AR
250 4,2 2,8 42 100 MLLT1D25042AL MLLT1D25042AR
250 4,2 2,8 43 100 MLLT1D25048AL MLLT1D25048AR
250 4,2 2,8 48 130 MLLT1D25048BL M LLT1D25048BR
250 4,2 2,8 54 100 MLLT1D25054AL MLLT1D25054AR
250 42 2,8 56 130 MLLT1D25056AL [MLLT1D25056AR
255 4,2 2,8 42 100 MELLT1D25542AL MLLT1D25542AR
255 4,2 2,8 48 100 MELLT1D25548AL MLLT1D25548AR
255 4,2 2,8 48 130 MLLT1D25548BL MLLT1D25548BR
255 4,2 2,8 56 130 MLLT1D25556AL MLLT1D25556AR
Spec. LLT1D99L LLT1D99R

www.metalworld.it



“Gerauscharme”-
Plattenaufteil-KSB

Korfiirészek tabla-

zek Lame pour scie circulaire
feloszto gépekre

a format avec denture
trapézoidale

Muabl N8 packpos nauT

0P Panelkorfiirészek

BETALE WORLD
Kilonleges acélbdl készilt test = Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek = Ajanlott egyes és kdtegelt panelek vagasa-
ra « Javasolt nyers vagy furnérozott forgacslapok és MDF panelek, valamint gipszkarton és milanyagok vagésara « Hasz-
hat6 DLI10 és DLI20 elévago fiirészekkel egyiitt « Tablafelosztd gépekre alkalmas

Body in special steel ® DP brazed cutting edges ® Recommended for cutting singol or in stack panels ¢ Suggested
for cutting rough or veneered chipboard and MDF panels, moreover plasterboard and plastic materials ¢ To use in
couple with scoring saw blades DLI10 and DLI20 e Use on panel saw machines

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

@ =Készletenvan M = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre

D S S1 F Z PH Géptipus Cikkszam

300 44 32 30 60 FT03 Casadei, Panhans, Mayer, Scheer M LS16D30060PA
300 44 32 65 60 FT09 Selco M LS16D30060SE
300 44 32 75 60 FT07 Homag M LS16D30060HO
300 44 32 80 60 FTO06 SCM, Gabbiani B LS16D30060SC
300 44 32 30 72 FT03 Panhans, Scheer M LS16D30072PA
300 44 32 65 72 FT09 Selco @  LS16D30072SE
300 44 32 75 72 FT07 Homag, Giben, Putsch Meniconi B LS16D30072H0
300 44 32 80 72 FI06 SCM, Gabbiani M LS16D30072GA
305 44 32 30 60 FT03 SCM, Mayer, Panhans, Scheer B L.S16D30560SC
320 44 32 30 60 FT03 Format4 M LS16D32060F0
320 44 3,2 50 60 FT10 Giben B LS16D32060GI
320 44 32 65 60 FT09 Selico M LS16D32060SE
320 44 32 65 72 FT09 Selco M LS16D32072SE
320 44 32 75 72 FT07 Giben, Putsch Meniconi M LS16D32072GI
350 4,4 32 30 54 FT03 Panhans, Scheer, SCM, Schelling @  LS16D35054SH
350 44 32 60 54 FT05 Holzma @ LS16D35054H0
350 44 32 30 72 FT03 Panhans, Scheer, Paoloni, Scheling @  LS16D35072PA
350 4,4 32 50 72 FT10 Giben @  LS16D35072GI
350 44 32 60 72 FT05 Holzma @ LS16D35072H0
350 44 32 75 72 FT07 Giben, Putsch Menigoni, Homag @  LS16D35072ME
350 44 32 80 72 FT06 Gabbiani, SCM @  LS16D35072GA
355 44 32 30 54 FT03 Panhans, SCM, Schelling M LS16D35554PA
355 4,4 32 75 54 FI07 Giben M  LS16D35554GI
355 44 32 80 54 FI06 Gabbiani, SCM M LS16D35554GA
355 44 32 30 72 FT03 Panhans, SCM, Schelling, Mayer, Irion I LS16D35572PA
355 44 32 75 72 FI07 Giben M  LS16D35572GI
355 44 32 80 72 FT06 Gabbiani, SCM I LS16D35572GA
360 44 32 65 60 FT09 Selco M LS16D36060SE
360 44 32 65 72 FT09 Selco M LS16D36072SE
370 44 32 30 72 FI03 Scheling M LS16D37072SH
380 44 32 80 48 FT06 Gabbiani, SCM, SMA. I LS16D38048GA
380 44 32 50 60 FT10 Giben M  LS16D38060GI
380 44 32 60 60 FT05 Holzma IMLS16D3804460H0
380 44 32 30 72 FT03 Casadei @ LS16D38072CA
380 44 32 50 72 FT10 Giben M  LS16D38072GlI
380 44 32 60 72 FT05 Holzma ILS16D3804472H0
380 44 32 75 72 FT07 Holzma, Giben, Putsch Meniconi I LS16D38072ME
380 44 32 80 72 FI06 Gabbiani, SCM, SMA. I LS16D38072GA
380 44 32 80 96 FT06 SCM M LS16D38096SC
380 48 35 60 60 FT05 Holzma, SMA. I LS16D38060HO0
380 4,8 35 60 72 FT05 Holzma M LS16D380072H0
380 48 35 60 84 FT05 Hozma I LS16D38084H0
390 44 32 50 72 FT10 Giben B  LS16D39072GlI
390 44 30 80 72 FT06 SCM M LS16D40072SC
400 4,4 3,0 30 48 FT03 Panhans, Scheer, Schellin Il LS16D40048PA
400 4,4 3,0 75 48 FT07 Giben, Putsc Meniconi I LS16D40048Gl
400 4,4 3,2 30 60 FTO3 Panhans, Schelling, Mayer, Irion, Holz, Her @  LS16D40060PA
400 44 32 75 60 FT07 Giben, Putsch Meniconi @  LS16D40060GlI

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Korfiirészek tabla-
feloszt6 gépekre

“Gerduscharme”-
Plattenaufteil-KSB

Lame pour scie circulaire

a format avec denture
trapézoidale

Muabl 4Ns packpos nanuT

ROETT TORLD

FRESATURA
CUTTING

ROUTING

PANTOGRAFATURA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[«
=

D S §1

400
400
400
400
400
420
420
420
420
420
420
430
430
430
430
430
430
430
430
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
460
470
470
470
470
480
480
480
480
480
480
500
500
500
500
500
500
500
500
500

44
44
44
44
48
44
44
44
48
48
48
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
48
48
48
48
48
48
48
48
44
44
44
44
44
44
48
48
48
48
48
44
44
44
44
48
48
48
48
48

3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5
3,5
3,2
3,0
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,0
3,0
3,0
3,0
&2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5
35
39
3,5
35
3,5
3,5
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5
3,5
35
3,5
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5
35
3,5
3,5

F

80
30
75
80
60
80
50
80
60
60
60
75
30
75
80
30
75
80
75
30
60
80
30
60
80
30
60
80
80
30
60
80
30
60
80
60
30
75
75
75
75
30
80
80
30
60
80
80
30
80
30
60
60
75
60
75

z

60
72
72
72
72
60
72
72
60
72
84
48
60
60
60
72
72
72
96
48
48
48
60
60
60
72
72
72
48
60
60
60
72
72
72
84
72
48
60
72
96
72
48
60
72
72
72
48
60
60
72
48
60
60
72
72

PH

FT06
FT03
FT07
FT06
FT05
FT06
FT10
FT06
FT05
FT05
FT05
FT07
FT03
FT07
FT06
FT03
FT07
FT06
FT07
FT03
FT05
FT06
FT03
FT05
FT06
FT03
FT05
FT06
FT06
FT03
FT05
FT06
FT03
FT05
FT06
FT05
FT03
FT07
FT07
FT07
FT07
FT03
FT06
FT06
FT03
FT05
FT06
FT06
FT03
FT06
FT03
FT05
FT05
FT07
FT05
FT07

@ =Készleten van
Géptipus
Selco, Gabbiani, SCM, S.M.A.

Scheer, Casadei, Schelling, Mayer, Irion, Holz, Her

Giben, Putsch Meniconi, Homag
Selco, Gabbiani, SCM, S.M.A.
Holzma, Anthon

Gabbiani, SCM

Giben

Gabbiani, SCM

Holzma, Anthon

Holzma, Anthon

Holzma, Anthon

Giben

Schelling, Irion

Giben

Selco, Gabbiani, SCM
Schelling, Irion

Giben

Selco, Gabbiani, SCM

Giben

Mayer, Panhans, Schelling, Scheer, Irion
Holzma

Selco, Gabbiani, SCM

Mayer, Panhans, Schelling, Irion
Holzma

Selco, Gabbiani, SCM

Mayer, Panhans, Schelling, Irion
Holzma

Selco, Gabbiani, SCM

Selco, Gabbiani, SCM
Scheer, Schelling

Holzma

Selco, Gabbiani, SCM
Scheer, Schelling, Irion, S.M.A.
Holzma

Selco, Gabbiani, SCM
Holzma

Schelling

Giben

Giben

Giben

Giben

Schelling

Selco

Selco

Schelling

Holzma

Selco

Gabbiani, Selco

Shelling

Selco

Schelling

Holzma

Holzma

Selco

Holzma

Selco

www.metalworld.it

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

/\ = Rendelésre

Cikkszam
LS16D40060GA
LS16D40072H0
LS16D40072ME
LS16D40072SE
LS16D40072AN
LS16D42060GA
LS16D42072GlI
LS16D42072SC
LS16D42060H0
LS16D42072AN
LS16D42084H0
LS16D43048Gl
LS16D43060SC
LS16D43060Gl
LS16D43060SF
LS16D43072SC
LS16D43072Gl
LS16D43060SE
LS16D43096Gl
LS16D45048IR
LS16D45048H0
LS16D45048SC
LS16D45060SH
LS16D45060H0
LS16D45060GA
LS16D45072PA
LS16D45072H0
LS16D45072SC
LS16D45048GA
LS16D45060SC
W LS16D4504860H0
B LS16D45060SE
B LS16D45072R
WLS16D4507872H0
LS16D45072GA
LS16D45084H0
LS16D46072SC
LS16D47048GlI
LS16D47060Gl
LS16D47072GlI
LS16D47096Gl
LS16D48072SC
LS16D48048SE
LS16D48060SE
LS16D4807248SC
LS16D48072H0
LS16D48072SE
LS16D50048SE
LS16D50060SH
LS16D50060SE
LS16D50072SH
LS16D50048H0
LS16D50060H0
W LS16D5004860SE
B LS16D50072HO0
B LS16D50072SE



“Gerauscharme”- Munbl ans packpos nant

Plattenaufteil-KSB

Korfiirészek tabla-

szel Lame pour scie circulaire
felosztd gépekre

a format avec denture

POETT DORLD

0P Panelkorfiirészek

D
510
520
520
520
530
530
540
540
540

550
550
550
565
565
565
570
600
600
620

620
670
670
670
670
680
700
720
730

S S1 F Z PH
48 35 80 72 FT06
48 35 60 48 FT05
48 35 60 60 FT05
48 35 60 72 FT05
52 35 30 60 FT03
58 40 60 60 FT05
48 35 60 60 FT05
48 35 60 72 FT05
58 40 60 60 FT05
52 35 60 60 FT05
52 35 80 60 FT06
55 38 40 60
52 35 80 48
52 35 100 48
52 35 100 60
48 35 60 60
58 4,0 60 60
58 4,0 60 72
62 42 40 60
62 42 40 72
58 42 60 60
58 42 60 72
62 42 40 60
62 42 40 72
62 42 40 60
62 42 80 60
64 44 40 60
6,2 42 60 60

FT06

FT05
FT05
FT05

FT05
FT05

FT06

FT05

@ = Készleten van

trapézoidale

Géptipus
Selco, Holzma
Holzma
Holzma
Holzma
Schelling
Holzma, Anthon
Holzma
Holzma
Holzma
Holzma
Selco, Teutomatic
Schelling
Selco
Giben
Giben
Holzma
Holzma
Holzma
Schelling
Schelling
Holzma
Holzma
Schelling
Schelling
Schelling
Selco, Anthon
Schelling
Holzma

[ = Szallitasi idd 20 munkanap

/\ = Rendelésre

Cikkszam
LS16D51072SE
LS16D52048H0
LS16D52060H0
LS16D52072H0
LS16D53060SC
LS16D53060AN
LS16D54060H0
LS16D54072H0

M LS16D5405860H0

A
A
A
A

LS16D55060H0
LS16D55060SE
LS16D55060SC
LS16D56548SE

/\ LS16D5655248GI

S>> DDEDDD

LS16D56560GlI
LS16D57060H0
LS16D60060H0
LS16D60072H0
LS16D62060SC
LS16D62072SC
LS16D67060H0
LS16D67072H0
LS16D67060SC
LS16D67072SC
LS16D68060SH
LS16D70060AT
LS16D72060SC
LS16D72060H0

FT01=2/7/42 + 2/9/46,5
+2/10/60

FT02= 2/9/46,5 + 2/10/60

FT03=2/7/42 + 2/9/46,5 +
2/10/60 + 2/8/83

FT04=2/9/100 + 2/9/110 +
21141110

FT05=2/14/100 + 2/10/80 +
2141125 + 1/11/85 + 2111/115 +
21191120 + 2/11/148

FT06= 2/14/110 + 2/7/110 +
2/9/130 + 4/9/100 + 4/19/120

FT07=2/10/100 + 4/15/105

FT09=2/9/110

FT010= 4/12,5/80 + 4/15/105

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
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RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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Szegmenses Segment-Zerspanner . Déchiqueteurs a segments M3MenbunTeny ¢ cerMeHTamm
forgacstorok HW/DP

[ FTO1D | [ / bR Szegmenses forgacstord egységek

Konnyufém test « 4 acél szegmens és heforrasztott vidia vagy gyémant (DP) vagéfogak « Gyémant (DP) korfirészekkel
dsszekapcsolandd = Ajanlott szennyezddésmentes furnérozott, laminalt vagy melamin bevonatu forgacslap vagy MDF
panelek végprofilozasara « Szupersima fellilet « Zajszegény kivitel » Szokvanyos vagy TOPSYS felfogéra szerelhetd fel.

Body in light alloy e 4 steel segments and cutting edges in carbide or DP ¢ To couple with DP saw blades ¢ Rec-

comended for squaring veneered, laminated and melamine coated chipboard or MDF panels without impurities ®
Superfine finish e Low noise ¢ Can be mounted on regular hub or TOPSYS

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

> 34,6 (<= D S F d Szegm. Z Mod Balos cikkszam Jobbos cikksszam
esﬂrl 250 30 80 130 4 28 A /A FT01D250AAAL A FTO1D250AAAR
{ 250 30 80 130 4 28 B A FT01D250BAAL /\ FT01D250BAAR
250 30 80 130 4 28 C A FT01D250CAAL A\ FT01D250CAAR
Spec. FTO1D99L FTO1D99R
l_ * Dotati di 4 fori con interasse di 100 mm
T * 4 lyukas test (100 mm a furatok kdzott) Top Systemre szerelhetdséghez.
E] \
do L |LFdD
3
100 80
Torés s
PR Torés
\@) (— ‘D R
]
Torés Elévagas
______ Szokvanyos fel- Top System fel-
* fogora szerelve fogora szerelve
... ®
AMT20AA  FTO1D LLT BSYS FTO1D LLT

www.metalworld.it



Szegmenses
forgacstorok

Segment-Zerspan

ner . Déchiqueteurs a segments

BN / DIP Szegmenses forgacstorok

KAPCSOLODO KOMPONENSEK

N3menbumnTenn c cerMeHTamu
HW/DP

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap

Tipus D S F Z Rogz.furat Balos cikkszam Jobbos cikkszam
2 130 40 4/8/185 M LLT1D25040AL M LLT1D25040AR
2 130 48 4/8/185 ~ M LLT1D25048AR M LLT1D25048BR
2 130 56 4/8/185 M LLT1D25056AL M LLT1D25056AR

DPsaw 250 4
DPsaw 250 4
DPsaw 250 4

* Megrendeléskor S1-

Tipus D
Hub 120
Hub 120

et meg kell adni

S F RoOgzito furatok Cikkszam

90 35
90 40

Tipus D S F s1
Topsystem 138 68 35 32
Topsystem 138 68 40 32

4 M8/100 I AMT10AAAAA35
4 M8/100 [l AMT10AAAAA40

Roégz. fur. d Cikkszam
4M8/100 80 M BSYS012435AA
4M8/100 80 [ BSYS012440AA

POTALKATRESZEK
Megnev. D Z Modell Balos cikkszam Jobbos cikkszam
HW segm. 250 7 HW A @AST102507AAL @ AST102507AAR
DP/HW segm. 250 1DP+6HW B @AST1D25016AL @ AST1D25016AR

DP/HW segm.

250 2DP+5HW

Megnevezés
TPS fiirészcsavar

TPS szegmenscsavar

“T" kulcs
“T" kulcs

www.metalworld.it

C @AST1D25025AL @ AST1D25025AR

Méretek Cikkszam
M6X16 @ WVTPSMO06X16
M8X20 © WVTPSM08X20

4 hatsz6g © ACHETO4AAAAA

5 hatszog © ACHETO05AAAAA

/\ = Rendelésre
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oo

Vidia/gyémant (HW/DP) Segment-Zerspanner . Déchiqueteurs a segments M3MenbunTenn ¢ cermeHTamu
forgacstorok HW/DP

-m B / [P Szegmenses forgacstorok

Edzett acél testtel készil » 6 edzett acél szegmens és beforrasztott vidia (HW) vagy gyémant (DP) vagofogak « Gyémant
(DP) korfurészekkel kapcsolando dssze = Ajanlott szennyezddésmentes furnérozott, lamindlt vagy melamin bevonatu
forgacslap vagy MDF panelek végprofilozasara « Szupersima feliilet » Zajszegény kivitel ® Szokvanyos, TOPSYS
vagy gyorsrogzitd felfogéra szerelhetd fel.

Body in hardened and tempereted steel 6 segments in hardened steel and cutting edges in carbide or DP e To couple

with DP saw blades ¢ Reccomended fpr squaring veneered, laminated and melamine coated chipboard and MDF panels
without impurities e Superfine finish ® Low noise ® Can be mounted on regular hub, TOPSYS or quick realise system

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

310 D S F d Szeg. z Modell Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 18 80 100 6 24HW A A FT02D250AAAL A\ FT02D250AAAR
250 18 80 100 6 6DP+18HW B A\ FT02D250BAAL /\FT02D250BAAR
250 18 80 100 6 12DP+12HW C A\ FT02D250CAAL A\ FT02D250CAAR
Spec. FT02D99L FT02D99R
(I * 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
T * 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogéra szereléshez
Rl
_ Q L _LF_d D

D S F d Szeg. yA Modell Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 18 60 100 6 24HW A ATR20M25024BL /AATR20M25024BR
250 18 60 100 6 6DP+18HW B /A LT02D250BQAL 2\ LT02D250BQAR
250 18 60 100 6 12DP+12HW C A LT02D250C0AL A LT02D250CQAR

Spec. FT02D99L FT02D99R
* 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez

150 120_80

Forgacslap 3500 f/p 4000 f/p 5000 f/p 6000 f/p

Fiirész El6tolasi seb.  Eldtolasi seb.

742 20 m/min 22 m/min 25 m/min 30 m/min
748 25 m/min 30 m/min 35 m/min 40 m/min
754 32 m/min 35 m/min 40 m/min 45 m/min

- - Az adatok csak iranyaddak , a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

Tﬁrés Torés
O P
Torés Elévagas
Szokvanyos fel- Gyorsrogzitd rend- Top System rend-
o fogora szerelve szerre szerelve szerre szerelve
_____
e
AMT20AA  FT02D LLT BRSN FTO2D LLT BSYS FT02D LLT

www.metalworld.it



Vidia/gyémant (HW/DP)
forgacstorok

. Déchiqueteurs a segments

Segment-Zerspanner

M3menbunTenu c cermeHTamu

HW/DP

B / [P Szegmenses forgacstorok

KAPCSOLODO KOMPONENSEK
Tipus D S F
DP furész 250 4,2 100 42
DP firész 250 4,2 100 48
DP furész 250 4,2 100 54

@ =Készletenvan M = Szallitasi idd 20 munkanap
6/6/200 MLLT1D25042AL MLLT1D25042AR
6/6/200 M LLT1D25048AL M LLT1D25048BL
6/6/200 M LLT1D25054AL M LLT1D25054AR

Tipus D S F  Rogz.furat d Cikkszam
Felfogd 138 90 35 6 M8/120 80 [0 AMT20AAAAA3S
Hub 138 90 40 6 M8/120 80 M AMT20AAAAA4D

* Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1

Tipus D S F S1 lllcsap d Cikkszam
Gyorsrogzitd 192 90 3B 68 4/150 80 [MBRSN019230AA
Gyorsrogzitd 192 90 40 68 4/150 80 M BRSN019240AA

Tipus D S F S1 lll.csap d di Cikkszam
Gyorsrogzitd 160 60 35 445 4/130 80 Il BRSNO16035AA
Gyorsrogzitd ~ 160 60 40 44,5 4/130 80 [ BRSNO16040AA

60 MIBRSN016035AB
60 [ BRSN016040AB

*Gyorsrégzité 160 60 35 445 4/130 80
*Gyorsrogzitd 160 60 40 44,5 4/130 80

* BRSNO16035AB — BRSNO16040AB persely hozzaadand6
* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

Tipus D S F S1 Rogz.fur. d Cikkszam

TopSystem 138 68 35 32 6/8/120 80 [MBSYS012435AA
TopSystem 138 68 40 32 6/8/120 80 M BSYS012440AA
POTALKATRESZEK
Megnevezés D z Modell Cikkszam
Szegmens 250 4HW A @ AST202504AAA
Szegmens 250 1DP+3HW B ©ASFT02D13AAA
Szegmens 250 2DP+2HW C @ ASFT02D22AAA
Megnevezés D Cikkszam
TPS fiirészcsavar M5X10 @ WV056
TPS szegm. csav, M8X13 Q@ WV046
“T” Torx kulcs fiirészhez T20 @ ACHTT20AAAAA
“T” kulcs 5 hatszdg © ACHET05AAAAA

www.metalworld.it

Z Rogz.furat Balos cikkszamJobbos cikkszam
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Kompakt forgacstorok Kompakt Zerspaner Déchiqueteurs compact N3menbuntenn
KOMMaKTble

DJP Lapos kompakt forgacstorok

Edzett acélbol késziilt egységes test  Beforrasztott gyémant (DP) vagoéélek « Alkalmas forgacslap vagy bevonatos MDF
panelek végprofilozaséra « Gyorsrdgzitd rendszerre, szokvanyos felfogéra vagy Zero System-re szerelhett « Hasznalata-
tol fiiggoen kétféle geometriaval rendelhetd, amelyet a megrendeléskor meg kell adni: A tipus: szennyezédésmentes pa-
nelekhez; B tipus: asvanyi vagy fémszennyezett panelekhez « Korlatozott Ujraélezhetd tertilet.

Single body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges e Suitable for squaring chipboard or coated
MDF panels e Can be assembled to quick realise system, regular hub or Zero System e Based on the use they are
available in two versions, (at the order specify the model): Mod. A to work out panel without impurities ¢ Mod. B to
workout panels with metal and/or mineral impurities ® Reduced re-sharpenable area

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 16 80 24+24 M FT06D250AAAL M FT06D250AAAR
250 16 80 30+30 M FT06D250AABL M FT06D250AABR

Spec.

* 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez

* 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez
* Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System

* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub

D S F Y4 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 16 60 24+24 WM FT06D250AACL M FT06D250AACR
250 16 60 30+30 M FT06D250AADL M FT06D250AADR

Spec.

* 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

@ — Tbrés;_
&) e o3

Tores Elévagas

www.metalworld.it



Kompakt forgacstoérok
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S1

Kompakt Zerspaner Déchiqueteurs compact W3menbymTtenu
KOMMaKTble

1P Lapos kompakt forgacstorok

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre

Tipus D S F  Rogzitd furatok d Cikkszam
Felfogo 138 90 35 6 M8/120 80 W AMT20AAAAA3S
Hub 138 90 40 6 M8/120 80 M AMT20AAAAA4Q
* Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1
Tipus D S F S1 Illl.csap d Cikkszam

Gyorsrogzitd 192 90 35 68  4/150 80 M BRSNO19230AA
Gyorsrégzitd 192 90 40 68  4/150 80 [MBRSN019240AA

Tipus D S F S1 Illcsap d dl  Cikkszam
Gyorsrogzitd6 160 60 35 445 4/130 80 Il BRSNO16035AA
Quick R.Syst. 160 60 40 44,5 4/130 80 [ BRSNO16040AA

*Gyorsrogzitd 160 60 35 445 4/130 80 60 MIBRSNO16035AB
*Gyorsrogzito 160 60 40 445 4/130 80 60 MBRSNO16040AB

* BRSN016035AB - BRSNO16040AB persely hozzaadandd
* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

Tipus D S F S1 Rogz.furat d Cikkszam
Top system 138 68 35 32 6 M8/120 80 [MBSYS012435AA
Top system 138 68 40 32 6 M8/120 80 MMBSYS012440AA

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Hengeresfeju csavar M8X25 @ WV069
“T” kulcs 6 hatszdg © ACHETOBAAAAA
AMT20AA  FT06D BRSN FTO6D BSYS FT06D

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

©
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Kompakt forgacstorok Kompakt Zerspaner Déchiqueteurs compact N3menbuntenn

KOMMNaKTble

DIP Lapos kompakt forgacstorok - balra dontétt

Edzett acélbol késziilt egységes test = Beforrasztott gyémant (DP) vag6élek « Alkalmas forgacslap vagy bevonatos MDF
panelek végprofilozaséra « Gyorsrdgzitd rendszerre, szokvanyos felfogdra vagy Zero System-re szerelhetd » Hasznalata-
tol fiiggden kétféle geometriaval rendelhetd, amelyet a megrendeléskor meg kell adni: A tipus: szennyezdésmentes pa-
nelekhez; B tipus: asvanyi vagy fémszennyezett panelekhez  Korlatozott Gjraélezhet teriilet

Single body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges e Suitable for squaring chipboard or coated
MDF panels e Can be assembled to quick realise system, regular hub or Zero System e Based on the use they are
available in two versions, (at the order specify the model): Mod. A to work out panel without impurities ¢ Mod. B to
workout panels with metal and/or mineral impurities ® Reduced re-sharpenable area

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 12 80 24+6 MFT10D25030AL [ FT10D25030AR
250 12 80 30+6 MFT10D25036AL [ FT10D25036AR
250 12 80 36+6 MFT10D25042AL M FT10D25042AR
250 12 80 42+6 M FT10D25048AL M FT10D25048AR
250 12 80 48+6 MFT10D25054AL M FT10D25054AR

Spec. FT10D99L FT10D99R

* 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez
* Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System

* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub

D Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
220 12 60 24+6 MFT10D22030QL W FT10D22030QR
220 12 60 30+6 MFT10D22036QL M FT10D22036QR
220 12 60 36+6 IMFT10D22042QL MWFT10D22042QR
220 12 60 42+6 MFT10D22043QL M FT10D22048QR
250 12 60 24+6 WFT10D25030QL MFT10D25030QR
250 12 60 30+6 MFT10D25036QL MFT10D25036QR
250 12 60 36+6 FT10D25042QL MFT10D25042QR
250 12 60 42+6 FT10D25048QL MFT10D25048QR
250 12 60 48+6 MFT10D25054QL MFT10D25054QR

Spec. FT10D99L FT10D99R

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

[{=]
N

* 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzott) gyorsrogzité rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

@ — Tbrés;_
&) e o3

Tores Elévagas

www.metalworld.it



Kompakt forgacstoérok

ST

Kompakt Zerspaner Déchiqueteurs compact W3menbymTtenu
KOMMaKTble

DIP Lapos kompakt forgacstorok

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap

Tipus D S F  ROgzito furatok d Cikkszam
Felfogd 138 90 35 6 M8/120 80 [ AMT20AAAAA3S
Hub 138 90 40 6 M8/120 80 MAMT20AAAAA40
* Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1
Tipus D S F  S1 lll.csap d Cikkszam

Gyorsrégzitd 192 90 35 68  4/150 80 [MBRSN019230AA
Gyorsrogzitd 192 90 40 68  4/150 80 M BRSN019240AA

Tipus D S F S1 lll.csap d di Cikkszam
Gyorsrogzitds 160 60 35 44,5 4/130 80 Il BRSNO16035AA
Gyorsrogzitd ~ 160 60 40 44,5 4/130 80 [l BRSNO16040AA

*Gyorsrogzito 160 60 35 445 4/130 80 60 WBRSNO16035AB
*Gyorsrogzito 160 60 40 445 4/130 80 60 WBRSNO16040AB

* BRSNO16035AB - BRSN016040AB persely hozzaadandd
* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

Tipus D S F S1 Rogz. furat d Cikkszam
Top system 138 68 35 32 6 M8/120 80 [MBSYS012435AA
Top system 138 68 40 32 6 M8/120 80 MBSYS012440AA

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Hengeresfeju csavar M8X25 @ WV069
“T” kulcs 6 hatszog © ACHETOBAAAAA
Szokvanyos fel- Gyorsrogzitd rend-
fogéra szerelve szerre szerelve
AMT20AA  FT10D BRSN FT10D BSYS

www.metalworld.it

/\ = Rendelésre

Top System rend-
szerre szerelve

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Kompakt forgacstorok Kompakt Zerspaner Déchiqueteurs compact N3menbuntenn

KOMMNaKTble

DJP Lapos kompakt forgacstorok - jobbra dontott

Edzett acélbol késziilt egységes test = Beforrasztott gyémant (DP) vag6élek « Alkalmas forgacslap vagy bevonatos MDF
panelek végprofilozaséra « Gyorsrdgzitd rendszerre, szokvanyos felfogdra vagy Zero System-re szerelhetd » Hasznalata-
tol fiiggden kétféle geometriaval rendelhetd, amelyet a megrendeléskor meg kell adni: A tipus: szennyezdésmentes pa-
nelekhez; B tipus: asvanyi vagy fémszennyezett panelekhez  Korlatozott Gjraélezhet teriilet

Single body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges e Suitable for squaring chipboard or coated
MDF panels e Can be assembled to quick realise system, regular hub or Zero System e Based on the use they are
available in two versions, (at the order specify the model): Mod. A to work out panel without impurities ¢ Mod. B to
workout panels with metal and/or mineral impurities ® Reduced re-sharpenable area

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 12 80 24+6 WFT12D25030AL [ FT12D25030AR
250 12 80 30+6 MFT12D25036AL [ FT12D25036AR
250 12 80 36+6 WFT12D25042AL M FT12D25042AR
250 12 80 42+6 |MFT12D25048AL M FT12D25048AR
250 12 80 48+6 WMFT12D25054AL M FT12D25054AR

Spec. FT12D99L FT12D99R

* 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez

PANTOGRAFATURA
ROUTING

* Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System
* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

©
=

D F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
220 12 60 24+6 MFT12D22030QL MFT12D22030QR
220 12 60 30+6 MMFT12D22036QL MFT12D22036QR
220 12 60 36+6 MFT12D22042QL WM FT12D22042QR
220 12 60 42+6 M FT12D22048QL MFT12D22048QR
250 12 60 24+6 MFT12D250300QL M FT12D25030QR
250 12 60 30+6 MMFT12D250360L M FT12D25036QR
250 12 60 36+6 MFT12D25042QL M FT12D25042QR
250 12 60 42+6 MFT12D25048QL M FT12D25048QR
250 12 60 48+6 MFT12D25054QL WM FT12D25054QR

Spec. FT12D99L FT12D99R

* 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

@ — Tbrés{_
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Kompakt forgacstoérok
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Kompakt Zerspaner Déchiqueteurs compact W3menbymTtenu

KOMMNaKTble

DIP Lapos kompakt forgacstorok

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan [l = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
Tipus D S F  Rogz. furat d Cikkszam

Felfog6 138 90 35 6 M8/120 80 IAMT20AAAAAZS

Felfog6 ~ 138 90 40 6 M8/120 80 W AMT20AAAAA40
* Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1

Tipus D S F S1 lll.csap d Cikkszam
Gyorsrogzitd 192 90 35 68  4/150 80 M BRSN019230AA

Gyorsrogzitd ~ 192 90 40 68  4/150 80 M BRSN019240AA

Tipus D S F S1 |ll.csap d di Cikkszam
Gyorsrégzit 160 60 35 445  4/130 80 W BRSNO16035AA
Gyorsrogzito 160 60 40 445  4/130 80 [ BRSNO16040AA

*Gyorsrogzito 160 60 35 445 4/130 80 60 MBRSNO16035AB
*Gyorsrogzito 160 60 40 445 4/130 80 60 [MBRSNO16040AB

* BRSN016035AB - BRSNO16040AB persely hozzaadandd
* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

Tipus D S F S1 Roégzfurat d Cikkszam

Topsystem 138 68 35 32 6M8/120 80 M BSYS012435AA
Topsystem 138 68 40 32 6M8/120 80 M BSYS012440AA
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Hengeresfejl csavar M8X25 @ WV069
"T” kulcs hatsz6gl 6 @ ACHETO6AAAAA

Szokvanyos fel-
fogoéra szerelve

Top System rend-
szerre szerelve

Gyorsrogzitd rend-
szerre szerelve

AMT20AA  FT12D BRSN FT12D BSYS FT12D

www.metalworld.it

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Ferdeprofild forgacs- Fase Kompakizerspaner Déchiqueteurs compact
torok incliné

W3menbyutenu co
CKOLLIEHHbIM Npodunem

DIP Ferdeprofil( forgacstoro egységek

Edzett acélbol készilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek = Szennyzbdésmentes nyers és lamindlt vagy me-
tlamin bevonatos forgacslap és MDF panelek végprofilozasara ajanlott  Szupersima feliilet « Szokvanyos felfogdra,
Top System vagy gyorsrogzitd rendszerre szerelhet6

Single body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Recommended for squaring melamined
or laminated chipboard or MDF panels without impurities ® Superfine finish e Can be assembled with regular hub,
Top System or quick realise system

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

©
[=2]

www.metalworld.it

S ~ D S F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
250 12 80 24+6 MFT15D25030AL M FT15D25030AR
250 12 80 30+6 MMFT15D25036AL M FT15D25036AR
250 12 80 36+6 IMFT15D25042AL M FT15D25042AR
250 12 80 42+6 MFT15D25048AL M FT15D25048AR
250 12 80 48+6 IMFT15D25054AL M FT15D25054AR
250 12 80 54+6 MMFT15D25060AL M FT15D25060AR
1 5 Spec. FT15D99L FT15D99R
- * 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* 6 lyukas test (120 mm a furatok kozétt) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez
) * Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System
* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub
| D F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
220 12 60 24+6 [MFT15D22030QL [WFT15D22030QR
220 12 60 30+6 [MFT15D22036QL M FT15D220360R
220 12 60 36+6 [WFT15D22042QL WFT15D22042QR
220 12 60 42+6 [MFT15D22048QL M FT15D22048QR
250 12 60 24+6 [WFT15D25030QL M FT15D25030QR
e 250 12 60 30+6 MMFT15D25036QL M FT15D25036QR
250 12 60 36+6 MFT15D25042QL W FT15D25042QR
| 250 12 60 42+6 [MFT15D25048QL M FT15D25048QR
- 250 12 60 48+6 MFT15D25054QL M FT15D25054QR
250 12 60 54+6 [MFT15D25060QL M FT15D25060QR
Spec. FT15D99L FT15D99R
* 4 lyukas test (130 mm a furatok koz6tt) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
Torés * Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System
P
o)
Elovagas
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Fase Kompaktzerspaner eteurs
incliné

Déchiqueteurs compact

Vi3MenbunTenn co CKOWeHHbIM

npocunem

DIP Ferdeprofil( forgacstord egységek

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap

Tipus D S F Rogz.furatok d
Felfogé 138 90 35 6 M8/120 80
Hub 138 90 40 6M8/120 80
* Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1
Tipus D S F S1 lll.csap d

Gyorsrogzitd 192 90 35 68 4/150
Gyorsrogzito 192 90 40 68 4/150

Tipus D S| IF S1 |lll.csap d

Cikkszam
[ AMT20AAAAA35
W AMT20AAAAA40

Cikkszam
80 M BRSN019230AA
80 M BRSNO19240AA

di Cikkszam

Gyorsrogzits 160 60 35 445 4/130 80 Il BRSNO16035AA
Gyorsrogzitd 160 60 40 445 4/130 80 [l BRSNO16040AA
*Gyorsrogzitd 160 60 35 445 4/130 80 60 MBRSNO16035AB
*Gyorsrogzitd 160 60 40 445 4/130 80 60 MBRSNO16040AB

* BRSNO16035AB - BRSNO16040AB persely hozzaadandd
* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

Tipus D S F S1 Rogz.furat
Top System 138 68 35 32 6M8/120
Top System 138 68 40 32 6M8/120

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Hatszogletl belsd kulcsnyilasu csavar M8X25 @ WV069
“T” kules hatszogii 6 @ ACHETOGAAAAA
Szokvanyos fel- Gyorsrogzito rend-
fogora szerelve szerre szerelve
AMT20AA  FT15D BRSN FT15D BSYS

www.metalworld.it

d Cikkszam
80 MBSYS012435AA
80 [MBSYS012440AA

/\ = Rendelésre

Top System rend-
szerre szerelve

FT15D

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE

DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

Radiuszos profilu Radien Kompaktzerspaner Déchiqueteurs compact
forgacstorok arayon

AnmMasHble U3MENbYUTENM C
paguanbHbIM Npodunem

[JP Kompakt radiuszos forgacstorok

Edzett acélbol készilt egységes test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Fém- és asvanyi szennyezddésektél
mentes melamin bevonatos vagy laminalt forgécslap és MDF panelek végprofilozasara = Szupersima fellet « Szokva-
nyos felfogéra, Top System-re vagy gyorsrogzitore szerelhetd

Single body in hardened and tempereted steel  DP brazed cutting edges ® Recommended for squaring coated with
melamine or laminated chipboard MDF panels without metals and/or mineral impurities  Superfine finish e Can be
assembled with regular hub, Top System or quick realise system

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

S< D S F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
IS 250 12 80 24+6  MFT20D25030AL W FT20D25030AR
250 12 80 30+6  IMFT20D25036AL M FT20D25036AR
250 12 80 36+6  IFT20D25042AL [ FT20D25042AR
250 12 80 42+6  MFT20D25048AL M FT20D25048AR
Spec. FT20D99L FT20D99R
T * 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez
[R] F D * Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System

* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

©
oo

D S F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
220 12 60 18+6  MFT20D22024QL W FT20D22024QR
220 12 60 24+6  MFT20D22030QL W FT20D22030QR
220 12 60 30+6 MFT20D22036QL M FT20D22036QR
220 12 60 36+6  MFT20D220420L W FT20D22042QR
250 12 60 24+6 WFT20D25030QL M FT20D25030QR
250 12 60 30+6 MFT20D25036QL M FT20D25036QR
250 12 60 36+6 FT20D25042QL M FT20D25042QR
250 12 60 42+6  MFT20D25048QL M FT20D25048QR

Spec. FT20D99L FT20D99R

* 4 lyukas test (130 mm a furatok koz6tt) gyorsrgzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

130 60
aores Torés
o R ‘D R
Torés Elévagas

www.metalworld.it
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Radien Kompaktzerspaner Déchiqueteurs compact

arayon

[JP Kompakt radiuszos forgacstorok

AnMa3Hble U3MENbUYUTENN C
paAuanbHbIM npodunem

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan [ = Széllitasi ids 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

Tipus D S F  Rogz.furatok d Cikkszam

Felfogo 138 90 35 6 M8/120 80 W AMT20AAAAA3S

Hub 138 90 40 6 M8/120 80 M AMT20AAAAA4Q
* Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1
Tipus D S F S1 lll.csap d Cikkszam
Gyorsrogzitd 192 90 35 68 4/150 80 M BRSN019230AA

Gyorsrogzito 192 90 40 68  4/150 80 M BRSN019240AA
Tipus D S F S1 lll.csap d dl  Cikkszam
Gyorsrogzito 160 60 35 445 4/130 80 W BRSNO16035AA
Gyorsrogzito ~ 160 60 40 445 4/130 80 [l BRSNO16040AA

*Gyorsrégzitd 160 60 35 445 4/130 80
*Gyorsrogzitd 160 60 40 445 4/130 80

* BRSNO16035AB - BRSN016040AB persely hozzaadandd
* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

60 BRSN016035AB
60 I BRSN016040AB

Tipus D S F S1 Rogzfurat d Cikkszam
Top System 138 68 35 32 6M8/120 80 [MBSYS012435AA
Top System 138 68 40 32 6M8/120 80 [MBSYS012440AA
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Belso kulcsnyilast csavar M8X25 @ WV069
“T” kulcs hatszogli 6 © ACHETOBAAAAA

Szokvanyos fel-
fogora szerelve

Gyorsrogzitd rend-
szerre szerelve

AMT20AA  FT20D BRSN FT20D

www.metalworld.it

Top System rend-
szerre szerelve

BSYS  FT20D

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Lesarkitott profil(

Kompaktzerspaner
forgacstorok

Déchiqueteurs compact
chanfreiné

N3MenbynTeny co CKOoLWeHHbIM
npodunem

DI Lesarkitott kompakt forgacstoro

Edzett acélbol készilt egységes test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoéleke Akar fém- és asvanyi szennyezédéses
melamin bevonatos vagy laminalt forgacslap és MDF panelek végprofilozaséra ajanlott « Szupersima feliilet « Szok-
vanyos felfogdra, Top System-re vagy gyorsrogzitdre szerelhetd

Single body in hardened and tempereted steel  DP brazed cutting edges ® Recommended for squaring laminated,
coated melamine chipboard or MDF panels even with metal or mineral impurities e Superfine finish e Can be as-
sembled with regular hub, Top System or quick realise system

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

> 8 ‘f D S F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
250 12 80 24+6 WFT25D25030AL  EFT25D25030AR
250 12 80 30+6 MFT25D25036AL  WFT25D25036AR
250 12 80 36+6 MFT25D25042AL W FT25D25042AR
250 12 80 42+6 MFT25D25048AL M FT25D25048AR
250 12 80 48+6 IMFT25D25054AL WM FT25D25054AR
250 12 80 54+6 MFT25D25060AL M FT25D25060AR
Spec. FT25D99L FT25D99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

€1 v
Elévagas

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
o
o

* 4 lyukas test (150 mm a furatok kozdtt) gyorsrégzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez

* Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System
* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub

* 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzétt) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez

D F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
220 12 60 24+6 WFT25D22030QL W FT25D22030QR
220 12 60 30+6 MFT25D22036QL W FT25D22036QR
220 12 60 36+6 [MFT25D22042QL W FT25D22042QR
220 12 60 42+6 [MFT25D22048QL M FT25D22048QR
250 12 60 24+6 [WFT25D25030QL M FT25D25030QR
250 12 60 30+6 [MFT25D25036QL M FT25D25036QR
250 12 60 36+6 [WFT25D25042QL W FT25D25042QR
250 12 60 42+6 [WFT25D25048QL M FT25D25048QR
250 12 60  48+6 WFT25D25054QL M FT25D25054QR
250 12 60 54+6 [MFT25D25060QL M FT25D25060QR

130 60
Spec. FT25D99L FT25D99R

* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

www.metalworld.it



Lesarkitott profild
forgacstorok

St

O —m

T

Kompaktzerspaner
chanfreiné

DI Lesarkitott kompakt forgacstoro

Déchiqueteurs compact

M3MenbynTeny co CKOLWeEHHbIM
npocunem

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @=Készletenvan [

Tipus D S F  Rogz.furatok d
Felfogo 138 90 35 6 M8/120
Hub 138 90 40 6 M8/120

* Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1

Tipus D S F S1
Gyorsrogzitd 192 90 35 68

Ill.csap d
4/150

Gyorsrdgzito 192 90 40 68  4/150
Tipus D S F S1 Illl.csap d
Gyorsrogzitd 160 60 35 445 4/130 80
Gyorsrogzito ~ 160 60 40 445  4/130 80
*Gyorsrégzitd 160 60 35 445 4/130 80
*Gyorsrogzitd ~ 160 60 40 445  4/130 80

* BRSN016035AB - BRSNO16040AB persely hozzaadandd
* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSN016040AB

Tipus D S F S1 Rogz.furat

= Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
Cikkszam
80 M AMT20AAAAA35

80 M AMT20AAAAA40

Cikkszam
80 M BRSNO019230AA
80 M BRSN019240AA

di Cikkszam
Il BRSNO16035AA
B BRSNO16040AA
60 M BRSN016035AB
60 M BRSN016040AB

d Cikkszam

Top System 138 68 35 32 6M8/120 80 MBSYS012435AA
Top System 138 68 40 32 6M8/120 80 M BSYS012440AA
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Belso kulcsnyilast csavar M8X25 @ WV069
“T” kulcs hatszogli 6 © ACHETOBAAAAA
Szokvanyos fel- Gyorsrogzité rend- Top System rend-
fogora szerelve szerre szerelve szerre szerelve
AMT20AA  FT25D BRSN FT25D BSYS FT25D

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
o
N

Nagyold-simito Schrupp - und Schlicht- Déchiqueteurs compact N3menbuntenn Ana rps3HoBoN
forgécstoro egységek Zerspaner a profil droit 06paboTKM/ YNCTOBOIA
06paboTkK

DJP Nagyol6-simito forgacstoro egység

Edzett acélbol késziilt egységes test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Akér fém- és &svanyi szennyezodéses
melamin bevonatos vagy laminalt forgacslap és MDF panelek végprofilozaséra « Szupersima felillet « A vidia vagé-
élek csokkentik az titdkopast a forgacskidobas révén e Szokvanyos felfogdra, Top System-re vagy gyorsrogzitére
szerelhetd

Two bodies in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Recommended for squaring coated
with laminated, melamine coated chipboard or MDF panels with mineral and metal impurities e Superfine finish e
Carbide cutting edges reduce the peening wear due to the chip removal e Can be assembled with regular hub, Top
System or quick realise system

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

—> S <— D S F Y4 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 20 80 12+6+36 MFT40D25054AL M FT40D25054AR

250 20 80  15+5+40 M FT40D25060AL M FT40D25060AR

Spec. FT40D99L FT40D99R

* 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez

* 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez
T * Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System

F

* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub

b Nm
l, :
D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
220 20 60 10+5+30 [MFT40D22045Q0L [MFT40D22045QR
250 20 60 12+6+36 MFT40D25054QL MM FT40D25054QR
250 20 60 15+5+40 [MFT40D25060QL MM FT40D25060QR
Spec. FT40D99L FT40D99R
150 12080 | _ || * 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez

* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

130 60 | ||

@ — @bréi_
]

Torés Elévagas

www.metalworld.it



Nagyold-simito Schrupp - und Schlicht- Déchiqueteurs compact N3menbuntenu ans yepHoBom
forgécstoro egységek Zerspaner a profil droit 06paboTKM/ YMCTOBOIA
06paboTku

[JP Nagyol6-simito forgacstoro egység

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

«— S—> KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
=5 Tipus D S F Rogz.furat  d Cikkszam
T Felfogd 138 90 35 6 M8/120 80 I AMT20AAAAA3S
b T 1 Hb 138 90 40 6M8/120 80 AMT20AAAAALD
F % - * Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1 W
E=S
f«— S —>f (=)
=
3 =3
. ftj Tipus , D S F S1 |lll.csap d Cikkszam
D | ﬁ d Gyorsrégzitd 192 90 35 68  4/150 80 M BRSN019230AA
Gyorsrogzitd 192 90 40 68  4/150 80 M BRSN019240AA
y e’
5> Tipus D S F Sl lllcsap d d1 Cikkszam % <
P Gyorsrogzitd 160 60 35 445 4/130 80 M BRSNO16035AA 5 E
S| /{I » x T Gyorsrogzitd 160 60 40 445 4/130 80 [l BRSNO16040AA E 3
P Fdf d *Gyorsrogzitd 160 60 35 445 4/130 80 60 [WBRSNO16035AB
B *Gyorsrogzitd 160 60 40 445 4/130 80 60 [WBRSN016040AB
@Fﬂ * BRSNO16035AB - BRSNO16040AB persely hozzaadandd

* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

S1 1

Tipus D S F S1 Rogz.furat d Cikkszam
A Top System 138 68 35 32 6M8/120 80 MBSYS012435AA

° J L Fod TopSystem 138 68 40 32 6M8/120 80 MBSYSO12440AA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

POTALKATRESZEK

Megnevezés Méretek Cikkszam
Belst kulcsnyilast csavar M8X25 &) WV069
“T” kulcs hatsz6gii 6 © ACHETO6AAAAA

FORATURA
BORING

Szokvéanyos fel- Gyorsrogzitd rend- Top System rend-
fogoéra szerelve szerre szerelve szerre szerelve

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

AMT20AA  FT40D BRSN FT40D BSYS FT40D

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
w

0
www.metalworld.it



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

. Déchiqueteurs compact avec
des inserts a demi-rayon

Forgacstorok félkorives

Zerspaner mit halbrunden
betétkésekkel

Einsitze

ANMasHble U3MenbynTenu
C AONOJIHUTENbHbIMNU
NONYKPYrnbiMn HOXamun

DIP Forgacstorok félkarives betétkésekkel

Edzett acélbdl készilt test » Gyémant (DP) betétkések « Nyers és laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap vagy

0 MDF panelek, vagy ipari padléburkolatok végprofilozaséra ajanlott « Hosszl él(et)tartam szerszam az allithat6 félkor-
ives betétkéseknek kdszonhetden, mivel azok elkopasuk utan elfordithatok  J6 felilet mindség < A testbe integralt
kiegyensUlyozd rendszer is rendelkezésre all « Az egy vonalba esésrdl az allithaté DP betétkés tamaszok gondoskod-
nak = Szokvanyos felfogéra vagy gyorsrégzitore szerelhetd

Body in hardened and tempereted steel e DP inserts ¢ Recommended for squaring lamineted, coated melamine
chipboard or MDF panels or industrial flooring  Long life tool thanks to the adjustment of the semi-round inserts,
because they can tourn once used ® Good finish ¢ Available also the balacing system integrated into the body ¢ The
allignment is obtained adjusting the DP insert supports  Can be assembled with regular hub or quick realise system
/\ = Rendelésre

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—
o
=

www.metalworld.it

D S F 4 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
220 13 35-40 12 W FT50D22012AL W FT50D22012AR
220 13 35-40 16 MFT50D22016AL M FT50D22016AR
220 13 35-40 20 [MFT50D22020AL W FT50D22020AR
220 13 35-40 24 W FT50D22024AL W FT50D22024AR
250 13 35-40 12 MFT50D25012AL W FT50D25012AR
250 13 35-40 16 MFT50D25016AL M FT50D25016AR
250 13 35-40 20 MFT50D25020AL M FT50D25020AR
250 13 35-40 24 WFT50D25024AL W FT50D25024AR
Spec FT50D99L FT50D99R
D S F 4 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 13 80 12 WFT50D25012BL M FT50D25012BR
250 13 80 16 FT50D25016BL M FT50D25016BR
250 13 80 20 MFT50D25020BL M FT50D25020BR
250 13 80 24  WFT50D25024BL W FT50D25024BR
(ﬁ Spec. FT50D99L FT50D99R
== * 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzétt) szokvanyos felfogéra szereléshez
T * Body with 6 holes (centerhole 120 mm) to be mounted on standard hub
12080
D S F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
250 13 60 12 WFT50D25012QL W FT50D25012QR
250 13 60 16 FT50D25016QL M FT50D25016QR
250 13 60 20 MFT50D25020QL M FT50D25020QR
250 13 60 24  WFT50D25024QL M FT50D25024QR
Spec. FT50D99L FT50D99R
* 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzdtt) gyorsrégzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System



Forgacstorok felkorives Zerspaner mit halbrunden . Déchiqueteurs compact avec AnmasHble 3MenbYMTENN
betétkésekkel Einsatze des inserts a demy-rayon C LOMOJHUTENbHbIMY
NONYKPYrbIMA HOXaMu

DIP Forgacstorok félkorives b

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan [l = Szallitasi id 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D Tipus D S F  Régz.furatok d Cikkszam
) " | Hub 138 90 35 6 M8/120 80 I AMT20AAAAA3S
"’h“,'z‘l T Hub 138 90 40 6 M8/120 80 M AMT20AAAAA4D we
7 QI; “; d * Megrendeléskor S1-et meg kell adni |<z_: =
F * At the order specify S1 = E
=9
<S> Tipus D S F S1lllcsap d dl  Cikkszam
b Gyorsrgzits 160 60 35 445 4/130 80 I BRSNO16035AA
. sy T Gyorsrogzito 160 60 40 44,5 4/130 80 [l BRSNO16040AA
oSSt Y *Gyorsrigzits 160 60 35 445 4/130 80 60 MIBRSNO16035AB
I *Gyorsrégzito 160 60 40 445 4/130 80 60 MBRSNO16040AB
©h * BRSN016035AB - BRSNO16040AB persely hozzaadandd

* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSN0O16040AB

FRESATURA
CUTTING

FT50D POTALKATRESZEK
\ Megnevezés Méretek Cikkszam
Gyémént (DP) betétkés 13X10 Il AITR50DAAAAA
Ek 12X13X39,5 © ETASS12395 =
DP betétkés éllitécsavar M4X10 ) Wv024 5
Ek allitécsavar M5X12 ® WV030 £ 2
Ek csavar M8X20 ) WvV070 53
ETASS12395 “T” Torx kulcs T15 © ACHTTL5AAAAA E%
“T” imbuszkulcs hatszogti 2,5 @ ACHET25AAAAA =
“T” imbuszkulcs hatszdgu 6 © ACHETO6AAAAA
Szolfvényos fel- Gyorsrégzitoé rend- =
fogora szerelve szerre szerelve < g
S
o
[N
AMT20AA FT50D BRSN FT50D

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
(3]

0
www.metalworld.it



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Forgacstorok koralak

Zerspaner mit runden
betétkésekkel

Einsitze

Déchiqueteurs compact
avec des inserts a rayon

AnMasHble U3MenbunTenu c
AONONHUTENbHBIMU KPYI/1bIMU
HOXaMu

DIP Forgacstoro koralaku betétkéssel

Edzett acélbol készilt test « A DTR50 fejlettebb valtozata « A kdralak( gyémant (DP) betétkések megnévelik a forgak
elforgathatdséagat és ezéltal a szerszam él(et)tartamat «J6 feliiletmindség « A testhe integralt kiegyensulyozd rend-
szerrel is kaphat6 « Az egy vonalba esésrol az allithaté DP betétkés tAmaszok gondoskodnak e Szokvanyos felfogé-
ra vagy gyorsrogzitdre szerelhetd

Body in hardened and tempereted steel ® Evolution of DTR50 tool ® DP round inserts increase the number of teeth
rotation, therefore a longer tool life ® Good finish ® Balacing system integrated into the body available too  The edge
allignment is obtained adjusting the DP insert supports  Can be assembled with regular hub or quick realise system

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
o
(2]

D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam

220 13 35-40 12 M FT60D22012AL M FT60D22012AR

220 13 35-40 16 I FT60D22016AL M FT60D22016AR

220 13 35-40 20 MFT60D22020AL W FT60D22020AR

220 13 35-40 24 WFT60D22024AL M FT60D22024AR

250 13 35-40 12 MFT60D25012AL M FT60D25012AR

250 13 35-40 16 MFT60D25016AL M FT60D25016AR

250 13 35-40 20 MFT60D25020AL W FT60D25020AR

250 13 35-40 24 WFT60D25024AL M FT60D25024AR

Spec. FT60D99L FT60D99R

D F Balos cikkszam Jobbos cikkszam

250 13 80 12 FT60D25012BL W FT60D25012BR

250 13 80 16 IFT60D25016BL M FT60D25016BR

250 13 80 20 IMFT60D25020BL W FT60D25020BR

250 13 80 24 WMFT60D25024BL M FT60D25024BR

Spec. FT60D99L FT60D99R

* 6 lyukas test (120 mm a furatok kdzott) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogdra szereléshez
* Body with 6 holes (centerhole 120 mm) to be mounted on Top System or standard hub
D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 13 60 12 WFT60D25012QL MWFT60D25012QR
250 13 60 16 MFT60D25016QL MFT60D25016QR
250 13 60 20 W FT60D25020QL M FT60D25020QR
250 13 60 24 WFT60D25024QL M FT60D25024QR
Torés
« - . Spec. FT60D99L FT60D99R
@; (C I, * 4 lyukas test (130 mm a furatok kozétt) gyorsrdgzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez
Torés * Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

www.metalworld.it



Forgacstorok koralaku Zerspaner mit runden Déchiqueteurs compact AnMazHble N3MeNbYUTENN C
betétkésekkel Einsétze avec des inserts a rayon JOMNONHUTESbHBIMI KPY/IbIMM
HOXaMn

DIP Forgacstoro koralaku betétkéssel

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /) = Rendelésre

s Tipus D S F Rogz.furat d Cikkszam
= Felfogd 138 90 35  6M8/120 80 Il AMT20AAAAA35
"’ﬁ%f T Hub 138 90 40 6M8/120 80 Il AMT20AAAAA40
o F - | T g * Megrendeléskor S1-et meg kell adni
* At the order specify S1 = g
F =35
<T
R N M = §
=28
<S> Tipus D S F S1 lll.csap d dl  Cikkszam
o) Gyorsrogzitd 160 60 35 44,5 4/130 80 Il BRSNO16035AA
Gyorsrogzito 160 60 40 44,5 4/130 80 [ BRSNO16040AA
b S1 ) T *Gyorsrégzité 160 60 35 445 4/130 80 60 IMBRSNO16035AB
| | Fd1d *Gyorsrogzito 160 60 40 445 4/130 80 60 MBRSNO16040AB -
® * BRSN016035AB - BRSNO16040AB persely hozzaadandd £
i * Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB <'<,_:> E
w3
(T

FT60D POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Gyémant (DP) betétékés 13X10 Il AITR50DAAAAA
Ek 12X13X39,5 © ETASS12395
DP betétkés éllitocsavar M4X10 @ WV024 =
Ek allitocsavar M5X12 @ WV030 28
Ek csavar M8X20 @ WV070 Z =
“T” Torx kulcs T15 © ACHTT15AAAAA = 2
ETASS12395 “T" imbuszkulcs hatszogii 25 @ ACHET25AAAAA =
“T” imbuszkulcs hatszdgii 6 @ ACHETO6AAAAA
Szokvanyos fel- Gyorsrogzito rend- <
fogora szerelve szerre szerelve S=
=3
Sx
[N
=
=5
| =
S
E=
| =S
=3
AMT20AA  FT60D BRSN FT60D =3
(=]
=W,
=8
S

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Y
b

0
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
o
oo

“EVOLUTION” forgacstorok “EVOLUTION” Zerspaner “EVOLUTION” Déchiqueteurs N3menbymTenm
compact avec géométrie “EVOLUTION”
variable

[JP “EVOLUTION” valtoz6 geometriaju forgacstorok

Edzett acélbdl készillt test  Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek » Szennyezddésmentes melamin bevonatos vagy
vagy laminalt forgacslap és MDF panelek végprofilozasara « Szupersima fellilet « Igen alacsony zajszint « Szokvanyos
felfogra, gyorsrogzitdre vagy Top System-re szerelhetd

Single body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Recommended for squaring veneered,

laminated or melamine coated chipboard or MDF panels without impurities e Superfine finish e Very low noise ®
Can be assembled with regular hub or quick realise system or Top System

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam
250 15,4 80 16+8+4+4 MFT70D25032AL M FT70D25032AR
250 154 80 20+10+5+5 M FT70D25040AL M FT70D25040AR
250 15,4 80 24+12+6+6 M FT70D25048AL M FT70D25048AR
250 154 80 28+14+7+7 MFT70D25056AL M FT70D25056AR

Spec. FT70D99L FT70D99R

* 4 lyukas test (150 mm a furatok kdzott) gyorsrogzité rendszerre (Quick Realise System) szereléshez

* 6 lyukas test (120 mm a furatok kéz6tt) Top System rendszerre vagy szokvanyos felfogora szereléshez
* Body with 4 slots (150 mm between the holes) to be mounted on Quick Realise System

* Body with 6 slots (120 mm between the holes) to be mounted on Top System or traditional hub

220 154 60 16+8+4+4 MFT70D22032QL M FT70D22032QR
220 154 60 20+10+5+5 MFT70D220400L WM FT70D22040QR
220 154 60 24+12+6+6 MFT70D22048QL M FT70D22048QR
250 154 60 16+8+4+4 MFT70D25032QL M FT70D25032QR
250 154 60 20+10+5+5 MFT70D250400L M FT70D25040QR
250 154 60 24+12+6+6 MFT70D25048QL M FT70D25048QR
250 154 60 28+14+7+7 MFT70D250560L M FT70D25056QR

A
i
'

ﬁﬁ? D S F Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam

15012080

Spec. FT70D99L FT70D99R

* 4 lyukas test (130 mm a furatok kdzott) gyorsrogzitd rendszerre (Quick Realise System) szereléshez.
* Body with 4 slots (centerhole 130 mm) to be mounted on Quick Realise System

www.metalworld.it



“EVOLUTION” forgacstorok “EVOLUTION” Zerspaner “EVOLUTION” Déchiqueteurs W3menbymtenu
compact avec géométrie “EVOLUTION”
variable

[)P “EVOLUTION” valtoz6 geometriaju forgacstorok

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

KAPCSOLODO KOMPONENSEK @ =Készletenvan M = Szallitsi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

S Tipus D S F  Rogz.furatok d Cikkszam
- Felfogo 138 90 35 6 M8/120 80 M AMT20AAAAA3S
7 ‘ T Felfogd 138 90 40 6 M8/120 80 MAMT20AAAAA40
D J IR S * Megrendeléskor S1-et meg kell adni
Q‘_l d * At the order specify S1 ES
=
F | =S
==
=3
=9
f[«<— S —>
)
Tipus D S F S1 |lll.csap d Cikkszam
s ? Gyorsrogzitd 192 90 35 68 4/150 80 [WBRSN019230AA
D ﬁ d Gyorsrogzitd 192 90 40 68 4/150 80 [WBRSN019240AA
=F
Yo EE
w
< s> 23
5 Tipus D S F S1 llcsap d dl  Cikkszam -
* Gyorsrogzitd 160 60 35 445 4/130 80 Il BRSNO16035AA
S1 A T Gyorsrogzito 160 60 40 445 4/130 80 [l BRSNO16040AA
b Fdi d *Gyorsrogzité 160 60 35 44,5 4/130 80 60 MMBRSN016035AB
B *Gyorsrogzité 160 60 40 44,5 4/130 80 60 WMBRSN016040AB
O * BRSN016035AB - BRSNO16040AB persely hozzdadandd

* Obtained adding bush BRSNO16035AB — BRSNO16040AB

PANTOGRAFATURA
ROUTING

<8 >
Tipus D S F S1 Régz.furat d Cikkszam

5 Sbdes| [ 4 Topsystem 138 68 35 32 6M8/120 80 MBSYS012435AA
@I Fod Top system 138 68 40 32 6 M8/120 80 M BSYS012440AA

o

. . o=

POTALKATRESZEK E <

Megnevezés Méretek Cikkszam 2%
Belsd kulcsnyilasu csavar m8x25s @ WV069
“T” kulcs hatszégii 6  © ACHETOGAAAAA

_B

o

(&)

Szokvanyos fel- Gyorsrogzitd rend- Top System rend- 2 2

fogoéra szerelve szerre szerelve szerre szerelve E=

=S

=<

=3

=

S

AMT20AA  FT70D BRSN FT70D BSYS FT70D

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
©

0
www.metalworld.it



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
—_
o

Fix horonymarok Nutfraser Fraises a rainer Ma3oBble hpesbl

( FI10D ) [P Horonymarok

Edzett acélbol készilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek
oldalan és/vagy felliletén hornyok készitésére ajanlott

Body in hardened and tempereted body e DP brazed cutting edges ® Recommended for grooving at the sides and/
or the top of rough or lined chipboard and MDF panels

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

) S D S F 4 Cikkszam
i 100 3 30 6 M F10D100306A
100 3 30 8 M F110D100308A
100 3 30 12 M F10D100312A
100 3 30 16 M F110D100316A
100 3 30 20 M F10D100320A
100 4 30 6 M F110D100406A
100 4 30 8 M F10D100408A
T 100 4 30 12 M F10D100412A
D F ({ 100 4 30 16 M F10D100416A
h 100 4 30 20 M F110D100420A
‘ 100 5 30 6 M F110D100506A
100 5 30 8 M F110D100508A
6 100 5 30 12 M F10D100512A
100 5 30 16 M F110D100516A
100 5 30 20 M F110D100520A
100 6 30 6 M F110D100606A
100 6 30 8 M F110D100608A
100 6 30 12 M FI10D100612A
100 6 30 16 M FI10D100616A
100 6 30 20 ™ FI10D100620A
150 3 30 6 M FI10D150306A
150 3 30 8 M FI10D150308A
150 3 30 12 E F10D150312A
150 3 30 16 M FI10D150316A
150 3 30 20 M FI10D150320A
150 4 30 6 M FI10D150406A
150 4 30 8 M FI10D150408A
150 4 30 12 M FI10D150412A
150 4 30 16 H FI10D150416A
150 4 30 20 M F110D150420A
150 5 30 6 M FI10D150506A
150 5 30 8 M FI10D150508A
150 5 30 12 M FI10D150512A
150 5 30 16 M FI10D150516A
150 5 30 20 M FI10D150520A
150 6 30 6 M FI10D150606A
150 6 30 8 M FI10D150608A
150 6 30 12 M FI10D150612A
150 6 30 16 M FI10D150616A
150 6 30 20 M FI10D150620A
200 3 30 6 M FI10D200306A
200 3 30 8 M FI110D200308A
200 3 30 12 M FI10D200312A
200 3 30 16 M FI10D200316A
200 3 30 20 M FI10D200320A

www.metalworld.it



Fix horonymarok Nutfraser Fraises a rainer Ma3oBble hpessl

@ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

D s F z Cikksz4m
200 4 30 6 M FI10D200406A
200 4 30 g M FI10D200408A
200 4 30 12 M F10D200412A
200 4 30 16 M FI10D200416A
200 4 30 20 M FI10D200420A
200 5 30 6 M F110D200506A e
200 5 30 g M FI10D200508A S
200 5 30 12 M FI10D200512A =3
200 5 30 16 M FI10D200516A
200 5 30 20 M FI10D200520A
200 6 30 6 M F10D200606A
200 6 30 g M F110D200608A
200 6 30 12 M FI10D200612A
200 6 30 16 M FI10D200616A
200 6 30 20 M FI10D200620A =38
=E
Spec. FI10099 £3

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Y

1

u—y
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
—_
N

Fix horonymarok Nutfraser Fraises a rainer Ma3oBble hpesbl

( FI15D ) [P Horonymarok

Edzett acélbol készilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek
oldalan és/vagy felliletén hornyok készitésére ajanlott

Body in hardened and tempereted body e DP brazed cutting edges ® Recommended for grooving at the sides and/
or the top of rough or lined chipboard and MDF panels

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

) S D S F 4 Cikkszam
i 100 3 30 6 M F115D100306A
100 3 30 8 M F115D100308A
100 3 30 12 M F115D100312A
100 3 30 16 M F|15D100316A
100 3 30 20 M F15D100320A
100 4 30 6 M F115D100406A
100 4 30 8 M F115D100408A
T 100 4 30 12 M F115D100412A
D F_ ({ 100 4 30 16 M F115D100416A
h 100 4 30 20 M F115D100420A
100 5 30 6 M F115D100506A
100 5 30 8 M F115D100508A
4 100 5 30 12 M F115D100512A
100 5 30 16 M F15D100516A
100 5 30 20 M F115D100520A
100 6 30 6 M F115D100606A
100 6 30 8 M F115D100608A
100 6 30 12 M F115D100612A
100 6 30 16 M F115D100616A
100 6 30 20 M F115D100620A
150 3 30 6 M F115D150306A
150 3 30 8 M F115D150308A
150 3 30 12 M FI15D150312A
150 3 30 16 M F115D150316A
150 3 30 20 M FI15D150320A
150 4 30 6 M FI15D150406A
150 4 30 8 M F115D150408A
150 4 30 12 M F115D150412A
150 4 30 16 B FI15D150416A
150 4 30 20 M F115D150420A
150 5 30 6 M FI15D150506A
150 5 30 8 M F115D150508A
150 5 30 12 B FI15D150512A
150 5 30 16 M FI15D150516A
150 5 30 20 M FI115D150520A
150 6 30 6 M FI115D150606A
150 6 30 8 M FI115D150608A
150 6 30 12 M F115D150612A
150 6 30 16 M FI15D150616A
150 6 30 20 M F115D150620A
200 3 30 6 M FI15D200306A
200 3 30 8 M F115D200308A
200 3 30 12 M FI115D200312A
200 3 30 16 M FI15D200316A
200 3 30 20 M FI15D200320A
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Fix horonymarok Nutfraser Fraises a rainer Ma3oBble hpessl

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

D S F Z Cikkszam
200 4 30 6 M FI15D200406A
200 4 30 8 M F115D200408A
200 4 30 12 M FI15D200412A
200 4 30 16 M FI15D200416A
200 4 30 20 M FI15D200420A
200 5 30 6 M FI15D200506A e
200 5 30 8 M FI15D200508A E S
200 5 30 12 M FI15D200512A =3
200 5 30 16 M FI15D200516A
200 5 30 20 M FI15D200520A
200 6 30 6 M F115D200606A
200 6 30 8 M FI15D200608A
200 6 30 12 M FI15D200612A
200 6 30 16 M FI15D200616A
200 6 30 20 M FI15D200620A = <
=E
Spec. FI15D99 2 3

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
w

1
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

-
=
~

Tavtartokkal allithato Verstellnutfraser _ Jeu de fraises KomnnexT dpes c
horonymard egysegek a rainer extensible perympyembiMn MoAPe3HbIMU
HOXaMu C KonbL,aMn

DIP Tavtartokkal allithaté horonymarok

Edzett acélbol készillt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek = Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek olda-
l&n és/vagy fellletén hornyok készitésére ajanlott » A szerszam allithatdsaga kiilonféle szélességli hornyok készitését
teszi lehetévé « Kétféle kivitelben kaphato: szimmetrikus és kidomborodé aggyal

Body in hardened and tempereted body ¢ DP brazed cutting edges ¢ Recommended for grooving sides and/or top

of rough or coated chipboard and MDF panels e Tool adjustment allows to execute grooves of different thickness
Available in two versions: with symmetrical hub or with overhang hub

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S F Z Cikkszam
120 3,5+6,5 30 6+6 M FI20D12035AA
120 475 30 6+6 M FI20D12040AA
120 5,5+10,5 30 6+6 M FI20D12055AA
150 3,5+6,5 30 8+8 M FI20D15035AA
150 475 30 8+8 M FI20D15040AA
150 5,5+10,5 30 8+8 M FI20D15055AA
180 475 40 10+10 I FI20D18040AA
180 5,5+10,5 40 10+10 M FI20D18055AA
200 475 40 12+12 I FI20D20040AA
200 5,5+10,5 40 12+12 EFI20D20055AA
Spec. FI20D99

*At the order specify Model / * Megrendeléskor a modelltipust meg kell adni
* On request DP H=3, DP H4,5/* Igény szerint H=3 és H=4,5 gyémanttal is rendelhetd
*Mod. B on demand / * B tipust modell igény szerint

www.metalworld.it



Tavtartokkal allithato Verstellnutfraser _ Jeu de fraises KomnnekT dpes ¢
horonymard egységek a rainer extensible peryampyembiMin MOAPE3HbIMMU
HOXaMWu C KOnbL,aMK

DIP Tavtartokkal allithatd horonymarok

Edzett acélbol készillt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek = Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek olda-
l&n és/vagy fellletén hornyok készitésére ajanlott » A szerszam dllithatdséaga kiilonféle szélességii hornyok készitését
teszi lehetévé « Kétféle kivitelben kaphato: szimmetrikus és kidomborodd aggyal

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted body e DP brazed cutting edges ® Recommended for grooving sides and/or top
of rough or coated chipboard and MDF panels e Tool adjustment allows to execute grooves of different thickness
Available in two versions: with symmetrical hub or with overhang hub

Es

=5

@ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\=Rendelésre 2

D S F z Cikkszam

120 3,5+6,5 30 6+6 M FI25D12035AA
120 4+7,5 30 6+6 M FI25D12040AA
120 5,56+10,5 30 6+6 M FI25D12055AA
150 3,9+6,5 30 8+8 W FI25D15035AA

150 4+7,5 30 8+8 M FI25D15040AA =

150  55+10,5 30 8+8  MFI25D15055AA EE

180 475 40 10+10 M FI25D18040AA ‘é =2

180 5,5+10,5 40 10+10 M FI25D18055AA -

200 4+75 40 12+12 M FI25D20040AA
200 5,5+10,5 40 12+12 M FI25D20055AA
Spec. FI25D99

*At the order specify Model / * Megrendeléskor a modelltipust meg kell adni
* On request DP H=3, DP H4,5/* Igény szerint H=3 és H=4,5 gyémanttal is rendelhetd
*Mod. B on demand / *B tipusi modell igény szerint

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
($3]
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
-y
(=2}

Horonymar6 egysegek/ Verstellnutfraser Jeu de fraises a rainer Komnnekt dpes ¢
allithatd kupossaggal mit Wendeplatten extensible avec araseurs perympyembiMn MoAPe3HbIMU
zum Anfasen HOXaMM C KoNbLLaMm

allithato lesarkitott betétkésekkel

Edzett acélbdl készillt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek  Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek
oldalan és/vagy felilletén hornyok készitésére ajanlott » A szerszam allithatésaga kilénféle szélességii hornyok készi-
tését teszi lehettvé = A lesarkitott betétkések lehetdvé teszik a simitast a horony kezdetétdl és allithatésaguknak ko-
szonhetden killénbdzo mélységii ferde hornyok készithetdk « Kétféle kivitelben kaphatd: szimmetrikus és kidom-
borodd aggyal

Body in hardened and tempereted body ® DP brazed cutting edges ® Recommended for grooving sides and/or top
of rough or coated chipboard and MDF panels e Tool adjustment allows to execute grooves of different thickness
o Chamfer inserts are bevelling the bigging of the grooves, and due to the fact that are adjustable they can make
bevels of differente depth e Available in two versions: with symmetrical hub or with overhang hub

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S F z Cikkszam
p 120 4+75 30 4+4 B F140D12040AA
120 5,5+10,5 30 4+4 B Fl40D12055AA
150 4+7,5 30 6+6 M F140D15040AA
150 5,5+10,5 30 6+6 B F140D15055AA
180 4+7,5 30 8+8 M FI40D18040AA
180 5,5+10,5 30 8+8 B Fl40D18055AA
Spec. F140D99
* On request DP H=3, DP H4,5/* Igény szerint H=3 és H=4,5 gyémanttal is rendelhetd

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Betétkés csavar M4X6X7 @ WV008
Csavarhuz6 Torx15 © ACHTC15AAAAA
Lesarkitott betétkés balos 22x8x3 @ Fl40DSL
Lesarkitott betétkés jobbos 22x8x3  © FI40DSR
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Horonymard egységek/
allithat6 kapossaggal

Verstellnutfraser Jeu de fraises a rainer KomnnekT dpes ¢
mit Wendeplatten extensible avec araseurs perynupyembiMi NoApe3HbIMM
zum Anfasen HOXaMM C KoNbL,aMu

DIP Horonymaroék allithatd lesarkitott betétkésekkel

Edzett acélbol késziilt test « Beforrasztott gyémant (DP) vag6élek = Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek
oldalan és/vagy felliletén hornyok készitésére ajanlott « A szerszam allithatdsaga kiilénféle szélességii hornyok készi-
tését teszi lehetdvé » A lesarkitott betétkések lehetdvé teszik a simitast a horony kezdetétdl és és allithatosaguknak
koszonhetden kilénbdzé mélységii ferde hornyok készithetok « Kétféle kivitelben kaphat6: szimmetrikus és kidom-
borodé aggyal

Body in hardened and tempereted body e DP brazed cutting edges ® Recommended for grooving sides and/or top
of rough or coated chipboard and MDF panels ® Tool adjustment allows to execute grooves of different thickness
o Chamfer inserts are bevelling the bigging of the grooves, and due to the fact that are adjustable they can make
bevels of differente depth e Available in two versions: with symmetrical hub or with overhang hub

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre

D S F Z P Balos cikkszam Jobbos cikkszam
120 4-75 30 4+4 6+11 [MFI45D12040AL M Fl45D12040AR
120 55105 30 4+4 6+11 MFI45D12055AL [ FI45D12055AR
150 4-75 30 6+6 6+11 MFI45D15040AL [ FI45D15040AR
150 55+10,5 30 6+6 6+11 MFI45D15055AL [ FI45D15055AR
180 475 30 8+8 6+11 MFI45D18040AL M FI45D18040AR
180 55+10,5 30 8+8 6+11 MFI45D18055AL [ FI45D18055AR

Spec. FI45D99L FI45D99R
* On request DP H=3, DP H4,5 | * Igény szerint H=3 és H=4,5 gyémanttal is rendelhetd

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Betétkés csavar M4X6X7 (0] WV008
Csavarhizo Torx15 © ACHTC15AAAAA
Lesarkitott betétkés balos 22X8X3 (0} FI45DSL
Lesarkitott betétkés jobbos 22X8X3 [0) FI45DSR

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Y
~
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
—_
oo

Horonymaro egysegek/ Verstellnutfraser Jeu de fraises a rainer Komnnekt dpes ¢
allithaté kaposséggal mit Wendeplatten extensible avec araseurs perympyembiMn MoAPe3HbIMU
zum Anfasen HOXaMM C KoNbLLaMm

allithato lesarkitott betétkésekkel

Edzett acélbol készillt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek

oldalan és/vagy feliiletén hornyok készitésére ajanlott « A szerszam allithatésaga kilonféle szélességil hornyok készi-
tését teszi lehetdvé « A lesarkitott betétkések lehetdvé teszik a simitast a horony kezdetétdl és allithatdsaguknak koszon-
hetden 5-10 mm kozotti mélységii ferde hornyok készithetok « Szimmetrikus és kidomborodé agyas kivitelben kaphato.

Body in hardened and tempereted body ® DP brazed cutting edges ® Recommended for grooving sides and/or top
of rough or coated chipboard and MDF panels ® Tool adjustment allows to execute grooves of different thickness
o Chamfer inserts are bevelling the bigging of the grooves, and due to the fact that are adjustable by notches they
can make bevels of differente depth between 5 to 10 mm e Available in two versions: with symmetrical hub or with
overhang hub

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S F Z P Cikkszam
p 200 4:7,5 30 6+6 5+10 I FI50D20040AA
200 5,5+-10,5 30 6+6 5+10 M FI50D20040BB
200 4+7,5 30 8+8 5+10 M FI50D20055AA
200 5,5+10,5 30 8+8 5+10 M FI50D20055BB
Spec. FI50D99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Betétkés csavar M4X6X7 (@) WV008
Csavarhiz6 Torx15 @ ACHTC15AAAAA
Lesarkitott betétkés balos 24X15X5,7 (@) FI50DSL
Lesarkitott betétkés jobbos 24X15X5,7 o FISODSR
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Horonymard egységek/
allithat6 kapossaggal

Verstellnutfraser Jeu de fraises a rainer KomnnekT dpes ¢
mit Wendeplatten extensible avec araseurs perynupyembiMi NoApe3HbIMM
zum Anfasen HOXaMM C KoNbL,aMu

DIP Horonymaroék allithatd lesarkitott betétkésekkel

Edzett acélbol készillt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek = Nyers és bevonatos forgacslap és MDF panelek

oldalan és/vagy feliletén hornyok készitésére ajanlott « A szerszam allithatésaga killonféle szélességii hornyok készi-
tését teszi lehetdvé « A lesarkitott betétkések lehetdvé teszik a simitast a horony kezdetétdl és allithatdsaguknak koszon-
hetden 5-10 mm kozétti mélységii ferde hornyok készithetok « Szimmetrikus és kidomborodd agyas kivitelben kaphato.

Body in hardened and tempereted body e DP brazed cutting edges ® Recommended for grooving sides and/or top
of rough or coated chipboard and MDF panels ® Tool adjustment allows to execute grooves of different thickness
 Chamfer inserts are bevelling the bigging of the grooves, and due to the fact that are adjustable by notches they
can make bevels of differente depth between 5 to 10 mm e Available in two versions: with symmetrical hub or with
overhang hub

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre

D S F Z P Balos cikkszam Jobbos cikkszam
200 4-75 30 6+6 5+10 MFI55D20040AL M FI55D20040AR
200 5,5+10,5 30 6+6 5+10 MFI55D20055AL M FI55D20055AR
200 4-75 30 8+8 5+10 MFI55D20040BL M FI55D20040BR
200 5,5+10,5 30 8+8 5+10 MFI55D20055BL M FI55D20055BR

Spec. FI55D99L FI55D99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Betétkés csavar M4X6X7 @ WVv008
Csavarhizo Torx15 @ ACHTC15AAAAA
Lesarkitott betétkés halos 24X15X5,7 (@) FIS5DSL
Lesarkitott betétkés jobbos 24X15X5,7 @ FIS5DSR

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Gyémantélu falc- Fiige-und Falz-Frése Fraises a feuillurer dpe3bl YeTBEPTHbIE A/IMA3HbIE
és kontdrmardk

DIP Falc- és kont(rmarok

Edzett acélbol készillt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek « Puhafa, keményfa, nyers vagy bevonatos forgacs-
lap vagy MDF panelek falcolasara és kont(rmarasara ajanlott

Body in hardened and tempereted body e DP brazed cutting edges ® Recommended for rebating and jointing adapt
for solid wood, hard wood rough or coated chipboard and MDF panels

22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
D S F z Cikkszam
125 32 30 8+2 M FF05D1253210
125 42 30 12+2 © FF05D1254214
125 60 30 16+2 M FF05D1256018
140 32 30 8+2 M FF05D1403210
140 42 30 1242 W FFO5D1404214
140 60 30 16+2 © FF05D1406018
Spec. FF05D99

......
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[EN G Clamex Lamello® Clamex Fraise a rainer Clamex CMeHHbIW AuCK ans
horonymardk Nut-Frése Lamello® Clamex

FFO8D b =il Clamex horonymaréfejek

Edzett acélbdl készilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Alkalmas Lamello® Clamex hornyok marasara
Lamello® kéziszerszdmokon és CNC gépeken hasznalhatd

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted body e DP brazed cutting edges e Suitable for Clamex Lamello® grooving exe-
cutions ¢ Can be used on power tools Lamello® and CNC machines

=)
=3
=S
=
23/6 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ =Rendelésre = 2 =
D S F z PH Cikkszam
100,4 7 22 3 4/45-9,5/36 @ FF08D1002203
100,4 7 30 3 4/45-9,5/36 © FF08D1003003
100,4 7 22 6  4/4,5-9,5/36 Il FF08D1002206
100,4 7 30 6  4/4,5-9,5/36 M FF08D1003006
o
Spec. FFO8D99 EE
28

ROUTING

Felfogd Lamello®-hoz Nutfrésaufnahme Arbre pour outil Clamex XBocToBuK A8 Lamello®

PANTOGRAFATURA

(CNC)

Felfog6 Lamello®-hoz

Edzett acélbdl készillt test » Lamelloval torténd horonymarashoz ajanlott  Puhafa, keményfa, nyers vagy bevonatos
forgacsap vagy MDF panelek falcolaséahoz és kont(rmarasahoz « Kézi szerszamgépeken és CNC gépeken hasznal-
hato

FORATURA
BORING

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide tip ® Flat geometry  Indicated for grooving cuts for Lamello
o Suitable to cut chipboard or MDF panels lined on both sides ¢ Used on manuals machine and CNC

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

POTALKATRESZ @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D F d PH Cikkszam
53 22 16 4/4,5-9,5/36 © M78800532216
53 22 20 4/4,5-9,5/36 © M78800532220
53 30 16 4/4,5-9,5/36 © M78800533016
53 30 20 4/4,5-9,5/36 © M78800533020

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Tavtartoval allithatd Verstellbare Fiige-Fraser Calibreurs extensible KomnnekT dpes
simité mardegységek avec bagues de réglage PEryMpyeMsiX C KONbLLaMu

DIP Tavtartéval allithaté konttrmaré egységek

2 edzett acélbol késziilt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek  Mindkét oldalon lamindlt vagy melamin bevonatos
faforgacslap vagy MDF panelek végprofilirozasara ajanlott = A ferde tengelyti fogaknak készénhetden szupersima fell-
letmindség = Alacsony energiaigény a vagofogak alakja és méretei miatt « A szerszam dllithatdsaga eltnyds a teljes
megmunkalasi szélességti hasznalathoz és meghosszabbitja az él(et)tartamot

2 bodies in hardened and tempereted steel e DP brazed cutting edges ® Recommended for working double-layer
melamine and/or laminated chipboard or MDF panels on double end tenoners e Superfine finish thanks to the
axial design of the teeth  Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions of the cutting edges  Tool
adjustment is useful to take advantage of the entire cutting height and to extend tool life

3 FOGGAL VAGAS © =Készletenvan [l = Széllitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
. D S F z Cikkszam
qv 100 24-+-36 30+2 12 M FF10D100363A
| 120 2436 30+2 12 M FF10D120363A
Sk o
Li-/ 4 FOGGAL VAGAS
D S F 4 Cikkszam
100 2436 30+2 16 M FF10D100364A
[ 120 2436 30+2 16 M FF10D120364A
kD 150 24+-36 30+2 16 M FF10D150364A
200 2436 40+2 16 M FF10D200364A
200 36+-54 40+2 24 M FF10D200544A
- |
s 200 4268 40+2 32 FF10D200684A
L
L~
6 FOGGAL VAGAS
LI“\2>| D S F 4 Cikkszam
0 200 24+-36 40+2 24 M FF10D200366A
200 36+-54 40+2 36 B FF10D200546A
200 4268 40+2 48 M FF10D200686A
8 FOGGAL VAGAS
D S F 4 Cikkszam
220 24--36 40+2 32 © FF10D200368A
220 36+-54 40+2 48 © FF10D200548A
220 4268 40+2 64 © FF10D200688A
Spec. FF10D99

* On request DP H=4/ * Igény szerint H=4 gyémanttal is rendelhetd

www.metalworld.it



Tavtartoval allithato
simit6 mardegységek

Verstellbare Fiige-Fraser Calibreurs extensible KomnnekT tpes
avec bagues de réglage peryMpyemsix C KOMbLLaMu

DIP Tavtartéval allithatd kontirmaré egységek

2 edzett acélbdl késziilt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek « Mindkét oldalon laminalt vagy melamin bevonatos
faforgacslap vagy MDF panelek végprofilirozasara ajanlott « J6 feliletmindség A szerszam dllithatdsaga elényds a tel-
jes megmunkalasi szélességil hasznalathoz és meghosszabbitja az él(et)tartamot « A gyartasi méretek és tiirések az
UNI és IS0 el@irasok betartasaval

2 bodies obtained from hardened and tempereted steel e DP brazed cutting edges ® Recommended for working
double-layer melamine and laminated chipboard panels as well as MDF on double end tenoner machines ¢ Good
finish e Tool adjustment is useful to take advantage of the entire cutting height and to extend tool life ¢ Measures
and tollerances of production are in observance of the UNI and ISO rules

2 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S F 4 Cikkszam
50 2436 30+2 4 Il FF20D050362A
3 FOGGAL VAGAS
D S F Y4 Cikkszam
50 2436 30+2 6 W FF20D050363A
80 2436 30+2 6 B FF20D080363A
4 FOGGAL VAGAS
D S F Y4 Cikkszam
100 24+-36 30+2 8 I FF20D100364A
125 2436 30+2 8 M FF20D125364A
150 2436 30+2 8 M FF20D150364A
200 2436 30+2 8 [l FF20D200364A
6 FOGGAL VAGAS
D S F Z Cikkszam
150 2436 30+2 12 W FF20D150366A
200 24--36 30+2 12 Il FF20D200366A
Spec. FF20D99

* On request DP H=4/ * Igény szerint H=4 gyémanttal is rendelhetd

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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Tavtartoval allithato Verstellbare Fiige-Fraser Calibreurs extensible KomnnekT dhpes ¢
simité mardegységek avec bagues de reglage perynnpyeMbiMn KosbLamu

DIP Tavtartdval allithaté kontirmaré egységek

2 edzett acélbl készilt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Mindkeét oldalon laminalt vagy melamin bevonatos
faforgacslap vagy MDF panelek végprofilirozasara ajanlott « A ferde tengelyli fogaknak kdszonhetden szupersima felii-
letminéség = Alacsony energiaigény a vagéfogak alakja és méretei miatt « A szerszam allithatdsaga elényds a teljes
megmunkalasi szélességii hasznalathoz és meghosszabbitja az él(et)tartamot

2 bodies in hardened and tempereted steel e DP brazed cutting edges ® Recommended for working double-layer
melamine and/or laminated chipboard or MDF panels on double end tenoners e Superfine finish thanks to the
axial design of the teeth e Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions of the cutting edges e Tool
adjustment is useful to take advantage of the entire cutting height and to extend tool life

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
. D S F Z Cikkszam
<-+ 100 2436 30+2 12 W FF30D100363A
| 120 24--36 30+2 12 M FF30D120363A
1 y
v 4 FOGGAL VAGAS
D S F A Cikkszam
100 24+-36 30+2 16 W FF30D100364A
! 120 24--36 30+2 16 M FF30D120364A
<—D 150 24--36 30+2 16 W FF30D150364A
200 24+36 40+2 16 M FF30D200364A
200 36+54 40+2 24 M FF30D200544A
200 42+68 40+2 32 [ FF30D200684A
6 FOGGAL VAGAS
D S F Z Cikkszam
200 24+36 40+2 24 M FF30D200366A
175 200 36+54 40+2 36 W FF30D200546A
200 42+68 40+2 48 Il FF30D200686A
Spec.
Z3 Z4 6
f/min Eldtolasi seb. f/min Eldtolasi seb. f/min El6tolasi seb.
4000 6 m/min 4000 10 m/min 4000 15 m/min
5000 8 m/min 5000 12 m/min 5000 18 m/min
6000 10 m/min 6000 15 m/min 6000 20 m/min
7000 12 m/min 7000 18 m/min 7000 22 m/min
8000 15 m/min 8000 20 m/min 8000 28 m/min

Az adatok csak iranyado jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.
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Calibreurs extensible
HYDRO STEP

Simité mardegység
HYDRO STEP

Verstellbare Fiige-Fraser
HYDRO STEP

Komnnekt thpe3
HYDRO STEP

1P HYDRO ADVANCED SYSTEM allithat6 kontlrmar6 egységek

2 edzett acélbdl késziilt test hidro hiivelyen « Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek = Mindkét oldalon laminalt vagy
melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelek végprofilirozaséra ajanlott « A ferde tengelyii fogaknak készdnhe-
tden szupersima feltiletmindség  Alacsony energiaigény a vagéfogak alakja és méretei miatt « A mardcsoport olyan
allithatésagi rendszerrel rendelkezik, amely a szélesség allitdsat gyorsan és kdnnyen lehetdvé teszi egyetlen hat-
sz08gil kulcs hasznalataval « A szerszam allithatésaga elonyds a teljes megmunkalasi szélességii hasznalathoz és meg-
hosszabbitja az él(et)tartamot « A hidro befog rendszer tokéletes kapcsolddast biztosit a szerszam és a gép kozbtt.

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

2 bodies obtained from hardened and tempereted steel mounted on hydro sleeve e DP brazed cutting edges
Recommended for working double-layer melamine and bilaminated chipboard as well as MDF panels ¢ Superfine
finish thanks to the high axial design of the teeth  Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions
of the cutting edges e The cutting group has an adjustment system which allow to arrange the thickness in a fast
and easy way just using a hex key e Tool adjustment is useful to take advantage of the entire cutting height and to
extend tool life e The hydro clamping system grants a perfect coupling between tool and machine

DIAMANTE
DIAMOND

6 FOGGAL VAGAS @ = Készleten van /\ = Rendelésre

D S F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
180 22-36 40 24 WFF52D180366L M FF52D180366R
180 34-54 40 36 MFF52D180546L M FF52D180546R
180 48-68 40 48 MFF52D180686L M FF52D180686R

[ = Szallitasi idd 20 munkanap

FRESATURA
CUTTING

200 2236 40 24 WFF52D200366L M FF52D200366R
200 3454 40 36 MFF52D200546L M FF52D200546R
200 48+-68 40 43 MFF52D200636L M FF52D200686R
220 2236 40 24 WFF52D220366L M FF52D220366R
220 3454 40 36 MFF52D220546L M FF52D220546R -
¢ 220 48+-68 40 48 MFF52D220686L M FF52D220686R fﬁ_: .
£g
Spec. FF52D99L FF52D99R kS
S&
8 FOGGAL VAGAS %
D S F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
200 22-36 40 32 M FF52D200368L M FF52D200368R
200 34=54 40 48 M FF52D200548L M FF52D200548R
200 48-68 40 64 M FF52D200688L M FF52D200688R
220 22-36 40 32 MFF52D220368L M FF52D220368R -
220 34+54 40 48 W FF52D220548L M FF52D220548R E §
220 48-68 40 64 M FF52D220633L M FF52D220688R % S
Spec. FF52D99L FF52D99R

Opening

Adjustement

Closed

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Simité mardegység Verstellbare Fiige-Fraser Calibreurs extensible KomnekT dpe3
HYDRO ADVANCED SYSTEM HYDRO ADVANCED SYSTEM HYDRO ADVANCED SYSTEM HYDRO ADVANCED
SYSTEM

[J? HYDRO ADVANCED SYSTEM 54°-os allithat6 kont(rmaré egység

2 edzett acélbdl késziilt test hidro hiivelyen « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Mindkét oldalon lamindlt vagy
melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelek végprofilirozaséra ajanlott « A ferde tengelyii fogaknak készénhe-
tden szupersima felliletmindség « Alacsony energiaigény a vagdfogak alakja és méretei miatt « A marécsoport olyan
allithatésagi rendszerrel rendelkezik, amely a szélesség allitdsat gyorsan és kdnnyen lehetdvé teszi egyetlen hat-
sz08gil kulcs hasznélataval » A szerszam allithatdsaga eldnyds a teljes megmunkalasi szélességii hasznalathoz és meg-
hosszabbitja az él(et)tartamot = A hidro befogd rendszer tokéletes kapcsolddast biztosit a szerszam és a gép kdzott.

2 bodies obtained from hardened and tempereted steel mounted on hydro sleeve e DP brazed cutting edges
Recommended for working double-layer melamine and bilaminated chipboard as well as MDF panels e Superfine
finish thanks to the high axial design of the teeth  Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions
of the cutting edges e The cutting group has an adjustment system which allow to arrange the thickness in a fast
and easy way just using a hex key e Tool adjustment is useful to take advantage of the entire cutting height and to
extend tool life e The hydro clamping system grants a perfect coupling between tool and machine

6 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

D ) F Z  Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam

200 2236 30+2 36 EFF53D200366L M FF53D200366R
200 3454 30+2 48 MFF53D200546L M FF53D200546R
200 4868 30+2 60 EFF53D200686L M FF53D200686R
220 2236 30+2 36 EFF53D220366L M FF53D220366R
220 34+54 30+2 48 MFF53D220546L M FF53D220546R
220 438-68 30+2 60 MFF53D220686L MM FF53D220686R

Spec. FF53D99L FF53D99R
4
8 FOGGAL VAGAS
D S F Z  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

200  22-36 30+2 48 MFF53D200368L M FF53D200368R
200  34=54 30+2 64 MFF53D200548L MFF53D200548R
200 4868 30+2 80 MFF53D200686L M FF53D200688R
220  22-36 30+2 48 MFF53D220368L M FF53D220368R
220  34=54 30+2 64 WFF53D220548L M FF53D220548R
220  48=68 30+2 80 MMFF53D220688L M FF53D220688R

Spec. FF53D99L FF53D99R

Opening

Adjustement

Closed

www.metalworld.it



Simitd mardegység Verstellbare Fiige-Fraser Calibreurs extensible KomnnekT hpe3
HYDRO ADVANCED SYSTEM HYDRO ADVANCED SYSTEM HYDRO ADVANCED SYSTEM HYDRO ADVANCED
SYSTEM

[P HYDRO ADVANCED SYSTEM allithato ko

2 edzett acélbdl késziilt test HSKE3F hidro tokmanyra szerelve » Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek « Mindkét oldalon
laminalt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelek megmunkalaséara ajanlott CNC gépen « A ferde ten-
gelyii fogaknak kdszonhetten szupersima feliiletmindség = Alacsony energiaigény a vagofogak alakja és méretei miatt
= A mardcsoport olyan allithatésagi rendszerrel rendelkezik, amely a szélesség allitasat gyorsan és konnyen lehetové
teszi egyetlen hatszogii kulcs hasznélataval e A szerszam dllithatdsaga elényds a teljes megmunkalasi szélességii hasz-
nalathoz és meghosszabbitja az él(et)tartamot « A hidro befog6 rendszer tokéletes kapcsolodast biztosit a szerszam
és a gép kozott

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

2 bodies obtained from hardened and tempereted steel mounted on HSK63F hydro clamping system e DP brazed
cutting edges ® Recommended for working double-layer melamin and bilaminated chipboard as well as MDF panels
on CNC machines e Superfine finish thanks to the high axial design of the teeth  Low power absorption thanks
to the lay-out and dimensions of the cutting edges  The cutting group has an adjustment system which allow to
arrange the thickness in a fast and easy way just using a hex key ® Tool adjustment is useful to take advantage of
the entire cutting height and to extend tool life ® The hydro clamping system grants a perfect coupling between
tool and machine

DIAMANTE
DIAMOND

4 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Z  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
100 22+36 HSK63F 16 AFF54D100364L /\FF54D100364R
100 34+54 HSK63F 24 \\FF54D100544L /\FF54D100544R

FRESATURA
CUTTING

6 FOGGAL VAGAS
D S F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
150 22+36 HSK63F 24 A\ FF54D150366L A\ FF54D150366R
150 34+54 HSK63F 36 A\FF54D150546L /\FF54D150546R

Spec. FF54D99L FF54D99R %
=S
<=

" . cS
POTALKATRESZEK S
. 7 =
Megnevezés Cikkszédm %
4 Kulcs a hidrohoz @ ACHETO6HAAAA
“T" kulcs © ACHET04AAAAA

FORATURA
BORING

Nyitas

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

Allitas

Zéras

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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_ Simitomarok Fiige-Fréaser dpesbl GyroBasibHbIE AN
élzard gépekhez KPOMKOOBNLLOBOY HbIX
CTaHKOB

DIP Simitomarok élzaré gépekhez - H=4 mm

Edzett acélbol készillt egységes test » Beforrasztott gyémént (DP) végoélek « Elzaré gépeken laminalt vagy melamin
bevonatos forgacslap vagy MDF panelek megmunkalasara ajanlott A ferde tengelyl fogaknak készonhetden szu-
persima feliiletmindség = Alacsony energiaigény a vagéfogak alakja és méretei miatt Az aszimmetrikus kivitel lehe-
tové teszi kiilénféle vastagsagu panelek megmunkalasat a motororsd Ujrapozicionalasa nélkiil  Hasznalhat6 BIESSE,
BRANDT, CEHISA, HOLZER, HOMAG, IMA, OTT, SCM gépeken  Valamennyi Ujraélezés lehetséges

Single body obtained from hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Recommended for working
double-layer melamin and bilaminated chipboard as well as MDF panels on edgebanders machines e Superfine
finish thanks to the high axial design of the teeth ¢ Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions
of the cutting edges ® Asymmetrical execution allow to work panels with different thickness without repositioning
the motor spindle ¢ Use on machines: BIESSE, BRANDT, CEHISA, HOLZER, HOMAG, IMA, OTT, SCM e Some sharpening

are allowed
Rl ~-..
[
b i 2 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
_i D S S1 Mod F 1 Géptipus Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
‘ 100 48 25 B 20+2CH 10 Cehisa I FF60D1002AAL M FF60D1002AAR
S ‘ 100 48 25 B 30+2CH 10 Holzer IMFF60D1002ABL M FF60D1002ABR
\ 100 48 25 AS 20+2CH 10 Cehisa M FF60D1002AFL M FF60D1002AFR
i 100 48 25 CS 30+2CH 10 Holzer IIFF60D1002AGL M FF60D1002AGR
— 100 48 39 D 30+2CH 10 SCM MFF60D1002ACL M FF60D1002ACR
<—F 100 65 25 B 30+2CH 14  Holzher MIFF60D1002ADL M FF60D1002ADR
100 65 39 D 30+2CH 14 SCM I FF60D1002AEL M FF60D1002AER
) . 100 65 25 AS 30+2CH 14  Holzher IIFF60D1002AHL M FF60D1002AHR
Aszimmetrikus 100 65 39 CS 30+2CH 14 SCM W FF60D1002AIL M FF60D1002AIR
3 FOGGAL VAGAS
D S S1 Mod F Z  CGéptipus  Balos cikkszdm  Jobbos cikkszdm
80 65 53 B 30+2CH 21 Biesse M FF60D0S03AAL M FF60D0803AAR
80 65 AS 30+2CH 18 Biesse M FF60D0S03ABL M FF60D0S03ABR
Aszimmetrikus 80 65 CS 30+2CH 18 Biesse M FF60D0S03ACL M FF60D0S03ACR
85 45 45 A 30+2CH 15 Ott M FF60D0853AAL M FF60D0853AAR
100 36 36 A 30+2CH 12 Ima-Brandt MM FF60D1003AAL M FF60D1003AAR
100 36 AS 30+2CH 12 Ima-Brandt MM FF60D1003AFL M FF60D1003AFR
100 36 CS 30+2CH 12 Ima-Brandt MM FF60D1003AGL MM FF60D1003AGR
100 48 39 C 30+2CH 15 SCM @ FF60D1003ABL © FF60D1003ABR
Aszimmetrikus 100 48 AS 30+2CH 12 SCM @ FF60D1003AHL @ FF60D1003AHR
100 48 41 C 30+2CH 15 Ima-Brandt @ FF60D1003ACL @ FF60D1003ACR
100 48 AS 30+2CH 12 Ima-Brandt @ FF60D1003AIL @ FF60D1003AIR
100 65 25 B 30+2CH 21 Holzher @© FF60D1003ADL @ FF60D1003ADR
100 65 AS 30+2CH 18 Holzher @ FF60D1003ALL @ FF60D1003ALR
100 65 39 C 30+2CH 21 SCM © FF60D1003AEL @ FF60D1003AER
Aszimmetrikus 100 65 AS 30+2CH 18 SCM @FF60D1003AML @ FF60D1003AMR
125 36 36 A 30+2CH 12 Homag M FF60D1253AAL M FF60D1253AAR
125 36 36 AS 30+2CH 12 Homag M FF60D1253AFL M FF60D1253AFR
125 45 45 A 30+2CH 15 Biesse @ FF60D1253ABL @ FF60D1253ABR
125 45 40 C 30+2CH 15 Homag @ FF60D1253ACL @ FF60D1253ACR
125 45 40 CS 30+2CH 12 Homag @ FF60D1253AGL © FF60D1253AGR
Mod. AS  Szimmetrikus 125 65 40 C 30+2CH 21 Homag @ FF60D1253AEL @ FF60D1253AER
’Tﬁj 125 65 40 CS 30+2CH 18 Homag @ FF60D1253AHL © FF60D1253AHR
| o 125 65 53 B 30+2CH 21 Biesse @ FF60D1253ADL @ FF60D1253ADR
|
U XJ Spec. FF60D99L FF60D99R
Mod. CS  Szimmetrikus * On request DP H=2,5/ * Igény szerint H=2,5 gyémanttal is rendelhetd
1
ot
o4
7mk_f—& Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona.
All trademarks are the property of their respective holders. 40
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~ Simitomarok Fiige-Fraser Calibreurs Opesbl hyrosasbHble AN
élzaré gépekhez KPOMKOOBANLLOBOY HbIX
CTaHKOB

DIP Simitomarok élzaré gépekhez - H=6 mm

Edzett acélbdl készillt egységes test » Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek « Elzard gépeken mindkét oldalon lami-
nalt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelek megmunkalaséra ajanlott A ferde tengelyl fogak-
nak készénhetéen szupersima felilletmindség = Alacsony energiaigény a vagéfogak alakja és méretei miatt « Az
aszimmetrikus kivitel lehetdvé teszi kilénféle vastagsagl panelek megmunkalasat a motororsé Ujrapozicionalasa nélkiil
 Hasznalhatd: Biesse, Brandt, Cehisa, Holzer, Homag, Ima, Ott, SCM gépekhez

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Single body obtained from hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Recommended for working
double-layer melamin and laminated chipboard as well as MDF panels on edgebanders machines ® Superfine finish

thanks to the high axial design of the teeth  Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions of the HEJ S
cutting edges ® Asymmetrical execution allow to work panels with different thickness without repositioning S the ‘E‘ §
motor spindle e Use on machines: Biesse, Brandt, Cehisa, Holzer, Homag, Ima, Ott, SCM g §
Y
\ ‘ 2 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
| D S S1 Mod F Z Géptipus Balos cikkszdam  Jobbos cikkszam
< o 100 48 25 B 30+2CH 10 Holzer IIFF70D1002ABL M FF70D1002ABR
100 48 25 B 20+2CH 10 Cehisa M FF70D1002AAL M FF70D1002AAR <
100 48 39 D 30+2CH 10 SCM M FF70D1002ACL M FF70D1002ACR EE
/ ‘ 100 65 25 B 30+2CH 14  Holzher IIFF70D1002ADL M FF70D1002ADR Q 2
—F 100 65 39 D 30+2CH 14 SCM I FF70D1002AEL M FF70D1002AER o
L— D
3 FOGGAL VAGAS
D S S1 Mod F Z Géptipus Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
Aszimmetrikus 80 65 53 B 30+2CH 21  Biesse MFF70D0S03AAL MIFF70D0B03AAR
80 65 53 CS 30+2CH 24 Biesse I FF70D0803ABL M FF70D0803ABR <
85 45 45 A 30+2CH 15 Ott I FF70D0853AAL M FF70D0853AAR EQ"
100 36 36 A 30+2CH 12 Ima-Brandt B FF70D1003AAL I FF70D1003AAR 5%
100 48 39 C 30+2CH 15 SCM I FF70D1003ABL EFF70D1003ABR s
' _ 100 48 41 C 30+2CH 15 Ima-Brandt MFF70D1003ACL MMFF70D1003ACR '<£:
Aszimmetrikus 100 65 25 B 30+2CH 21 Holzher IMFF70D1003ADL IFF70D1003ADR o
100 65 39 C 30+2CH 21 SCM M FF70D1003AEL M FF70D1003AER
125 36 36 A 30+2CH 12 Homag MM FF70D1253AAL M FF70D1253AAR

125 36 36 AS 30+2CH 12 Homag MM FF70D1253AFL M FF70D1253AFR
125 45 45 30+2CH 15 Biesse W FF70D1253ABL MFF70D1253ABR
125 45 40 30+2CH 15 Homag M FF70D1253ACL MIFF70D1253ACR
Aszimmetrikus 125 45 40 CS 30+2CH 18 Homag MFF70D1253AGL MIFF70D1253AGR
125 65 53 B 30+2CH 21 Biesse MFF70D1253ADL IFF70D1253ADR
125 65 40 C 30+2CH 21 Homag WM FF70D1253AEL M FF70D1253AER
125 65 40 CS 30+2CH 24 Homag EMFF70D1253AHL IMFF70D1253AHR

o >

FORATURA
BORING

4 FOGGAL VAGAS

Aszimmetrikus D S S1 Mod F Z Géptipus Balos cikkszdm  Jobhos cikkszam
125 36 40 A 30+2CH 16  Homag EFF70D1254AAL M FF70D1254AAR
125 36 36 AS 30+2CH 16  Homag MFF70D1254AEL M FF70D1254AER
125 45 40 C 30+2CH 20  Homag EFF70D1254ABL M FF70D1254ABR
125 45 40 CS 30+2CH 24  Homag MM FF70D1254AFL M FF70D1254AFR
125 65 53 B 30+2CH 28 Biesse EMFF70D1254ACL M FF70D1254ACR

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

Mod. AS  Szimmetrikus 125 65 40 C 30+2CH 28 Homag BFF70D1254ADL BMFF70D1254ADR
*Tﬁj 125 65 40 CS 30+2CH 32  Homag BFF70D1254AGL M FF70D1254AGR
/ ;

\ | 5! Spec. FF70D99L FF70D99R
u &ﬂ * On request DP H=4/ * Igény szerint H=4 gyémanttal is rendelhetd

Mod. CS  Szimmetrikus

7,
H—f

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona.

. . 6,0
All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Simitémarok
élzar6 gépekhez

Fiige-Fréaser pesbl hyroBabHble A
KPOMKOODBANLLOBOY HbIX

CTaHKOB

DIP Simitémarok élzaré gépekhez - H=2,5 mm

Aluminium 6tvozetbl készilt egységes test » Cserélhetd gyémant (DP) betétkések » Elzérd gépeken mindkét oldalon
taminalt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelek megmunkalasara ajéanlott « A ferde tengelyi
fogaknak kdszonhetden szupersima felliletmindség « Alacsony energiaigény a vagéfogak alakja és méretei miatt «
Hasznalhatd BIESSE, BRANDT, CEHISA, HOLZER, HOMAG, IMA, OTT, SCM gépeken

Single body obtained in light alloy  DP changeable knifes ¢ Recommended for working double-layer melamin and
laminated chipboard as well as MDF panels on edgebanders machines e Superfine finish thanks to the high axial
design of the teeth e Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions of the cutting edges ® Use on

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

machines: BIESSE, BRANDT, CEHISA, HOLZHER, HOMAG, IMA, OTT, SCM

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
w
o

3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [l = Széllitasi id6 20 munkanap
D S S1 F Z Mod. Géptipus Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
80 65 50 30+2CH 18 AS Biesse MT070D0803ASL M T070D0803ASR
80 65 45 30+2CH 18 B M T070D08S03ABL M T070D0803ABR
85 65 45 30+2CH 18 B M T070D0853BBL M T070D0853BBR
100 45 41 30+2CH 12 B T070D1003CBL I T070D1003CBR
100 45 41 30+2CH 12 C Ima-Brandt ET070D1003CCL I TO070D1003CCR
100 45 32 30+2CH 12 B M T070D1003BAL M T070D1003BAR
100 65 41 30+2CH 18 CS Ima—Brandt I T070D1003EAL M TO70D1003EAR
100 54 26 30+2CH 15 B CHEISA M T070D1003EBL M T070D1003EBR
100 65 41 30+2CH 18 C SCM I TO70D1003ECL M T0O70D1003ECR
100 65 40,5 30+2CH 18 D SCM I T070D1003EDL M TO70D1003EDR
A i« 125 45 45 304+2CH 12 A Biesse ET070D1253CBL M T070D1253CBR
szmmetrikus 125 45 40 30+2CH 12 C  Homag MITO70D1253CCL MT070D1253CCR
125 65 45 30+2CH 18 AS M T070D1253BAL M T070D1253BAR
125 54 42 30+2CH 15 B M T070D1253BBL M T070D1253BBR
125 66 40 30+2CH 18 AS Homag EMTO70D1253EDL M T070D1253EDR
125 65 53 30+2CH 18 B Biesse WM T070D1253EBL M T070D1253EBR
Aszimmetrikus Spec. T070D99L T070D99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés D H dia Cikkszam
PCD betétkés g 80 2,5 © AITD14H32N8045
Aszimmetrikus PCD betétkés g 85 2,5 © AITD14H32N8545
PCD betétkés g 100 2,5 @ AITD14H32N10045
PCD betétkés g 125 2,5 © AITD14H32N12545
Z3
) ) flp ElGtolasi seb.
Aszimmetrikus
4000 6 m/min 25
5000 8 m/min
6000 10 m/min
7000 12 m/min
8000 15 m/min
Mod. AS Szimmetrikus o . ) .
) Az adatok csak tajékoztato jellegliek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.
,Tﬁj
/ ‘
/ \ 1 S1
L N
Mod. CS Szimmetrikus
1
Vo
\ \ ‘ St
’KM Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona.
All trademarks are the property of their respective holders.
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Simitdmarok Calibreurs

Fiige-Fréaser
élzaré gépekhez

®pe3bl hyroBanbHbe AN
KPOMKOODBANLL0BOY HbIX

CTaHKOB

DIP Simitomarok élzaré gépekhez - H=2,5 mm

Aluminium Btvézetbol késziilt egységes test » Cserélhetd gyémant (DP) betétkések « Elzard gépeken mindkét oldalon
oldalon laminalt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelek megmunkélasara ajanlott « A ferde tengelyi
fogaknak kdszdnhetden szupersima feliletmindség « Alacsony energiaigény a vagéfogak alakja és méretei miatt «
Hasznalhatd BIESSE, BRANDT, CEHISA, HOLZER, HOMAG, IMA, OTT, SCM gépeken

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Single body obtained in light alloy ® DP changeable knifes ¢ Recommended for working double-layer melamin and
laminated chipboard as well as MDF panels on edgebanders machines e Superfine finish thanks to the high axial
design of the teeth ® Low power absorption thanks to the lay-out and dimensions of the cutting edges ® Use on

machines: BIESSE, BRANDT, CEHISA, HOLZHER, HOMAG, IMA, OTT, SCM HEJ g
=5
3 FOGGAL VAGAS @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap A\ = Rendelésre | 8 S
D S Si1 F Z Mod. Géptipus Balos cikkszam  Jobbos cikkszdm
80 65 50 30+2CH 24 AS Biesse M T071D0803ASL M T071D0803ASR
80 65 45 30+2CH 24 B M T071D0803ABL M T071D0803ABR
85 65 45 30+2CH 24 B M T071D0853ABL M T071D0853ABR
100 45 41 30+2CH 15 B M T071D1003ABL M T071D1003ABR
100 45 41 30+2CH 15 C Ima—Brandt M TO71D1003ACL M T071D1003ACR % ©
100 45 32 30+2CH 15 B W T071D1003BBL M T071D1003BBR 5—5 E
100 50 41 30+2CH 18 CS Ima—Brandt M T071D1003CSL M T071D1003CSR = 3
(I
100 54 26 30+2CH 18 B CHEISA B T071D1003CBL M T071D1003CBR
100 65 41 30+2CH 24 C SCM M T071D1003CCL M T071D1003CCR
100 65 40,5 30+2CH 24 D SCM M T071D1003ADL M T071D1003ADR
Asai ” 125 45 45 30+2CH 15 A Biesse M T071D1253ABL M T071D1253ABR
szimmetrikus 125 45 40 30+2CH 15 C  Homag MITO71D1253CCL M T071D1253CCR
125 54 45 30+2CH 18 AS M T071D1253ASL M T071D1253ASR %
125 54 42 30+2CH 18 B W T071D1253BBL M T071D1253BBR E S
125 65 40 30+2CH 24 AS Homag M T071D125AASL [ T071D125AASR CE;: 'é
125 65 53 30+2CH 24 B Biesse ~ T071D1253CBL T071D1253CBR ex
et =
Aszimmetrikus Spec. T070D99L T070D99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés D H dia Cikkszam
PCD betétkés 280 2,5 © AITD14H32N8045 <
Aszimmetrikus PCD betétkés 9 85 2,5 © AITD14H32N8545 E 5
PCD betétkés g 100 2,5 @ AITD14H32N10045 = 2
PCD betétkés g 125 2,5 © AITD14H32N12545 -
Z3
fi Eltol4si seb. =
Aszimmetrikus P otolast se = E
4000 6 m/min 25 S5
2o
5000 8 m/min E=
=<
6000 10 m/min ; §
7000 | 12m/min 3
=wn
8000 | 15m/min =S
Mod. AS Szimmetrikus R . ) » 2
. Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért. S
,Tﬁj
/ ' oS
/ | a =
\ ) St =
\ | L
LN ! =S
S8
Mod. CS Szimmetrikus Dgc :
\ Sife
Va w2
— 55
RN S5
,KM Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. =%
All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
w
S

. Egyenes profilu Kanten-Fige-Fraser, gerade, . Fraises d’affleurage droites ®pe3bl ANA KPOMKOOBNNLLOBOY
élmardk élzard gepekhez zum Kantenanleimen HbIX CTAHKOB

FB40D [P Egyenes élmardk élzaré gépre

Edzett acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vag6élek « Szimmetrikus test » Kézponti felfogés e Elzard gépek-
re mindkeét oldalon laminalt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelekhez « Szupersima felilet

Body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Symmetrical body e Central hub e Suitable
for trimming edge of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines

e Superfine finish
ELZARO GEPEKHEZ

D S S1 F Z Cikkszam
70 10 12 16+42CH 6 W FB40D7006AAA
70 10 12 1642CH 8 [l FB40D7008AAA
80 10 12 16+2CH 6 Il FB40D8006AAA
80 10 12 16+2CH 8 [l FB40D8008AAA

Spec. FB40D99

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre

[ Homas ELZARO GEPEKHEZ

D S S1 F /4 Cikkszdm
61 10 10 16+2CH 4 Il FB40D6104AAA

Spec. FB40D99
[THomas Es ELZARO GEPEKHEZ
D S S1 F Y4 Cikkszam

70 10 10 16+2CH 6 M FB40D7006AAB
Spec. FB40D99

SIMA ELZARO GEPEKHEZ

D S S1 F Z Cikkszam
70 10 12,5 20+2CH 6 Il FB40D7006AAD
Spec. FB40D99

4sCm ELZARO GEPEKHEZ

D S S1 F Z Cikkszam
70 10 11 16+2CH 6 I FB40D7006AAC
Spec. FB40D99

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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. Egyenes profilu Kanten-Fige-Fraser, gerade, . Fraises d’affleurage droites dpe3bl AN KPOMKOOBANLLOBOY
élmarok élzaré gépekhez zum Kantenanleimen HbIX CTaHKOB

[P Egyenes élmarok élzaré gépre

Edzett acélbdl készillt test » Beforrasztott gyémént (DP) vagdélek « Aszimmetrikus test « Egyoldalas felfogés « Elzard
gépekre mindkét oldalon lamindlt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelekhez « Szupersima felillet

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel e DP brazed cutting edges  Asymmetrical body e Oneside hub e Suitable
for trimming edge of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines
o Superfine finish

DIAMANTE
DIAMOND

[T Homac ELZARO GEPEKHEZ
D S S1 F 4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
61 10 10 16+2CH 4 MFB41D6104AAL M FB41D6104AAR

Spec. FB41D99L FB41D99R
@ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap  Z_ = Rendelésre

[CHomac Es ELZARO GEPEKHEZ

D S S1 F 4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 10 10 16+2CH 6 W FB41D7006ABL M FB41D7006ABR

FRESATURA
CUTTING

Spec. FB41D99L FB41D99R
=
Eo
BIMA ELZARO GEPEKHEZ E =
D S S1 F Z  Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam é §:
70 10 12,5 20+2CH 6 MFB41D7006ACL M FB41D7006ACR '<2_:
o

Spec. FB41D99L FB41D99R

iscm ELZARO GEPEKHEZ

D ) S1 F z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 10 12 16+2CH 6 W FB41D7006AAL M FB41D7006AAR

FORATURA
BORING

Spec. FB41D99L FB41D99R

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—
w
=

~ Egyenes profilu Kanten-Fige-Fraser, gerade, . Fraises d’affleurage droites dpe3bl AN KPOMKOOBANLLOBOY
élmarok élzaré gépekhez zum Kantenanleimen HbIX CTAaHKOB

[P Egyenes élmarok élzaré gépre

Edzett acélbol készillt test » Beforrasztott gyémant (DP) végoélek « Aszimmetrikus test » Talnydld felfogas « Elzaro gépek-
re mindkeét oldalon laminalt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelekhez « Szupersima fellilet

Body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Asymmetrical body e Overhang hub e Suitable
for trimming edge of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines
e Superfine finish

ELZARO GEPEKHEZ

D ) $1 F Z Mod. Baloscikkszam Jobbos cikkszam
70 10 22 20+2CH 6 A M FB42D7006AAL M FB42D7006AAR
70 10 22 20+2CH 8 A M FB42D7008AAL M FB42D7008AAR
80 10 22 20+2CH 6 A W FB42D8006AAL M FB42D8006AAR
80 10 22 20+2CH 8 A M FB42D800SAAL M FB42D8008AAR

Spec. FB42D99L FB42D99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre

iscm ELZARO GEPEKHEZ

D ) S1 F Z Mod. Balos cikkszam Jobbos cikkszam
48 10 124 16+2CH 4 A W FB42D4804AAL M FB42D4804AAR

Spec. FB42D99L FB42D99R

[ Homac ES SIMA ELZARO GEPEKHEZ

D ) S1 F Z Mod. Balos cikkszam Jobbos cikkszam
70 10 23  HSK25 6 B W FB42D7006ABL [ FB42D7006ABR
70 10 23 HSK25 8 B M FB42D7008ABL M FB42D7008ABR

Spec. FB42D99L FB42D99R

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Lesarkito Kanten-Fase-Fraser, . Fraises d’affleurage chanfrein dpesbl A7 KPOMKOOBANLLOBOY
profilt élmarok zum Kantenanleimen HbIX CTaHKOB
élzard gépekre

FB43D [P Lesarkitd élmarok élzaré gépre

Edzett acélbdl készillt test « Beforrasztott gyémant (DP) végoélek » Aszimmetrikus test » Tdlny(lo felfogas « Elzar6 gépek-
re mindkét oldalon lamindlt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelekhez « Szupersima felllet

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel e DP brazed cutting edges ® Asymmetrical body e Overhang hub e Suitable
for trimming edge of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines
o Superfine finish

DIAMANTE
DIAMOND

| 'Homas ELZARO GEPEKHEZ
D DI § S1 F Z B Mod. Baloscikkszam  Jobbos cikkszam

63 62 6 17,5 HSK32 4 5° A W FB43D6304AAL M FB43D6304AAR
64 62 6 17,56 HSK32 4 20° A W FB43D6404ABL M FB43D6404ABR

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idii 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

D DI S Si1 F Z B Mod. Baloscikkszam  Jobbos cikkszam

64 62 6 34 HSK32 4 20° B M FB43D6404AAL [ FB43D6404AAR
64 62 6 34 HSK32 6 20° B M FB43D640GAAL M FB43D6406AAR
65 62 6 34 HSK32 4 45° B M FB43D6504AAL [ FB43D6504AAR
65 62 6 34 HSK32 6 45° B M FB43D6506ABL M FB43D6506ABR

PANTOGRAFATURA
ROUTING

D DI S S1 F Z B Mod. Baloscikkszam Jobbos cikkszam
73 70 6 22 HSK25 4 20° M FB43D7304AAL M FB43D7304AAR
73 70 6 22 HSK25 6 20° M FB43D7306AAL M FB43D7306AAR
74 70 6 22 HSK25 4 45° M FB43D7404AAL M FB43D7404AAR
74 70 6 22 HSK25 6 45° B FB43D7406AAL M FB43D7406AAR

OO OO0

FORATURA
BORING

Spec. FB43D99L FB43D99R

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
w
[o2]

Lesarkito Kanten-Fase-Fraser, . Fraises d’affleurage chanfrein dpe3bl AN KPOMKOOBNNLLOBOY
profild élmarok zum Kantenanleimen HbIX CTAaHKOB
élzaro gépekre

FB43D [P Lesarkito élmarok élzaré gépre

Edzett acélbdl készillt test » Beforrasztott gyémant (DP) végoélek » Aszimmetrikus test » Tdlnydld felfogas « Elzard gépek-
re mindkeét oldalon laminalt vagy melamin bevonatos faforgacslap vagy MDF panelekhez « Szupersima fellilet

Body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Asymmetrical body e Overhang hub e Suitable
for trimming edge of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines
e Superfine finish

ELZARO GEPEKHEZ
D D1 S Si1 F Z B Mod. Baloscikkszdam Jobbos cikkszam
65 60 6 12 16+2CH 6 25° D M FB43D6506AAL M FB43D6506AAR

Spec. FB43D99L FB43D99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre

[Thomac £ BIMA ELZARO GEPEKHEZ

D D1 S S1 F Z B Mod. Baloscikkszdm Jobbos cikkszam
73 70 6 23 HSK25 4 20° E M FB43D7304ABL M FB43D7304ABR

Spec. FB43D99L FB43D99R

fiscm ELZARO GEPEKHEZ

D D1 S S1 F Z B Mod. Baloscikkszam Jobbos cikkszam
72 61,7 6 12 1242CH 4 20° F M FB43D7204AAL M FB43D7204AAR

Spec. FB43D99L FB43D99R

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Lekerekitd marok
élzard gépekre

FB44D

Kanten-Abrund-Fraser,
zum Kantenanleimen

Fraises d’affleurage
a arrondir

P Lekerekitd marok élzaré gépre

®pesbl 418 KPOMKOOO/IMLLOBOY
HbIX CTAHKOB

Edzett acélbdl készlt test « Beforrasztott gyémént (DP) vagéélek » Aszimmetrikus test » Talnydlé felfogas « Elzard

gépeken mindkét oldalon laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap vagy MDF panelek éllekerekitéséhez « Szuper-

sima fellilet » Gyartasi méretek és tiirések az UNI és ISO eldirasok betartasaval

Body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Asymmetrical body e Overhang hub e Suitable
for rounding edges of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines
* Superfine finish ® Measures and tollerances of production are in observance of the UNI and ISO rules.

D
66
68
68
70
66
68
68
70

Spec.

iwo Es

D
75
76
77
79
75
76
77
79

Spec.

D1
60
60
60
60
60
60
60
60

D1

ELZARO GEPEKHEZ

S1 F Z

12 16+2CH
12 16+2CH
12 16+2CH
12 16+2CH
25,5 20+2CH
25,5 20+2CH
25,5 20+2CH
25,5 20+2CH

S1 F Z
23 HSK25
23 HSK25
23 HSK25
23 HSK25
23 HSK25
23 HSK25
23 HSK25
23 HSK25

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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@ =Készletenvan M = Szallitasi idd 20 munkanap

SIMA ELZARO GEPEKHEZ
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www.metalworld.it

O 0 W W W™ W W w

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

Il FB44D66610AL
M FB44D68615AL
W FB44D68620AL
[l FB44D70630AL
Il FB44D66610BL
M FB44D68615BL
Il FB44D68620BL
M FB44D70630BL

FB44D99L

M FB44D66610AR
M FB44D68615AR
M FB44D68620AR
M FB44D70630AR
M FB44D66610BR
M FB44D68615BR
Il FB44D68620BR
[l FB44D70630BR

FB44D99R

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

I FB44D75410AL
M FB44D76415AL
W FB44D77420AL
[l FB44D79430AL
W FB44D75610AL
W FB44D76615AL
W FB44D77620AL
M FB44D79630AL

FB44D99L

M FB44D75410AR
W FB44D76415AR
W FB44D77420AR
M FB44D79430AR
M FB44D75610AR
W FB44D76615AR
M FB44D77620AR
W FB44D79630AR

FB44D99R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
w
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Lekerekitd marok Kanten-Abrund-Fraser, Fraises d’affleurage dpe3bl 4717 KPOMKOOBNNLLOBOY
élzar6 gépekre zum Kantenanleimen a arrondir HbIX CTAaHKOB

DIP Lekerekito mardk élzaré gépre

Edzett acélbdl készillt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Aszimmetrikus test » Talnydld felfogas  Elzéré
gepeken mindkét oldalon laminlt vagy melamin bevonatos forgacslap vagy MDF panelek éllekerekitéséhez « Szuper-
sima felilet

Body in hardened and tempereted steel e DP brazed cutting edges ® Asymmetrical body e Overhang hub e Suitable
for rounding edges of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines
o Superfine finish

| HomAG ELZARO GEPEKHEZ
D D1 St F z R Mod. Balos cikkszdm Jobbos cikkszam
69 62 17,5 HSK32 M FB44D69410AL M FB44D69410AR
69 62 17,5 HSK32 W FB44D69415AL M FB44D69415AR
70 62 17,5 HSK32 I FB44D70420AL M FB44D70420AR
70 62 17,5 HSK32 W FB44D70430AL M FB44D70430AR
69 62 17,5 HSK32 M FB44D69610AL M FB44D69610AR
69 62 17,5 HSK32 W FB44D69615AL M FB44D69615AR
70 62 17,5 HSK32 M FB44D70620AL M FB44D70620AR
70 62 17,5 HSK32 W FB44D70630CL M FB44D70630CR
74 62 33 HSK32 M FB44D74410AL M FB44D74410AR
74 62 33 HSK32 W FB44D74415AL M FB44D74415AR
74 62 33 HSK32 I FB44D74420AL M FB44D74420AR
74 62 33 HSK32 W FB44D74430AL M FB44D74430AR
74 62 33 HSK32 W FB44D74610AL M FB44D74610AR
74 62 33 HSK32 W FB44D74615AL M FB44D74615AR
74 62 33 HSK32 W FB44D74620AL M FB44D74620AR
74 62 33 HSK32 W FB44D74630AL M FB44D74630AR
84 70 23 HSK25 W FB44D84410AL M FB44D84410AR
84 70 23 HSK25 [ FB44D84415AL M FB44D84415AR
84 70 23 HSK25 M FB44D84420AL M FB44D84420AR
84 70 23 HSK25 [l FB44D84430AL M FB44D84430AR
84 70 23 HSK25 M FB44D84610AL M FB44D84610AR
84 70 23 HSK25 W FB44D84615AL M FB44D84615AR
84 70 23 HSK25 I FB44D84620AL M FB44D84620AR
84 70 23 HSK25 W FB44D84630AL M FB44D84630AR

— —_ — —_ —_

—_
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Spec. FB44D99L FB44D99R
@ =Készletenvan [ = Szallitési idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

iscm ELZARO GEPEKHEZ
D D1 Si1 F Z R Mod Baloscikkszam  Jobbos cikkszam

73 62 12 12+42CH 4 1 F I FB44D73410AL M FB44D73410AR
73 62 12 12+42CH 4 15 F FB44D73415AL M FB44D73415AR
73 62 12 12+42CH 4 2 F I FB44D73420AL M FB44D73420AR
73 62 12 12+2CH 4 3 F W FB44D73430AL M FB44D73430AR
73 62 12 12+42CH 6 1 F W FB44D73610AL M FB44D73610AR
73 62 12 12+42CH 6 15 F M FB44D73615AL M FB44D73615AR
73 62 12 12+2CH 6 2 F W FB44D73620AL [ FB44D73620AR
73 62 12 1242CH 6 3 F M FB44D73630AL [ FB44D73630AR
Spec. FB44D99L FB44D99L

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Lekerekitd marok Kanten-Abrund-Fraser, Fraises d’affleurage dpesbl AN KPOMKOOBANLLOBOY
élzaro6 gépekre zum Kantenanleimen a arrondir HbIX CTaHKOB

FB45D [P Lekerekitd mar6 élzaré gépekre

Edzett acélodl készilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek » Aszimmetrikus test » Talnydld felfogés  Elzard
gépekre mindkeét oldalon laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap vagy MDF panelekhez » Szupersima felillet

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Asymmetrical body e Overhang hub e Suitable
for rounding edges of double-layer laminated and melamine chipboard and MDF panels on edge banding machines
o Superfine finish

DIAMANTE
DIAMOND

ELZARO GEPEKHEZ
D D1 S F 4 R  Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
74 70 10 20+2CH 6 2 M FB45D74620AL M FB45D74620AR

Spec. FB45D99L FB45D99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

Lekerekitd marok Kanten-Abrund-Fraser, Fraises d’affleurage ®pe3bl AN KPOMKOOONMLLOBOY
élzaré gépekre zum Kantenanleimen a arrondir HbIX CTaHKOB

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FB46D [P Lekerekitd mard élzard gépekre

Edzett acélbdl készillt test = Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek = Aszimmetrikus test » Talnydlé felfogés = Elzaro
gépekre forgacslap vagy MDF panelek ABS vagy PVC éleinek lekerekitésére » Szupersima feliilet

FORATURA
BORING

Body in hardened and tempereted steel ® DP brazed cutting edges ® Asymmetrical body e Overhang hub e Suitable
for rounding ABS or PVC edges of chipboard and MDF panels on edge banding machines e Superfine finish

ELZARO GEPEKHE
D D1 S Si1 F Z R Baloscikkszdm Jobbos cikkszam
72 67 12 15 16+2CH 4 2 WFB46D72420AL M FB46D72420AR

Spec. FB46D99L FB46D99R

@ =Készletenvan M = Szallitasi id 20 munkanap  /\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—
N
o

Tobbradiuszos Kanten-Abrund-Fase-Fraser, Fraises d’affleurage dpe3sbl 417 KPOMKOO6ANLLOBOY
marok élzard gepekhez zum Kantenanleimen multi-profil HbIX CTaHKOB

FB48D [P Tébbradiuszos marok élzaré géphez

Edzett acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémént (DP) vagéélek « Elzard gépekre forgacslap vagy MDF panelek ABS
vagy PVC éleinek lekerekitésére » Szupersima felillet

Body in hardened and tempereted steel  DP brazed cutting edges ¢ Suitable for rounding ABS or PVC edges of
chipboard and MDF panels on edge banding machines e Superfine finish

ELZARO GEPEKHEZ
D S1 F Z Mod. Baloscikkszam  Jobbos cikkszam
70 15 16+2CH 4 A1 [EFB438D7004AAL M FB48D7004AAR
72 12 16+2CH 4 A2 [EFB48D7204AAL M FB48D7204AAR
75 15 16+2CH 4 A3 EFB48D754AAAL M FB48D754AAAR
75 15 16+2CH 6 A3 [MFB48D756AAAL [ FB48D756AAAR
Spec. FB48D99L FB48D99R

@ =Készleten van [l = Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre

[T Homaa ELZARO GEPEKHEZ
D $1 F Z Mod. Baloscikkszam  Jobbos cikkszam
81 28 HSK25 4 B1 MIFB48D814AAAL M FB48D814AAAR

81 28 HSK25 6 B1 MFB48D816AAAL [ FB48D816AAAR
85 28 HSK25 4 B2 M FB48D854AAAL [ FB48D854AAAR

Spec. FB48D99L FB48D99R

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it



Tobbradiuszos Kanten-Abrund-Fase-Fraser, Fraises d’affleurage dpesbl A7 KPOMKOOBANLLOBOY
marok élzaré gepekhez zum Kantenanleimen multi-profil HbIX CTaHKOB

FB48D [P Tébbradiuszos marok élzaré géphez

Edzett acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vag6élek « Elzaré gépekre forgécslap vagy MDF panelek ABS
vagy PVC éleinek lekerekitésére » Szupersima felillet

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Body in hardened and tempereted steel  DP brazed cutting edges ® Suitable for rounding ABS or PVC edges of
chipboard and MDF panels on edge banding machines e Superfine finish

DIAMANTE
DIAMOND

SIMA ELZARO GEPEKHEZ

D S S1 F Z Mod. Balos cikkszam Jobbos cikkszam
75 28 28 HSK25 6 C WMFB48D756AABL [ FB48D756AABR
75 36 43 HSK25 6 C MFB48D756AACL M FB48D756AACR

Spec. FB48D99L FB48D99R

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

BIMA ELZARO GEPEKHEZ

D S S1 F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
90 26 56 HSK25 6 M FB48D906AAAL [ FB48D906AAAR

Spec. FB48DIIL FB48DI9R
=
Eo
=T
€scm ELZARO GEPEKHEZ = E
D s S F Mod. Z  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam § 2
77 19 11 16+2CH D 4 EFBASD774AAAL [ FBABD774AAAR =
77 19 11 16+2CH D 6 MFBASD776AAAL [ FBABD776AAAR
77 204 11 16+2CH D 4 WFB48D774AABL [ FB48D774AABR
77 204 11 16+2CH D 6 WMFB48D776AABL [l FB48D776AABR
Spec. FB48DIIL FB48D99L

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—
~
(S

Gyémantélu felsomarok Kantenfréaser . Méche d’affleureuse PCD KoHueBble hpessl C
csapaggyal hordozhato avec roulement NOALIMMHNKOM /1S PYYHOTO
marogepekhez tbpesepa

PP40D [P 90°-0s élmaré hordozhaté marégépekhez

Nagyszilardsagu acélbol késziilt « 2 beforrasztott gyémant (DP) vagoél « Egyenes szar « Hordozhato felsdmardgépek-
be foghatt  Fa, agglomaratumok, laminéltak, miianyagok és hasonlék él- és konttrmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth in HW e Ground shank e To trim, cut on edge and
make dividing cuts on portable machines

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
D L LT d z a Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
12,7 13 45 8 2 90° WPP40D127132L @ PP40D127132R

Spec. PP40D99

PP41D [P 15°-0s élmard hordozhat6 mardgépekhez

Nagyszilardsagu acélbol késziilt « 2 beforrasztott gyémant (DP) vagoél » Egyenes szar « Hordozhat6 felsdmardgépek-
be foghatt  Fa, agglomaratumok, laminéltak, mtianyagok és hasonlék él- és kontarmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth in HW e Ground shank e To trim, cut on edge and
make dividing cuts on portable machines

@ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D L LT d Z a Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
17,3 10 47 8 2 15° WPP41D173102L @ PP41D173102R

Spec. PP41D99

PP42D [P 45°-0s élmard hordozhatd marégépekhez

Nagyszilardsagu acélbdl készilt « 2 beforrasztott gyémant (DP) vagoél » Egyenes szér « Hordozhatd felsdmardgépek-
be foghatt  Fa, agglomaratumok, laminaltak, miianyagok és hasonldk él- és kontirmaréaséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth in HW e Ground shank e To trim, cut on edge and
make dividing cuts on portable machines

© =Készletenvan [l = Széllitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
D L LT d z a Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
21,8 10 47 8 2 45° HPP42D218102L @ PP42D218102R

Spec. PP42D99

www.metalworld.it



Egyenes szarmardk Schaft-Fraser Méches a défoncer

felsdbmarogépekhez

KoHueBble hpesbl AN Na30B 1
06roHKM JeTanen

PP09D

BIP Egyenes szarmarok vidia testtel

Nagyszilardsagu tdmor vidia test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek » Lamindlt vagy melaminos forgacslap és
MDF panelek megmunkélasara javasolt mardgéppel vagy CNC gépen = Nesztingelésre és kontlrmarésra ajanlott.

Full carbide body with high mechanical resistance e DP brazed bits e Suggested to work double -layer melamine
or bilaminated chipboard or MDF panels on router and CNC machines ¢ Recommended for jointing and grooving

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

g

=3

21/72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /A = Rendelésre = 2 =

D L LT d Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszdm

*5 8 55 10X40 1neg [MPP09D050810L @ PP09D050810R
*6 12 70 10X40 1neg MMPP09D061210L @ PP09D061210R
*7 12 70 10X40 1neg [MPP09D060710L @ PP09D060710R
8 15 70 10X40 2neg MPP09D081510L @ PP09D081510R

9 15 70 10X40 2neg MPP09D091510L @ PP09D091510R Fa

10 15 70 10X40 2neg [MWPP09D101510L @ PP09D101510R E E

10 22 70 10X40 2neg MWPP09D102210L @ PP09D102210R ‘é’ =2

12 25 70 10X40 2neg MWPP09D122510L @ PP09D122510R -

12 25 70 12X40 2neg MPP09D122512L @ PP09D122512R
Spec. PP09D99L PPO9D99R

* Tomor vidia testii szerszam acél szarral
* Tools in carbide body with shank in steel

Forgéacslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / ElGtolasi seb. =~ Munkamélység / Elotolasi seb.
5X8 5mm/2,5m/min
8X15 10 mm / 4 m/min 12 mm /3 m/min
12X25 15 mm /5 m/min 20 mm /4 m/min

MDF 18000—-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / ElGtolasi seb. =~ Munkamélység / Elotolasi seb.
5X8 5mm /2 m/min
8X15 10 mm / 3 m/min 12 mm /2 m/min
12X25 15 mm/ 4 m/min 20 mm /3 m/min

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Felsomarok Schaft-Fréaser Méches a défoncer KoHueBble hpesbl

flrasra és kontirmarasra

PP10D as%\()“N [P Eldobhato felsomarok
oo

Nagyszilardsagl acélbdl késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek o Vidia furd vagoél = Egy vagoéles 3 szarnyas
kialakitas = Kétoldalt laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalasara javasolt mardgéppel
vagy CNC gépen = Nesztingelésre és kontirmarasra ajanlott « Korlatozottan élezhetd Ujra

Steel body with high mechanical resistance e DP brazed bits e Carbide plung tip ® Executed with one cutting prin-
ciple on 3 wing design e Suggested to work double -layer melamine or bilaminated chipboard or MDF panels on
router, punto-punto and CNC machines ® Recommended for jointing and nesting ® Reducede re-sharpening area

1 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

8 22 70 12X40 3+1 WPP10D082212L @ PP10D082212R
10 26 75 12X45 3+1 WMPP10D102612L @ PP10D102612R
12 26 75 12X45 3+1 WPP10D122612L @ PP10D122612R
12 26 85 20X55 3+1 MWPP10D122620L @ PP10D122620R
12 34 90 12X45 4+1 MPP10D123412L @ PP10D123412R
16 26 90 16X55 3+1 MPP10D162616L @ PP10D162616R
16 26 90 20X55 3+1 PP10D162620L @ PP10D162620R
16 34 100 16X55 4+1 MPP10D163416L @ PP10D163416R
16 34 100 20X55 4+1 MPP10D163420L @ PP10D163420R
16 43 110 16X55 5+1 MPP10D164316L @ PP10D164316R
16 43 110 20X55 5+1 WPP10D164320L @ PP10D164320R
18 26 90 20X55 3+1 MPP10D182620L @ PP10D182620R
18 26 90 25X55 3+1 MPP10D182625L M PP10D182625R
18 34 100 20X55 4+1 WPP10D183420L @ PP10D183420R
18 34 100 25X55 4+1 MPP10D183425L M PP10D183425R
18 43 110 16X55 5+1 MPP10D184316L M PP10D184316R
18 43 110 20X55 5+1 MPP10D184320L @ PP10D184320R
18 43 110 25X55 5+1 [MPP10D184325L @ PP10D184325R
20 26 90 20X55 3+1 WPP10D202620L @ PP10D202620R
20 26 90 25X55 3+1 MPP10D202625L M PP10D202625R
20 34 100 20X55 4+1 WPP10D203420L @ PP10D203420R
20 34 100 25X55 4+1 [WPP10D203425L [ PP10D203425R
20 43 110 20X55 5+1 WPP10D204320L @ PP10D204320R
20 43 110 25X55 5+1 WPP10D204325L W PP10D204325R
20 52 115 20X55 6+1 WPP10D205220L @ PP10D205220R
20 52 115 25X55 6+1 [MPP10D205225L @ PP10D205225R
20 68 135 20X55 8+1 WPP10D206820L @ PP10D206820R
20 68 135 25X55 8+1 IMPP10D206825L @ PP10D206825R

Spec. PP10D99L PP10D99R

Forgacslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb. ~ Munkamélység / Elétolasi seb.

12X26 20 mm /3 m/min
18X34 25 mm /6 m/min 30 mm /5 m/min
20X52 40 mm /7 m/min 50 mm /6 m/min

MDF 18000—24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / ElGtolasi seb. = Munkamélység / El6tolési seb.

12X26 20 mm /2 m/min
18X34 25 mm /5 m/min 30 mm / 4 m/min
20X52 40 mm /6 m/min 50 mm /5 m/min

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Felsomarok
flrasra és kontlrmarasra

Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHLieBbie hpesb

0[P Eldobhato felsomardk

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek = Vidia frd vagoél « Két vagééles 4 szar-
nyas kialakitas « Kétoldalt lamindlt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalasara javasolt
mardgéppel vagy CNC gépen « Kdzepes eldtolasi sebességii nesztingelésre és kont(rmarésra ajénlott « Korlatozottan
élezhetd Ujra

Steel body with high mechanical resistance ¢ DP brazed bits e Carbide plung tip ¢ Executed with two cutting prin-
ciples on 4 wing design ¢ Suggested to work double-layer melamine or bilaminated chipboard or MDF panels on
router, punto-punto and CNC machines e Recommended for jointing and nesting at medium feed speed e Reduced

2,7

re-sharpening area
72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d /4 Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
12 26 75 12X45 6+1 MPP12D122612L @ PP12D122612R
16 26 90 20X55 6+1 [MPP12D162620L © PP12D162620R
16 34 100 20X55 8+1 [MPP12D163420L @ PP12D163420R
18 26 90 20X55 6+1 WPP12D182620L @ PP12D182620R
18 26 90 25X55 6+1 [MPP12D182625L WM PP12D182625R
18 34 100 20X55 8+1 [MPP12D183420L © PP12D183420R
18 34 100 25X55 8+1 [MPP12D183425L M PP12D183425R
20 26 90 20X55 6+1 MPP12D202620L @ PP12D202620R
20 26 90 25X55 6+1 MPP12D202625L M PP12D202625R
20 34 100 20X55 8+1 |WPP12D203420L @ PP12D203420R
20 34 100 25X55 8+1 [MPP12D203425L M PP12D203425R
20 43 110 20X55 10+1 [MPP12D204320L © PP12D204320R
20 43 110 25X55 10+1 [MPP12D204325L M PP12D204325R
20 52 115 20X55 12+1 [MPP12D205220L @ PP12D205220R
20 52 115 25X55 12+1 MPP12D205225L M PP12D205225R
Spec. PP12D99L PP12D99R

Forgacslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / Eldtolasi seb. = Munkamélység / Eltolasi seb.
16X26 20 mm /6 m/min
20X34 25 mm /8 m/min 30 mm /7 m/min
20X52 40 mm /10 m/min 50 mm /9 m/min

MDF 18000—24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb. = Munkamélység / Eltolasi seb.
16X26 20 mm /5 m/min
20X34 25mm /7 m/min 30 mm /6 m/min
20X52 40 mm /8 m/min 50 mm /7 m/min

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felels semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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~ Felsomarok Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHueBble hpesbl
farasra és kontirmarasra

0[P Eldobhato felso

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test  Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek o Vidia faro vagdél « A specidlis fogelrende-
zés optimalizélja a forgacskidobést és ezaltal a szerszamnak kivalo stabilitast biztosit « Kétoldalon laminalt vagy me-
lamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalasara javasolt marégéppel vagy CNC gépen « Kozepes elt-
tolasi sebességil nesztingelésre és kontlrmarasra ajanlott » Korlatozottan élezheté Ujra

Steel body with high mechanical resistance e DP brazed bits  Carbide plung tip ¢ The special tips disposition
optimize the chip removal givin to the tool an exelent stability ® Suggested to work melamine coated, bilaminated
chipboard or MDF panels | on router, punto-punto and CNC machines ¢ Recommended for jointing and nesting at
medium feed speed ¢ Reduced re-sharpening area

22 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

D L LT d Y4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
20 28 95 20X55 6+1 M PP15D202820L M PP15D202820R
20 28 95 25X55 6+1 M PP15D202825L M PP15D202825R
20 38 105 20X55 8+1 M PP15D203820L M PP15D203820R
20 38 105 25X55 8+1 MPP15D203825L M PP15D203825R
20 48 115 20X55 9+1 MPP15D204820L [ PP15D204820R
20 48 115 25X55 9+1 MPP15D204825L M PP15D204825R

Spec. PP15D99L PP15D99R

Forgécslap 18000-24000 f/p

Szerszdm  Munkamélység / Elétolasi seb. = Munkamélység / El6toléasi seb.

16X26 20 mm /6 m/min

2,7
20X34 25 mm /8 m/min 30 mm /7 m/min
20X52 40 mm /10 m/min 50 mm /9 m/min

MDF 18000—24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb. = Munkamélység / Eldtolasi seb.

16X26 20 mm /5 m/min
20X34 25 mm /7 m/min 30 mm /6 m/min
20X52 40 mm / 8 m/min 50 mm /7 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



Felsomarok
flrasra és kontlrmarasra

Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHLieBbie hpesb

DIP Felsém

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek  Gyémant (DP) flrd vagoél = Két vago-
éles 4 szarnyas kialakitas = Kétoldalt lamindlt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkélasara
javasolt mar6géppel vagy CNC gépen = Kdzepes eldtolasi sebességli nesztingelésre és kontdrmarasra ajanlott « Nagy
fogvastagsag tobbszori Gjraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance ¢ DP brazed bits  DP plung tip ® Executed with two cutting principles on 4
wing design ¢ Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router, punto-punto
and CNC machines  Recommended for jointing and nesting at medium speed feed e Large re-sharpening area

12 @ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre

D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
18 26 90 20X55 6+1 MPP22D182620L M PP22D182620R
18 34 100 20X55 8+1 [MPP22D183420L [ PP22D183420R
20 34 100 20X55 8+1 [MPP22D203420L [ PP22D203420R
20 43 110 20X55 10+1 IMPP22D204320L M PP22D204320R
20 52 115 20X55 12+1 MPP22D205220L [ PP22D205220R
20 60 125 20X55 14+1 MPP22D206020L M PP22D206020R
20 68 135 20X55 16+1 MPP22D206820L M PP22D206820R

Spec. PP22D99L PP22D99R

Forgécslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / Eldtolasi seb. = Munkamélység / Elétolasi seb.

16X26 20 mm / 6 m/min
20X34 25 mm /8 m/min 30 mm /7 m/min
20X52 40 mm /10 m/min 50 mm /9 m/min

MDF 18000—-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb. = Munkamélység / Elétolési seb.

16X26 20 mm /5 m/min
20X34 25mm /7 m/min 30 mm /6 m/min
20X52 40 mm /8 m/min 50 mm /7 m/min

Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felelgs semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Felsomarok Schaft-Fréaser Méches a défoncer

Lt \ . KoHLeBble hpe3bl
flrasra és kontlrmarasra

[ PP23D ) 0P Felsomardk

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek = Gyémant (DP) fur vagoél « Két vago-
éles 4 szérnyas kialakitas = Kétoldalt laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalasara
javasolt mar6géppel vagy CNC gépen « Kozepes elttolasi sebességil nesztingelésre és kontlrmarasra ajanlott  Nagy
fogvastagsag tobbszori Ujraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance e DP brazed bits ¢ DP plung tip ® Executed with two cutting principles on 4
wing design ¢ Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router, punto-punto
and CNC machines ® Recommended for jointing and nesting at medium feed speed e Large re-sharpening area
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FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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72 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
20 24 85 20X55  10+1 WWPP23D202420L @ PP23D202420R
20 24 90 25X55 10+1 [MPP23D202425L M PP23D202425R
20 28 85 20X55  12+1 [MPP23D202820L M PP23D202820R
20 28 90 25X55 12+1 [MPP23D202825L M PP23D202825R
20 36 95 20X55  16+1 IMPP23D203620L @ PP23D203620R
20 36 100 25X55 16+1 MPP23D203625L M PP23D203625R
20 483 105 20X55 22+1 MPP23D204820L @ PP23D204820R
20 48 110 25X55 22+1 [MPP23D204825L @ PP23D204825R
25 24 85 20X55  10+1 [MPP23D252420L M PP23D252420R
25 24 90 25X55 10+1 [MPP23D252425L M PP23D252425R
25 28 85 20X55  12+1 [MPP23D252820L M PP23D252820R
25 28 90 25X55 12+1 [MPP23D252825L M PP23D252825R
25 36 95 20X55  16+1 IMPP23D253620L M PP23D253620R
25 36 100 25X55 16+1 MPP23D253625L [MPP23D253625R
25 48 105 20X55 22+1 WPP23D254820L [MPP23D254820R
25 48 110 25X55  22+1 WMPP23D254825L M PP23D254825R
25 55 115 20X55 26+1 [MPP23D255520L M PP23D255520R
25 55 120 25X55 26+1 MPP23D255525L M PP23D255525R
25 68 128 20X55 32+1 MPP23D256820L M PP23D256820R
25 68 133 25X55  32+1 MPP23D256825L M PP23D256825R
Spec. PP23D99L PP23D99L

Forgécslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb. = Munkamélység / Eltolési seb.
20X36 20 mm /10 m/min
25X48 30 mm /12 m/min 40 mm /10 m/min
25X68 50 mm /15 m/min 60 mm /12 m/min

MDF 18000—24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb. = Munkamélység / Eltolési seb.
20X36 20 mm /8 m/min
25X48 30 mm /10 m/min 40 mm /8 m/min
25X68 50 mm /12 m/min 60 mm /10 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



Felsomarok
flrasra és kontlrmarasra

Egyenes szarmard
forgécstorovel

Schaft-Frase (HW Korper)

Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHLieBble hpe3bl o
mit Spanbrechernuten CTPYKKONOMOM

DIP Felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test = Beforrasztott forgacstérds gyémant (DP) vagdélek  Gyémant (DP) flrd vagoél
« Két vagbéles 4 szérnyas kialakitas « Kétoldalt laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek meg-
munkaldsara javasolt mardgéppel vagy CNC gépen  Kdzepes el6tolasi sebességii nagyolasra és durva kontdrmaras-
ra ajanlott  Nagy fogvastagsag tébbszori Ujraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance ¢ DP brazed bits with chipbreacker e DP plung tip  Executed with two
cutting principles on 4 wing design ® Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated
on router and CNC machines ¢ Recommended for coarse finishing at medium feed speed ® Large re-sharpening area

Z2+RTR @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
20 32 85 20X50 12+1 [WPP32D203220L @ PP32D203220R
20 48 100 20X50 18+1 [MPP32D204820L WM PP32D204820R
20 53 110 20X50 20+1 [WPP32D205320L [MPP32D205320R

Spec. PP32D99L PP32D99R

Forgécslap 18000-24000 f/p

Szerszam Munkamélység / Elétolasi sebesség
20X32 30 mm / 14 m/min
20X48 40 mm /12 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

Méches a défoncer

S KoHueBble thpesbl co
avec brise-copeaux

CTPYKKOJIOMOM

mit Spanbrechernuten

[JP Forgacstords egyenes szarmarok vidia testtel

Nagyszilardsagu tomor vididbol készilt test « Beforrasztott forgacstérds gyémant (DP) vagoélek « Gyémant (DP) furd
vagoeél « Két vagoéll kivitel « Mianyagok, kompozitok, compositi, kétoldalt lamindlt vagy melamin bevonatos forgacs-
lap és MDF panelek meg-munkalasara javasolt marégéppel vagy CNC gépen = Kozepes eldtolasi sebességii nesztin-
gelésre, nagyold marasra ajanlott

Full carbide body with high mechanical resistance ¢ DP brazed bits with chipbreacker ¢ DP plung tip  Executed
with two cutting principles ® Suggested to work plastic materials, composit materials, chipboard or MDF panels
lined with melamine or bilaminated on router and CNC machines ¢ Recommended for nesting application, coarse
finishing at medium feed speed

22+RTR @ =Készletenvan M= Szallitasi id 20 munkanap A\ = Rendelésre
D L LT d Z Cikkszam
12 20 70 12 2neg Il PP33D122002R
12 22 70 12 2neg M PP33D122202R
12 24 70 12 2neg W PP33D122402R
12 20 70 12 4neg M PP33D122004R
12 22 70 12 4neg W PP33D122204R
12 24 70 12 4neg W PP33D122404R
Spec. PP33D99

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Schaft-Fréaser Méches a défoncer

Felsdmarok KoHLeBble hpe3bl

flrasra és kontirmarasra

PP60D

DIP Felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagéélek « Harom vagy négy vagoel kivitel « Lami-
nalt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalaséra javasolt mardgéppel vagy CNC gépen
Nagy elétolasi sebességii simitd marasra ajanlott « Nagy fogvastagsag tobbszori Ujraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance  DP brazed bits e Executed with thre or four cutting principles
Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router, punto-punto and CNC
machines ® Recommended for jointing at high feed speed  Large re-sharpening area
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23 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
50 23 80 25X55 12 W PP60D502303L M PP60D502303R
50 28 85 25X55 15 M PP60D502803L @ PP60D502803R
50 38 95 25X55 21 M PP60D503803L @ PP60D503803R
60 23 80 25X55 12 W PP60D602303L M PP60D602303R
60 28 85 25X55 15 M PP60D602803L M PP60D602803R
60 38 95 25X55 21 M PP60D603303L M PP60D603803R
Spec. PP60D99L PP6OD99R
Z4
D d Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
50 23 80 25X55 16 M PP60D502304L M PP60D502304R
50 28 85 25X55 20 W PP60D502804L M PP60D502804R
50 38 95 25X55 28 M PP60D503804L M PP60D503804R
60 23 80 25X55 16 M PP60D602304L M PP60D602304R
60 28 85 25X55 20 W PP60D602804L @ PP60D602804R
60 38 95 25X55 28 M PP60D603804L @ PP60D603804R
Spec. PP60D99L PP60D99R

Forgacslap 12000-18000 f/p

Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb.
50X23 Z3 20 mm / 25-32 m/min
50X38 Z3 30 mm /20-30 m/min

MDF 12000-18000 f/p

Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb.
50X23 73 20 mm/ 20-25 m/min
50X38 Z3 30 mm/ 16—24 m/min

Az adatok csak tajékoztat jellegiek, a Metal World nem felels semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



Felsomarok
flrasra és kontlrmarasra

PP70D

Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHLieBbie hpesb

DIP Felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Gyémant (DP) furd vagoel « Spirdlis kivitel
két vagoeéllel « Lamindlt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkélasara javasolt marégéppel
vagy CNC gépen « Ajanlott panelba fliggdleges belépésre, simitasra és nesztingelésre nagy elgtolasi sebességgel
Nagy fogvastagsag tébbszori Ujraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance e DP brazed bits ¢ DP plung tip ¢ Executed with two spiral cutting principles
¢ Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router, punto-punto and CNC
machines e Can vetically enter into the panel, jointing and nesting at high feed speed e Large re-sharpening area

72 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D L LT d 4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
18 225 85 20X50 5+1 [WPP70D182220L M PP70D182220R
18 30 90 20X50 7+1 [WPP70D183020L [ PP70D183020R
18 37,5 100 20X50 9+1 [WPP70D183720L M PP70D183720R
18 45 105 20X50 11+1 [WPP70D184520L @ PP70D184520R
18 52,5 115 20X50 13+1 [WPP70D185220L M PP70D185220R
20 225 85 20X50 5+1 [WPP70D202220L [ PP70D202220R
20 30 90 20X50 7+1 [WPP70D203020L [ PP70D203020R
20 375 100 20X50 9+1 [WPP70D203720L @ PP70D203720R
20 45 105 20X50 11+1 [WPP70D204520L @ PP70D204520R
20 52,5 115 20X50 13+1 [WPP70D205220L [MPP70D205220R

Spec. PP70D99L PP70D99R

Forgécslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb. = Munkamélység / Elétolési seb.
18X37,5 20 mm/ 10 m/min 30 mm /8 m/min
20X52,5 40 mm /10 m/min 50 mm /8 m/min

MDF 18000—24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb. = Munkamélység / Elétolési seb.
18X30 20 mm / 8 m/min 30 mm /6 m/min
20X52,5 40 mm /8 m/min 50 mm /6 m/min

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felels semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Felsomarok Schaft-Fréaser Méches a défoncer

oy 5 . KoHLeBble hpe3bl
flrasra és kontirmarasra

PP80D

DIP Nagyteljesitményii spiral felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek « Gyémant (DP) furd vagoél » Spiralis ki-
vitel harom vagoéllel « Lamindlt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkélasara javasolt maré-
géppel vagy CNC gépen = Ajanlott panelba fiiggdleges belépésre, simitasra és nesztingelésre nagy elotolasi sebesség-
gel = Nagy fogvastagsag tébbszori Ujraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance ® DP brazed bits ® DP plung tip ® Executed with three spiral cutting prin-
ciples ¢ Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router, punto-punto and
CNC machines ® Can vetically enter into the panel, jointing and nesting at high feed speed e Large re-sharpening area

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
($3]
N

23 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d 4 Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
20 24 85  20X50 8+1 M PP80D202420L @ PP80D202420R
20 29 90 20X50  10+1 WMPP80D202920L @ PP80D202920R
20 34 95 20X50 12+1 IMPP80D203420L @ PP80D203420R
20 39 100 20X50 14+1 WMPP80D203920L @ PP80D203920R
20 44 105 20X50 16+1 IMPP80D204420L @ PP80D204420R
20 49 110 20X50 18+1 WPP80D204920L @ PP80D204920R
25 29 102 25X62  10+1 MPP80D252925L @ PP80D252925R
25 34 107 25X62  12+1 MPP80D253425L @ PP80D253425R
25 39 112 25X62  14+1 M PP80D253925L @ PP80D253925R
25 44 117 25X62  16+1 MMPP80D254425L @ PP80D254425R
25 49 122 25X62  18+1 WPP80D254925L @ PP80D254925R
25 54 124 25X62  20+1 WMPP80D255425L @ PP80D255425R
25 72 150 25X62  27+1 MPP80D257225L M PP80D257225R
Spec. PP80D99L PP80OD9I9R
Chipboard 24000 RPM
Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb.
20X24 20 mm / 20-22 m/min
25X49 40 mm / 18-20 m/min
MDF RPM 24000
Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb.
20X24 20 mm/ 16-17 m/min
20X49 40 mm/15-16 m/min
Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Felsdmarok Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHLieBbie hpesb

flrasra és kontlrmarasra

PP81D [P Nagyteljesitményii spiral felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek  Gyémant (DP) furd vagdél  Spiralis ki-
vitel harom vagoéllel « Laminlt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalasara javasolt maré-
géppel vagy CNC gépen « Ajanlott panelba fiiggdleges belépésre, simitasra és nesztingelésre nagy eldtolasi sebesség-
gel = Nagy fogvastagsag tébbszori Ujraélezéshez

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Steel body with high mechanical resistance ® DP brazed bits e DP plung tip e Executed with three spiral cutting prin-
ciples ¢ Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router, punto-punto and
CNC machines e Can vetically enter into the panel, jointing and nesting at high feed speed e Large re-sharpening area

DIAMANTE
DIAMOND

23 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
20 24 85  20X50 8+1 MPP81D202420L M PP81D202420R
20 29 90 20X50 10+1 WPP81D202920L @ PP81D202920R
20 34 95 20X50 12+1 [WPP81D203420L @ PP81D203420R
20 39 100 20X50 14+1 WPP81D203920L I PP81D203920R
20 44 105 20X50 16+1 PP81D204420L @ PP81D204420R
20 49 110 20X50  18+1 IMPP81D204920L M PP81D204920R
25 29 102 25X62  10+1 PP81D252925L @ PP81D252925R
25 34 107 25X62  12+1 MPP81D253425L @ PP81D253425R
25 39 112 25X62  14+1 MPP81D253925L M PP81D253925R
25 44 117 25X62 16+1 [MPP81D254425L @ PP81D254425R
25 49 122 25X62  18+1 MPP81D254925L M PP81D254925R
25 54 124 25X62 20+1 IMPP81D255425L M PP81D255425R

FRESATURA
CUTTING

<
oc
Spec. PP81D99L PP81D99R E S
==
SO
ex
=
=
Forgacslap 24000 f/p
Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb.
20X24 20 mm / 20-22 m/min
25X49 40 mm / 18-20 m/min
=2
MDF 24000 f/, = g

Szerszam  Munkamélység / Elotolasi seb.
20X24 20 mm/ 16-17 m/min
20X49 40 mm/ 15-16 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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Schaft-Fréaser Méches a défoncer

Felsdmarok KoHLeBble hpe3bl

flrasra és kont(rmarasra

PP82D

DIP Nagyteljesitményii spiral felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek « Gyémant (DP) flrd vagoél  Spiralis ki-
vitel négy vagééllel = Laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalaséra javasolt mard-
géppel vagy CNC gépen = Ajanlott panelba fiiggoleges belépésre, simitasra és nesztingelésre nagy elétolasi sebesség-
gel = Nagy fogvastagsag tébbszori Ujraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance ® DP brazed bits ® DP plung tip ® Executed with three spiral cutting prin-
ciples ¢ Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router, punto-punto and
CNC machines e Can vetically enter into the panel, jointing and nesting at high feed speed  Large re-sharpening area

24 © =Készletenvan [l = Széllitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
D L LT d z Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
25 29 95 25X55  14+1 MPP82D252925L @ PP82D252925R
25 34 100 25X55  18+1 [MPP82D253425L @ PP82D253425R
25 39 105 25X55  20+1 [WPP82D253925L M PP82D253925R
25 44 110 25X55  22+1 [MPP82D254425L @ PP82D254425R
25 49 115 25X55  26+1 [MPP82D254925L M PP82D254925R
25 54 120 25X55  28+1 [MPP82D255425L M PP82D255425R
Spec. PP82D99L PP82D99R
Forgécslap 24000 f/p
Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb.  Munkamélység / Elétolési seb.
25X29 18 mm / 28-30 m/min 25 mm / 26-28 m/min
25X54 40 mm / 25-28 m/min 50 mm / 22—-26 m/min
MDF 24000 f/p
Szerszam = Munkamélység / Eldtolasi seb.  Munkamélység / El6tolési seb.
25X29 18 mm / 22-25 m/min 25 mm /21-23 m/min
25X54 40 mm / 20-23 m/min 50 mm / 18-21 m/min
Az adatok csak tajékoztatd jellegliek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it



Felsdmarok Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHLieBbie hpesb

farasra és kontdrmarasra (kopnyc DENSIMET)

PP83D DIP Erositett felsomarok

Nagyszilardsagu wolframdtvizethdl (DENSIMET) késziilt teste Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Gyémant (DP) fro
véagoél  Spirdlis kivitel harom vagééllel « Laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkala-
sara javasolt mardgéppel vagy CNC gépen = Ajanlott panelba fliggdleges belépésre, simitasra és nesztingelésre
nagy el6tolasi sebességgel « A nagy szilardsagu test jo teljesitményt biztosit kis méretek esetén is « Korlatozottan
élezhett Ujra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Heavy steel body with high mechanical resistance  DP brazed bits ® DP plung tip ¢ Executed with three spiral
cutting principles ® Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router,

punto-punto and CNC machines e Can vertically enter into the panel, jointing and nesting at high feed speed ® The E %
high resistence of the body grants good performance even with small dimensions ¢ Reduced re-sharpening area ‘E‘ §
=
23 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ =Rendelésre = 2 =
DO M D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

Hd

12 24 85 12X45 11+1 MPP83D122412L @ PP83D122412R
12 29 90 12X45 14+1 MPP83D122912L MPP83D122912R
12 35 95 12X45 17+1 MPP83D123512L @ PP83D123512R
14 46 105 14X45  23+1 MPP83D144614L MPP83D144614R

hy =
B Spec. PP83DIIL PP83DI9R 2
i 93
L &=
*)‘ D )
Forgécslap 24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb.  Munkamélység / El6tolasi seb.

<
12X24 18 mm / 18-20 m/min é ©
=
12X29 18 mm/ 18-20 m/min 22 mm/16-18 m/min = E
14X46 18 mm /19-21 m/min 28 mm/18-19 m/min é 8
MDF 24000 f/p £
Szerszdm  Munkamélység / El6tolasi seb.  Munkamélység / El6tolasi seb.
12X24 18 mm/ 14-17 m/min
12X29 18 mm/ 14-17 m/min 22 mm/12-14 m/min
14X46 18 mm/ 15-18 m/min 28 mm/12-14 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.
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BORING

MANDRINI / ATTACCHI
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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~ Felsomarok Nesting-Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHueBble hpesbl
flrasra és kontdrmarasra pour nesting (kopnyc DENSIMET)

DIP Er6sitett neszting felsomarok

Nagyszilardsagu wolframétvozethdl (DENSIMET) késziilt teste Beforrasztott gyémant (DP) vagoélek « Gyémant (DP) furd
vagoél  Spiralis kivitel hdrom vagoéllel « Lamindlt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkala-
séra javasolt marégéppel vagy CNC gépen « Ajanlott panelba fiiggdleges belépésre, simitasra és nesztingelésre

nagy el6tolasi sebességgel » A nagy szilardsagu test jo teljesitményt biztosit kis méretek esetén is « Korlatozottan
élezhetd Ujra  TURBO SYSTEM (porelszivd) hasznélatahoz kialakitva

Heavy steel body with high mechanical resistance e DP brazed bits  DP plung tip ® Executed with three spiral
cutting principles e Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router,
punto-punto and CNC machines e Can vertically enter into the panel, jointing and nesting at high feed speed ¢ The
high resistence of the body grants good performance even with small dimensions ¢ Reduced re-sharpening area
 Designed to be used with TURBO SYSTEM

22/3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d 4 Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
10 22 82 12X45 7+1 [WPP84D102212L M PP84D102212R
12 22 82 12X45 10+1 [WPP84D122212L @ PP84D122212R
12 28 88 12X45 12+1 [WPP84D122812L @ PP84D122812R
12 32 102 12X45 15+1 [MPP84D123212L @ PP84D123212R
14 22 82 14X45 10+1 [MPP84D142214L M PP84D142214R
14 28 88 14X45 12+1 [MPP84D142814L M PP84D142814R
14 32 102 14X45 15+1 [WPP84D143214L M PP84D143214R

Spec. PP84D99L PP84D99R

Forgécslap 18000-24000 f/p

Szerszdm  Munkamélység / El6tolasi seb.  Munkamélység / ElGtolasi seb.

12X22 12 mm/12—14 m/min 18 mm /10—12 m/min
12X38 25 mm/10-12 m/min 30 mm /8-10 m/min
14X42 35 mm /14-16 m/min 40 mm / 12-14 m/min

MDF 18000-24000 f/p
Szerszdm  Munkamélység / Elétolasi seb.  Munkamélység / Elotolasi seb.

12X22 12 mm/10-12 m/min 18 mm /8-10 m/min
12X38 25 mm /8-10 m/min 30 mm / 6-8 m/min
14X42 35 mm /12-14 m/min 40 mm / 10-12 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



BODY PLUS (erdsitett) Schaft-Fraser Méches a défoncer KoHueBble thpesbl

felsémarok (kopmyc DENSIMET)

PP85D DIP Erositett felsomarok

Nagyszilardsagu wolframdtvizethdl (DENSIMET) késziilt teste Beforrasztott gyémant (DP) vag6élek « Gyémant (DP) furd
végoél  Spirdlis kivitel harom vagééllel « Laminalt vagy melamin bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkala-
sara javasolt mardgéppel vagy CNC gépen = Ajanlott panelba fliggdleges belépésre, simitasra és nesztingelésre
nagy el6tolasi sebességgel « A nagy szilardsagu test jo teljesitményt biztosit kis méretek esetén is « Korlatozottan
élezhett Ujra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Heavy steel body with high mechanical resistance  DP brazed bits ® DP plung tip ¢ Executed with three spiral
cutting principles ® Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine or bilaminated on router,

punto-punto and CNC machines e Can vetically enter into the panel, jointing and nesting at high feed speed e The E %
high resistence of the body grants good performance even with small dimensions ¢ Reduced re-sharpening area ‘E‘ §
=
3 @ =Készletenvan [l = Szllitasi ido 20 munkanap A\ =Rendelésre 2
D L LT d z Balos cikkszam  Jobbos cikkszdm

12 22 72 12X45 7+1 WPP85D122212L @ PP85D122212R
12 28 78 12X45  9+1 MPP85D122812L @ PP85D122812R
12 38 82 12X45 12+1 MPP85D123812L @ PP85D123812R
14 42 92 14X45 13+1 [MPP85D144214L M PP85D144214R

Spec. PP85D99L PP85D99R

FRESATURA
CUTTING

Forgécslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb.  Munkamélység / Elttolési seb.

12X22 12 mm / 12—14 m/min 18 mm / 10—12 m/min
12X38 25 mm /10-12 m/min 30 mm /8-10 m/min
14X42 35 mm / 14-16 m/min 40 mm/12-14 m/min

MDF 18000-24000 f/p
Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb.  Munkamélység / Eltolasi seb.

PANTOGRAFATURA
ROUTING

12X22 12 mm /10-12 m/min 18 mm /8-10 m/min
12X38 25 mm /8-10 m/min 30 mm / 6-8 m/min
14X42 35 mm/12-14 m/min 40 mm /10-12 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Schaft-Fréaser Méches a défoncer

Felsomarok

o , " . CI'IMpaﬂbeIe KOHL,eBble
farasra és kontirmarasra

PP86D

thpe3bl

DJP Spiral felsomard

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek « Gyémant (DP) furd vagoél « Nagy ten-
gelyferdeségii fogak « Kettd + ketté vagoéli spirdlis kialakitas due principi di taglio elicoidali « Laminalt vagy melamin
bevonatos forgacslap és MDF panelek megmunkalaséra javasolt mar6géppel vagy CNC gépen « Ajanlott panelba fliggd-
leges belépésre, simitasra és nesztingelésre kdzepes eldtolasi sebességgel » Nagy fogvastagsag tobbszori Ujraélezéshez

Steel body with high mechanical resistance ¢ DP brazed bits e DP plung tip ® High degree tips axial angle ® Exe-
cuted with two + two spiral cutting principles ¢ Suggested to work chipboard or MDF panels lined with melamine
or bilaminated on router, punto-punto and CNC machines e Can vetically enter into the panel, jointing and nesting
at medium feed speed ® Large re-sharpening area

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
a
oo

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D LT d 4 Balos cikkszdm  Jobbos cikkszdm

20 28 93 20X55 12+1 M PP86D202820L @ PP86D202820R
20 38 103 20X55 15+1 [ PP86D203820L © PP86D203820R
20 45 110 20X55 18+1 M PP86D204520L @ PP86D204520R
20 55 120 20X55 20+1 [ PP86D205520L M PP86D205520R
20 65 130 20X55 24+1 M PP86D206520L M PP86D206520R
25 28 93 25X55 12+1 [ PP86D252825L © PP86D252825R
25 38 103 25X55 15+1 M PP86D253825L @ PP86D253825R
25 45 110 25X55 18+1 M PP86D254525L © PP86D254525R
25 55 120 25X55 20+1 [ PP86D255525L @ PP86D255525R
25 65 130 25X55 24+1 [ PP86D256525L M PP86D256525R

Spec. PP86D99L PP86D99R

Forgacslap 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / Eldtolasi seb.  Munkamélység / Elétolasi seb.
20X28 10 mm/16-18 m/min 20 mm/15-17 m/min
25X45 30 mm/14-16 m/min 40 mm/12-14 m/min

MDF 18000-24000 f/p

Szerszam  Munkamélység / El6tolasi seb.  Munkamélység / Elétolési seb.
20X28 10 mm / 13—15 m/min 20 mm /12—14 m/min
25X45 30 mm/12-13 m/min 40 mm/11-12 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Gyémant (DP) sikmardk DP Plan Fréser Fraises a raboter ®pe3sbl 414 BbIPABHUBAHMSA
DP NOBEPXHOCTE

PP87D @ DIP Széaras sikmarok

Edzett acélbdl késziilt test = Gyémant (DP) vagdélek « Egyenes szar « CNC mar6gépeken és nesztingeld berendezése-
ken hasznélhato « Idedlis sik felilletek jo feltletmindségli marasara « MDF panelek sikmarasara javasolt

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® PCD cutting edge ¢ Use on CNC or standard and nesting
router machines e Indicated for planning MDF panels

DIAMANTE
DIAMOND

23 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D L LT d Z Balos cikkszam Jobbos cikkszam

50 12 75 20 4  MPppg7D501220L M PP87D501220R
80 12 75 20 6 M PP87D801220L  © PP87D801220R
100 12 75 20 8 MPP87D101220L @ PP87D101220R
100 12 8 25 8 MPppg7D101225. M PP87D101225R
Spec. PP87D99L PP87D99R

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
[=2]
o

Hajtas és V horony Foldingfraser Fraises a rainurer V-06pasHble dpesbl
felsdmarok et folding

PP88D [P Hajtés és V horony felsémar6k

Edzett acélbdl késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek « Egyenes szar « CNC vagy hagyomanyos mar6-
gépekre szerelhetd « V hornyok vagy hajtashornyok készitéséhez ajanlott « Lamindlt és hasonl6 forgéacslap és MDF
panelek marasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e PCD cutting edge ¢ Use on CNC or standard and nesting
router machines e Indicated for planning MDF panels

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

D L T d 2 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
55 27 100 20 2 I PP88D05527AL M PP83D05527AR
55 27 100 25 2 M PP88D05527BL M PP88D05527BR

Spec. PP88D99L PP88D99R

Hajtas és V horony Foldingfraser Fraises a rainurer V-0bpasHbie dpesb
felsémardk et folding

PP89D

Edzett acélbol késziilt test » Beforrasztott gyémant (DP) vagdélek » Egyenes szar « CNC vagy hagyomanyos mar6-
gépekre szerelhetd « V hornyok vagy hajtashornyok készitéséhez ajanlott « Laminalt és hasonl6 forgacslap és MDF
panelek marasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ PCD cutting edge ¢ Use on CNC or standard and nesting
router machines e Indicated for planning MDF panels

22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre

D L T d 12 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
75 27 100 20 2 B PP89D07527AL B PP89D07527AR
75 27 100 25 2 W PP89D07527BL B PP89D07527BR

Spec. PP89D99L PP89D99R
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Farészarak
zsakfuratokhoz

Diibelbohrer

Méches a percer
pour trou borgnes

[nyxue ceepna

[ PC20D | OIP Tiplifarok

Edzett acélbdl készilt test « Két beforrasztott gyémant (DP) vagoél « Kéthekezdési spirdlis test Az alaptest szar
lapolt és csavarral rggzithetd és éllithatd « Feliiletkezelés a jobb forgacskidobéasért « Tokmanyos vagy adapteres
fardgépeken hasznalhatd « Nyers vagy laminalt és hasonld forgacslap és MDF panelekben zsakfuratok készitéséhez

ajanlott

Steel body with high mechanical resistance ¢ 2 DP tips ¢ Body with 2 spirals e Ground shank with flat and screw
o Surface treatment for a better chip removal e Use on drilling machines with chucks or adapters ® Recommended
for making holes on chipboard or MDF panels rough or laminated and such

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

72 @ = Készleten van
D LT Balos cikkszam
5 57,5 @ PC20D05575AL
6 57,5 © PC20D06575AL
8 57,5 @ PC20D08575AL
10 57,5 Il PC20D10575AL
5 70 @ PC20D05700AL
6 70 © PC20D06700AL
8 70 @ PC20D08700AL
10 70 Il PC20D10700AL
Spec. PC20D99L
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek
Csavar M5X10

www.metalworld.it

Jobbos cikkszam
@ PC20D05575AR
© PC20D06575AR
@ PC20D08575AR
M PC20D10575AR
@ PC20D05700AR
© PC20D06700AR
@ PC20D08700AR
M PC20D10700AR

PC20D99R

Cikkszam

@ WV510

/\ = Rendelésre
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Diibelbohrer CKBO3Hble cBEpNa

fiir Durchgangsbohrungen

Farészarak

Méches a percer
atmend furatokhoz

pour trou débouchants

DIP Atmend farok

Edzett acélbdl készilt test « Két beforrasztott gyémant (DP) vagoél « Kétbekezdésii spirdlis test » Az alaptest szar
lapolt és csavarral rdgzithetd és allithatd « Feliiletkezelés a jobb forgacskidobasért « Tokmanyos vagy adapteres
fardgépeken hasznélhatd « Nyers vagy laminalt és hasonld forgacslap és MDF panelekben atmend furatok készitésé-
hez ajanlott

Steel body with high mechanical resistance ¢ 2 DP tips e Body with 2 spirals e Ground shank with flat and screw
o Surface treatment for a better chip removal e Use on drilling machines with chucks or adapters ¢ Recommended
to make through holes on chipboard or MDF panels rough or laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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12 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D Balos cikkszam Jobbos cikkszam
5 57,5 @ PC22D05575AL @ PC22D05575AR
6 57,5 © PC22D06575AL © PC22D06575AR
8 57,5 @ PC22D08575AL @ PC22D08575AR
10 57,5 W PC22D10575AL [l PC22D10575AR
5 70 © PC22D05700AL @ PC22D05700AR
6 70 © PC22D06700AL © PC22D06700AR
8 70 © PC22D08700AL @ PC22D08700AR
10 70 M PC22D10700AL M PC22D10700AR
Spec. PC22D99L PC22D99R
Forgacslap MDF
fip El6tolasi seb. flp El6tolési seb.
4000 0,3 m/min 4000 0,2 m/min
5000 0,8 m/min 5000 0,5 m/min
6000 1,0 m/min 6000 0,7 m/min
8000 1,5 m/min 8000 1,0 m/min
9000 1,8 m/min 9000 1,2 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazéasért.
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Csepna ans netesb

. Méches a téte cylindrique

Panthelymard
fenékfuirdk

[ PC30D | [P Panthelyfirok

Zylinderkopfbohrer

Edzett acélbol késziilt test » Két-két beforrasztott gyémant (DP) flro- és vagoél « Felliletkezelés a jobb forgacskidoba-
sért « Allithato vidia kdzéppont « Az alaptest szér lapolt és csavarral régzithetd és allithat6 » Tokményos vagy adapte-
res fardgépeken hasznéalhatd = Nyers vagy laminlt és hasonld forgacslap és MDF panelekben panthely fenékfura-
tok készitésére ajanlott » A firosarkanty( egyedi geometria szerinti kialakitdsa hosszabb él(et)tartamot és mindségi
feltletet biztosit

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Steel body with high mechanical resistance 2 DP tips and 2 DP spurs ® HW adjustable centerpoint  Ground shank
with flat and screw e Surface treatment for a better chip removal e Use on drilling machines with chucks or adapters

¢ Recommended for making holes on chipboard or MDF panels rough or laminated and such E %
=5
12+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /A = Rendelésre = 2 =
D LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam
15 57,5 M PC30D15575AL M PC30D15575AR
20 57,5 M PC30D20575AL M PC30D20575AR
25 57,5 M PC30D25575AL M PC30D25575AR
30 57,5 M PC30D30575AL M PC30D30575AR
35 57,5 M PC30D35575AL M PC30D35575AR R
15 70 M PC30D15700AL M PC30D15700AR E E
20 70 M PC30D20700AL M PC30D20700AR 23
25 70 M PC30D25700AL M PC30D25700AR -
30 70 M PC30D30700AL M PC30D30700AR
35 70 M PC30D35700AL M PC30D35700AR
Spec. PC30D99L PC30D99R
=
B
==
; . << =
POTALKATRESZEK & 8
. ) S 2=
Megnevezés Méretek Cikkszéam =
Kézéppont 3X34 @ P560MCENTR3 o
Csavar M5X10 (9} WV510
Forgécslap MDF
fip El6tolasi seb. fip El6tolasi seb. <
'S
3000 1,0 m/min 3000 | 07 m/min = §
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min é xQ
5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelgs semmilyen helytelen alkalmazasért.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

. Méches a téte cylindrique

Panthelymard

Zylinderkopfbohrer
fenékfurok

Csepna ans netens -
3aKpYrA€HHbIe pe3Libl

D[P Panthelyfurok - Radiuszos fogél

Edzett acélbol késziilt test » Két-két beforrasztott gyémant (DP) flr6- és vagoél « Feliiletkezelés a jobb forgacskidoba-
sért « Allithat6 vidia kdzéppont « Az alaptest szér lapolt és csavarral régzithetd és allithat6 « Tokményos vagy adapte-
res fardgépeken hasznalhatd = Nyers vagy laminalt és hasonld forgacslap és MDF panelekben panthely fenékfura-
tok készitésére ajanlott A firdsarkanty( egyedi geometria szerinti kialakitdsa hosszabb él(et)tartamot és min6ségi
feliletet biztosit

Steel body with high mechanical resistance e 2 DP tips and 2 DP radius spurs ® HW adjustable centerpoint  Ground
shank with flat and screw e Surface treatment for a better chip removal e Use on drilling machines with chucks
or adapters * Recommended for making holes on chipboard or MDF panels rough or laminated and such ¢ Longer
tool life and superfine finish thanks to the special geometry of the spurs
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72+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam
15 57,5 ©® PC32D15575AL @ PC32D15575AR
25 57,5 © PC32D25575AL © PC32D25575AR
30 57,5 ©® PC32D30575AL © PC32D30575AR
35 575 ~ ©PC32D35575AL @ PC32D35575AR
15 70 ©® PC32D15700AL © PC32D15700AR
25 70 © PC32D25700AL © PC32D25700AR
30 70 © p(32D30700AL © PC32D30700AR
35 70 © PC32D35700AL © PC32D35700AR
Spec. PC32D99L PC32D99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Kdzéppont 3X34 © P560MCENTR3
Csavar M5X10 @ WV510
Forgécslap MDF
fip El6tolasi seb. fip El6tolasi seb.
3000 1,0 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min

Az adatok csak tajékoztaté jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Péanthelymaro Zylinderkopfbohrer . Méches a téte cylindrique CBepna And netesb

fenékflrok

elyfarok

Edzett acélbdl készilt test « Két vago- és négy faro- beforrasztott gyémant (DP) él « Allithat6 vidia kdzéppont Az alap-
test szar lapolt és csavarral rogzithet és éllithatd « Felilletkezelés a jobb forgécskidobasért  Tokmanyos vagy adapte-
res furégépeken hasznalhaté « Nyers vagy laminalt és hasonl6 forgacslap és MDF panelekben panthely fenékfuratok
készitésére ajanlott « A flrosarkantyl egyedi geometria szerinti kialakitasa hosszabb él(et)tartamot és mindségi feliletet
biztosit « Szuperfinom simitas nagyon finom bevonat esetén is

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Steel body with high mechanical resistance e 2 DP tips and 2 DP radius spurs ® HW adjustable centerpoint ¢ Ground
shank with flat and screw e Surface treatment for a better chip removal e Use on drilling machines with chucks or

adapters e Recommended for making holes on chipboard or MDF panels rough or laminated and such e Longer tool E %
life thanks to the special geometry of the spurs e Superfine finish also on very delicate coats ‘E‘ §
=3
72+4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ids 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre = 2
-~ [ D LT Balos cikkszam Jobhos cikkszam
-
—>(010< 35 57,5 W PC34D35575AL Il PC34D35575AR
>< f 35 70 [ PC34D35700AL [l PC34D35700AR
25
\
L Spec. PC34D99L PC34D99R
% i £
| EE
1 POTALKATRESZEK ‘Lg-::’ 3
v Megnevezés Méretek Cikkszam
D Centerpoint 3X34 © P560MCENTR3
Screw M5X10 (¢} WV510
<T
Forgécslap MDF S
flp Eldtolasi seb. flp Eldtolasi seb. <=
©e S
3000 1,0 m/min 3000 0,7 m/min § g
4000 | 15m/min 4000 | 1,0 m/min =
5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.
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Gyémant (DP) profilos fels6-
mardk alkalmazési példai

Einsatzbeispiele

. Examples des outils profilés
en DP pour CNC

Mpumepsl NPOdUAbHBIX
KOHLLEBbIX am/a3HbIX (hpe3

DIP Gyémant (DP) profilos felsémarok alkalmazasi példai

:

www.metalworld.it




Gyémant (DP) profilmardk Einsatzbeispiele . Examples des outils profilés Mpumepbl MPOGUIbHBIX
alkalmazasi példai anMasHeIx pes

D> Alkalmazasi példak DP mardkra

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING
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DIAMOND
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CUTTING
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RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP. MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
SPARE PARTS & ADD. WORKING ~ CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING
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Példa parkettgyart6 sorra Fertigung Parkett Outils DP pour le parquet KoMmniekTbl thpesepHbix
3+3 meghajtdval (multi-arbres) rO/I0BOK AN AOCKM Mona u

napketa
DIP Parkettgyart6 szerszamkészlet 3+3 meghajtora

PROFILOZO GEP

()
=

1.M

MAROGEP

1.M

www.metalworld.it



Példa parkettgyart6 sorra Fertigung Parkett Outils DP pour le parquet KoMmnnekTbl hpesepHbix
4+4 meghajtéval (multi-arbres) rOMI0BOK A AOCKM MoNa U

napkeTa
DIP Parkettgyart6 szerszamkészlet 4+4 meghajtéra

PROFILOZOGEP
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DIAMOND SAWING
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING
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Példa parkettgyart6 sorra Fertigung Parkett Outils DP pour le parquet KoMmniekTbl thpesepHbix
5+5 meghajtéval (multi-arbres) rO/I0BOK AN AOCKM Mona u

napkera

DIP Parkettgyart6 szerszamkeészlet 5+5 meghajtéra

PROFILOZOGEP

MAROGEP

www.metalworld.it
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