


172

MARAS

CUTTING

.
p. 187

|
p. 188

|
p. 189

|
p.190

|
p.191

FS1 FS1 FS1 FS2 FS2 FS2
I I I I I I
p.175 p. 176 p. 177 p. 178 p. 179 p. 180

FS3 FS3 FS3 F104 F106 F110
I I I I I I
p. 181 p. 182 p. 183 p. 184 p. 185 p. 186
F112 F120 F130 F140 F160 F180

|
p.192

.
p.215

I
p. 216

I
p. 217

I
p. 218

I
p. 219

F190 F200 F210 F218 F220 F230
— — — — — —
p. 193 p. 194-195 p. 196 p. 197 p. 198 p. 199
F240 F250 F260 F265 F290 F292
— — — — — —
p. 200 p. 201 p. 202 p. 203 p. 204-205 p. 206-207
F300 F301 F304 F305 F306 F307
— — — — — —
p. 208 p. 209 p. 210 p. 211 p. 212-213 p. 214
F310 F330 F340 F350 F370 F372

I
p. 220

F374

.
p. 221

F375

|
p. 221

|
p.222

F378

F382

I
p. 223

F400

I
p. 224

F410
I
p. 224
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MARAS

CUTTING

|
p. 268

I
p. 269

I
p. 270

I
p. 271

I
p. 272

F420 F435 F480 F495 182 183
I I I I I I
p. 225 p. 226 p. 226 p. 227 p. 229 p. 230
T84 TS6 T108 T109 M788 T110
I I I I I I
p. 231 p. 232 p. 233 p. 234 p. 234 p. 235
T112 T114 T120 T122 T140 T130
I I I I I I
p. 236 p. 237 p. 238 p. 239 p. 240 p. 241
T160 T174 T180 T182 T190 T192
I | I I I I
p. 242 p. 243 p. 244 p. 245 p. 246 p. 247
T195 T198 T198H T200 T201 T202
I I I I I I
p. 248 p. 249 p. 250 p. 251 p. 252 p. 253
T202H T203 T203H T204 T204H T204C
I I I I I I
p. 254 p. 255 p. 256 p. 257 p. 258-259 p. 260
T207 T207H T207W T207C T207R T207RC
I I I I I I
p. 261 p. 262-263 p. 264 p. 265 p. 266 p. 267
T210 T216 T216 T216 T218 T219

I
p. 273
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MARAS

CUTTING

T206 T206H T206W T208 T208W T209
I I I I I I
p. 274 p. 275 p. 276 p. 277 p. 278 p. 279
T220 T265 T300 T310 T330 T382
I I I I I I
p. 280 p. 281 p. 282 p. 283 p. 284 p. 286
T384 T386 T400 T404 T408 T410
I I I I I I
p. 287 p. 288 p. 289-290-291 p. 292 p. 293 p. 294
T410 T420 T430 T430 T435 T440
I I I I I I
p. 295 p. 296 p. 297 p. 298 p. 299 p. 300
T440| T440 Taa1 T442 T442 T446
I I I I I I
p. 301 p. 302 p. 303 p. 304 p. 305 p. 306
T450 T480| T490| T492 T494
I I I I I
p. 307 p. 308 p. 309 p.310 p.311
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Forrasztottlapkas

marok egyszeri profillal

B ...
A4
<— D ﬁ
]
S |
v ‘
Examples of simple profiles
@__e
e e
m C I

Sonder - Profilfraser

BN Egyszerii profild marok

(Einfaches Profil)

. Fraise avec profil sample HW

MpodunsHbie bpesbl

Edzett acélbol késziilt test 3 beforrasztott vidia vagoél  Asztali mardkra, formézé mardkra, kettds végprofilirozd stb.
gépekre szerelhetd fel « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges ® To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc. ¢ On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

z

=3

120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

Spec. HW
Spec. HS

© = Készleten van

20
25
30
35
40
50
60
70
80
90
100
20
25
30
35
40
50
60
70
80
90
100
20
25
30
35
40
50
60
70
80
90
100
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30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam

A\ FS13M1200203
/\FS13M1200253
A\ FS13M1200303
/\FS13M1200353
A\ FS13M1200403
/\ FS13M1200503
A\ FS13M1200603
/\FS13M1200703
/\ FS13M1200803
/\FS13M1200903
/A FS13M1201003
/\FS13M1600203
A\ FS13M1600253
/\FS13M1600303
A\ FS13M1600353
/\FS13M1600403
A\ FS13M1600503
/\FS13M1600603
A\ FS13M1600703
/\FS13M1600803
A\ FS13M1600903
/\FS13M1601003
/\ FS13M2000203
/\FS13M2000253
/\ FS13M2000303
/\ FS13M2000353
/\ FS13M2000403
/\ F§13M2000503
/\ F§13M2000603
/\FS13M2000703
/\ FS13M2000803
/\ FS13M2000903
A\ FS13M2001003

FS13M99
FS13599

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

-
~
o



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
-
=2}

Forrasztottlapkas Sonder - Profilfraser A Fraise avec profil sample HW MpodubHbie hpesbl
marok egyszerii profillal (Einfaches Profil)

BN Egyszerii profild marok

Edzett acélbdl készillt test 4 beforrasztott vidia vagoél « Asztali marokra, formazd mardkra, kettds végprofilirozd stb.
gépekre szerelhetd fel » Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is széllithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges ® To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc.  On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
E i 120 20 30 A\ FS14M1200204
' .V 120 25 30 A\ FS14M1200254
c D ! 120 30 30 A\ FS14M1200304
‘ 120 35 30 /\FS14M1200354
r ! 120 40 30 A\ FS14M1200404
S | 120 50 30 A\FS14M1200504
120 60 30 A\ FS§14M1200604
V ! 120 70 30 A\ FS§14M1200704
120 80 30 A\ FS14M1200804
120 90 30 /\ FS14M1200904
120 100 30 A\ FS14M1201004
160 20 30 /\FS14M1600204
160 25 30 A\ FS14M1600254
160 30 30 /\ FS14M1600304
160 35 30 A\ FS14M1600354
160 40 30 /\ FS14M1600404
160 50 30 A\ FS14M1600504
160 60 30 /A FS14M1600604
160 70 30 /A FS14M1600704
Examples of simple profiles 160 80 30 A FS14M1600804
160 90 30 A\ FS14M1600904
160 100 30 /A FS14M1601004
200 20 30 A\ F§14M2000204
200 25 30 /\ F§14M2000254
200 30 30 A\ FS14M2000304
200 35 30 /\ FS14M2000354
200 40 30 /A FS14M2000404
200 50 30 /\ FS14M2000504
. 200 60 30 A\ FS14M2000604
= — | 200 70 30 /\FS14M2000704
m @ ___ @ 200 80 30 A\ FS§14M2000804
. 200 920 30 /\ FS14M2000904
200 100 30 A\ FS14M2001004
Spec. HW FS14M99
Spec. HS FS14599
(@
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marok egyszeri profillal

Forrasztottlapkas

R ...
\4
% D —
- ?
s |
V 1
Examples of simple profiles
L .
e e
m C I

Sonder - Profilfraser

BN Egyszerii profild marok

(Einfaches Profil)

. Fraise avec profil sample HW

MpodunsHbie bpesbl

Edzett acélbol késziilt test « 6 beforrasztott vidia vagoél  Asztali mardkra, formézé mardkra, kettds végprofilirozo stb.
gépekre szerelhetd fel » Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

ody in hardened and tempereted steel ® 6 HW brazed cutting edges ® To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc. ¢ On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

z

=6

120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

Spec. HW
Spec. HS

© = Készleten van

20
25
30
35
40
50
60
70
80
90
100
20
25
30
35
40
50
60
70
80
90
100
20
25
30
35
40
50
60
70
80
90
100
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30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam

/\FS16M1200206
/\FS16M1200256
/\ FS16M1200306
/\FS16M1200356
/\ FS16M1200406
/\ FS16M1200506
/\ FS16M1200606
/\FS16M1200706
/\ FS16M1200806
/\ FS16M1200906
/A\FS16M1201006
/\ FS16M1600206
A\ FS16M1600256
/\FS16M1600306
/A\FS16M1600356
/\FS16M1600406
A\ FS16M1600506
/\FS16M1600606
/\ FS16M1600706
/\FS16M1600806
/\ FS16M1600906
/\FS16M1601006
/\ FS16M2000206
/\FS16M2000256
/\ FS16M2000306
/\ FS16M2000356
/\ FS16M2000406
/\ F§16M2000506
/\ FS16M2000606
/\F§16M2000706
/\ FS16M2000806
/\ FS16M2000906
/\ FS16M2001006

FS16M99
FS16599

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

-
~
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
~
oo

SIESAGETES Sonder - Profilfraser raise avec profil complex HW MpodubHbie hpesbl
marok dsszetett profillal (Komplexes Profil)

BN Osszetett profild marok

Edzett acélbdl készillt test 3 beforrasztott vidia vagoél « Asztali mardkra, formazd mardkra, kettds végprofilirozd stb.
gépekre szerelhetd fel » Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is széllithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges  To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc.  On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

=3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 /A\FS23M1200203
120 25 30 /\FS23M1200253
120 30 30 /A\FS23M1200303
120 35 30 /\FS23M1200353
120 40 30 /\ FS23M1200403
120 50 30 /\ FS23M1200503
120 60 30 /\ FS§23M1200603
120 70 30 /\FS23M1200703
120 80 30 /\FS23M1200803
120 90 30 /\FS23M1200903
120 100 30 /\FS23M1201003
160 20 30 /\FS23M1600203
160 25 30 /A\ FS23M1600253
160 30 30 /\FS23M1600303
160 35 30 /A\FS23M1600353
160 40 30 /\FS23M1600403
160 50 30 /A\FS23M1600503
160 60 30 /\FS23M1600603
160 70 30 /\FS23M1600703
Examples of complex profiles 1 60 80 30 A F323M1 600803
160 90 30 /\ FS23M1600903
160 100 30 /\FS23M1601003
200 20 30 /\ FS§23M2000203
200 25 30 /\FS23M2000253
200 30 30 /\ FS23M2000303
200 35 30 /\FS23M2000353
200 40 30 /\ FS23M2000403
200 50 30 /\FS23M2000503
@ e 200 60 30 /\ F§23M2000603
=z 2% 200 70 30 /\FS23M2000703
m 9. .. @ 200 80 30 /\ FS§23M2000803
. 200 90 30 /\FS§23M2000903
200 100 30 /\ FS23M2001003
Spec. HW FS23M99
Spec. HS FS23599
O
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Forrasztottlapkas
marok dsszetett profillal

E Tuy
CL—V
I
S |
¢ |
Examples of complex profiles
m 9@

Sonder - Profilfraser
(Komplexes Profil)

BN Osszetett profild marok

raise avec profil complex HW

MpodunsHbie bpesbl

Edzett acélbol késziilt test « 4 beforrasztott vidia vagoél  Asztali mardkra, formézé mardkra, kettds végprofilirozo stb.
gépekre szerelhetd fel » Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges ® To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc. ¢ On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

= @ = Készleten van
D ) F
120 20 30
120 25 30
120 30 30
120 35 30
120 40 30
120 50 30
120 60 30
120 70 30
120 80 30
120 90 30
120 100 30
160 20 30
160 25 30
160 30 30
160 35 30
160 40 30
160 50 30
160 60 30
160 70 30
160 80 30
160 90 30
160 100 30
200 20 30
200 25 30
200 30 30
200 35 30
200 40 30
200 50 30
200 60 30
200 70 30
200 80 30
200 90 30
200 100 30
Spec. HW
Spec. HS

www.metalworld.it

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam

A\ FS24M1200204
/\FS24M1200254
A\ FS24M1200304
/\ FS24M1200354
A\ FS24M1200404
/\ FS24M1200504
A\ FS24M1200604
/\FS24M1200704
A\ FS24M1200804
/\ FS24M1200904
/A\FS24M1201004
/\ FS24M1600204
A\ FS24M1600254
/\FS24M1600304
A\ FS24M1600354
/\FS24M1600404
A\ FS24M1600504
/\ FS24M1600604
/\ FS24M1600704
/\FS24M1600804
/\ FS24M1600904
/\FS24M1601004
A\ FS24M2000204
/\FS24M2000254
/\ FS24M2000304
/\ FS24M2000354
/\ FS24M2000404
/\ FS24M2000504
/\ FS24M2000604
/\ FS24M2000704
/\ FS24M2000804
/\ FS24M2000904
A\ FS24M2001004

FS24M99
FS24599

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

-
~
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
oo
o

SIESAGETES Sonder - Profilfraser raise avec profil complex HW MpodubHbie hpesbl
marok dsszetett profillal (Komplexes Profil)

BN Osszetett profild marok

Edzett acélbdl készillt test 6 beforrasztott vidia vagoél  Asztali mardkra, formazd mardkra, ketts végprofilirozé sth.
gépekre szerelhetd fel » Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is széllithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 6 HW brazed cutting edges ® To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc. ® On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

Z=6 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
A 120 20 30 /\ FS26M1200206
Q‘_’_’v 120 25 30 /\FS26M1200256
<D — 120 30 30 /\ FS26M1200306
! 120 35 30 /\ FS26M1200356
ﬁ‘ 120 40 30 /\ FS26M1200406
S ‘ 120 50 30 /\ FS26M1200506
¢ ! 120 60 30 /\ FS26M1200606
120 70 30 /\ FS26M1200706
120 80 30 /\ FS26M1200806
120 90 30 /\ FS26M1200906
120 100 30 /\ FS26M1201006
160 20 30 /\ FS26M1600206
160 25 30 A\ FS26M1600256
160 30 30 /\ FS26M1600306
160 35 30 /\ FS26M1600356
160 40 30 /\ FS26M1600406
160 50 30 /\ FS26M1600506
160 60 30 /\ FS26M1600606
160 70 30 /\ FS26M1600706
Examples of complex profiles 1 60 80 30 A F326M1 600806
160 90 30 /\ FS26M1600906
160 100 30 /\ FS26M1601006
200 20 30 /\ FS26M2000206
200 25 30 /\ FS26M2000256
200 30 30 /\ FS26M2000306
200 35 30 /\ FS26M2000356
200 40 30 /\ FS26M2000406
200 50 30 /\ FS26M2000506
@ e 200 60 30 /\ FS26M2000606
=z 2% 200 70 30 /\ FS26M2000706
m e . ® 200 80 30 /\ FS26M2000806
. 200 920 30 /\ FS26M2000906
200 100 30 /\ FS26M2001006
Spec. HW FS26M99
Spec. HS FS26S99
(@)
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Sonder - Profilfraser
(Sehr komplexes Profil)

Forrasztottlapkas
marék nagyon
Gsszetett profillal

MpodunsHbie bpesbl

raise avec profil tres complex
HW

B Nagyon Gsszetett profild mardk

Edzett acélbol késziilt test 3 beforrasztott vidia vagoél  Asztali mardkra, formézé mardkra, kettds végprofilirozo stb.
gépekre szerelhetok fel  Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges ® To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc. ¢ On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
ROUTING CUTTING

PANTOGRAFATURA

FORATURA
BORING

Z=3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
A 120 20 30 A\ FS33M1200203
. 120 25 30 /\ FS33M1200253
y 120 30 30 A\ FS33M1200303
120 35 30 /\ FS33M1200353
120 40 30 /A FS33M1200403
120 50 30 /\FS33M1200503
120 60 30 A\ FS33M1200603
120 70 30 /\ FS33M1200703
120 80 30 A\ FS33M1200803
120 920 30 /\ FS33M1200903
120 100 30 A\ FS33M1201003
160 20 30 /\FS33M1600203
160 25 30 A\ FS33M1600253
160 30 30 /\ FS33M1600303
160 35 30 A\ FS33M1600353
160 40 30 /\ FS33M1600403
160 50 30 A\ FS33M1600503
160 60 30 /\ FS33M1600603
160 70 30 A\ FS33M1600703
Examples of very complex profiles 1 60 80 30 A FS33M1 600803
160 90 30 A\ FS33M1600903
160 100 30 /\FS33M1601003
200 20 30 A\ FS33M2000203
200 25 30 /\ FS33M2000253
200 30 30 A\ FS33M2000303
200 35 30 /\ FS33M2000353
200 40 30 /A FS33M2000403
200 50 30 /\ FS33M2000503
@ 200 60 30 /\ FS33M2000603
____ 200 70 30 /\ FS33M2000703
m (L I X 200 80 30 /\ FS33M2000803
’ 200 90 30 /\ FS33M2000903
200 100 30 A\ FS33M2001003
Spec. HW FS33M99
Spec. HS FS33599
(@)
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MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
(e
N

Forrasztottlapkas Sonder - Profilfraser raise avec profil tres complex MpodubHbie hpesbl
marék nagyon (Sehr komplexes Profil) HW
Osszetett profillal

BNl Nagyon 6sszetett profil(i marok

Edzett acélbdl késziilt test » 4 beforrasztott vidia vagoél = Asztali mardkra, formazd marokra, kettds végprofiliroz stb.
gépekre szerelheték fel « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges  To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc. ® On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 /\ FS34M1200204
B ... 120 25 30 A\ FS34M1200254
y 120 30 30 /A\ FS34M1200304
120 35 30 /\FS34M1200354
120 40 30 A\ FS34M1200404
120 50 30 /\ FS34M1200504
120 60 30 /\ FS34M1200604
120 70 30 /\FS34M1200704
120 80 30 /\ FS34M1200804
120 90 30 /\FS34M1200904
120 100 30 /A\FS34M1201004
160 20 30 /\FS34M1600204
160 25 30 /\ FS34M1600254
160 30 30 /\FS34M1600304
160 35 30 /\ FS34M1600354
160 40 30 /\FS34M1600404
160 50 30 /\ FS34M1600504
160 60 30 /\FS34M1600604
Examples of very complex profiles 160 70 30 A FS34M1600704
160 80 30 /\FS34M1600804
160 90 30 /\ FS34M1600904
160 100 30 /\FS34M1601004
200 20 30 /\ FS34M2000204
200 25 30 /\ FS34M2000254
200 30 30 /\ FS34M2000304
200 35 30 /\FS34M2000354
200 40 30 /\ FS34M2000404
200 50 30 /\ FS34M2000504
@ Te 200 60 30 /\ FS34M2000604
= — | 200 70 30 /\ FS34M2000704
m e & 200 80 30 /\FS34M2000804
. 200 920 30 /\ FS34M2000904
200 100 30 /\FS34M2001004
Spec. HW FS34M99
Spec. HS FS34S99
(@)
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Forras;tottlapkés Sonder - Profilfraser raise avec profil tres complex MpodunsHbie hpesbl
marok nagyon (Sehr komplexes Profil) HW
Gsszetett profillal

BNl Nagyon 6sszetett profili marok

Edzett acélbdl készillt test « 6 beforrasztott vidia vagdél « Asztali mardkra, formazd mardkra, kettds végprofilirozd stb.
gépekre szerelhettk fel « Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 6 HW brazed cutting edges ¢ To be mounted on toupie, moulding machines,
double end tenoner machines, etc. ® On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

Z=6 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 20 30 /\ FS36M1200206
120 25 30 /\ FS36M1200256
120 30 30 /\ FS36M1200306
120 35 30 /\FS36M1200356
120 40 30 /\ FS36M1200406
120 50 30 /\ FS36M1200506
120 60 30 /\ FS36M1200606
120 70 30 /\FS36M1200706
120 80 30 /\ FS36M1200806
120 90 30 /\ FS36M1200906
120 100 30 /\FS36M1201006
160 20 30 /\FS36M1600206
160 25 30 /\ FS36M1600256
160 30 30 /\FS36M1600306
160 35 30 /\FS36M1600356
160 40 30 /\FS36M1600406
160 50 30 /\ FS36M1600506
160 60 30 /\FS36M1600606
160 70 30 /\ FS36M1600706
Examples of very complex profiles 1 60 80 30 A FS36M1 600806
160 90 30 /\ FS36M1600906
160 100 30 /\FS36M1601006
200 20 30 /\ FS36M2000206
200 25 30 /\ FS36M2000256
200 30 30 /\ FS36M2000306
200 35 30 /\ FS36M2000356
200 40 30 /\ FS36M2000406
200 50 30 /\ FS36M2000506
@ Te 200 60 30 /\ FS36M2000606
= — | 200 70 30 /\ FS36M2000706
m ... ® 200 80 30 /\ FS36M2000806
. 200 90 30 /\ FS36M2000906
200 100 30 /\ FS36M2001006
Spec. HW FS36M99
Spec. HS FS36S99
(@)
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
oo
w



FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

ay
[oc]
S

Horonymardk
elévago nélkil

W |«—
A
O

......

@___6@
‘@ [ %

Nut-Fraskopf
ohne Vorschneider

EW Horonymarok

Fraises a rainer HW

Ma3zoB.ble thpesbl HW

Edzett acélbol késziilt test « 4 beforrasztott vidia vagdél « Hornyok kivitelezésére alkalmas e Asztali marékon, for-
méaz6 mardkon , sth. hasznalhat6 « Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges ® Suitable for the execution of joints e Can be
used on toupie, moulding machines, etc. ® On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

=4

120
120
120
120
120
120
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160

Spec. HW
Spec. HS

o O

@ =Készleten van

F
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

www.metalworld.it

M = szallitasi idd 20 munkanap

Cikkszam

/\ F104M1200404
/\ F104M1200604
A\ F104M1200804
/\F104M1201004
A\ F104M1201204
/\F104M1201404
A\ F104M1400404
/\F104M1400604
/\ F104M1400804
/\F104M1401004
A F104M1401204
/A\F104M1401404
A\ F104M1600404
/\F104M1600604
A\ F104M1600804
/\F104M1601004
/A F104M1601204
/\F104M1601404

F104M99
F104S99

/\ = Rendelésre



Horonymarok
elévago nélkul

N <—
A
|

.
9. &
)

Nut-Fréskopf
ohne Vorschneider

E Horonymarok

Edzett acélbol készilt test 6 beforrasztott vidia vagoél  Hornyok kivitelezésére alkalmas « Asztali marckon, for-

Fraises a rainer HW

Ma3oBble hpe3bl HW

maz6 mardkon , sth. hasznalhatd « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 6 HW brazed cutting edges e Suitable for the execution of joints e Can be

used on toupie, moulding machines, etc. e On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

Z=6

120
120
120
120
120
120
140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160

Spec. HW
Spec. HS

www.metalworld.it

o O

F

© = Készleten van

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam

/\ F106M1200406
/\ F106M1200606
/\ F106M1200806
/\ F106M1201006
A\ F106M1201206
/\F106M1201406
/\ F106M1400406
/\F106M1400606
/\ F106M1400806
/\F106M1401006
A\ F106M1401206
/\F106M1401406
/\ F106M1600406
/\F106M1600606
/\F106M1600806
/\F106M1601006
/A F106M1601206
/\F106M1601406

F106M99
F106599

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Fraises a rainer
avec araseurs HW

Horonymar6k Nutfréser mit Vorschneider

elévagoval

Ma3oBble hpesbl ¢
noApe3HbIMM Hoxamn HW

B Horonymarok elévagoval

Edzett acélbdl késziilt test « 4 vago + 4 eldvago beforrasztott vidia él « Kivald feliletminéség « Fix szélességi hor-
nyok kivitelezésére alkalmas = Asztali mardkon, for- mazo mardékon , stb. hasznélhat » Egyedi igény esetén a mardk
gyorsacél (HS) vagoélekkel és eldvago éllel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel e 4 cutting edges + 4 spurs brazed in HW e Excellent finish e Suitable for
running grooves fixed thickness e Can be used on toupie, moulding machines, etc. e On request the cutters can be
supplied with HS cutting edges

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
o
(o2]

I=4+4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 4 30 /A F110M12004AA
120 5 30 /\F110M12005AA
5 = D 120 6 30 /\ F110M12006AA
¥ ) 120 8 30 /\F110M12008AA
| .. 120 10 30 /A F110M12010AA
A : 120 12 30 /A F110M12012AA
120 14 30 A\ F110M12014AA
140 4 30 /\F110M14004AA
140 5 30 /A\ F110M14005AA
140 6 30 /\F110M14006AA
140 8 30 A\ F110M14008AA
140 10 30 /A\F110M14010AA
140 12 30 A F110M14012AA
140 14 30 /A\F110M14014AA
160 4 30 /\F110M16004AA
160 5 30 /\ F110M16005AA
160 6 30 /\ F110M16006AA
160 8 30 /\F110M16008AA
160 10 30 /\F110M16010AA
160 12 30 /A F110M16012AA
160 14 30 A F110M16014AA
200 4 40 /\ F110M20004AA
200 5 40 /\ F110M20005AA
200 6 40 /\ F110M20006AA
200 8 40 /\ F110M20008AA
200 10 40 /\F110M20010AA
200 12 40 A\ F110M20012AA
200 14 40 /\F110M20014AA
i Spec. HW F110M99
m ! Spec. HS F110S99
[ )
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Horonymardk
elévagd nélkil

Nut-Fraskopf
ohne Vorschneider

Fraises a rainer HW

Ma3oBble hpe3bl HW

N <—
A
O

e___ 9
C
S e e == 4

B Horonymarok

Edzett acélbdl késziilt test « 12 beforrasztott vidia vagoél « Hornyok kivitelezésére alkalmas « Asztali mardkon, for-
méaz6 mardkon , sth. hasznélhat6 « Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 12 HW brazed cutting edges e Suitable for the execution of joints e Can
be used on toupie, moulding machines, etc. ¢ On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

1=12

140
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200

Spec. HW
Spec. HS

o O

© = Készleten van

F Cikkszam

30 A F112M1400412
30 /A F112M1400612
30 A F112M1400812
30 A F112M1401012
30 AF112M1401212
30 A F112M1401412
30 A F112M1600412
30 A\ F112M1600612
30 /A F112M1600812
30 /A F112M1601012
30 A F112M1601212
30 A F112M1601412
40 A\ F112M2000412
40 /\F112M2000612
40 A\ F112M2000812
40 /A\F112M2001012
40 A F112M2001212
40 /A F112M2001412

F112M99

F112599

www.metalworld.it

[ = Szallitasi idii 20 munkanap

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
o
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Tavtartokkal allithato
horonymardk
elévagoval

______

N
e . @®

Verstellnutfréser

mit Vorschneider

und Distanzringe

extensible avec bagues

Porte-outils a rainer

de réglage HW

B Allithatd horonymarok elévagéval

Ma3oBble hpesbl

peryaupyemble C NoApesHbIMU

HoXamn HW

Edzett acélbol készilt test « 4 vagd + 4 eldvago beforrasztott vidia él  Kivalg feliletmindség  Tavtartokkal allitha-
t0, ezért kiilonbdzo szélességli hornyok kivitelezésére alkalmas e Asztali marékon, formazé marékon , sth. hasznalhat6
« Egyedi igény esetén a mar6k gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel e 4 cutting edges + 4 spurs brazed in HW e Excellent finish e Suitable for
running groovesof diferent thickness using spacers ¢ Can be used on toupie, moulding machines, etc. ® On request
the cutters can be supplied with HS cutting edges

@ =Készleten van

Z=4 V=4
D S
150 475
150 7,5+-14,5
150 10+19
Spec. HW
Spec. HS
TAVTARTOGYURU KESZLET
S

www.metalworld.it

F
30
30
30

4=75
7,5+14,5
1019

M = szallitasi idd 20 munkanap

Cikkszam

/\ F120M15004AA
/\F120M15007AA
A\ F120M15010AA

F120M99
F120S99

Cikkszam

/\ KAF120M0407A
/\ KAF120M0714A
/A KAF120M1019A

/\ = Rendelésre



Porte-outils a rainer
extensible avec douille
de réglage HW

Verstellnutfraser
mit Vorschneider
(Gewindebuchse)

_ Gyuris anyaval
allithaté horonymarok
elévagoval

Ma3oBble Gpe3bl perynmpyemble
rpagynpoBaHHbIM KonbLom HW

B Allithatd horonymarok elévagoval

Edzett acélbol készillt test » 4 vago + 4 elovago beforrasztott vidia él « Kivalo feliiletmindség » Kiilonbozo szélességu hor-
nyok kivitelezésére alkalmas « Allitasa gyirlis anyaval torténik e Asztali marokon, formazé mardkon, stb. hasznalhat6 «
Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoelekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel e 4 cutting edges + 4 spurs brazed in HW e Excellent finish e Suitable for
running groovesof diferent thickness using ring nut e Can be used on toupie, moulding machines, etc. ¢ On request
the cutters can be supplied with HS cutting edges

Z=4 V=4 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
[R] 150 4+75 30 /A F130M15004AR
C—V 150 7,5+14,5 30 /\F130M15007AR
150 10+19 30 A\ F130M15010AR
Spec. HW F130M99
Spec. HS F130S99

°___@
e . @
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

_
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
©
o

Tavtartokkal allithatd Verstellnutfraser . Fraises a rainer extensible MazoBbie hpesbl
horonymardk mit Vorschneider avec bagues de réglage peryanpyemble ¢ NoApe3HbIMM
elévagoval mit Distanzringe avec araseurs HOXamu

nymarok elévagoval

Edzett acélbdl készillt test « 4 vago + 4 elovago beforrasztott vidia él « Kivald feliiletmindség « Tavtartokkal allithato,
ezért kiilinbdzo szélességil hornyok Kivitelezésére alkalmas « Asztali marékon, formézé marékon , végprofilozé gépeken,
stb. hasznalhat « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel e 4+4 cutting edges + 4 spurs brazed in HW e Excellent finish ¢ Suitable
for running groovesof diferent thickness using spacers ¢ Can be used on toupie, moulding machines, double end
tenoner, etc. ® On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

I=4+4 V=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

- 2 D S F Cikkszam

| 150 7,5+28 30 /A F140M15007AA

'S=7,5+14 Spec. HW F140M99

Spec. HS F140S99

. (]

1 - TAVTARTOGYURU KESZLET
. { : ] Cikkszam

‘g=15:28 15+28 /\ KAF140M1528A

L
=Z 2

______
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Filigemardk

Fiige-Fréaser

Fraises pour feuillurer

dpesbl 415 0OroHKM

 F160 | B Fugemardk

@.e
'@ [ )

Edzett acélbol készilt test 4 beforrasztott vidia vagoél « Haromféle kivitelben kaphato: tengelyferdeség nélkiil, po-
zitiv vagy negativ tengelyferdeséggel « Asztali marékon, formazé marokon, stb. hasznalhatd = Egyedi igény esetén a
a maroék gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges ¢ Perform in three models: without , with
negative or positive axial ® Can be used on toupie, moulding machines, etc. ® On request the cutters can be supplied

with HS cutting edges

120
120
120
120
120
120
120
120
120
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200

Spec. HW
Spec. HS

20
25
30
35
40
50
60
70
80
20
25
30
35
40
50
60
70
80
20
25
30
35
40
50
60
70
80

© = Készleten van

F Cikkszam

30 /\ F160M12020AA
30 /\F160M12025AA
30 A\ F160M12030AA
30 /\ F160M12035AA
30 /\ F160M12040AA
30 /\ F160M12050AA
30 /\ F160M12060AA
30 /\ F160M12070AA
30 /\ F160M12080AA
30 /\ F160M16020AA
30 /\ F160M16025AA
30 /\ F160M16030AA
30 /\ F160M16035AA
30 /\ F160M16040AA
30 /\ F160M16050AA
30 /\ F160M16060AA
30 /\F160M16070AA
30 /\ F160M16080AA
40 /\ F160M20020AA
40 /\ F160M20025AA
40 /\ F160M20030AA
40 /\ F160M20035AA
40 /\ F160M20040AA
40 /\ F160M20050AA
40 /\ F160M20060AA
40 /\ F160M20070AA
40 /\ F160M20080AA

F160M99

F160S99

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

/\ = Rendelésre

* Megrendeléskor meg kell adni a modelltipust (A, B vagy C) és a megmunkalandé anyag fajtajat
* At the order specify the Mod. A/B/C and the material to workout

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
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Falcmarok _Falzfraser A Fraises a feuillurer simple dpesbl AnA YeTBEPTH
egyik oldalon elgvagoval mit Vorschneider
einseitig

[ F180 | B Falcmarok elévagoval

Edzett acélbdl késziilt test « 3 vago + 3 elévago beforrasztott vidia él « J6 feliiletmindség = Kiildnb6zd szélességi
falcok kivitelezésére ajanlott « Tomor fa megmunkalaséra alkalmas « Asztali marokra, formazo marokra , sth.
szerelhetd « Megrendeléskor meg kell adni a modelltipust (A vagy B) és a megmunkalandé anyag fajtajat « Egyedi igény
esetén a marék gyorsacél (HS) vago-és elovag élekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ¢ 3 cutting edges + 3 spurs brazed in HW ¢ Good finish e Indicated for
running rebating different thickness e Suitable for working solid wood ® Can be used on toupie, moulding machines,
etc. » At the order specify the model A/B and the material to workout e On request the cutters can be supplied with

HS cutting edges and spurs
Z=3 V=3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
120 15 30 A\ F180M12015AA
120 20 30 /\F180M12020AA
120 25 30 A\ F180M12025AA
120 30 30 /\F180M12030AA
120 35 30 A\ F180M12035AA
120 40 30 /\ F180M12040AA
120 50 30 A\ F180M12050AA
120 60 30 /\F180M12060AA
120 70 30 A\ F180M12070AA
120 80 30 /\F180M12080AA
160 15 30 A\ F180M16015AA
160 20 30 /\F180M16020AA
160 25 30 A\ F180M16025AA
160 30 30 /\F180M16030AA
160 35 30 A\ F180M16035AA
160 40 30 /\F180M16040AA
160 50 30 A\ F180M16050AA
160 60 30 /\ F180M16060AA
160 70 30 /\F180M16070AA
160 80 30 /\F180M16080AA
200 15 40 A\ F180M20015AA
200 20 40 /\ F180M20020AA
200 25 40 /\F180M20025AA
200 30 40 /\F180M20030AA
200 35 40 /\ F180M20035AA
200 40 40 /\ F180M20040AA
200 50 40 /\F180M20050AA
200 60 40 /\F180M20060AA
o 200 70 40 /\ F180M20070AA
"'— 200 80 40 /\ F180M20080AA
C I
@ Spec. HW F180M99
Spec. HS F180S99
N 4
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Falcmarok
mindkét
oldalon elévagoval

Falzfraser
mit Vorschneider
beidseitig

. Fraises a feuillurer ci-dessus

et ci-dessous HW

¢pe3|>| ANA YETBEPTHU

[ F190 | B Falcmarok elévagoval

- D
"" kY
S
y .
C .
= 225
C K X

CEdzett acélbol készillt test » 4 vago + 4 elévago beforrasztott vidia él « J6 feliletmindség a vago- és eldvago élek
valtakoz6 tengelyferdesége miatt » Panelek tetején és aljan falcok készitésére javasolt ® Tomor fa megmunkalaséara
alkalmas = Asztali mardkra, formazé marékra , sth. szerelhetd  Egyedi igény esetén a marck gyorsacél (HS) vago-

és elovago élekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ¢ 4 cutting edges + 4 spurs brazed in HW e Good finish thanks to spurs
and alternated axial cutting edges e Indicated for running rebating top and bottom of panels e Suitable for working
solid wood e Can be used on toupie, moulding machines, etc. ¢ At the order specify the model A/B and the material
to workout ® On request the cutters can be supplied with HS cutting edges and spurs

=4 V=4 @ =Készleten van

D S F
120 20 30
120 25 30
120 30 30
120 35 30
120 40 30
120 50 30
120 60 30
120 70 30
120 80 30
160 20 30
160 25 30
160 30 30
160 35 30
160 40 30
160 50 30
160 60 30
160 70 30
160 80 30
200 20 40
200 25 40
200 30 40
200 35 40
200 40 40
200 50 40
200 60 40
200 70 40
200 80 40

Spec. HW

Spec. HS

www.metalworld.it

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam

A\ F190M12020AA
/\F190M12025AA
A\ F190M12030AA
/\ F190M12035AA
/\ F190M12040AA
/\ F190M12050AA
/\ F190M12060AA
/\ F190M12070AA
/\F190M12080AA
/\F190M16020AA
/\ F190M16025AA
/\ F190M16030AA
/\ F190M16035AA
/\ F190M16040AA
/\ F190M16050AA
/\F190M16060AA
A\ F190M16070AA
/\F190M16080AA
/\ F190M20020AA
/\ F190M20025AA
/\ F190M20030AA
/\ F190M20035AA
/\ F190M20040AA
/\ F190M20050AA
/\ F190M20060AA
/\ F190M20070AA
/\ F190M20080AA

F190M99
F190S99

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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©
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

g
(e}
S

Sokfogl mardk

______

Mehrschneidiger-Fraskopf

Fraises a calibrer coupe
hélicoidal HW

Bl Sokfogt maréfejek (kukoricamarok)

dyrosasnbHble hpesbl

Edzett acélbdl késziilt test « Beforrasztott vidia vagéélek = Olyan ivelt elemek kivagasra alkalmas, ahol nagy anyag-
mennyiséget kell levalasztani « A nagy spirdlis kivitel csokkenti az energiafelévetelt és a zajt, és megnéveli a szerszam
él(et)tartamat « T6mor fa és mas hasonlé anyagok megmunkalasara ajanlott « Asztali marégépre, formazé mardgépre

szerelhet fel

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW brazed cutting edges ® Suitable for trimming curved elements and
for high material removal e The large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases the
tool life e Suitable for working solid wood and other materials ® Can be used on toupie, moulding machines, etc.

120
120
120
120
120
120
120
140
140
140
140
140
140
140
120
120
120
120
120
120
120
120
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

Spec. HW
Spec. HS

60

80
100
120
140
160
180

60

80
100
120
140
160
180

60

80
100
120
140
160
180
230

60

80
100
120
140
160
180
200
230
240

Div.

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

@ =Készleten van

F
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
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@ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam
/\ F200M1200610
/\ F200M1200810
/\ F200M1201010
/A F200M1201210
/\ F200M1201410
/\ F200M1201610
/\F200M1201810
/\ F200M1400610
/\ F200M1400810
/\ F200M1401010
A\ F200M1401210
/A F200M1401410
/\ F200M1401610
/\ F200M1401810
/\ F200M1200612
/\ F200M1200812
/\ F200M1201012
/\ F200M1201212
A\ F200M1201412
/A F200M1201612
/\ F200M1201812
/\ F200M1202312
/\ F200M1250612
/\ F200M1250812
A\ F200M1251012
/\ F200M1251212
A\ F200M1251412
/A F200M1251612
/\ F200M1251812
/\ F200M1252012
/\ F200M1252312
/\ F200M1252412

F200M99
F200S99

/\ = Rendelésre



Sokfogu mardk Mehrschneidiger-Fraskopf Fraises a calibrer coupe

hélicoidal HW

dyrosanbHble Gpesbl

BN Sokfogu maréfejek (kukoricamarok)

Edzett acélbol késziilt test « Beforrasztott vidia vagoélek = Olyan ivelt elemek kivagasra alkalmas, ahol nagy anyag-
mennyiséget kell levalasztani « A nagy spirdlis kivitel csokkenti az energiafelévetelt és a zajt, és megnéveli a szerszém
él(et)tartamat « T6mdr fa és més hasonlé anyagok megmunkalasara ajanlott « Asztali mardgépre, formézé marogépre
szerelhett fel

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW brazed cutting edges ® Suitable for trimming curved elements and
for high material removal e The large spiral execution reduces the electrical input and the noise and increases the
tool life  Suitable for working solid wood and other materials e Can be used on toupie, moulding machines, etc.

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

© = Készleten van

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

. D S Div. F Cikkszam
. 140 60 12 40 AF200M1400612
i 140 80 12 40 AF200M1400812
140 100 12 40 AF200M1401012
140 120 12 40 AF200M1401212
s 140 140 12 40 AF200M1401412
140 160 12 40 AF200M1401612
140 180 12 40 AF200M1401812
140 200 12 40 /AF200M1402012
! 140 230 12 40 AF200M1402312
140 240 12 40 AF200M1402412
120 60 16+ 40 AF200M1200616
120 80 16* 40 AF200M1200816
120 100 16+ 40 AF200M1201016
120 120 16* 40 /AF200M1201216
120 140 16* 40 AF200M1201416
120 160 16* 40  AF200M1201616
120 180 16* 40 AF200M1201816
120 230 16* 40 AF200M1202316
125 60 16+ 40 AF200M1250616
125 80 16+ 40 AF200M1250816
125 100 16+ 40 AF200M1251016
125 120 16* 40 /AF200M1251216
125 140 16* 40 AF200M1251416
125 160 16* 40  AF200M1251616
125 180 16* 40 AF200M1251816
125 200 16* 40 AF200M1252016
125 230 16+ 40  AF200M1252316
140 60 16+ 40 AF200M1400616
R 140 80 16* 40 AF200M1400816
i /] 140 100 16* 40 AF200M1401016
o & 140 120 16* 40 AF200M1401216
@ """ 140 140 16* 40 /\F200M1401416
140 160 16+ 40 AF200M1401616
140 180 16+ 40 AF200M1401816
140 230 16+ 40 AF200M1402316
m Spec. HW F200M99
Spec. HS F200S99

* Igény esetén Z 1 és forgacstord
* On request execution Z 1 and chipbreaker

www.metalworld.it

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
©
($3]



Fasefraser Fraises a chanfreiner

Ope3bl ana hacok

Leélezd marok

-EE. N Ferde leélezdé marok

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
[{=)
(=2]

______

e___6@
R
‘@ o

Edzett acélbl készillt test « 4 beforrasztott vidia vagoél = Allandé szégii (1°-45°) élletorések kivitelezésére ajan-
lott « J6 fellletmindség a kiilonféle fafajtdkon « Asztali mardkra, formdzé marokra , stb. szerelhetd fel  Egyedi igény
esetén a marok gyorsacél (HS) vagéélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel e 4 HW brazed cutting edges e Indicated for making bevel with fix angle
(1°-45°) » Good finish on different kind of wood e Can be used on toupie, moulding machines, etc.  On request the
cutters can be supplied with HS cutting edges

=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S B max FA  Atip. cikkszam B. tip. cikkszam

120 20 45° 30 A F210M12020AX A F210M12020BX
120 25 38° 30 A F210M12025AX /\ F210M12025BX
120 30 33° 30 A F210M12030AX A F210M12030BX
120 35 29° 30 AF210M12035AX A\ F210M12035BX
120 40 26° 30 A F210M12040AX A F210M12040BX
120 50 21° 30 A F210M12050AX A\ F210M12050BX
160 20 45° 30 A F210M16020AX A\ F210M16020BX
160 25 45° 30 A F210M16025AX /\ F210M16025BX
160 30 45° 30 A F210M16030AX A F210M16030BX
160 35 45° 30 A\ F210M16035AX A\ F210M16035BX
160 40 41° 30 A F210M16040AX A\ F210M16040BX
160 50 35° 30 A F210M16050AX /\ F210M16050BX
160 60 30° 30 A F210M16060AX A F210M16060BX
160 70 26° 30 A F210M16070AX A\ F210M16070BX
200 20 45° 40 /\F210M20020AX A\ F210M20020BX
200 25 45° 40 /\F210M20025AX /\ F210M20025BX
200 30 45° 40 /\F210M20030AX A\ F210M20030BX
200 35 45° 40 /\F210M20035AX /\ F210M20035BX
200 40 45° 40 A F210M20040AX A\ F210M20040BX
200 50 45° 40 A\ F210M20050AX /\ F210M20050BX
200 60 39° 40 A\ F210M20060AX A F210M20060BX
200 70 35° 40 /\F210M20070AX /\F210M20070BX
200 80 32° 40 /\F210M20080AX A\ F210M20080BX

Spec. HW F210M99

Spec. HS F210S99

* Megrendeléskor meg kell adni a megmunkélandé anyag fajtéjat
* At the order specify the material to workout

www.metalworld.it



Butorajté mardkészlet

Konterprofiler
Kiichentiiren

B Batorajté marok

Jeu de fraises
pour portes de meuble

dpe3bl AN MeBeNbHbIX

tacaaos

Edzett acélbol készilt test « Beforrasztott vidia vagoél « Konyhabutor ajtd profil, kontraprofil és kozéprész elkészitéséhez

ajanlott » Alkalmas 20 mm vastag standard ajtoprofil, kontraprofil és kozéprész eldéllitasara » Asztali mardgépre szerelhetd

Body in hardened and tempereted steel ® HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of profiles, counter
profiles and central panels for cabinet e Suitable for creating standard profiles on central panels for cabinet with
thickness of 20 mm e Can be used on toupie machines

1=2+2+2+2

D
180

Spec. HW
Spec. HS

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Felsd mar6
Kdzépsd mard
Alsé mar6

© = Készleten van

F
40
Méretek
180X26
180X25
180X5

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
/\ F218M18050AA

F218M99
F218599

Cikkszam
W F218M18026A1
M F218M18025A2
M F218M18005A3

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
©
i



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
©
oo

Panel sdvmarok Abplattfraser Fraises plate-bande dpesbl 419 06paboTKM
ABEPHbIX DUIEHOK

-M‘ B Panel-oldalsav marok

Edzett acélbol készillt test « Beforrasztott vidia vagoél « Konyhabutor és mas ajto kozéprész elkészitéséhez ajanlott
 Asztali marokon, formazé mardkon, végprofilozd gépeken, sth. hasznalhaté

Body in hardened and tempereted steel « HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of central panels
for cabinet, door panels, etc. ® Can be used on toupie, moulder machines and double end tenoner machines, etc.

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

D S F Z Atip. cikkszdm  Btip. cikkszam C tip. cikkszdm

200 20 40 3 A F220M20003AA A F220M20003BA A\ F220M20003CA
200 20 40 4 /\F220M20004AA A\ F220M20004BA /\ F220M20004CA
200 20 40 6 A\ F220M20006AA A F220M20006BA A\ F220M20006CA
200 20 40 3+3 /\F220M20033AA A\ F220M20033BA /\ F220M20033CA
200 20 40 4+4 A\ F220M20044AA A\ F220M20044BA A\ F220M20044CA

Spec. F220M99

PROFILMINTAK

www.metalworld.it



Lekerekitd marok Abrundfraser Fraises 1/4 de rond dpe3bl paguycHble

B Negyedkoriv marok

Edzett acélbl késziilt test « 4 beforrasztott vidia vagoél « Eleken radiuszos profilok kivitelezésére javasolt » Asztali
marokon, formazé marékon, végprofilozd gépeken, sth. hasznalhat6 « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS)
véagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges ¢ Indicated for the execution of radius profiles
on edges ¢ Can be used on toupie, moulder machines and double end tenoner machines, etc. ® On request the

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

......

@___9
) [ X

cutters can be supplied with HS cutting edges

= @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D R Atip. cikkszam B tip. cikkszdm
120 5 30 /\F230M12005AA /A F230M12005BA
120 10 30 /\F230M12010AA /A F230M12010BA
120 15 30 A\ F230M12015AA A\ F230M12015BA
120 20 30 /\F230M12020AA A\ F230M12020BA
140 5 30 /A\F230M14005AA A\ F230M14005BA
140 10 30 /\F230M14010AA A F230M14010BA
140 15 30 /\F230M14015AA A\ F230M14015BA
140 20 30 /\F230M14020AA /A F230M14020BA
140 25 30 /A\F230M14025AA A\ F230M14025BA
160 5 30 /\F230M16005AA /A F230M16005BA
160 10 30 /\F230M16010AA A\ F230M16010BA
160 15 30 /\F230M16015AA A\ F230M16015BA
160 20 30 /\F230M16020AA A\ F230M16020BA
160 25 30 /\F230M16025AA A\ F230M16025BA
160 30 30 /\F230M16030AA A\ F230M16030BA
Spec. HW F230M99 F230M99
Spec. HS F230S99 F230S99

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

—_
[{=)
©



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
o

Lekerekitd marok Halbstabfraser Fraises demi-rond ®dpe3bl pagnycHble

Y Félkoriv marok

Edzett acélbdl késziilt test « 4 beforrasztott vidia vagoél = Félkdrivek és éleken radiuszos profilok kivitelezésére javasolt
 Asztali marokon, formazé mardkon, sth. hasznalhat6 « Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagdélekkel is
széllithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of half-raound
and radius profiles on edges ® Can be used on toupie, moulder machines e On request the cutters can be supplied

N

with HS cutting edges
=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
D R FC Cikkszam
120 5 30 /\ F240M12005AA
120 10 30 /A F240M12010AA
120 15 30 A\ F240M12015AA
120 20 30 /\ F240M12020AA
140 5 30 A\ F240M14005AA
140 10 30 /\ F240M14010AA
140 15 30 A\ F240M14015AA
140 20 30 /\ F240M14020AA
140 25 30 A\ F240M14025AA
160 5 30 /\ F240M16005AA
160 10 30 /A F240M16010AA
160 15 30 /A F240M16015AA
160 20 30 /\ F240M16020AA
160 25 30 /\ F240M16025AA
160 30 30 A\ F240M16030AA
Spec. HW F240M99
Spec. HS F240S99

______

l!_ - _.I
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Homor( negyedkérmar6

Kehlfraser

Fraises demi-gorge

dpe3bl paguycHble

[ F250 | B Kérives marok

.....

Edzett acélbol készillt test « 4 beforrasztott vidia vagoél « Homord negyedkdrivek kivitelezésére javasolt « Mas profilozd
szerszdmokkal dsszekapcsolhato « Asztali marékon, formazd mardkon , sth. hasznalhato « Egyedi igény esetén a ma-

rok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel e 4 HW brazed cutting edges ¢ Indicated for the execution of concave
quarter-round e To be couppled with other profiled tools e Can be used on toupie, moulder machines ¢ On request
the cutters can be supplied with HS cutting edges

z

120
120
120
120
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160

Spec. HW
Spec. HS

10
15
20

10
15
20
25

10
15
20
25
30

www.metalworld.it
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30

© = Készleten van

Atip. cikkszam

A\ F250M12005AA
/\F250M12010AA
A\ F250M12015AA
/\ F250M12020AA
/\F250M14005AA
/A F250M14010AA
/A F250M14015AA
/\F250M14020AA
A\ F250M14025AA
/\ F250M16005AA
/\ F250M16010AA
/\ F250M16015AA
/A F250M16020AA
/A F250M16025AA
/A F250M16030AA

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

B tip. cikkszdm
/\F250M12005BA
/\F250M12010BA
/\F250M12015BA
/\ F250M12020BA
/\F250M14005BA
/\F250M14010BA
/\F250M14015BA
/\F250M14020BA
/\F250M14025BA
/\F250M16005BA
/\F250M16010BA
/\F250M16015BA
/\ F250M16020BA
/\ F250M16025BA
/\ F250M16030BA

F250M99
F250S99

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
g



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
N

Félkdrmaro Fraises a gorge Opesbl paguycHble

BN Homor radiuszmaro

Edzett acélbol készilt test « 4 beforrasztott vidia vagoél « Homord félkdrivek (pl. ives hornyok) kivitelezésére java-
solt « Mas profilozo szerszdmokkal dsszekapcsolhatd « Asztali marékon, formazo marékon, sth. hasznalhat6 « Egye-
di igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel e 4 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of concave half-
round, i.e. round grooves ® To be couppled with other profiled tools e Can be used on toupie, moulder machines
0n request the cutters can be supplied with HS cutting edges

=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D R F Cikkszam
120 5 30 /\ F260M12005AA
120 10 30 /\ F260M12010AA
120 15 30 A\ F260M12015AA
120 20 30 /\ F260M12020AA
140 5 30 /\ F260M14005AA
140 10 30 /\ F260M14010AA
140 15 30 A\ F260M14015AA
140 20 30 /\ F260M14020AA
140 25 30 A\ F260M14025AA
160 5 30 /\ F260M16005AA
160 10 30 /A F260M16010AA
160 15 30 /A F260M16015AA
160 20 30 /\ F260M16020AA
160 25 30 /\ F260M16025AA
i 160 30 30 /\ F260M16030AA
i Spec. HW F260M99
Spec. HS F260S99

www.metalworld.it



Lekerekitd és élletdro
fligemardk

S1=15/45

@l
e . ®

Fiige-Fase-Abrundsatz

BN Lekerekito és élleto

Jeu de fraises | dresser
arrondir et chanfreiner

KomnnekT bpe3 npoduibHbIX
perynupyembix

Edzett acélbol késziilt test » Mindegyik mard 3 beforrasztott vidia vagoélii « Elek lekerekitésére és letdrésére javasolt
« Asztali marokon, formazo mardkon, stb. hasznalhat « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagoélekkel is

széllithatok

Body in hardened and tempereted steel e 3 HW brazed cutting edges for each tool ® Indicated for rounding and
chamfering e Can be used on toupie, moulder machines ¢ On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

Z=3+3+3 @ = Készleten van
D S F
140 10+55
Spec. HW
Spec. HS
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek
Fels6 mard 154X20
Kdzépso mard 140X50
Als6 maro 154X20

www.metalworld.it

30

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
/\ F265M14050AA

F265M99
F265599

Cikkszam
/\ F265M15420A1
/\ F265M14050A2
/\ F265M15420A3

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
w



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

Radmarok Vielstabfréaser . Fraise demi-ronde convexe dpesbl 4714 Nanoyex
pour batons

E Tobbszoros tiplimarok

Edzett acélbdl készillt test « 3 beforrasztott vidia vagoél « Két vagy tbb, kiilonféle méreti sima tiplirdd kivitelezésére java-
solt e Formazd mardgépeken hasznalhato  Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of two or more
smooth dowels with several diameters ® Can be used on moulder machines ¢ On request the cutters can be supplied

with HS cutting edges
=3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S d b c Rudak F Cikkszam
120 19 5 1 40 A\ F290M120052A
120 21 6 1 40 A\ F290M120062A
120 25 8 1 40 A\ F290M120082A

120 31 10 1
120 355 12 1,5
120 39,5 14 15
140 435 16 1,5
140 47,5 18 15
140 52 20 1,5
120 25 5 1
120 28 6 1
120 34 8 1
120 42 10 1
120 49 12 15
120 55 14 1,5
140 61 16 15
140 67 18 1,5
140 74 20 2
120 31 5 1
120 35 6 1
120 43 8 1

40 /\F290M120102A
40 A F290M120122A
40 A\ F290M120142A
40 A\ F290M140162A
40 A\ F290M140182A
40 A\ F290M140202A
40 A\ F290M120053A
40 /A F290M120063A
40 /\F290M120083A
40 A F290M120103A
40 A\ F290M120123A
40 A\ F290M120143A
40 A\ F290M140163A
40 A\ F290M140183A
40 A\ F290M140203A
40 /A F290M120054A
40  /\F290M120064A
40 A\ F290M120084A

FORATURA
BORING

120 53 10 1
_____ 120 625 12 15
e 120 705 14 15

40 A\ F290M120104A
40 A\ F290M120124A
40 A\ F290M120144A

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
S

AP~ Prpoocoogoogoogoogoa s~ pbboooogoagooagoadsddbbdpoooaoooagoaoadbdbpsD
ag oo s, B PAEDSEPAEPEPREPEREPRPOOUOOLOWWLWWWWLWNNDNDNDNDNDNDMNDDNDDND

F 140 785 16 15 40 A\ F290M140164A

@ """ 140 85 18 15 40 A\ F290M140184A
140 96 20 2 40 A F290M140204A

120 37 5 1 40 /\F290M120055A

120 42 6 1 40 A\ F290M120065A

120 52 8 1 40 A\ F290M120085A

www.metalworld.it



Rudmardk

(@)
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@___69
‘@ [ X

. Fraise demi-ronde convexe
pour batons

Vielstabfraser dpesbl AnA nNaaoyexk

B Tobbszoros tiplimarok

Edzett acélbdl készilt test 3 beforrasztott vidia vagoél « Két vagy tobb, kilénféle méretl sima tiplirad kivitelezésére ja-
vasolt « Formaz6 mardgépeken hasznélhatd « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagdélekkel is széllitha-
tok

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of two or more
smooth dowels with several diameters  Can be used on moulder machines ¢ On request the cutters can be supplied
with HS cutting edges

Z=3 © = Készleten van /\ = Rendelésre

D S d b ¢ Rudak F
120 64 10 1
120 76 12 15
120 86 14 15
140 96 16 1,5
140 106 18 15
140 118 20 2
120 43 5 1
120 49 6 1
120 61 8 1
120 75 10 1
120 89,5 12 15
120 101,5 14 15
140 1135 16 15
140 125,55 18 15
140 140 20 2
120 49 5 1
120 56 6 1
120 70 8 1
120 86 10 1
120 103 12 15
120 117 14 15
140 131 16 15
140 145 18 15
120 55 5 1
120 63 6 1
120 79 8 1
120 97 10 1
120 116,5 12 15
120 1325 14 15
140 148,55 16 15

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam
40 A\ F290M120105A
40 ~A\F290M120125A
40 A\ F290M120145A
40 A\ F290M140165A
40 A\ F290M140185A
40 A\ F290M140205A
40 A\ F290M120056A
40 /\F290M120066A
40 A\ F290M120086A
40 /A F290M120106A
40 A\ F290M120126A
40 A\ F290M120146A
40 A\ F290M140166A
40 A\ F290M140186A
40 A\ F290M140206A
40 A\ F290M120057A
40 A\ F290M120067A
40 ,\F290M120087A
40 A\ F290M120107A
40 A\ F290M120127A
40 A F290M120147A
40 A\ F290M140167A
40 A\ F290M140187A
40 /\F290M140058A
40 A\ F290M140068A
40 /\ F290M140088A
40 A\ F290M140108A
40 A\ F290M140128A
40 A\ F290M140148A
40 A\ F290M140168A

o oo bbb o~ oooooooOo D DOIOOo oo
0 00 00 00w NNNNNNNYNYNooooooooo oo o) 01 olol ool

Spec. HW
Spec. HS

F290M99
F290S99
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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Bordasrad mardok Vielstabfraser . Fraise demi-ronde convexe dpesbl 4714 Nanoyex
geriffelt pour batons

B Tobbszoros bordastipli marok

Edzett acélbdl készillt test « 3 beforrasztott vidia vagoél « Két vagy tobb, kiilénféle méretii bordas tiplirdd kivitelezésére
javasolt « Formazé marogépeken hasznalhatd « Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagéélekkel is szallit-
haték

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of two or more
knurled dowels with several diameters e Can be used on moulder machines e On request the cutters can be supplied

with HS cutting edges
=3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S d b ¢ Rudak F Cikkszam
D 120 19,4 5,2 40 A F292M120052A
| 120 21,4 6,2 40 A F292M120062A
c__ } 120 254 8,2 40 A\ F292M120082A
f 1 120 31,4 10,2 40 A\ F292M120102A
L ; 120 359 1272 1, 40 A F292M120122A
S bF ! 120 399 142 1, 40 A\ F292M120142A
} 120 25,6 5,2 40 A\ F292M120053A
dE ! 120 28,6 6,2 40 A\ F292M120063A

40 A F292M120083A
40 A F292M120103A
40 A\ F292M120123A
40 /\F292M120143A
40 /\F292M120054A
40 /\F292M120064A
40 /\F292M120084A
40 A\ F292M120104A
40 A F292M120124A
40 A F292M120144A
40 /\F292M120055A
40 /\F292M120065A
40 /\F292M120085A

120 34,6 8,2
120 426 10,2
120 496 12,2
120 556 14,2
120 31,8 5,2
120 358 6,2
120 43,8 8,2
120 53,8 10,2
120 633 122
120 71,3 142
120 38 5,2
120 43 6,2
120 53 8,2

-
S DS T GG ] TirS GG GyS D - S G G Gy
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Spec. HW F292M99
. Spec. HS F292599
== 2%
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. Fraise demi-ronde convexe
pour batons

Vielstabfraser
geriffelt

Bordasrid marok bpesbl 418 Nanoyex

BN Tobbszoros bordastipli marok

Edzett acélbdl készilt test 3 beforrasztott vidia vagoél « Két vagy tobb, kilénféle méretii bordas tiplirad kivitelezésére
javasolt « Formazé marogépeken hasznalhatd = Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallit-
haték

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of two or more
knurled dowels with several diameters e Can be used on moulder machines ¢ On request the cutters can be supplied

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

with HS cutting edges

www.metalworld.it

Z=3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

D s d b Cikkszam
D 120 65 102 1 5 5 40 A\F292M120105A
| 120 i 1232 IR s 5 40 /\F292M120125A
R | 120 87 142 15 5 5 40 A\F292M120145A
t | 120 442 52 1 4 6 40 /\F292M120056A
P | 120 502 62 1 4 6 40 /\F292M120066A
S bh ! 120 622 82 1 4 6 40 AF292M120086A
| 120 762 102 1 5 6 40 /\F292M120106A
af | | 120 907 122 15 5 6 40 A F292M120126A
S 120 1027 142 15 5 6 40 /\F292M120146A
120 504 52 1 4 7 40 /\F292M120057A
120 574 62 1 4 7 40 A\F292M120067A
120 74 82 1 4 7 40 /\F292M120087A
120 874 102 1 5 7 40 A\F292M120107A
120 1044 122 15 5 7 40 A\F292M120127A
120 1184 142 15 5 7 40 AF292M120147A
120 566 52 1 4 8 40 /\F292M120058A
120 646 62 1 4 8 40 /\F292M120068A
120 806 82 1 4 8 40 /\F292M120088A
120 1021 102 15 5 8 40 A\F292M120108A
120 1181 122 15 5 8 40 /\F292M120128A
120 1341 142 15 5 8 40 /\F292M120148A
Spec. HW F292M99
. Spec. HS F292599
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Toldémarok Verleim-Fréaser Fraises pour joints collés dpesbl 419 CpaLLMBaHNs

Bl Ragasztasi toldomarok

Edzett acélbdl készilt test = 4 beforrasztott vidia vagoél e Fix profili ragasztasi illesztések kivitelezésére javasolt «
* Az A/B/C profilok hossziranyu toldasra alkalmasak e AD/E/F/G/H/| profilok keresztiranyu toldasra alkalma-
sak « Asztali marokra, formazé mardkra, sth. szerelhetd = Egyedi igény esetén a mardk gyorsacél (HS) vagéélekkel is
széllithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of joints with fixed
profiled part ® Profiles A/ B / C suitable for joints along the grain  Profiles D /E/F/ G/H/lindicated for joints
against the grain e Can be used on toupie, moulder machines and double end tenoners machines e On request the
cutters can be supplied with HS cutting edges

Z=4 @ =Keészletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S Profil F Cikkszam
140 40 A 40 A F300M14040AA
A 140 50 B 40 /A F300M14050BA
140 60 C 40 /A F300M14060CA
140 40 D 40 A F300M14040DA
S 140 50 E 40 /\ F300M14050EA
140 60 F 40 2\ F300M14060FA
Y 140 40 G 40  /AF300M14040GA
D 140 50 H 40 /A F300M14050HA
& 140 60 | 40 /A F300M14060IA
Spec. HW F300M99
Spec. HS F300S99
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Allithat6 toldomardk Verleim-Fraser Fraises pour joints collés dpe3bl ANA CpaLLMBaHus
verstellbar

Y Allithaté toldém

Edzett acélbdl késziilt test « 2+2 beforrasztott vidia vagoél « Allithatd magassagu illesztések kivitelezésére javasolt
Asztali marokra, formazo marokra, stb. szerelhetd « Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallit-
haték

Body in hardened and tempereted steel ® 2+2 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of joints with
adjustable height  Can be used on toupie and moulder machines ¢ On request the cutters can be supplied with

HS cutting edges
1=2+2 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S min. S max Profil F Cikkszam
140 20 60 A 40 /\F301M14020AA
140 16 60 B 40 A F301M14016BA
Spec. HW F301M99
Spec. HS F301599
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Toldémarok Verleim-Fraser Fraises pour joints collés dpesbl 419 CpaLLMBaHNs

[l Ragasztasi toldom

Edzett acélbdl készillt test = 4 beforrasztott vidia vagoél « Bitorajtok toldasainak kivitelezésére ajanlott « Asztali
mardkra, formazé marokra szerelhetd

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of joints for
furniture doors ® Can be used on toupie and moulder machines

=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D S F Cikkszam
140 50 40 /\ F304M14050AA
140 85 40 /\ F304M14085AA
Spec. F304M99

I
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Allithaté toldémardk Verleim-Fraser Fraises extensible dpesbl 419 CPaLLMBAHNS
verstellbar pour joints collés

Y Allithaté toldém

Edzett acélbol készilt test « 3 beforrasztott vidia vagéél minden mardnal  Bitorajtok toldésainak kivitelezésére ajan-
lott « Asztali mar6kon, formazd marékon hasznélhatd

Body in hardened and tempereted steel 3 HW brazed cutting edges for each tool e Indicated for the execution of
joints of furniture doors e Can be used on toupie and moulder machines

1=3+3 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D S Profil F Cikkszam
140 80 A 40 /\ F305M14080AA
140 80 B 40 /\F305M14080BA
Spec. F305M99
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Toldomaro fejek Minizinkenfraser Fraises d’aboutage ®pesbl 4NA CpalLmBaHus

( F306 | HS Minizinken toldomarok

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Edzett acélbol késziilt test « Gyorsacél (HS) vagoélek « Puhafa gerendak, pall6k toldasanak kivitelezésére ajanlott «
Asztali mar6kon, formazé marékon hasznalhatd

Body in hardened and tempereted steel e HS cutting edges e Indicated for the execution of joints or beams of
softwood ¢ Can be used on toupie and moulder machines

@ =Készleten van

www.metalworld.it

M = szallitasi idd 20 munkanap

D S F 4 Profil L Cikkszam
| 160 26 50 242 A 4 A\ F306516026AA
} 160 28,6 50 242 B 10/10 /\F306S16028BB
—: 160 28,6 50 242 B 1011 A\ F306516028BB
s ! 250 28,6 50 3+3 B 10/10 /\F306525028BA
! 250 28,6 50 3+3 B 10/11 A F306525028BB
TP
— @50,
5 ; Spec. F306S99
|
Profil L SP mardk szama
A 4 25 1
A 4 49 2
A 4 73 3
A 4 97 4
A 4 121 5
A 4 145 6
A 4 169 7
A 4 193 8
A 4 217 9
A 4 241 10
B 10 24 1
B 10 51 2
B 10 77 3
B 10 104 4
B 10 131 5
B 10 157 6
B 10 184 7
B 10 210 8
B 10 237 9
B 10 264 10
L
=Z 222
@ C I

/\ = Rendelésre




Toldomaro fejek

.....

Minizinkenfréser

Fraises d’aboutage

HS Minizinken toldomarok

¢pe3|>| Aona cpawimsaHua

Edzett acélbol készillt test = Gyorsacél (HS) vagoélek « Puhafa gerendak, pall6k toldasanak kivitelezésére ajanlott «
Asztali mardkon, formazé marokon hasznalhaté

Body in hardened and tempereted steel e HS cutting edges e Indicated for the execution of joints or beams of
softwood ® Can be used on toupie and moulder machines

170
170
260
260
180
180
260

Spec.

28,6
28,6
28,6
28,6
33
33
33

50
50
50
50
50
50
50

Profil

(= iw e Blw e Bl w B o B w i o B w i o B o» B o B o B < B o B o B ob B @b Bl op

© = Készleten van

z
2+2
2+2
3+3
3+3
2+2
2+2
3+3

www.metalworld.it

Profil

L

L
C 15115
C 15/16,5
C 15115
15/16,5
20/20
20/22
20/22

(ep]

O O o

SP
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
/\F306517028CA
/\ F306517028CB
/\ F306526028CA
/\ F306526028CB
/\ F306518033DA
/\F306518033DB
/\ F306526033DA

F306S99

marok szama

24
51
77
104
131
157
184
210
237
264
28
59
90
121
152
183
214
245
276
307

—_
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/\ = Rendelésre
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Vidia toldémardk Minizinken-Fraser Fraises pour joints collés dpesbl 419 CpaLLMBaHNs

B Minizinken toldémardk és vallas marok

Tomor puha- és keményfa biitli toldaséra  Gyorsacél (HS) vagéélek = 3,8 mm osztasd, 10/11 profild « Véglevago fiirész-
szel felszerelt toldomard gépekre alkalmas « Spiralfogas konfiguréciéra alkalmas

For end grain jointing of solid wood, soft or hard wood ® HW cutting edges - Pitch 3,8 mm and profile 10/11 e Suitable
for Finger joint machines equipped with cut-off saw e Suitable for spiral tooth configuration

Z=4/6 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
Vastagsag 3,8 D S F z L Cikkszam
Thickness 3,8 160 3,8 70 4 10/11 /A F307M16038AA
250 3,8 70 6 10/11 A\ F307M25038AA
160 11,4 70 4 10/11 A F307M160114A
250 11,4 70 6 10/11 A F307M250114A
Spec. F307M99

Vastagsag 11,4
Thickness 11,4

I
N
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Maroék 90°-os toldashoz

Gehrungsverleimfraser

. Fraises pour joints collés 90°

B Megfordithatd gér toldomarok

Edzett acélbdl készilt test » 3+3 beforrasztott vidia vagél « Ks méretii tokok, keretek, fiokok kivitelezésére ajanlott «

dpesbl 414 CpalLLMBaAHNS
YrNOBbIX COAUHEHN

Kétféle kivitelben kaphat6 « Asztali marékon, formazé marékon hasznalhatd

Body in hardened and tempereted steel ® 3+3 HW brazed cutting edges e Indicated for the execution of frames

Can be used on toupie and moulder machines e Available in two models

Z=3+3

D
160
180
160
180

Spec.

35
35
35
35

40
40
40
40

Z

3+3
3+3
3+3
3+3

© = Készleten van
Mod.

* Megrendeléskor meg kell adni a maré modelltipusat: A vagy B
* When ordering, specify the type of cutter: A or B

www.metalworld.it

o W > >

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
/\ F310M16035AA
/\ F310M18035AA
/\F310M16035BA
/\F310M18035BA

F310M99

/\ = Rendelésre
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Tavtartokkal allithato
parkettamarok

Ope3bl 418 NapKETHBIX TMHUI
peryaupyemsie

Nut und Federfraser Jeu de fraises reglables
verstellbar a tenon pour parquet HW

BN Allithato csap- és

FRESATURA
CUTTING

Atipusu kivitel

Edzett acélbdl készillt test « 4 beforrasztott vidia vagoél  Kiilonféle vastagsagl tdmdrfa parkettéak kivitelezésére javasolt
 Asztali marokon, forméazé marokon hasznalhat6  Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagdélekkel is szallit-
haték

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges ¢ Indicated for the execution of flooring of
different thickness, on solid wood e Can be used on toupie and moulder machines e On request the cutters can be
supplied with HS cutting edges

=4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
D S S Max Tipus F Cikkszam
160 4+7,5 20 A 40 /\F330M16004AA
160 4+7,5 20 B 40 /\ F330M16004BA
Spec. HW F330M99
Spec. HS F330S99

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

.....

m e _ @

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Tavtartokkal allithato
lambériamardk

Nut und Federfréaser
verstellbar

Jeu de fraises réglables
a mortaise pour lambris HW

bpesbl AN15 BArOHKU
perynupyemsle

B Allithat6 csap- és horonymardk

Edzett acélbol készillt test « 4 beforrasztott vidia vagéél « Killonféle vastagsagu tdmdrfa lambériak kivitelezésére java-
solt a tAvtartogytirik hasznalatnak kdszénhetten o Asztali mardkon, formazd marokon hasznélhaté « Egyedi igény
esetén a marok gyorsacél (HS) vagéélekkel is szallithatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 HW brazed cutting edges ¢ Indicated for the execution of toungue and
grooves of different thickness on solid wood due to spacers ® Can be used on toupie and moulder machines e On
request the cutters can be supplied with HS cutting edges

Z= @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre
Atipusu kivitel D ) SMax Tipus Profil F Cikkszam
160 4+7,5 20 A 1 40  /\F340M160201A
:' Z L 160 4+7,5 20 B 1 40  /\F340M160201B
= | . 160 4+7,5 20 A 2 40  /\F340M160202A
e I 5L e 160 4=7,5 20 B 2 40 /A F340M160202B
160 6+11 30 A 1 40 A\ F340M160301A
B tipust kivitel 160 6+11 30 B 1 40 A\ F340M160301B
160 6+11 30 A 2 40  /\F340M160302A
— 7 — 160 6+11 30 B 2 40  /\F340M160302B
- Spec. HW F340M99
1. profil Spec. HS F340S99
2. profil

......
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Tavtartokkal allithaté Nut und Federfraser Jeu de fraises réglables a dpesbl 419 BArOHKM
lambériamarok verstellbar mortaise pour lambris HW perynaupyemsle
eldvagoval

BN Allithato csap- és horonymardk

Edzett acélbdl késziilt test « 4 vago + 4 eldvago beforrasztott vidia él » Kilonféle vastagsagl témérfa lambérik kivitele-
zésére javasolt a tavtartogyiirik hasznalata révén « J6 felilletmindség az elovagoknak kdszonhetéen o Asztali maré-
gépeken és formazé mardgépeken hasznalhaté « Egyedi igény esetén a marok gyorsacél (HS) vagoélekkel is szallit-
hatok

Body in hardened and tempereted steel ® 4 cutting edges + 4 spurs brazed in HW e Indicated for the execution of
toungue and grooves of different thickness on solid wood due to spacers ¢ Good finish thanks to the presence of
spurs  Can be used on toupie and moulder machines ¢ On request the cutters can be supplied with HS cutting edges

I=4 =4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

Atipus kivitel D S SMax Tipus Profil F Cikkszam
160 4+7,5 20 A 1 40 /\F350M160201A
] |- 160 4+7,5 20 B 1 40 /\F350M160201B
— 7 | T 160 4+7,5 20 A 2 40 /\ F350M160202A
. = b 160 4:75 20 B 2 40 ,\F350M160202B
B tipusd kvite 160 6-+11 30 A 1 40 /\ F350M160301A
160 6+11 30 B 1 40 /A F350M160301B
- : | 160 6+11 30 A 2 40 /\F350M160302A
- e g ’ 160 6+11 30 B 2 40 /\F350M160302B
.- - = Spec. HW F350M99
1. profil Spec. HS F350599
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Allithaté csapmarok

Zapfenfraser Jeu de fraises Komnnekt dpe3 ans
pour tenonneuse double LBYCTOPOHHMX LUMMOPE3HbIX
CTaHKOB

B Mardkészlet dupla végprofilozo géphez

Edzett acélbol készilt test » 3+3 vago + 6 eldvago beforrasztott vidia él » Forgacstoré a megmunkélas megkdnnyi-
tésére « Bacci és Balestrini dupla végprofilozé gépeken hasznalhaté

Body in hardened and tempereted steel ® 3+3 cutting edges + 6 spurs brazed in HW e Chipbreaker to reduce the
effort of processing ¢ Can be used on Bacci e Balestrini tenoning machines

Z=3+3 V=6 @ =Készletenvan [ = Széllitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre

D S S1 F Balos cikkszam Jobbos cikkszam
60 65 9,5/30 25  /\F370M06065AL  /\ F370M06065AR

Spec. F370M99L F370M99R

www.metalworld.it
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CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
o

Allithato Zapfenfraser Jeu de fraises Komnnekt thpe3 ans
csapmarok pour tenonneuse double [BYCTOPOHHUX LIMMNOPE3HbIX
CTAaHKOB

B Mardkészlet dupla végprofilozo géphez

Edzett acélbdl készillt test « Beforrasztott vidia vagoélek = A tobbfogl forgacstdrd mard 12 részre osztasa megndveli a
forgacskidobasi kapacitast = Bacci és Balestrini dupla végprofilozé gépeken hasznalhatd

Body in hardened and tempereted steel ® 3+3 cutting edges + 6 spurs brazed in HW e The multi-teeth hogging cutter
have 12 multi-teeth divions to increase the chip removal  Can be used on Bacci e Balestrini tenoning machines

Z=3 V=6 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S S1 F Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
60 65 12/28 25 /\F372M06065AL A\ F372M06065AR

Spec. F372M99L F372M99R
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Allithato
csapmardk

D1

Allithat6
csapmarok

Zapfenfréser

pour tenonneuse double

Jeu de fraises

B Mardkészlet dupla végprofilozo géphez

KomnnekT dpe3 ans

[BYCTOPOHHUX LUMMOPE3HBIX

CTaHKOB

Edzett acélbdl készillt test » 3+3 vagd + 3 eldvago beforrasztott vidia él « Forgacstord a megmunkalas megkonnyi-
tésére « CNC gépeken hasznalhaté

Body in hardened and tempereted steel ® 3+3 cutting edges + 3 spurs brazed in HW e Chipbreaker to reduce the
effort of processing ¢ Can be used on CNC machines

Z=3+3 V=3
D D1
45
Spec.

S d Balos cikkszam

© = Készleten van

30 1030 20 A\ F374M04510AL

Zapfenfraser

pour tenonneuse double

F374M99L

Jeu de fraises

[ = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

Jobbos cikkszam

/\ F374M04510AR

F374M99R

KomnnekT dpe3 ans

[BYCTOPOHHUX LUMMOPE3HBIX

CTaHKOB

BN / BRIE Marokészlet dupla végprofilozé géphez

Edzett acélbdl készilt test » 3+3 vago + 3 elovago beforrasztote vidia él « Tomor vidia kézponti fardél « Forgacstérével

kiegészitve megkdnnyiti a megmunkalast « CNC gépeken hasznalhaté

Body in hardened and tempereted steel ¢ 3 cutting edges + 3 spurs brazed in HW e Central router bit in full HW o
Complete with chipbreaker to reduce the effort of processing  Can be used on CNC machines

Z=3+3 V=3

D
33

Spec.

D1

S d

Left Code

18 15+25 25 A\ F375M03315AL

www.metalworld.it

F375M99L

Right Code
A\ F375M03315AR

F375M99R

@ =Ready instock [l = Delivery time 20 working days /\ = On request

€

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
—_



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Gydrtisanyaval allithatd
csapmarok

KomnnekT tpe3 ¢ rpagypupoBaHHON
rainkoi Ans ABYCTOPOHHUX
LIMNOpPE3HbIX CTAHKOB

Zapfenfraser Jeu de fraises
pour tenonneuse
avec douille de réglage

mit Gewindebiichse

B Csapmard készletek gytriisanyaval

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

.....

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
N

Edzett acélbol késziilt test » 3+3 beforrasztott vidia vag6él 6 forgacstoros eldvagdval « A gyiriisanya konnyd, gyors
és pontos bedllitast tesz lehettvé « Bacci és Balestrini dupla végprofilozé gépeken hasznalhato

Body in hardened and tempereted steel e 3+3 cutting edges with chipbreaker + 6 spurs brazed in HW e Ring nut
grants an easy, fast and accurate setting e Can be used on Bacci e Balestrini double end tenoning machines

Z=3+3 V=6 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D S S1 F Balos cikkszam Jobbos cikkszam
70 67 9,5+27,5 25  \A\F378M07067AL  /\F378M07067AR
70 72 9,5+30 25  \\F378M07072AL  /\F378M07072AR

Spec. F378M99L F378M99R
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Gydrtisanyaval allithatd
csapmarok

Zapfenfréser

mit Gewin

debiichse

Jeu de fraises
pour tenonneuse
avec douille de réglage

KomnnekT dpe3 ¢ rpasympoBaHHoil

raikoi AN AiBYCTOPOHHUX
LNNOPE3HbIX CTAHKOB
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Edzett acélbl készillt test « 3 beforrasztott vidia vagoél « A tdbhbfogu forgacstord mard 12 részre osztasa megndveli a
forgacskidobasi kapacitast < A gylriisanya kdnny(, gyors €és pontos beéllitast tesz lehetévé » Bacci és Balestrini
dupla végprofiloz6 gépeken hasznalhatd

Body in hardened and tempereted steel ® 3 HW brazed cutting edges ¢ The multi-teeth hogging cutter have 12
multi-teeth divions to increase the chip removal ¢ Ring nut grants an easy, fast and accurate setting ¢ Can be used
on double end tenoning machines

Z=3 V=6

D
70
70
70

Spec.

© = Készleten van

S s1 F
65 12/28 25
75 12/335 25
90 12/40 25

www.metalworld.it

Balos cikkszam

/\ F382M07065AL
/\ F382M07075AL
/\ F382M07090AL

F382M99L

M = Szallitasi idd 20 munkanap
Jobbos cikkszam
/\ F382M07065AR
/\ F382M07075AR
/\ F382M07090AR

F382M99R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
w



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
S

Egyenes profilt mardk anten-Fiige-Fraser (gerade) A Fraises d’affleurage droites bpe3bl Ans
élzard gépekre zum Kantenanleimen KPOMKOOBANLLOBOYHbIX
CTAaHKOB

B Marok élzard gépekre

Edzett acélbdl készillt test » Beforrasztott vidia vagoélek « Panelek élének megmunkélaséra alkalmas « Szimmetrikus ki-
vitel « HOMAG és SCM gépeken hasznalhatok

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW brazed cutting edges e Suitable for edge banding panels ® Symmetric
execution ¢ Can be used on HOMAG and SCM machines

{[HomAG  ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D S S1 F z Cikkszam
70 25 10,5 16+2CH 4 Il FA00M07025AA
Spec. F400M99

@ =Készletenvan [ = Széllitési id6 20 munkanap /A = Rendelésre
€sCm  ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D S S1 F A Cikkszadm
70 20 11 16+2CH 6 Il F400M07020AA
80 20 11 16+2CH 6  IMF400M08020AA
Spec. F400M99

Egyenes profild anten-Fiige-Fraser (gerade) Fraises d’affleurage droites dpesbl o

Kpom K0OOD/INLLOBOYHBIX
CTaHKOB

[ F410 _ B Marok élzaro gépekre

marok élzaro gépekre zum Kantenanleimen

Edzett acélbol készillt test » Beforrasztott vidia vagoélek  Oldalsé felfogas « Forgacslap, lamindlt, furnérozott, melamin
bevonatos panelek élmarasara alkalmas « IMA gépeken hasznalhat6

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW brazed cutting edges  Lateral hub  Suitable to edge banding lami-
nated, venered or melamined panels ¢ Gan be used on IMA machines

SIMA ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D S S1 F 4 Balos cikkszam Jobbos cikkszam
70 25 12,5 20+2CH 4 WF410M070254L M F410M070254R
70 25 12,5 20+2CH 6 MF410M070256L [ F410M070256R

Spec. F410M99L F410M99R
@ =Készletenvan [l = Széllitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

O

e__ e
C I
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Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Egyenes profilu Kanten-Fige-Fraser (gerade) . Fraises d’affleurage droites ®pesbl ANS
marok élzard gépekre zum Kantenanleimen KPOMKOOBNNLLOBOYHBIX
CTaHKOB

[ F420 | BN Marok élzaro gépekre

Edzett acélbol késziilt test » Beforrasztott vidia vagoélek = Talnydld felfogas « Forgacslap, laminalt, furnérozott,
melamin bevonatos panelek élmarasara alkalmas © BIESSE, HOMAG, IMA, SCM gépeken hasznalhatd

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW brazed cutting edges ¢ Overhang hub e Suitable to edge banding
laminated, venered or melamined panels ¢ Can be used on BIESSE, HOMAG, IMA, SCM machines

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

= BIESSE ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it

D S S1 F Z  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 20 22 20+2CH 4 WF420M702004L M F420M702004R
70 20 22 20+2CH 6 MF420M702006L M F420M702006R
80 20 22 20+2CH 6 MF420M802006L M F420M802006R

Spec. F420M99L F420M99R

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /A = Rendelésre
[[Homac ES SEMA  ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D S F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 25 HSK25 4 WF420M702504L [ F420M702504R
70 35 HSK25 4 WF420M703504L M F420M703504R

Spec. F420M99L F420M99R

iscm ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D S S1 F Z Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
48 136 20 16+2CH 2 [MF420M481362L M F420M481362R
48 136 20 16+2CH 3 [MF420M481363L M F420M481363R

48,5 25 14 16+2CH 4 [WF420M482504L M F420M482504R

Spec. F420M99L F420M99R

L
e e
m '\—._-_ -_ -_ -_ -_.i‘

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
[=2]

Kdzponti felfogasu Sprossenkonterfréser Fraises d’affleurage dpesbl AN
marok KPOMKOOBANLLOBOYHBIX
glzar6 gépekre CTaHKOB

B Marok élzard gépekre

Edzett acélbdl készilt test « Beforrasztott vidia vagoélek « Kozponti felfogas  Forgacslap, laminalt, furnérozott,
melamin bevonatos panelek élmarasara alkalmas «SCM gépeken hasznalhat6

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW brazed cutting edges ¢ Overhang hub e Suitable to edge banding
laminated, venered or melamined panels ¢ Can be used on BIESSE, HOMAG, IMA, SCM machines

€iscm ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D S S1 F Y4 B Cikkszam
64 16 12 16+2CH 4 20° M F435M064164A
b
B o B 69 16 12 16+2CH 4 45°  WF435MO069164A
I
g — T 1 & Spec. F435M99
Y . " . .
Y @ =Ready instock [l = Delivery time 20 working days /\ = On request
¢ |
<F'
<D ——

Tobbradiuszos marék Multiradienfraser Fraises d’affleurage ®pe3bl MyNIbTUPAAMYCHbIE

élzar6 gépekre multiprofils ANS KPOMKOOBNNL,OBOYHBIX
CTaHKOB

Bl T6bbradiuszos mardk élzard gépekre

Edzett acélbol kész(ilt test « Beforrasztott vidia vagoélek « ABS élek lekerekitésére alkalmas © BIESSE, SCM élzér¢ gé-
peken hasznélhaté

Body in hardened and tempereted steel ¢ HW brazed cutting edges e Lateral hub e Suitable to round ABS edges ®
Can be used on BIESSE and SCM machines

ZBIESSE FLZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D D1 S Si F Z  Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
70 61 23 15 16+2CH 4 MF480M07023AL [ F480M07023AR

Spec. F480M99L F480M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

iscm ELZARO GEPEKRE SZERELESHEZ

D D1 S S F Z Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
774 63 204 10,8 16+2CH 4 MF480M07720AL M F480M07720AR

Spec. F480M99L F480M99R

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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ini csénakmaré Lamello®

Harzgallenfréser “mini spot”

Fraises pour Lamello®

mini-spot

®dpe3bl “mini spot”
Ana Lamello®

Edzett acélbdl keésziilt test » Beforrasztott vidia vagoélek « Lamello® javitéhornyok kimaraséra javasolt « Alkalmas termé-

szetes fak, nyers és bevonatos forgacslap vagy MDF panelek megmunkélasara « Kézi és CNC gépeken hasznélhatd

Obtained from hardened and tempereted steel e Carbide tip e Indicated for grooving cuts for Lamello® e Suitable
to cut chipboard or MDF panels lined on both sides ® Used on manuals machine and CNC

100

Spec.

S

8

F

@ = Készleten van

ill. furatok
22  4,5-9,5/36

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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yA

4

Balos cikkszam
@ F495M100008L

F495M99L

[ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre

Jobbos cikkszam
@ F495M100008R

F495M99R

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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