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The flexibility to choose the cutterhead
you want.

Az On altal kivant maroéfej kivalasztasanak
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Innovative solutions due to:

« Manufacturing know-how.

« Advanced research and engineering capability:
freud is investing in innovative ways to develop
new products specially designed to serve the
customer needs.

Innovativ megoldasok alapozva a:

« gyartasi know-how-kra.

« fejlett kutatasi és techolégiai képességekre:
A freud innovativ modon fektet be olyan Uj
termékek Kifejlesztésébe, amelyek kifejezetten
a vasarloi igények Kiszolgalasara tervezettek.

Advanced research and engineering department.
Fejlett kutatasi és technologiai részleg.

In-house Tungsten Carbide (HW) production for
the ability to: MAGGIORE ELASTICITA  INCREASING HARDNESS /(<1 151527} >

<
« Mix special HW grades according to the applica- X10TS HO1K
px speca 5= K [ ]

« Develop special tooth geometries for perfect cuts.
« Perfectly control the quality of the carbide grades. | | | | | I | | |

Gyaron belili wolfram-karbid (vidia) gyartas

athZ a képESSéghez, hOgy: LSuftvtlood JJniversaI usle iaftwotod, nardv(\jloud Ha':‘de‘fﬁidn,;ah;l'lgl:s* Jlniversal usf
. a felhasznalasi kivanalmaknak megfelel® vidia- e R e T
keverék Iegyen eldallitva. | | Vickers hardness » Durezza (HV10) | | Transverse rupture » Tenacita (KIc) 1] Density « Densita (gr/cm?)

« a tokéletes vagashoz egyedi foggeometria
Iegyen klfe”e,sz.t,ve' ., L Overview of different standard HW grades.

. al?/ld[a kategoriak minosege tokeletesen legyen A KG16nboz6 standard vidia kategoriak attekintése.
ellendrizve.

Excellent customized solution and service due to:

« Customized-to-Order (CTO) products.

« Open, friendly, approachable people in over 80
countries across the world supporting you with
their knowledge.

Kivaloé testre szabott megoldas és szerviz alapozva:

« a testre szabottan megrendelt (CTO) termékekre

A freud csapataban nyitott, baratsagos, meg-
kodzelithetd emberekre, akik a vilag 80 orszagaban
segitik Ont a szaktudasukkal és tapasztalatukkal.

Present all over the world.
Jelenlét vilagszerte.
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Setting the highest standards in the
woodworking industry.

A legmagasabb szintu normak bevitele
a fafeldolgozo iparagba.




High resistance to heat and wear: TiCo Hi-Density

Carbide.

«» TiCo Hi-Density Carbide is a specially formulat-
ed, highly compact Titanium Cobalt Carbide engi-
neered and manufactured by freud.

« [t maximizes performance on all freud cutting
tools.

Nagy ellendlloképesség hovel és kopdassal szem-

ben:

« A TiCo nagy suruségu vidia a freud altal kifej-
lesztett és gyartott, specidlisan formulazott,
igen kompakt titan-kobalt keményfém.

« Minden freud vagoszerszam teljesitéképességét
maximalizalja.

Performance knife: like a new knife for 8 times!

« Oversized: the performance knife is 3 times
thicker than standard knives, to allow up to 8 re-
sharpening cycles.

« Always like new: after each re-sharpening the
edge of the knife reaches always the same excel-
lent sharpness.

Teljesitménykés: akar 8-szor is olyan, mint az Uj!

« TOIméretezés: a teljesitménykés 3-szor vasta-
gabb a standard késnél és akar 8 Ujraélezést is
lehetdveé tesz.

« Mindig olyan, mind az 0Uj: minden Ujraélezés
utan a kés éle mindig ugyanolyan kivaldan
éles lesz.

ISOprofil: freud revolutionary system that has

become the window tooling standard.

« For a perfect profile: the 1SOprofil system auto-
matically recovers the tool’s cutting diameter af-
ter each re-sharpening.

« No more machine re-programming: the wedge
raises the knife until it compensates the reduction
of diameter. The creation of a relief angle on the
support side of the Performance knife maintains
its original profile constant - all throughout its life.

ISOprofil: a freud forradalmi rendszere, amely

ablakgyarto szerszam normava lett.

« Mindig tékéletes profil: az 1SOprofil rendszer
automatikusan visszaallitja a szerszam vagasi
atmérdjét minden Ujraélezés utan.

« Nem kell tébbé Ujraprogramozni a gépet: az ék a
kést addig emeli, amig kiegyenliti az atmérd csok-
kenését. A teljesitmény kés tamasz oldalan létre-
joVvO hatszog allandd megtartja az eredeti pro-
filt - az egész élettartam alatt.

Hi-Density
Carbide

TiCo Hi-Density carbide.
TiCo nagy sUruségu vidia.

W/

Performance
System

Performance knife: the only one in the market to re-sharpen up to 8x.
Teljesitménykés: a piacon egyeduliként akar 8-szor is Ujraélezheto.

) |
\
1
1
]

\\\d

ISOprofil

The 1SOprofil revolution: for a perfect profile match - always.
Az ISOprofil forradalom: tokéletesen illeszkedo profil - mindig .
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Our technologies to improve your
production processes.
Technolégiank jobba teszi
termelési folyamatait.




HRL - High resistant locking system: the fastest

way to increase your productivity!

« Fast: the front screw allows to exchange the
knife without removing the tool. This minimizes
machine downtime.

« Safe: the double thread screw avoids the risk of
accidental breakage. Extra safety is guaranteed.

HRL - nagy ellenalléképességi rogzitd rendszer:
ternelékenysége novelésének leggyorsabb
maodja!

« Gyors: a homlokoldali csavar lehetdveé teszi a
kés cseréjét a szerszam leszerelése nélkul. Ez
minimalisra csokkenti a kiesd gépidot.

 Biztonsagos: a duplamenetes csavar megelozi
a véletlen torés kockazatat. Garantalt az extra
biztonsag.

freud chip flow concept: for a longer lasting

cutting edge.

« Optimized chips discharge: freud cutterheads
are designed to produce chips large in size and
small in weight. Quick removal of the waste mate-
rial from the gullets results in an incredible longer
lifetime of the tools.

freud forgacsaramlasi rendszer: a hosszabb

éltartam érdekében.

« Optimalizalt forgdacseltavolitas: a freud maro-
fejeket ugy tervezték meg, hogy nagy mérety,
de kis tdbmegU forgacsot allitson eld. Az anyag-
hulladék gyors eltavolitasa az elszivo csobdl a
szerszam hihetetlenul hosszu éltartamat nyujtja.

NSR - Regulation System: the first on the market
to regulate and change the inserts directly onto
the machine.

« Extraordinary accuracy: the specially grained
seat allows the insert to be adjusted with steps of
1 mm and with precision of up to 1/100 of a mm.
No more measuring instruments.

NSR Beallitasi Rendszer: egyetlen olyan a piacon,
amely a betétkések beallitasat és cseréjét kéz-
vetlenil a gépen teszi lehetdveé.

» Rendkivili pontossag: a specialis finomszem-
csés Ulés a betétkés 1 mm-es [épésenkénti
allitasat teszi lehetdvé 1/100 mm pontossaggal.
Nem szUkséges tobbé mérdeszkdz hozza.

[

Knife - Kés —*° Nut - Anya
Screw with
o« double thread
Duplamenetes
csavar
Wedge - Ek °

HRL: the fastest way to lock a knife.
HRL: egy kés rogzitésének a leggyorsabb maodja.

Chip flow system: designed to optimize the chips discharge.
Forgacsaramlasi rendszer: a forgacseltavolitas optimalizalasa.

Betétkés Ulés

]

Kalibralt
beallito
skala

Screw with
double thread
Duplamenetes
csavar

Insert - Betétkés Wedge - EK

NSR: rapid and simple inserts re-positioning.
NSR: gyors és egyszerU betétkés Ujra-beallitas.
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Helical planer cutterheads with disposable knives
Spiralis gyalufejek cserelapkaval

Planer cutterheads with good finish when cutting a maximum depth of 20 mm.
(1) Dimension “B” indicates effective cutting lenght. The maximum tool lenght is
B + 3,5 mm. Can be used in combination with item T182M to cut guiding rebates.
Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products
containing caustic soda. Rebore not available.

Jo felUletminoséget ado gyalufejek legfeljebb 20 mm vastagsagu anyag eltavo-
litasara.

(1) A “B” méret jelzi a tényleges vagasmélységet. A legnagyobb szer-
szam hossz B + 3,5 mm. A T182M termékkel egyUtt hasznalva vezeto falcok
készitésére alkalmas. Konnyufém (aluminium 6tvozet) test. Tisztitasahoz
natrium-hidroxidot tartalmazo marészoda nem hasznalhatd. Nem furhato fel.

D B® d Y4 R Max RPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
100 113 35 12 10300 TMO6M PC3  FO3FC20384
100 183 35 20 10.300 TMO6M PH3  FO3FC20385
125 785 40 12 10.300  TMO6M AB3  FO3FC20371
125 130 40 21 10.300  TMO6M AD3  F03F(C20372
125 1485 40 24 10.300  TMO6M AF3  FO3FC20373
125 1835 40 30 10.300 TMO6M AH3  FO3FC20374
N 125 201 40 33 10300  TMO6M AI3  FO3FC20375
L) 125 236 40 39 10300 TMO6M AM3  FO3FC20377
¥
Item In conjunction with item: SAP Spare parts Dimensions Code SAP
Termék Egyutt hasznalhat6 : SAP Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
TMO6M @125 T182M AB3  F03FC20584 Knife / Kés 24x12x 1,5 CG18MBC310 FO3FH02919
TMO6M @125 T182M AA3  F03FC20583 Wedge / Ek 15x 19,3x 8 CNO9M AM9 FO3FC01288
TMO6M PC3 /] Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9 FO3FA04496
TMO6M PH3 T182M (B3 FO3FC20586 B8 Nut / Anya 15x 13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
TMO6M T182M DB3  FO3FC20587 [=— Allen key / imbuszkulcs 5 X 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

Helical planer cutterheads with disposable knives
Spiralis gyalufejek cserelapkaval

Planer cutterheads with good finish when cutting a maximum depth of
5 -6 mm. Can be used in combination with item T182M to cut guiding rebates.
Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products
containing caustic soda. Rebore not available.

Jo felUletmindséget add gyalufejek legfeljebb 5-6 mm vastagsagu anyag el-
tavolitasara. A T182M termékkel egyutt hasznalva vezetd falcok készitésére
alkalmas. KénnyUfém (aluminium 6tvozet) test. Tisztitasahoz natrium-
hidroxidot tartalmazd mardszoda nem hasznalhato. Nem furhato fel.

D B d z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
125 130 40 9 10.300 TMO07M GD3 FO3FC20418
125 138 40 9 10.300 TMO7M GE3 FO3FC20419
125 180 40 12 10.300 TMO7M GF3 FO3FC20420
125 226 40 15 10.300 TMO7M GG3 FO3FC20421
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
Knife / Kés 50x 12x 1,5 CG18MFC310 FO3FH02921
Wedge / Ek 15x46x8 CNO9M AP9 FO3FC01290
Item In conjunction with item: SAP Screw / Csavar M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
Termék Egyutt hasznalhato: SAP E Nut / Anya 15x 13,3 x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
I-E Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

TMO07M 9125 T182M AB3 FO3FC20584

TMO7M AF3 T182M BB3 FO3FC20585
T™MO7M T182M AA3 FO3FC20583
TMO7M T182M DB3 FO3FC20587

0 freud.



Multicut planer cutterheads with ball bearing
Tobbkéses gyalufejek gordulécsapaggyal

The TM20M planer cutterheads offer both quality and savings:

- the multiple cutters, arranged in a helicoidal fashion, divide the cutting oper-
ation between them, thereby reducing each cutter’s contact with the surface
being processed.

- the cutting edges are less subject to wear and therefore the tool lasts longer,

- when combined with the bearing it can be used for cornering, with shaped
guides of your choice,

- its compact diameter makes it easy to obtain small-sized and precise fittings.

freud planer cutterheads, moreover, are manufactured from light alloy (Alumi-

num alloy) which gives them the advantages of both being more manageable
and of requiring less machine motor power. For cleaning do not use products
containing caustic soda.

A TM20M gyalufej mindséget és megtakaritast ajanl:
a csavarvonal kivitelU tobbkéses marofejen megoszlik a vagasi muvelet a
kések kozott, ezaltal az egyes kések érintkezése csokken a megmunkalandoé
felUlettel,

- a vagoelek kevésbé vannak kitéve kopasnak, igy a szerszam tovabb tart.

- csapaggyal osszeépitve kdrvonalmarasra is hasznalhato tetszés szerinti
vezetdléc mellett,

- kompakt atméroje miatt kdnnyen beszerezhetdok kisméretu és pontos
szerelvényei.

Ezen tulmenden a freud gyalufejek kdnnyufém otvozetbdl (aluminium 6tvo-

zetbol) készulnek, ami konnyebb kezelhetdséget és a meghajtomotor keve-

sebb energiafelhasznalasat teszi lehetdvé. Tisztitasahoz natrium-hidroxid

tartalmu marészoda nem hasznalhato.

2mm MAN

D B d z R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
55 59 30 10 16.000 TM20M ACC FO3FC22098
62 59 35 10 16.000 TM20M BCD FO3FC22099
68 59 40 10 16.000 TM20M CCE FO3FC22100
80 59 50 10 16.000 TM20M DCF FO3FC21977
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
Spur / Valtélapka 14 x 14 x 2 RGO1MAG310 FO3FC24180
i Screw / Csavar M5x8  VTO5M AA9 FO3FA04444
= Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

Bearings for cutterheads TM20M
Csapagyak a TM20M marofejekhez

Paimid For cutterhead Dimensions Code
D \r’ j Méretek Koédszam
[ mm

Template - Sablon .% TM20M ACC  FO3FC22098 55x 13x 30 3101M AC9  FO3FA10543

TM20M BCD FO3FC22099 62 x 14 x 35 3101M AD9 FO3FA10544

TM20M CCE FO3FC22100 68 x 15 x 40 3101M AE9 FO3FA10545

{ TM20M DCF FO3FC21977 80 x 16 x 50 3101M AG9 FO3FA10547
mn

e 3101M bearings are not included.
A 3101M csapagyakat kulon kell megrendelni.

g

RGO1MAG310
FO3FC24180

L
(=]

A,
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Multicut planer cutterheads
Tobbkéses gyalufejek

The TM21M planer cutterheads offer both quality and savings:
- the multiple cutters, arranged in a helicoidal fashion, divide the cutting
operation between them, thereby reducing each cutter's contact with the
surface being processed. This solution provides for multiple advantages:
- the cutters are less subject to wear and the tool, therefore, enjoys a longer
working life,
- increased productivity,
- the facilitated wood shavings discharge makes the removal of the material
easier and allows for more in-depth processing,
- the tool produces less noise.
freud planer cutterheads, moreover, are manufactured from light alloy
(Aluminum alloy) which gives them the advantages of both being more
manageable and of requiring less machine motor power.
Although the TM21M planer cutterhead series is suitable for regular planing
operations, special tools can be manufactured, based both on designs as well as
on tool samples, in order to satisfy all of the customer’s needs. Light alloy body
(Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing caustic soda.

A TM21M gyalufej minoséget és megtakaritast ajanl:

- a csavarvonal KivitelU tobbkéses marofejen megoszlik a vagasi muvelet a
kések kozott, ezaltal az egyes kések érintkezése csokken a megmunkalandoé
felUlettel, Ez a megoldas tobbféle elénnyel jar:

- a vagoelek kevésbé vannak kitéve kopasnak, igy a szerszam tovabb tart.

- megnovekedett termelékenység,

- a konnyebbé tett forgacseltavolitdas az anyaglevalasztast megkonnyiti és

o W mélyebb muveletekre ad lehetéséget,
N ) - aszerszam kevésbé zajos.

Ezen tulmenden a freud gyalufejek konnyufém otvozetbdl (@aluminium otvo-
zetbol) készulnek, ami konnyebb kezelhetdséget és a meghajtomotor keve-
sebb energiafelhasznalasat teszi lehetove.

Jollehet a TM21M gyalufej csalad alkalmas a szokasos gyalulasi muveletekre,

egyedi szerszamok is gyartathatok tervrajzokra vagy szerszam mintakra

alapozva minden vasarloi igény kielégitésére. Konnyufém otvozet test (alu-
minium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu maroszodaval nem tisztithato.

b] B d z R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
100 60 30 15 10.300 TM21M ECC FO3FC20458
100 100 30 27 10.300 TM21M EEC FO3FC20459
125 130 40 33 10.300 TM21M HGE FO3FC20460
125 150 40 39 10.300 TM21M HHE FO3FC20461
125 180 40 45 10.300 TM21M HIE FO3FC20462
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
Spur / Valtélapka 14x14x2 RGO1IMAG310  FO3FC24180
Bﬂ\ﬂ Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
—— Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

RGO1MAG310
FO3FC24180

2 freud.



Planer cutterheads with HSS knives
Gyalufejek gyorsacél (HSS) késekkel

Planer cutterheads with good finish when cutting a maximum depth of 15 mm
on softwood, 10 mm on hardwood.

Type A:

Cutteheads with traditional bore;

Type B:

Bore realized on two side steel flanges fitted on aluminum body:

- Better bore tolerances;

- Easier dismounting from the spindle.

position the knives at the correct diameter with setting gauges.

A jo felUletminoséget add TPO5M gyalufejek legfeljebb 15 mm vastagsagu
puhafa és 10 mm vastagsagu keményfa eltavolitasara.

A tipus

Végleges furatu aluminium test.

B tipus

A furat az aluminium testre két oldalt illeszkedd acél karimaban van:

- Jobb furattirés;

- Kénnyebben leszerelhetd az orsorol.

Kések beadllitasa a helyes atmérdre nyomtav beallitokkal.

R Max RPM Code

1/min. Kédszam

Pl 125 100 40 4 10.300 TPO5M 100 FO3FC23661
g 125 130 40 4 10.300 TPO5M 130 FO3FC21889
S— |= 125 150 40 4 10.300 TPO5M 150 FO3FC23663
28 Cd 125 180 40 4 10.300 TPO5M 180 FO3FC24438
§ 125 200 40 4 10.300 TPO5M 200 FO3FC24439
il 125 230 40 4 10.300 TPO5M 230 FO3FC21891
125 100 40 4 10.300 TPO5M 100B FO3FC24440
125 130 40 4 10.300 TPO5M 130B FO3FC24442
125 150 40 4 10.300 TPO5M 1508 FO3FC24444
P 125 180 40 4 10.300 TPO5M 180B FO3FC24446
=y 125 200 40 4 10.300 TPO5M 200B FO3F(C23134
F 125 230 40 4 10.300 TPO5M 230B FO3FC23135
n:; 140 100 50 4 9.600 TPO5M 100C FO3FC24441
=y 140 130 50 4 9.600 TPO5M 130C FO3FC24443
A g 140 150 50 4 9.600  TPO5M 150C  FO3FC24445
140 180 50 4 9.600 TPO5M 180C FO3FC24447
140 200 50 4 9.600 TPO5M 200C FO3FC23665
140 230 50 4 9.600 TPO5M 230C FO3FC23666
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
I-E Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Type B - B tipus ] — Knife / Kés 100x30x3 CTO1IMDA202 FO3FA18167
'_:.. = a Wedge / EK 96x19x8,5 CN11M 096 FO3FC23670
D ﬁr Q E a Knife / Kés 130x30x3 CTO01MHA202 FO3FA18169
‘ d . S a Wedge / Ek 126 x19x 8,5 CN11M 126 FO3FC21964
. ‘ 2 E__a Knife / Kés 150x30x3 CTO01MLA202 FO3FA18171
— - g Wedge / Ek 146 x 19x 8,5 CN11M 146 FO3FC23672
2 | — Knife / Kés 180x30x3 CTO1IMOA202 FO3FA18173
‘ — a Wedge / Ek 176 x 19x 8,5 CN11M 176 FO3FC24448
1 S [ — Knife / Kés 200x30x3 CTO01MPA202 FO3FA18174
1 N a Wedge / Ek 196 x19x8 CN11M 196 FO3FC23132
e : =] | | Knife / Kés 230x30x3 CTO1MRA202 FO3FA18175
- _— i N g Wedge / Ek 226x19x 8,5 CN11M 226 FO3FC21966
8 |
S |
o ‘
P ‘
Y |
[ \
y ¢
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Raw knife - Nyerskés

Profiled knife - Profilozott kés

.

Wood profile - A fa profil

s

’

S

For different dimensions, ask for a quote.

Eltérdé hosszusagi és magassagi méretek
esetén kérjen ajanlatot.

14 freud.

Cutterheads with serrated profilable knives
Marofejek recés profilozhaté késekkel

Suitable for profiling all soft and hardwoods. The serrated surface ensures a
perfect knife placement and lock.
This item is supplied without knives.

Minden puha- és keményfa profilmarasara alkalmas. A recés felUlet a kés

tokéletes beallitasat és megfogasat biztositja.

Ezt a terméket kések nélkuil szallitjuk.

122
122
122
122

60
80
100
150

40
40
40
40

R Max RPM

1/min.

E

9.000
9.000
9.000
9.000

Code
Kodszam

TPCZM (B9
TPCZM CCO
TPCZM CD9
TPCZM CF9

FO3FC22116
FO3FC22117
FO3FC22119
FO3FC22223

Do not exceed the number of knives regrindings that leaves a maximum dis-

tance between the seat and the knife of 6,4 mm.

A késeket addig lehet Ujraélezni, amig a fészek és a kés kdzotti tavolsag nem
éri le a maximum 6,4 mm-t.

Can be used with
knives CZO1M.
CZ01M késsel
hasznalhato.

Knife placement
Késbeallitas

HSS serrated back knives

Gyorsaceél (HSS) recéshatu kések

Profilable HSS knives. Can be used with cutterheads TPCZM.

The serrated surface ensures a perfect knife placement and lock.
Suitable for cutting all soft and hardwoods.

Profilozhatd gyorsacél (HSS) kések. A TPCZM marofejekben hasznalhatok.
A recés felUlet a kés tokéletes beallitasat és megfogasat biztositja.
Minden puha- és keményfa profilmarasara alkalmas.

Code SAP

Kédszam SAP
60 50 8 CZ01M DB2 FO3FA13922
80 50 8 CZ01M DC2 FO3FA13923
100 50 8 CZ01M DD2 FO3FA13935
150 50 8 CZ01M DF2 FO3FA14552
60 60 8 CZ01M HB2 FO3FA14601
80 60 8 CZ01M HC2 FO3FA14603
100 60 8 CZ01M HD2 FO3FA14105
150 60 8 CZ01M HF2 FO3FA14607
60 70 8 CZ01M NB2 FO3FA14656
80 70 8 CZ01M NC2 FO3FA14658
100 70 8 CZ01M ND2 FO3FA14106
150 70 8 CZ01M NF2 FO3FA14662




ISOprofil planer cutterheads
ISOprofilos gyalufejek

Cutterheads with shear angle and knives in hard metal micrograin of a new
generation (X10TS). Top finish when removing small material quantity (up
to 3 mm); particularly well suited for softwood. It is possible to manufacture
the new planer heads with different dimensions respect to the standard ones,
indicating, in the order, diameter, length and bore. The production is subject to
the approval of our technical department.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products
containing caustic soda. Can be used in combination with item T182M to cut
guiding rebates.

Marofejek szogben elhelyezett Uj generacios (X10TS) mikroszemcsés vidias
késekkel. Csucsmindségl felUlet, ha csak kevés mennyiségl (legfeljebb

3 mm) anyagot kell levalasztani; kivaloan alkalmas puhafahoz. Lehetséges a
standardtol eltérod Uj gyalufejek gyartatasa a megrendelésben megadva az
atmérot, hosszt és furatot. A legyartashoz miUszaki osztalyunk jovahagyasa
szukséges. .

Konnyufém otvozet test (alu-minium o6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu maro-
szodaval nem tisztithatd. A T182M szerszammal egyutt falcolasra alkalmas.

Tools supplied with HW knives
Vidias (HW) késekkel szallitott szerszamok

D B d z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
125 80 40 2 10.300 TM17M AA3 FO3FC20425
y | % 'g-"--‘, 125 130 40 2 10.300 TM17M AD3 FO3FC20428
poramnce [l T 125 150 40 2 10.300 TM17M AF3 FO3FC20431
125 180 40 2 10.300 TM17M AH3 FO3FC20434
125 240 40 2 10.300 TM17M AM3 FO3FC20437

Groove bead cutters - Vezetofalc marok . ) )
Tools supplied with HSS knives

Item In conjunction with item: Gyorsacél (HSS) késekkel szallitott szerszamok

Termék Egyitt hasznalhato: SAP B d Z R Max RPM Code SAP

TM17M T182M EA3  FO3FC20588 mm mm Cofulls Rul el Sak

TM17M T182M EB3 _ FO3FC20583 80 40 2 10.300 TM17M AA2  FO3FC20424
130 40 2 10300 TM17M AD2  FO3FC20427
150 40 2 10300 TM17M AF2  FO3FC20430
180 40 2 10300 TM17M AH2  FO3FC20433
240 40 2 10300 TM17M AM2  FO3FC20436

| Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrész Méretek Kodszam
mm
Wedge / Ek 82x19,5x 10 CN14M AA9 FO3FC01396
HW knife / Vidias kés 82x19x4,5 CP10MAA301 FO3FC23939
HSS knife / Gyorsacél kés 82 x 19x 4,5 CP10MAA201 FO3FC23938
Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

o

1

=
e

™ Wedge / Ek 132x195x10 CN14M AD9 FO3FC22738
| HW knife / Vidias kés  132x19x 4,5 CP10MAD301  FO3FC23941
=1  HSSknife/Gyorsacél kés 132 x 19 x 4,5 CP10MAD201  F0O3FC23940
i Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

o Wedge / Ek 152%x19,5%x 10 CN14M AF9 FO3FC01399
| HW knife / Vidias kés 152 x 19 x 4,5 CP10MAF301 FO3FC23943
=3  HSSknife/Gyorsacél kés 152 x 19 x 4,5 CP10MAF201  F03F(23942
i Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

o Wedge / Ek 182x195x10 CN14M AH9 FO3FC01400

HW knife / Vidias kés 182 x19x 4,5 CP1OMAH301  FO3FC23945
HSS knife / Gyorsacél kés 182 x 19 x 4,5 CP10MAH201 FO3FC23944
Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Wedge / Ek 242x195x10 CN14M AM9 FO3FC01401

HW knife / Vidias kes 242x19x 4,5 CP10MAM301 FO3FC23947
HSS knife / Gyorsacél kés 242 x 19 x 4,5 CP10MAM201 FO3FC23946
Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9 FO3FAQ7426

AM2 - AM3 AH2-AH3 AF2-AF3 AD2-AD3 AA2-AA3

LIS
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ISOprofil planer cutterheads with alternating shear angle
ISOprofilos gyalufejek valtakozo élferdeséggel

Cutterheads with alternating shear angle and knives in hard metal micrograin
of a new generation (X10TS). Top finish when removing small material
quantity (up to 3 mm); particularly well suited for hard and softwood. It is
possible to manufacture the new planer heads with different dimensions
respect to the standard ones, indicating, in the order, diameter, length and
bore. The production is subject to the approval of our technical department.

Marofejek valtakozo szogben elhelyezett Uj generacios (X10TS) mikroszemcsés
vidias késekkel. Csucsmindségu felulet, ha csak kevés mennyiségu (legfeljebb
3 mm) anyagot kell levalasztani; kivaldan alkalmas kemény- és puhafahoz.
Lehetséges standardtol eltérd Uj gyalufejek gyartatdasa a megrendelésben
megadva az atmeérot, hosszt és furatot. A legyartashoz muszaki osztalyunk
jovahagyasa szukséges.

Tools supplied with HW knives
Vidias (HW) késekkel szallitott szerszamok

D B d Y4 R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
125 80 40 4 10.300 TM28M AA3 FO3FC22081
125 130 40 4 10.300 TM28M AD3 FO3FC22083
125 150 40 4 10.300 TM28M AF3 FO3FC22085
125 180 40 4 10.300 TM28M AH3 FO3FC22086
125 240 40 4 10.300 TM28M AM3 FO3FC22089
-2k S Tools supplied with HSS knives
i | ) Gyorsacglp(HSS) késekkel szallitott szerszamok
D B d z R  MaxRPM Code SAP
. i mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
Groove bead cutters - Vezetofalc marok
Item In conjunction with item: SAP 125 80 40 4 10.300 TM28M AA2 FO3FC22080
Termék EgyUtt hasznalva: SAP 125 130 40 4 10.300 TM28M AD2 FO3FC22082
125 150 40 4 10.300 TM28M AF2 FO3FC22084
TM28M T182M EA3 FO3FC20588 125 180 40 4 10.300 TM28M AH2 FO3FC22087
TM28M T182M EB3  F03FC20589 125 240 40 4 10300  TM28M AM2  FO3F(22088
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrész Méretek Koédszam SAP
mm
Positioning plate / Utkoz0 lemez 22x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9 FO3FAQ7426
Wedge / Ek JOBBOS 82x19,5x 10 CN28MD AA9 FO3FC22050
i Wedge / Ek BALOS 82X 19,5x 10 CN28MS AA9 FO3FC22051

HSS right knife / Gyacél kés JOBB 82 X 19 x 4,5 CP28MDAA201  FO3F(C23958
HSS left Knife / Gy.acél kés BAL 82 X 19 x 4,5 CP28MSAA201 FO3FC23968
HW right knife / Vidias kés JOBB 82X 19x 4,5 CP28MDAA301 F03FC23959
HW left knife / Vidias kés BALOS 82 x 19x 4,5 CP28MSAA301 FO3FC23969
Wedge / Ek JOBBOS 132x19,5x 10 CN28MD AD9 FO3FC22052
Wedge / Ek BALOS 132x195x 10 CN28MS AD9 FO3FC22053

HSS right knife / Gyacél kés JOBB 132 X 4,5x 19 CP28MDAD201 FO3FC23960
HSS left knife / Gy.acél kés BAL 132 x 4,5x 19 CP28MSAD201 FO3FC23970
HW right knife / Vidias kés JOBB 132 x 4,5x 19 CP28MDAD301 F03F(C23961
HW left knife / Vidias kés BALOS 132 x 4,5 X 19 CP28MSAD301  FO3FC23971
Wedge / Ek JOBBOS 152x19,5x 10 CN28MD AF9  F03F(C22054
Wedge / Ek BALOS 152X 19,5X% 10 CN28MS AF9 FO3FC22055

HSS right knife / Gyacél kés JOBB 152 X 4,5 x 19 CP28MDAF201 FO3FC23962
HSS left knife / Gy.acél kés BAL 152 x 4,5x 19 CP28MSAF201 F03FC23972
HW right knife / Vidias kés JOBB 152 x 4,5x 19 CP28MDAF301 FO3FC23963
HW left knife / Vidias kés BALOS 152 x 4,5x 19 CP28MSAF301 FO3FC23973
Wedge / Ek JOBBOS 182x19,5x 10 CN28MD AH9 FO3FC22056
Wedge / Ek BALOS 182x195x 10 CN28MS AH9 FO3FC22057

HSS right knife / Gyacél kés JOBB 182 x 4,5x 19 CP28MDAH201 FO3FC23964
HSS left knife / Gy.acél kés BAL 182X 4,5x 19 CP28MSAH201 FO3FC23974
HW right knife / Vidias kés JOBB 182 X 4,5Xx 19 CP28MDAH301 FO3FC23965
HW left knife / Vidias kés BAL 182X 4,5 X 19 CP28MSAH301 FO3FC23975
Wedge / Ek JOBBOS 242x19,5x 10 CN28MD AM9  F03F(C22058
Wedge / Ek BALOS  242x19,5x 10 CN28MS AM9 FO3FC22059

HSS right knife / Gyacél kés JOBB 242 X 45X 19 CP28MDAM201 F03FC23966
HSS left knife / Gy.acél kés BAL 242 x 4,5x 19 CP28MSAM201 FO3FC23976
HW right knife / Vidias kés JOBB 242 X 4,5x 19 CP28MDAM301 FO3FC23967
HW left knife / Vidias kes BALOS' 242 X 4,5 x 19 CP28MSAM301  FO3FC23977

AA2 - AA3

TINIEE IS EC AR E T el et g

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning
do not use products containing caustic soda.
Can be used in combination with item T182M to
cut guiding rebates.

Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet).
Natrium-hidroxid tartalmuU maroszodaval
nem tisztithatd. A T182M szerszammal egyUtt
falcolasra alkalmas.

AD2 - AD3

(3]
[
<
o
[y
<

AH2 - AH3

AM2 - AM3
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Modular planer cutterheads with disposable knives
Modularis gyalufejek cserelapkaval

These tools can be stacked and used in multiples thus enabling the machining
of a wider area. Furthermore, one can either stack and use tools bearing the
same identical knives (picture A) or tools equipped with knives of different
sizes, for example 50 mm - 30 mm (picture B).

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products
containing caustic soda. Can be used in combination with item T182M to cut
guiding rebates.

Ezek a szerszamok felfUzhetdk és tobbszorozve hasznalhatok, ennélfog-
va nagyobb szélesség is megmunkalhato. Ezen tulmenden felfuzhetok ugyan-
olyan késekkel felszerelt szerszamok (A kép), vagy eltérd méretu késekkel el-
|atottak: példaul 50 mm - 30 mm (B kép).

Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu maro-
szodaval nem tisztithatd. A T182M szerszammal egyutt falcolasra alkalmas.

b] B d* z R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
125 30 32 4 10.300 T102M AL3 FO3F668305
125 50 32 4 10.300 T102M AI3 FO3F668304
125 50 40 4 10.300 T102M AC3 FO3FC20575
125 50 50 4 10.300 T102M AD3 FO3FC20576
15mm M;E__‘ 125 30 40 (50) 4 10.300 T102M AF3 FO3FC20577
-t
Spare parts Dimensions Code SAP
. . Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
Groove bead cutters - Vezetofalc marok mm
item P ———— SAP ] Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
Termék Egyutt hasznalva: SAP E Nut / Anya 15x133x10 VT20M MA9 FO3FC20670
% Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
T102M AC3 - AF3 T182M EA3 FO3FC20588 B Knife / Kés 50x12x15 CGO1IMFA310 FO3FH02851
T102M AC3 - AF3 T182M EB3 FO3FC20589 ]! Wedge / Ek 15x46x8 CNO9M AP9 FO3FC01290
Knife / Kés 30x12x15 CGO1MEA310 FO3FH02737
1! Wedge / Ek 15x26x8 CNO9M AD9 FO3FC01283
d |

]

Application examples ‘ D :
Alkalmazasi példak ;
— . — i - “\\}\‘\ \
ey N : k ) k
g \ » |
= . N N G
) ) d

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojeles méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 17



Groove bead cutterheads with disposable knives
Horonygyalu fejek cserelapkaval

d z R  MaxRPM Code SAP

mm 1/min. Kédszam SAP
120 12 35 3 3 11.000 T182M BB3 FO3FC20585
120 12 35 2 2 11.000 T182M CB3 FO3FC20586
145 12 40 4 2 9.000 T182M EA3 FO3FC20588
145 12 40 3 3 9.000 T182M AA3 FO3FC20583
145 10 40 3 3 9.000 T182M AB3* FO3FC20584
150 10 40 4 2 9.000 T182M EB3 FO3FC20589
150 10 40 3 3 9.000 T182M DB3 FO3FC20587

In conjunction with item:

Egyutt hasznalhaté:

T182M AB3* FO3FC20584 TMO06M - TMO7M @125
T182M BB3 FO3FC20585 TMO7M AF3
T182M AA3 FO3FC20583 TMO06M - TMO7M @125
T182M (B3 FO3FC20586 TM06M PC3 - TMO6M PH3
T182M DB3 FO3FC20587 TMO6M - TMO7M
T182M EA3 FO3FC20588 TM17M - TM28M - T102M
15mm  MEC T182M EB3 FO3FC20589 TM17M - TM28M - T102M
)
!

Item T182M: For use in combination with TMO6M-TMO7M to cut guiding rebates.
* For use on Casadei and S.C.M. moulders.

T182M termék: TMO6M-TMO7M-mel egyUtt vezetdfalc marasra hasznalhato.
* Casadei és S.C.M. profiloz6 gépekhez alkalmas

Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrész Méretek Kédszam SAP
mm

© Spur / Valtolapka 14x14 %2 RGO1MAA310 FO3FH03034
m Screw / Csavar M5x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
[c] Knife / Kés 12x12x 15 CGO1MBA310 FO3FHO1636
]! Wedge / Ek 15x10x 8 CNO1M BA9 FO3FC01249
£ Flange / Karima 68x10x40 FXO01M HC9 FO3FC15041
LIty Screw / Csavar M6 X 16 VTO3M DI9 FO3FA04440
[c] Knife / Kés 96x12x15 CGO1MMA310 FO3FH02873
N Wedge / Ek 15x8x8 CNO9M DB9 FO3FC01296
EIwG Screw / Csavar M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
o ] Knife / Kés 11x12x15 CGO1IMNA310 FO3FH02874
E E Wedge / Ek 15x10x8 CNO1M BA9 FO3FC01249
D Screw / Csavar M6 x 16 VTO3M DI9 FO3FA04440
[c] Knife / Kés 12x12x15 CGO6MAA310 FO3FH02889
! Wedge / Ek 15x10x 8 CNO1M BA9 FO3FC01249
L1011 ) Screw / Csavar M6 x 16 VTO3M DI9 FO3FA04440
] Knife / Kés 96x12x15 CGO1IMMA310 FO3FH02873
E Wedge / Ek 15x8x8 CNO9M DB9 FO3FC01296
(L) Screw / Csavar M5 x 16 VTO3M BB9  FO3FA04437
[c] Knife / Kés 12x12x15 CGO1MBA310 FO3FHO1636
! Wedge / Ek 15x10x 8 CNO9MS AA9 FO3FC01323
£ Flange / Karima 68 x 10 x40 FX01M HC9 FO3FC15041
(i Screw / Csavar M6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
E Nut / Anya 10x115%x6 VT20M AA9 FO3FA04497
[c] Knife / Kés 96x12x15 CGO1IMMA310 FO3FH02873
! Wedge / Ek 15x8x8 CNO9M AH9 FO3FC01285
(mmm Screw / Csavar M6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
E Nut / Anya 9x105x6 VT20M GA9 FO3FC20669

freud.
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Groove bead cutterheads with disposable knives

Horonygyalu fejek cserelapkaval

Item T183M: For cutting guide grooves in solid wood for S.C.M. moulding
machines.

T183M termék: Vezetbhornyok marasara puhafaban S.C.M. profilmaro gépekre

R  MaxRPM Code SAP
1/min. Kédszam SAP
145 12 40 4 2 9.000 T183M AA3 FO3FC20591
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrész Méretek Kédszam SAP
mm
=) Knife / Kés 12x12x 15 CGO1MBA310 FO3FHO01636
™ Wedge / Ek 15x10x8  CNO9MS AA9 FO3FC01323
L] Screw / Csavar M6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
o Nut / Anya 10x11,5x6 VT20M AA9 FO3FA04497
O] Spur / Valtolapka 14x14x2  RGO1MAA310  FO3FH03034
BI\D Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
= Allen key / Imbuszklucs 3 x 110 CBO3M AA9 FO3FA00162
v
T
1L
(=]
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Finger joint cutterheads
Told6é maroéfejek

Tools for working long grain on short workpieces.

Please note: two different types of knives are fitted on the cutterheads:
CW20MA and CW20MB. The tool is supplied with a spacing ring S= 2,5 mm so
that a perfect joint can be obtained and the initial zero-point programming
maintained. The max. thickness possible is 62,5 mm. Light alloy body
(Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing caustic soda.

Szerszamok szaliranyu marashoz rovid munkadarabokon.

Figyelem: a marofejekbe kétféle kés illeszthetd: CW20MA és CW20MB. A
A szerszamot S=2,5 mm-es tavtarto gyorOvel szallitjuk, igy
tokéletes toldas és kiindulasi nulla pont biztosithato. A lehetséges leg-
nagyobb vastagsag 62,5 mm.

KonnyUfém otvozet test (aluminium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

D B d* Z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
140 70 30 4 9.600 TW20M BA3 FO3FC22727
140 70 35 (50) 4 9.600 TW20M BF3 FO3FC20564
140 70 30 2 9.600 TW23M BE3 FO3FC24404
140 70 32 2 9.600 TW23M BG3 FO3F668303
140 70 35 (50) 2 9.600 TW23M BF3 FO3FC20567

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP

mm
Knife / Kés 70x25x3 CW20MABA301 F03FC24124
Knife / Kés 70x25x3 CW20MBBA301 FO3FC24125
Wedge / Ek 68x19x8 CN11MC660A FO3FC01354
Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444

Positioning plate / Utkoz0 lemez 22x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489

Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Spacer / Tavtartd gyuru 50x25x30 AN20M AI9 FO3FC00552
Spacer / Tavtartd gyuru 55x2,5x35 AN20M BI9 FO3FC00553
Spacer / Tavtarto gyuru 52x25x32 AN20M EI9 FO3FC24411

cooToEEa

20 fl'Elld. * Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarodjelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Finger joint cutterheads
Told6é maroéfejek

Tools for working long grain on short workpieces.

Please note: two different types of knives are fitted on the cutterheads: two
CW22MAAA301 and two CW22MBAA301.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Szerszamok szaliranyu marashoz rovid munkadarabokon.

Figyelem :a marofejekbe kétféle kés illeszthetd: két CW22MAAA301 + két
CW22MBAA301.

Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

D B d* Y4 R Max RPM Code SAP

1/min. Koédszam SAP
140 80 30 4 9.600 TW22M BA3 FO3FC23047
140 80 32 4 9.600 TW22M BG3 FO3FC24406
140 80 35 (50) 4 9.600 TW22M BB3 FO3FC20566

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP

mm

Knife / Kés 80x29x3 CW22MAAA301 FO3FC24126
Knife / Kés 80x29x3 CW22MBAA301 FO3FC24127
MAN @ Spacer / Tavtarto gyoro 50x2,5%x30 AN20M AI9 FO3FC00552
— (@) Spacer / Tavtarto gyury 55x25x35 AN20M BI9  FO3FC00553
= O Spacer / Tavtartd gyOr 52x2,5x32 AN20M EI9 FO3FC24411
Q Wedge / Ek 76 x24x8 CN13M AG9Y FO3FC01388
e Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
%ﬂ Screw / Csavar M5x7x 16 VTO8M AE9 FO3FA04457
I-s Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

S

~

6,25
w

8,75

O
10 ;“2,5
(0]

'S
8 A S
CW22MAAA301 CW22MBAA301
o FO3FC24126 o FO3FC24127
53] [¢3)
)
0

80°

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 21



Fig. 1 PROFILE / PROFIL

.

1: To obtain the profile, insert all spacers “C” and “D” below the
tool as indicated in figure A.

2: To achieve the counterprofile remove spacer “C” and as many
spacers “D” as the number of teeth not in use, placing them above
the tool as indicated in figure B. In the example above there are 9
teeth not used (fig. A), so 9 spacers “D” will be removed together
with spacer “C” and placed above the tool (fig. B).

Spacers “A-B": supplied with machine.

Spacer “C": 2,5 mm thickness, equal to 1/2 the tooth’s pitch,
for the exactpositioning of the tool, in order to carry out the
counter profile.

Spacers “D”: 5 mm thickness, (equal to the tooth’s pitch)
supplied onrequest; cod: ANO4M BB9.

D B
mm mm
50 5
52 5
55 5

Application example
Alkalmazasi példak

Fig. 2 SCRIBE / ELLENPROFIL

\

?

= B

1: A profil eléréséhez az 6sszes “C” és “D” (AB04M) tavtarto
gyUruUt a szerszam alatt kell elhelyezni amint azt az 1. dbra mutatja.
2: Az ellenprofil eléréséhez el kell tavolitani a “C” gyuruot és
annyi “D” tavtarto gyUrit, amennyi fog nem lesz hasznalatban;
ezeket a szerszam felett kell elhelyezni, amint azt a 2. abra
nmutatja. A fenti példaban 9 fog nincs hasznalatban (1. abra),
igy 9 "D" tavtart6 gyurot kell levenni a "C" gyUruvel egyUtt
és kell azokat a szerszam felett elhelyezni (2. abra).

“A-B” tavtartok: a géppel egyUtt szallitjak.

“C” tavtarto: 2,5 mm vastag, megegyezik a fogosztas
1/2-ével, a szerszam pontos beallitasahoz az ellenprofil
kivitelezése érdekében.

“D” tavtartd: 5 mm vastag (megegyezik a fogosztassal),
igény szerint szallitjuk: kédszama: ANO4M BB9.

Optional set of spacers
Valaszthato tavtarto készletek

d Description Code SAP
mm Megnevezés Kodszam SAP

30 Set of 11 spacers/ 11 db-os készlet  ANO4M AB9 FO3FC24407
32 Set of 11 spacers/ 11 db-os készlet ANO4M EB9 FO3FC24408
35 Set of 11 spacers/ 11 db-os készlet  ANO4M BB9 FO3FC00501

freud.
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Adjustment examples:
Beadllitasi példak:

-;-

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat.

Tight joint
Szoros toldas

Regular joint
Normal toldas

Loose joint
Laza toldas

Finger joint cutterheads
Toldé marofejek - cserélhetd profilokkal

Cutterhead diameter with knives is 150 mm.

Advantages of our tool: On the same tool body, different jointing profiles can
be fitted (see following page). It is possible to adjust the type of joint (tight,
regular, loose) by means of a thumb screw mechanism.

Tools for working long and cross grain on short workpieces.

The item does not include knives and support plates.

Szerszamatméro késekkel egyutt: 150 mm.

Eldnyei: Ugyanabba a szerszamtestbe kUlénb6z06 profilok illeszthetdk be
(lasd a kovetkezo oldalon). Lehetdség van a toldas szabalyozasara (szoros,
normal, laza) egy szarnyascsavaros mechanizmus segitségével.

A szerszam rovid munkadaraok szal- és keresztiranyU marasara alkalmas.
A termék nem tartalmazza a késeket és a késtamaszokat.

D B d* z R  MaxRPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
136 55 35 (50) 4 9.600 TWO01M AB3 FO3FC20555

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP

mm

a Wedge / Ek 53x19x85 CN11MC510A FO3FC24405
e Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
== Screw / Csavar M5 x 8 VTO8M AC9 FO3FC20652
© Positioning plate / Utkozo lemez 22x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
m Screw / Csavar M5x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
T Screw / Csavar M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
Bm Screw / Csavar M3 x 8 2607M AB3 FO3F010001
I-s Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

Order example:
Megrendelési minta:

Item SAP Dimensions Quantity
Termék SAP Méretek Mennyiség
mm PCS. - DB.
TWO01M AB3 FO3FC20555 136 x 55 x 35 Z4 1
CW10MAA301 FO3FC24120 55x29x3 4
SDO2M AB9 FO3FC18894 55%x27x5,5 4

55

|
150 |
|

freud.
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CW62MAA301
FO3FC24130

SDO2M AA9
FO3FC18893

55

y
0
™
29
7
35| . |35
)
8
. FO3FC24121
Y
— FO3FC18896
~
R )
N
)
Y
29
freud.

Example of profiles
Példak profilokra

23,2

8,6

CW10MAA301
FO3FC24120

SDO2M AB9
FO3FC18894

29

—

55

17,3

20,4

CW12MAA301
FO3FC24122

SDO2M AE9
FO3FC18897

n
o
CW17MAA301
FO3FC24123
b SD02M AC9
FO3FC18895
n (e}
n — OO
X ()
29
Dimensions Spare knives SAP
Méretek Potkés SAP
mm
55Xx29x3 CW62MAA301 FO3FC24130
55x29x 3 CW10MAA301 FO3FC24120
55x29x3 CW17MAA301 FO3FC24123
55x29x3 CW11MAA301 FO3FC24121
55x29x3 CW12MAA301 FO3FC24122

Dimensions
Méretek
mm
55x27x5,5
55x27x5,5
55x 27 x5,5
55x%x 27 x5,5
55%x27x5,5

Spare support
plates

Pot kés-
tamasz
SD02M AA9
SD02M AB9
SD02M AC9
SDO2M AD9
SDO02M AE9

FO3FC18893
FO3FC18894
FO3FC18895
FO3FC18896
FO3FC18897

29




Adjustable finger joint cutterheads set
Allithato toldé marofej készletek

Tools for working long and cross grain on short workpieces. Adjustable for
wood thicknesses between 40 and 70 mm.
Cutterhead supplied with resharpenable HW knives and spacers.

Szerszamok rovid munkadarabok hossz- és keresztiranyU marasara. 40-70 mm
vastagsagu fahoz allithato.
A maréfejet Ujraélezheto vidias (HW) késekkel és tavtartokkal szallitjuk.

D B d* Y4 R Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
150 30 2+2 9.000 TW24M AA3 FO3FC24412
150 32 2+2 9.000 TW24M AE3 FO3FC24413
150 35(50) 2+2 9.000 TW24M AB3 FO3FC20568
150 40 (50) 2+2 9.000 TW24M AC3 FO3FC20569

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP

mm
Knife for tool. “A” / Kés “A" mar6 45 x 30 X 3 CW24MAAA301 FO3FC24128
Knife for tool. *B" /Kés “B" mar6 45 x 30 x 3 CW24MBAA301 FO3F(24129
| Screw / Csavar M5Xx7Xx16 VTO08M AE9 FO3FAQ4457
|==! Screw / Csavar M6 x 7 x 18 VT08M AG9 FO3FC20653
y 'f_.EE...., Q Wedge / Ek 41x17x8 CN11MB410A FO3FC01352
(L) Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
() Screw / Csavar M4 X 6 2602M CE9  FO3FA07349
I-s Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
— Allen key / “L” imbuszkulcs 2 2619M BA9  FO3FA07431
AA3 @ Set spacers / Tavtartok 50x5,8x 30 ANO4M AC9 FO3FC00500
AB3 @ Set spacers / Tavtartok 55x58x 35 ANO4M BC9 FO3FC00502
AC3 O Set spacers / Tavtartok 60x58x 40 ANO4M CC9 FO3FC00503
@“ AE3 @ Set spacers / Tavtartok 82x5,8x32 AN04M EC9 FO3FC24414
of
Pt Adjustment examples:

._L- Beallitasi példak:
I g = i? _

Tight joint Regular joint Loose joint
Szoros toldas Normal toldas Laza toldas

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 25
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Példak profilokra

CW24MAAA301
FO3FC24128
CW24MBAA301
FO3FC24129
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Finger joint cutterheads with resharpenable knives
Toldoé marofejek Ujraélezhetd késekkel

Steel tool body with exchangeable knives. Individually replaceable knives if
damaged. Always resharpen sets of tools to the same diameter.
Finger joint machines with and without cut off saw.
Advantages: - Possibility of single knives substitution;
- Same amount of regrinding options than brazed solution;
- Easy maintenance.

PVD coating of the knives:
Advantages: - Great reduction of friction coefficient;
- Longer lifetime.

Acél szerszamtest cserélhetd késekkel. Karosodas esetén a kések egyenként
cserélhetok. Az dsszes kést egyutt kell Ujraélezni ugyanazon atmérore.
Eldnyok: - Lehetdség egyes kések cseréjére.
- Ugyanannyiszor élezhetd, mint a forrasztott lapkas megoldas.
- EgyszerU karbantartas.
A kések PVD bevonatosak.
Eldnyodk: - A sUrlddasi egyUtthatd nagy mértéku csdkkentése;
- Hosszabb él(et)tartam.

Tools (supplied without knives) - Szerszamok (kések nélkul szallitva)

C
)
D B d*  Jointlenght Z Max RPM Code SAP
mm mm mm Toldashossz 1/min. Kédszam SAP
Enlargement of hard coating mm
A kemény bevonat nagyitasban 160 30,4 40(50) 10/10-10/11 4 8500 TWO5M CA9  FO3FA18836
250 30,4 40 (50) 10/10-10/11 6 5.500 TWO5M CC9 FO3FA18837
170 30,4 40 (50) 15/15-15/16,5 4 8.000 TWO5M DA9  FO3FA18838
260 30,4 40 (50) 15/15-15/16,5 6 5.200 TWO05M DC9 FO3FA18839
180 37,2 0(50) 20/20-20/22 4 7.500 TWO5M EA9 FO3FA18840
260 37,2 40 (50) 20/20-20/22 6 5.200 TWO5M EC9 FO3FA18841
160 30,4 50 10/10-10/11 4 8.500 TWO5M50CA9 FO3FA18973
250 30,4 50(60) 10/10-10/11 6 5.500 TWO05M50CC9 FO3FA18974
170 30,4 50 15/15-15/165 4 8.000 TWO5M50DA9 FO3FA18975
260 30,4 50 (60) 15/15-15/1655 6 5.200 TWO05M50DC9 FO3FA18976
180 37,2 50 20/20-20/22 4 7.500 TWO5M50EA9 FO3FA18977
260 37,2 50(60) 20/20-20/22 6 5.200 TWO5M50EC9 FO3FA18978
Spare knives - Potkések
Joint lenght Pitch Dimensions Code
Toldasi hosszusag Osztas Méretek Koédszam
D mm mm mm
410/107 10/10 3,8 28,4 x 38,5x 14 CWO5MCA201 FO3FA18842
l0/11 , 10/11 3,8 28,4 x 38,5x 14 CWO5MCB201 FO3FA18843
/ 15/15 3,8 28,4x43,5x 14 CWO5MDA201 FO3FA18844
v 15/16,5 3,8 28,4 x43,5x 14 CWO5MDB201 FO3FA18845
// 20/20 6,2 32,5x48,5x 14 CWO5MEA201 FO3FA18846
m © // 20/22 6,2 32,5x48,5x 14 CWO5MEB201 FO3FA18847
(e2] 7
L Pitch Bmax No. cutters Table for determination of
mm Osztas mm Marok szama maximum wood thickness
mm depending on the number of
D 298 1 cutterheads used.
15/15 60,2 2 Téblézat'a maximéljs anyag-
‘m ) 906 3 vastagsag megljat_arozasa-
10/10 38 121 4 raa I)aszna_!t mqrofgjek darab-
10/11 ’ szamanak figgvényében.
151,4 5
% 181,8 6
“l| o« 212,2 7
(32]
29,8 1
60,2 2
B 15/15 90,6 3
D 15/16.5 3,8 121 4
151,4 5
181,8 6
212,2 7
36,3 1
73,6 2
- 20/20 110,7 3
20/22 6,2 1479 4
185,1 5
2223 6
259,5 7

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 27



I-)djustable bevel cutterheads with disposable knives
Allithato szogmaro fejek cserelapkakkal

Rebore not available.
Felfurasa nem lehetséges.

R MaxRPM Code

1/min. Kodszam

120 40 30 2 8.500 TGO8SM LA3 FO3FA04245
150 50 30 2 7.400 TGOSM MA3 FO3FA04246
150 50 35 2 7.400 TGOSM MB3 FO3FA04247
150 50 40 2 7.400 TGOSM MC3 FO3FA04248
Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kodszam
mm
[t Screw / Csavar M5 x 16 2607M CF9 FO3FAQ7367
D Screw / Csavar M6 X 8 VTO03M DE9 FO3FA04439
Nut / Anya 12x12x6 VT20M DC9 FO3FA04502
B Nut / Anya 12x 10x M5 VT20M DB9 FO3FA04501
= Allen key / “L” imbuszkulcs 3 2619M DA9  FO3FA07433
|-s Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
= Knife / Kés 40x12x 15 CGO1MLA310 FO3FH02872
= ™ Wedge / Ek 38x11x6 CNO3M DA9  FO3FA00588
= [ o] Knife / Kés 50x12x15 CGO1MFA310 FO3FH02851
; ]! Wedge / Ek 48X 11x6 CNO3M DB9 FO3FA00589

Minimum adjustment obtainable is 1 degree.
A legkisebb elérhet6 allithatosag 1°.

Diameter Inclination

Atméro Dolés
mm i

28 freud.



I-)djustable bevel cutterheads with disposable knives
Allithato szogmaro fejek cserelapkakkal

Mostly suitable for chamfering on wood and composites. The particular knife
locking system guarantees an angle regulation up to 90° or 75° (please refer
to the drawings). Rebore not available.

Idealis fa és fa-agglomeratumok ferde marasara.

Az egyedi késbefogo rendszer biztositja az allithatosagot 90° vagy 75°-ig
(Iasd a rajzokat).

Felfurasa nem lehetséges.

Max RPM Code SAP

1/min. Kédszam SAP

165 50 30 2 4 6.000 TGOSM AA3 FO3FC23044
165 50 35 2 4 6.000 TGOSM AB3 FO3FC20225
165 50 40 2 4 6.000 TGOSM AC3 FO3FC20226
165 50 50 2 4 6.000 TGOSM AD3  FO3FC20227

Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
© Spur /Valtolapka 14x14x2  RGO1IMAA310  FO3FH03034
i Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
15mm  mec e o Knife / Kés 50x12x1,5 CGOIMFA310  FO3FH02851
N (i) Screw / Csavar M6 x 16 VTO3M DI9  FO3FA04440

with graduated ring
fokbeosztasos gyuriuvel

freud.
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Cutterheads for rebates
Falc marofejek

Can be used on CNC machines.
Rebore not available.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products

containing caustic soda.

CNC gépeken hasznalhatok.
Felfurasa nem lehetséges.

Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

R  MaxRPM Code SAP
1/min. Kédszam SAP
85 50 30 4 12.000 T111M BA3 FO3FC20578
85 50 30 4 4 12.000 T112M BA3 FO3FC20579
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
o o Knife / Kés 50x12x 1,5 CGO1MFA310 FO3FH02851
(WD Screw / Csavar M8 x 16 VTO3M AA9  FO3FA04435
N Wedge / Ek 46 CNO1M KA9 FO3FC01255
Allen key / “L" imbuszkulcs 4 2619M EA9 FO3FA07434
— Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
é 0] Spur / Valtolapka  14x14x2 RGO1IMAA310 FO3FH03034
= m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
|
o T111M BA3 ‘ 2 T112M BA3
o FO3FC20578 FO3FC20579 |
| — |
i !
285 | 285 i
i !
| |
d | d !
i i
0 T112M BA3 0 T112M BA3
FO3FC20579 FO3FC20579 |
i i
‘ !




Cutterheads for rebates
Falc marofejek

Tools with alternate shear angle.
Szerszamok valtakozo élferdeséggel.

R Max RPM Code

1/min. Koédszam

Spur / Valtolapka 14x14x2 RGO1IMAA310 FO3FH03034
Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

125 50 30 (50) 4 4 10.600 T191M BA3 FO3FC20600
125 50 35 (50) 4 4 10.300 T191M BB3 FO3FC20601
125 50 40 (50) 4 4 10.300 T191M BC3 FO3FC20602
125 50 50 4 4 10.600 T191M BD3 FO3FC20603
125 50 40 (50) 2 4 10.600 T192M BC3 FO3FC20605
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
[ o] Knife / Kés 50x12x15 CGO1MFA310 FO3FH02851
E Wedge / Ek 15x 46 X 8 CNOSM AP9 FO3FC01290
/1] Screw / Csavar M10x22  VT19M MAS  FO3FA04496
BIW Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
E Nut / Anya 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670
—
—

1,5mm MaN

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 31



Cutterheads for rebates
Falc marofejek

Tools with alternate shear angle.

With seat pockets for bevelling inserts (not included):

1G61MS or radius inserts IG62MS (R= 1,5 - 2 - 3 mm) for T194M

IGO1M BA3 or radius inserts IGO2M (R=1-1,5- 2 - 3 mm) for T195M.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Szerszamok valtakozo élferdeséggel.

Berakhato Ulésekkel szogmaro betétkésekhez (nem tartalmazza):

IG61MS vagy IG62MS radiuszos betétkés (R= 1,5 - 2 - 3 mm) T194M-hez.
IGO1M BA3 vagy IGO2M radiuszos betétkés (R=1-1,5-2 - 3 mm) T195-hoz.
Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmuo
maroszodaval nem tisztithato.

D B d* z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
125 30 32 4 4 10.300 T194M AC3 FO3F668307
125 50 32 4 4 10.300 T194M BC3 FO3F668308
125 30 35 (50) 4 4 10.300 T194M AB3 FO3FC20607
125 50 35 (50) 4 4 10.300 T194M BB3 FO3FC20608
125 50 35 (50) 2 4 10.300 T195M BB3 FO3FC20610

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kodszam
1,5mm MAN mm
N 0] Spur / Valtélapka 14x14x2 RGO1IMAA310 FO3FH03034
i Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
/7] Screw / Csavar M10x22  VT19M MAS  FO3FA04496
H Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
E Nut / Anya 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670
I-E Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
- Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M (CC9 FO3FA00167
ply) o ol Knife / Kés 30x12x 15 CGO1MEA310 FO3FH02737
<< E Wedge / Ek 15x26x 8 CNO9M AD9 FO3FC01283
ply) Knife / Kés 50x12x15 CGO1MFA310 FO3FH02851
Application examples o E Wedge / Ek 15x 46 x 8 CNO9M AP9 FO3FC01290

Alkalmazasi példak

EE o E3E <
KN - KN -

32 fl'Elld. * Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.




Cutterheads for rebates
Falc maroéfejek

Tools with alternate shear angle.
Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Szerszamok valtakozo élferdeséggel.
Kénnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmuo
maroszodaval nem tisztithato.

Max RPM Code

1/min. Kédszam

125 50 32 4 2 10.300 T193M BC3 FO3F668306
125 50 30 (50) 4 2 10.300 T193M BA3 FO3FC20606

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm

Knife / Kés 50x12x1,5 CGO1MFA310 FO3FH02851
]! Wedge / Ek 15x46x8 CNO9SM AP9 FO3FC01290
E Nut / Anya 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
(- Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
0] Spur / Valtolapka 14x14x2 RGO1IMAA310 FO3FH03034
i Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
@ Adjustment ring / Allitogyuro. 16X 11,9x 2,6 VT18M AG9 FO3FC20660
15mm  man (fm Screw / Csavar M6 x 10 2622M (B9 FO3FAQ7455
N I-E Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
I-E Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

- Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M (CC9 FO3FA00167

Tool with seat pockets for the following inserts (not included):
Berakhato Ulés0 szerszam a kovetkezd betétkésekhez (nem tartalmazza):

Inserts Screw type and dimensions Code screws SAP

Betétkés Csavar tipus és méret Csavar kodszam SAP
1G25M (fom M6 x 10 2622M CB9 FO3FAQ7455 2

1G61M-1G62M-
IG51M-IG52M m M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476 2
1G33M H M6 x 18,5 VT16M AC9 FO3FC20656 2
SR11MD m M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444 4
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Adjustable rebate and grooves cutterheads sets with
Qisposable knives
Allithato falc és horony maroéfejek cserelapkakkal

Tools with shear angle. Rebore not available. With seat pockets for bevelling
inserts 1G61MS or radius inserts 1G62MS (R= 1,5; 2; 3 mm) and for grooving
inserts IG04MD/S AA3 and AB3.

Szerszamok élferdeséggel. Felfurasa nem lehetséges. Berakhato Uléssel 1G61MS
szbgmaro vagy 1G62MS radiuszos (R= 1,5; 2; 3 mm) és IG0O4MD/S AA3 és AB3
horonymaro betétkésekhez.

B-B1 R Max RPM Code SAP
mm 1/min. Kédszam SAP
140  20,5-39 30 4 4 9.600 T198M FA3 FO3FC22428
140 20,5-39 32 4 4 9.600 T198M FD3 FO3FC24270
140 20,5-39 35 4 4 9.600 T198M FB3 FO3FC20612
140 20,5-39 40 4 4 9.600 T198M FC3 FO3FC20613
140 30,4-59 30 4 4 9.600 T198M GA3 FO3FC22590
140 30,4-59 32 4 4 9.600 T198M GD3 FO3FC24271
140 30,4-59 35 4 4 9.600 T198M GB3 FO3FC20614
140 30,4-59 40 4 4 9.600 T198M GC3 FO3FC20615
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
0] Spur / Valtolapka 14x14x2 RGO1IMAA310 FO3FHO03034
= Nut / Anya 15x13,3x 10 VT20M NA9 FO3FC20671
/1] Screw / Csavar M10x22  VT19M MAS  FO3FA04496
H Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
[=— Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
O Spacers set / Tavtartok 50x 20x 30 AN13M BA9  FO3FC22427
O Spacers set / Tavtartok 55x20x 35 AN13M BB9  FO3FC00543
O Spacers set / Tavtartok 60x20x 40 AN13M CB9  FO3FC00545
\_:_[_;_[_:_l O Spacers set / Tavtartok 52 x 21,1 x 32 AN13M BE9  F03FC24531
e Knife / Kés 20x12x15 CGO1IMDA310 FO3FH02727
™ Wedge / Ek 15x16x8 CNO9MD AO9  FO3FC01306
N Wedge / EK 15x 16 x8  CNO9MS A09 FO3FC01331
ﬂ (@) Spacers set / Tavtartok 50x30x 30 AN13M BD9  FO3F(22591
@ Spacers set / Tavtartok 55x30x 35 AN13M BC9 FO3FC00544
@ Spacers set / Tavtartok 60x30x 40 AN13M CC9 FO3FC00546
W @ Spacers set / Tavtartok 52x31,1x32 AN13M BF9 FO3FC24532
Knife / Kés 30x12x15 CGOIMEA310  FO3FH02737
f\__%? o Wedge / Ek 15x26x8 CNOSMDAD9  FO3FC0O1300
1! Wedge / Ek 15x 26 x8 CNO9MS AD9 FO3FC01326

;¢ freud.



Example of profiles
Példak profilokra
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Tools with shear angle.
Szerszamok élferdeséggel.

I-)djustable rebate cutterheads sets with disposable knives
Allithato falc és horony maroéfejek cserelapkaval

D B-B1 d* y4 R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

140 30,4-59 30 (50) 4 4 9.600 T199M GA3 FO3FC20624

140 30,4-59 32(50) 4 4 9.600 T199M GD3 FO3FC24474

140 30,4-59 35(50) 4 4 9.600 T199M GB3 FO3FC20625

140 30,4-59 40 (50) 4 4 9.600 T199M GC3 FO3FC20626

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kodszam
mm

Coltello / Kés 30x12x15 CGOIMEA310  FO3FH02737

1! Cuneo / Ek 12,3x26x8 CNOIMDGA9 FO3FC01263

N Cuneo / Ek 123x26x8 CNOIMSGA9 FO3FC01266

m Vite / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444

9] Rasante / Valtolapka 14 x 14x 2 RGO1IMAA310 FO3FH03034

(i Vite / Csavar M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435

= Chiave / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

=— Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
[=—te Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

GA3 O Spacer set / Tavtartok 50 x 30x 30 ANO3M AC9 FO3FC00446
GB3 O Spacer set / Tavtartok 55x30x 35 ANO3M BC9 FO3FC00456
GC3 O Spacer set / Tavtartok 60x30x 40 ANO3M CCO FO3FC00467
GD3 @ Spacer set / Tavtartok 52x30x 32 ANO3M DC9 FO3FC00475

A 10 pieces set of spacers:

Thickness: 0,1-0,2-0,3-0,5-1-2-3-6-8-10mm

10 darabos tavtarto gyiri készlet:

Vastagsag:0,1-0,2-0,3-05-1-2-3-6-8-10mm

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Brazed cutters

Forrasztottlapkas csonakmaré

Brazed cutter with non-stick coated body. Device for patching resin pockets,
cracks, damaged edges and other wood flaws.

Forrasztottlapkas maro tapadasmentes bevonatu testtel. Eszk6z gyanta-
fészkek, repedések, sérult élek és mas fahibak foltozasara, javitasara.

D B d z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
100 8 22 4 13.300 FI22M AB3 FO3FS00680

. = —
Patch “minispot” d

“minispot” folt D

-~

_f,.f’ '

MINISPOT is a mark owned by LAMELLO AG. - MINISPOT a LAMELLO AC. védjegye.

y

Brazed cutters for biscuit joiners
Forrasztottlapkas marok toldo tiplikhez

Brazed cutter with anti-kickback device for good quality grooving on soft
and hardwood, both cross cutting and ripping, on chipboard, compressed
laminated woods and MDF.

Forrasztottlapkas maro6 visszavagas gatloval jé mindségl horonymarasra puha-
és kemeényfaban, mind kereszt-, mind hosszvagasra forgacslapban, préselt
laminalt fa agglomeratumokban és MDF-ben. ’

D B d z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
100 3,95 22 6 23.000 FIO2M BX3 FO3FS00656

SO e

L

g |
a
L

freud. s,




Grooving cutters with spurs
Horonymaro elévagoval

Brazed cutter with anti-kickback device for good quality grooving on soft
and hardwood, both cross cutting and ripping, on chipboard, compressed
laminated woods and MDF.

Forrasztottlapkas marok visszavagas gatloval j6é mindségu horonymarasra puha-
és keményfaban, mind kereszt-, mind hosszvagasra forgacslapban, préselt
laminalt fa agglomeratumokban és MDF-ben.

D B d z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
100 4 22 2 4 13.300 FIO2M BZ3 FO3FS00658

‘{;‘ ﬁ
P

0 |
|
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Grooving cutterheads
Horony marofejek

b] B d z R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kodszam SAP

100 4 22 4 4 10.500 TG13M AA3 FO3FC20271

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
[o Coltello / Kés 18 x1,9x 18 CGO3MAA310 F03FH02876
@ Ghiera / Gyuru 116x15x4 VT18M BA9 FO3FA04483
0] Rasante / Valtdlapka 14 x 14 x 2 RGO1MAA310 FO3FH03034
@ Ghiera / Gyuru 94x17x4 VT18M DA9 FO3FA04487
Dﬂl Vite / Csavar M4 x 3,2 VTO5M BB9 FO3FAQ4447
e Chiave Torx / Torx kulcs T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
|
LLL

2mm  Man D \
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Grooving cutters
Horonymardék

Brazed cutters for good quality grooving on soft and hardwood, both cross
cutting and ripping, on chipboard, compressed laminated woods and MDF.

Forrasztottlapkas marok jo mindségu horonymarasra puha- és keményfaban,
kereszt- és hosszvagasra forgacslapban, préselt laminalt faban és MDF-ben.

D B d* y4 R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
120 4 35 (40) 6 12.000 FIO2M (D3 FO3FS00659
120 6 35 (40) 6 12.000 FI02M CI3 FO3FS00660
140 4 35 (50) 6 10.000 FI02M FE3 FO3FS00661
140 6 35 (50) 6 10.000 FI02M FN3 FO3FS00662
140 8 35 (50) 6 10.000 FIO2M FS3 FO3FS00663
140 10 35 (50) 6 10.000 FIO2M FY3 FO3FS00664
140 12 35 (40) 6 10.000 FIO2M GB3 FO3FC07393
140 14 35 (40) 6 10.000 FIO2M GF3 FO3FC07400
140 16 35 (40) 6 10.000 FIO2M GK3 FO3FC07406
140 18 35 (40) 6 10.000 FIO2M GN3 FO3FC07409
140 20 35 (40) 6 10.000 FI02M GP3 FO3FC07413

Grooving cutters with spurs
Horonymarok hegyes foggal

Brazed cutters for good quality grooving on soft and hardwood, both cross
cutting and ripping, on chipboard, compressed laminated woods and MDF.

Forrasztottlapkas marok jo mindségu horonymarasra puha- és keményfaban,
kereszt- és hosszvagasra forgacslapban, préselt laminalt faban és MDF-ben.

R

Max RPM

1/min.

Code
Koédszam

140 4
140 6
140 8
140 10

35 (50) 3 6
35 (50) 3 6
35 (50) 3 6
35 (50) 3 6

10.000
10.000
10.000
10.000

FIO5M EB3
FIOSM EH3
FIOSM EN3
FIO5M ER3

FO3FC07525
FO3FCO07533
FO3FC07539
FO3FC07545

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat.

freud.



Grooving cutters
Horonymarok

Brazed cutters for good quality grooving on soft and hardwood, both cross
cutting and ripping, on chipboard, compressed laminated woods and MDF.

Forrasztottlapkas marok jo minoségu horonymarasra puha- és keményfaban,
kereszt- és hosszvagasra rétegelt lemezben, forgacslapban, MDF-ben.

D B d* z R MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
150 1,5 30(50) 18 14500  FI14M AA3**  FO3FS00665
150 2 30(50) 18 14.500 FI14M AE3 FO3FS00667
150 25 30(50) 18 14.500 FI14M AH3 FO3FS00668
150 3 30(50) 18 14.500 FI14M AM3 FO3FS00669
150 4 30(50) 18 14.500 FI14M AR3 FO3FS00670
150 5 30(50) 18 14.500 FI14M AZ3 FO3FS00673
180 3 30(50) 24 11.500 F114M DA3 FO3FS00677
180 4 30 (50) 24 11.500 FI14M DC3 FO3FS00678

MEC
[ )

! !
max 13 d | Lid !
I |

Adjustable grooving cutters with spurs
Allithaté horonymarok elévagoval

Brazed cutters for good quality adjustable grooving on soft and hardwood,
both cross cutting and ripping, on chipboard, compressed laminated woods
and MDF. Adjustable with spacers.

Forrasztottlapkas marék jo mindségu horonymarasra puha- és keményfaban,

kereszt- és hosszvagasra rétegelt lemezben, forgacslapban, préselt laminalt
faban és MDF-ben. Tavtartd gyurukkel allithato.

D B d* z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
150 3-55 35 (50) 4 4 9.400 FIO7M AB3 FO3FC07629
150 4-75 35(50) 4 4 9.400 FIO7M AE3 FO3FC07634
150 75-14 35(50) 4 4 9.400 FIO7M AL3 FO3FC07643
160 10-19 35(50) 4 4 9.000 FIO7M BB3 FO3FC07655
L D
Depth of cut mm mm
Vagas-
melység 27 150
32 160

o freud.

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Adjustable grooving cutterheads
Allithat6é horony maroéfejek

D B-B1 d* z R

Max RPM Code SAP

mm mm 1/min. Kédszam SAP

160 4-75 30 8 4 8.300 TG11M AA3 FO3FC20228
160 4-75 32 8 4 8.300 TG11M AE3 FO3FC24417
160 4-75 35 8 4 8.300 TG11iM AB3 FO3FC20229
160 4-75 40 8 4 8.300 TG11M AC3 FO3FC20230
160 8-155 30 4 4 8.300 TG11M DA3 FO3FC20232
160 8-155 32 4 4 8.300 TG11M DE3 FO3FC24418
160 8-155 35 4 4 8.300 TG11M DB3 FO3FC20233
160 8-155 40 4 4 8.300 TG11M DC3 FO3FC20234
160 125-24 30 4 4 8.300 TG11M TA3 FO3FC20237
160 125-24 32 4 4 8.300 TG11M TE3 FO3FC24419
160  125-24 35 4 4 8.300 TG11M TB3 FO3FC20238
160 125-24 40 4 4 8.300 TG11M TC3 FO3FC20239
200 4-75 32 8 4 6.600 TG11M FE3 FO3FC24420
200 4-75 35(50) 8 4 6.600 TG11M FB3 FO3FC20235
200 8-155 35(50) 4 4 7.000 TG11M HB3 FO3FC20236
200 125-24 35 (50) 4 4 7.000 TG11M VB3 FO3FC20240

Dimensions Code SAP
Méretek Koédszam SAP

Spare parts

Poétalkatrészek

1,5mm  MAN mm

%g Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9  FO3FA00167

e {0l Knife / Kés 18x 1,9x 18 CGO3MAA310  FO3FH02876

o au DW Screw / Csavar M4 x 3,2 VTO5M BB9 FO3FA04447

Depth of cut - Vagasmélység PP  © Threaded rings / Menetes gyiru11,6 X 1,5x4  VT18M BA9  FO3FA04483

L D % © Threaded rings / Menetes gyiri 9,4x 1,7 x4  VT18M DA9  FO3FA04487

mm mm — Torx key / Torx kulcs T9 CBO3M CA9 FO3FA00165

30 160 | Knife / Kés 76x12x15 CGOIMAA310  FO3FH01543

40 200 ™ Wedge / Ek 15x7,2x8 CNO9M DA9  FO3FC01295

@0 [o] Spur/Véltolapka 14x14x2 RGOIMAA310  FO3FHO03034

Spare spacers set - Tavtarto gyiri készletek oo Bl —— M5 X 6 VTOSM ACS  FO3FA04446

Dimensions Code gg S{] Screw / Csavar M5 x 19 VT11M AAS  FO03FA04468

Méretek Kodszam — Allen key / “L” imbuszkulcs 2,5 2619M CA9  FO3FA07432

mm — Torx key / Torx kulcs T9 CBO3M CA9 FO3FA00165

50x0,1x30  ANO1MAO0019  FO3FC00030 [o] Knife / Kés 12x12x1,5 CGOIMBA310  FO03FHO01636

50x0,2x30  ANOIMA0029  FO3FCO0031 [Py o Wedge / Ek 15x10x8 CNO9M AA9  F03FC01280

50x0,5x30  ANO1MAO0059  FO3FC00033 -"—‘"-‘—‘ i) Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444

50 x 8 x 30 ANO3M AH9  FO3FC00451  [ulyl @ Screw / Csavar M6 x 22 VT19M AB9  FO3FA04491

50 x 4 x 30 ANO3M AF9  FO3FC00449 |mi A& Nut / Anya 10x11,5x6 VT20M AA9  FO3FA04497

50 x 12 x 30 ANO3M AI9  FO3FC00452 [ Allen key / Imbuszkulcs 3 x 110 CBO3M AA9  FO3FA00162
52x0,1x32  ANO1IMX0019  FO3F(C24484
52x0,2x32  ANOIMX0029  FO3F(C24485
52x0,5x32  ANO1IMX0059  FO3FC24487
52 X 8 x 32 ANO3M GF9  FO03FC24529
52x 4x 32 ANO3M GES  F03F(C24528
52 x 12 x 32 ANO3M GG9  FO3FC24530
55x0,1x35  ANO1IMBO019  FO3FC00081
55x0,2x35  ANO1IMB0029  FO3FC00082
55x0,5x35  ANO1IMBO0059  F03FC00084
55X 8 x 35 ANO3M BH9  FO3FC00461
55x 4 x 35 ANO3M BF9  F03FC00459
55X 12 x 35 ANO3M BI9  F03FC00462
60x0,1x40  ANOIMCO019  FO3FC00123
60x02x40  ANOIMCO029  FO3FC00124
60x0,5x40  ANOIMCO059  FO3FC00126
60 X 8 X 40 AN11M CH9  FO3FC00532
60 x 4 x 40 AN11M CF9  FO3FC00531
60 x 12 x 40 AN11M CI9  FO3FC00533

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat.
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Adjustable grooving cutterheads sets
Allithatoé horony marofej készletek

D B-B1 d* z R MaxRPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
160 4-15 30 8.500 TG18MG AA3 FO3FC24546
160 4-15 32 8.500 TG18MG AE3 FO3FC24549
160 4-15 35 8.500 TG18MG AB3 FO3FC24547
160 4-15 40 8.500 TG18MG AC3 FO3FC24548
160 8-23 30 8.500 TG18MG DA3 FO3FC24550
160 8-23 32 8.500 TG18MG DE3 FO3FC24553
160 8-23 35 8.500 TG18MG DB3 FO3FC24551
160 8-23 40 8.500 TG18MG DC3 FO3FC24552
160 12,5-31,5 30 8.500 TG18MG TA3 FO3FC24554
160 12,5-31,5 32 8.500 TG18MG TE3 FO3FC24557
160 12,5-31,5 35 8.500 TG18MG TB3 FO3FC24555
160 12,5-31,5 40 8.500 TG18MG TC3 FO3FC24556

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kédszam
mm

en [0 Knife / Kés 18x1,9x 18 CGO3MAA310 FO3FH02876
2'# W Screw / Csavar M4 x 3,2 VTO5M BB9 FO3FA04447
A @ Threaded rings / Menetes gyuri11,6 x 1,5x4 VT18M BA9 FO3FA04483
%2“ ) 1 © Threaded rings / Menetes gyiri 9,4x 1,7 x4 VT18M DA9  FO3FA04487
(=R Torx key / Torx kulcs T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
| | Knife / Kés 76x12x15 CGOIMAA310 FO3FH01543
@am o Wedge / EK 15x7,2x8 CNO9M DA9 FO3FC01295
oa o] Spur / Valtolapka  14x14x2 RGO1MAA310  FO3FH03034
2 m Screw / Csavar M5 x 6 VTO5M AC9 FO3FAO4446
] S Screw / Csavar M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
=T  Fork wrench/ Villaskulcs 5 CB04M 059 FO3FA00172
o] Knife / Kés 12x12x 1,5 CGO1IMBA310 FO3FH01636
m ™ Wedge / EK 15x10x8 CNOSM AA9 FO3FC01280
?E. m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
28 (o Screw / Csavar M6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
== = Nut / Anya 10X 11,5%x6 VT20M AA9  FO3FA04497
I-s Allen key / Imbuszkulcs 3 x 110 CBO3M AA9 FO3FA00162

Spare spacers set Dimensions Code
Tavtarté potkészlet Méretek Kédszam
mm

Spacers set / Tavtartok 50x 7,6 x30 ANO3M AN9  FO3FC24566
Spacers set / Tavtartok 55x 7,6 x35 ANO3M BQ9  FO3FC24567
Spacers set / Tavtartok 55x7,6 x40 AN11M CL9  FO3F(C24568
Spacers set / Tavtartok 52x 7,6 x32 ANO3M GH9  FO3F(C24569
Spacers set / Tavtartok 50x 11,6 x 30 ANO3M A09 FO3FC24570
Spacers set / Tavtartok 55x 11,6 x35 ANO3M BR9 FO3FC24571
Spacers set / Tavtartok 55x 11,6 x40 AN11M CM9  FO3FC24572
Spacers set / Tavtartok 52x 11,6 x 32 ANO3M GI9 FO3FC24573
Spacers set / Tavtartok 50 x 15,6 x 30 ANO3M AP9  F0O3F(C24574
Spacers set / Tavtartok 55x 15,6 x35 ANO3M BS9 FO3FC24575
Spacers set / Tavtartok 55x 15,6 x 40 AN11M CN9 FO3FC24576
Spacers set / Tavtartok 52 x 15,6 x 32 ANO3M GL9 FO3FC24577

000000000000
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Example of profiles
Példak profilokra

TG18M AA3
AE3 - AB3 - AC3

LN
- |
~ \
v, |
d |
~ 2160 1
[
TG18M DA3
DE3 - DB3 - DC3
™M
o
P
- 0160 !
I
TG18M TA3
TE3 - TB3 - TC3
\
n
b
,
1
=

2160

freud.



Post forming cutterheads sets with disposable knives
Sz06g és lekerekité marofej készletek cserelapkaval

Especially indicated to work hardwood, melamine chipboard panels, veneer,
bilaminated panels and MDF.
These items are supplied without knives.

Keményfa, melaminos forgacslap, furnéros és laminalt panelek, MDF marasara.
Ezeket termékeket kések nélkul szallitjuk.

T135M for planing - élsimitasra, szogmarasra

b] B d* z R Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kodszam SAP
125 30 40 (50) 3 10.300 T135M AC3 FO3FC20580
125 50 40 (500 3 10.300  T135M BC3  FO3FC20581

Spare parts Dimensions Code
Potalkatrészek Méretek Kodszam
mm

(T Screw / Csavar M10x22  VT19M MAS  FO3FA04496
E Nut / Anya 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
= Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Knife / Kés 30x12x1,5 CGO1IMEA310 FO3FH02737
E Wedge / Ek 15x26x8 CNOSM AD9 FO3FC01283
o ol Knife / Kés 50x12x1,5 CGO1MFA310 FO3FH02851
o Wedge / Ek 15x46x8 CNOSM AP9  FO3FC01290

2mm MEC
%é )

TG35MD - TG35MS for rounding - lekerekitésre

B d* Z R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

o

Series of spacers (item ANO3M CC9) with the
following thicknesses:
O,,1-O,2’-O,"3:O,'5-1-2-3-6-8-1F)mrT1. 125 13 40 (50
Tavtartd gyuru készlet (ANO3M CC9 kodszam)

. . ; i 125 20 40 (50
a kovetkez6 vastagsagokkal: 125 % 2065
0,1-02-03-05-1-2-3-6-8-10mm. E
(

N

10.300 TG35MD EC3 FO3FC20280
10.300 TG35MD CC3 FO3FC20278
10.300 TG35MD DC3 FO3FC20279
10.300 TG35MS EC3 FO3FC20283
10.300 TG35MS CC3 FO3FC20281
10.300 TG35MS DC3 FO3FC20282

N

125 13 40 (5
125 20 40 (50
125 26 40 (50

N

N
o
D= R
W wwwww

N

Knives for rounding
Lekerekitd kések

Spare parts Dimensions Code

Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm

o Wedge / Ek 12x11x8  CN21M AC9  FO3FC01408

m ] Screw / Csavar M6 X 22 VT19M AB9  FO03FA04491

=] Nut / Anya 10X 115X 6 VT20M AA9 FO3FA04497

l-s Allen key / Imbuszkulcs 3 x 110 CBO3M AA9 FO3FA00162

o Wedge / Ek 18x 18 x8  CN21IM AA9  FO3FC01406

o Wedge / Ek 18x26Xx8 CN21M AB9  FO3FC01407

(T Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496

= Nut / Anya 15x 13,3x 10 VT20M MA9  F03FC20670

Knives for chamfering I-s Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Lesarkité kések fo Screw / Csavar M5X7x 16 VTO8M AE9 FO3FA04457
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TG35MD EC3
TG35MS EC3

T135M AC3
4+30

T135M BC3
24+50

Spare Knives - Potkések

Dimensions Radius
Méretek Sugar

Code
Koédszam

SAP
SAP

mm mm
13x16x2 45  CG50MCE305  FO3FC23920
13x16x2 1  C€G50MCD305  FO3FC23919
13x16x2 2  CGS0MCA305  FO3FC23916
13x16x2 3  CG50MCB305 FO3FC23917
TG35MD CC3 S
TG35MS CC3 mm
T135M AC3 T135M BC3
10+40 30+60

Spare knives - Potkések

Dimensions Radius Code SAP
Méretek Sugar Kédszam SAP
mm mm
20x21x2 45 CG50MAE305  FO3F(C23910
20x21x2 5  CG50MAA305  FO3FC23906
20x21x2 6  CG50MAB305  FO3FC23907
20x21x2 7 CG50MAC305  FO3FC23908
20x21x2 8  CG50MAD305  FO3FC23909
TG35MD DC3 S
TG35MS DC3

T135M AC3
18+48

T135M BC3
36+68

Spare knives - Potkések

Dimensions Radius Code
Méretek Sugar Koédszam
mm mm

26 x24x2 45° CG50MBE305
26x24x2 9 CG50MBA305
26x24x2 10 CG50MBB305
26x24x2 11 CG50MBC305
26 x24x2 12  CG50MBD305

SAP
SAP

FO3FC23915
FO3FC23911
FO3FC23912
FO3FC23913
FO3FC23914

Examples of application
Alkalmazasi példak

T

G35MS

freud.
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Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal
This item comes complete with knives in a practical carrying case.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyitt szallitjuk praktikus hordtaskaban.
Kénnyufém otvozet test (aluminium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato..

Radius Max RPM Code
Sugar 1/min. Kédszam
mm
142 35 30 2 5-55-6 TP22M MA3 FO3F668939
142 35 32 2 5-55-6 TP22M MB3 FO3F668633
142 35 40 (50) 2 5-55-6 TP22M MC3 FO3FC20480
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
@W Screw / Csavar M5x7x16  VTO8M AE9 FO3FA04457
(L) Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
= Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
a Wedge / Ek 33x23x85 CN13MCI9A FO3FC23042
=] Knife / Kés 35x24x3 R5 CP22MM05001  FO3FC23952
MAN [5] Knife / Kés 35x24x3 R55 CP22MM05501 FO3FC23953
”’:”’:’”’” 5] Knife / Kés 35x24x3 R6 CP22MM06001  FO3FC23954
@125
|
- ‘

10
11
12

L =)o iE

CP22MMO05001 CP22MMO05501 CP22MMO06001
FO3FC23952 FO3FC23953 FO3FC23954
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Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal

This item comes complete with knives in a practical carrying case.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyutt szallitjuk praktikus hordtaskaban.
KonnyUufém otvozet test (@aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

Radius Max RPM Code
Sugar 1/min. Kodszam
mm
124 45 30 2 8-9-10-11 TP22M LA3 FO3F668938
124 45 32 2 8-9-10-11 TP22M LC3 FO3F668632
124 45 35 (40) 2 8-9-10-11 TP22M LB3 FO3FC20479
Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kédszam
mm
g Screw / Csavar M5x7Xx16  VTO8M AE9 FO3FAQ4457
(e Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FAD4438
— Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Q Wedge / Ek 43 x28x85 CN13M CH9A FO3FC24449
Knife / Kés 45x 29 x 3 R8 CP22ML08001 FO3FC23948
MAN Knife / Kes 45%x29 x3 R9 CP22ML09001 FO3FC23949
P’”:”’m””””’ Knife / Ke:S 45x29x3 R10 CP22ML10001 FO3FC23950
B [o5] Knife / Kés 45x29x3 R11 CP22ML11001 FO3FC23951

2100 ‘

O

°
funy
N

16

|
fe— »]‘E
Y

|
CP22ML08001 . d |
FO3FC23948 D !

6

&}/\ o 607/\ 12 {\.L»
ot \ } \ }

LN | <) RV

v / /

T | ;

g O S O N o
CP22ML09001 CP22ML10001 CP22ML11001
FO3FC23949 FO3FC23950 FO3FC23951

18
22
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Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal
This item comes complete with knives in a practical carrying case.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyitt szallitjuk praktikus hordtaskaban.
Kénnyufém otvozet test (aluminium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

[VEVE:Y Code

1/min. Kodszam
120 12 30 2 6-8-10 9.500 TP23M AA3 FO3FC24450
120 12 32 2 6-8-10 9.500 TP23M AC3 FO3FC24451

120 12 35(50) 2 6-8-10 9.500 TP23M AB3 FO3FC20481

Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
(€l Knife / Kés 12x24x35 R6 CP23MA06001 FO3FC23955
«©] Knife / Kés 16x24x35 R8 CP23MA08001 FO3FC23956
@ Knife / Kés 20x24x35 R10 CP23MA10001 FO3FC23957
m Screw / Csavar M6 x 10 2622M CB9 FO3FA07455
m Screw / Csavar M5x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
A MO  Ppositioning plate / Beallito lemez 20X 11,6 X 2,2 VT18M AR FO3FC20664
— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9  FO3FA00163
2 — Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M (CC9 FO3FA00167
!
=_
m @ TP23M
L4
D |
\
R8
R6
A
r L
Y
24 24
CP23MA06001 CP23MA08001
FO3FC23955 FO3FC23956
R 10 | 4 MEC This profile is usable with
® @ automatic feed only.
Ez a profil csak automatikus
eldtolassal hasznalhato.
s

A

CP23MA10001
FO3FC23957
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Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal

This item comes complete with knives in a practical carrying case.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyutt szallitjuk praktikus hordtaskaban.
KonnyUufém otvozet test (@aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

Radius Max RPM Code
Sugar 1/min. Kodszam
mm
150 24 30 2 8-10 9.000 TP31M AA3 FO3FC22683
150 24 32 2 8-10 9.000 TP31M AC3 FO3FC24558

150 24 35 (50) 2 8-10 9.000 TP31M AB3 FO3FC20482

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm

& Knife / Kés 24x 30 x 3 R8 CP31MA08001 F03FC23978
& Knife / Kés 24x30x3 R10 CP31MA10001 FO3FC23979
! Wedge / Ek 18x17x8 CN11MB180  FO3FC01349
e Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
o) Positioning plate / Beallito lemez 20 X 11,6 X 2,2 VT18M AR9 FO3FC20664
ax it Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
= Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
ystem = Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M (CC9 FO3FA00167
|
C-L.

- TN

A
. & Ll
CP31MA08001
< @ FO3FC23978
R8
10
R 10
N

CP31MA10001
FO3FC23979

(o}

R 10
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Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal

This item comes complete with knives in a practical carrying case.
Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyitt szallitjuk praktikus hordtaskaban.

Kénnyufém otvozet test (aluminium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

D B d* Z Radius Max RPM Code SAP
mm mm mm Sugar 1/min. Koédszam SAP
mm
150 34 30 (35) 2 10-12 9.000 TP31M EA3 FO3F668940
150 34 32 2 10-12 9.000 TP31M EC3 FO3F668636

150 34 35 (50) 2 10-12 9.000 TP31M EB3 FO3FC20484

Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm

@ Knife / Kés 34x34x3 R10 CP31MB10001  FO3FC23980
@l Knife / Kés 34x34x3 R12 CP31MB12001  F0O3F(23981
a Wedge / Ek 32x32x85 CN13M CF9A  FO3FC01393
(1] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
A0 Positioning plate / Beallito lemez 20 X 11,6 X 2,2 VT18M AR9  FO3FC20664
L Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
y_1 " A [ Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9  FO3FA00169
pertormance == Torxkey/Torx kulcs T20 CBO3M CC9  FO3FA00167
!
Y ¢"

m !

Y [
D |
|
R 10 10
=N
EL

R 10 R 10 CP31MB10001
e | () FO3FC23980

R12 R12 CP31MB12001
3 ‘) FO3FC23981
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Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal

This item comes complete with knives in a practical carrying case.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyutt szallitjuk praktikus hordtaskaban.
KonnyUufém otvozet test (@aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

Radius Max RPM Code
Sugar 1/min. Kédszam
mm
150 34 30 2 15 9.000 TP31M FA3 FO3F668941
150 34 32 2 15 9.000 TP31M FC3 FO3F668637

150 34 35 (50) 2 15 9.000 TP31M FB3 FO3FC20485

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm

& Knife / Kés 34x34x3 R15 CP31MB15001 FO3FC23982
Q. Wedge / Ek 32x32x85 CN13M CF9A FO3FC01393
[ Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
AO Positioning plate / Beallito lemez - 20X 11,6 X 2,2 VT18M AR9  FO3FC20664
m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
MAN .-s Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
”’:”’:’””’ — Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

:

D
R15 15
LN
R15 R15 \ﬁ
a
v CP31MB15001

3 ‘} FO3FC23982
R15

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 51



Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal

This item comes complete with knives in a practical carrying case.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyitt szallitjuk praktikus hordtaskaban.
Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmuo
maroszodaval nem tisztithato.

Radius Max RPM Code
Sugar 1/min. Kodszam
mm
160 40 30 (35) 2 8-10-12 9.500 TP31M GA3 FO3F668942
160 40 32 2 8-10-12 9.500 TP31M GC3 FO3F668638

160 40  35(50) 2 8-10-12 9.500 TP31M GB3 FO3FC20486

Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
) Knife / Kés 40x40x3 R8 CP31MC08001 FO3FC23983
o Knife / Kés 40x40x3 R10 CP31MC10001 FO3FC23984
ol Knife / Kés 40x40x3 R12 CP31MC12001 FO3FC23985
Q. Wedge / Ek 38x37x85 CN13M CG9A FO3FC01394
(L) Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
MaAN A0 Positioning plate / Beallito lemez 20 X 11,6 X 2,2 VT18M AR9  F03FC20664
o I-s Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
R = Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
o'}"
[

/

D |
|
6 6
CP31MC08001 CP31MC10001
FO3FC23983 FO3FC23984
0 w0
RlO/
R8 R10 ] R12
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Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal

This item comes complete with knives in a practical carrying case.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Ezt a terméket késekkel egyutt szallitjuk praktikus hordtaskaban.
Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

Radius Max RPM Code

Sugar 1/min. Kodszam

mm
160 40 30 (35) 2 12-15-175 8.500 TP31M HA3 FO3F668943
160 40 32 2 12-15-175 8.500 TP31M HC3 FO3F668639

160 40  35(50) 2 12-15-175 8.500 TP31M HB3 FO3FC20487

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
& Knife / Kés 40x40x 3 R12 CP31MC12001 FO3FC23985
o Knife / Kés 40x40x3 R15 CP31MC15001 FO3FC23986
ol Knife / Kés 40x40x3 R175 CP31MC17501 FO3FC23987
G Wedge / Ek 38x37x85 CN13M CG9A FO3FC01394
[ Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
MAN A0 Positioning plate / Beallito lemez 20 X 11,6 X 2,2 VT18M AR9  FO3FC20664
— Allen key / Imbuszkulcs 5x 110~ CBO3M EA9  FO3FA00169
= = Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M (CC9 FO3FA00167
N

CP31M(C15001 CP31M(C17501
FO3FC23986 FO3FC23987

2
R1 R15 R17,5

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 53



Multi radius cutterheads
Marofejek tobb radiusszal

Cutterheads with multi radius knives, fitted with 4 sets of resharpenable
knives of various radii.

To be used on a moulding machine. This tool is particularly suitable for
moulding and profiling on soft, hard and exotic wood. Top quality finish.
The knives have various radii and are fully interchangeable and keep the
minimum working diameter. It is therefore possible to replace a knife with a
different radius without resetting the fence with respect to the machined part.
The knives are the same for both cutterheads.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Marofejek tobbradiuszos késekkel, 4 készlet kUlonb6z06 sugaru Ujraélezhe-
td késsel ellatva. Asztali marégépen valo hasznalatra. Ez a szerszam kife-
jezetten alkalmas puha-, kemény- és egzotikus fak mintazasara és profiloza-
sara. Csucsmindsego felUlet. A késeknek eltérd sugara van, teljes mértékben
csereszabatosak és tartjak a minimalis munkaatmeérot. Ezért lehetséges kést
cserélni masik sugarura a méroléc Ujrabeallitasa nélkil a megmunkalt részt
illetden. A kések a két marofejnél azonosak.

Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmuo
maroszodaval nem tisztithato..

Radius Max RPM Code

Sugar 1/min. Koédszam
mm

200 55 30 (35 2 175-20-225-25 7.000 TP31M DA3 FO3F668634
200 55 32 2 17,5-20-22,5-25 7.000 TP31M DC3 FO3F668635
y_1 " A 200 55 35(50) 2 175-20-225-25 7.000  TP31M DB3  FO3FC20483
parormance 200 55 30(35) 2 175-20-225-25 7.000  TP31IMSDA3  FO3F668640
200 55 32 2 175-20-225-25 7.000 TP31MS DC3 FO3F668641
200 55 35(50) 2 175-20-225-25 7.000 TP31MS DB3 FO3FC20488
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
Knife / Kés 55x29x3 R175 CP31MD17501 FO3FC23988
Knife / Kés 55x29x3 R20 CP31MD20001 FO3FC23989
Knife / Kés 55x29x3 R225 CP31MD22501 FO3FC23990
o3 Knife / Kés 55x29x3 R25 CP31MD25001 FO3FC23991
Q Wedge / Ek 51x19x8 CN11M C510 FO3FC23658
@lﬂ Screw / Csavar M5Xx7Xx 16 VT08M AE9 FO3FA04457
(L] Screw / Csavar M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353
I-E Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
—— Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
\
'—i-.
| 01931 N
P

(i @ 130

40
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Example of profiles
Példak profilokra 6

CP31MD17501
FO3FC23988

R17,5

CP31MD22501
FO3FC23990

R22,5

freud. =



Multiprofile cutterheads
Toébbprofilos marofejek

[} B d* Z R MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
160 55 35 (50) 2 8.000 TP40OM AB3 FO3FC20493
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
Knife / Kés 55x39x3  CP4OMAA301  FO03F(C24002
a Wedge / Ek 51x35x8  CN13M AH9  F03FC23048
(M) Screw / Csavar M10x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
o Screw / Csavar M5x7x16 VTO8M AE9  FO3FA04457
= Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9  FO3FA00169
2,7
8 8
'QL\_/
o f
© R6 @
@ )_ P
MAN - |
= N ‘
n R8 :
mn o —
oy R6 |
n d |
o
RB !
[} R |
\
|
|
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Multiprofile cutterheads
Toébbprofilos marofejek

Multiprofile cutterhead for tongue, groove panels, flooring and cabinet doors,
kitted with two sets of resharpenable knives. This tool is designed to be used
on moulding machines. Mostly suitable for moulding and profiling on soft, hard
and exotic wood, with a top quality finish. The tool’s versatility allows you to
produce 20-22 mm thick cabinet doors, 13-17 mm and 20-22 mm thick floor
boards and 26 or 33 mm thick shutters. This can be achieved with two passes
and by capsiding the machined part for the second run, taking care to adjust
the tool's programmed height accordingly. The variously profiled knives are
perfectly interchangeable and do not affect the minimum tool diameter.

This item is supplied with knives.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Tobb profilos marofej csaphornyos panelekhez, svédpadlohoz és butorajtok-
hoz két készlet Ujraélezhetd késsel felszerelve. Ez a szerszam asztali maro-
gépen valo hasznalatra tervezett. Leginkabb alkalmas puha- kemény- és egzo-
tikus fak mintazasara és profilozasara csucsminoségu felUlettel. A szerszam sok-
oldalUsaga lehetdveé teszi 20-22 mm vastag butorajtok, 13-17 mm-es és

és 20-22 mm-es svédpadlo, parkett és 26 vagy 33 mm vastag zsalu készitését.
Ezt két menetben lehet elérni, a megmunkalt rész a masodik munkamenetre
valo megforditasakor ugyelni kell arra, hogy a beallitas a szerszam progra-
mozott magassaganak megfeleld legyen. Az eltéro profilu kések teljes mérték-
ben csereszabatosak és nem befolyasoljak a legkisebb szerszamatmeérot.

Ezt a terméket késekkel egyutt szallitjuk.

Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

MAN

Vo

rerformance

S D B d* Z R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
160 55 30 (35) 2 8.500 TP44M AA3 FO3F668643
160 55 32 2 8.500 TP44M AC3 FO3F668644
160 55 35 (50) 2 8.500 TP44M AB3 FO3FC20502
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
a Wedge / Ek 38x51x8 CN13M CE9 FO3FC22737
@' Screw / Csavar M5x7x16  VTO8M AE9 FO3FAQ4457
[ Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
=— Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Profile Spare knives Dimensions Code
Profil Potkések Méretek Koédszam
mm
1 & Knife / Kés 55x40x3 CP44MAA301  FO3FC24012
2 & Knife / Kes 55x40x3 CP44MBA301 FO3FC24013

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 57



Example of profiles
Példak profilokra
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Example of profiles
Példak profilokra
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Cutterheads sets for cabinet doors (wood thickness: 22-24 mm)
Butorajté marofejkészletek (favastagsag: 22-24 mm)

The cutterhead set must be used exclusively with upper and lower flanges
mounted. The use of each cutterhead as a singular piece is not consented on
machines with manual feed. The constructor declines any responsibility for
improper use.

Set consisting of cutterheads A and B and flanges. Only knives for cutterhead
B are Included.

A marofejkészletet kizarolag felsd és also szoritokarimaval szerelten kell
hasznalni. A marofejek egymagukban valo hasznalata kézi el6tolasu gépeken
tilos. A gyartd minden feleldsséget kizar a nem rendeltetésszerU hasznalat
kovetkeztében.

A Készlet az A és B marofejbol és a szoritékarimakbol all. Csak a B marofej
tartalmazza a késeket.

D B d* z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
159 30 2+2 2 8.500 TP32M AA3 FO3FC24452
159 35(50) 2+2 2 8500  TP32M AB3  FO3F(20489
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
Q. Wedge / Ek 43x19x85 CN11MC410A FO3FC23536
N A9 Grooving insert / Horony betétkés 34 X6 X 16  SRO6MAB302  FO3FC24191
- 1T Screw / Csavar M10x18  VTO3M CC9  FO3FAD4438
s I il Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
m Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
@ Positioning plate / Utkozo lemez 22x17x19 VT18M GB9 FO3FA04489
Q. Wedge / Ek 16 x17x8 CN11MB160A FO3FC24539
— Chiave / Imbuszkulcs ~ 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
- Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M (CC9 FO3FA00167
2 =T Upper flange / Felso karima 159x12x30 FX32M AA9 FO3FC24578
< =T Lower flange / Als6 karima 159 x24x 30 FX32M BA9 FO3FC24579
(] -—r Upper flange / Felso karima 159x 12x 35 FX32M AB9 FO3FC15078
< =T Lower flange / Als6 karima 159 x 24 x 35 FX32M BB9 FO3FC15079

Carrying out a groove - Horony készitése

22-24

11

22-24

Carrying out a rebate - Falc készitése

22-24

11

22-24

60 fl'Elld. * Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Standard profiled knives for TP32M
Standard profilkések TP32M-hez

Dimensions Code SAP

Spare knives

Potkések

Méretek
mm

Kodszam

SAP

KNIFE FOR / KES TP32M - B-HEZ Knife / Kés 45x34x3 CP32MAA301  FO3FC23992
Knife / Kés 45x34x3 CP32MBA301  FO3F(C23993
Knife / Kés 45x34x3 CP32MCA301  FO3FC23994
By Knife / Kés 45x34x3 CP32MDA301  FO3FC23995
Knife / Kés 45x34x3 CP32MEA301  FO3FC23996
2%33%'%‘2'-?3811 Y Knife / Kés 45x34x3 CP32MFA301  FO3FC23997
N Knife / Kés 45x34x3 CP32MGA301  F03FC23998
Included Knife / Kés 45x34x3 CP32MHA301  FO3FC23999
Benne van a keszletben. Knife / Kés 45x34x3 CP32MIA301  FO3FC24000
] Knife / Kés 24x24x3 CP32MLA301  FO3FC24001
INSERT FOR / BETETKES TP32M - B-HEZ
SRO6MAB302 [ERIY[I=
@Y SCNIE Benne van a készletben.
of | I X
KNIVES FOR / KESEK TP32M - A-HOZ Not included - Kulon kell megrendelni.
‘ | n
© < = @
14 20 14 20 14 20
| | R7 v
R5 RS R7 R9
- CP32MAA301 - CP32MBA301 - CP32MCA301
FO3FC23992 FO3FC23993 FO3FC23994
© 08 oo ng ) %
o | 22 o | 22 o | 22
10,7 233 | 10,7 233 \ 10,7 233 |
. N . .
14 20 14 20 14 20
| I I
[ R9 R9 o R9
CP32MDA301 CP32MEA301 CP32MFA301
) FO3FC23995 ) FO3FC23996 ) FO3FC23997
[e) 8 0 8 <] 8
ol | 22 ol | 22 ol | 22
10,7 233 10,7 233 \ 10,7 233 \
14 20 14 20 14 20
v B3 | R2s I
R3 R25 R3 B
- CP32MGA301 - R3 CP32MHA301 - CP32MIA301
FO3FC23998 FO3FC23999 FO3FC24000
© 08 o 08 ) 2
o | 22 o | 22 o | 22
10,7 | 233 \ 10,7 233 | 10,7 233 |
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Cutterheads sets for cabinet doors (wood thickness: 22-30 mm)
Butorajté marofejkészletek (favastagsag: 22-30 mm)

The cutterhead set must be used exclusively with upper and lower flanges
mounted. The use of each cutterhead as a singular piece is not consented on
machines with manual feed. The constructor declines any responsibility for
improper use.

Complete cabinet door sets with either 22 mm or 30 mm thickness.

This item comes in a pratical carrying case.

A marofejkészletet kizarolag felso és also szoritokarimaval szerelten kell
hasznalni. A marofejek egymagukban valé hasznalata kézi eldtolasu gépeken
tilos. A gyarté minden feleldsséget kizar a nem rendeltetésszert hasznalat
kovetkeztében.

Komplett butor ajtogyarto készlet 22 mm vagy 30 mm anyagvastagsaghoz.
Ezt a terméket praktikus hordtaskaban szallitjuk.

R Max RPM Code
1/min. Kédszam
160 30 8.000 TPSEM22GA3 FO3FC23021
160 32 8.000 TPSEM22G(C3 FO3FC24432
160 35 8.000 TPSEM22GB3 FO3FC20476
160 30 8.000 TPSEM30GA3 FO3FC23024
160 32 8.000 TPSEM30GC3 FO3FC24433
160 35 8.000 TPSEM30GB3 FO3FC20477
MAN
piommace Tools for TPSEM sets
Szerszamok a TPSEM készletekhez
**Cutterheads AA3 - AB3 - AC3 and BA3 - BB3 - ) B d* P2 R Code SAP

BC3 are supplied without knives. mm mm Kédszam SAP
Cutterheads TPSEM AA3 - AB3 - AC3 are used to
produce cabinet doors with a 22 mm thickness;

cutterheads TPSEM BA3 - BB3 - BC3 are used to P, 135 30 2 TPSEM DA3 FO3FC22726
produce cabinet doors with a 30 mm thickness. E 12; gg ; j TLF;:/IMA%:’:* Eggiﬁ;;;;g

**Az AA3 - AB3 - AC3 és BA3 - BB3 - BC3 maro-
fejeket kések nélkil szallitjuk. 138 35 2 TPSEM DB3  FO3FC20475
A TPSEM AA3 - AB3 - AC3 marcfejek 22 mm i 122 35 2 4 TPSEM CB3  FO3FC20474
vastagsagu butorajtok gyartasra hasznalhatok. il 160 35 2 4 TPSEM AB3**  FO3FC20472
A TPSEM BA3 - BB3 - BC3 marofejek 30 mm ol 138 32 2 TPSEM DC3 FO3FC24431
vastagsagu butorajtok gyartasra hasznalhatok. § 152 32 2 4 TPSEM CC3 FO3FC24430
Bl 160 32 2 4 TPSEM AC3**  FO3F(C24428
2 135 30 2 TPSEM DA3 FO3FC22726
S 152 30 2 4 TPSEM CA3 FO3FC22725
bl 160 30 2 4 TPSEM BA3** FO3FC22724
@ 138 35 2 TPSEM DB3 FO3FC20475
2 152 35 2 4 TPSEM (B3 FO3FC20474
bl 160 35 2 4 TPSEM BB3**  FO3FC20473
o) 138 32 2 TPSEM DC3 FO3FC24431
= 152 32 2 4 TPSEM (CC3 FO3FC24430
Ml 160 32 2 4 TPSEM BC3** FO3FC24429

Knives for TPSEM sets
Kések TPSEM készletekhez
Spare knives Dimensions Code SAP
Potkések Méretek Koédszam SAP
mm

E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMAB301 FO3FC23924
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMAC301 FO3FC23925
3 Knife / Kés 35x34x3 CPSEMAD301  FO3FC23926
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMAE301 FO3FC23927
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMAF301 FO3FC23928
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMAG301 FO3FC23929
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMBB301 FO3FC23930
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMBC301 FO3FC23931
W Knife / Kés 35x34x3 CPSEMBD301 FO3FC23932
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMBE301 FO3FC23933
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMBF301 FO3FC23934
E Knife / Kés 35x34x3 CPSEMBG301 FO3FC23935
[ Knife / Kés 20x24x3 CPSEMCA301 FO3FC23936
[d Knife / Kés 17 x24x3 CPSEMDA301 FO3FC23937

62 fl'Elld. * Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Cutterheads sets for cabinet doors (wood thickness: 22-30 mm)
Butorajté marofejkészietek (favastagsag: 22-30 mm)

Spare parts for cutterheads TPSEM
Potalkatrészek a TPSEM maroéfejekhez

Dimensions
Méretek

Spare parts

Poétalkatrészek

Code
Kédszam

AA3-AB3-AC3

BA3-BB3-BC3

CA3-CB3
CC3

DA3-DB3
DC3

mm

Deflector / Tereldlap  30,8x7x 24,5 IDO4AMSAA901 FO3FC24137
Loy Grooving insert / Horony betétkés 40 X 16 X 4  IGO4MSAA305 FO3FH02994
ye) Positioning plate / Beallito lemez 34 X 4 X 16  SRO6MDAL302  FO3FC24196
(L] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438

m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
i Screw for: / Csavar ID04M-hez M4 x 12 VTO5M DA9 FO3FC20647
H Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
(= Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9  FO03FC20658
YO Positioning plate / Beallito lemez 20X 11,6X22  VT18M AS9 FO3FC20665

Deflector / Tereldlap 30,8 x8x 24,5 IDO4AMSAD901 FO3FC24140
Lo Grooving insert / Horony betétkes 40X 16 X 6 1GO4MSAD305 FO3FH02997
L O Spur insert / Homlok betétkés 34 X 4 X 16 SRO6MDAL302  FO3FC24196
(L) Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438

m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
i Screw for: / Csavar ID04M-hez M4 X 12 VTO5M DA9 FO3FC20647
H Screw / Csavar M6 x 15,5 VT16M AD9 FO3FC20657
H Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
YO Positioning plate / Beallito lemez 20X 11,6X22  VT18M AS9 FO3FC20665

ﬂ Wedge / Ek 16 x17x8 CN11IMB160A F03FC24539

L9 Knife / Kes 20x24x3 CPSEMCA301  FO3FC23936

A Spur / Valtolapka 22,86 x2,5 RGO2MAA305  FO03FH03041
(LS Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438

m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444

a Wedge / Ek 16 x17x8 CN11MB130A F0O3FC01348

E Knife / Kés 17x24x3 CPSEMDA301 FO3FC23937
(L] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438

m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
4@ Positioning plate / Beallito lemez 20X 11,6 X 2,2 VT18M AR9 FO3FC20664

Spare parts for sets TPSEM22 - TPSEM30
Potalkatrészek a TPSEM22 - TPSEM30 készletekhez
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm

— Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
% Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
— Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
©  Spacer set / Tavtarto készlet 50 X 6,7 x 30 ANO3M BM9 FO3FC23022
— Upper flange / Felso karima 152X 13,6 Xx30 FXSEM AA9 FO3FC23019
=T Lower flange / Also karima 152 x 28 x 30 FXSEM BA9 FO3FC23020
©  Spacer set/ Tavtarto készlet 55% 6,7x 35 ANO3M BK9 FO3FC00463
= Upper flange / Felso karima ~ 152x 13,6 X35 FXSEM AB9 FO3FC15029
=T Lower flange / Also karima 152 x 28 x 35 FXSEM BB9 FO3FC15030
©  spacer set / Tavtarto készlet 52 x6,7x 32 ANO3M B0O9 FO3FC24434
— Upper flange / Felso karima 152X 13,6 X 32 FXSEM AC9 FO3FC24436
=AN Lower flange / Also karima 152 x 28 x 32 FXSEM BC9 FO3FC24437
©  Spacer set / Tavtarto készlet 50 X 7,7 x 30 ANO3M BN9 FO3FC23023
-—r Upper flange / Felso karima 152 x 13,6 X 30 FXSEM AA9 FO3FC23019
=T Lower flange / Also karima 152 x 28 x 30 FXSEM BA9 FO3FC23020
©  Spacer set/ Tavtarto készlet 55 x 7,7 x 35  ANO3M BL9 FO3FC00464
=T Upper flange / Felsd karima 152X 13,6 X35 FXSEM AB9 FO3FC15029
=AN Lower flange / Also karima 152 x 28 x 35 FXSEM BB9 FO3FC15030

O Spacer set / Tavtarto készlet52x 7,7 x 32 ANO3M BP9 FO3FC24435

——] Upper flange / Fels6 karima 152X 13,6 Xx32 FXSEM AC9 FO3FC24436
=T Lower flange / Also karima 152 x 28 x 32 FXSEM BC9 FO3FC24437

freud.
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Knives for TPSEM AA3 - AB3 - AC3 (wood thickness: 22 mm)
Kések TPSEM AA3 - AB3 - AC3-hoz (favastagsag: 22 mm)
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11 11
Order example for the profiles shown
Megrendelési példa a bemutatott profilokhoz
Pieces Dimensions Code SAP
Darab Méretek Koédszam SAP
mm
1 160 x 35 TPSEM22GB3 FO3FC20476
35x34x3 CPSEM AB3 FO3FC01457
Carrying out a groove
Horony készitése
'}'~ o‘}-“
PROFILE / PROFIL -\‘> SCRIBE / KONTRAPROFIL \h

22

7,25 4

: FXSEM AB9
' FO3FC15029
TPSEM CB3
FO3FC20474
i TPSEM DB3
= FO3FC20475
' TPSEM AB3
L FO3FC20472
1

I
| FXSEM BB9
| FO3FC15030
|
|
|

13
4
A

Carrying out a rebate
Falc készitése

PROFILE / PROFIL

Rl d

13

22

FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM DB3
FO3FC20475

TPSEM AB3
FO3FC20472

I I

I | 1

N FXSEM BB9
N FO3FC15030
| |

I |

| I

s« freud.
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FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM CB3
FO3FC20474

TPSEM DB3
FO3FC20475

TPSEM AB3
FO3FC20472

FXSEM BB9
FO3FC15030

SCRIBE / KONTRAPROFIL

o~

22

FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM DB3
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FXSEM BB9
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Knives for TPSEM AA3 - AB3 - AC3 (wood thickness: 22 mm)

Kések TPSEM AA3 - AB3 - AC3-hoz (favastagsag: 22 mm)
15

6 3.6
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Knives for TPSEM AA3 - AB3 - AC3 (wood thickness: 22 mm)
Kések TPSEM AA3 - AB3 - AC3-hoz (favastagsag: 22 mm)

‘ R8,5

— )
34 i R8,5 \\‘
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CPSEMAC301
FO3FC23925
for - per
TPSEM

AA3 - AB3 - AC3

13

22

15

[t

35

CPSEMAD301
FO3FC23926
for - per
TPSEM

AA3 - AB3 - AC3

11 ‘11

Knives for TPSEM AA3 - AB3 - AC3 (wood thickness: 22 mm)
Kések TPSEM AA3 - AB3 - AC3-hoz (favastagsag: 22 mm)

15

= —
- o 5

CPSEMAG301
FO3FC23929
for - per
TPSEM

AA3 - AB3 - AC3

22

35

:
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34

o

CPSEMAF301
FO3F(C23928
for - per
TPSEM

AA3 - AB3-AC3

34

15

) ]

CPSEMAE301
FO3FC23927
for - per
TPSEM

AA3 - AB3 - AC3

35

Carrying out a groove
Horony készitése

PROFILE / PROFIL

Knives for TPSEM AA3 - AB3 - AC3 (wood thickness: 22 mm)
Kések TPSEM AA3 - AB3 - AC3-hoz (favastagsag: 22 mm)

22
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Order example for the profiles shown
Megrendelési példa a bemutatott profilokhoz
Pieces Dimensions Code SAP
Darab Méretek Koédszam SAP
mm
1 160 x 35 TPSEM22GB3 FO3FC20476
2 35x34x3 CPSEMAE301 FO3FC23927
2 35x34x3 CPSEMAF301 FO3FC23928
e PO
-\?> SCRIBE / KONTRAPROFIL <
r FXSEM AB9 FXSEM AB9
v 4l FO3FC15029 FO3FC15029
i TPSEM (B3 TPSEM CB3
. FO3FC20474 4 I FO3FC20474

- TPSEM DB3
= FO3FC20475

TPSEM AB3
FO3FC20472
1

FXSEM BB9
FO3FC15030

f;;;;
o

Carrying out a rebate
Falc készitése

PROFILE / PROFIL

Rl d

13

22

FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM DB3
FO3FC20475

TPSEM AB3
FO3FC20472
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< T FO3FC20475

o TPSEM AB3
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22

FXSEM BB9
FO3FC15030

SCRIBE / KONTRAPROFIL |
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34

15

35

CPSEMBB301
FO3FC23930
for - per
TPSEM

BA3 - BB3 - BC3

Carrying out a groove
Horony készitése

PROFILE / PROFIL

Knives for TPSEM BA3 - BB3 - BC3 (wood thickness: 30 mm)
Kések TPSEM BA3 - BB3 - BC3-hoz (favastagsag: 30 mm)
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Order example for the profiles shown
Megrendelési példa a bemutatott profilokhoz
Pieces Dimensions Code SAP
Darab Méretek Koédszam SAP
mm
1 160 x 35 TPSEM22GB3 FO3FC20476
2 35%x34x3 CPSEMAE301 FO3FC23927
2 35x34x3 CPSEMAF301 FO3FC23928
»\?> SCRIBE / KONTRAPROFIL ‘
: FXSEM AB9 v FXSEM AB9
= FO3FC15029 = FO3FC15029
| | |
™ p B ™ I o AEE
=, 0 0474 7 = FO3FC20474
| b:":
| DB | N e TPSEM DB3
= 0 04 © I~

30

)

44444(;4
_ e

TPSEM BB3
FO3FC20473
|

FXSEM BB9
FO3FC15030

Carrying out a rebate
Falc készitése

PROFILE / PROFIL

FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM DB3
FO3FC20475

30
17

]

\
TPSEM BB3
FO3FC20473
TPSEM CB3

FO3FC20474
\

FXSEM BB9
FO3FC15030

22

44444(;4
—__ e

—

FO3FC20475

TPSEM BB3
FO3FC20473

FXSEM BB9
FO3FC15030
I

SCRIBE / KONTRAPROFIL

|
]

o
N

30

FXSEM AB9
FO3FC15029
TPSEM DB3
FO3FC20475

e

TPSEM BB3
FO3FC20473

TPSEM CB3
FO3FC20474

FXSEM BB9
FO3FC15030
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CPSEMBC301
FO3FC23931
for - per
TPSEM

BA3 - BB3 - BC3

34

35

CPSEMBD301
FO3FC23932
for - per
TPSEM

BA3 - BB3 - BC3

15

CPSEMBG301
FO3FC23935
for - per
TPSEM

BA3 - BB3 - BC3

68 freud.
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Knives for TPSEM BA3 - BB3 - BC3 (wood thickness: 30 mm)
Kések TPSEM BA3 - BB3 - BC3-hoz (favastagsag: 30 mm)

65 2 65
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30
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Knives for TPSEM BA3 - BB3 - BC3 (wood thickness: 30 mm)
Kések TPSEM BA3 - BB3 - BC3-hoz (favastagsag: 30 mm)

wn
™

15
T ke

|

T%
N

30

30

17

1

Knives for TPSEM BA3 - BB3 - BC3 (wood thickness: 30 mm)
Kések TPSEM BA3 - BB3 - BC3-hoz (favastagsag: 30 mm)

o
(2]

30

17

=
ARy

-
[N

11‘
1




34

CPSEMBF301
FO3FC23934

for - per
TPSEM
BA3 - BB3 - BC3
34
15

CPSEMBE301
FO3FC23933
for - per
TPSEM

BA3 - BB3 - BC3

Carrying out a groove
Horony készitése

35

35

PROFILE / PROFIL

30

Pieces
Darab

1
2
2

Order example for the profiles shown
Megrendelési példa a bemutatott profilokhoz

=
Dimensions Code
Méretek Koédszam
mm
160 x 35 TPSEM30GB3
35x34x3 CPSEMBE301
35x34x3 CPSEMBF301

Knives for TPSEM BA3 - BB3 - BC3 (wood thickness: 30 mm)
Kések TPSEM BA3 - BB3 - BC3-hoz (falvastagsag: 30 mm)

SAP
SAP

FO3FC20477
FO3FC23933
FO3FC23934

o

SCRIBE / KONTRAPROFIL

o

FXSEM AB9 FXSEM AB9
FO3FC15029 FO3FC15029
| TPSEM CB3 TPSEM (B3
= FO3FC20474 FO3FC20474
S TPSEM DB3 TPSEM DB3
‘Pﬂ‘ FO3FC20475 © FO3FC20475
[ ! IN 1
~ %ﬁ‘ TPSEM BB3 e} TPSEM BB3
- : I FO3FC20473 FO3FC20473
8 I J | —“
© (R Y
A A == | |
7,25 | 4 ' : ;
i LN FXSEM BB9 FXSEM BB9
N FO3FC15030 FO3FC15030
I | | |
- i ‘
\ \
Carrying out a rebate
Falc készitése
PROFILE / PROFIL - SCRIBE / KONTRAPROFIL -

S

FXSEM AB9
FO3FC15029

S
FXSEM AB9
FO3FC15029
TPSEM DB3
FO3FC20475

B |
TPSEM BB3
FO3FC20473

TPSEM DB3
FO3FC20475

B
TPSEM BB3
FO3FC20473

30

17

30

______ TPSEM CB3
FO3FC20474 FO3FC20474

FXSEM BB9
FO3FC15030

i
FXSEM BB9
FO3FC15030

I

|

freud. o



Multiprofile cutterheads for doors
Tébbprofilos ajtdé marofejek

This tool is designed to be used on moulding. Mostly suitable for moulding and
profiling on soft, hard and exotic wood, with a top quality finish. The tool's
versatility allows you to produce 44 - 52 mm thick doors. This can be achieved
with two passes and by capsiding the machined part for the second run, taking
care to adjust the tool's programmed height accordingly. The variously profiled
knives are perfectly interchangeable and do not affect the minimum tool diameter.
Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda. This item is supplied without knives.

Ez a szerszam asztali marémarogépen vald hasznalatra tervezett. Leginkabb
alkalmas puha- kemény- és egzotikus fak mintazasara és profilozasara csucs-
minoségu felUlettel. A szerszam sokoldalUsaga lehetdvé teszi 44 - 52 mm-es
ajtok készitését. Ezt két menetben lehet elérni, a megmunkalt rész a masodik
munkamenetre valdé megforditasakor ugyelni kell arra, hogy a beallitas a
szerszam programozott magassaganak megfeleld legyen. Az eltérd profilu
kések teljes mértékbenOOcsereszabatosak és nem befolyasoljak a legkisebb
szerszamatmérot..

Koénnyufém otvozet test (@luminium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroészodaval nem tisztithatd. Ezt a terméket kések nélkul szallitjuk.

D B d* z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
176 40 32 2 4 7.500 TP42M HC3 FO3F668642

176 40 35 (50) 2 4 7.500 TP42M AB3 FO3FC20494

MAN

Vo

pertormance

System

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
PROFILE /1. PROFIL i Screw / Csavar M5x7x16 VTO8M AE9  FO3FA04457
. Q Wedge / Ek 21x19x8 CN13M AS9 FO3FC01390
| Ao MARAZ0 (e Screw / Csavar M10x 18  VTO3M CC9  FO3FA04438
Y 0 400 Loy Spur insert / Homlok betétkés 40 x 4 x 7 IGOSMDAA305 FO3FH02998
”f I\_‘ == Screw / Csavar M6 x 145  VT16M AA9  FO3FA04476
S ow; £ O Grooving insert / Horony betétkés 34 X 8 X 16 SRO6MAM301  FO3F(C24192
m Screw / Csavar M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
Fs Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
— Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
6 [3] 6]
15 - Profile Spare knives Dimensions Code
Potkések Méretek Kédszam
mm
1 @ Knife / Kés 24x34x3 CP42MAA301 FO3FC24003
PROFILE / 2. PROFIL 2 Knife / Kés 24x34x3 CP42MBA301  FO3FC24004
< 3 @ Knife / Kés 24x34x3 CP42MCA301 FO3FC24005
I PAIMBA301 4 @ Kn?fe / K(:es 24x34x3 CP42MDA301 FO3FC24006
— FO3FC24004 5 '\—<J Knife / Kés 24x34x3 CP42MEA301 FO3FC24007
A 3
[e)]
15 v Profiles 4 and 5 are usable with automatic feed only.
A 4. és 5. profilok csak gépi elotolassal hasznalhatok.
PROFILE / 3. PROFIL PROFILE / 4. PROFIL PROFILE / 5. PROFIL

R3

' R7,5 YVIVIdE t { R6 CP42MDA301 [
il “p N e i
R7,5 ™ R6 ]

75| 75 | |
o
5 15 15

24
11
24
13
24
11,27
E]
o
=
()

8,86

70 fl'Elld. * Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Door tenoning
Ajtocsapolas készitése

Door thickness Tenon thickness
A Ajtovastagsag B Csapvastagsag

mm mm

44 8

46 10

SCRIBE / KONTRAPROFIL 50 14

l \ 52 16

1 Phase
» Fazis v
4 TRANSOM <<
KERESZTFA I§-\| @

~
A
4
TENON / CSAP
Phase
* Fazis v
/

AR

K4
o

A
JAMB
KERET -
>
Door frame profiling
Ajtokeret profilozasa
Door thickness Groove thickness
A Ajtévastagsag c Horonyvastagsag
mm mm
44 8
®——— PROFILE / PROFIL 46 10
50 14
52 16
1 Pha;e
» Fazis
TRANSOM
KERESZTFA
= A 4
W L v <
TENON / CSAP [ I
A
PROFILE / PROFIL
2 Phase
* Fazis
JAMB
KERET
v
<
A

&——— PROFILE / PROFIL

freud. -
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Flanges for TP46M sets

Szoritokarimak TP46M készletekhez

D S d Code
Kédszam

mm mm mm

174 18 30 TP46M AA3
174 18 30 TP46M AD3
TP46M AE3
174 18 32  TP46M AH3

174 18 32

SAP
SAP

FO3FC20506
FO3FC20509
FO3FC24454
FO3FC24457

Multiprofile cutterheads sets for doors (38-40 mm)
Toébbprofilos ajtdé marofejek 38-40 mm vastagsaghoz

Please Note: To obtain a workpiece of 40 mm, use a spacer of 2 mm.
These sets are supplied with knives. Light alloy body (Aluminum alloy). For
cleaning do not use products containing caustic soda.

Figyelem: 40 mm-es munkadarab kinyeréséhez 2 mm-es tavtartot hasznaljon .
Ezeket a készleteket késekkel egyutt szallitjuk. Kobnnyufém otvozet test (alu-
minium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu maroszodaval nem tisztithato.

TP46MAN sets for manual feed - TP46MAN készletek kézi elétolashoz

Profile D d- z | Max RPM Code SAP

Profil mm mm 1/min. Kédszam SAP
1 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO01  FO3FC20510
2 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO02  FO3FC20511
3 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO03  FO3FC20512
4 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO04  FO3FC20513
5 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO05  FO3FC20514
6 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO06  FO3FC20515
7 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO07  FO3FC20516
8 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MANO08  FO3FC20517
1 170 32 4 8 7.500 TP46MAN321 FO3FC24458
2 170 32 4 8 7.500 TP46MAN322  FO3FC24459
3 170 32 4 8 7.500 TP46MAN323  FO3FC24460
4 170 32 4 8 7.500 TP46MAN324  FO3F(C24461
5 170 32 4 8 7.500 TP46MAN325  FO3F(C24462
6 170 32 4 8 7.500 TP46MAN326  FO3FC24463
7 170 32 4 8 7.500 TP46MAN327 FO3FC24464
8 170 32 4 8 7.500 TP46MAN328  FO3FC24465

Example of profile - Profil példa

Cutterheads for TP46M sets - Marofejek TP46M készletekhez

b] B d z R Max RPM Code SAP
mm mm 1/min. Kédszam SAP
170 31,5 30 2 4 8.300 TP46M AB3 FO3FC20507
170 31,5 30 2 4 8.300 TP46M AC3 FO3FC20508
170 31,5 32 2 4 8.300 TP46M AF3 FO3FC24455
170 31,5 32 2 4 8.300 TP46M AG3 FO3FC24456
See page 73 for spare parts.
Poétalkatrészekért lasd a tablazatot a 73 . oldalon.
o Example of scribe - Kontraprofil példa J

;

AB3 - AF3

=
I
T
|
|
|
I
I
|
|
I
=

AT
[

15

AC3 - AG3

78

AB3 - AF3

Cote
=
-

1~ BT T T
g )

[ N

2140

2140

72 freud.

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.
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pertomance

System

Example of profile
Profil példa

AB3 - AF3

AC3 - AG3

Multiprofile cutterheads sets for doors (38-40 mm)
Toébbprofilos ajtdo marofejek 38-40 mm vastagsaghoz

TP46MEC sets for automatic feed
TP46MEC készletek gépi elotolashoz

Profile D d* Y4 | Max RPM Code SAP

Profil mm mm 1/min. Koédszam SAP
1 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC001 FO3FC20518
2 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC002 FO3FC20519
3 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC003 FO3FC20520
4 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC004 FO3FC20521
5 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC005 FO3FC20522
6 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC006 FO3FC20523
7 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC007 FO3FC20524
8 170 30 (35) 4 8 7.500 TP46MEC008 FO3FC20525
1 170 32 4 8 7.500 TP46MEC321 FO3FC24466
2 170 32 4 8 7.500 TP46MEC322 FO3FC24467
3 170 32 4 8 7.500 TP46MEC323 FO3FC24468
4 170 32 4 8 7.500 TP46MEC324 FO3FC24469
5 170 32 4 8 7.500 TP46MEC325 FO3FC24470
6 170 32 4 8 7.500 TP46MEC326 FO3FC24471
7 170 32 4 8 7.500 TP46MEC327 FO3FC24472
8 170 32 4 8 7.500 TP46MEC328 FO3FC24473

Spare parts Dimensions Code SAP

Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm

@ Spacer / Tavtarto 50x2x30 ANO1MA0209 FO3FC00035
@ Spacer / Tavtarto 52x2x32 ANO01MX0209 FO3FC24489
% Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
% Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
- Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
m Wedge / Ek 28x345x8 CN46M 001 FO3FC01438
A O Spur insert / Homlok betétkés34 x 3,5 x 16 SRO6MDBA302 FO3FC24197
@ Sector / Szektorkés 25 x45x 6 Z1 SR11MSBE301 FO3FC24212
m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
(=i Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
@ Positioning plate / Utkoz0 lemez 22x17x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
e Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9  FO3FA07426
m Wedge / Ek 28 x345x8 CN46M 002 FO3FC01439
A O Spur insert / Homlok betétkés34 X 3,5 X 16 SRO6MSBA302 FO3FC24200
&2 Sector / Szektorkés 25 x 45 x 6 Z1 SR11IMDBE301  F03FC24207
m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
m Screw / Csavar M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477
@ Positioning plate / Utkoz0 lemez 22x17x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
i Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9  FO3FA07426

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat.

Example of scribe
Kontraprofil példa

freud.



Knives for cutterheads TP46M AB3 e TP46M AC3
Kések a TP46M AB3 és TP46M AC3 marofejekhez

SCRIBE / 1. KONTRAPROFIL

PROFILE / 1. PROFIL

CP46MAI301
FO3FC24023

D46
0 40

. O

15 15

PROFILE / 2. PROFIL SCRIBE / 2. KONTRAPROFIL
CP46MAL301
FO3FC24024

bt 15 15

CP46MAM301
FO3FC24025

CP46MAC301
FO3FC24017

38 —
NN

CP46MAM301
FO3FC24025
YT A CP46MAC301
[ FO3FC24017
oy ?’
[
I
™ 15

15

74 freud.



Knives for cutterheads TP46M AB3 e TP46M AC3
Kések a TP46M AB3 és TP46M AC3 marofejekhez

PROFILE / 5. PROFIL SCRIBE / 5. KONTRAPROFIL
CP46MA0301

FO3FC24027

CP46MAE301
W e Sl F03F(24019

CP46MAE301
FO3FC24019

PROFILE / 6. PROFIL SCRIBE / 6. KONTRAPROFIL
CP46MAP301

FO3FC24028

CP46MAF301
FO3FC24020

A

CP46MAP301
FO3FC24028

CP46MAF301 1
FO3FC24020 f

7
P
il
©
™
A

CP46MAQ301
FO3FC24029

I > - P46
; ;‘-"f | L . = 0) 40

f .-... R3

38
\ :\
S

CP46MAG301
FO3FC24021

15

SCRIBE / 8. KONTRAPROFIL
CP46MAR301
2,2 FO3FC24030

g F, g iy ﬂ/ /.,_.-'r.";., @
2 3V i 4 03FC24030
O3ECIA00: 6.4 ﬁ_‘j
y v I ! [

freud.



Multiprofile cutterheads
Toébbprofilos marofejek

D B d Y4 R Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kodszam SAP
100 40-50 30 2 8.400 CS28MA FC2 FO3FA01112
100 40-50 35 2 8.400 CS28MA FE2 FO3FA01114
120 40-50 50 2 7.400 CS28MA 1G2 FO3FA01115

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm

(11 Screw / Csavar M8 x 16 2602M BB9  FO3FA07344
ﬂ Wedge / Ek 38x26x13 CNO3M CA9 FO3FA00586
Allen key / “L" imbuszkulcs 4 2619M EA9 FO3FAQ7434

MEC
[ )

Multiprofile cutterheads with limiters
Tébbprofilos marofejek hataroloval

D B d Z R MaxRPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
100  40-50 30 2 8.400 CS28MBFC2  FO3FA01116
100  40-50 35 2 8.400 CS28MBFE2  FO3FA01118
120  40-50 50 2 7.400 €S28MB IG2 FO3FA01119

Spare parts Dimensions Code SAP

Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP

mm

L) Screw / Csavar M8 x 12 2602M EG9  FO3FA07351
o Wedge / Ek 38x26x13 CNO3M CB9  FO3FA00587
= Allen key / “L” imbuszklucs 4 2619M EA9  FO3FA07434

MAN

R

s freud.



Profiled knives with cutting length of 40 mm
40 mm munkaszélességu profilozhato kés

Limiter
Hatarolo

Raw Knife - Nyers kés Raw Knife - Nyers kés Raw Knife - Nyers kés
27,5 ‘ ‘ 325 ‘ 335
| | ‘
\ \

9
O

CS27MC194 CS27ML194 CS27MC193 CS27ML193 CS27MC195 CS27ML195
FO3FA00926 FO3FA01109 FO3FA00925 FO3FA01108 FO3FA00927 FO3FA01110

Knife - Kes Limiter - Hatarolo Knife - Kés Limiter - Hatarolo Knife - Kés Limiter - Hatarolo

O

©
O-0)0

©

\ 39,5 \ 44,5

Example profiled knife - Példa profilozott késre
R8

R8

Y II

Q

4

4

4

4

CS27MC097 CS27ML097
FO3FA00841 FO3FA01024

Knife - Kés Limiter - Hatarolo

Profiled knives with cutting length of 50 mm
50 mm munkaszélességu profilozhato kések

Limiter
Hatarolo

Raw Knife - Nyers kés Raw Knife - Nyers kés Example of profiled knife - Példa profilozott késre
34 28 R15

~ b

24
24

Ly

CS28MC599 CS28ML599 CS28M(C598 CS28ML598 CS28MC568 CS28ML568
FO3FA01203 FO3FA01286 FO3FA01202 FO3FA01285 FO3FA01188 FO3FAQ01272

Knife - Kes Limiter - Hatarolo Knife - Kés Limiter - Jatarolo Knife - Kes Limiter - Hatarolo

freud. -



Multiprofile cutterheads with knives sets
Toébbprofilos marofejek késkészlettel

This item includes 13 pairs of profiled knives.
Ez a termék 13 par profilkést tartalmaz.

[VEVE:Y Code

1/min. Kédszam
100 40 30 2 8.400 CS27MA131FC  FO3FA00726
100 40 35 2 8.400 CS27MA131FE  FO3FA00728

—
o

;s freud.



Multiprofile cutterheads with knives sets
Toébbprofilos marofejek késkészlettel




.....

\_/

40

80 freud.

Multiprofile cutterheads with knives sets
Toébbprofilos marofejek késkészlettel

This item includes 14 pairs of profiled knives.
Ez a termék 14 par profilkést tartalmaz.

[VEVE:Y Code
1/min. Kédszam

100 40 35 2 8.400 CS27MA133FE  FO3FA13654




Multiprofile cutterheads with knives sets
Toébbprofilos marofejek késkészlettel

freud.



Full range of standard windows & doors
profiles and CE marking release: freud
tools and consultancy for your business.
Standard ablakok és ajtok teljes valasz-
téka és CE minosités: freud szerszamok és
tanacsadas az On Uzletmenete érdekében.




The entire range of freud standard windows
systems: all it takes for creating successful products.
freud offers a broad ST12MG range for standard Rendszer Vastagsag
CNC tools. They will enable you to implement i L0y

Hardware
Vasalat

System Thickness

tilt&turn, lift&slide and pivot windows, as well as E:x::z 22 Z
internal and external doors. Ermetic 17 58 9
« Competence: freud is not new to the market. Our Ermetic 17 68 9
technical know-how has been researched and de- Euronorm 68 9
veloped over decades of planning and creation. Euronorm C13 68 13
This allows for a guarantee of secure and state-of- Euronorm C13 78 13
the-art products. Eurost 56 9

« Functionality and readiness: Fast delivery en- Eurost 68 9
sures immediate high productivity. Additional Eurost 17 58 9
you can count on our customer service and com- Eurost 17 68 el
plete assistance. Joii 92 13
Freumex 56 9

A freud standard ablak rendszerek teljes valaszté- Freumex 68 9
ka: ami sikeres termékek létrehozasahoz sziksé- Freumex 17 58 9
ges. Freumex 17 68 9
A freud az ST12MG széles valasztékat ajanlja stan- Freumex C13 68 13
dard CNC szerszamnak. Ezek képessé teszik billend Freumex €13 78 13
és nyilo, felemelkedd, tolé és forgd ablakok, vala- Freumex HP 80 13
Freumex HP 92 13

mint belsd és kulso ajtok eldallitasara.

« Szakértelem: a freud nem Uj a piacon. Technikai
know-how-jainkat évtizedek tervezo és Kivitele-
z6 munkaja soran kutattuk és fejlesztettuk ki. Ez
teszi lehetdvé a biztonsagos és legmodernebb
termékek garantalasat.

e Funkcionalitas és készenlét: A gyors szallitas biz-
tositja az azonnali nagy termelékenységet. Ezen
tulmenden szamithat vevoszolgalatunkra és
teljes tamogatasunkra

freud Cascading System for CE marking of windows

and doors.

freud is a “System House", offering you more than

just a product. Certified by the IFT Rosenheim, we

are creating innovative projects with the finished

product. Customers will receive access to freud's so-

lutions through the Cascading contract that offers:

e |nitial Type Testing (ITT) on any range of product.

e Management of all documentation with our soft-
ware “quasar-freud”.

e Training, technical support and after-sale assis-
tance.

e Factory Production Control (FPC), the guarantee
to be conform to the stated performance charac-
teristics.

freud Kaszkad Rendszer CE tanusitasu ablakok-
hoz és ajtokhoz.
A freud egy "Rendszerhaz", amely a puszta ter-
méknél tébbet kinal. Az IFT Rosenheim altal tanu-
sitottan a késztermékekkel innovativ projekteket
hozunk létre. Az Ugyfelek hozzaférést kapnak a
freud megoldasokhoz a Kaszkad szerzdédésen
keresztul, amely felkinalja:
Barmely kivalasztott termék Kezdeti Tipus
Tesztelését (ITT).
Minden dokumentaci6 kezelését "quasar-freud"
szoftverunkkel.
Betanitast, mUszaki segitséget és eladast kovetd
tamogatast.
A Gyari Termék Ellenérzést (FPC), a garanciat a
meghatarozott teljesitmény jellemzdknek valo
megfelelésre.

Wide solutions to achieve your objectives.
SzéleskorU megoldasok céljai eléréséhez.

Cascading

freud Cascading System: we do everything for you.
freud Kaszkad Rendszer: mindent elintézunk Onnek.

freud.
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freud standard tools and systemsi features for windows and doors:

* Number of teeth: 2/4.

» Body in high strength steel.

« Balancing levels adapted to the most innovative machines.

« Fit any reducer.

« Regulation System NSR to regulate the insertis height with increments of
1 mm and precision of up to 1/100 of a mm.

» Multiprofile tools for a wide selection of windows applications.

A freud standard ablak- és ajtégyartd szerszamok és rendszerek jellemzoi:

« Fogak szama: 2/4.

« Test nagyszilardsagu acélbol.

« Kiegyensulyozottsagi szint a leginnovativabb gépekhez igazitva.

« Barmely szUkitdéhoz illeszkedik.

« Az NSR Szabalyozo6 Rendszer a betétek magassagat 1 mm-es lépésekben
és 1/100 mm-es pontossaggal allitja.

« TObbprofilos szerszamok az ablak alkalmazasok széles valasztékahoz.

ST12MG: range example.
ST12MG: példa a valasztékra.

freud.
-
— |
4 ! 89

78 )
—— 1)
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% N
Q
JA ES) |
14
Example of section view. Equipment example on CNC machine.
Példa metszeti nézetre. Felszerelési minta CNC gépre.

sa  freud.



Tool set zero
Szerszam nu

Profiling cutterheads sets for internal and external doors
Profilozo mardéfej készletek belso és kiulso ajtokhoz

diameter: 140 mm
lla ponti atméro: 140 mm

D
mm

186
186

B
mm

d Z
mm

R

Max RPM
1/min.

7.300
7.300

Code
Kédszam

ST12MG 800
ST12MG 801

SAP
SAP

FO3FC19647
FO3FC19648

Tools for ST12MG-800 and ST12MG-801 sets
Szerszamok ST12MG-800 és ST12MG-801 készletekhez

D B d Z R Code SAP

mm mm mm Kédszam SAP
186 29 70 2 ST12M HA3  FO3FC19193
176 8 70 2 8 ST12M HB3  FO03FC19195
176 585 70 2 ST12M HC3  FO03FC19197
184 8 70 2 8 ST12M HD3  FO3FC19199

Spare parts Dimensions Code
MEC __ Potalkatrészek Méretek Kodszam
o $°°& mm

R % Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
. Screw / Csavar M5 x 7 x 16 VTO08M AE9 FO3FAQ4457
EZ;O;}/]I? Hs(lzgegi r?gtdmlé?dggé. for cutterheads 1] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
A BF10MD hivelyt és a HA3 és HC3 maro- fo | screw / Csav\lwar - M5x7x16 VTO8M AE9  FO3FA04457
fejek késeit nem tartalmazza. D@)ﬂ Rounding insert / Lekerekitd betétkés 22 X 16 X 5 IG52MAE305 FO3FH03025
m Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Dimensions Sleeve code Wedge / Ek 28x9,5X8 CNO3M BB9  FO3FA00585
Méretek Hiovely kéd [t Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
mm ] Knife / Kés 76x%x12x15 CGO6MHA310  FO3FH02897
@70x90x 30 BF1OMDEA9 FO3F(24536 o Wedge / Ek 15x7,2x8 CNOSM DAS  FO3FC01295
@70x30x 32  BFIOMDEL9 FO3F(C24537 s Screw / Csavar M5 x 19 VT11IM AA9  FO3FA04468
@70x90x35 BF1OMDEB9 FO3FC00633 A Spur /Valtdlapka  22,86x25 RGO2MAA305  FO3FH03041
070x 90 x 40 BF10MDEC9 FO3FCO0634 i Screw / Csavar M5 X 6 VTO5M AC9  FO3FAD4446
@70x90x 50 BF1OMDED9 FO3FC00635 i@} Bevelling insert / Lesarkito betétkés 22 X 16 X5 IG5IMBA305  FO3FH03022
Wood thickness P —— H Screw / Csavar M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477

Favastagsag Dupla Uveg vast. all.

Keret és keresztf

Set / Készlet ST12MG-800
No. 6+6 interchangeable profiles.
6+6 db csereszabatos profil.
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Jamb and transom with
ST12MG-801 set: By cutting
the tenon as shown, the
counter profile with anti-
torsion pin is obtained.

aaz ST12MG-801 készlettel: A csap abra szerinti elvagasakor

kapjuk a kontraprofil csavarodas elleni csapjat.

Set / Készlet ST12MG-801
No. 6+6 interchangeable profiles. With anti-torsion pin for
assembly of elements with counter profile.

6+6 db csereszabatos profil. Csavarodas elleni csap a
kontraprofilos elemek dsszeszereléséhez.
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PROFILE /
1. PROFIL

CGO7MHC-0101
FO3FC23836

CGO7MHA-0101
FO3FC23825

PROFILE /
4. PROFIL

\
FO3FC23839

'

CGO7MHA-0401

FO3FC23828

PROFILE /
7. PROFIL

]

CGO7MHC-070
FO3FC24476

FO3FC24475

Profiles with 3 mm external rounding for cutterheads:
ST12M HC3 - ST12M HA3

3 mm-es kilso lekerekitésu profilok ST12M HC3 -
ST12M HA3 marofejekhez

PROFILE /
2. PROFIL

PROFILE /
3. PROFIL

CGO7MHC-0201
FO3FC23837

CGO7MHC-0301
FO3FC23838

CGO7MHA-0301

FO3FC23826 FO3FC23827

N
PROFILE / PROFILE /
5. PROFIL 6. ROFIL

0/4, 18

CGO7MHC-0601
FO3FC23841

CGO7MHC-0501
FO3FC23840

:

CGO7MHA-0501

FO3FC23829




PROFILE /
11. ROFIL

.
FO3FC23842

o

CGO7MHA-1101
FO3FC23830

PROFILE /
14. PROFIL

CGO7MHC-1401
FO3FC23845

CGO7MHA-1401
FO3FC23833

PROFILE /
17. PROFIL

CGO7MHC-1701
FO3FC24478

CGO7MHA-1701
FO3FC24477

PROFILE /
12. PROFIL

18

‘

CGO7MHC-1201
FO3FC23843

CGO7MHA-1201
FO3FC23831

PROFILE /
15. PROFIL

CGO7MHC-150
FO3FC23846

CGO7MHA-1501
FO3FC23834

PROFILE /
13. PROFIL

Profiles without external rounding for cutterheads:
ST12M H(C3 - ST12M HA3

KuUlsd lekerekités nélkuili profilok ST12M HC3 -
ST12M HA3 marofejekhez

18

CGO7MHC-1301
FO3FC23844

CGO7MHA-1301
FO3FC23832

PROFILE /
16. PROFIL

18

CGO7MHC-1601
FO3FC23847

CGO7MHA-1601
FO3FC23835

freud.
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Set / Készlet ST12MG-820
Example of scribe with single tenon, obtainable
with ST12MG-820 set (see following page).

Példa kontraprofilra szolo6 csappal, kivitelez-
hetd azST12MG-820 készlettel (lasd a
kévetkezd oldalt).

—

Set / Készlet ST12MG-821

Example of scribe with single tenon, obtainable
with ST12MG-821 set (see following page).
Példa kontraprofilra szol6 csappal, kivitelez-
hetd azST12MG-821 készlettel (lasd a
kévetkezd oldalt).

Set / Készlet ST12MG-822

Example of scribe with double tenon,

obtainable with ST12MG-822 set (see following

page).

Példa kontraprofilra dupla csappal, kivitelez-

DB3

HF3

HG3

HH3

Tenoning cutterheads sets
Csapoz6 marofej készletek

Tool set zero diameter: 300 mm
Szerszam nulla ponti atméré: 300 mm

D B d y4 R  MaxRPM Code
mm mm mm 1/min. Koédszam
294 5.000 ST12MG 820
294 5.000 ST12MG 821
294 5.000 ST12MG 822

SAP
SAP

FO3FC19649
FO3FC19650
FO3FC19651

Tools for ST12MG-820, ST12MG-821, ST12MG-822 sets

Szerszamok a ST12MG-820, ST12MG-821, ST12MG-822 készletekhez

D B d y4 R  MaxRPM Code
mm mm 1/min. Koédszam
264 8 70 2 6 ST12M DB3
294 26 70 2 4 ST12M HF3
300 26 70 2 4 ST12M HG3
264 30 70 2 4 ST12M HH3

SAP

SAP

FO3FC19081
FO3FC19200
FO3FC19201
FO3FC19202

Code
Kédszam

Dimensions
Méretek
mm

Spare parts

Poétalkatrészek

o] Knife / Kés 76x12x15 CGO6MHA310  FO3FH02897
™ Wedge / Ek 15x7,2x8 CNO9M DA9 FO3FC01295
(S ] Screw / Csavar M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
o Spur / Valtolapka 22,86 x2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
Grooving insert / Horony betétkes 40 x 5 x 8  SRO1MSAA301  FO3FC24186
BN Screw / Csavar M6 x 10 VTO1M AA9 FO3FA04429
© Nut / Anya 11,7x25x4 VT18M BB9 FO3FA04484
W Screw / Csavar M4 x 6,5 VTO5M BD9 FO3FA04449
m Screw / Csavar M5 x 6 VTO5M AC9 FO3FA04446
@n Screw / Csavar M5x7x16 VTO8M AE9 FO3FA04457
e Screw / Vite M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
LoY Spur insert / Homlok betétkés 40 x 4 x 7 IGOSMDAA305  FO3FH02998
H Screw / Csavar M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
I Rounding insert / Lekerekitd kés 22X 16 X5  1G52MAE305 FO3FH03025
H Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@ﬂ Screw / Csavar M5x7x16  VTO8M AE9 FO3FA04457
(L] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
LoY Spur insert / Homlok betétkés 40 X 4 x 7 IGOSMSAA305  FO3FH02999
= Screw / Csavar M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477
@) Rounding insert / Lekerekito kes 22 X 16 X5  1G52MAE305 FO3FH03025
m Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Knife / Kes 30x12x15 CGO6MDA310 FO3FH02892
™ Wedge / EK 15x26x8 CNO9MS AD9 FO3FC01326
= Nut / Anya 15x 13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
(e Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
N Spur / Valtolapka 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
I©) Rounding insert / Lekerekitd kés 22 X 16 X5  1G52MAE305 FO3FH03025
m Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Serrated support /Tamasz 14 x 21,5x 22 CNO3M BA9 FO3FA00584
e Wedge / Ek 28x9,5xM8 CNO3M BB9 FO3FA00585
T Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493

BF10MD sleeves and knives for
cutterheads HF3 and HG3 are
not included.

SAP
SAP

Sleeve code
Huvelykod

hetd azST12MG-822 készlettel (lasd a Dimensions

kévetkezo oldalt).

Méretek
mm

==

88 freud.

@70x90x 30 BF1OMDEA9 FO3FC24536 A BF10MD hivelyeket és a HF3
@70x90x32 BFIOMDEL9 F03FC24537 €S HG3 mardfejhez a késeket nem
@70x90x35 BFIOMDEB9 FO3FC00633  Lartalmazza.

@70x90x 40 BF1IOMDEC9 FO3FC00634

@70 x90x50 BF1OMDED9 FO3FC00635




Tenoning cutterheads sets
Csapozo6 marofej készletek

Set / Készlet ST12MG-820
Single tenon.

For profile without bead recovery.
Sz0106 csap.

Lécvisszanyerés nélkuli profilhoz.

ST12M HG3
FO3FC19201

ST12M HF3
FO3FC19200

2300

Set / Készlet ST12MG-821
Single tenon.

For profile with bead recovery.
Sz010 csap.

Lécvisszanyeréses profilhoz.

ST12M HH3
FO3FC19202

ST12M HF3
FO3FC19200

2300 |

Set / Készlet ST12MG-822
Double tenon.

For profile with bead recovery.
Dupla csap.

Lécvisszanyeréses profilhoz.

ST12M HH3
FO3FC19202

I

I

\

I

ST12M DB3 |
FO3FC19081 1
I

I

\

I

I

\

I

ST12M HF3

FO3FC19200

2300 |




Scribes with 3 mm external rounding for cutterheads:
ST12M HG3 - ST12M HF3

3 mme-es kulso lekerekitésu kontraprofilok
ST12M HG3 - ST12M HF3 maroéfejekhez

SCRIBE / 1. KONTRAPROFIL SCRIBE / 2. KONTRAPROFIL SCRIBE / 3. KONTRAPROFIL

CGO7MHG-0101
FO3FC23854

CGO7MHF-0201
FO3FC23849

SCRIBE / 4. KONTRAPROFIL SCRIBE / 5. KONTRAPROFIL SCRIBE / 6. KONTRAPROFIL

2 CGO7MHG-0401
FO3FC23857

CGO7MHG-0701
FO3FC24480

CGO7MHF-0701
FO3FC24479




Scribes without external rounding for cutterheads:
ST12M HG3 - ST12M HF3

KUIso lekerekités nélkili kontraprofilok
ST12M HG3 - ST12M HF3 mardéfejekhez

SCRIBE / 11. KONTRAPROFIL SCRIBE / 12. KONTRAPROFIL SCRIBE / 13. KONTRAPROFIL
39

A
— 7 7 7

CGO7MHG-0101
FO3FC23854

SCRIBE / 14. KONTRAPROFIL SCRIBE / 15. KONTRAPROFIL SCRIBE / 16. KONTRAPROFIL

CGO7MHG-0401 [ CGO7MHG-0501 e
FO3FC23857 FO3FC23858
7 -

777
CGO7MHF-0601
FO3FC23853

CGO7MHF-0501
FO3FC23852

SCRIBE / 17. KONTRAPROFIL

CGO7MHF-0701
FO3FC24479

freud. o
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BF10MD sleeves and knives for cutterheads
HR3 are not included.

A BF10MD hUvelyeket és késeket a HR3
marofejekhez nem tartalmazza.

Dimensions Sleeve code SAP
Méretek Huvelykéd SAP
mm
@70 x 90 x 30 BF10MD EA9 FO3FC24536
@70 x 90 x 32 BF10MD EL9 FO3FC24537
@70x90x 35 BF10MDEB9 FO3FC00633
@70 x 90 x 40 BF10MD EC9 FO3FC00634
@70x90x 50 BF10MDED9 FO3FC00635
92 freud.

Cutterheads sets for doors rebates
Marofej készletek ajtéfalcokhoz

Tool set zero diameter: 140 mm
Szerszam nulla ponti atméro: 140 mm

D B
mm mm
162
162
162

d A R
mm

Max RPM
1/min.

8.300
8.300
8.300

Code
Koédszam

ST12MG 840
ST12MG 841
ST12MG 842

SAP
SAP

FO3FC19653
FO3FC19654
FO3FC19655

Tools for ST12MG-840, ST12MG-841, ST12MG-842 sets
Szerszamok az ST12MG-840, ST12MG-841, ST12MG-842 készletekhez

D B d z R
mm mm
161,8 41 70 2 4
147 33 70 2 2
140 30 70 2 2
166 35 70 2

Max RPM
1/min.

Code
Kédszam

ST12M HL3
ST12M HM3
ST12M HN3
ST12M HR3

SAP
SAP

FO3FC19208
FO3FC19209
FO3FC19210
FO3FC19214

Spare parts

Pétalkatrészek

Knife / Kés

Dimensions

Méretek
mm

40x12x1,5

Code
Kédszam

CGO1MLA310

FO3FH02872

HM3 - HN3

™ Wedge / Ek 15x36x8 CNOSMD AR9  FO3FC01309
/1) Vite / Csavar M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
o= Nut / Anya 15x13,3x 10 VT20M NA9  FO3FC20671
Multipurpose insert / Tobbcélu kés 10 1G25MD10302 FO3FC24164
m Screw / Csavar M6 x 10 2622M (B9 FO3FA07455
[T Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9  F03FC20658
e | Wedge / Ek 28x9,5x8 CNO3M BB9  FO3FA00585
(o Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9  F03FA04493
Knife / Kés 30x12x 15 CGO1IMEA310 FO03FH02737
o Wedge / Ek 15x26x8 CNO9MD AD9  FO3FC01300
(e Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
o= Nut / Anya 15x13,3x 10 VT20M NA9  FO3FC20671
1ot Rounding insert / Lekrekito kés 22 x 16 x5  1G52MAB305  FO3FH03023
H Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Wedge / Ek 28x95x8 CNO3M BB9  FO3FA00585
(e Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9  FO3FA04493
(LS Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
@ﬂ Screw / Csavar M5x7x16  VTO8M AE9 FO3FA04457
Rl
Fd—\r
Set / Készlet ST12MG-840 R
10°

90

2140




R2

CGO7MHR-0101
FO3FC23860
R7

35

Cutterheads sets for doors rebates
Maréfej készletek ajtofalcokhoz

Set / Készlet ST12MG-841 :7,
|
|
|
|
|
. |
¥ 0 9210 ‘
o '
¥ 5 | &
!
|
4 |
0 08 j
I .
|
|
2 |
v
20l |
10 2140 !
JRTETS
T
Set / Készlet ST12MG-842 ii,
|
|
|
|
|
|
|
o | Ml
5 | 8
—--- |
— — — | ‘
P |
0 08 j
. |
I .
! \
|
= |
-t
EXI |
10 9140 !

Knives for cutterhead ST12M HR3
Kések az ST12M HR3 marofejhez

CGO7MHR-0201 i i
FO3FC23861 o
9

o)

35
35

CGO7MHR-0301 [}
FO3FC23862

freud. o



Bead recovery cutterheads sets
Lécvisszanyerd marofej készletek

Tool set zero diameter: 140 mm
Szerszam nulla ponti atméro: 140 mm

D B d z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
200 9.000 ST12MG 302 FO3FC19584
Tools for ST12MG-302
Szerszamok az ST12MG-302 készlethez
D B d z | Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
144 13,5 60 4 ST12M (CG3 FO3FC19061
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
Saw blade / FUrész 200x3x60 Z34 LLO2M20060 FO3FC15418
Bm Screw / Csavar M6 x 10 VTO1M AA9 FO3FA04429
o1 Rounding insert / Lekerekito kés 22 x 16 x5 1G52MAE305 FO3FHO03025
H Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
(Cr Rounding insert / Lekerekito kés 18 X 26 X 8,5 1G23MDAE305 FO3FC24163
e [ Screw / Csavar M6 x 155  VT16M AD9  F03FC20657
— @ e
e (|
‘-h
. a &
Sleeve BF10MD not included. Set / Keszlet ST12MG-302 1

44 mm thickness with rounding insert.
44 mm-es vastagsag lekerekitovel.

A BF10MD hovelyt nem tartalmazza.

Dimensions Sleeve code SAP
Méretek Hivelykod SAP
mm

@60 X 90 X 30  BF10MD DA9 FO3FC24534
@60 x 90X 32 BF1OMDDLY FO3FC24535 44
@60 x 90 x 35 BF10MDDB9 FO3FCO0630
@60x90x 40 BF10MDDC9 FO3FC00631 18 .8, 18 o
@60 x 90 x50 BF10MDDD9 FO3FC00632 1522

o freud.

‘/ ST12M (G3

FO3FC19061
— -/
o
o~
2200
Set / Készlet ST12MG-302

56-58-64-68-70 mm thicknesses without rounding
insert.

56-58-64-68-70 mm-es vastagsag lekerekitd nélkul.

70
56-58-64-68

18 8 18 _
15-22 ‘

ST12M CG3
FO3FC19061
I

ML

20

2200




Doors frames profiles cutterheads
Marofejek ajtétok profilokhoz

Panel sizing cutterhead with profiled knives suitable for door frames and door
frame covers profiles. To be used on moulders. This tool is particularly suitable
for moulding and profiling on hard and exotic wood, to produce door frames with
rounded profile. Top quality finish.

The profiling of the door frame covers is achieved with two passes and without
altering the tool’s position with respect to the working surface.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing
caustic soda.

Tablafelosztd marofej profilkéssel ajtotokokhoz és ajtotok boritd profilokhoz.
Asztali marogépen valo hasznalatra. Ez a szerszam kulonosen alkalmas
kemény és egzotikus fak mintazasara és profilozasara ivelt profilos ajtotokok
gyartasakor. Csucsminoségu felUlet.

Az ajtotok boritd panelek két |1épésben valosithatok meg a szerszam pozicioja-
nak megvaltoztatasa nélkul a megmunkalt felUlet vonatkozasaban.

Kénnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmuo
maroszodaval nem tisztithato.

D B d* Y4 R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
200 60 32 3 7.000 TD60M AC3 FO3F668631
200 60 35 (40) 3 7.000 TD60M AB3 FO3FC20222
MAN Spare parts Dimensions Code SAP
— = Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
e mm
Knife / Kés 55x35x3 CT60MAA301 FO3FC24114
a Wedge / Ek 50x23x8 CN60M AA9 FO3FC01446
(e Screw / Csavar M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353
ﬂw Screw / Csavar M8 x 10 x 22 VTO8M AD9 FO3FA04456
= Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

Example of door frames
Példa ajtotok megvaldsitasara

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 95



96

STEP - 1. MUVELET

STEP - 2. MUVELET

Example of frame profile
Példa tokprofilra

Application example
Alkalmazasi példa

@200

mn. 18

!
-
@ 200 k:>

mn. 18

@200
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With seat pockets for bevelling inserts 1G51M
or radius inserts IG52M (R=1,5- 2 - 3 mm).

Berakhat6 Uléssel IG51M lesarkito és
IG52M (R=1,5- 2 - 3 mm) lekerekitd betétkésekhez
1G51M

sa ==

1G52M

BF10MD sleeve is not included.
A BF10MD huvelyt nem tartalmazza.

Dimensions Sleeve code
Méretek Huvelykoéd
mm
@70 x90x 30 BF10MDEA9 F03F(C24536
@70 x 90 x 32 BF10MD EL9 FO3FC24537
@70x90x 35 BF10MDEB9 FO3FC00633
@70 x 90 x 40 BF10MD EC9 FO3FC00634
@70 x90x 50 BF10MDED9 FO03FC00635

Cutterheads sets for doors intrados
Marofej készletek boltives ajtokhoz

Tool set zero diameter: 140 mm
Szerszam nulla ponti atméro : 140 mm

D B d z R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kodszam SAP
218 6.500 ST12MG 830 FO3FC19652
Tools for ST12MG-830 set
Szerszamok az ST12MG-830 készlethez
D B d Y4 R Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
204 24 70 2 6 ST12M HI3 FO3FC19204
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
o] Knife / Kés 20x25x3 CGO7MDHI301 FO3FC23824
(L) Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
@ﬂ Screw / Csavar M5x7x16  VTO8M AE9 FO3FA04457
509 Groovinginsert/Horony betétkés 40 X 16 X 3 IGO4AMDAC305  FO3FH02992
m Screw for: / Csavar 1IGO4MD-hez M6 X 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
m Screw for: / Csavar IG51M és1G52M M6 X 11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477
ool=~
N

N0

ST12M HI3
FO3FC19204

2218 i

10

2218 i

freud. o



12+22 mm

98

IG51MBA305
FO3FH03022

oy o SRR O TR 1\\ A

1GO4MDAC305

FO3FH02992

STO7M 019
FO3FA13619

IG51MBA305
FO3FH03022

ISOprofil cutterheads for doors frames
ISOprofilos marofejek ajtétokokhoz

Tool suitable for solid wood jamb board rebate machining.
Tomorfa tokboritas falcolasi munkaihoz alkalmas

szerszam.
R Max RPM Code
1/min. Kodszam
176 23,5 35 (50) 2 8.000 TP48M AB3 FO3F664005
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
Q Knife / Kés 24x24x3 CP48MAA301 FO3FC24310
© Positioning plate / Utkozo lemez 22x17x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
M Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
> Screw / Csavar M10 x 16 2616M EE9  F03FA07426
e | Wedge / Ek 28x95x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
[l Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493

Tool with seat pockets for the following inserts (not included):
Szerszam berakhatd Uléssel a kovetkezd betétkésekhez (nincs a készletben):

Optional parts Dimensions Code SAP
Valaszthato alkatrész Méretek Kodszam SAP
mm

@] Rounding insert / Lekerekito kés 22X 16 x5 R=15 1G52MAB305  FO3FH03023
I®) Rounding insert / Lekerekito kés 22X 16 X5 R=2  1G52MAC305 FO3FH03024
I®) Rounding insert / Lekerekito kés 22X 16 X5 R=3 1G52MAE305 FO3FH03025
o1 Bevelling insert / Lesarkito kés 22 x 16 x5 45° 1G51MBA305 FO3FH03022
© Spacer for inserts / Betétkés tavt. 13,6 X 0,1x7  STO7M 019 FO3FA13619
50¥  Groovinginsert/ Horony betétkés 40 X 16 X 3 IGO4AMDAC305  FO3FH02992
H Screw for IG51-G52 / Csavar 1G51-1G52 M6 X 13 VT16M AE9 FO3FC20658
H Screw for IGO4MD / Csavar IGOAMD M6 X 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Ly L
‘\\ AL WL TR TR

176 mm

IG52MA

W R A W AN W

SN N SRR VIR ‘L-\\ i
IGO4MDAC305
FO3FH02992

STO7M 019
FO3FA13619

12+22 mm

fl'Elld. * Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zardjelben Iévo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Doors frames profiles cutterheads
Ajtotok profilmaré fejek

Cutterhead TD61M AA3 is supplied without knives.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products
containing caustic soda.

A TD61M AA3 marofejet kések nélkil szallitjuk..

Konnyufém otvozet test (@aluminium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

R Max RPM Code

1/min. Koédszam

194 59 30 (40) 2 7.000 TD61M AA3 FO3FC20223
140 25 30 (40) 2 4 8.800 TD61M AB3 FO3FC20224

Spare parts Dimensions Code

Poétalkatrészek Méretek Koédszam
mm

) [TIHTiN] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438

< fn Screw /Csavar ~ M8x 10x22 VTO8M AD9  FO3FA04456

ew| Knife / Kés 24x12x15 C€GOIMOA310  FO3FH02875

L Wedge / Ek 15x20x 8 CNOSMD AK9  FO3FC01304

= Nut / Anya 15x13,3x 10 VT20M MA9  FO3FC20670

o /1] Screw / Csavar M10x22  VT19M MAS  FO3FA04496

MaAN < €:S Sector / Szektorkés 25 x 45 x 4 Z1 SR11IMDBC301  FO3FC24205

i} Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
system @ Rounding insert / Lekerekito kés 26 X 16 X 5 R3 1G62MSAE305 FO3FH03033
=] Screw for: / Csavar 1G62MS M6 x 145  VT16M AA9  FO3FA04476

2194 S

TD61M AA3
FO3FC20223

TD61M AB3
FO3FC20224

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat. fl'Elld. 99



Knives for cutterhead TD61M AA3
Kések a TD61M AA3 marofejhez

CT61MAA301
FO3FC24115

CT61MAB301
FO3FC24116

Dimensions  Spare knives SAP
Méretek Potkések SAP
mm
45x30x3 CT61MAA301 FO3FC24115
45x30x3 CT61MAB301 FO3FC24116
45x30x3 CT61MAC301 FO3FC24117
45x30x 3 CT61MAD301 FO3FC24118
45x30x3 CT61MAE301 FO3FC24119

CT61MAC301 CT61MAE301
FO3FC24117 FO3FC24119

Profiles obtainable using both the cutterheads TD61M AA3 and TD61M AB3
Eldallithaté profilok a TD61M AA3 és TD61M AB3 marofejekkel

9,2

26

11,8

11

26

10

S

wo freud.



Cutterheads sets for vertical slat shutters
Marofej készletek fuggoleges zsalulécekhez

Sleeves must be ordered separately.
Please Note: The sets can be ordered with clockwise rotation with BF10MS sleeve.

HUvelyt kUlon kell hozza megrendelni.
FIGYELEM: A készleteket az ora jarasa szerinti forgasirannyal is meg lehet
rendelni BF10MS huvellyel.

Tool set zero diameter: 125 mm
Szerszam nulla ponti atméro: 125 mm

D B d z R Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
139 9.600 TP43M MD3 FO3FC20497
147 9.000 TP43M FD3 FO3FC20496

Tool Spare parts Dimensions Code SAP

Szerszam Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP

mm
(L) Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
o Screw /Csavar ~ M5x7x16  VT08M AES  FO3FA04457
1 E Knife / Kés 34x24x3 CP43M1IMD301 FO3FC24009
2 m Knife / Kés 34x24x3 CP43M2MD301 FO3FC24011
1 3 Wedge / Ek 30,7x23X8 CN13M AV9 FO3FC24542
2 B Wedge / Ek 30,7x23X8 CN13M AW9 FO3FC24543
jpr— 1sm we 1 [ Knife / Kés 35x29x3 CP43M1FD301  FO3FC24008
V7 'S ) : .

%é 2 =] Knife/Kes 35x29x3 CP43M2FD301  F03FC24010
2AED 1 [l Wedge / Ek 30,7x28X8 CN13M AT9 FO3FC24540
2 ﬂ. Wedge / Ek 30,7x28X8 CN13M AU9 FO3FC24541

Right-hand sleeves
Jobbos forgasirany0 hivelyek

Dimensions Sleeve code SAP
Méretek Huvelykod SAP
mm

@50x 110x 30 BF10MD AA9 FO3FC00616
©50x 110x 32 BF10MD AL9 FO3FC24533
©50x110x 35 BF10MD AB9 FO3FC00617
250x 110x 40 BF10MD AC9 FO3FC00618

Left-hand sleeves
Balos forgasiranyU hivelyek

Dimensions Sleeve code SAP
Méretek Hovelykod SAP
mm

@50x 110x 30 BF10MS AA9 FO3FC00661
@50x 110x 32 BF10MSAL9 FO3FC24538
©@50x 110x 35 BF10MS AB9 FO03FC00662
050x 110 x40 BF10MS AC9 FO3FC00663

SCALE /M =
2:1

freud. o



Set / Készlet

Set / Készlet

102 freud.

TP43M MD3

TP43M FD3

Cutterheads sets for vertical slat shutters

Marofej készletek figgdleges zsalulécekhez
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Cutterheads sets for lifting-sliding doors

Marofej készletek felcsuszo és toldajtokhoz

For doors with maximum weight of 250 Kg using hardware HS25 from MAICO,
AGB or G.U.

Legfeljebb 250 kg tdomegu, MAICO HS25, AGB vagy G.U. vasalattal

szerelt ajtokhoz.

D B d* y4 R 1
mm mm mm

Max RPM
1/min.

Code
Koédszam

SAP
SAP

200 45 30 2+2 2 4 7.000 TP45M AA3 FO3FC23136
200 45 32 2+2 2 4 7.000 TP45M AC3 FO3FC24453
200 45 35(50) 2+2 2 4 7.000 TP45M AB3 FO3FC20503

Dimensions
Méretek
mm

Spare parts
Poétalkatrészek

Code
Kédszam

SAP
SAP

Vo

1,5 mm MAN
Performance
System

AA3-1- AB3-1-AC3-1

This item is supplied with 25 mm thick ring for
base programming.

Ezt a terméket 25 mm vastag gyUruvel szallitjuk
a bazison torténd programozashoz.

AA3-2 - AB3-2
AC3-2

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben lévo méret a legnagyobb lehetséges furat.

S Torx key / Torx kulcs T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
l—— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
[=— Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Knife / Kés 45x25x3 CP45MAA301 FO3FC24014

%ﬂ Screw / Csavar M5x16x7  VTO8M AE9 FO3FAQ4457
(L] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
LG Groovinginsert/ Horony betétkés 40 X 16 X 3 IGO4MDAC305  FO3FH02992
WYOA  Groovinginsert/Horony betétkés 40 x 16 X 3 IGOAMSAC305  FO3FH02996
H Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476

ﬁf Deflector / Terelolap 30,8 x 6 x 24,5 IDO4MDAC901 FO3FC24135

Deflector / Terelolap 30,8 x 6 x 24,5 IDO4AMSAC901 FO3FC24139

Dmm Screw / Csavar M4 x 12 VTO5M DA9 FO3FC20647
| Knife / Kés 216x12x15 CGO6MTA310 FO3FC23821

u Wedge / Ek 15x20x8 CNOSM A09 FO3FC01289

E Nut / Anya 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
(e Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496

A Spur / Valtolapka 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FHO3041

m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444

!
!
TP45MAB3-1 [N
FO3FC20504 [N
|
|
TP45MAB3-2 [N
FO3FC20505 [NMIRS
|
—
:—{-n

|

|
TP45MAB3-2 | ™
FO3FC20505 A

freud.
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Raised panel cutterheads
Tobbprofilos szegélyléc maroéfejek

This item is supplied with knives and optional cutters. Cost saving: 5 different
raised panels can be produced with this cutter at a fraction of the cost of
individual tools.

This item is supplied without knives.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing

caustic soda.

Ezt a terméket késekkel és valaszthatd marofejekkel szallitjuk. Koltségmeg-
takaritas: 5 kulonféle szegélylecet lehet ezzel a mardval legyartani az egyedi
szerszamok toredékéért.

A terméket kések nélkuil szallitjuk.
Kénnyufém otvozet test (aluminium 6tvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

D B d z R  MaxRPM Code SAP
mm mm 1/min. Kédszam SAP
140 23 30 2 9.600 TD21M HA3 FO3FC24421
140 23 32 2 9.600 TD21M HC3 FO3FC24422
140 23 35 2 9.600 TD21M HB3 FO3FC23145

Spare parts

Poétalkatrészek

Dimensions
Méretek
mm

Code
Koédszam

SAP
SAP

o) Positioning plate / Beallito lemez 33 X 3 X 16 VT18M AI9 FO3FC20661
MA Screw / Csavar M6 x 10 2622M CB9  FO3FA07455
[b— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9  FO3FA00163
- O Bushing / Persely ~ 35x20x30 BFOIM AD9  FO3FC00607

Profiled knives

Profilkések
Spare knives Dimensions Code
Potkések Méretek Kédszam
mm

1 9 Knife / Kés 41x22x35 CT21IMAA302  FO3FC24031
2 Knife / Kés 41x22x35 CT21IMBA302  FO3FC24032
3 9 Knife / Kés 41x22x35 CT21IMCA302  FO3FC24033
4 Knife / Kés 41x22x35 CT21MDA302  FO03FC24034
5 &9 Knife / Kés 41x22x35 CT21MEA302  FO3FC24035

104
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Example of profiles
Példak megvaldsithato profilokra

PROFILE / 1. PROFIL

CT21MAA302
FO3FC24031 \

10,5

PROFILE / 2. PROFIL

CT21MBA302
FO3FC24032 :

10,5

PROFILE / 3. PROFIL

CT21MCA302
FO3FC24033

10,5

o
O

PROFILE / 4. PROFIL

CT21MDA302
FO3FC24034

ol
o
—

o
o

PROFILE / 5, PROFIL

CT21MEA302
FO3FC24035

|

{ 8

o

freud. s



Raised panel cutterheads for soft and hardwood
Toébbprofilos szegélyléc marofejek puha- és keményfahoz

This tool is designed to perfectly cut softwood or hardwood with two knives,
with both along the grain or end grain feeding. This result has been achieved
by choosing different cutting angles according to the type of wood to be
machined. Only two knives are to be fitted on the tool at one time, in opposite
direction. The dimensions of the knives for cutting hardwood and softwood
are different but the same profile is achieved.

This item is supplied without knives.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning do not use products
containing caustic soda.

Ez a szerszam arra tervezett, hogy tokéletesen munkaljon meg puhafat és
keményfat 2 késsel mind szaliranyU, mind keresztiranyuU elotolas esetén. Ez
az eredmeény két eltérd, a megmunkalando fa fajtajatol fuggo élszog kivalasz-
tasaval érheto el. Egyszerre csak csak 2 kés illeszthetd be a szerszamba az

az ellentétes oldalakon. A keményfat és a puhafat megmunkald kések mére-
tei eltérdek, de ugyanazt a profilt allitjak elo.

Ezt a terméket kések mélkul szallitjuk.

Kénnyufém otvozet test (aluminium otvozet). Natrium-hidroxid tartalmu
maroszodaval nem tisztithato.

D B d* z R  MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

180 22 30 2+2 7.500 TD51M AA3 FO3FC20209
MAN 180 22 32 2+2 7.500 TD51M AC3 FO3FC24423
180 22 35(50) 2+2 7.500 TD51M AB3  F03FC20210
— 180 21 50 2+2 7.500 TD51M AD3 FO3FC20211
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
@ Ring / Szoritd gyuru 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
m Screw / Csavar M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
[le— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 130 CBO3M BB9 FO3FA00164

2 Knives for Softwood
2 kés puhafahoz

1 Knife

* Kés Profile Dimensions Code
Profil Méretek Kodszam
mm

) 1 9 41x28x35 CT51MAA302 FO3FC24036
2 41x28x35 CT51IMBA302  FO3FC24037
@ 3 79  41x28x35 CT5IMCA302  FO3FC24038
> 4 41x28x3,5 CT51MDA302  FO3FC24039
—— }Knife @ 5 41x28x35 CT51MEA302  FO3FC24040
* Kés 2 Knives for Hardwood
2 kés keményfahoz
2_ kréusfe Profile Dimensions Code
Profil Méretek Kédszam
< mm
\ 1 ©°Y 41x22x35 CT21MAA302  FO3FC24031
" 2 © % 41x22x35 CT21MBA302  FO3FC24032
’.\. 3 41x22x35 CT21IMCA302  FO3FC24033
) 4 41x22x35 CT21IMDA302  F03FC24034
555 5 41x22x35 CT21IMEA302  FO3FC24035
1 Kr)ife
« Kés

Ct.

106 fl'Elld. * Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Example of profiles
Példak megvaldsithaté profilokra

PROFILE / 1. PROFIL
CT51MAA302
FO3FC24036
T

10,5

PROFILE / 2. PROFIL

CT51MBA302
FO3FC24037

10,5

@I
o

PROFILE / 3. PROFIL

CT51MCA302
FO3FC24038

10,5

ok
°

PROFILE / 4. PROFIL

CT51MDA302
FO3FC24039

o
o

PROFILE / 5. PROFIL
CT51MEA302

FO3FC24040 - / R8s

10,5

o
O

freud.
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Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning
do not use products containing caustic soda.
Kénnyufém otvozet test (aluminium o6tvdozet).
Natrium-hidroxid tartalmu marészodaval

nem tisztithato.
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MAX 60
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Knife
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Knife
1 * Kés

|

Knife
2. iés
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Raised panel cutterheads for soft and hardwood
Toébbprofilos szegélyléc marofejek puha- és keményfahoz

This tool is designed to perfectly cut softwood or hardwood with two knives,
with both along the grain or end grain feeding. This result has been achieved
by choosing different cutting angles according to the type of wood to be
machined. Only two knives are to be fitted on the tool at one time, in the
opposite direction. The dimensions of the knives for cutting hardwood and
softwood are different but the same profile is achieved.

Ez a szerszam arra tervezett, hogy tokéletesen munkaljon meg puhafat és
keményfat két késsel mind szaliranyu, mind keresztiranyu eldtolas esetén.
Ez az eredmény két eltérd, a megmunkalando fa fajtajatol fuggod élszog ki-
valasztasaval érheto el. Egyszerre csak csak két kés illeszthetd be a szerszam-
ba az ellentétes oldalakon. A keményfat és a puhafat megmunkald kések
meéretei eltérdek, de ugyanazt a profilt allitjak elo.

- Items are supplied with knives - Késekkel szallitott termékek.

D B d* z Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
200 25 30 2+2 7.000 TD52M CA3 FO3FC24424
200 25 30 2+2 7.000 TD52MD CA3 FO3FC24426
200 25 32 2+2 7.000 TD52M (CC3 FO3FC24425
200 25 32 2+2 7.000 TD52MD (CC3 FO3FC24427
200 25 35 (50) 2+2 7.000 TD52M CB3 FO3FC20212
200 25 35(50) 2+2 7.000 TD52MD CB3 FO3FC20214
Items are supplied without knives - Kések nélkil szallitott termékek
D B d* Z Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kodszam SAP
200 25 30 2+2 7.000 TD52M HA3 FO3F668623
200 25 30 2+2 7.000 TD52MD HA3 FO3F668625
200 25 32 2+2 7.000 TD52M HC3 FO3F668624
200 25 32 2+2 7.000 TD52MD HC3 FO3F668626
200 25 35(50) 2+2 7.000 TD52M HB3 FO3FC20213
200 25 35(50) 2+2 7.000 TD52MD HB3 FO3FC20215
Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
@ Ring / Szoritogyuru 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
m Screw / Csavar M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 130 CBO3M BB9 FO3FA00164

Code
Kédszam

Dimensions
Méretek
mm

it : 55X30X35 a0t Foarcaice:
1 FO3FC24057

2 5% 30X 3,5 cigszi:g::fm F8§F2248:2

; SSX0X35 Gonnrcsn:  foarcaoes

01  FO3FC24059

| 4 P5%30x35 cCTT_r,szznrJTD:wl FO3FE24054
ﬁggfe 5 55%30x35 ccTTsszzls:nJ'rE:aooll Egiigjggg

2 Knives for Hardwood - 2 kés keményfahoz

Profile Dimensions Code
Profil Méretek Koédszam
mm

CT52MDA301  FO3FC24041
L T 55X25X35 rooMDDA301  FO3FC24044
CT52MDB301  FO3FC24042
2 20 55X25x35 o unpB301  FO3FC24045
CT52MDC301  FO3FC24043
3 T2 55%25X35 reomppC301  FO3FC24046
CT52MDD301  FO3FC24049
- %) 55x25X35 1o MpDD301  FO3FC24047
Knife @ CT52MDE301  FO3FC24050
Kes 5 P5X25X 35 CT52MDDE301  FO3FC24048

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Example of profiles
Példak megvaldsithato profilokra

PROFILE / 1. PROFIL - 'ﬁ

R4

35

10,5

[ e

This profile is usable with automatic feed only.
®"® Ehhez a profilhoz csak gépi eldtolassal
hasznalhato.

PROFILE / 2. PROFIL

PROFILE / 3. PROFIL

PROFILE / 4. PROFIL
R40

ks
el
[
o
al

PROFILE / 5. PROFIL

14,5

freud. 0o
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It is possible to fit 5 types of standard
knives for machining 5 different profiles (see
drawings). Due to the particular tool geometry,
this item is particularly indicated for cutting
deep profiles.

These items are supplied without knives.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning
do not use products containing caustic soda.

5 kulénb6z6 standard kést lehet beletenni 5

kulonbozo profil kialakitasahoz (lasd a rajzokat).

A kulonleges szerszamgeometrianak koszon-
hetden ez a termék kulonosen ajanlott mély
profilok eldallitasahoz.

Ezt a terméket kések nélkul szallitjuk.
Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet).
Natrium-hidroxid tartalmi marészodaval

nem tisztithato.

Raised panel cutterheads
Tobbprofilos szegélyléc marofejek

TD55MS TD55MD

R  MaxRPM Code
1/min. Kédszam
210 30 2+2 6.500 TD55MD BA3 FO3F668627
210 32 2+2 6.500 TD55MD BC3 FO3F668628
210 35(50) 2+2 6.500 TD55MD BB3 FO3FC20217
210 30 2+2 6.500 TD55MS BA3 FO3F668629
210 32 2+2 6.500 TD55MS BC3 FO3F668630
210 35(50) 2+2 6.500 TD55MS BB3 FO3FC20219
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
(e Screw / Csavar M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353
@" Screw / Csavar M8 x 10 x 22 VTO8M AD9 FO3FA04456
@" Screw / Csavar M5x7x16 VTO8M AE9 FO3FAQ4457
l-s Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EC9 FO3FA00171
Q Wedge / A ek 21x23x8 CN55MD AA9A FO3FC24544
Q Wedge / B ek 61x 18x8 CN55MD BA9 FO3FC01441
Q Wedge / A ek 21x23x8 CN55MS AA9A FO3FC24545
Q Wedge / B ek 61x18x 8 CN55MS BA9 FO3FC01443

Knives for TD55MD - Kések TD55MD-hez

Profile Spare knives Dimensions Code
Profil Potkések Méretek Kédszam
mm
1 © Knife / A kés 23x24x3 CT55MDAA301
Knife / B kés 65%x20x3 CT55MDBA301
2 ] Knife / A kés 23x24x3 CT55MDAB301
Knife / B kés 65x20x3 CT55MDBB301
3 © Knife / A kés 23x24x3 CT55MDAC301
Knife / B kés 65x20x3 CT55MDBC301
p © Knife / A kés 23x24x3 CTS5MDAE301
o o  Knife/B kés 65x20x3 CT55MDBE301
5 © Knife / A kés 23x24x3 CT55MDAF301
© o)  Knife/Bkés 65x20x3 CT55MDBF301

FO3FC24078
FO3FC24087
FO3FC24079
FO3FC24088
FO3FC24080
FO3FC24089
FO3FC24082
FO3FC24091
FO3FC24083
FO3FC24092

Knives for TD55MS - Kések TD55MS-hez

Spare knives Dimensions Code
PoOtkések Méretek Kédszam
mm
1 © Knife / A kés 23x24x3 CT55MSAA301
Knife / B kés 65x20x3 CT55MSBA301
2 © Knife / A kés 23x24x3 CT55MSAB301
Knife / B kés 65x20x3 CT55MSBB301
3 © Knife / A kés 23x24x3 CTS5MSAC301
o o]  Knife/B kés 65%x20Xx3 CT55MSBC301
4 © Knife / A kés 23x24x3 CT55MSAE301
oo Knife/B kés 65x20x3 CT55MSBE301
g © Knife / A kés 23x24x3 CT55MSAF301
o  Knife/Bkés 65x20x3 CT55MSBF301

FO3FC24096
FO3FC24105
FO3FC24097
FO3FC24106
FO3FC24098
FO3FC24107
FO3FC24100
FO3FC24109
FO3FC24101
FO3FC24110

TD55MD

110 freud.

* Size shown between brackets is the max. rebore possible « A zarojelben |évo méret a legnagyobb lehetséges furat.



Example of profiles
Példak megvalosithato profilokra

PROFILE / 1. PROFIL

PROFILE / 2. PROFIL

PROFILE / 3. PROFIL

PROFILE / 4. PROFIL

PROFILE / 5. PROFIL

— This profile is usable with automatic feed only.

A Ehhez a profilhoz csak gépi eldtolassal
hasznalhato.

freud. s
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Performance
ystem

Is possible to fit 4 types of standard knives for
machining 4 different profiles (see drawings).
Due to the particular tool geometry, this item is
particularly indicated for cutting deep profiles.
These items are supplied without knives.

Light alloy body (Aluminum alloy). For cleaning
do not use products containing caustic soda.

4 kulénb6z6 standard kést lehet beletenni 4

kulonbozo profil kialakitasahoz (lasd a rajzokat).

A kulonleges szerszamgeometrianak koszon-
hetden ez a termék kulonosen ajanlott mély
profilok eldallitasahoz.

Ezt a terméket kések nélkul szallitjuk.
Konnyufém otvozet test (aluminium otvozet).
Natrium-hidroxid tartalmy marészodaval

nem tisztithato

Raised panel cutterheads
Tobbprofilos szegélyléc marofejek

TD55MS TD55MD

R Max RPM Code
1/min. Kédszam
210 30 2+2 6.500 TD55MD CA3 FO3F668934
210 32 2+2 6.500 TD55MD CC3 FO3F668935
210 35(50) 2+2 6.500 TD55MD CB3 FO3FC20218
210 30 2+2 6.500 TD55MS CA3 FO3F668936
210 32 2+2 6.500 TD55MS CC3 FO3F668937
210 35(50) 2+2 6.500 TD55MS CB3 FO3FC20220
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
T Vite / Csavar M10 x 25 2602M FI9 FO3FAQ7353
%ﬂ Vite / Csavar M8 x 10 x 22 VTO8M AD9 FO3FA04456
%ﬂ Vite / Csavar M5Xx7x 16 VTO08M AE9 FO3FA04457
— Chiave / Imbuszkulcs ~ 5x 110 CBO3M EC9  FO3FA00171
Q Wedge / A ek 21x23x8 CN55MD AA9A FO3FC24544
Q Wedge / B ek 61x18x8 CN55MD BA9 FO3FC01441
Q Wedge / A ek 21x23x8 CN55MS AA9A FO3FC24545
Q Wedge / B ek 61x18x8 CN55MS BA9 FO3FC01443

Knives for TD55MD - Kések TD55MD-hez

Profile Spare knives Dimensions Code SAP
Profil Potkések Méretek Kédszam SAP
mm
. © Knife / A kés 20x24x3 CT55MDAD301 F0O3FC24081
[E_°7  Knife/Bkés 65x20x3 CT55MDBD301 FO3FC24090
2 Ll Knife / A kés 20x24x3 CT55MDAG301 FO3FC24084
©_ 97  Knife/B kés 65x20x3 CT55MDBG301 F03FC24093
3 @ Knife / A kés 20x24x3 CT55MDAH301 FO3FC24085
> Knife / B kés 65X 20X 3 CT55MDBH301 F03FC24094
4 «© Knife / A kés 20x24x3 CTS5MDAI301  FO3FC24086
Knife / B kés 65x20x3 CT55MDBI301  FO3FC24095
Knives for TD55MS - Kések TD55MS-hez
Profile Spare knives Dimensions Code SAP
Profil Potkések Méretek Kédszam SAP
mm
1 w Knife / A kés 20x24x3 CT55MSAD301  FO3FC24099
[B_°7  Knife/Bkés 65x20x3 CT55MSBD301  FO3FC24108
2 o Knife / A kés 20x24x3 CT55MSAG301  FO3FC24102
© _°7  Knife/B kés 65x20x 3 CT55MSBG301  FO3FC24111
3 © Knife / A kés 20x24x3 CT55MSAH301  F0O3FC24103
oo Knife / B kés 65x20x3 CT55MSBH301  FO3FC24112
a Gl Knife / A kés 20x24x3 CT55MSAI301  FO3FC24104
Knife / B kés 65x20x3 CT55MSBI301  FO3FC24113
|

TD55MD

112 freud.
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Example of profiles
Példak megvalosithato profilokra

PROFILE / 1. PROFIL

4

64

PROFILE / 2. PROFIL

PROFILE / 3. PROFIL

PROFILE / 4. PROFIL

freud. s



AD3 AC3 AB3 AA3

AE3 - AF3

AG3 - Al3 - AM3 - AO3

114

Cutterheads sets for panelling and flooring
Marofej készletek lambériahoz és parkettahoz

The cutterhead sets come complete with bevelling inserts. The

AG3-AlI3-AM3-A03 spare cutterheads are supplied without inserts and screws,

which should be ordered separately.
A komplett marofej készletek lesarkité betétkést is tartalmaznak. Az AG3-
Al3-AM3-A03 marofejeket betétkések és csavarok nélkul szallitjuk,

ezeket kulon kell megrendelni.

Profile

Profil

1
2
3
4
5
6
7
8
9

15
16

Tongue set
Csapozo készlet

TG79MG 002
TG79MG 003
TG79MG 006
TG79MG 025
TG79MG 007
TG79MG 026
TG79MG 027
TG79MG 028
TG79MG 029
TG79MG 010
TG79MG 035
TG79MG 011
TG79MG 036
TG79MG 037
TG79MG 038
TG79MG 039

SAP
SAP

FO3FC20305
FO3FC20306
FO3FC20309
FO3FC20320
FO3FC20310
FO3FC20321
FO3FC20322
FO3FC20323
FO3FC20324
FO3FC20313
FO3FC20330
FO3FC20314
FO3FC20331
FO3FC20332
FO3FC20333
FO3FC20334

Groove set
Hornyolod készlet

TG79MG 001
TG79MG 001
TG79MG 004
TG79MG 020
TG79MG 005
TG79MG 021
TG79MG 022
TG79MG 023
TG79MG 024
TG79MG 008
TG79MG 030
TG79MG 009
TG79MG 031
TG79MG 032
TG79MG 033
TG79MG 034

SAP
SAP

FO3FC20304
FO3FC20304
FO3FC20307
FO3FC20315
FO3FC20308
FO3FC20316
FO3FC20317
FO3FC20318
FO3FC20319
FO3FC20311
FO3FC20325
FO3FC20312
FO3FC20326
FO3FC20327
FO3FC20328
FO3FC20329

Tools for TG79MG sets - Szerszamok a TG79MG készlethez

Dimensions Code D B d Y4 R Max RPM Code SAP
Méretek Koédszam mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
mm
20x12x 15 CGO1MDA310 FO3FH02727 125 20 50 2 2 9.000 TG79M AA3 FO3FC20286
16 CNO1M DA9 FO3FC01251 125 20 50 2 2 9.000 TG79M AB3 FO3FC20287
M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435 143 20 50 2 2 9.000 TG79M AC3 FO3FC20288
40x 16 x4 IGO4MDAA305 FO3FH03409 128 8 50 2 9.000 TG79M AD3 FO3FC20289
M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476 143 20 50 2 4 9.000 TG79M AE3 FO3FC20290
20x12x 1,5 CGO1IMDA310 FO3FH02727 144 20 50 2 4 9.000 TG79M AF3 FO3FC20291
16 CNO1M DA9 FO3FC01251 125 20 50 4 9.000 TG79M AG3 FO3FC20292
M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435 125 20 50 4 9.000 TG79M AI3 FO3FC20294
40x 16 x4 1GO4MSAA305 FO3FH02994 143 20 50 4 9.000 TG79M AM3 FO3FC20296
M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476 143 20 50 4 9.000 TG79M AO03 FO3FC20298
20x 1126X L CCG:OIIM'VI;)I;LO igii?gf;éz ng?a?;chf codes are intended without sleeve, which should be ordered
M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435 L . .. . AP -
2286x25 RGO2MAA305  FO3FH03041 A fenti kods;amok szandékosan hovely nélkuliek, azokat kulén kell
megrendelni.
M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
75x12x 1,5 CGO1IMOB310  FO3FC23814 Sleeves for fence side spindle
14x72%x8 CNOSM AT9  FO3FC01294 Huvelyek jobbos forgasiranyhoz
M5x19  VT11M AA9  FOSFA04468 Dimensions  Sleeve code SAP
20x12x 15 CGOIMDA310  FO3FH02727 Méretek Hovelykod SAP
16 CNO1M DA9 FO3FC01251 mm
M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435 @50x 110x 30 BF10MD AA9 FO3FC00616
22,86 X 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041 @50x 110x 32 BF10MD AL9 FO3FC24533
M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444 @50x 110x 35 BF10MD AB9 FO3FC00617
22x16x5 45° 1G51MBA305 FO3FH03022 @50x 110 x40 BF10MD AC9 FO3FC00618
M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
22x16x5 45° 1G51MBA305  FO3FH03022 Sleeves for off side spindle
22x16X5 R=15 1G52MAB305  FO3FH03023 Hovelyek balos forgasiranyhoz
22x16 x5 R=2 1G52MAC305 FO3FH03024 Dimensions Sleeve code
22x 16 x5 R=3 1G52MAE305 FO3FH03025 Méretek Hivelykod
M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476 mm
255x16x9 R3 1G33MAA305 FO3FH03019 @50x 110x 30 BF10MS AA9 FO3FC00661
255x16x9 R5 1G33MAB305 FO3FH03020 @50x110x32 BF1OMSAL9 FO3FC24538
255x16x9 45° 1G33MAD305 FO3FH03021 250x110x35 BF10MS AB9 FO3FC00662
M6 x 15,5 VT16M AD9 FO3FC20657 @50x 110x 40 BF10MS AC9 FO3FC00663
freud.



Examples of programming
Program példak

PROFILE / 1. PROFIL

10

9 n

~
Cutterhead set / Készlet bl Cutterhead set / Készlet
TG79MG 002 | TG79MG 001

4-75
Y

[ee]
o0
\ | A \
- TS
= S
— —
9125 ~ 0125

FO3FC20290 TG79M AB3
T FO3FC20287
TG79M AD3 _—

FO3FC20289 - = —

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AA3
FO3FC20286

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
i TG79M AE3 |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

[ —

| |
PROFILE / 2. PROFIL 95, = 1,85 m 0,

< ‘ <
Cutterhead set / Készlet | Cutterhead set / Készlet
TG79MG 003 ® TG79MG 001
( a

| 1 - b |
- - -

5} '

} 9 —

| |

i |

{ g125 :

| |

| |

| |

| |

| |

i TG79M AF3 i

| FO3FC20291 TG79M AB3 |

‘ - — , FO3FC20287

1 TG79M AD3 ‘

1 FO3FC20289 |

| |

! TG79M AA3

i FOSECa0258 FO3FC20286 i

| |

| |

| |

i \

_— _—

|

freud. s



PROFILE / 3. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 006

- -,

S

Examples of programming
Program példak

2125

TG79M AE3
FO3FC20290

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3

|
|
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
i
1 FO3FC20296
|

[
|

PROFILE / 4. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 025

FO3FC20298

FO3FC20290

-
TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3

|

|

|

|

|

|

|

|

|

i TG79M AE3
i

|

|

|

‘ FO3FC20288
|

|

|

|

TG79M AM3
FO3FC20296
e
|
116 fl'Elld.

9 n 1 n 10
‘ N ~ "
< <
) Y © \ Cutterhead set / Készlet
o TG79MG 004
A —| -
— / |
B e T~
L . o
3 15 —
|
|
2125 !
-
|
|
N — i
; ; |
5 | |
. i
- IG51MBA305 | 1G51MBA305 - TG79M AB3 i
FO3FH03022 M FO3FH03022 - : FO3FC20287 i
h g |
; IG51MBA305 N 1G51MBA305 4 TG79M AA3 |
' FO3FH03022 M FO3FH03022 FO3FC20286 }
i
; TG79M AG3 !
; FO3FC20292 |
_— !
_—
|
9 0 1 1 10
~ r~
< <+
N Cutterhead set / Készlet
3 TG79MG 020
(a2}
A Yy ——] A
/ |
in|in o e
!
!
2125 !
|
|
----- |
s i
FO3FC20294 {
|
________ IG33MAD305 | I1G33MAD305 TG79M AB3 i
- FO3FH03021 FO3FH03021 FO3FC20287 |
|
IG33MAD305 § IG33MAD305 TG79M AA3 \
FO3FH03021 FO3FH03021 FO3FC20286 |
|
TG79M AG3 !
______ FO3FC20292 |
|
_—




Examples of programming
Program példak

PROFILE / 5. PROFIL 0 1 o 10
< <
Cutterhead set / Készlet Cutterhead set / Készlet
TG79MG 007 Y Q TG79MG 005
h |
| o | ‘
- :~‘ A . -\- -
- 9 ‘ R3 N>
| e E—
1 |
| 9125 !
{ 125 :
| ) |
| |
| TG79M AO3 P | i l |
| FO3FC20298 i TG79M AI3 |
i G ; FO3FC20294 ‘
| TG79M AE3 ' |
i FO3FC20290 IG52MAE305 W 1G52MAE305 . TG79M AB3 i
| — —— FO3FH03025 FO3FH03025 ' FO3FC20287 |
‘ TG79M AD3 | ! ;
| FO3FC20289 . e =g . |
\ { " \
! 1 IG52MAE305 W 1G52MAE305 g TG79M AA3
; ,!3373(’40‘3%% 5 FO3FH03025 W FO3FH03025 : FO3FC20286 :
i : TG79M AG3 !
! TG79M AM3 h
! FO3FC20296 ; FO3FC20292 :
| —|
|

PROFILE / 6. PROFIL 0 ! o 10
< <
Cutterhead set / Készlet Cutterhead set / Készlet
TG79MG 026 (_{7 2 TG79MG 021
& ’*Iﬁ
| \
< 9 R15 <o
| -~ ———
| |
3 @125 1
{ 125 :
| |
| |
| TG79M AO3 R |
| FO3FC20298 | TG79M AI3 |
i < E FO3FC20294 |
| TG79M AE3 ' |
i FO3FC20290 - . IG52MAB305 TG79M AB3 |
‘ — ST FO3FH03023 FO3FC20287 ‘
} TG79M AD3 “ ‘
1 FO3FC20289 !
| 1 | |
‘ : IG52MAB305 TG79M AA3 !
{ FTS;E’C'%O’%%% : FO3FH03023 FO3FC20286 :
i 5 TG79M AG3 i
‘ TG79M AM3 1 :
! FO3FC20296 ‘ FO3FC20292 1
| — | 1
|- —
|

freud.



Examples of programming
Program példak

PROFILE / 7. PROFIL wn 1 n 10
~ ~
3 3 ‘
Cutterhead set / Készlet
TG79MG 027 — &
o
| '} —
~k
= SN
9 R2

2125

2125

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 022

|
Paaind

TG79M AO3

FO3FC20298

TG79M AE3

FO3FC20290 1IG52MAC305

________ FO3FH03024

TG79M AI3
FO3FC20294

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3

FO3FC20288

TG79M AM3
FO3FC20296

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

-
|

PROFILE / 8. PROFIL 10

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 028 —Y

4-75
4-75

S
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

_—
|

Cutterhead set / Készlet

e TG79MG 023
5
| J |
- ‘-‘ * -\- -~
- <2 R3 . o
\ |
| 0125 |
{ @125 ;
; : ;
| TG79M AO3 b N |
| FO3F(20298 | : TG79M AI3 i
i : ; FO3FC20294 i
i TG79M AE3 ; ; ; : |
i EESAPELE : IG33MAA305 | 1G33MAA305 M : Ta79M AB3 |
| = FO3FH03019 | FO3FH03019 : |
| FO3FC20289 T e m— j
\ IG33MAA305 \
! : , TG79M AA3 !
TG79M AC3 . FO3FH03019
{ FO3FC20288 | ;— FO3FC20286 :
| TG79M AM3 l TG79M AG3 i
1 FO3FC20296 : - e FO3FC20292 |
| — |
S ) N -
|

s freud.



PROFILE / 9. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 029

2125

TG79M AO3
FO3FC20298

TG79M AE3
FO3FC20290

TG79M AD3
FO3FC20289

4-75

Examples of programming
Program példak

10

4-7,5

|

17-38

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3
FO3FC20296

- IG33MAB305
: b FO3FH03020

i

PROFILE / 10. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 010

2125

Cutterhead set / Készlet

TG79MG 024

|
o'T‘

TG79M AI3
FO3FC20294

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

| am——
9,5 ) 1 0,5 n 10
— N ~
| 3 <
| 2
( N &

FO3FC20291

- —
TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3

FO3FC20296

E

e — —

\
\
\
\
\
\
\
\
\
i O EE
i
\
\
\
\
\
\
\
\

e /

1G51MBA305
FO3FH03022

2125

S
—
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
_—
|

Cutterhead set / Készlet

TG79MG 008

|
P3anind

.

———

TG79M AB3
FO3FC20287

1G51MBA305
FO3FH03022

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

—_—

freud.
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PROFILE / 11. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 035

-

==

Examples of programming
Program példak

FO3FC20291

TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3

|

|

|

i

i

|

i

i

|

i

| TG79M AF3
i

i

i

|

i

i

i

} FO3FC20296
|

[
|

PROFILE / 12. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 011

TG79M AF3

TG79M AD3
FO3FC20289

-

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3

I

|

|

|

|

|

|

|

|

}

{ FO3FC20291
|

|

|

|

|

|

\ FO3FC20296
|

20 freud.

9,5 ) 1 05 10
f— P~ ~ >
‘ <r < ‘
| | Cutterhead set / Készlet
& TG79MG 030
i &
/ .
9 3x45° o
-~ 6x45° e —]
|
|
|
@125 i
|
|
|
|
|
|
TG79M AB3 i
FO3FC20287 |
-------- |
4 IG33MAD305 [l IG33MAD305
v FO3FH03021 W FO3FH03021 A4 ESZ,?C“QO%E |
Y |
TG79M AG3
_____ FO3FC20292 !
— | 1
—
|
9,5 N 1 0,5 [T} 10
[—— I~ ~ [
| < < |
I Cutterhead set / Készlet
(_,7, Q TG79MG 009
9
J |
9 R3 CL~
——
|
|
|
9125 {
|
|
|
|
|
TG79M AB3 i
) FO3FC20287 i
-~ . e E-- 1
h IG52MAE305 [| 1G52MAE305 TG79M AA3 !
; FO3FH03025 | FO03FH03025 FO3FC20286
; |
: TG79M AG3 !
g FO3FC20292 |
— |
—




Examples of programming
Program példak

PROFILE / 13. PROFIL 9,5 0 1,05 10
|3 3
Cutterhead set / Készlet | Cutterhead set / Készlet
TG79MG 036 (—I—! 3 TG79MG 031
(a0}
‘ —
- ". S 1 J . -‘ -
' 9 | R15 / g

@125

TG79M AF3
FO3FC20291

- TG79M AB3
TG79M AD3 ] 3 FO3FC20287
FO3FC20289 L

<
TG79M AC3
FO3FC20288

D

TG79M AM3
FO3FC20296

1G52MAB305
FO3FH03023

1G52MAB305 Ml
FO3FH03023

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

—
‘ |
PROFILE / 14. PROFIL 9,5 n 1 0,5 n 10
s S |
Cutterhead set / Készlet | " I Cutterhead set / Készlet
TG79MG 037 @ TG79MG 032
] 9
J -
r2 " uly

——
|
|
|

0125 :
|
|
|

TG79M AF3 :

FO3FC20291- TG79M AB3 ‘

—— FO3FC20287 |
TG79M AD3 — \
FO3FC20289 | N oG T e

— = : ‘

TG79M AC3 1G52MAC305 1G52MAC305 TG79M AA3 ‘

FO3FC20288 ] FO3FH03024 FO3FH03024 FO3FC20286 \
|

TG79M AM3 TG79M AG3 !

FO3FC20296 T | A | FO3FC20292 ‘
|

—
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PROFILE / 15. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 038

-

-

Examples of programming
Program példak

TG79M AF3
FO3FC20291

TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3

|
f
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
i
} FO3FC20296
|

—_
|

PROFILE / 16. PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG79MG 039

DS F03FH03019

1 05 10
- ~
<
Cutterhead set / Készlet
i © TG79MG 033
ih
- |
)
R3 G

2125

TG79M AB3
FO3FC20287

IG33MAA305 IG33MAA305

FO3FH03019 W%

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

TG79M AF3
FO3FC20291

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3
FO3FC20296

122 freud.
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| Cutterhead set / Készlet
© TG79MG 034
0
), w
-
RS Ly
JR——
|
|
|
9125 {
|
|
|
|
|
TG79M AB3 i
FO3FC20287 i
i E i
IG33MAB305 | IG33MAB305 ' /"l“‘k___ ‘
: TG79M AA3 |
FO3FH03020 FO3FHO3020r”/4 : B b
! ; |
E TG79M AG3 !
______ ; FO3FC20292 1
|
-




Cutterheads sets for panelling and flooring
Marofej készletek lambériahoz és parkettahoz

Profile Tongue set SAP Groove set SAP
ProfilC Csapozo készlet SAP Hornyol6 készlet SAP
A TG99MGO02  FO3FC22132  TGI9IMGOO1 FO3FC22131
B TG99MGO03  FO3FC22133  TGIIMGOO1 FO3FC22131
C TG99MGO09  FO3FC22140  TG99MGOO8  FO3FC22139
D TG99MGO11 FO3FC22142  TG99MGO10  FO3FC22141
E TG99MGOO5  FO3FC22135  TG99MGO04  FO3FC22134
F TG99MGO07  FO3FC22137  TG99MGOO6  FO3FC22136
G TG99MGO13  FO3FC22145  TG99MGO12 FO3FC22143
H TG99MGO15  FO3FC22146  TG99MGO14  FO3FC22144
1,5 mm 'f'-Ef--; Tools for TG99MG sets - Szerszamok TG99MG készlethez
N D B d Z R MaxRPM Code SAP
Chart for choosing spare parts mm mm mm S Kodszam SAP
Tablazat pétalkatrész valasztashoz 125 30 50 4 4 10300 TG99M EA3  FO3FC22120
Code For cutterheads TG99M 125 30 50 4 4 10300  TG99M EB3 FO3FC22121
Kédszam TG99M mardfejekhez 137 30 50 4 8 9.600 TG99M EC3 FO3FC22122
EA3 EB3 EC3 ED3 EE3 EF3 EG3 EH3 EI3 EK3 EL3 137 30 50 4 4 9.600 TG99M ED3 FO3FC22123
CG26MBA310 FO3FH02937 e o oo 138 20 50 4 4 9.600 TG99M EE3 FO3FC22124
CG26MDA310 FO3FH02939 ° 137 12 50 4 4 9.600 TG99M EF3 FO3FC22125
CG26MEA310 FO3FH02940 @ ® @ @ ° 125 30 50 4 6 10.300  TG99M EG3 FO3FC22126
CNO3M BA9 FO3FAD0584 @ @ @ @ 149 12 50 4 8 9.000 TG99M EH3 FO3FC22127
CNO3M BB9 FO3FA00585 @ @ @ @ 143 20 50 4 4 9.000 TG99M EI3 FO3FC22128
CNO9M AA9 FO3FC01280 e o oo 142 12 50 4 4 9.000 TG99M EK3 FO3FC22129
CNO9MD AD9 FO3FC01300 @ ° 169 12 50 4 8 8.300 TG99M EL3 FO3FC22130
CNO9MD A09 FO3FC01306 °
CNO9MS AD9 FO3FC01326 @ @ ° Spare parts Dimensions Code
VTO5M AA9 FO3FA04444 PRI ° ° Potalkatrészek Méretek Kédszam
mm
VTIEM AS FOIFA0KTE e e eeeeeee WD (Qife/ KEs - 12x12x15  CGIGMBA3I0 0302937
VT16M AES FO3FC20658 o o o ™ Wedge / Ek 15x10x8 CNOSM AA9  FO3FC01280
T e T e o oo o Nut / Anya 10x11,5x6  VT20M AA9  FO3FA04497
VT19M BB9 FO3FA0Z493 @ © ® ® (I Screw / Csavar M6x22 VT19M AB9 FO3FA04491
Lo Knife / Kés 20x12x1,5 C€G26MDA310  F03FH02939
VT19M MA9 FO3FAO4496 0 @ @ @ @ @® -
VT20M AAS FO3FA04497 c o oo o Wedge / Ek 15x16x8  CNOSMD A09  FO3FC01306
VT IO PR ce o /1] Screw / Csavar M10x22 VT19M MA9  FO3FA04496
VT20M NAS FO3FC20671 © @ . Nut / Anya 15x13,3x10  VT20M MA9  F03F(C20670
Knife / Kés 30x12x1,5 CG26MEA310  F0O3FH02940
1G04MSAA305 FO3FH02994 ° -
o Wedge / Ek 15x26x8  CNO9MD AD9  FO3FC01300
IG16MAA301 FO3F(24161 ® @ =
s o o o Wedge / Ek 15x26x8 CNO9MS AD9  FO3FC01326
1G5 1MBA305 FO3FH03022 o - Nut / Anya 15x13,3x10  VT20M NA9  FO03FC20671
R ce e o o = Nut / Anya 15x13,3x10  VT20M MA9  F03FC20670
RGOZMAA305 FO3FHO3041 ce o o o (I Screw / Csavar M10x22 VT19M MA9  FO3FA04496
SROCNSBEAN G301 . o o Wedge / Ek 28x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
TV Screw / Csavar M8x22 VT19M BB9 FO3FA04493
CBO3M CA9 FO3FA00I65 © @ 0 © @ ® 0 © © ® © s
R RERRGLRRRER S| Wedge / Ek 14x21,5x22  CNO3M BA9 FO3FA00584
CBO3M BAS FO3FAODI63 € © 60000660 6 O Spur / Valtolapka  22,86x2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
i Screw / Csavar M5x8  VTO5M AAS  FO3FA04444
Sleeves for fence side spindle £ O spur insert / Homlok betétkes  34x9x16 ~ SRO6MSBB301  FO3F(24201
Huvelyek jobbos forgasiranyhoz [=T Screw / Csavar M6x13 VT16M AE9  FO3FC20658
Dimensions Sleeve code =[=X] Beveled grooves ins. / Sark. hornyold kés32,7x16X8,5 1G16MAA301 FO3FC24161
Méretek Hovelykéd (=i Screw / Csavar M6x15,5 VT16M AD9 FO3FC20657
mm 5OY  Groovinginsert/ Hornyolo betétkés  40x16x4  IGOAMSAA305  FO3FH02994
@50x 110x30  BF10MD AA9 FO3FC00616 SEEr=  Beveled insert / Lesarkitd betétkés 35x4x7  1G17MDAA305  FO3FC24162
@50 x 110X 32 BF10MD AL9 FO3F(24533 o Beveled insert / Lesarkits betkés22x16x5 45° 1G5IMBA305  FO3FH03022
050x110x35  BF1OMDAB9 FOSFC00617 DO Roundinginsert/Lekerekito kés 22x16x5 R=15 1G52MAB305  FO3FH03023
e = Screw / Csavar M6x145  VT16M AA9  FO3FA04476
Sleeves for off side spindle — Torx key / Torx kulcs T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
Huvelyek balos forgasiranyhoz = Allen key / Imbuszkulcs 3 x 110 CBO3M AA9 FO3FA00162
Dimensions Sleeve code SAP % Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Méretek Hovelykod SAP
mm The above codes are intended without sleeve, which should be
@50x 110X 30 BF10MS AA9 FO3FC00661 ordered separately.
@50x 110x 32 BF10MSAL9 FO3FC24538 A fenti kédszamok szandékosan huvely nélkuliek, azokat kolén kell
@50x 110x 35 BF10MS AB9 FO3FC00662 kell megrendelni.
@50 x 110 x 40  BF10MS AC9 FO3FC00663
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Examples of programming
Program példak

PROFILE / A PROFIL

4-7,5

Cutterhead set / Készlet Cutterhead set / Készlet

) 7
TG99MG002 ) : TG99MG001
—J) '\T,‘

Im
4-7,5

13-38

| |
L . |
| |
| ( |
| |
| |
i i
s B
I 2125 !
| |
| |
i i
| |
! !
! A !
| |
| |
I == I
i TGO99M ED3 T X TG99M EB3 i
i FO3FC22123 | FO3FC22121 i
I i [
| T — = [Ea |
| |
P e, N gt i
I S e =T i
| |
| r |
i i TG99M EA3 i
i 0 ! FO3FC22120 i
| - |
| |
i i
| |
| |
i i
PROFILE / B PROFIL 6,5 : 1 0,5 2
< <
Cutterhead set / Készlet Cutterhead set / Készlet
TG99MGO003 Y J @ v TG99MGO001
| o |
! - ! !
-+, JE N
< 6 . .
| |
— LD (T] i
| |
| |
| |
(— B
! 0125 @125 |
| |
| |
i i
i i
| |
| |
i i
i i
| emm— |
| ! |
i : 1 TG99M EB3 |
1 0 / : FO3FC22121 |
| ! |
| |
i i
i . ‘
| |
- - - - A I
— 99 ! TGI9M EA3 [Ny
| 0 ‘ FO3FC22120 ;
I | 1
I O, T - - |
i i
i i
| |
' |
i
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PROFILE / C PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG99MGO009

—T‘
B

et

P

02125

TG9SM EE3
FO3FC22124

—

B

TG99M EC3

i
| FO3FC22122
\
i

L.
!

PROFILE / D PROFIL

Cutterhead set / Készlet
TG99MGO11

|
pubs
_

—

FO3FC22123

-l

,,,,,

2125

/

4-75

i

Examples of programming
Program példak

7

4-7,5

13-38

[ a—
I

1G33MAD305
FO3FH03021

>

4-75

0125

Cutterhead set / Készlet
TG99MGO008

|
ot~

N
——

7

TG99M EB3
FO3FC22121

—

1G33MAD305
FO3FH03021

7

4-7,5

13-38

[
A

i
|
|
i
i
|
|
i
|
i TG99M ED3
|
i
i
|
|
i
i
|
|

——

TG99M EC3L.
FO3FC22122

,,,,,

IG33MAD305
FO3FH03021

IG33MAD305
FO3FH03021

B

2125

TG99M EA3
FO3FC22120

Cutterhead set / Készlet
TG99MGO010

T~
]

(T]

B

TG99M EB3
FO3FC22121

1G33MAD305 :
FO3FH03021 "LT,,%,,,,

1G33MAD305
FO3FH03021

B |

TG99M EA3

i
FO3FC22120 }
: i

—
!
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Examples of programming
Program példak

9 10 1 1 10
PROFILE / E PROFIL 4—.‘ N N 4—.‘
< <
Cutterhead set / Készlet | J ° Cutterhead set / Készlet
TG99MGO05 I 9 TG99MG004
L 12 6 . 7 N
< 50 INe) . | .
‘ 1
I w
1 |
| i
1 |
1 9125 :
| |
i 1
i 1
i 1
| 1
i 1
1 |
| i
| 1
i TG99M EG3 !
1 TGI9M EI3 FO3FC22126 |
| FO3FC22128 i
| i
1 |
| i
1 |
{ TGI9M EH3 TGI9M EF3 |
[ FO3FC22127 FO3FC22125 |
! 1
1 |
| i
i 1
| .
[Te] umn
PROFILE / F PROFIL <i.‘ NI 2 <L‘
< <
Cutterhead set / Készlet | | S Cutterhead set / Készlet
TG99MGO007 | ( A TG99MGO006
o
A —
|
-+, |
D 16 10 7 R
—_"ED 30° By R
i 1
i 1
1 |
| |
H— !
i 9125 B
i 9125 \
i !
i 1
i 1
1 |
| |
i 1
1 |
n 1= |
i i |
i TGI9M EI3 T i
i FO3F(22128 L . |
| 1
i !
| |
{ i S o N ) & s ‘
1 |
| TG99M EL3 |
— FO3FC22130 9 1
i 0 S
|
|
i
i
|
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PROFILE / G PROFIL
Cutterhead set / Készlet
TG99MGO13
1
s
-
—— T &
]
|
i
|
i
—
|
|
|
i
i
|
|
i
i
} TG99M ED3
i FO3FC22123
i
|
|
i
i
|
1
T
! TG99M EC3
; FO3FC22122 M.
|
L

PROFILE / H PROFIL

Cutterhead set / Készlet

TG99MGO15
]

-+,

- .
} <
|
i
|
i
—

I 9125

|

|

i

i

|

i =
|

i

1 TGI9M ED3

| FO3FC22123

i

|

|

i .....
i

|

‘

} TG99M EC3

i FO3FC22122 mumeid
i

[
!

4-7,5

Examples of programming
Program példak

4-7,5

Cutterhead set / Készlet
TG99MGO012

20-38

|
o

s o

e

TG99M EB3
I FO3FC22121

1G33MAA305
FO3FHO03019

1G33MAA305
FO3FHO03019

IG33MAA305
FO3FHO03019

1G33MAA305
FO3FHO03019

B

TG99M EA3

i
,,,,, FO3FC22120 {
i
-
|
\n 1 n 7
- - - i
< <
Cutterhead set / Készlet
— ] | A TG99MGO014
| =) |
|
<

—

B

1G33MAB305
FO3FH03020

1G33MAB305

————— TG99M EB3
I FO3FC22121
FO3FH03020 Ql,,,,;,,,,
IG33MAB305
FO3FH03020

1G33MAB305

i
|
|
i
i
|
|
i
i
|
|
i
i
|
|
i
i
i

FO3FH03020 I

B

TG99M EA3
FO3FC22120
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INSERTS AND SPURS

» The triangular spur (Fig. 1) is a component produced in HW to give the cutting edge
a long life, used on cutterheads and on Performance tools to give a better finish on
rebates. The width of the cutting surface (22 mm) and the position of the spur (posi-
tive hook angle) guarantees a perfect finish without leaving a trace (the length of the
rebate is less than the length of the spur).

Another important characteristic is the size of the chip discharge area in front of the
spur: this allows excellent chip discharge and therefore the spur is more efficient
(Fig. 2).

» The rounding and bevelling inserts are used to remove sharp angles from the work
piece. These inserts give a better quality finish allowing various wood coatings to
deposit more uniformly.

Inserts with a shear angle allow a better finish when the wood is cut across the grain.
Inserts and their seats are manufactured with extreme precision and this allows them
to be replaced without the need of spacing rings (Fig. 3).

» The new NSR Adjustable Insert System is the only one that allows adjustments without
the need of measuring instruments. This particular system allows the inserts to be
adjusted with precision of a hundredth of a millimetre on the entire length of the tool.
The indelible reference marks are etched with extreme precision by lasers and allow
a rapid and simple repositioning of the insert (Fig. 4). Fig. 5 shows the components.
The inserts have a positive hook angle and a shear angle that allows an excellent
finish on any type of material. The same seat can be fitted with rounding inserts or
bevelling inserts.

» The rounding spur combines the characteristics of a rounding insert and a spur. With
a single operation, the rebate is internally and externally rounded and finished. These
solid carbide inserts are manufactured with various rebate depths to satisfy clients
needs. Extremely good finish is guaranteed by the inserts shear - hook angle combi-
nation. In the same seats, different inserts can be fitted so that the same tool can cut
rebates of different depths (Fig. 6).

BETETKESEK ES VALTOLAPKAK

« A haromszogletU valtolapka (1. abra) a hosszu éltartamu vagoél érdekében vidiabol
készitett alkatrész, amelyet marofejekben és nagy teljesitoképességu szerszamokban
hasznalnak a falcok jobb mindségének elérésére. A vagasi felUlet szélessége (22 mm)
és a lapka pozicidja (pozitiv homlokszog) tokéletes felUletet garantal a nyom elhagya-
sa nélkul (a falc szélessége kisebb, mint a lapka szélessége). Masik fontos jellemz6 a
forgacskivezeto rész a lapka eldtt: ez teszi lehetoveé a kitOno forgacselvezetést, mi-
altal a lapka sokkal hatékonyabb (2. abra).

« A lekerekito és lesarkitd betétkések a munkadarab éles éleinek az eltUntetésére
hasznalatosak. A betétkések jobb mindségl felUletet adnak biztositva kulonb6zo be-
vonatu fak egységesebb megjelenését. Eles szogl betétkések jobb mindségo fellletet
adnak, amikor a fat keresztiranyban vagjak. A betétkéseket és UlésUket rendkivili
pontossaggal gyartjak, ami lehetdveé teszi cseréjuket tavtartd gyuruk szikségessége
nélkul (3. abra).

« Az Uj NSR Allithato Betétkés Rendszer az egyetlen, amely mérdeszkdz szukségessége
nélkoli beallitast biztosit. Ez a kUlonleges rendszer lehetdvé teszi a betétkés allita-
sat szazad milliméter pontossaggal a szerszam teljes hossza mentén. A kitordlhetet-

5 len skalabeosztast rendkivUl pontos |ézerrel gravirozzak be és a betétkés gyors és
egyszerU Ujra beallitasat teszi lehetove (4. abra).

Az 5. dbra az alkatrészeket mutatja. A betétkéseknek pozitiv homlokszoge és él-
szoge van, amely barmilyen fajta anyag kivalo felUletmindségét biztositja. Ugyan-
abba az Ulésbe beilleszthetd mind a lekerekitd, mind a lesarkité betétkés.

« A kerek valtolapka egyesiti a lekerekito betétkés és a valtolapka jellemzdit.
Ugyanabban a moveletben a falcot belUl is és kivul is lekerekiti és elsimitja. Ezt a
tOmor vidia betétkést kilonb6zo falcmélységekkel gyartjak a vasarloi igények Ki-
elégitésére. RendkivuUl jo felUletmindséget garantalnak a kombinalt nyesd-homlok-
szOgu betétkések. Ugyanabba az Ulésbe kulonféle betétkések rakhatok, igy ugyan-
azzal a szerszammal eltérd mélységu falcok készithetdk (6. abra)

R=15-2-3

3x45°
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mobile part
mozgo rész

Screws with spherical insert, for
1SOprofil System

Csavar gobmb alaku ratéttel

ISOprofil rendszerhez

8
| NO!
i
|
|
|
|
9
10

NO!

« On ISOprofil clamping system, proper locking is obtained when the flat surface of the
spherical insert completely adheres to the wedge (Fig. 7).

« When mounting tools, insure that locking reacts against the body and the cutting
edges are not in contact with each other (Fig. 8) or with any other locking elements
(Fig. 9).

« Tools compiling a set, must be repaired by experienced and fully trained personnel,
with the knowledge of the design requirements and security levels to be reached .

« After any type of maintenance work, a tool marked “MAN" must continue to respect
the requirements imposed by the norm relative to tools with manual feed. The use of
tools for manual feed without deflectors if originally provided is not allowed.

» Wearing gloves increases grip and reduces the risk of injury.

« To avoid injury, tools must be handled with care using special appliances so as to
transport them without incurring injury to the user.

INSTRUCTIONS FOR CLEANING

» Clamping surfaces must be free of dirt, grease, oil and water (Fig. 10). Resins must
be removed from tools with light alloy bodies using cleaners that do not damage the
Aluminum and compromise the materials mechanical features. Accurately clean the
tool after every knife change.
Washing: Tools must be washed with water and an appropriate cleaning product (con-
tact local dealer if more info needed) that doesn't affect the body materials (mangane-
se phosphated steel or aluminum alloy) burnished steel components (screws, washers)
and carbide inserts (titanium, cobalt carbide). Use of ultrasonic machines decrease
washing time and improves cleaning in the inner parts of the tools.
Drying: After the washing operations, tools must be dried by means of drainage and/
or compressed air.
0iling: If the tools are ready to be immediately used or stored for future use, always
oil all the parts with a layer of an anti-rust protective fluid.
Before storing the tools always clean them from dirt and resin by washing, drying and
oiling operations, store the tools in a dry place.

« |SOprofil befogod rendszernél a megfeleld rogzités akkor jon Iétre, ha a gdmb alaku
ratét egyenes felUlete teljes mértékben rafekszik az ékre (7. abra).

« Szerszam felszerelésekor biztositani kell, hogy a rogzités a testben fennalljon és a
vagoeélek ne kerulhessenek érintkezésbe egymassal (8. abra) vagy mas rogzitd
elemekkel (9. abra).

» Készletbe Osszeallitott szerszamokat gyakorlott és teljesen kiképzett alkalmazottnak
kell javitania a szerszam kialakitasi kovetelményei és az elérendd biztonsag ismere-
tében.

« Minden fajta karbantartasi munka utan a "MAN" jeldlés0 szerszamnak tovabbra is
meg Kell felelnie a kézi el6tolasu szerszamokkal szemben tamasztott norma kdve-
telményeknek. Kézi eldtolasu szerszamok hasznalata tereldlap nélkul, amennyiben
azzal eredetileg ellatott, tilos.

« Viseljen kesztyOt a tapadas megnovelésére és sérulés kockazatanak csokkentésére.

« Sérulések megeldzésére a szerszamokat dvatossaggal kell kezelni a specialis esz-
k6zok hasznalataval ugy, hogy a szallitasuk ne okozzon sérulést a hasznaldjanak.

TISZTITASI UTMUTATO

« Befogo felUleteknek szennyezddés, zsir, olaj és vizmentesnek kell lennie (10. abra).
KénnyOfém otvozet testO szerszamokrol a gyantalerakodast olyan tisztitéanyaggal
kell eltavolitani, amelyik az aluminiumot nem karositja és megfelel az anyagok mecha-
nikai jellemzo6inek. A szerszamot minden késcserekor alaposan meg kell tisztitani.
Mosas: A szerszamokat vizzel és olyan megfeleld tisztitdbanyaggal (vegye fel a kap-
csolatot a helyi viszonteladdval, ha tovabbi informaciora van szuksége) kell lemos-
ni, amelyik nem tamadja meg a test anyagat (foszfatozott manganacél vagy alumi-
nium o6tvozet), a barnitott acél alkatrészeket (csavarok, alatétek) és vidia betéteket
(titanium-kobalt karbid). Ultrahangos tisztitd berendezés hasznalata lecsokkenti a
mosasi idot és megnoveli a szerszamok belsd részeinek megtisztulasat.
Szaritas: Mosasi mOveletet kovetden a szerszamokat meg kell szaritani vizleperge-
tés és/vagy préslevego altal.
Olajozas: Ha a szerszamok készen allnak azonnal hasznalatra vagy tarolasra késobbi
hasznalatig, minden részUket mindig be kell kenni egy réteg korroziovédo folyadék-
kal. Tarolas eldtt a szerszamokat mindig meg kell tisztitani a szennyezodésektol és
a gyantatdl mosas, szaritas és olajozas Utjan és a szerszamokat szaraz helyen kell

tarolni.
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ENNTS

Vv

Tip speed / Fogsebesség

Recommended tip speed (V= m/s) - Ajanlott fogsebesség (V= m/s)

Chipboard
Forgacslap

Medium Density

Softwood Hardwood
Puhafa Keményfa
HSS HW HSS HW
50 - 80 60 - 90 40 - 60 50 - 80

HW
60 - 80

RPM / Fordulatszam m

Diameter
Atmeérd

freud.

DN 140 mm '8 37m/s
[l 6000 RPM |l 4500 RPM
"M 43 m/s DN 200 mm




Grade of finish / FelUletminoség

Grade of finish (G) - Feliletmindségi fok (G)

Burning Finish on softwood Finish on hardwood Rough finish
Egésnyomok Puhafa felGletmindség Keményfa felGletmindség Nagyolt felUlet
0,10-0,40 0,40 - 0,60 0,60 - 0,80 0,80 - 1,50

Feed rate of the material / Anyag el6tolasi sebessége
0,5 2
15 m/min 9000 RPM
5000 RPM 6 m/min
6 0,33

Number of teeth - Fogszam ER

RPM / Fordulatszam

freud.
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The tools have been designed and manufactured in accordance
with the European Safety Standard EN-847

TOOLS

Tools shall be used only by persons of training and experience
who have knowledge of how to use and handle tools.

The maximum rotational speed marked on the tool shall not be
exceeded.

Circular saw blades, the bodies of which are cracked, shall be
scrapped (repairing is not permitted).

One piece tools with visible cracks shall not be used.

Clamping surfaces shall be cleaned to remove dirt, grease, oil and
water.

Resin shall only be removed from light alloys with solvents that
do not affect the mechanical characteristics of these materials.
Tools and tool bodies shall be clamped in such a way, that they
shall not loosen during operation.

Tools with cylindrical shank must be clamped in a way that the
mark of the maximum free shank length shall be covered, at least
partially, by the clamping device or by the locking collet.

Care shall be taken of mounting tools to ensure that the clamping
is by the hub respectively by the clamping surface of the tool and
that the cutting edges are not in contact with each other or with
the clamping elements.

Fastening screws and nuts shall be tightened using the appropria-
te spanners etc. and to the torque value provided by the manu-
facturer.

Extension of the spanner or tightening using hammer blows shall
not be permitted.

Clamping screws shall be tightened according to instructions pro-
vided by the manufacturer. Where instructions are not provided
clamping screws shall be tightened in sequence from the center
outwards.

Use of fixed rings, e. g. pressed or held by adhesive fixing, in
flanged sleeves, shall be permitted if made to the manufacturers
specifications.

Repair and regrinding of tools shall only be allowed according to
the tool manufacturer’s instructions.

After repair and regrinding of tools it shall be ensured that the
tools observe balancing requirements.

The design of composite (tipped) tools shall not be changed in the
process of repair.

Composite tools shall be repaired by a competent person, i.e. a
person of training and experience, who has knowledge of the
design requirements and understands the level of safety to be
achieved.

Repair shall therefore include, e.g. use of spare parts which are in
accordance with the specification of the original parts provided
by the manufacturer.

Tolerances which ensure correct clamping shall be maintained.
For one piece tools care shall be taken that regrinding of the cut-
ting edge will not cause weakening of the hub and the connection
of the cutting edge to the hub.

To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the
guidance provided by the manufacturer. Typically, safe handling
involves the use of devices such as carrying hooks, proprietary
handles, frames (e. g. for circular saw blades), boxes, trolleys etc.
The wearing of protective gloves improves the grip on the tool
and further reduces the risk of injury.

Maintenance and modification of milling tools and related com-
ponents and circular saw blades should always be in accordan-
ce with the design requirements/the manufacturer’s instructions.
Maintenance and modification of milling tools and circular saw
blades should only be carried out by a competent person, i. e. a
person of training and experience, who has knowledge of the de-
sign requirements and understand levels of safety to be achieved.
When regrinding milling tools and circular saw blades, the mini-
mum requirements of cutting blade thickness and cutting blade
projection should be observed.

134 freud.

Composite tools should be repaired by persons experienced in
and with understanding of design and use of milling tools for pro-
cessing wood and similar materials, e.g. an expert with a relevant
education and knowledge of the brazing process, including in
particular the influence of the brazing process on tension in tool
body and cutting material. When brazing off worn tips and subse-
quently brazing on new tips it should be made sure that the tip is
correctly mounted in the tool body and that the process does not
result in critical tension in the tool body.

After any type of maintenance, milling tools marked with MAN
should continue to observe the requirements of the standards re-
lated to tools for hand feed.

When modifying milling tools, e. g. modification of bore diameter,
modification of shank, retipping of composite tools and similar, it
should be ensured that the requirements of the standard relating
to balancing are still observed.

After being modified and/or retipped, milling tools and circular
saw blades should be marked according to the rules applying to
new tools. However, the name/logo of the company making the
modification/retipping should be added.

To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the
guidance provided by the manufacturer.

Tools which weigh more than 15 kg may require the use of spe-
cial handling devices or attachments, these will depend on the
features that the manufacturer has designed into the tool to allow
easy handling. The manufacturer can advise on the availability of
necessary devices.

CLAMPING DEVICES

The speeds indicated on the clamping device and the tool to be
clamped should be compared. For adjusting the speed on the ma-
chine the lower speed should be applied.

Screws and nuts should be tightened using the appropriate span-
ners;,

Clamping surfaces should be cleaned to remove dirt, grease, oil
and water;

Clamping devices and tools should be mounted or clamped accor-
ding to given torques, pressures and wrenches to be used; exten-
sion of spanners or tightening or loosening by means of hammer
blows should not be permitted;

Maximum tool diameters and tool lengths should not be excee-
ded;

Shank diameters must be in accordance with the clamping range
of the clamping devices;

The minimum required clamping length must be kept;

Care should be taken that the data relevant to the safety of the
clamped tool are always stored in the data medium.

Repairs should only be carried out by a competent person, i.e.
a person with professional training and experience, who has
knowledge of the design, construction and safety requirements;
Repair should therefore include the use of spare parts which are
in compliance with the specifications of the original parts.



A szerszamokat az EN-847 Eurdpai Biztonsagi Szabvanynak meg-
felelden tervezték meg és gyartottak le.

SZERSZAMOK

A szerszamokat csak olyan kioktatott és tapasztalt személy hasznal-
hatja, aki tisztaban van a szerszamok kezelésével és hasznalataval.
Megrepedt testO korfOrész tarcsakat le kell selejtezni (javitasuk
nem engedélyezett).

Lathatoan repedt szerszamot hasznalni tilos.

Rogzito felUleteket meg kell tisztitani a szennyezddéstol, zsirtal,
olajtol és viztol.

Gyantat konnyofém otvozetekrdl csak olyan oldészerrel szabad
eltavolitani, amely nem befolyasolja ezeknek az anyagoknak a
mechanikai tulajdonsagait.

Szerszamokat és szerszamtesteket olyan modon kell rogziteni,
hogy azok a munkamdOvelet soran ne lazuljanak meg.

Hengeres szaru szerszamokat olyan modon kell befogni, hogy a
a teljes szabad szarhosszt, de legalabb annak nagy részét, a rog-
Zitd eszkdz vagy a befogd tokmany elfedje.

Szerszamok felszerelésénél ovatosan kell eljarni annak biztosi-
tasara, hogy a szerszam az agyrésznél, illetve rogzitd felUleténél
legyen befogva és a vagoélek ne keruljenek kapcsolatba egy-
massal, vagy a rogzitd elemekkel.

Rogzitd csavarokat és anyakat a megfeleld csavarkulcsokkal kell
meghuUzni a gyarto altal megadott nyomatékkal.

Csavarkulcs meghosszabbitasa, vagy kalapacsutésekkel torténd
meghuzas tilos.

ROgzitd csavarokat a gyarto altal megadott utasitas szerint kell
meghuzni..

Ha nincs megadva utasitas, a rogzitd csavarokat a kézépponttol
kifelé haladva kell meghuzni.

Rogzitd gyOrok, akar préseltek vagy ragasztoval rogzitettek,
hasznalata peremes hUvelyekben csak akkor engedélyezett, ha
az a gyarto specifikaciodja szerinti.

Szerszamok javitasa vagy Ujraélezése csak a szerszamot gyarto
rendelkezései szerint engedélyezett.

Szerszamok javitasa és Ujraélezése utan meg kell gy6zodni arrol,
hogy a szerszamok a kiegyensulyozottsagi kovetelményeknek
megfelelnek-e.

A kompozit (forrasztott fogas) szerszamok konstrukciojat javitasi
folyamat soran nem szabad megvaltoztatni.

Kompozit szerszamokat csak képesitett, azaz kiképzett és tapasz-
talt személy javithat, aki tudataban van a tervezési kovetelmé-
nyeknek és ért az elérendod biztonsag szintjéhez.

A javitasnak emiatt olyan potalkatrészek hasznalatara kell kiter-
jednie, amelyek megfelelnek a gyarto altal biztositott eredeti
alkatrészek specifikacioinak.

A korrekt rogzitést biztositd toréseket meg kell tartani.

Egy darabbol készUlt szerszamoknal Ugyelni kell arra, hogy a
vagoeél Ujraélezése ne gyengitse meg az agyreészt és a vagoélnek
az agyrészhez kapcsolodasat.

A sérulések megelozésére a szerszamokat a gyarto altal adott
kezelési Utmutato szerint kell kezelni. A biztonsagos kezelés tipi-
kusan kiterjed olyan eszk6zokre, mint a hordozokampo, sajat O

fogantyu, keret (pl. korfOrész tarcsaknal), dobozok, kézikocsi, stb.O

VédokesztyU viselése megnoveli a fogast a szerszamon és tovabb
csokkenti a sérulés kockazatat.

A maroszerszamok és kapcsolodd tartozékaik, valamint a kor-
furész tarcsak karbantartasanak és esetleges modositasanak
mindig 6sszhangban kell lennie a tervezési kovetelményekkel/
gyartoi utasitasokkal.

Maroszerszamok és korforész tarcsak karbantartasat és javitasat
csak képesitett, azaz kiképzett és tapasztalt személy javithat, aki
tudataban van a tervezési kovetelményeknek és ért az elérendo
biztonsag szintjéhez.

Maroszerszamok és korforész tarcsak Ujraélezésénél a vagokeés
vastagsaganak és a vagokeés sziluettjének minimum kovetelmeé-
nyeit be kell tartani.

Sérulések megelozésére a szerszamokat a gyarto altal rendelke-
zésre bocsatott utmutatoval 6sszhangban kell kezelni.

Kompozit szerszamokat tapasztalt és a tervezés és maroszersza-
moknak fa és hasonlo anyagok megmunkalasara hasznalatanak
tudataban 1évo személy végezheti, pl. idevagd képzéssel és a
forrasztasi folyamat ismeretével rendelkez6 szakember, aki rész-
letekbe menoden tisztaban van a forrasztasi folyamatnak a szer-
szamtest feszuUltségére gyakorolt hatasaval és a vagando6 anyag-
gal. Hibas fog kiforrasztasakor és azt kovetden Uj fog beforrasz-
tasakor meg kell gy6zodni arroél, hogy a fog kifogastalanul lett-e
a szerszamtestre felszerelve, és hogy a folyamat nem eredmé-
nyezett-e kritikus feszultséget a szerszamtestben.

Barmilyen karbantartast kovetéen a MAN jel6lés0O maroszersza-
moknak folyamatosan be kell tartaniuk a kézi el6tolasu szersza-
mokra vonatkoz6 szabvanyok kovetelményeit.

Ha mardszerszamokat modositanak, pl. felfuras, szarmodositas,
kompozit szerszam fogcsere és hasonloak, meg kell gy6zodni
arrol, hogy a kiegyensulyozottsagra vonatkozo szabvany kove-
telményei még betartottak-e.

Modositast és/vagy fogcserét kovetden a maroszerszamokat és
korfurész tarcsakat az Uj szerszamoknal alkalmazott szabalyok
szerint kell megjeldlni. Mindamellett a moédositast/fogcserét
veégzo cég neveét/logojat is hozza kell tenni.

15 kg-nal nagyobb tomegu szerszamok specialis kezelési eszko-
zOket vagy tartozékokat igényelhetnek, ezek azoktol a sajatos-
sagoktol fuggenek, amelyet a gyarto betervezett a szerszamba
amelyet a gyarto betervezett a szerszamba a konnyebb kezel-
hetdség érdekében. A gyartd felvilagositast tud adni a szUksé-
ges eszkoz hozzaférhetdségeérol.

ROGZITO ESZKOZOK

A rogzitd eszkdzon és rogzitendd szerszamon feltuntetett sebes-
ségnek hasonlonak kell lennie. A sebesség beallitasahoz a gépen
az alacsonyabb sebesség értéket kell kivalasztani.

ROgzitd csavarokat és anyakat a megfeleld csavarkulcsokkal kell
meghuzni;

Rogzitd felUleteket meg kell tisztitani a szennyez6déstol, zsirtol,
olajtol és viztol;

ROgzitd eszkozoket és szerszamokat a megadott nyomatékkal,
nyomassal és a hasznalando csavarkulccsal kell felszerelni vagy
befogni; csavarkulcs meghosszabbitasa és kalapacsutésekkel tor-
ténd meghuzas vagy lazitas tilos;

A maximalis szerszamatmérot és szerszamhosszat nem szabad
tullépni;

A szaratméronek osszhangban kell lennie a rogzitdé eszkoz be-
fogasi tartomanyaval;

A minimalis befogasi hosszuUsagot be kell tartani;

Ugyelni kell arra, hogy a befogott szerszam biztonsagara vonatko-
z6 adatok mindig el legyenek tarolva az adattarban.

Javitast csak képesitett, azaz szakmailag képzett és tapasztalt sze-
mély végezhet, aki tudataban van a tervezési, kivitelezési és biz-
tonsagi kovetelményeknek.

A javitasnak emiatt olyan potalkatrészek hasznalatara kell kiter-
jednie, amelyek 6sszhangban vannak az eredeti alkatrészek
specifikacioival.
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SYMBOLS TO READ THE PRODUCT TABLES

A TERMEK TAB BAN OLVAS JELOLESEK

Diameter Cutting thickness Adj. cutting thickness Bore
“ Atméro n Vagasvastagsag B-B1 Allithat6 vagasvastagsag n Furat

Spurs Number of teeth Inserts Thickness
“ Valtolapka n Fogszam - Betétkések “ (Anyag)vastagsag

Item code - for SAP users only
Max RPM GLIY temcode LU Cikkszam - csak SAP
Maximalis fordulatszam Kédszam SAP felhasznaldknak

OTHER SYMBOLS
TOVABBI JELOLESEK

1SOprofil - Automatic diameter

recovery system MECHS Automatic feed tools MAN Manual feed tools
it Eergormance systdem ISOprofil - Automatikus L) Automatikus (gépi) /_,, Kézi elotolasu
T errormance rendszer atmeérod visszaallito elétolasu szerszam szerszam

rendszer

Brazed cutters )
Forrasztottlapkas marok

Vi Disposable knives
Cserelapka

136 freud.



freud S.p.A.
Societa Unipersonale

Via Padova, 3

33010 Tavagnacco (UD) IT
Tél. +39 0432 551411
Fax +39 0432 551440
info@freud.it
www.freud.it

MKFRM 162 - Printed in Italy - April 2015 - Rev. 0





