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Megmunkalasi folyamatokra szant
szerszamok helyhez kotott gépekre.

stationary machine tools.




Innovative solutions due to:

« Manufacturing know-how.

« Advanced research and engineering capability:
freud is investing in innovative ways to develop
new products specially designed to serve the
customer needs.

Innovativ megoldasok alapozva a:

« gyartasi know-how-kra,

« fejlett kutatasi és technologiai képességekre:
A freud innovativ modon fektet be olyan Uj
termékek kifejlesztésébe, amelyek kifejezetten
a vasarloi igények kiszolgalasara tervezettek.

In-house Tungsten Carbide (HW) production for

the ability to:

« Mix special HW grades according to the applica-
tion needs.

« Develop special tooth geometries for perfect cuts.

« Perfectly control the quality of the carbide grades.

Gyaron belidli wolfram-karbid (vidia) gyartas

ahhoz a képességhez, hogy:

« a felhasznalasi kivanalmaknak megfeleld vidia-
keverék legyen eldallitva.

 a tokéletes vagashoz egyedi foggeometria
legyen Kifejlesztve.

 a vidia kategoriak mindsége tokéletesen legyen
ellendrizve.

Excellent customized solution and service due to:

« Customized-to-Order (CTO) products.

« Open, friendly, approachable people in over 80
countries across the world supporting you with
their knowledge.

Kivaloé testre szabott megoldas és szerviz alapozva:
« A testre szabottan megrendelt (CTO) termékekre.

« A freud csapataban nyitott, baratsagos, meg-

kozelithetd emberekre, akik a vilag 80 orszagaban

segitik Ont a szaktudasukkal és tapasztalatukkal

Advanced research and engineering department.
Fejlett kutatasi és technologiai részleg.

NAGYOBB SZIVOSSAG  INCREASING HARDNESS /. (\'/+ - -1 [ VA e >

<
[ [ K015
0TI AL | AT Y|

1560 10,12 1467 1870 822 1436 1850 8,12 1461

Panels, MDF, Hard and soft Natural wood Hard wood, panels General use
natural wood wood Termeé- +melamine, MDF Altalanos célo
Panelek, Kemény és- szetes fa
MDF, termé- puhafa
szetes fa

Keményfa, panelek
+ melaminok, MDF

| | Vickers hardness « Keménység (HV10] |  Transverse rupture  Szivossag (KIQJ | Density « Siriség (gr/cm?)

Overview of different standard HW grades.
A kUlonb06z6 standard vidia kategoriak attekintése.

Present all over the world.
Jelenlét vilagszerte.

freud. -



Full range to match all needs:
machines, applications, materials.
Minden igenyt kielégito teljeskoruseg:
gepek, alkalmazasok, anyagok.




High resistance to heat and wear: TiCo Hi-Density

Carbide.

« TiCo™ Hi-Density Carbide is a specially formu-
lated, highly compact Titanium Cobalt Carbide
engineered and manufactured by freud.

« [t maximizes performance on all freud cutting
tools.

Nagy ellendlloképesség hovel és kopdassal szem-

ben: nagy suriségi Titan-Kobalt vidia.

« ATiCo™ nagy suUruségu vidia a freud altal kifej-
lesztett és gyartott, specialisan formulazott,
igen kompakt titan-kobalt keményfém.

« Minden freud vagoszerszam teljesitéképességét
maximalizalja.

A complete range that covers all applications:

« For boring: long lasting tools designed to per-
form accurate and burn free cuts to meet with all
your requirements.

« For milling and profiling: the ultimate standard
and special programs for CNC work centers and
portable machines to customize windows, doors
and cabinet doors.

Minden alkalmazast lefed6 teljeskériség:

« Forasra: hosszu élettartamu szerszamok az On
minden igényét kielégitd, pontos és égetésmen-
tes vagasok végrehajtasara tervezve.

- Marasra és profilozasra: a legujabb normak és
specialis programok CNC megmunkalo kdzpon-
tokra és hordozhato gépekre ablakok, ajtok és
butorajtok testre szabasahoz.

Competence and flexibility: turning great ideas

into industrial solutions.

« At freud every project can be created thanks to
our flexible production cycles that enables cus-
tomization according to the needs. A mastery of
technical skills of strict tolerance, machinery and
quality to produce a better product, always.

Hozzaértés és rugalmassag: nagy otletek ipari
megoldasokka valtoztatasa.

« A freudnal minden projekt Iétrehozhato rugalmas
gyartasi korfolyamatainknak kdszonhetoen, ame-

lyek lehetoveé teszik az igény szerinti testre sza-

bast. Szigoru turésu technikai képességek elsaja-
titasa, géppark és mindség a mindig jobb termék

eloallitasaért.

Hi-Density
Carbide

TiCo™ Hi-Density carbide.
TiCo™ nagy suruségu vidia.

Products for every tooling need.
Termékek minden szerszamigényre.

Customized solutions through modular technology.
Testre szabott megoldasok modularis technologia altal.

freud. -
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Solid carbide - up spiral router cutters
TOmOr vidia felsomarok - pozitiv (felhordo) spirallal

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging and finishing solid wood and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table. The tools’ helical forces
eject the chips upwards, therefore the panels best finish is on the lower side.
Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Automata megmunkald kozpontokhoz és CNC felsbmarokhoz. Alkalmas tomor
fa és laminatumok felosztasara, furasra és simitasra. Nagy eldtolasi sebes-
séget tesz lehetdvé olyan munkadarabokon, amelyek a gépasztalhoz van-
nak rogzitve. A szerszamspiral geometriaja miatt a forgacsot felfelé dobja ki,
igy a panel jobbik felUletmindsége az als6 oldalan van.

Megjegyzés: a tablazatban nem szerepld méretekre, vagy balos forgasiranyu-
akra kérjen ajanlatot.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

4 15 50 4 26.000 PI02MD BB3 FO3FR00383
5 17 50 5 26.000 PI02MD CC3 FO3FR00384
6 17 60 6 26.000 PI02MD DC3 FO3FR00385
6 22 60 6 26.000  PIO2MD DD3 FO3FR00386
8 22 70 8 26.000 PI02MD ED3 FO3FR00387
8 32 70 8 26.000 PIO2MD EE3 FO3FRO0388

10 32 70 10
10 42 100 10
10 52 100 10
12 32 80 12
12 42 100 12
12 52 100 12
14 42 100 14
14 52 100 14
16 42 100 16
16 52 100 16
18 52 100 18
20 52 100 20
20 72 120 20

26.000 PIO2MD FE3 FO3FR00389
26.000 PI02MD FF3 FO3FRO0390
26.000 PI02MD FG3 FO3FRO0391
26.000 PI02MD GE3 FO3FR00392
26.000 PI02MD GF3 FO3FR00393
26.000 PI02MD GG3 FO3FR00394
26.000 PI02MD HF3 FO3FR00395
26.000 PI02MD HG3 FO3FRO0396
26.000 PIO2MD LF3 FO3FR00397
26.000 PIO2MD LG3 FO3FR00398
26.000 PI02MD NG3 FO3FR00399
26.000 PI02MD 0G3 FO3FR00400
26.000 PI02MD OL3 FO3FR00401
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Solid carbide - up spiral router cutters
Tomor vidia felsdmarok - pozitiv (felhordd) spirallal

Excellent for grooves and dadoes in all composition materials, plywood, hardwood
and softwood. Use on CNC and on table mounted portable router machines.

Kitono hornyok és barazdak marasara minden kompozit anyagban, rétegelt le-
mezben, kemény- és puhafaban. Hasznalhaté CNC gépeken és munkaasztalra
rogzitett hordozhaté marogépeken. Minden esetben gy6zodjon meg arrol, hogy
a munkadarab megfeleléen roégzitve van-e a munkaasztalhoz.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
3 13 50,8 6 2 24.000 75-10006P FO3FR02160
3,5 13 50,8 6 2 24.000 75-11006P FO3FR02173
5 17 50,8 6 2 24.000 75-10106P FO3FR02163
6 26 63,5 6 2 24.000 75-10206P FO3FR02165
3 13 508 8 2 24.000 75-10008P FO3FR02161
3,5 13 50,8 8 2 24.000 75-11008P FO3FR02174
5 17 508 8 2 24.000 75-10108P FO3FR02164
6 26 635 8 2 24.000 75-10208P FO3FR02166
7 32 80 8 2 24.000 75-11108P FO3FR02175
8 26 76 8 2 24.000 75-10408P FO3FR02167
8 32 80 8 2 24.000 75-10508P FO3FR02169
8 26 76 12 2 24.000 75-10412P FO3FR02168
10 32 80 12 2 24.000 75-10612P FO3FR02170
12 32 76 12 2 24.000 75-10812P FO3FR02172
12 42 100 12 2 24.000 75-10712P FO3FR02171




Better finish
Simabb
felUlet

Series - Sorozat

LN

Solid carbide - down spiral router cutters
TOmor vidia felsomarodk - negativ (lenyoma@) spirallal

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging and finishing solid wood and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table. The tools’ helical forces
eject the chips downwards, therefore the panels best finish is on the upper
side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Automata megmunkalé kdzpontokhoz és CNC felsdbmardokhoz. Alkalmas tomor

fa és laminatumok felosztasara, furasra és simitasra. Nagy eldtolasi sebessé-
get tesz lehetévé olyan munkadarabokon, amelyek a gépasztalhoz vannak

rogzitve. A szerszamspiral geometriaja miatt a forgacsot lefelé dobja ki, igy a
panel jobbik felUletmindsége a felsd oldalan van.

Megjegyzés: a tablazatban nem szerepld méretekre, vagy balos forgasiranyu-
akra kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

4 15 50 4 26.000 PI02ME BB3 FO3FR00402
5 17 50 5 26.000 PIO2ME CC3 FO3FR00403
6 17 60 6 26.000 PI02ME DC3 FO3FR00404
6 22 60 6 26.000 PI02ME DD3 FO3FR00405
8 22 70 8 26.000 PIO2ME ED3 FO3FR00406

10 32 70 10
10 42 100 10
11 37 80 11
12 32 80 12
12 42 100 12
14 52 100 14
16 42 100 16
20 52 100 20
20 72 120 20

26.000 PIO2ME FE3 FO3FR00408
26.000 PIO2ME FF3 FO3FR00409
26.000 PIO2ME YI3 FO3FR00417
26.000 PI02ME GE3 FO3FR00410
26.000 PI02ME GF3 FO3FR00411
26.000 PIO2ME HG3 FO3FR00412
26.000 PIO2ME LF3 FO3FR00413
26.000 PI02ME 0G3 FO3FR00414
26.000 PI02ME OL3 FO3FR00415
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Solid carbide - down spiral router cutters
Tomor vidia felsébmarok - negativ (lenyomo) spirallal

Cuts all composition materials, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC
and other automatic routers, pin routers and table mounted portable router
machines.

Vag minden kompozit anyagot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat. Hasznal-

hatd CNC gépeken és mas 6nmUkodd marokon, masolémarokon és munka-
asztalra rogzitett hordozhaté marogépeken.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

3 13 508 6 2 24.000 76-10006P FO3FR02176
4 16 508 6 2 24.000 76-20206P FO3FR02188
5 17 508 6 2 24.000 76-10106P FO3FR02178
6 19 635 6 2 24.000 76-10306P FO3FR02183
6 26 635 6 2 24.000 76-10206P FO3FR02180
3 13 508 8 2 24.000 76-10008P FO3FR02177
4 16 508 8 2 24.000 76-20208P FO3FR02189
5 17 508 8 2 24.000 76-10108P FO3FR02179
6 19 635 8 2 24.000 76-10308P FO3FR02184
6 26 635 8 2 24.000 76-10208P FO3FR02181
8 26 76 8 2 24.000 76-10408P FO3FR02185
8 32 80 8 2 24.000 76-10508P FO3FR02186
8 26 76 12 2 24.000 76-10412P FO3FR03263
12 32 76 12 2 24.000 76-10812P FO3FR02187
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Solid carbide - up spiral router cutters
TOémoOr vidia felsébmarok - pozitiv (felhordd) spirallal

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging and finishing solid wood and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table.

| The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Automata megmunkald kozpontokhoz és CNC felsbmarokhoz. Alkalmas tomor
fa és laminatumok felosztasara, furasra és simitasra. Nagy eldtolasi sebessé-
get tesz lehetové olyan munkadarabokon, amelyek a gépasztalhoz vannak
rogzitve. A szerszamspiral geometriaja miatt a forgacsot felfelé dobja ki, igy
a panel jobbik felUletmindsége az als6 oldalan van.

Megjegyzés: a tablazatban nem szerepld méretekre, vagy balos forgasiranyu-
akra kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code SAP

1/min. Koédszam SAP

8 22 70 8
8 32 70 8
10 32 70 10
10 42 100 10
10 52 100 10
12 32 80 12
12 42 100 12
12 52 100 12
14 42 100 14
Better finish 14 52 100 14

Simabb 16 42 100 16

felUlet 16 52 100 16
16 62 120 16
18 52 100 18
18 72 120 18
20 52 100 20
200 72 120 20
20 102 150 20

26.000 PIO3MD ED3 FO3FR00420
26.000 PIO3MD EE3 FO3FR00421
26.000 PIO3MD FE3 FO3FR00422
26.000 PIO3MD FF3 FO3FR00423
26.000 PIO3MD FG3 FO3FR00424
26.000 PIO3MD GE3 FO3FR00425
26.000 PIO3MD GF3 FO3FR00426
26.000 PIO3MD GG3 FO3FR00427
26.000 PIO3MD HF3 FO3FR00428
26.000 PIO3MD HG3 FO3FR00429
26.000 PIO3MD LF3 FO3FR00430
26.000 PIO3MD LG3 FO3FR00431
26.000 PIO3MD LH3 FO3FR00432
26.000 PIO3MD NG3 FO3FR00433
26.000 PIO3MD NL3 FO3FR00434
26.000 PIO3MD 0G3 FO3FR00435
26.000 PIO3MD OL3 FO3FR00436
26.000  PIO3MD 003 FO3FR00437
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Solid carbide - up spiral router cutters
TOémor vidia felsémarok - pozitiv (felhordd) spirallal

Router cutters with chip breaker. For automatic machining centres and for CNC
routers. Suitable for sizing, plunging and roughing solid wood and laminates.
Allows high feed rates on materials that are fixed to the machines work table.
| The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Fels6marok forgacstorovel. Automata megmunkald kozpontokhoz és CNC felsd
marokhoz. Alkalmas tomor fa és laminatumok felosztasara, furasra és nagyo-
lasra. Nagy elotolasi sebességet tesz lehetdveé olyan munkadarabokon, ame-
lyek a gépasztalhoz vannak régzitve. A szerszamspiral geometriaja miatt

a forgacsot felfelé dobja ki, igy a panel alsé oldalan jobb a felUletmindség.
Megjegyzés: a tablazatban nem szerepld méretekre, vagy balos forgasiranyu-
akra kérjen ajanlatot.

Max RPM Code

1/min. Koédszam

8 22 70 8
8 32 70 8
10 32 70 10
10 42 100 10
12 32 80 12
12 42 100 12
12 52 100 12
14 42 100 14
14 52 100 14
Better finish 16 42 100 16

Simabb 16 52 100 16

fellet 16 62 120 16
18 52 100 18
18 72 120 18
20 52 100 20
20 72 120 20
20 85 150 20
20 102 150 20

26.000 PI04MD ED3 FO3FR00441
26.000 PI04MD EE3 FO3FR00442
26.000 PI04MD FE3 FO3FR00443
26.000 PI04MD FF3 FO3FR00444
26.000 PI04MD GE3 FO3FR00445
26.000 P104MD GF3 FO3FR00446
26.000 P104MD GG3 FO3FR00447
26.000 PI04MD HF3 FO3FR00448
26.000 PI04MD HG3 FO3FR00449
26.000 PI04MD LF3 FO3FR00450
26.000 PI04MD LG3 FO3FR00451
26.000 PI04MD LH3 FO3FR00452
26.000 PI04MD NG3 FO3FR00453
26.000 PI04MD NL3 FO3FR00454
26.000 PI04MD 0G3 FO3FR0O0455
26.000 P104MD OL3 FO3FR00456
26.000  PI04MD ON3 FO3FR00457
26.000  P104MD 003 FO3FR00458
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Solid carbide - down spiral router cutters
TOmor vidia felsomarodk - negativ (lenyoma) spirallal

Router cutters with chip breaker. For automatic machining centres and for CNC
routers. Suitable for sizing, plunging and roughing solid wood and laminates.
Allows high feed rates on materials that are fixed to the machines work table.
| The tools’ helical forces eject the chips downwards, therefore the panels best
finish is on the upper side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

FelsGmarok forgacstorovel. Automata megmunkald kozpontokhoz és CNC felsd
marokhoz. Alkalmas tomor fa és laminatumok felosztasara, furasra és nagyo-
lasra. Nagy elotolasi sebességet tesz lehetoveé olyan munkadarabokon, ame-
lyek a gépasztalhoz vannak roégzitve. A szerszamspiral geometridja miatt

a forgacsot lefelé dobja ki, igy a panel felso oldalan jobb a felGletmindség.
Megjegyzés: a tablazatban nem szerepld méretekre, vagy balos forgasiranyu-
akra kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code

felUlet

1/min. Kédszam

10 32 70 10
12 32 80 12
12 42 100 12
14 42 100 14
20 52 100 20

26.000 PIO4AME FE3 FO3FR00459
26.000 PIO4ME GE3 FO3FR00460
26.000 PIO4AME GF3 FO3FR00461
26.000 PIOAME HF3 FO3FR00462
26.000 PIO4ME 0G3 FO3FR00463
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Better finish
Simabb
felUlet

Solid carbide - down spiral router cutter for hardware slots
Tomor vidia spiralmenetes felsdmarok zarhely marasra

For CNC machining centres. Suitable for windows, shutters and all hardware
slots laminates. The tools’ helical forces eject the chips downwards, therefore
the panels best finish is on the upper side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

CNC megmunkald kézpontokhoz. Alkalmas ablakok, ajtok, zsaluk vasalat
helyeihez A szerszamspiral geometriaja miatt a forgacsot lefelé dobja ki, igy
a panel jobbik feluletmindsége a felsd oldalan van.

Megjegyzés: a tablazatban nem szerepld méretekre, vagy balos forgasiranyu-
akra kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code

1/min. Kodszam

14 45 116 14 75 2 22.000  PIOSMD AA3 FO3FR00465
14 45 1365 14 95 2 22.000  PIOSMD AB3 FO3FR00466
16 45 150 16 95 2 22.000 PIOSMD CC3 FO3FR00467

freud.

PI0O6MD BC3*

Solid carbide - up spiral router cutter for hardware slots
Tomor vidia spiralmenetes felsomarok zarhely marasra

Router cutters with chip breaker. For CNC machining centres. Suitable for
windows, shutters and all hardware slots on solid wood. The tools’ helical
forces eject the chips upwards, for a higher feeding rate.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Felsdmarok forgacstordovel CNC megmunkalo kézpontokhoz. Alkalmas ablakok,
ajtok, zsaluk vasalat helyeihez tdmar faban. A szerszamspiral geometridja miatt
a forgacsot felfelé dobja ki. Nagyobb eldtolasi sebességhez.

Megjegyzés: a tablazatban nem szerepld méretekre, vagy balos forgasiranyu-
akra kérjen ajanlatot.

D h | A h1 Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

16 45 150 16 95 2 22.000 PIO6MD BC3* FO3FR00468
16 45 150 16 95 3 22.000 PIO6MD CC3 FO3FR00469
18 45 150 18 95 3 25.000 PI06MD DC3 FO3FR00470
20 45 150 20 95 3 26.000 PI06MD EC3 FO3FR00471




Better finish
Simabb
felUlet

Better finish
Simabb
felUlet

Better finish
Simabb
felUlet

Solid carbide - up & down spiral router cutter
TOmOr vidia felsomarok - pozitiv és negativ spirallal

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging bilaminates. Allows high feed rates on materials that are fixed to the
machines work table. The special geometry of the double spiral (1 right spiral
and 1 left spiral) generates a squeezing action on both the top and bottom
side of the panel: in this way we obtain an excellent finish on both sides of
the panel.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Automata megmunkald kozpontokhoz és CNC felsdmarokhoz. Alkalmas két-
oldalt laminaltak kontur- és furomardasara. Nagy elotolasi sebességet tesz
lehetdveé olyan munkadarabokon, amelyek a gépasztalhoz vannak rogzitve. A
kettds spiral (1 jobbos és 1 balos) egyedi geometridja 6sszenyomast idéz eld
a panel also és felso oldalan: ezaltal biztositjuk a panel mindkét oldalan
a kivalo felUletminoséget.

Megjegyzés: eltérd méretekre vagy balos forgasiranyuakra kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
8 32 70 8 1+1 26.000 PIO7MD EE3 FO3FR00472
10 32 70 10 1+1  26.000 PIO7MD FE3 FO3FR00473
12 32 80 12 1+1  26.000 PIO7MD GE3 FO3FR00474
12 42 100 12 1+1  26.000 PI07MD GF3 FO3FR00475
12 52 100 12 1+1  26.000 PI07MD GG3 FO3FR00476

Solid carbide - up & down spiral router cutter
TOmOr vidia felsomarok - pozitiv és negativ spirallal

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging bilaminates. Allows high feed rates on materials that are fixed to the
machines work table. The special geometry of the double spiral (1 right spiral
and 1 left spiral) generates a squeezing action either on both the top and
bottom side of the panel: in this way we obtain an excellent finish on both
sides of the panel.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Automata megmunkald kézpontokhoz és CNC felsémardkhoz. Alkalmas két-
oldalt laminaltak kontur- és furomarasara. Nagy elotolasi sebességet tesz
lehetdvé olyan munkadarabokon, amelyek a gépasztalhoz vannak rogzitve. A
kettds spiral (1 jobbos és 1 balos) egyedi geometridja 6sszenyomast idéz eld
a panel also és felsd oldalan: ezaltal biztositjuk a panel mindkét oldalan
a kivalo felUletmindséget.

Megjegyzés: eltérd méretekre vagy balos forgasiranyuakra kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
10 32 80 10 2+2  26.000 PI08MD FE3 FO3FR00477
12 42 100 12 2+2  26.000 PI08MD GF3 FO3FR00478
16 52 100 16 2+2  26.000 PIOSMD LG3 FO3FR00479
18 52 100 18 2+2  26.000 PIOS8MD NG3 FO3FR00480
20 52 100 20 2+2  26.000 PI08MD 0G3 FO3FR00481
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Series - Sorozat

Solid carbide - up & down spiral router cutter
TOmOr vidia felsomarok - pozitiv és negativ spirallal

Cuts all composition materials, plywoods, hardwoods, and softwoods. Use
on CNC and other automatic routers, pin routers and table mounted portable
router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Vag minden kompozit anyagot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat. Hasznal-
hatd CNC gépeken és mas 6nmokodd marokon, masolomarékon és munka-
asztalra rogzitett hordozhaté marogépeken.

Nagyobb mennyiségl anyagot tobb munkamenetben tavolitson el.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

8 32 80 8 2+2  24.000 77-20408P FO3FR02190
12 42 100 12 2+2  24.000 77-20912P FO3FR02191

Solid carbide - up spiral router cutter
TOmOr vidia felsomarok - pozitiv (felhordo) spirallal

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable to make
inspection holes, seat for locks and to rout opening in doors (to install glass)
on solid wood, wood composites and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table.

The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Note: for other dimensions or for left-hand rotation ask for a quote.

Automata megmunkalo kdzpontokhoz és CNC felsd mardkhoz. Alkalmas el-
lendrzo rések, zarhelyek és ajtok nyilasainak (Uveg behelyezéséhez) mara-
sara tomor faban, fa agglomeratumokban és laminatumokban. Nagy elotolasi
sebességet tesz lehetdvé olyan munkadarabokon, amelyek a gépasztalhoz
vannak rogzitve. A szerszamspiral geometriaja miatt a forgacsot felfelé dobja
ki, igy a panel also oldalan jobb a felUletmindség.

Megjegyzés: eltérd méretekre vagy balos forgasiranyuUakra kérjen ajanlatot.

14
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PIOSMD GG3*

T
Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
12 52 110 12 2 26.000  PIO9MD GG3* FO3FR00484
14 52 110 14 3 26.000 PIO9MD HG3 FO3FR00485
16 62 130 16 3 26.000 PIO9MD LH3 FO3FR00486
18 62 130 18 3 26.000 PI0O9MD NH3 FO3FR00487
20 85 150 20 3 26.000 PI0O9MD ON3 FO3FR00488




Solid carbide - up spiral router cutter
TOmOr vidia felsomarok - pozitiv (felhordo) spirallal

Router cutters with chip breaker. For automatic machining centres and for CNC
routers. Suitable to make inspection holes, seat for locks and to rout opening
in doors (to install glass) on solid wood, wood composites and laminates.
Allows high feed rates on materials that are fixed to the machines work table.
The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Fels6marok forgacstorovel. Automata megmunkald kozpontokhoz és CNC felsd
marokhoz. Alkalmas ellendrzo rések, zarhelyek és ajtok nyilasainak (Uveg be-
helyezéséhez) marasara tomor faban, fa agglomeratumokban és laminatumok-
ban. Nagy eldtolasi sebességet tesz lehetdvé olyan munkadarabokon, ame-
lyek a gépasztalhoz vannak rogzitve. A szerszamspiral geometriaja miatt a
forgacsot felfelé dobja ki, igy a panel alsé oldalan jobb a felUletminoség.

Z MaxRPM Code

1/min. Koédszam

12 52 110 12
14 52 110 14
16 62 130 16
18 62 130 18
20 85 150 20

26.000 PI1OMD GG3*  FO3FR00489
26.000 PI10MD HG3 FO3FR00490
26.000 PI10MD LH3 FO3FR00491
26.000  PI10MD NH3 FO3FR00492
26.000  PI10MD ON3 FO3FR00493
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PI10MD GG3*
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DP - Diamond helical router cutters
DP - Gyémantélu spiralmenetes felsomarok

Right For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
Jobbos plunging bilaminates. Allows high feed rates on materials that are fixed to
the machines work table. The special geometry of the spiral generates a
\
<
‘ Ball Considering the wide range of machines and possible applications, and the
special nature of the product, when ordering please specify Diameter (D),

squeezing action on both the top and bottom side of the panel.
Right [kt ; _ |
Jobbos | ) Thickness of cut (S), Shank (A) and type of material to be worked. Also specify

Feed rate: max 20 m/min.
the machine and the conditions of use (RPM and feed rate).

Automata megmunkalo kdzpontokhoz és CNC felsdmarokhoz. Alkalmas két
oldalt laminaltak kontur- és furomarasara. Nagy elotolasi sebességet tesz
lehetdové olyan munkadarabokon, amelyek a gépasztalhoz vannak rog-
zitve. A spiral egyedi geometriaja 6sszenyomast idéz eld a panel als6 és
felsd oldalan.

Eotolasi sebesség: legfeljebb 20 m/perc.

A gépek és a lehetséges alkalmazasok nagy szamara és a termék kulonleges
természetére tekintettel, megrendeléskor kérjuk, hatarozza meg az atmérot
(D), a vagasi vastagsagot (S), a szarat (A) és a megmunkalni kivant anyagot.
Adja meg a gép tipusat és a hasznalat korulményeit (fordulatszam és elo-
tolasi sebesség) is.

Tips Max RPM Code

Fogak 1/min. Kédszam

22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50
22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50

9+3 24000 DPEO1DRPE5 FO3FRO0176
12+3 24.000 DPEO1DRPF5  FO3FRO0177
15+3 24.000 DPEO1DRPG5 FO3FR00178
17+3 24.000 DPEO1DRPH5 FO3FR00179
18+3 24.000 DPEO1DRPIS FO3FR00180
21+3 24000 DPEO1DRPJ5 FO3FR00181
24+3 24000 DPEO1DRPK5  FO3FR00182
26+3 24,000 DPEO1DRPL5  FO3FR00183
9+3 24.000 DPEO1SRPE5 FO3FR00203
12+3 24.000 DPEO1SRPF5 FO3FR00204
15+3 24.000 DPEO1SRPG5 FO3FR00205
17+3 24.000 DPEO1SRPH5  FO3FR00206
18+3  24.000 DPEO1SRPI5 FO3FR00207
21+3  24.000 DPEO1SRPJ5 FO3FR00208
24+3 24,000 DPEO1SRPK5  FO3FR00209
26+3 24.000 DPEO1SRPLS FO3FR00210
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Right
Jobbos

Right
Jobbos
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Left
Balos

DP - Diamond helical router cutters
DP - Gyémantélu spiralmenetes felsomarok

Special router cutters with diameter and shank on request
Egyedi felsomarok igény szerinti atmérovel és szarral

D h S H* A z Tips Code SAP

mm mm mm mm mm Fogak Kédszam SAP

18-25 30 20 90 20-25x50
18-25 35 25 95 20-25x50
18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25x50
18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50

9+3 DPEO1DRQE5  FO3FRO0184
12+3 DPEO1DRQF5  FO3FRO0185
15+3 DPEO1DRQG5 FO3FRO0186
17+3 DPEO1IDRQHS  FO3FR00187
18+3 DPEO01DRQI5 FO3FRO0188
21+3 DPEO1DRQJ5  FO3FRO0189
24+3 DPEO1DRQK5  FO3FR00190
26+3 DPEO1DRQL5  FO3FRO0191
27+3 DPEO1DTQM5  FO3FR00200
30+3 DPEOIDTQN5  FO3FR00201
33+3 DPEO1DTQO5  FO3FR00202

18-25 30 20 90 20-25x50
18-25 35 25 95 20-25x50
18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25x50
18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50

9+3 DPEO1SRQE5 FO3FR00211
12+3 DPEO1SRQF5 FO3FR00212
15+3 DPEO1SRQG5  FO3FR00213
17+3 DPEO1SRQH5  FO3FR00214
18+3 DPEO1SRQIS FO3FR00215
21+3 DPE01SRQJ5 FO3FR00216
24+3 DPEO1SRQK5  FO3FR00217
26+3 DPEO1SRQL5 FO3FR00218
27+3 DPEO1STQM5  FO3FR00227
30+3 DPEO1STQN5 FO3FR00228
33+3 DPE01STQO5 FO3FR00229
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*Indicative measure
*Indikativ méret
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DP - Router cutters with 4 principles, 2 cutting edge for point
DP - 4 bekezdésu, pontonként 2 vagoélu felsomarok

Right
Jobbos

Router cutters in DP with HW tip, with 4 principles and 2 cutting edges on all
working points for drilling and edging (at medium speed) of hard solid wood
(without knots), veneered or coated MDF. These cutters work with material
with a thickness of up to 66 mm. Feed rate: 8 -10 m/min.

Gyémant él0 felsdmarok vidia csucsfoggal, 4 bekezdéssel és 2 vagoéllel min-
den munkaponton (csomoémentes) tomor keményfa, furnérozott vagy bevona-
tos MDF furdasara és konturmarasara (kozepes sebességgel). Ezek a felsomarok

akar 66 mm vastag anyagban is dolgoznak.

Elotolasi sebesség: 8 -10 m/perc.
Tips Code
Fogak Kédszam
20 27,5 22 87,5 20x50 4 6+1 HW DPE02DROD5 FO3FR00230
20 36 31 96 20x50 4 8+1 HW  DPEO2DROF5 FO3FR00231
20 44,5 40 104,5 20x50 4 10+1 HW DPEO2DROH5 FO3FR00232
20 53 49 113 20x50 4 12+1 HW DPEO02DROI5 FO3FR00233
20 61,5 57 1215 20x50 4 14+1 HW DPEO2DROK5 FO3FR00234
22 70 66 130 20x50 4 16+1 HW DPEO2DRPL5 FO3FR00235
20 27,5 22 87,5 20x50 4 6+1 HW  DPE02SROD5 FO3FR00254
20 36 31 96 20x50 4 8+1 HW  DPEO2SROF5 FO3FR00255
20 445 40 104,5 20x50 4 10+1 HW DPEO2SROH5 FO3FR00256
20 53 49 113 20x50 4 12+1 HW DPEO2SROI5 FO3FR00257
20 61,5 57 1215 20x50 4 14+1 HW DPEO2SROK5 FO3FR00258
22 70 66 130 20x50 4 16+1HW DPEO2SRPL5 FO3FR00259
Special router cutters with diameter and shank on request
Egyedi felsdmarok igény szerinti atmérovel és szarral
D h S H* A Y4 Tips Code SAP
mm mm mm mm mm Fogak Kédszam SAP
16-25 27,5 22 875 16-25x50 4 6+1HW DPE02DRQD5 FO3FR00236
18-25 36 31 96 20-25x50 4 8+1HW DPEO02DRQF5 FO3FR00237
20-25 44,5 40 104,5 20-25x50 4 10+1HW DPEO2DRQH5 FO3FR00238
20-25 53 49 113 20-25x50 4 12+1HW DPEO2DRQI5 FO3FR00239
20-25 61,5 57 1215 20-25x50 4 14+1HW DPEO2DRQK5 FO3FR00240
20-25 70 66 130 20-25x50 4 16+1HW DPE02DRQM5 FO3FR00241
16-25 27,5 22 875 16-25x50 4 6+1HW DPE02SRQD5 FO3FR02565
18-25 36 31 96 20-25x50 4 8+1HW  DPEO2SRQF5 FO3FR02566
20-25 44,5 40 104,520-25x50 4 10+1 HW DPEO02SRQH5 FO3FR02567
20-25 53 49 113 20-25x50 4 12+1 HW DPEO2SRQI5 FO3FR02568
20-25 61,5 57 121,520-25x50 4 14+1 HW DPEO2SRQK5 FO3FR02569
20-25 70 66 130 20-25x50 4 16+1 HW DPEO02SRQM5 FO3FR02570

*Indicative measure
*Indikativ méret

Considering the wide range of machines and possible applications, and the
special nature of the product, when ordering please specify Diameter (D),
Thickness of cut (S), Shank (A) and type of material to be worked. Also specify
the machine and the conditions of use (RPM and feed rate).

A gépek és a lehetséges alkalmazasok nagy szamara és a termék kulénleges
természetére tekintettel, megrendeléskor kérjuk, hatarozza meg az atmérot
(D), a vagasi vastagsagot (S), a szarat (A) és megmunkalni kivant anyagot.
Adja meg a gép tipusat és hasznalat korolményeit (fordulatszam és eldtola-
si sebesség) is.
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Right
Jobbos

Router cutters in DP with HW, with 2 principles
and 1 cutting edge on all working points for
drilling and edging of hard solid wood (without
knots), veneered or coated MDF. These cutters
work with material with a thickness of up to
49 mm. Feed rate: 3 - 4 m/min.

Considering the wide range of machines and
possible applications, and the special nature
of the product, when ordering please specify
Diameter (D), Thickness of cut (S), Shank (A)
and type of material to be worked. Also specify
the machine and the conditions of use (RPM
and feed rate).

Gyémant él0 felsébmarok vidia csucsfoggal, 2 be-
kezdéssel és 1 vagoéllel minden munkaponton
(csomdmentes) tomor kemeényfa, furnérozott
vagy bevonatos MDF furasara és kontUurmarasa-
ra. Ezek a felsbmarok akar 49 mm vastag
anyagban is dolgoznak.

Elotolasi sebesség: 3 - 4 m/perc.

A gépek és a lehetséges alkalmazasok nagy sza-
mara és a termék kuldnleges természetére te-
kintettel, megrendeléskor kérjuk, hatarozza meg
az atmérot (D), a vagasi vastagsagot (S), a
szarat (A) és megmunkalni kivant anyagot. Adja
meg a gép tipusat és a hasznalat kdrulményeit
(fordulatszam és el6tolasi sebesség) is.

DP - Frese a 2 Principi - 1 tagliente per punto
DP - 2 bekezdésuU, pontonként 1 vagoeéli felsdbmarok

Tips

Fogak

Code
Kédszam

12 25 18 83,5 12x50 2 3 DPDO1DNGD5 FO3FR0O0064
12 25 18 835 20x50 2 3 DPDO1DRGD5 FO3FRO0073
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1DNGF5 FO3FRO0065
12,7 36 31 81 12,7x35 2 4 DPDO1DMJF5 FO3FR00063
14 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DRHD5 FO3FRO0074
16 27,5 22 87,5 16x50 2 3+1HW DPDO1DPLD5 FO3FRO0067
16 36 31 96 16x50 2 4+1 HW  DPDO1DPLF5 FO3FRO0068
16 27,5 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DRLD5 FO3FRO0075
16 36 31 96 20x50 2 4+1 HW  DPDO1DRLF5 FO3FRO0076
18 27,5 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1DPND5 FO3FR00069
18 36 31 96 16x50 2 4+1 HW DPDO1DPNF5 FO3FRO0070
18 44,5 40 104,55 16x50 2 5+1 HW DPDO1DPNH5 FO3FRO0071
18 27,5 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DRND5S FO3FRO0077
18 36 31 96 20x50 2 4+1 HW DPDO1DRNF5 FO3FRO0078
18 44,5 40 104,5 20x50 2 5+1 HW DPDO1DRNH5 FO3FRO0079
20 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DROD5 FO3FRO0080
20 36 31 96 20x50 2 4+1 HW DPDO1DROF5 FO3FRO0081
20 44,5 40 104,55 20x50 2 5+1 HW DPDO1DROH5 FO3FRO0082
20 53 49 113 20x50 2 6+1 HW  DPDO1DROI5 FO3FRO0083
12 25 18 835 12x50 2 3 DPD0O1SNGD5 FO3FRO0094
12 25 18 83,5 20x50 2 3 DPDO1SRGD5 FO3FR00103
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1SNGF5 FO3FRO0095
12,7 36 31 81 12,7x3,5 2 4 DPDO1SMJF5 FO3FRO0093
14 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1SRHD5 FO3FR00104
16 27,5 22 87,5 16x50 2 3+1HW DPDO1SPLD5 FO3FRO0097
16 36 31 96 16x50 2  4+1HW  DPDO1SPLF5 FO3FRO0098
16 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1SRLD5 FO3FR00105
16 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1SRLF5 FO3FR00106
18 27,5 22 87,5 16x50 2 3+1 HW DPDO1SPND5 FO3FRO0099
18 36 31 96 16x50 2 4+1HW DPDO1SPNF5 FO3FRO0100
18 44,5 40 104,55 16x50 2 5+1 HW DPDO1SPNH5 FO3FR00101
18 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1 HW  DPDO1SRND5 FO3FRO0107
18 36 31 96 20x50 2 4+1HW  DPDO1SRNF5 FO3FRO0108
18 445 40 104,5 20x50 2 5+1 HW DPDO1SRNH5 FO3FR00109
20 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1SROD5 FO3FR0O0110
20 36 31 96 20x50 2 4+1 HW  DPDO1SROF5 FO3FRO0111
20 44,5 40 104,5 20x50 2 5+1 HW DPDO1SROH5 FO3FRO0112
Special router cutters with diameter and shank on request
Egyedi felsomarodk igény szerinti atmérovel és szarral
D h S H A z Tips Code SAP
mm mm mm mm mm Fogak Kodszam SAP
<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1DRXD5 FO3FRO0084
12-25 275 22 87,5 12-25x50 2 3+1HW DPD01DSQDS5S FO3FRO0086
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1DSQF5 FO3FRO0087
16-25 445 40 104,5 16-25x50 2 5+1HW DPDO01DSQH5 FO3FR0O0088
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO1DSQI5 FO3FRO0089
20-25 61,5 57 1215 20-25x50 2 7+1HW DPDO1DSQK5 FO3FRO0090
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPDO01DSQM5 FO3FRO0091
<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1SRXD5 FO3FR00114
12-25 275 22 87,5 12-25x50 2 3+1HW DPD01SSQD5 FO3FR0O0116
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1SSQF5  FO3FR0O0117
16-25 445 40 104,5 16-25x50 2 5+1HW DPDO1SSQH5 FO3FR00118
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO01SSQI5 FO3FR0O0119
20-25 61,5 57 1215 20-25x50 2 7+1HW DPDO1SSQK5 FO3FR00120
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPD01SSQM5 FO3FR00121

*Indicative measure
*Misura indicativa

freud.
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DP - Router cutters with 3 principles, 1 cutting edge for point
DP - 3 bekezdésuU, pontonként 1 vagoélu felsomarok

Right Spiral router cutters in DP for working, with excellent finishing (at medium
Jobbos feed rates), of MDF, melamine chipboard, unfinished chipboard, lacquered
melamine chipboard and MDF, plastic laminates. It is possible to construct the
router cutters with the front tip in DP.

Allowable feed rate: 3 to 4 m/min, depending on the thickness of material to

‘ be worked.
; v =y . .. N . : . .
Right [ Specialis gyémant felsbmarok MDF, melaminos forgacslap, nyers forgacslap,
Jobbos - . h g M
lakkozott melaminos forgacslap és MDF, mUanyaggal laminaltak meg-

T munkalasara kivalo felUletmindséggel (kozepes eldtolasi sebesség
mellett). Ezt a felsdbmarot gyémant homlokfoggal is el lehet késziteni.
Megengedett elotolasi sebesség: 3-4 m/perc, a megmunkalandd anyag vastag-
sagatol fuggoen.

Tips Code

Fogak Kédszam

3 DPDO2DNGD5  FO3FR0O0125

4 DPDO2DNGF5  FO3FR0O2863

3 DPDO2DRGD5  FO3FR02874
3+1 HW DPDO2DPLD5 FO3FRO0126
3+1 DPDO2DRLD5  FO3FR02862
4+1 DPDO2DRLF5  FO3FR02861
5+1 DPDO2DRLH5  FO3FR02937
4+1 HW DPDO2DPNF5  FO3FR00127
4+1 DPDO2DRNF5  FO3FR02860
5+1 DPDO02DRNH5 FO03FR02938
3+1 HW DPD02DROD5 FO3FR00128
4+1 HW DPDO2DROF5 FO3FR0O0129
5+1 HW DPDO02DROH5  FO3FR0O0130
6+1 HW DPDO02DROI5 FO3FR00131
6+1 HW DPDO02DRPI5 FO3FR00132
7+1 HW DPDO2DRPK5  FO3FR00133
8+1 HW DPDO02DRPM5  FO3FR00134
3 DPDO2SNGD5  FO3FR00144
3+1 HW DPDO2SPLD5  FO3FRO0145
4+1 HW DPDO2SPNF5  FO3FR00146
3+1 HW DPDO2SROD5  FO3FR00147
4+1 HW DPDO2SROF5  FO3FR00148
5+1 HW DPDO02SROH5  FO3FR00149
6+1 HW DPDO02SROI5 FO3FR00150
6+1 HW DPDO2SRPI5 FO3FRO0151
7+1 HW DPDO2SRPK5  FO3FR00152
8+1 HW DPDO2SRPM5  FO3FR00153

12 25 18 835  12x50
12 36 31 81 12x35
12 25 18 835  20x50
16 275 22 875 16x50
16 275 22 875 20x50
16 36 31 96 20x50
16 445 40 1045 20x50
18 36 31 96 16x50
18 36 31 96 20x50
18 445 40 1045 20x50
20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 1045 20x50
20 53 49 113  20x50
22 53 49 113 20x50
22 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50
12 25 18 83,5 12x50
16 275 22 875 16x50
18 36 31 96 16x50
20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 44,5 40 104,55 20x50
20 53 49 113 20x50
22 53 49 113 20x50
22 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50

WWWWwWwwWwWwWwWwwwwwwwwwwwwwwwwww
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PA01MD M09
FO3FA01713

PRO1MD BA3
FO3FA03396

PA0O1MD 009
FO3FA01720

PRO1MD BB3
FO3FA03397

HS Stepped drill for hinges
HS Lépcsos panthelyforo
Right hand rotation router cutters with double diameter and square shank.
Suitable for Masterwood machines.

Jobbos forgasiranyu felsdmaroé két atmérovel és négyszogletl szarral.
Masterwood gépekhez alkalmas.

D1 D h h1 H A Anuba Code SAP
mm mm mm mm mm mm buUtorpant Kodszam SAP
38 5 20 40 75 10 9 PAOIMD M09  FO3FA01713
42 57 20 45 80 10 11 PAOIMD M11  FO3FA01714
52 65 15 50 85 10 13 PAOIMD M13  FO3FA01715
55 7 15 55 90 10 14 PAOIMD M14  FO3FA01716
6 7,7 15 60 95 10 16 PAOIMD M16  FO3FA01717
66 82 20 70 105 10 18 PAOIMD M18  FO3FA01718

72 87 20 80 115 10 20 PAOIMD M20  FO3FAO01719

Right hand rotation router cutters with double diameter.
Jobbos forgasiranyu felsomaro két atmérovel.

D1 D h h1 H A Anuba Code SAP
mm mm mm mm mm mm boitorpant Kédszam SAP
45 525 10 86 525 9 PAOIMD 009  FO3FA01720
5 575 15 95 575 11 PA0O1MD 011 FO3FA01721
575 675 17 108 6,75 13 PAOIMD 013  FO3FA01722
625 725 20 108 7,25 14 PAOIMD 014  FO3FA01723
6,75 7,75 20 114 7,75 16 PAOIMD 016  FO3FA01724
775 875 20 125 8,75 18 PAOIMD 018  FO3FA01725

Working example
Megmunkalasi példa

Bead profiling router bits
Uvegléc profilozé felsomaro

For overhead CNC machines. Suitable for window bead recovery operations.
Solid Carbide router bit PIO2MD EE3 has a helix that ejects the chips upwards
to guarantee optimum finish. The profiled router bits PRO1MD BA3 and
PRO1MD BB3 are manufactured with brazed HW tips.

Fuggobleges CNC gépekre. Alkalmas ablak Uvegléc visszanyerd muveletekre. A
PI02MD EE3 tomor vidia felsdbmaronak olyan csigavonala van, amelyik a for-
gacsot felfelé dobja ki garantalva az optimalis simitast.

APRO1MD BA3 és a PRO1MD BB3 profilmarok beforrasztott vidia lapkaval
készulnek.

Z MaxRPM Code
1/min. Koédszam
20 80 20 2 18.000 PRO1MD BA3 FO3FA03396
20 80 20 2 18.000 PRO1MD BB3 FO3FA03397

PRO1MD BA3
FO3FA03396

PRO1MD BB3
FO3FA03397
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PCARM00112
FO3FR0O0339
L _ L L

PCARM00512
FO3FA01734

PCARM00312
FO3FR00341

22
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PCARM00412
FO3FR00342

Bead recovering router bits
Uvegléc visszanyero felsomarok

PCARMO00112:
PCARMO00512:
PCARM00212:
PCARM00312:

PCARM00412:

D h

mm mm mm

6 235
6 30
16 8
19 8
20 26

20 mm bead recovery bit.
20 mm-es Uvegléc levago felsbmaro.
28 mm bead recovery bit.
28 mm-es Uvegléc levago felsbmaro.
Bead profiling bit.
Uvegléc lekerekitd felsomaro.
Bead profiling bit.
Uvegléc lekerekitd felsomaro.
Arch tracing bit.
(Bolt)iv koveto felsomarod

H

71
80
56
56
71

A z
mm

12
12

[EnN
N
NDNN P -

Max RPM
1/min.

18.000
18.000
18.000
18.000
18.000

Code SAP

Kédszam SAP
PCARM00112  FO3FR0O0339
PCARM00512  FO3FA01734
PCARM00212  FO3FR00340
PCARM00312  FO3FR00341
PCARM00412  FO3FR00342
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Series - Sorozat

Solid carbide cutters for gasket seats
Tomor vidia felsdomardok tomitésfészekhez
Cuts all composition materials, plywoods, hardwoods, and softwoods. Use

on CNC and other automatic routers, pin routers and table mounted portable
router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, keményfat és puhafat vag. CNC gé-
pen és mas automatikus marogépen, valamint asztalra szerelt hordozhato
marogépen hasznalhato.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
3 8 70 6 2 24.000 04-90006P FO3FRO1511
3 8 70 6 2 24.000 04-95006P FO3FR01512

Disposable knives straight router cutters
Cserelapkas egyenes szarmarok
For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing.

The disposable knife guarantees a constant finish and cutting diameter. We
suggest a gradual feed rate when entering into the workpiece.

Normal vagy fuggodleges CNC gépekre. Alkalmas furasra és konturmarasra. A
cserélhetd lapkak garantaljak az allando simitast és vagoatmeérot. Fokozatos
elotolasi sebességet javasolunk az anyagba belépéskor.

A Z MaxRPM Code SAP
1/min. Koédszam SAP
16 50 105 12 2+1 TG62MD AD3 FO3FA13927
18 50 105 20 2+1 TG62MD BD3 FO3FA13928
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
Knife / Lapka 30x12x15 CG44MLA310
(Jrmm Screw / Csavar M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
E&=s——  Torx key / Torx kulcs T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

Rl &
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TG70MD AD3
FO3FAQ4263

M30x1,5

D

2o freud.

TG70MD AE3
FO3FAQ4264

Disposable knives straight router cutters
Cserelapkas egyenes szarmarok

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing.
The disposable knife guarantees a constant finish and cutting diameter. We
suggest a gradual feed rate when entering into the workpiece.

Normal vagy fuggodleges CNC gépekre. Alkalmas furasra és konturmarasra. A
cserélhetd lapkak garantaljak az allando simitast és vagoatmeérot. Fokozatos
elotolasi sebességet javasolunk az anyagba belépéskor.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kodszam SAP
20 58 115 20 2+1 TG63MD CD3 FO3FA13937
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
Knife / Lapka 30x12x15 CGOIMEA310 FO3FH02737
[o] Knife / Lapka 96x12x15 CGO1IMMA310 FO3FH02873
m Screw / Csavar M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
e&e=4—— Torx key / Torx kulcs T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
CGO1MEA310
FO3FH02737 H
O 5 o |
|
| 30 15
I 1 T
CGO1IMMA310 [ S [
FO3FH02873 b =
i s
[ . |
I ol i e

Disposable knife straight router cutters
Cserelapkas egyenes szarmarok

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing soft
and hard solid wood. The disposable knife guarantees a constant finish and
cutting diameter. We suggest a gradual feed rate when entering into the
workpiece.

Normal vagy fuggoleges CNC gépekre. Alkalmas kemény- és puhafa furasara és
kontUrmarasara. A cserélhetd lapkak garantaljak az allando simitast és vagoat- 00
meérot. Fokozatos elotolasi sebességet javasolunk az anyagba belépéskor.00

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
16 50 179 (M2 1 TG70MD AD3 FO3FAQ04263

TG70MD AE3 FO3FA04264

Spare parts Dimensions Code

Poétalkatrészek Méretek Kédszam
mm

e <o Knife / Lapka 50x 12x2 CG70MAA310 FO3FH02974
m Screw / Csavar M4 x 8 x 6 VT70M AA9 FO3FA04504

@ Ring / Alatet 16x2x4 VT18M AB9 FO3FA04480
e&=s—— Torx key / Torx kulcs T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG70MAA310
FO3FH02974
B <3
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Disposable knife straight router cutters
Cserelapkas egyenes szarmarok

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing
chipboard, MDF, laminates and similar materials. The disposable knife
guarantees a constant finish and cutting diameter. We suggest a gradual feed
rate when entering into the workpiece.

Normal vagy fuggobleges CNC gépekre. Alkalmas forgacslap, MDF, laminatumok
és hasonl6 anyagok furasara és kontUrmarasara. A cserélhetd lapkak garan-
taljak az allando simitast és vagoéatmérot. FokozatosOelotolasi sebességet java-
solunk az anyagba belépéskor.00

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

16 50 120 20 1 TG71MD AD3 FO3FAQ04272
18 50 120 20 1 TG71MD BD3 FO3FAQ04273
20 50 120 20 1 TG71MD CD3 FO3FAQ4274

Spare parts Dimensions Code SAP

Potalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm

[ ol Knife / Lapka 50x12x15 C€G71IMAA310 FO3FC23923
(i Screw / Csavar M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
E&e=4—— Torx key / Torx kulcs T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG71MAA310
FO3FC23923

o

3/#«

Heavy metal cutter

e

Cserelapkas nehézfém felsémarok

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing soft
and hard solid wood. The disposable knife guarantees a constant finish and
cutting diameter. We suggest a gradual feed rate when entering into the
workpiece.

Normal vagy fuggoleges CNC gépekre. Alkalmas kemény- és puhafa furasara és
kontUrmarasara. A cserélhetd lapkak garantaljak az allando simitast és vagoat-00
meérot. Fokozatos el6tolasi sebességet javasolunk az anyagba belépéskor.00

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
16 23 150 16 2 TG72MD AA3 FO3FAQ4278
Spare parts Dimensions Code
Poétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
[ "3  «nifewith 2 carvings / Lapka 2 bemetsz23 X 7 X 1,5 CG72MAB310  FO3FA18190
Knife with 3 carvings / Lapka 3 bemetsz23 X 7 X 1,5 CG72MAA310 FO3FA18189
(T Screw / Csavar M3x6x5 VT72M AA9 FO3FA04506
e=4—— Torx key / Torx kulcs T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
CG72MAB310 CG72MAA310
FO3FA18190 FO3FA18189
85 6 85 S 55, 6 6 55 o
‘—T—T—T—’ IS)
‘ ? @ ? ™
| © ,\T—\’_”_”T‘ ©
T hN S _@,, ,@,, S -
5 ¥
M SR
4,5 14 4,5 15 4,5 14 4,5 1,5
T T i)
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Bearing disposable knives straight router cutters
Cserelapkas egyenes szarmarok csapaggyal

For routers. Ideal for roughing and sizing.
Marogépekre. Idealis nagyolashoz és konturmarashoz.

® &

¢-r~
‘ Z MaxRPM Code
S — 1/min. Kédszam

{ 19 12 55 2 TG74MD CA3 FO3FA14728
i 19 12 70 2 TG74MD CB3 FO3FA14729
| 19 12 70 2 TG74MD CC3 FO3FA14730
| 19 30 75 2 TG74MD CD3 FO3FA14731
| 19 30 90 2 TG74MD CE3 FO3FA13925
i 19 30 90 12 2 TG74MD CF3 FO3FA13926
\

Spare parts Dimensions Code

Kédszam

Pétalkatrészek Méretek
mm

o] Knife / Lapka 12x12x 15 CGO1IMBA310 FO3FHO1636
Knife / Lapka 30x12x15 CGOIMEA310 FO3FH02737
(Jim Screw / Csavar M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
@ Ball bearing / Csapagy 19x6 3102M CA9 FO3FA14097
&=>s—— Torx key / Torx kulcs T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

freud.

CGO1MBA310 CGO1MEA310
FO3FHO01636 FO3FH02737
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Bearing disposable knives straight router bits
Cserelapkas egyenes szarmarok csapaggyal

For routers. Ideal for roughing and sizing.
Marogeépekre. Idealis nagyolashoz és konturmarashoz.

Z MaxRPM Code SAP
1/min. Kodszam SAP
2 TG76MD CD3 FO3FA13919
2 TG76MD CE3 FO3FA13920
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm

Knife / Lapka

30x12x15 CGO1IMEA310  FO3FH02737

(Jim Screw / Csavar M4x9x6  VTI71M AA9 FO3FA04505
E=s———  Torx key / Torx kulcs T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
Q Retaining ring / Biztositogyoro 11X 13,9 2621M AC9 FO3FA14741
@ Ball bearing / Csapagy 19,05x 4 3102M CB9 FO3FA14098

CGO1MEA310
FO3FH02737
,@, o ,@,




Disposable knives straight router cutter
Cserelapkas egyenes szarmarok
For overhead CNC machines. Ideal for roughing and sizing on wood and

similar materials. Also suitable for cutting rebates. The multiple edge
guarantees low noise running and optimum chip discharge.

FUggobleges CNC gépekre. Idealis fa és hasonld anyagok nagyolasara és kontur-
marasara. Falcok kivagasara is alkalmas. A tobbszords él csendes futast és op-
timalis forgacskibocsatast biztosit.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
50 56 108 20 10 12.000 TM10MD AA3 FO3FC20422
50 78 130 20 14 12.000 TM10MD AC3 FO3FC20423

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm
= Knife / Lapka 12x12x 1,5 CGOIMBA310 FO3FH01636
L Wedge / Ek 15x10x8  CNOIM BA9  FO3FC01249
e Screw / Csavar M6 x 12 VTO3M DL  FO3FA04441
= Allen key / Imbuszkulcs 3 x 110 CBO3M AA9  F03FA00162

Working example - 1

1. megmunkalasi példa

Working example - 2
2. megmunkalasi példa

freud. »



Adjustable bevel router cutter with disposable knives
Allithato szogmaro cserelapkakkal
For overhead CNC machines. Ideal for bevelling on wood and similar materials.

The special locking system of the cutting edges allows to accomplish bevels
with angle adjustment over 90°.

FUggoleges CNC gépekre. ldealis fa és hasonld anyagok ferde marasara. A
vagolapkak specialis rogzitd rendszere lehetoveé teszi 90° feletti szogu
ferdeség beallitasat is.

Y4 Max RPM Code SAP

1/min. Kédszam SAP
85 40 20 2 NC10M-A FO3FAO01711

Spare parts Dimensions Code
Poétalkatrészek Méretek Kodszam
mm

@ Support with knife / Tamaszos lapka NC10M-A010 FO3FA01712
Knife / Lapka 40x 12x 1,5 CGO1IMLA310 FO3FH02872
- Wedge / Ek 38x11,5x6 CNO3M DA9 FO3FA00588
[ Screw / Csavar M5 x 16 2607M CF9 FO3FAQ7367
i Screw / Csavar M6 x 8 VTO3M DE9 FO3FA04439
(57 Nut / Anya 12x12x6 VT20M DC9 FO3FA04502
Nut / Anya 12x50x M5 VT20M DB9 FO3FA04501
= Allen key / “L" imbuszkulcs 3 2619M DA9  FO3FA07433
I-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

min. max.

-45° +90°

b
Inclination - T‘
Hajlasszog i
|
|
|

15
N
\2]

®

ERO. 7.
! 5 %
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PROFILE / 1. PROFIL

60°

X Z

Multiprofile router cutter - Z1
Toébbprofilos felsémaro - Z1

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
normal and CNC overhead routing machines.
*Item NCO1MCA includes the router cutter body and 10 knives (1 for each profile).
**For making one profile only, please order the router cutter body NCO1M-A
and 1 knife with the desired profile.

Puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF profilozasara nor-
mal és fuggobleges CNC marogépeken.

*Az NCO1MCA termék tartalmazza a felsdmaro testet és a bemutatott 10-féle
profilkést (profilonként 1-1 db-ot).

**Csak egy profil készitéséhez kérjuk, hogy rendelje meg az NCO1M-A maro-
testet és 1 lapkat a kivant profillal.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
16 70 12x50 1 26.000 NCO1MCA* FO3FA01710
16 70 12x50 1 26.000 NCO1M-A** FO3FA01709

Dimensions Code
Méretek Koédszam
mm

Profile

Spare knives
Potkések

PROFILE / 5. PROFIL

1] 0> Knife / Lapka 12x19 R=4  CCOIMTO101  FO3FA18124
2[ > Knife / Lapka 12x19 R=4  CCOIMT0201  FO3FA18125
3[> Knife / Lapka 12x19 R=25 CCOIMTO301  FO3FA18126
‘ 4[ o> Knife / Lapka 12x19 @=90° CCOIMTO0401  FO3FA18127
A 500> Knife / Lapka 12x19 R=5  CCOIMTO501  FO3FA18128
6> Knife / Lapka 12x19 R=4  CCOIMTO601  FO3FA18129
70> Knife / Lapka 12x19 R=2,5 CCOIMTO701  FO3FA18130
8 o Knife / Lapka 12x19 R=2,25 CCOIMTO801  FO3FA18131
99 Knife / Lapka 12x19 R=5  CCOIMTO901  FO3FA18132
10| o> Knife / Lapka 12x19 R=3  CCOIMT1001  FO3FA18133
PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL PROFILE / 4. PROFIL
30, "
/)q* - < 900
s s m
S 10

! 90°

PROFILE / 7. PROFIL

R2,5

R3

PROFILE / 11. PROFIL

PROFILE / 8. PROFIL
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Solid carbide multipurpose drilling - screw holes

Right Tomor vidia tobbcélo fordszar - csavarhelyekhez
8 HW router cutters, suitable to make holes on natural soft and hardwood,
Jobbos wood composites and laminated. Constructed with two spirals with back

clearance angle.

Vidia furoszar furatok készitésére természetes puha- és keményfaban, fa agg-
lomeratumokban és laminatumokban. Dupla spirallal készUl tisztitd hatszog-
gel.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

2 24 49 2
25 24 49 25
3 25 49 3
32 25 49 32
¥ — 35 33 55 35
T T 4 33 55 4
45 33 55 45
5 3 5 5
c - 2 24 49 2
25 24 49 25
3 25 49 3
32 25 49 32
35 33 55 35
D=A D=A 4 33 55 4
45 33 55 45
5 3 5 5

PFO3MD PA3 FO3FA02055
PFO3MD QA3 FO3FA02056
PFO3MD RA3 FO3FA02057
PFO3MD SA3 FO3FA02058
PFO3MD TA3 FO3FA02059
PFO3MD ZA3 FO3FA02062
PFO3MD UA3 FO3FA02060
PFO3MD VA3 FO3FA02061
PFO3MS PA3 FO3FA02063
PFO3MS QA3 FO3FA02064
PFO3MS RA3 FO3FA02065
PFO3MS SA3 FO3FA02066
PFO3MS TA3 FO3FA02067
PFO3MS ZA3 FO3FA02070
PFO3MS UA3 FO3FA02068
PFO3MS VA3 FO3FA02069

N NNNNNNNNNNDNNNNDNDDN

Solid carbide dowel drills - blind holes
Tomor vidia tipliforok - zsakfuratokhoz

For multiboring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes
or laminates. In HW with central point and M5 x 10 mm adjusting screw.
@10 x 20 mm or @10 x 30 mm shank.

Note: for dimensions not included, ask for a quote.

Tokmanyos vagy adapteres sorozatfuro gépekhez. Alkalmas zsakfuratok készi-
tésére laminatumokon. Vidia kozépponttal és M5 x 10 mm-es allitécsavarral,
@10 x 20 mm vagy @10 x 30 mm-es szarral.

Megjegyzés: Eltéro méretekre kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code

1/min. Kodszam

35 70 10x30
35 70 10x30
35 70 10x30
35 70 10x20
35 70 10x30
35 70 10x30
35 70 10x30
35 70 10x20

PF26MD ZC3 FO3FA03016
PF26MD AC3 FO3FA03013
PF26MD BC3 FO3FA03014
PF26MD DC3 FO3FA03015
PF26MS ZC3 FO3FA03020
PF26MS AC3 FO3FA03017
PF26MS BC3 FO3FA03018
PF26MS DC3 FO3FA03019

o O Ul OO O U N~
N NNNINNDDNN

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
D Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Dowel drills with round spurs
Tipliforé hengeres lapkaval

Right Use on drilling machines with chucks or adapters to make holes on laminated
Jobbos and such. The round spurs avoid splintering. @10 x 27 mm or @10 x 30 mm
shank.

Tokmanyos vagy adapteres furogépeken hasznalhato furatok készitésére lami-
natumokban és hasonldakban. A hengeres lapka megeldzi a csipkézodést.
@10 x 27 mm vagy @10 x 30 mm-es szarral.

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

5 30,5 57,5 10x27
6 30,5 57,5 10x27
8 30,5 57,5 10x27
10 30,5 57,5 10x27
5 40 70 10x30
6 40 70 10x30
8 40 70 10x30
10 40 70 10x30
5 30,5 57,5 10x27
6 30,5 57,5 10x27
8 30,5 57,5 10x27
10 30,5 57,55 10x27
5 40 70 10x30
6 40 70 10x30
8 40 70 10x30
10 40 70 10x30

PFO4MD AA3 FO3FA02071
PF04MD BA3 FO3FA02073
PF04MD DA3 FO3FA02075
PF04MD FA3 FO3FA02077
PFO4MD AC3 FO3FA02072
PF04MD BC3 FO3FA02074
PF04MD DC3 FO3FA02076
PF04MD FC3 FO3FA02078
PF04MS AA3 FO3FA02079
PF04MS BA3 FO3FA02081
PF04MS DA3 FO3FA02083
PFO4MS FA3 FO3FA02085
PF04MS AC3 FO3FA02080
PF04MS BC3 FO3FA02082
PF04MS DC3 FO3FA02084
PF04MS FC3 FO3FA02086

NN NNNNDNNNNNDNNNNNDN

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
T Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350

Geometry of the tip
Vagofog geometria

freud.
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Dowel drills - blind holes
Tipliforok - zsakfuratokhoz

For boring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes on solid
wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting screw.
Cylindrical shank with clamping surface 810x27 or 210x30 mm shank.

Tokmanyos vagy adapteres furogépekhez. Alkalmas zsakfuratok készitésére
tomor faban és laminatumokban. Vidia csucsponttal és M5x10 mme-es allitocsa-
varral. 10x27 mm vagy 010x30 mm-es hengeres szarral, rogzito felUlettel.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

5 27 57,5 10x27 PFO6MD AA3 FO3FA02103

6 27 57,5 10x27 PFO6MD BA3 FO3FA02106

7 27 57,5 10x27 PFO6MD CA3 FO3FA02109

8 27 57,5 10x27 PFO6MD DA3 FO3FA02112

9 27 57,5 10x27 PFO6MD EA3 FO3FA02115

10 27 57,5 10x27
12 27 57,5 10x27
14 27 57,5 10x27
15 27 57,5 10x27
16 27 57,5 10x27

PFO6MD FA3 FO3FA02117
PFO6MD GA3 FO3FA02120
PFO6MD HA3 FO3FA02123
PFO6MD IA3 FO3FA02125
PFO6MD KA3 FO3FA02127

4 27 575 10x27 PFO6MD ZA3 FO3FA02132
5 35 70 10x30 PFO6MD AC3 FO3FA02104
5 42 77 10x30 PFO6MD AD3 FO3FA02105
6 35 70 10x30 PFO6MD BC3 FO3FA02107
6 42 77 10x30 PFO6MD BD3 FO3FA02108
7 35 70 10x30 PFO6MD CC3 FO3FA02110
7 42 77 10x30 PFO6MD CD3 FO3FA02111
8 35 70 10x30 PFO6MD DC3 FO3FA02113
8 42 77 10x30 PFO6MD DD3 FO3FA02114
9 35 70 10x30 PFO6MD EC3 FO3FA02116
10 35 70 10x30 PFO6MD FC3 FO3FA02118
10 42 77 10x30 PFO6MD FD3 FO3FA02119
12 35 70 10x30 PFO6MD GC3 FO3FA02121

12 42 77 10x30
14 35 70 10x30
15 35 70 10x30
16 35 70 10x30

PFO6MD GD3 FO3FA02122
PFO6MD HC3 FO3FA02124
PFO6MD IC3 FO3FA02126
PFO6MD KC3 FO3FA02128

27 57,5 10x27
27 57,5 10x27

5 PFO6MS AA3 FO3FA02135
6

7 27 57,5 10x27

8

9

PFO6MS BA3 FO3FA02138
PFO6MS CA3 FO3FA02141
PFO6MS DA3 FO3FA02144
PFO6MS EA3 FO3FA02147
PFO6MS FA3 FO3FA02149
PFO6MS GA3 FO3FA02152
PFO6MS HA3 FO3FA02155
PFO6MS IA3 FO3FA02157
PFO6MS KA3 FO3FA02159

27 57,5 10x27

27 57,5 10x27
10 27 57,5 10x27
12 27 57,5 10x27
14 27 57,5 10x27
15 27 57,5 10x27
16 27 57,5 10x27

4 27 57,5 10x27 PFO6MS ZA3 FO3FA02164
5 35 70 10x30 PFO6MS AC3 FO3FA02136
5 42 77 10x30 PFO6MS AD3 FO3FA02137
6 35 70 10x30 PFO6MS BC3 FO3FA02139
6 42 77 10x30 PFO6MS BD3 FO3FA02140
7 35 70 10x30 PFO6MS CC3 FO3FA02142
7 42 77 10x30 PFO6MS CD3 FO3FA02143
8 35 70 10x30 PFO6MS DC3 FO3FA02145
8 42 77 10x30 PFO6MS DD3 FO3FA02146
9 35 70 10x30 PFO6MS EC3 FO3FA02148
10 35 70 10x30 PFO6MS FC3 FO3FA02150
10 42 77 10x30 PFO6MS FD3 FO3FA02151
12 35 70 10x30 PFO6MS GC3 FO3FA02153
12 42 77 10x30 PFO6MS GD3 FO3FA02154
14 35 70 10x30 PFO6MS HC3 FO3FA02156

15 35 70 10x30
16 35 70 10x30

PFO6MS IC3 FO3FA02158
PFO6MS KC3 FO3FA02160

N NNNNNNNNNMNNNNNNNNNDNNNNNDNDNNNDNONNINNNONNDNNNNNNDNNNNNNDNNNDNDNNNDNDNDNDNDNNDN

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
UL Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350




Dowel drills - blind holes
Tipliforok - zsakfuratokhoz

Right For boring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes on solid
Jobbos wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting screw.
Cylindrical shank with clamping surface 10x20 mm shank.

Tokmanyos vagy adapteres furogépekhez. Alkalmas zsakfuratok készitésére
tomor faban és laminatumokban. Vidia csucsponttal és M5x10 mme-es allito-
csavarral.

@10x20 mm-es hengeres szarral, rogzitd felUlettel.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20

PFO7MD DA3 FO3FA02181
PFO7MD DC3 FO3FA02183
PFO7MD EA3 FO3FA02184
PFO7MD EC3 FO3FA02186
PFO7MD FA3 FO3FA02187
PFO7MD FC3 FO3FA02189
PFO7MD GA3 FO3FA02190
PFO7MD GC3 FO3FA02192
PFO7MD HA3 FO3FA02193
PFO7MD HC3 FO3FA02195

4 30 57,5 10x20 PFO7MD ZA3 FO3FA02202
5 30 57,5 10x20 PFO7MD AA3 FO3FA02172
5 43 70 10x20 PFO7MD AC3 FO3FA02174
- - 6 30 57,5 10x20 PFO7MD BA3 FO3FA02175
6 43 70 10x20 PFO7MD BC3 FO3FA02177
T 7 30 57,5 10x20 PFO7MD CA3 FO3FA02178
7 43 70 10x20 PFO7MD CC3 FO3FA02180
iy o 8
8
9
9
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15 30 57,5 10x20 PFO7MD IA3 FO3FA02196
15 43 70 10x20 PFO7MD IC3 FO3FA02198
16 30 57,5 10x20 PFO7MD KA3 FO3FA02199
16 43 70 10x20 PFO7MD KC3 FO3FA02201
4 30 57,5 10x20 PFO7MS ZA3 FO3FA02235
5 30 57,5 10x20 PFO7MS AA3 FO3FA02205
5 43 70 10x20 PFO7MS AC3 FO3FA02207
6 30 57,5 10x20 PFO7MS BA3 FO3FA02208
6 43 70 10x20 PFO7MS BC3 FO3FA02210
7 30 57,5 10x20 PFO7MS CA3 FO3FA02211
7 43 70 10x20 PFO7MS CC3 FO3FA02213
8 30 57,5 10x20 PFO7MS DA3 FO3FA02214
8 43 70 10x20 PFO7MS DC3 FO3FA02216
9 30 57,5 10x20 PFO7MS EA3 FO3FA02217
Geometry of the tip 9 43 70 10x20 PFO7MS EC3 FO3FA02219
Vagofog geometria 10 30 57,5 10x20 PFO7MS FA3 FO3FA02220
Router bit with negative spur. 10 43 70 10x20 PFO7MS FC3 FO3FA02222
Negativ lapkas maroszar 12 30 57,5 10x20 PFO7MS GA3 FO3FA02223

12 43 70 10x20
14 30 57,5 10x20
14 43 70 10x20
15 30 57,5 10x20
15 43 70 10x20
16 30 57,5 10x20
16 43 70 10x20

PFO7MS GC3 FO3FA02225
PFO7MS HA3 FO3FA02226
PFO7MS HC3 FO3FA02228
PFO7MS IA3 FO3FA02229
PFO7MS IC3 FO3FA02231
PFO7MS KA3 FO3FA02232
PFO7MS KC3 FO3FA02234

N NDNNDNNNNMNNDNNNMNNDNNNNDNDNNNNDNNNNDNNNNNDNDNNNDNDNDDNNNDDNDNDN

Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm
D Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Dowel drills with countersink - blind holes
Tiplifurok sullyesztével - zsakfuratokhoz

Right For boring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes with

Jobbos countersinks on solid wood and laminates. HW with center point and M5x10
mm adjusting screw. Cylindrical shank with clamping surface 210x20 mm
shank.

Tokmanyos vagy adapteres furogépekhez. Alkalmas suUllyesztett zsakfuratok
készitésére tomor faban és laminatumokban. Vidia csucsponttal és M5x10
mm-es allitocsavarral.

210x20 mm-es hengeres szarral, rogzitd felulettel.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

15 50 10x20
20 55 10x20
15 50 10x20

5 PFOSBMDCAB3  FO3FA02410
5

6

6 20 55 10x20

8

8

PFOSBMDCAC3  FO3FA02411
PFOSMDCBB3  FO3FA02412
PFOS8MDCBC3  F03FA02413
PFOSMDCCB3  FO3FA02414
PFOS8MDCCC3  FO3FA02415
PFOSMDCDB3  FO3FA02416
PFOSBMDCDC3  FO3FA02417
PFOS8MSCAB3  FO3FA02503
PFOS8MSCAC3  FO3FA02504
PFO8MSCBB3  FO3FA02505
PFO8MSCBC3 FO3FA02506
PFO8MSCCB3 FO3FA02507
PFO8MSCCC3 FO3FA02508
PFO8MSCDB3  FO3FA02509
PFOS8MSCDC3  FO3FA02510

15 50 10x20

20 55 10x20
10 15 50 10x20
10 20 55 10x20
5 15 50 10x20
5 20 55 10x20
6 15 50 10x20
6 20 55 10x20
8
8

15 50 10x20
20 55 10x20
10 15 50 10x20
10 20 55 10x20

N NNNNNNNMNNNNNDNNNDN

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
[T Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FAQ7350

;¢ freud.
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Dowel drills with countersink - blind holes
Tiplifurok sullyesztével - zsakfuratokhoz

For boring machines. Suitable for blind holes with countersinks on solid wood
and laminates. HW tip with center point.

Furogépekhez. Alkalmas sullyesztett zsakfuratok készitésére tomor faban és
agglomeratumokban, laminatumokban és hasonlékban. Vidia csucsponttal.

z

Max RPM

1/min.

Code
Kédszam

5 30 61 2 PFOSBMDBAB3  FO3FA02368
5 40 71 2 PFOS8MDBAC3  FO3FA02370
5 50 81 2 PFOS8MDBAD3  FO3FA02372
6 30 61 2 PFOS8MDBBB3  FO3FA02375
6 40 71 2 PFOSBMDBBC3  FO3FA02377
6 50 81 2 PFOSMDBBD3  FO3FA02379
8 30 61 2 PFOSMDBCB3  FO3FA02383
8 40 71 2 PFOS8MDBCC3  FO3FA02385
8 50 81 2 PFOS8MDBCD3  FO3FA02387
10 30 61 2 PFOSMDBDB3  FO3FA02391
10 40 71 2 PFOSBMDBDC3  FO3FA02393
10 50 81 2 PFOSBMDBDD3  FO3FA02395
12 30 61 2 PFOSBMDBEB3  FO3FA02398
12 40 71 2 PFOS8MDBEC3  FO3FA02400
12 50 81 2 PFOS8MDBED3  FO3FA02402
14 30 61 2 PFOSMDBFB3  FO3FA02405
14 40 71 2 PFOSBMDBFC3  FO3FA02407
14 50 81 2 PFOSBMDBFD3  FO3FA02409
5 30 61 2 PFOS8MSBAB3 FO3FA02462
5 40 71 2 PFOS8MSBAC3 FO3FA02464
5 50 81 2 PFOSB8MSBAD3 FO3FA02466
6 30 61 2 PFOS8MSBBB3 FO3FA02469
6 40 71 2 PFOSMSBBC3 FO3FA02471
6 50 81 2 PFO8MSBBD3 FO3FA02473
8 30 61 2 PFO8MSBCB3 FO3FA02476
8 40 71 2 PFO8MSBCC3 FO3FA02478
8 50 81 2 PFO8MSBCD3 FO3FA02480
10 30 61 2 PFOS8MSBDB3 FO3FA02484
10 40 71 2 PFOS8MSBDC3 FO3FA02486
10 50 81 2 PFO8MSBDD3 FO3FA02488
12 30 61 2 PFOSB8MSBEB3 FO3FA02491
12 40 71 2 PFOS8MSBEC3 FO3FA02493
12 50 81 2 PFOS8MSBED3 FO3FA02495
14 30 61 2 PFOS8MSBFB3 FO3FA02498
14 40 71 2 PFO8MSBFC3 FO3FA02500
14 50 81 2 PFO8MSBFD3 FO3FA02502
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Dowel drills with countersink - blind holes
Tiplifurok sullyesztével - zsakfuratokhoz

Right For boring machines. Suitable for blind holes with countersinks on solid wood
Jobbos and laminates. HW tip with center point.

Furogépekhez. Alkalmas suUllyesztett zsakfuratok készitésére tomor faban és
agglomeratumokban, laminatumokban és hasonlokban. Vidia csucsponttal.

010 | 910
! D h H A Z MaxRPM Code SAP
1 mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
5 30 67 2 PFOSBMDAAB3  F03FA02325
5 40 77 2 PFOSMDAAC3  FO3FA02327
5 50 87 2 PFOSMDAAD3  FO3FA02329
6 30 67 2 PFOS8MDABB3 FO3FA02332
6 40 77 2 PFOS8MDABC3  FO3FA02334
6 50 87 2 PFOSBMDABD3  FO3FA02336
8 30 67 2 PFOSMDACB3  FO3FA02340
8 40 77 2 PFOSBMDACC3  FO3FA02342
8 50 87 2 PFOSBMDACD3  FO3FA02344
10 30 67 2 PFOS8MDADB3 FO3FA02347
10 40 77 2 PFOS8MDADC3  FO3FA02349
10 50 87 2 PFOSMDADD3  FO3FA02351
12 30 67 2 PFOSBMDAEB3  FO3FA02354
12 40 77 2 PFOS8MDAEC3  FO3FA02356
12 50 87 2 PFOS8MDAED3  FO3FA02358
14 30 67 2 PFOS8MDAFB3  FO3FA02361
14 40 77 2 PFOSBMDAFC3  FO3FA02363
14 50 87 2 PFOSMDAFD3  FO3FA02365
5 30 67 2 PFOSBMSAAB3  FO3FA02420
5 40 77 2 PFOSBMSAAC3  FO3FA02422
5 50 87 2 PFOSBMSAAD3 FO3FA02424
6 30 67 2 PFOS8MSABB3 FO3FA02427
6 40 77 2 PFOSBMSABC3  FO3FA02429
6 50 87 2 PFOSMSABD3 FO3FA02431
8 30 67 2 PFOS8MSACB3 FO3FA02434
8 40 77 2 PFOSBMSACC3  FO3FA02436
8 50 87 2 PFOSBMSACD3 FO3FA02438
10 30 67 2 PFOSBMSADB3 FO3FA02441
10 40 77 2 PFOSBMSADC3 FO3FA02443
10 50 87 2 PFOS8MSADD3 FO3FA02445
12 30 67 2 PFOS8MSAEB3 FO3FA02448
12 40 77 2 PFOSMSAEC3  FO3FA02450
12 50 87 2 PFOSBMSAED3 FO3FA02452
14 30 67 2 PFOSBMSAFB3  FO3FA02455
14 40 77 2 PFOS8MSAFC3  FO3FA02457
14 50 87 2 PFOS8MSAFD3  FO3FA02459
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Dowel drills without countersink - blind holes
Tiplifurok sullyeszté nélkul - zsakfuratokhoz

Right For boring machines. Suitable for blind holes without countersinks on solid
Jobbos wood and laminates. HW tip with center point.

Furégépekhez. Alkalmas sullyesztés nélkoli zsakfuratok készitésére tomor faban
és agglomeratumokban, laminatumokban és hasonlokban. Vidia fog csucsponttal.

Z MaxRPM Code
1/min. Koédszam
5 30 61 2 PFOOMDBAB3  FO3FA02719
5 40 71 2 PFOOMDBAC3  FO3FA02720
5 50 81 2 PFOOMDBAD3  FO3FA02721
6 30 61 2 PFOSMDBBB3  FO3FA02722
6 40 71 2 PFOOMDBBC3  FO3FA02723
6 50 81 2 PFOOMDBBD3  FO3FA02724
8 30 61 2 PFO9MDB(CB3 FO3FA02726
8 40 71 2 PFO9MDBCC3 FO3FA02727
8 50 81 2 PFOOMDBCD3  FO3FA02728
10 30 61 2 PFOOMDBDB3  FO3FA02730
10 40 71 2 PFOOMDBDC3  FO3FA02731
10 50 81 2 PFOOMDBDD3  FO3FA02732
12 30 61 2 PFOSMDBEB3 FO3FA02734
12 40 71 2 PFOOMDBEC3  FO3FA02735
12 50 81 2 PFOOMDBED3  FO3FA02736
14 30 61 2 PFOOMDBFB3  FO3FA02737
14 40 71 2 PFO9MDBFC3 FO3FA02738
14 50 81 2 PFOOMDBFD3  FO3FA02739
5 30 61 2 PFO9MSBAB3 FO3FA02758
5 40 71 2 PFO9MSBAC3 FO3FA02759
5 50 81 2 PFO9MSBAD3  FO3FA02760
6 30 61 2 PFOOMSBBB3  FO3FA02761
6 40 71 2 PFO9MSBBC(C3 FO3FA02762
6 50 81 2 PFO9MSBBD3  FO3FA02763
8 30 61 2 PFO9MSBCB3 FO3FA02765
8 40 71 2 PFO9MSBCC3 FO3FA02766
8 50 81 2 PFO9MSBCD3  FO3FA02767
10 30 61 2 PFO9MSBDB3  FO3FA02769
10 40 71 2 PFO9MSBDC3  FO3FA02770
10 50 81 2 PFO9MSBDD3  FO3FA02771
12 30 61 2 PFO9MSBEB3 FO3FA02773
12 40 71 2 PFO9MSBEC3 FO3FA02774
12 50 81 2 PFO9MSBED3  FO3FA02775
14 30 61 2 PFO9MSBFB3 FO3FA02776
14 40 71 2 PFO9MSBF(C3 FO3FAQ2777
14 50 81 2 PFO9MSBFD3 FO3FA02778
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Dowel drills without countersink - blind holes
Tiplifurok sollyeszté nélkul - zsakfuratokhoz

Right
Jobbos

For boring machines. Suitable for blind holes without countersinks on solid
wood and laminates. HW tip with center point.

Furogépekhez. Alkalmas sullyesztés nélkuli zsakfuratok készitésére tomor faban
és agglomeratumokban, laminatumokban és hasonlokban. Vidia fog csucsponttal.

38
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D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

5 30 67 2 PFOSMDAAB3  F03FA02701
5 40 77 2 PFOSMDAAC3  FO3FA02702
5 50 87 2 PFOSMDAAD3  FO3FA02703
6 30 67 2 PFOSMDABB3  F03FA02704
6 40 77 2 PFOOSMDABC3  FO3FA02705
6 50 87 2 PFOSMDABD3  FO3FA02706
8 30 67 2 PFOSMDACB3 FO3FA02707
8 40 77 2 PFOOMDACC3  FO3FA02708
8 50 87 2 PFOOMDACD3  FO3FA02709
10 30 67 2 PFOOSMDADB3  F03FA02710
10 40 77 2 PFOOSMDADC3  FO3FA02711
10 50 87 2 PFOSMDADD3  FO3FA02712
12 30 67 2 PFOSMDAEB3 FO3FA02713
12 40 77 2 PFOOMDAEC3  FO3FA02714
12 50 87 2 PFOOSMDAED3  FO3FA02715
14 30 67 2 PFOOMDAFB3  FO3FA02716
14 40 77 2 PFOOMDAFC3  FO3FA02717
14 50 87 2 PFOSMDAFD3  FO3FA02718
5 30 67 2 PFO9MSAAB3 FO3FA02740
5 40 77 2 PFOOMSAAC3  FO3FA02741
5 50 87 2 PFOOMSAAD3  FO3FA02742
6 30 67 2 PFOOMSABB3  FO3FA02743
6 40 77 2 PFOOMSABC3  FO3FA02744
6 50 87 2 PFOOMSABD3  FO3FA02745
8 30 67 2 PFO9MSACB3 FO3FA02746
8 40 77 2 PFOOMSACC3  FO3FA02747
8 50 87 2 PFOOMSACD3  FO3FA02748
10 30 67 2 PFOSMSADB3  FO3FA02749
10 40 77 2 PFOSMSADC3  FO3FA02750
10 50 87 2 PFOSMSADD3  FO3FA02751
12 30 67 2 PFOSMSAEB3 FO3FA02752
12 40 77 2 PFOOMSAEC3  FO3FA02753
12 50 87 2 PFOOMSAED3  FO3FA02754
14 30 67 2 PFOOMSAFB3  FO3FA02755
14 40 77 2 PFOSMSAFC3  FO3FA02756
14 50 87 2 PFOSMSAFD3  FO3FA02757
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Solid carbide through holes drills
Tomor vidia sorozatfurok - atmenod furatokhoz

For boring machines with chucks or adapters.

Suitable for through holes on laminates. HW with center point with M5x10
adjusting screw. Cylindrical shank with clamping surface 810x20 or @10x30.
Note: for dimensions not included, ask for a quote.

Tokmanyos vagy adapteres furogépekhez. Alkalmas atmend furatok készitése-
re laminatumokban. Vidia csucsponttal és M5x10 mm -es allitocsavarral.
210x20 vagy 810x30mme-es hengeres szarral, rogzito felUlettel.

Megjegyzés: Eltéro méretekre kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
4 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD Z(C3 FO3FA03025
5 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD AC3 FO3FA03022
6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD BC3 FO3FA03023
8 35 70 10x20 2 24.000 PF33MD DC3 FO3FA03024
4 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS 2C3 FO3FA03030
5 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS AC3 FO3FA03027
6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS BC3 FO3FA03028
8 35 70 10x20 2 24.000 PF33MS DC3 FO3FA03029
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
[y Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350

Solid carbide multipurpose drills
TOmOor vidia tobbceélu furék
For boring machines with chucks. Suitable for through holes on laminates.

Made entirely of HW.
Note: for dimensions not included, ask for a quote.

Tokmanyos furogépekhez. Alkalmas atmeno furatok készitésére laminatu-
mokban. Teljes egészében vidiabol készul.
Megjegyzés: Eltérd méretekre kérjen ajanlatot.

Z MaxRPM Code SAP
1/min.

Koédszam SAP

24.000
24.000

PF31MD FC3
PF31MS FC3

FO3FR00355
FO3FR00356

10 43 70 10 2
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Through holes drills
Atmeno forok
Right Use on drilling machines with chucks or adapters to make through holes on

Jobbos laminated and such. Double spear carbide tip, in order to avoid splintering on
exit holes. HW with center point with M5x10 adjusting screw.

Tokmanyos vagy adapteres furogépekhez. Alkalmas atmend furatok készitése-
re laminatumkban és hasonlékban. Dupla landzsas vidia fog a csipkézodés
megeldzésére a kimeneti oldalon.

M5x10 mm-es allitocsavar.

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
5 325 57,5 10x25 2 PFO5MD AA3 FO3FA02087
5 45 70 10x25 2 PFO5MD AC3 FO3FA02088
6 32,5 57,5 10x25 2 PFO5MD BA3 FO3FA02089
6 45 70 10x25 2 PFO5MD BC3 FO3FA02090
8 32,5 57,5 10x25 2 PFO5MD DA3 FO3FA02091
8 45 70 10x25 2 PFO5MD DC3 FO3FA02092
10 325 57,5 10x25 2 PFO5MD FA3 FO3FA02093
10 45 70 10x25 2 PFO5MD FC3 FO3FA02094
5 325 57,5 10x25 2 PFO5MS AA3 FO3FA02095
5 45 70 10x25 2 PFO5MS AC3 FO3FA02096
6 32,5 57,5 10x25 2 PFO5MS BA3 FO3FA02097
6 45 70 10x25 2 PFO5MS BC3 FO3FA02098
8 325 57,5 10x25 2 PFO5MS DA3 FO3FA02099
8 45 70 10x25 2 PFO5MS DC3 FO3FA02100
10 325 57,5 10x25 2 PFO5MS FA3 FO3FA02101
10 45 70 10x25 2 PFO5MS FC3 FO3FA02102

Spare parts Dimensions Code SAP

Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm

i Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Through holes drills
Atmeno furok
For boring machines with chucks or adapters. Suitable for through holes on

solid wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting
screw. Cylindrical shank with clamping surface @ 10x25 mm.

Tokmanyos vagy adapteres furogépekhez. Alkalmas atmend furatok készitése-
re tomor faban és agglomeratumokban, laminatumokban. Vidia csucsponttal és
M5x10 mme-es allitécsavarral. 10x25 mm-es hengeres szarral, rogzito felU-
lettel.

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

4 27 57,5 10x25 2 PF10MD ZA3 FO3FA02928
5 27 57,5 10x25 2 PF10MD AA3 FO3FA02911
5 35 70 10x25 2 PF10MD AC3 FO3FA02913
6 27 57,5 10x25 2 PF10MD BA3 FO3FA02914
6 35 70 10x25 2 PF10MD BC3 FO3FA02916
7 27 57,5 10x25 2 PF10MD CA3 FO3FA02917
7 35 70 10x25 2 PF10MD CC3 FO3FA02919
8 27 57,5 10x25 2 PF10MD DA3 FO3FA02920
8 35 70 10x25 2 PF10MD DC3 FO3FA02922
10 27 57,5 10x25 2 PF10MD EA3 FO3FA02923
10 35 70 10x25 2 PF10MD EC3 FO3FA02925
12 27 57,5 10x25 2 PF10MD GA3 FO3FA02926
12 35 70 10x25 2 PF10MD GC3 FO3FA02927
4 27 57,5 10x25 2 PF10MS ZA3 FO3FA02947
5 27 57,5 10x25 2 PF10MS AA3 FO3FA02930
5 35 70 10x25 2 PF10MS AC3 FO3FA02932
6 27 57,5 10x25 2 PF10MS BA3 FO3FA02933
6 35 70 10x25 2 PF10MS BC3 FO3FA02935
7 27 57,5 10x25 2 PF10MS CA3 FO3FA02936
7 35 70 10x25 2 PF10MS CC3 FO3FA02938
8 27 57,5 10x25 2 PF10MS DA3 FO3FA02939
8 35 70 10x25 2 PF10MS DC3 FO3FA02941
10 27 57,5 10x25 2 PF10MS EA3 FO3FA02942
10 35 70 10x25 2 PF10MS EC3 FO3FA02944
12 27 57,5 10x25 2 PF10MS GA3 FO3FA02945
12 35 70 10x25 2 PF10MS GC3 FO3FA02946

Spare parts Dimensions Code

Poétalkatrészek Méretek Kédszam
mm
T Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Through holes drills
Atmeno forok
Right For boring machines with chucks or adapters. Suitable for through holes on

Jobbos solid wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting
screw. Cylindrical shank with clamping surface @ 10x20 mm.

Tokmanyos vagy adapteres furogépekhez. Alkalmas atmend furatok készitése-
re tomor faban és agglomeratumokban, laminatumokban. Vidia csucsponttal és
M5x10 mme-es allitécsavarral. 10x20 mm-es hengeres szarral, rogzito felo-

210
lettel.
Y4 Max RPM
1/min.
A__|
5 30 57,5 10x20 2 PF11MD AA3 FO3FA02977
5 43 70 10x20 2 PF11MD AC3 FO3FA02979
6 30 57,5 10x20 2 PF11MD BA3 FO3FA02980
6 43 70 10x20 2 PF11MD BC3 FO3FA02982
8 30 57,5 10x20 2 PF11MD DA3 FO3FA02984
8 43 70 10x20 2 PF11MD DC3 FO3FA02986
10 30 57,5 10x20 2 PF11MD FA3 FO3FA02987
10 43 70 10x20 2 PF11MD FC3 FO3FA02989
12 30 57,5 10x20 2 PF11MD GA3 FO3FA02990
12 43 70 10x20 2 PF11MD GC3 FO3FA02992
5 30 57,5 10x20 2 PF11MS AA3 FO3FA02993
5 43 70 10x20 2 PF11MS AC3 FO3FA02995
6 30 57,5 10x20 2 PF11MS BA3 FO3FA02996
6 43 70 10x20 2 PF11MS BC3 FO3FA02998
8 30 57,5 10x20 2 PF11MS DA3 FO3FA03000
8 43 70 10x20 2 PF11MS DC3 FO3FA03002
10 30 57,5 10x20 2 PF11MS FA3 FO3FAQ3003
10 43 70 10x20 2 PF11MS FC3 FO3FAQ3005
12 30 57,5 10x20 2 PF11MS GA3 FO3FAQ3006
12 43 70 10x20 2 PF11MS GC3 FO3FA03008
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
e Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FAQ07350
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(;arbide loose countersink cutters
Allithato6 vidia sullyesztomarok

Right Type 1: E.g.1 & 2: For multiboring bits (PF11M or PFO7M). Fix to the bits helix
Jobbos to obtain countersinks on solid wood and laminates.

Type 2: E.g.3 & 4: For multiboring bits (PF10M or PFO6M). Fix to the bits
shank to obtain countersinks on solid wood and laminates.

*Note: “d” is the diameter of the drill bit.

d 1. tipus: PL.1 & 2: Sorozatfuro szarakhoz (PF11M vagy PFO7M). A szar spiraljan
| kell régziteni a sUllyesztéshez tomor faban és laminatumokban.
; 2. tipus: P13 & 4: Sorozatfuro szarakhoz (PF10M vagy PFO6M). A furo szaran

: 1 kell régziteni a sUllyesztéshez tomor faban és laminatumokban.
Q’ /\ ! e *Megjegyzés: “d” a firoszar atméroje
1

b D d* H A Z Code SAP

mm mm mm mm Kdédszam SAP
14 4 15 tipo/type 1 2 SVO5MD ZA3 FO3FA03901
16 5 15 tipo/type 1 2 SVO5MD AA3 FO3FA03890
2. tipus 16 6 15 tipo/type 1 2 SVO5MD BA3 FO3FA03891
910 18 7 15 tipo/type 1 2 SVO5MD CA3 FO3FA03892
18 8 15 tipo/type 1 2 SVO5MD DA3 FO3FA03893
! 20 O 15 tipo/type 1 2 SVO5MD EA3 FO3FA03894
20 10 15 tipo/type 1 2 SVO5MD FA3 FO3FA03895
22 12 15 tipo/type 1 2 SVO5MD GA3 FO3FA03896
ép 24 14 15 tipo/type 1 2 SVO5MD HA3 FO3FA03897
20 5+10 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MD TA3 FO3FA03899
22 11+12 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MD TB3 FO3FA03900

.- D d* H A Y4 Code SAP

mm mm mm mm Koédszam SAP
14 4 15 tipo/type 1 2 SVO5MS ZA3 FO3FA03914
16 5 15 tipo/type 1 2 SVO5MS AA3 FO3FA03902
16 6 15 tipo/type 1 2 SVO5MS BA3 FO3FA03903
18 7 15 tipo/type 1 2 SVO5MS CA3 FO3FA03904
18 8 15 tipo/type 1 2 SVO5MS DA3 FO3FA03905
20 9 15 tipo/type 1 2 SVO5MS EA3 FO3FA03906
20 10 15 tipo/type 1 2 SVO5MS FA3 FO3FA03908
22 12 15 tipo/type 1 2 SVO5MS GA3 FO3FA03909
24 14 15 tipo/type 1 2 SVO5MS HA3 FO3FA03910
20 5+10 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MS TA3 FO3FA03912
22 11+12 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MS TB3 FO3FA03913

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kodszam
mm
i Screw / Csavar M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420
i Screw / Csavar M6 X 6 2615M DD9 FO3FA07423
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Carbide boring bits for hinges
Vidia panthelymarok

Right Fit on multiboring machines with the use of chucks or adapters for obtaining

Jobbos hinge pockets or blind holes on solid wood or laminates. HW with center point
and M5x10 mm adjusting screw. Cylindrical shank with clamping surface
210x25 mm.

Sorozatfuro gépekhez tokmany vagy adapter hasznalataval panthelyek vagy
zsakfuratok eldallitasara tomor faban és agglomeratumokban, laminatumokban.

Vidia csucsponttal és M5x10 mm-es allitocsavarral.
210x25 mm-es hengeres szarral, rogzitd felulettel.

b] H A z Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
12 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 123 FO3FA01782
14 57,5 10x25 2+2 PC04MD 143 FO3FA01783
15 57,5 10x25 2+2 PC04MD 153 FO3FA01784
16 57,5 10x25 2+2 PC04MD 163 FO3FA01785
18 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 183 FO3FA01786
20 57,5 10x25 2+2 PCO04MD 203 FO3FA01787
22 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 223 FO3FA01788
25 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 253 FO3FA01789
26 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 263 FO3FA01790
30 57,5 10x25 2+2 PCO04MD 303 FO3FA01791
35 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 353 FO3FA01792
. 38 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 383 FO3FA01793
D 40 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 403 FO3FA01794
- 50 57,5 10x25 2+2 PC04MD 503 FO3FA01795
60 57,5 10x25 2+2 PC04MD 603 FO3FA13297
12 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 123 FO3FA01796
14 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 143 FO3FA01797
15 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 153 FO3FA01798
16 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 163 FO3FA01799
18 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 183 FO3FA01800
20 57,5 10x25 2+2 PC04MS 203 FO3FA01801
22 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 223 FO3FA01802
25 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 253 FO3FA01803
26 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 263 FO3FA01804
30 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 303 FO3FA01805
35 57,5 10x25 2+2 PC0O4MS 353 FO3FA01806
38 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 383 FO3FA01807
40 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 403 FO3FA01808
50 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 503 FO3FA13296
60 57,5 10x25 2+2 PC04MS 603 FO3FA13298

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Koédszam

mm
U Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Carbide boring bits for hinges
Vidia panthelymaroék

Right Fit on multiboring machines with the use of chucks or adapters for obtaining
Jobbos hinge pockets or blind holes on solid wood or laminates.

HW with center point and M5x10 mm adjusting screw.

Cylindrical shank with clamping surface 10x25 mm.

Sorozatfuro gépekhez tokmany vagy adapter hasznalataval panthelyek vagy
zsakfuratok eldallitasara tomor faban és agglomeratumokban, laminatumokban.
Vidia csucsponttal és M5x10 mme-es allitocsavarral.
210x25 mm-es hengeres szarral, rogzito felulettel.

D H A z Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
12 70 10x25 2+2 PCO5MD 123 FO3FA01809
14 70 10x25 2+2 PCO5MD 143 FO3FA01810
15 70 10x25 2+2 PCO5MD 153 FO3FA01811
16 70 10x25 2+2 PCO5MD 163 FO3FA01812
18 70 10x25 2+2 PCO5MD 183 FO3FA01813
20 70 10x25 2+2 PCO5MD 203 FO3FA01814
22 70 10x25 2+2 PCO5MD 223 FO3FA01815
25 70 10x25 2+2 PCO5MD 253 FO3FA01816
26 70 10x25 2+2 PCO5MD 263 FO3FA01817
30 70 10x25 2+2 PCO5MD 303 FO3FA01818
35 70 10x25 2+2 PCO5MD 353 FO3FA01819
38 70 10x25 2+2 PCO5MD 383 FO3FA01820
40 70 10x25 2+2 PCO5MD 403 FO3FA01821
12 70 10x25 2+2 PCO5MS 123 FO3FA01822
14 70 10x25 2+2 PCO5MS 143 FO3FA01823
15 70 10x25 2+2 PCO5MS 153 FO3FA01824
16 70 10x25 2+2 PCO5MS 163 FO3FA01825
18 70 10x25 2+2 PCO5MS 183 FO3FA01826
20 70 10x25 2+2 PCO5MS 203 FO3FA01827
22 70 10x25 2+2 PCO5MS 223 FO3FA01828
25 70 10x25 2+2 PCO5MS 253 FO3FA01829
26 70 10x25 2+2 PCO5MS 263 FO3FA01830
30 70 10x25 2+2 PCO5MS 303 FO3FA01831
35 70 10x25 2+2 PCO5MS 353 FO3FA01832
38 70 10x25 2+2 PCO5MS 383 FO3FA01833
40 70 10x25 2+2 PCO5MS 403 FO3FA01834

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm

D Screw / Csavar M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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SP boring bits for hinges
SP panthelyforoék

Bits to drill clean holes in bothwood and most wood products.
@8x30 mm or 210x30 mm shank.

Hengeres szaru panthelyfurok furatok és panthelyek készitésére fa agglome-
ratumokban, furnérokban, puha- és keményfaban.
28x30 mm vagy @10x30 mm-es hengeres szar.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
10 90 8x30 2+2 PC11MD0100 FO3FA01855
12 90 8x30 2+2 PC11MD0120 FO3FA01856
15 90 8x30 2+2 PC11MD0150 FO3FA01857
16 90 8x30 2+2 PC11MD0160 FO3FA01858
18 90 8x30 2+2 PC11MD0180 FO3FA01859
20 90 8x30 2+2 PC11MD0200 FO3FA01860
22 90 8x30 2+2 PC11MD0220 FO3FA01861
24 90 8x30 2+2 PC11MD0240 FO3FA01862
25 90 8x30 2+2 PC11MD0250 FO3FA01863
26 90 8x30 2+2 PC11MD0260 FO3FA01864
28 90 8x30 2+2 PC11MD0280 FO3FA01865
30 90 8x30 2+2 PC11MD0300 FO3FA01866
32 90 10x30 2+2 PC11MD0320 FO3FA01867
35 90 10x30 2+2 PC11MD0350 FO3FA01868
38 90 10x30 2+2 PC11MD0380 FO3FA01869
40 90 10x30 2+2 PC11MD0400 FO3FA01870

Carbide boring bits for hinges
Vidia panthelyfurok

Bits to drill clean holes in soft and hardwood and most wood products.
210x30 mm shank.

Hengeres szaru panthelyfurok furatok és panthelyek készitésére fa agglome-
ratumokban, furnérokban, puha- és keményfaban.
210x30 mm-es hengeres szar.

] D | A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
15 90 10x30 2+2 PC12MD0150 FO3FA01872
16 90 10x30 2+2 PC12MD0160 FO3FA01873
18 90 10x30 2+2 PC12MD0180 FO3FA01874
20 90 10x30 2+2 PC12MD0200 FO3FA01875
22 90 10x30 2+2 PC12MD0220 FO3FA01876
24 90 10x30 2+2 PC12MD0240 FO3FA01877
25 90 10x30 2+2 PC12MD0250 FO3FA01878
26 90 10x30 2+2 PC12MD0260 FO3FA01879
28 90 10x30 2+2 PC12MD0280 FO3FA01880
* 30 90 10x30 2+2 PC12MD0300 FO3FA01881
32 90 10x30 2+2 PC12MD0320 FO3FA01882
34 90 10x30 2+2 PC12MD0340 FO3FA01883
35 90 10x30 2+2 PC12MD0350 FO3FA01884
38 90 10x30 2+2 PC12MD0380 FO3FA01885
40 90 10x30 2+2 PC12MD0400 FO3FA01886
45 90 10x30 2+2 PC12MD0450 FO3FA01887
48 90 10x30 2+2 PC12MD0480 FO3FA01888
50 90 10x30 2+2 PC12MD0500 FO3FA01889
60 90 10x30 2+2 PC12MD0600  FO3FA14709

A
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HSS plug cutter
HSS csapmaro

Cutters designed to make plugs in soft and medium-hardness wood.

Csapok marasara tervezett marok puhafahoz vagy kozepes keménységu

fahoz.

Z MaxRPM Code SAP

1/min. Kédszam SAP
8 140 13x50 4 PT21MD0080 FO3FA03801
10 140 13x50 4 PT21MD0100 FO3FA03802
12 140 13x50 4 PT21MD0120 FO3FA03803
14 140 13x50 4 PT21MD0140 FO3FA03804
15 140 13x50 4 PT21MD0150 FO3FA03805
16 140 13x50 4 PT21MD0160 FO3FA03806
18 140 13x50 4 PT21MD0180 FO3FA03807
20 140 13x50 5 PT21MD0200 FO3FA03808
25 140 13x50 5 PT21MD0250 FO3FA03809
30 140 13x50 5 PT21MD0300 FO3FA03810
35 160 16x50 5 PT21MD0350 FO3FA03811
40 160 16x50 6 PT21MD0400 FO3FA03812

HW - Saw blades for grooving and sizing
HW - Horonyvago és darabolo kérfirész tarcsak

For grooving along and across grain on softwoods, hardwoods and laminates.

Hossz- és keresztirany0 horonyvagasra puhafaban, keményfaban és lami-
nalt anyagokban.

Max RPM Code
1/min. Kédszam
120 20 40 3,0 30 9.000 LU34M40EA3 FO3FS06367
120 30 4,0 3,0 18 9.000 LU34M40AC3 FO3FS06095
120 30 5,0 3,0 18 9.000 LU34M50AC3 FO3FS06096
120 30 6,0 3,0 18 9.000 LU34M60AC3 FO3FS06097
120 35 40 3,0 30 9.000 LU34M40EC3 FO3FS05141
120 35 5,0 3,0 30 9.000 LU34M50EC3 FO3FS05143
120 35 6,0 3,0 30 9.000 LU34M60EC3 FO3FS05145
180 35 4,0 3,0 44 9.000 LU34M40NC3 FO3FS05142
180 35 5,0 3,0 44 9.000 LU34M50NC3 FO3FS05144
180 35 6,0 3,0 44 9.000 LU34M60NC3 FO3FS05146

D Working example
- Megmunkalasi példa

@

silver LCE.
Coating

HW HO1K

freud.
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CNC router cutter with profiled knives
CNC felsomaro profilkésekkel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
Items NCO2M11012 - NCO2M11020 include the router bit body and 12 knives
(2 for each profile).

TOmOr puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF profilmarasara
CNC megmunkalokdzpontokkal és fuggdleges marogépekkel.
Az NCO2M11012 - NCO2M11020 tartalmazza a marotestet és 12 kést (profi-
lonként 2 darabot).

Max RPM Code SAP
1/min. Kédszam SAP
25.000 NCO2M11012 FO3FC15441
25.000 NCO2M11020 FO3FC15443
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
(i Screw / Csavar M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
T Screw / Csavar M5 x 5 2615M (CC9 FO3FA07420
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
l—— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
— | Allenkey/"“l" imbuszklucs 25 2619M CA9  FO3FA07432
Profile Spare knives Dimensions Code
Profil Potkések Méretek Koédszam
MEC
) il
1B\ Knife / Kés 175x35x3 CCO2M110A01  FO3FC23740
2 BN Knife / Kés 175x35x3 C€CO2M110BO1  FO3FC23741
3 L Knife / Kés 175x35x3 €CO2M110C01  FO3FC23742
4 B\ Knife / Kés 175x35x3 €CO2M110D01 FO3FC23743
5\ Knife / Kés 175x35x3 CCO2M110EO1  FO3FC23744
— 6 B\ Knife / Kés 175x35x3 CCO2M110F01  FO3FC23745
NCO2M11012 NCO2M11020

FO3FC15441 FO3FC15443

50
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CNC router cutter with profiled knives
CNC felsomaro profilkésekkel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC21MCA includes the router bit body and 6 knives (2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC21M-A and 2
knives with the desired profile.

TOmor puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF profilmarasara
CNC megmunkalokozpontokkal és fuggoleges marogépekkel idealis.

*Az NC21MCA termék tartalmazza a marotestet és 6 kést (2-2 darabot a bemu-
tatott profilokbol).

**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC21M-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
48 34 20x50 18.000 NC21MCA* FO3FC15446
48 34 20x50 18.000 NC21M-A** FO3FC15445
Spare parts Dimensions Code
Poétalkatrészek Méretek Kédszam
mm
(lmm Screw / Csavar M4 x 10 2622M AB9 FO3FAQ7453
(i Screw / Csavar M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
@ Ring / Alatet 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
~ ] Allenkey/"L" imbuszkulcs 25 2619M CA9 FO3FA07432
Spare knives Dimensions Code
a0 i Potkések Méretek Kodszam
mm
— 1 Knife / Kés 24x34x2,5 R=8  CC21MT0101 FO3FC23746
2 Knife / Kés 24x34x2,5 R=10 C€C21MT0201 FO3FC23747
3 Knife / Kés 24x34x2,5 R=12 CC21MT0301 FO3FC23748
PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL
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CNC router cutter with profiled knives
CNC felsomaro profilkésekkel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC23MCA includes the router bit body and 6 knives

(2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC23M-A and 2
knives with the desired profile.

TOmOr puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF profilmardasara
CNC megmunkalokozpontokkal és fuggdleges marogépekkel idealis.

*Az NC23MCA termék tartalmazza a marotestet és 6 kést (2-2 darabot a bemu-
tatott profilokbol).

**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC23M-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

48 20x50 18.000 NC23MCA* FO3FC15448
48 34 20x50 18.000 NC23M-A** FO3FC15447

Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP

mm
(uw Screw / Csavar M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
(mw Screw / Csavar M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
@ Ring / Alatet 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Allen key / "L" imbuszkulcs 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432
amm WO Profile Spare knives Dimensions Code
P Profil Potkések Méretek K6dszam
mm
1 Knife / Kés 24x34x2,5 R=15 CC23MT0101 FO3FC23749
2 Knife / Kés 24x34x2,5 R=17,5 CC23MT0201  FO3FC23750
3 Knife / Kés 24x34x2,5 R=20 CC23MT0301  FO3FC23751
PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL
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CNC router cutter with profiled knives
CNC felsomaro profilkésekkel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC23MCA includes the router bit body and 6 knives

(2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC23M-A and 2
knives with the desired profile.

TOomor puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF profilmarasara
CNC megmunkalokozpontokkal és fuggoleges marogépekkel idealis.

*Az NC30OMCA termék tartalmazza a marotestet és 6 kést (2-2 darabot a bemu-
tatott profilokbol).

**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC30M-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

96 55 20 11.000 NC30MCA* FO3FC15451
96 55 20 11.000 NC30M-A* FO3FC15449

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Kédszam
mm
Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110

CBO3M BA9 FO3FA00163

Profile Spare knives Dimensions Code

Profil Potkések Méretek Koédszam
mm

RN 1 ol Knife / Kés 55x35x 3 R=2 CC30MT0201 FO3FC23752
2 Knife / Kés 55x35x3 R=3 (CC30MT0301 FO3FC23753
3 Knife / Kés 55x35x 3 R=4 CC30MT0401 FO3FC23754
4 Knife / Kés 55x35x3 R=5 CC30MTO501 FO3FC23755
5 Knife / Kés 55x35x3 R=6 CC30MT0601 FO3FC23756
6 Knife / Kés 55x 35x 3 R=7 CC30MT0701 FO3FC23757

PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL
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CNC router cutter with multiradius knives
CNC felsbmaro tobbradiuszos profilkésekkel

For CNC machining centers and overhead routing machines. Suitable for
rounding, bevelling and sizing on pieces up to a kerf of 42/48 mm on soft,
hard and exsotic wood, chipboard and MDF.
*Item NC30MCB includes the router bit body and 12 knives (2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC30M-B and 2
knives with the desired profile.

ldedlis 42-48 mm vagasszélességig tomor puha- és keményfa, egzotikus
fa, forgacslap és MDF munkadarabok lekerekitésére, élletorésére és kontur-
marasara CNC megmunkalokozpontokkal és figgdleges marogépekkel.

*Az NC30MCB termék tartalmazza a marotestet és 12 kést (2-2 darabot a
bemutatott profilokbaol).

**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC30M-B maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

96 55 20 11.000 NC30MCB* FO3FC15452
96 55 20 11.000 NC30M-B** FO3FC15450

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Kédszam
mm
4x110

Allen key / Chiave CBO3M BA9 FO3FA00163

Profile Spare knives Dimensions Code

Profil Potkések Méretek Kodszam
mm

1 bod Knife / Kés 55x35x3 R=8 CC30MT0801 FO3FC23758

2 Knife / Kés 55x35x3 R=9 CC30MT0901 FO3FC23759

3 Knife / Kés 55X 35x 3 R=10 CC30MT1001  FO3FC23760

4 Knife / Kés 55x35x 3 R=11 CC30MT1101  FO3FC23761

5 Knife / Kés 55X 35x 3 R=12 CC30MT1201  FO3F(23762

6 Knife / Kés 55x 35X 3 R=13 CC30MT1301  FO3FC23763
PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL
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CNC router cutter with profiled knives
CNC felsomaro profilkésekkel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC33MCA includes the router bit body and 10 knives (2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC33M-A and 2
knives with the desired profile.

Tomor puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF lekerekitésére,
élletorésére CNC megmunkalokozpontokhoz és fuggoleges marogépekhez.

*Az NC33MCA termék tartalmazza a marotestet és 10 kést (2-2 darabot a
bemutatott profilokbal).

**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC33M-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
87 35 20x50 11.000 NC33MCA* FO3FC15454
87 35 20x50 11.000 NC33M-A** FO3FC15453
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
(i Screw / Csavar M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(fom Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Ring / Alatet 14X2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
F— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
v 1 &% Profile Spare knives Dimensions Code
setormace Profil Potkések Méretek Kédszam
. mm
1 Knife / Kés 35x34x3 3x45° CC33MT0101 FO3FC23764
2 Knife / Kés 35x34x3 R=2  CC33MT0201 FO3FC23765
3 Knife / Kés 35x34x3 R=3 CC33MT0301 FO3FC23766
4 Knife / Kés 35x34x3 R=4 CC33MT0401 FO3FC23767
5 Knife / Kés 35%x34x3 R=5 CC33MT0501 FO3FC23768
PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL
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CNC router cutter with profiled knives
CNC felsomaro profilkésekkel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC40MCA includes the router bit body and 8 knives

(2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC40M-A and 2
knives with the desired profile.

Idealis tomor puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF lekerekité-
sére CNC megmunkalokozpontokhoz és fuggoleges marogépekhez.

*Az NC40OMCA termék tartalmazza a marotestet és 8 kést (2-2 darabot a
bemutatott profilokbal).
**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC40M-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

A Max RPM Code SAP
mm 1/min. Kédszam SAP
20x50 12.000 NC40MCA* FO3FC15456
76 58 20x50 12.000 NC40M-A* FO3FC15455
Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
(i Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(i Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
© Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
= Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
o— T‘E&-" Profile Spare knives Dimensions Code
—

Profil Potkések Méretek Kodszam
mm

1 Knife / Kes 48x53x3 R=8 CC40MTO0101  FO3FC23769

2 Knife / Kes 48x53x3 R=10 CC40MT0201 FO3FC23770

3 Knife / Kes 48x53x3 R=12 CC40MTO0301 FO3FC23771

4 Knife / Kés 48x53x3 R=15 CC40MT0401 FO3FC23772
PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL
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CNC router cutter with profiled knives
CNC felsomaro profilkésekkel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC50MCA includes the router bit body and 6 knives
(2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC50M-A and 2
knives with the desired profile.

Idealis tomor puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF lekerekité-
sére CNC megmunkalokozpontokhoz és fuggoleges marogépekhez.
*Az NC50MCA termék tartalmazza a marotestet és 6 kést (2-2 darabot a
bemutatott profilokbal).
**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC50M-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

Max RPM Code SAP
1/min. Kédszam SAP

12.000 NC50MCA* FO3FC15458

72 59 20x50 12.000 NC50M-A** FO3FC15457
Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kodszam
mm
(Jmm Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FAQ7456
(] Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
|-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Spare knives Dimensions Code
Potkések Méretek Kodszam
mm
1 €y Knife / Kés 47x53x3 R=15 C€C50MT0101  FO3FC23773
2 Knife / Kés 47x53x3 R=17,5 CC50MT0201  FO3FC23774
3 Knife / Kés 47x53x3 R=20 CC50MTO0301 FO3FC23775
PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL
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CNC raised panel router cutter
Ajtotukor készité CNC felsémaré
For profiling soft, hard and exotic solid woods, on CNC machining centers and

overhead routing machines.
*Item NC60MCA includes the router bit body and 2 knives.

Idealis ajtotukrok mardasara tomor puha-és keményfabol, egzotikus fabol CNC
megmunkalokozpontokkal és fuggoleges marogépekkel.
*Az NC60MCA termék tartalmazza a marotestet és 2 kést.

Max RPM Code SAP
1/min. Kédszam SAP
114 54 20x50 9.000 NC60MCA* FO3FC15459
Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kodszam
mm
1l Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
(i Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(Ju Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
MO  positioningplate / Beallito lemez - 20X 11,6X2,2  VT18M AS9  FO3FC20665
© Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
|-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profile Spare knives Dimensions Code
Profil Potkések Méretek Kédszam
mm
a2 Knife / Kés 60x36x3 CC60MTO101  FO3FC23776

System
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CNC raised panel router cutter
Ajtotukor készité CNC felsémaro

For profiling soft, hard and exotic solid woods, on CNC machining centers and
overhead routing machines.

*Item NC62MCA includes the router bit body and 2 knives.

Idealis ajtotukrok marasara tomor puha-és keményfabol, egzotikus fabol CNC
megmunkalokozpontokkal és fuggoleges marogépekkel.
*Az NC62MCA termék tartalmazza a marotestet és 2 kést.

Max RPM Code SAP

1/min. Kédszam SAP
114 54 20x50 9.000 NC62MCA* FO3FC15460

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kodszam
mm

I Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
(i Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(i Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
MO  Ppositioning plate / Beallito lemez - 20X 11,6X2,2  VT18M AS9  FO3FC20665
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
I-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Profile Spare knives Dimensions Code
Profil Potkések Méretek Koédszam
mm
oo ’fg.c..‘, Knife / Coltello 60x36x3  CC62MT0101  FO3FC23777

System
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CNC raised panel router cutter
Ajtotiukor készité CNC felsomaro

For profiling hard wood, chipboard and MDF on CNC machining centers and
overhead routing machines.
*Item NC64MCA includes the router bit body and 10 knives (2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC64M-A and 2
knives with the desired profile.

ldealis tomor puha- és keményfak, egzotikus fak, forgacslap és MDF profil-
marasara CNC megmunkalokozpontokon és fuggoleges marogépeken.

*Az NC64MCA termék tartalmazza a marotestet és 10 kést (2-2 darabot a
bemutatott profilokbol).

**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC64M-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

114 54 20x50 9.000 NC64MCA* FO3FC15462
114 54 20x50 9.000 NC64M-A™ FO3FC15461

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm

(o Screw / Csavar M6 x 12 2622M CC9  FO3FA07456
(o Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Ring / Alatét 14X2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
=— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Spare knives Dimensions Code

Potkések Méretek Kédszam
mm

1 Knife / Kés 60x36x3 CC64MD0101 FO3FC23778
2 Knife / Kés 60x36x3  CC64MD0201 FO3FC23779
3 Knife / Kes 60x36x3  CC64MDO0301 FO3FC23780
4 Knife / Kes 60x36x3  CC64MD0401 FO3FC23781
5 Knife / Kés 60x36x3  CC64MDO501 FO3FC23782
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CNC multiprofile raised panel router cutter
Tobbprofilos CNC ajtéotukor szegélymaro

The TD54MD small panel cutterheads, thanks to their double-knives, allow
for an excellent finish on all kinds of wood, from the hardest to the softest,
working both with and perpendicular to the grain, regardless of the operating
conditions. Their reduced size, along with the possibility of installing tools
upon the CNC pantograph, allow for the realization of small panels with the
same profiles as those for the code TD55M cutterheads.

A TD54MD kisméret0 szegélymarofejek dupla késuknek kdszonhetden Ki-
valo simitast biztositanak mindenféle fa esetén, a legkeményebbtol a legpu-
habbig, szaliranyban és arra merdlegesen, tekintet nélkul az Uzemeltetési
feltételekre. Lecsokkentett mérete CNC fUggoleges marogépekre szerelheto-
ségének lehetdségén tul lehetdve teszi kis munkadarabok ugyanolyan profilu
megmunkalasat, mint amelyek a TD55M kodszamuU marofejekkel lehetségesek.

D Max RPM
1/min.

mm

APO8M DA9
FO3FC00579

140 20x50 20  2+2 9.600

Code
Kédszam

TD54MD AA3

SAP
SAP

FO3FC22230

140 20x50 20  2+2 9.600

TD54MD BA3

FO3FC22204

Dimensions
Méretek
mm

Spare parts
Pétalkatrészek

Code
Koédszam

SAP
SAP

E Wedge / Ek 42,9x18x7,8 CN54M AA9 FO3FC22200
a Wedge / Ek 16,6x21,3x85 CN54M AB9 FO3FC22201
E Wedge / Ek 42,8x16,7x7,8 CN54M BA9 FO3FC22202
A Wedge / Ek 16,5%21,8x 85 CN54M BB9 FO3FC22203
e % Screw / Csavar M10x 18  VTO3M CC9  FO3FA04438
oz 8 Screw / Csavar M8 x 10 x 22 VTO8M AD9 FO3FA04456
e fw Screw / Csavar M5x7x 18 VTO8M AE9  FO3FA04457
IP-— Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
:J:W-ﬂ Chuck / Befogo 20x33x93 APO8M DA9 FO3FC00579
KNIVES ARE NOT INCLUDED.
Light alloy body (Ergal). For c[eaning do not 52;:?5;%233.4.,”‘? AA31-.\h302
use products containing caustic soda.
Profile Spare knives Dimensions Code SAP
A KESEKET NEM TARTALMAZZA! Profil Potkések Méretek Kédszam SAP
mm
KoénnyUfém otvozet (Ergal) test. Natrium- Knife / A kés 64x20x3 CT54MDBA301 FO3F(C24069
hidroxid tartalmu maroszodaval nem 1 €] Knife / B kés 19X 24x3 CT54MDAA301  FO3FC24061
tisztithato. ) Knife /A kés  64X20x3 CT54MDBB301 FO3FC24070
@ Knife / B kés 19x24x3 CT54MDAA301 FO3FC24061
3 Knife / A kés 64x20x3 CT54MDBC301  FO3FC24071
o] Knife / B kés 19x24x3 CT54MDAC301 FO3FC24062
4 Knife / A kés 64x20x3 CT54MDBD301  FO3F(C24072
ol Knife / B kés 19x24x3 CT54MDAD301 FO3FC24063
5 Knife / A kés 64x20x3 CT54MDBE301  FO3FC24073
(] Knife /B kés 19x24x3 CT54MDAE301 FO3FC24064

Knives for TD54MD BA3
Kések a TD54MD BA3-hoz

Spare knives Dimensions Code
Potkések Méretek Kédszam
mm
6 Knife / A kés 64 x20x3 CT54MDBF301 FO3FC24074
(2] Knife / B kés 19x24x3 CT54MDAF301 FO3FC24065
7 Knife / A kés 64 x20x 3 CT54MDBG301 FO3FC24075
2] Knife / B kés 19x24x3 CT54MDAG301 FO3FC24066
8 Knife / A kés 64 x 20x 3 CT54MDBH301 FO3FC24076
2] Knife / B kés 19x24x3 CT54MDAH301 FO3FC24067
9 Knife / A kés 64x20x 3 CT54MDBL301 FO3FC24077
(2] Knife / B kés 19x24x3 CT54MDAL301 FO3FC24068

freud.
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CNC multiprofile raised panel router cutter
Tobbprofilos CNC ajtotukor szegélymaro

PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL .

PROFILE / PROFI
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6] o ’ 6| o
: R4
7 R4
1§

R43

R43

Wy

60 freud.



y | =
Y & e

System

To obtain a 5 mm groove, it is necessary to re-
place the SRO6MDAG301 (4 mm thick) inserts
with the SRO6MDAH301 (5 mm thick) inserts

which must be ordered separately.

5 mm-es horony készitéséhez az SRO6MDAG301-
et (4 mm vastag) ki kell cserélni a kilén meg-
rendelendé SRO6MDAH301-el (5 mm vastag).

Profile with groove
Profil horonnyal

22

I}
*°]

CNC cabinet door router cutter - profile
CNC butorajtoé profilmaro

For profiling hard wood, chipboard and MDF on CNC machining centers and
overhead routing machines. *Item NC64MCA includes the router bit body and
10 knives (2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC64M-A and 2
knives with the desired profile.

For making the scribe, please refer to item NC91MCA.

Idealis tomor puha- és keményfa, egzotikus fa, forgacslap és MDF buUtor-
ajtok profilmarasara CNC megmunkalo kozpontokkal és fuggdleges maro-
gépekkel.

*Az NC9OMCA termék tartalmazza a maroétestet és 10 kést (2-2 darabot a
bemutatott profilokbol).

**Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendelje meg az NC9OM-A maro-
testet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

Kontraprofil készitéséhez kérjuk, hasznalja az NC91MCA terméket.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
102 35 20x50 10.500 NC90MCA* FO3FC15465
102 35 20x50 10.500 NC90M-A** FO3FC15463

Spare parts Dimensions Code SAP

Poétalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm
[TIHTiN] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
[ Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
@m Screw / Csavar 16 x 7 X M5 VTO8M AE9 FO3FA04457

£O Grooving insert / Horony betétkes 34x4 SRO6MDAG301 FO3FC24193
LSO  Groovinginsert/ Horony betétkés  34x7 ~ SRO6MDAH301  FO3FC24194

= Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9  FO3FA00169
={=jm Chuck / Befogo 20x33x93 APO8M DA9 FO3FC00579

Spare knives Dimensions

Coltelli di ricambio Dimensioni

mm
1/1A S Knife / Kés 35x30x3 CC90OMTO0101 FO3FC23783
2/2A 3 Knife / Kes 35x30x3 CC9OMT0201 FO3FC23784
3/3A Knife / Kés 35x30x3 CC90MTO0301 FO3FC23785
4/4A b Knife / Kés 35x30x3 CCO9OMTO0401 FO3FC23786
5/5A Knife / Kés 35x30x3 CC9OMTO501 FO3FC23787
- -}-’
—— T Profile with rebate

Profil falccal

2607M CL9
FO3FA07368

M5x40

2609M FF9
FO3FAQ7382

M10x20

13
4

22

11 2 80

2102
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CNC cabinet door router cutter - profile
CNC butorajtoé profilmaro
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Performance
System

To obtain a 5 mm tenon, it is necessary to
use a washer STO7ZM-109 (1 mm thick) under
the SRO6MDAH301 (7 mm thick) inserts. The
washer must be ordered separately.

5 mm-es csap készitéséhez be kell helyezni
az SRO6MDAH301 (7 mm vastag) betétkés
ala a kulén megrendelendé STO7ZM-109 (1 mm
vastag) alatétet.

Scribe with tenon
Kontraprofil csappal

22

]

CNC cabinet door router cutter - scribe
CNC butorajto kontraprofilmaro

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF
on CNC machining centers and overhead routing machines. *Item NC91MCA
includes the router bit body and 10 knives (2 for each profile). **For making
one profile only, please order the router bit body NC91M-A and 2 knives with
the desired profile.

For making the profile, please refer to item NC9OMCA.

Idedlis tomor puha- és keményfa, egzotikus fa, forgacslap és MDF buUtorajtok
kontraprofilmarasara CNC megmunkalo kozpontokkal és fuggoleges maro-
gépekkel. *Az NC91MCA termék tartalmazza a marotestet és 10 kést (2-2 dara-
bot a bemutatott profilokbol). **Csak egyféle profil készitéséhez kérjuk, rendel-
je meg az NC91M-A marotestet és 2 darabot a kivant profilkésbol.

Kontraprofil készitéséhez kérjuk, hasznalja az NC9OMCA terméket.

A Max RPM
mm 1/min.

Code
Kédszam

SAP
SAP

20x50
20x50

10.500
10.500

NC91MCA*
NC91M-A**

FO3FC15468
FO3FC15466

102 35

Code
Kodszam

SAP
SAP

Dimensions
Méretek
mm

Spare parts

Pétalkatrészek

(TN Screw / Csavar M10x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
H Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ04476
f Screw /Csavar 16 Xx7xM5  VTO8M AE9  FO3FA04457

L ©O  Groovinginsert/ Horony betétkés 34 X 7 SRO6MDAH301 F03F(24194
|P-— Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
= =jm Chuck / Befogo 20x33x93 APO8M DA9  FO3FC00579

Code
Kédszam

Dimensions
Méretek
mm

Spare knives

Potkések

1/1A L3 Knife / Kés 35x30x3 CC9IMTO101 FO3FC23788
2/2A &g Knife / Kés 35x30x3 CC91IMT0201 FO3FC23789
3/3A Knife / Kés 35x30x3  CC91IMTO301  FO3FC23790
4/4A 1.3 Knife / Kés 35x30x3  CC91IMTO0401 FO3FC23791
5/5A Knife / Kés 35x30x3  CC9IMTO501  FO3FC23792
o= :. - -{.
4,) Scribe with rebate 42
=7 Kontraprofil falccal =7
| !
|
|
|
|
|
| 2
| 2607M CL9
i FO3FA07368
\ M5x40
|
|
‘ 2609M FF9
—r FO3FAQ7382
= M10x20
——1
|
i
|
E: o
Y R ¥
! © © \ ©
11 80 i 11 780 i
| |
2102 | 2102 |
| |

freud.



SCRIBE / 1. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 2. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 3. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 4. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 5. KONTRAPROFIL

s« freud.

CNC cabinet door router cutter - scribe
CNC butorajtoé kontraprofilmaré
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CNC tools for cabinet door frame profile - 22 mm
CNC szerszamok 22 mm-es butorajtok profilmarasara.

Max RPM Code SAP

1/min. Kodszam SAP
120 38 30 2 11.000 NCSEM22A01 FO3FC15432
120 39 30 2 11.000 NCSEM22A03 FO3FC15434

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
146x12x15 CGO6MBA310

Knife / Kés FO3FH02890

o Wedge / Ek 13 CNOIM CA9  FO03FC01250

(WD Screw / Csavar 8x16 VTO3M AA9 FO3FA04435

@) Bevelling insert / Elletoro betétkés 22 x 16 x5  1G51IMBA301  FO3FH03022

= Screw / Csavar 6x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476

Loy Grooving insert / Horony betétkés 27 X 4 X 16 IGO4MSAA3TO5  FO3FC24155

= Screw / Csavar 0006 x 14,5 VT16M AA9  FO3FAD4476

[ | Knife / Kés 20x12x 15 CGO6MCA310  FO3FH02891

o Wedge / Ek 15x16x8 CNOIMSACS  FO3FC01325

o Nut / Anya 10x11,5x6 VT20M AA9  F0O3FA04497

iR Screw / Csavar 6x22 VT19M AB9  FO3FA04491

A Spur / Valtolapka 22,86 x2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041

m Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444

MO Positioning plate / Beallitd lemez 22X 1,7 X 6,5 VT18M GAS  FO3FA04488

Tl Screw / Csavar 10x 16 2616M EES  FO3FA07426

XN Grooving insert / Horony betétkés 27 X 4 X 16 1IGO4MDAA3T05 FO3FC24151

(= Screw / Csavar 6x145 VT16M AA9  FO3FA04476
S I sovon Fli Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444

Profile Spare knives Dimensions Code
Tools for NCSEM22A01 and NCSEM22A03 sets Profil Potkések Méretek Kédszam
Az NCSEM22A01 és NCSEM22A03 szerszamai mm
D B d 2z Code SAP 1/1A <2 Knife / Kés 20x34x3  CCSEMCA301 FO3FC23728
mm mm mm Kodszam SAP 2/2A Sl Knife / Kés 20x34x3 CCSEMCB301 FO3FC23729
3/3A 2 Knife / Kés 20x34x3 CCSEMCC301 FO3FC23730
112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429 4/4A 2 Knife / Kés 20x34x3 CCSEMCD301 FO3FC23731
1125 19 30 2+4 NCSEM AB3 FO03FC15426 5/5A 3 Knife / Kés 20x34x3 CCSEMCE301 FO3FC23732
120 22 30 2+2 NCSEM AF3 FO3FC15430 6/6A <2 Knife / Kés 20 x 34 x 3 CCSEMCF301  FO3FC23733
| |

Light alloy body (Ergal). For cleaning . . . .
do not use products containing caustic Profile with groove Profile with rebate

soda. Items NCSEM22A01 and Profil horonnyal 3 Profil falccal !
NCSEM22A03 are supplied without 3 ]
chuck and knives. ‘ ‘

pE—— = | pE—— = |
i ]
Kénnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium- 1 1
hidroxid tartalmu marészédaval nem - b —
tisztithatd. Az NCSEM22A01 és az R | B
NCSEM22A03 termékeket tokmany és B i O |
kések nélkol szallitjuk.. 1 1
| |
| |
i i
i ]
| |
3 0120 | . 3
. 0% r . K
| |
== i i
=8 | |
M AF3 B : aF3 BBE
o 0 230[8 o 0 230
o | o~ o
g Y A4 ! g~ v
= | H
AR ‘ A ‘
0 426 B 0 490 i
- | 1 §
EE ] EE ]
a ] : |
—B &
B & | 8 ‘
o £
|
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CNC tools for cabinet door frame profile - 22 mm
CNC szerszamok 22 mm-es buUtorajtok profilmarasara

PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 1A. PROFIL

PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 2A. PROFIL

PROFILE / 3. PROFIL PROFILE / 3A. PROFIL

PROFILE / 4. PROFIL PROFILE / 4A. PROFIL

PROFILE / 5. PROFIL PROFILE / 5A. PROFIL

PROFILE / 6. PROFIL PROFILE / 6A. PROFIL
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CNC tools cutter for cabinet door frame scribe - 22 mm
CNC szerszamok 22 mm-es butorajtok kontraprofilmarasara

Max RPM Code SAP

1/min. Kodszam SAP
120 41 30 2 11.000 NCSEM22A02 FO3FC15433
120 29 30 2 11.000 NCSEM22A04 FO3FC15435

Spare parts Dimensions Code

Poétalkatrészek Méretek Koédszam
mm
20x12x15

Knife / Kés CGO6MCA310 FO3FH02891

Wedge / Ek 16 CNOIMSDA9 FO3FC01264

Screw / Csavar 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435

Spur / Valtolapka 22,86 x2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041

Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444

Positioning plate / Beallito lemez 22X 1,7 x 6,5 VT18M GA9  FO3FA04488

Screw / Csavar 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426

L © Spurinsert/ Homlok betétkés34x3,5x 16 SRO6MDBA301 FO3FC24197
m Screw / Csavar 6x115 VT16M AB9  FO3FA04477
Dl Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444

Profile Spare knives Dimensions Code
Profil Potkések Méretek Koédszam
mm
1/1A < Knife / Kés 30x34x3 CCSEMDA301 FO3F(23734
i 2/2A < Knife / Kés 30x34x3 CCSEMDB301 FO3FC23735
id B ) e 3/3A <9 Knife / Kés 30x34x3 CCSEMDC301 FO3FC23736
/3A
4/4A 4 Knife / Kés 30x34x3 CCSEMDD301 FO3F(C23737
5/5A @ Knife / Kés 30x34x3 CCSEMDE301 FO3FC23738
6/6A - Knife / Kés 30x34x3 CCSEMDF301 FO3FC23739
Tools for NCSEM22A02 and NCSEM22A04 sets
Az NCSEM22A02 és NCSEM22A04 szerszamai
D B d zZ Code SAP N PEEN
mm mm mm R SAP Scribe with tenon - Scribe with rebate -

Set NCSEM22A04
Kontraprofil falccal
NCSEM22A04 készlet

Set NCSEM22A02
112 20 30 2+2 NCSEM AD3 FO3FC15428 Kontraprofil csappal

120 29 30 2+2 NCSEM AG3 FO3FC15431 NCSEM22A02 készlet

| |
i 1
Light alloy body (Ergal). For cleaning % |
do not use products containing caustic | — ‘

soda. —
Items NCSEM22A02 and NCSEM22A04 |
are supplied without chuck and knives.

Kénnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium-
hidroxid tartalmy marészédaval nem
tisztithato. 2120
Az NCSEM22A02 és NCSEM22A04 290 I
termékeket tokmany és kések nélkul 030
szallitjuk. = L | .
\»
0 428

freud. ¢
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CNC tools cutter for cabinet door frame scribe - 22 mm
CNC szerszamok 22 mm-es butorajtok kontraprofilmarasara
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CNC tools for cabinet door frame profile - 30 mm
CNC szerszamok 30 mm-es butorajtok profilmarasara

Max RPM Code SAP

1/min. Kodszam SAP
120 43 30 2 11.000 NCSEM30A01 FO3FC15436
120 42 30 2 11.000 NCSEM30A03 FO3FC15438

Spare parts Dimensions Code

Potalkatrészek Méretek Koédszam
mm
22x1,7x6,5

VT18M GA9 FO3FA04488

Positioning plate / Beallito lemez

Screw / Csavar 10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

Grooving insert / Horony betétkés 27 X 4 X 16  IGO4MDAA3T05 FO3FC24151

Screw / Csavar 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444

Knife / Kés 146x12x15 CGO6MBA310 FO3FH02890

Wedge / Ek 13 CNO1M CA9 FO3FC01250

Screw / Csavar 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435

Bevelling insert / Elletoro betétkés 22 X 16 X 5 IG51MBA301 FO3FH03022

Screw / Csavar 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Grooving insert / Horony betétkés 27 X 4 X 16  1GO4MSAA3TO5  FO3FC24155

Screw / Csavar 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Knife / Kés 20x12x15 CGO6MCA310 FO3FH02891

Wedge / EK 15x16x8 CNO9MSAC9 FO3FC01325

Nut / Anya 10x11,5x6 VT20M AA9 FO3FA04497

Screw / Csavar 6x22 VT19M AB9 FO3FA04491

S Spur / Valtolapka 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
Screw / Csavar 5x8 VTOS5M AA9  FO3FA04444

Spare knives Dimensions Code
Tools for NCSEM39A01 and NCSEM30A03' set_s Potkések Méretek Kodszam
Az NCSEM30A01 és NCSEM30A03 szerszamai mm
D B d z Code SAP 1/1A Knife / Kés 24x34x3  CCSEMAA301 FO3FC01398
mm mm mm Koédszam SAP 2/2A Knife / Kés 24 X34 x3 CCSEMAB301 FO3FC23169
3/3A Knife / Kés 24 x34x3 CCSEMAC301 FO3FC23657
112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429 4/4A Knife / Kés 24 x34 %3 CCSEMAD301 FO3FC23715
1125 19 30 2+4 NCSEM AB3 F03FC15426 5/5A Knife / Kés 24x34 %3 CCSEMAE301 FO3FC23717
120 28 30 2+2 NCSEM AA3 FO3FC15425 6/6A Knife / Kés 24 x34 %3 CCSEMAF301 FO3FC23718
- e
s sty body (). For ceaine, profiewithgonve T poflewithrebate
coda P & Set NCSEM30A01 | Set NCSEM30A03 |
Items NC$EM3(_)A01 and NCSEM?’O.AM E::%féw;(;zgqykaészlet : E::osfll:llvflglgf\;& készlet :
are supplied without chuck and knives. ! !
| |
Konnyofém otvozet (Ergal) test. Natrium- 3 3
hlerXId t'artalmu maroszodaval nem : :
tisztithato. & _— =
Az NCSEM30A01 és NCSEM30A03 termé- N 1
keket tokmany és kések nélkuol szallitjuk. ! }
A\“i o |
. 0120 | . 0120
290 290
1 5 ‘ .
= 0 ) - = 0
077 |
0) 4 ; o) 0)
T .
o \ ;
|

freud. o
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CNC tools for cabinet door frame profile - 30 mm
CNC szerszamok 30 mm-es butorajtok profilmarasara
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CNC tools for cabinet door frame scribe - 30 mm
CNC szerszamok 30 mm-es butorajtok kontraprofil-
marasara

Max RPM Code SAP

1/min. Kodszam SAP
120 41 30 2 11.000 NCSEM30A02 FO3FC15437
120 29 30 2 11.000 NCSEM30A04 FO3FC15439

Spare parts Dimensions Code

Potalkatrészek Méretek Kédszam
mm
22x1,7x6,5

VT18M GA9 FO3FA04488

Positioning plate / Beallito lemez

Screw / Csavar 10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

Spur insert / Homlok betétkés 34x3,5x16x3x 3 SRO6MDBA301 FO3FC24197

Screw / Csavar 6x115 VT16M AB9 FO3FA04477

Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444

Knife / Kés 146x12x15 CGO6MBA310 FO3FH02890

Wedge / Ek 13 CNO1M CA9 FO3FC01250

Screw / Csavar 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435

1ol Bevelling insert / Elletord betétkés 22X 16 x5  1G51MBA301 FO3FH03022
Screw / Csavar 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

a

Grooving insert / Horony betétkés 27 X 4 X 16  IGO4MSAA3TO5 FO3FC24155

Profile S EICELGIES Dimensions Code

Profil Potkések Méretek Koédszam
mm

N MeC 1 Knife / Kés 34x34x3 CCSEMBA301 FO3FC23719
i B ) e 2 Knife / Kés 34x34x3 CCSEMBB301 FO3F(23723
Performance =
Steci 3 Knife / Kés 34x34x3 CCSEMB(C301 FO3FC23724
4 Knife / Kés 34x34x3 CCSEMBD301  FO3FC23725
5 Knife / Kés 34x34x3 CCSEMBE301 FO03FC23726
6 Knife / Kés 34%x34x3 CCSEMBF301 FO3FC23727
Tools for NCSEM30A02 and NCSEM30A04 sets
Az NCSEM30A02 és NCSEM30A04 szerszamai ‘ ‘
D B d Z Code SAP Scribe with tenon ‘;D Scribe with rebate ;D
mm mm mm Kédszam SAP Set NCSEM30A02 ; Set NCSEM30A04 1
Kontraprofil csappal j Kontraprofil falccal }
112 20 30 2+2 NCSEM AD3 FO3FC15428 NCSEM30A02 készlet i NCSEM30A04 készlet I
120 34 30 2+2 NCSEM AC3 FO3FC15427 | 3
P .. ) P .. )
| |
| |
| ] | ]
Light alloy body (Ergal). For cleaning — w e -
do not use products containing caustic S = |
soda. } l
Items NCSEM30A02 and NCSEM30A04 | }
are supplied without chuck and knives. i if b il o B
| |
Konnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium- { {
hidroxid tartalmu maroszodaval nem } }
tisztithato. 8120 i 2120 ;
Az NCSEM30A02 és NCSEM30A04 termé- ek =L L |
keket tokmany és kések nélkul szallitjuk. . ! | -

17

30
30

50
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CNC tools for cabinet door frame scribe - 30 mm
CNC szerszamok 30 mm-es butorajtok kontraprofil-
marasara

SCRIBE / 1. KONTRAPROFIL SCRIBE / 1/A. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 2. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 2/A. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 3. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 3/A. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 4. KONTRAPROFIL SCRIBE / 4/A. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 5. KONTRAPROFIL SCRIBE / 5/A. KONTROPROFIL

SCRIBE / 6. KONTRAPROFIL SCRIBE / 6/A. KONTRAPROFIL
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Tools with profiled knives
Profilkéses szerszamcsoportok

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.

*Iltem NC92M 100 does not include knives and chuck. For making the selected
profile it is necessary to order item NC92M 100, 2 knives CC92M1... for the
upper cutterhead, 2 knives CC92M2... for the lower cutterhead and chuck.

Idedlis letorések és lekerekitések marasara tomor kemény- és puhafaban,
egzotikus faban, forgacslapon és MDF-ben fuggbleges vagy CNC marogépeken.
*Az NC92M 100 termék nem tartalmazza a késeket és a tokmanyt. A ki-
valasztott profil készitéséhez meg kell rendeleni az NC92M 100 terméket,

2 db CC92M1... kést a fels6 marofejhez és 2 db CC92M2... kést az alsé maro-
fejhez, valamint a tokmanyt.

D ) d Max RPM Code SAP
mm mm 1/min. Kédszam SAP
120 30 30 10.000  NC92M 100*  FO3FC15469
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
{ Wedge / Ek 30,7x28x8 CN13M CC9  FO3FC01391
(} Wedge / Ek 50x28x8 CN13M CD9  FO3FC01392
(TE] Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
f Screw / Csavar 16x7xM5  VTO8M AE9  FO3FA04457
I-E Allen key / Imbuszkulcs 5 x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Profile Spare knives Dimensions Code
Profil Potkések Méretek Kédszam
mm
L ) 1t Knife / Kes 35x30x3 3x45° CC92M1TO101 FO3FC23793
2 Knife / Kés 35x30x3 5x45° CC92M1T0201 FO3FC23794
3 rd Knife / Kés 35x30x3 R=3 C€C92M1T0301 FO3FC23795
Light alloy body (Ergal). For cleaning 4 Q Knife / Kés 35x30x3 R=4 CC92M1T0401 FO3FC23796
do not use products containing caustic 5 o Knife / Kés 35x30x3 R=5 C€C92M1T0501 FO3FC23797
soda. 6 = Knife / Kés 35x30x3 R=6 CC92M1T0601 FO3FC23798
L o 7 4 Knife / Kés 35x30x3 R=7 C€C92M1T0701  FO3FC23799
Konnyufem otvozet (Ergal) test. Natrium- 8 s Knife / Kés 35x30x3 R=8 CC92M1TO801 FO3FC23800

hidroxid tartalmu marészédaval nem

tisztithato. Spare knives Dimensions Code SAP

Potkések Méretek Kodszam SAP

Profile
Profil

Tools for NC92M set

mm

Az NC92M keszlet szerszamai 1 Knife / Kés 55x30x3 3x45° €C92M2T0101 FO3FC23801
D B d 2 Code SAP 2 Knife / Kés 55x30x3 5x45° CC92M2T0201 FO3FC23802
mm mm mm Kodszam SAP 3 Knife / Kés 55x30x3 R=3 €C92M2T0301 FO3FC23803
4 =3 Knife / Kés 55x30x3 R=4 CC92M2T0401 FO3FC23804
120 52 30 2 NC92M100-1 FO3FC15470 5 Knife / Kés 55x30x3 R=5 C€C92M2T0501 FO3FC23805
120 55 30 2 NC92M100-2 FO3FC15471 6 Knife / Kés 55x30x3 R=6 CC92M2T0601 FO3FC23806
7 b= Knife / Kés 55x30x3 R=7 (€C92M2T0701 FO3FC23807
8 Knife / Kés 55x30x3 R=8 C€C92M2T0801 FO3FC23808

Minimum adjustment : Maximum adjustment :

Minimalis allithatsag | Maximalis allithatésag i

\ |

\ |

\ |

=§: S, =

10 {18 m n
[P
10 50 max
\_ Y,

frend. -



Tools with profiled knives
Profilkéses szerszamcsoportok

PROFILE / 1. PROFIL . PROFILE / 2. PROFIL
clx 3x45 |3 5x45°
obtainable with knives: E|E obtainable with knives: E|E
kések az elkészitésehez: 2R kések az elkészitésehez: 2R
CC92M1T0101 + CC92M2T0101 CC92M1T0201 + CC92M2T0201
PROFILE / 3. PROFIL PROFILE / 4. PROFIL
R3 R4
_ - £5 _ — £[3
obtainable with knives: E|E obtainable with knives: E|E
keések az elkészitéséhez: 2R keések az elkészitéséhez: 2R
CC92M1T0301 + CC92M2T0301 CC92M1T0401 + CC92M2T0401
PROFILE / 5. PROFIL PROFILE / 6. PROFIL
=I5 RS £|% R6
obtainable with knives: E|e obtainable with knives: EE
kések az elkészitéséhez: 2R kések az elkészitéséhez: 23
CC92M1T0501 + CC92M2T0501 CC92M1T0601 + CC92M2T0601
PROFILE / 7. PROFIL PROFILE / 8. PROFIL
<13 R7 =13 R8
obtainable with knives: E|E obtainable with knives: ElE
kések az elkészitésehez: ] kések az elkészitésehez: 22

CC92M1T0701 + CC92M2T0701

CC92M1T0801 + CC92M2T0801

Item NC92M 100 is supplied without chuck (for chuck ref. see the catalogue accessories).
Az NC92M 100 terméket tokmany nélkul szallitjuk (tokmanyok a tartozék katalogusban).

Order example: NC92M 100 Group / Csoport 1 piece / darab
Megrendelési példa: CC92M1T0101  Knives / Kés 2 pieces / darab
CC92M2T0101  Knives / Kés 2 pieces / darab
MPO5M AE9 Chuck / Tokmany 1 piece / darab
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CNC finger joint tools
CNC toldomaré szerszamok

For jointing soft and hard solid woods, exotic woods from min. 40 mm to max
80 mm thickness, on CNC machining centers and overhead routing machines.

*Item NC93M 100 includes two cutterheads supplied with knives and one set
of spacers to adjust the joint height.

Item NC93M 100 is supplied without chuck. For chuck ref. see the accessories
section. To order a right rotation set, please quote item code NC93MD 100; to
order a left hand rotation set, please quote item code NC93MS 100.

Idealis 40-80 mm kozotti tomor puha- és keményfak, egzotikus fak toldasai-
nak marasara CNC megmunkalé kozpontokkal és fuggdleges marogépekkel.

*Az NC93M 100 termék 2 db marofejet tartalmaz késekkel és egy készlet
tavtartd gyurUvel a toldasi magassag beallitasahoz.

Az NC93M 100 terméket tokmany nélkil szallitjuk. Tokmanyok a Tartozékok
fejezetben talalhatok. A helyes forgasiranyu készlet megrendeléséhez job-
bos forgasirany esetén az NC93MD 100 kodszamra, balos forgasirany
esetén az NC93MS 100 kodszamra kell hivatkozni.

Max RPM Code SAP
1/min. Kédszam SAP
120 30 30 10.000  NC93M 100*  FO3FC15472
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
{ Wedge / Ek 41x17x8 CN11IMB410 FO3FC01351
T Screw / Csavar M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
PN e _ (111 Screw / Csavar M10x 18  VTO3M CC9  FO3FA04438
o Screw /Csavar  16X7XM5  VTO8M AES  FO3FA04457
o Screw / Csavar 18X 7XxM6  VTO8M AG9  FO3FC20653
. . @ Spacer / Tavtarto gyUru 50x5,8x 30 ANO04M AC9 FO3FC00500
'a'oggtoi‘u‘;é’ bfgg’u(c'iggcﬂ%t';?r:iﬁ'ei';'unsfic = Allenkey/ “l" imbuszkulcs 2 2619M BA9  FO3FA07431
<oda b & [ Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9  FO3FA00169
Konnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium- Spare knives Dimensions Code
hidroxid tartalmU marészodaval nem Potkések Méretek Kodszam
tisztithato. mm
p Knife / Kés 45% 30X 3 CW24MAAA301 FO3FC24128
Adjustment examples il Knife / Kés 45x30x 3 CW24MBAA301 FO3FC24129

Allithatosagi példak

Tools for set NC93M 100
Az NC93M 100 készlet szerszamai

D B d z Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
120 52 30 2 NC93M100-1 FO3FC15473
Tight joint Regular joint Loose joint 120 55 30 2 NC93M100-2 FO3FC15474

Szoros toldas Normal toldas Laza toldas

Minimum adjustment
Minimalis allithatosag

Maximum adjustment
Maximalis allithatésag

ax
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CNC finger joint tools
CNC toldémaro szerszamok

For jointing soft and hard solid woods, exotic woods from min. 44 mm to max
92 mm thickness, on CNC machining centers and overhead routing machines.

*Item NC94MGC13 includes two cutterheads supplied with knives and one set
of spacers to adjust the joint height.

Item NC94MGC13 is supplied without chuck. For chuck ref. see the accessories
section. To order a right rotation set, please quote item code NC94MGC13-D;
to order a left hand rotation set, please quote item code NC94MGC13-S.

Idealis 44-92 mm ko6zotti tomor puha- és keményfak, egzotikus fak toldasai-
nak marasara CNC megmunkald kozpontokkal és fuggoleges marogépekkel.

*Az NC94MGC13 termék 2 db marofejet tartalmaz késekkel és egy készlet
tavtartd gyuruUvel a toldasi magassag beallitasahoz.

Az NC94MGC13 terméket tokmany nélkul szallitjuk. Tokmanyok a Tartozékok
fejezetben talalhatok. A helyes forgasiranyu készlet megrendeléséhez jobbos
forgasirany esetén az NC94MGC13-D kédszamra, balos forgasirany ese-
tén az NC94MGC13-S kédszamra kell hivatkozni.

Max RPM
1/min.

11.000 NC94MGC13-D* FO3F(C23626

120 107 30 2 11.000 NC94MGC13-S* FO3F(C23627
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
@ Spacer / Tavtartd gyoru 50 x 5,8 x 30 ANO1MAO0589 FO3FC00039
@ Spacer / Tavtarto gyuro 50 x 23 x 30 ANO1MA2309 FO3FC00057
E Steel pin / Acél csap 4x 10 2601M AB9 FO3FA07326
B=) steel pin/ Acél csap 25x%6 2601M AV9  FO3FA07342
[ Screw / Csavar M5 x 90 2607M (CS9 FO3FA18898
] Wedge / Ek 535x325x8 (CN94M 001 FO3FC23364
o Wedge / Ek 535x325x8 CN94M 002 FO3FC23365
1= Screw / Csavar 18x7xM6 VTO8M AGY9 FO3FC20653
T Screw / Csavar M4 x 6 2602M CE9 FO3FAQ7349
i Screw / Csavar 10X 16 2616M EE9  FO3FA07426
Spare knives Dimensions Code
Potkések Méretek Kédszam
mm
[P Knife / Kés 55x29%x3 CW94M00101
[ Knife / Kés 55x29x3 CW94M00201

Tools for NC94MGC13-D and NC94MGC13-S sets
Az NC94MGC13-D és NC94MGC13-S készletek szerszamai.

D B A y4 Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
120 59 30 2 NC94M 001 FO3FC23620
120 59 30 2 NC94M 002 FO3FC23621




CNC finger joint tools
CNC toldomaré szerszamok

PROFILES / PROFILOK NC94MGC13-D PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL
.:ﬂ.)

Profile :

Profil

PROFILE / 3. PROFIL
78 80

n

NC94M 002
FO3FC23621

92

NC94M 001
FO3FC23620

SCRIBES / KONTRAPROFILOK NC94MGC13-S

-

D
Scribe ‘
Kontraprofil

SCRIBE / 1. KONTRAPROFIL SCRIBE / 2. KONTRAPROFIL

SCRIBE / 3. KONTRAPROFIL
78 80

NC94M 001
FO3FC23620

92

NC94M 002
FO3FC23621

‘I'
]

freud. -



Multicut planer cutterheads
Tobbkéses gyalu marofejek

Although the NC96MGC13 planer cutterhead series is suitable for regular
planing operations, special tools can be manufactured, based both on designs
as well as on tool samples, in order to satisfy all of the customer’s needs.
Light alloy body (Ergal). For cleaning do not use products containing caustic
soda.

Noha az NC96MGC13 gyalufej csalad alkalmas a szokasos gyalulasi mOveletek-
re, egyedi szerszamok gyartasara is van lehetdség mind tervrajzok, mind min-
taszerszam alapjan a vevok barmely szukségletének kielégitése érdekében.
KonnyUufém otvozet (Ergal) test. Natrium-hidroxid tartalmy maroszodaval nem
tisztithato.

Max RPM Code SAP
1/min. Koédszam SAP

11.000 NC96MGC13 FO3FC23630

Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
@ Spacer / Tavtarto gyuro 50 x 33 x 30 ANO1MA3309 FO3FC00067
E=) steel pin/ Acél csap 4% 10 2601M AB9  F03FA07326
Spur / Valtolapka  14x14x2 RGO1IMAG310  FO3FC24180
D Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
g o Tool for NCO96MGC13 o
= 'i:—‘, Az NC96MGC13 csoport szerszamai
D B d Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
120 101 30 NC96M 001 FO3FC23625

Working example
Megmunkalasi példa

NC96M 001
FO3FC23625

92
80
78
68

;s freud.
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CNC router cutter with profiled knives
Profilkéses CNC felsémarok

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
normal and CNC overhead routing machines. Code PCN110 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each router
cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

Order example: n. 1 PCN110 and n. 4 CCN110 (with same profile as knives
fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state the type of
shank, the material to be machined and include a drawing and/or wood
sample of the profile to be obtained.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

TOmMOr puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF profilmarasara
CNC megmunkalo kozpontokkal és fuggdleges marogépekkel.. A PCN110 kod-
szam tartalmazza a marotestet, 2 profilkést, csavarokat és csavarkulcsokat.
Egy marofejhez legalabb 6 db profilkést kell megrendelni.

Megrendelési példa: 1 db PCN110 és4 db CCN110 (ugyanolyan profillal, mint
amilyen a maroba be van szerelve). Megrendeléskor meg kell adni a szar tipu-
sat, a megmunkalandd anyagot és a kért profil tervrajzat és/vagy annak fa
mintaprofiljat.

Figyelem: A kdédszamok csak iranymutatdak és csak megrendelés céljara hasz-
nalhatok.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
50 33 20x50 25.000 PCN110
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm

[« ] Knife / Kés 17,5x35x%x 3 CCN110 FO3F500005
T Screw / Csavar M5 X 5 2615M CC9 FO3FA07420
(Jimm Screw / Csavar M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
I-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Allen key / “L" imbuszkulcs 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432

freud.
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CNC router cutter with profiled knives
Profilkéses CNC felsomarok

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
normal and CNC overhead routing machines. Code PCN120 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each router
cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

Order example: n. 1 PCN121 and n. 4 CCN120 (with same profile as knives
fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state the type of
shank, the material to be machined and include a drawing and/or wood
sample of the profile to be obtained.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

TOmor puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF profilmarasara
CNC megmunkalo kézpontokkal és fuggoleges marogépekkel. A PCN121 kod-
szam tartalmazza a marotestet, 2 profilkést, csavarokat és csavarkulcsokat.
Egy marofejhez legalabb 6 db profilkést kell megrendelni.

Megrendelési példa: 1 db PCN121 és 4 db CCN120 (ugyanolyan profillal, mint
amilyen a maroba be van szerelve). Megrendeléskor meg kell adni a szar tipu-
sat, a megmunkaland6 anyagot és a kért profil tervrajzat és/vagy annak fa
mintaprofiljat.

Figyelem: A kodszamok csak megrendelés céljabol hasznalhatok.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
65 45  20x50 18.000 PCN121
Spare parts Dimensions Code
Potalkatrészek Méretek Kodszam
mm
Knife / Kés 245x34x25 CCN120 FO3FC00723
(jm Screw / Csavar M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
(jimm Screw / Csavar M4 x 10 2622M AB9 FO3FAQ7453
@ Ring / Alatét 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
— ) Allenkey/ “L'imbuszkulcs 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
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CNC router cutter with profiled knives
Profilkéses CNC felsomarok

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
normal and CNC overhead routing machines. Code PCN130 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each router
cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

Order example: n. 1 PCN130 and n. 4 CCN130 (with same profile as knives
fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state the type of
shank, the material to be machined and include a drawing and/or wood
sample of the profile to be obtained.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

14 Tomor puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF
profilmarasara CNC megmunkalo kézpontokkal és fuggole-
ges marogépekkel. A PCN130 vagy PCN130CM kodszam tar-
talmazza a marotestet, 2 profilkést, csavarokat és csavarkul-
csokat. Egy marofejhez legalabb 6 db kést kell megrendelni.
Megrendelési példa: 1 db PCN130 és 4 db CCN130 (ugyanolyan
profillal, mint amilyen a maréba be van szerelve). Megren-
deléskor meg kell adni a szar tipusat, a megmunkalando anya-
got és a kért profil tervrajzat és/vagy annak fa mintaprofiljat. 00
Figyelem: A koédszamok csak iranyadoak és csak megrendelés
céljabol hasznalhatok.

Profiling
D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
98 55 20x50 11.000 PCN130
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
Knife / Kés 55x35x3 CCN130 FO3FC00724
(Jimm Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FAQ7456
(Jimm Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
I-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Ly * Screw / Csavar M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
[Em * Screw / Csavar 18 x7xM6  VTO8M AG9 FO3FC20653

*Spare parts needed in case of jointing profiles.
*Told6 profilok esetén szUkséges potalkatrészek.

freud.
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CNC router cutter with profiled knives
Profilkéses CNC felsébmarok
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HOW TO ACHIEVE DIFFERENT TYPES OF JOINT

« Loosen screws “A” with the key supplied.

« Loosen or tighten screw “B” so to obtain the desired type of
joint.

«Tighten screws “A” while pushing the knife towards screw “B”
and the knife seat.

18,2

UTASITAS A TOLDASI JATEK

BEALLITASAHOZ

» Lazitsa meg az A csavarokat az imbuszkulccsal.

« Lazitsa vagy huzza meg a B csavart a toldas kivant tipusanak
beallitasahoz.

« HUzza meg az A csavarokat, mikdzben nyomja a kést a B csavar
és a kés fészke felé.

Adjustment examples
Allthatésagi példak

- .-l
Screw "B Screws "A" g
"B"csavar [A"csavarok| o

82 freud.

Tight joint
Szoros toldas

Regular joint
Normal toldas

Loose joint
Laza toldas



CNC router cutter with profiled knives
Profilkéses CNC felsomarok

Customized

. For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
Testre szabott Kivitel

normal and CNC overhead routing machines. Code PCN133 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each router
cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

- Order example: n. 1 PCN133 and n. 4 CCN133 (with same profile as knives
ScalelllMeret

fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state the type of
} shank, the material to be machined and include a drawing and/or wood
sample of the profile to be obtained.
Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

Tomor puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF
profilmarasaradCNC megmunkald kdzpontokkal és fuggdleges maro-
gépekkel. A PCN133 kodszam tartalmazza a marotestet, 2 profilkést, OO0
14 csavarokat és csavarkulcsokat. Egy marofejhez legalabb 6 db profil-
kést kell megrendelni.
Megrendelési példa: 1 db PCN133 és 4 db CCN133 (ugyanolyan
profillal, mint amilyen a maréba be van szerelve). Megrendeléskor OO
meg Kkell adni a szar tipusat, a megmunkalando anyagot és a kértd
profil tervrajzat és/vagy annak fa mintaprofiljat.00
Figyelem: A kddszamok csak iranyadoak és csak megrendelés cél-
jabol hasznalhatok.

Profiling
area

Ami
profilozhato)

.....

W £
- (=]
System

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kodszam SAP
98 35 20x50 11.000 PCN133
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
] Knife / Kés 35x35x3 CCN133
(o Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FAQ7456
(fom Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
@ Ring / Alatet 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
|-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

freud. s



CNC router cutter with profiled knives
Profilkéses CNC felsomarok

Customized L For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on

Testre szabott kivitel normal and CNC overhead routing machines. Code PCN140 includes the router

cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each router

cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

o= Scale / Méret Qrder example: n. 1 PCN140 and n. 4 C;N;40 (with same profile as knives
‘ ’ fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state the type of

o shank, the material to be machined and include a drawing and/or wood

> sample of the profile to be obtained.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is

being processed.

TOomor puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF profilma-
rasara CNC megmunkald kozpontokkal és fuggbleges maro gépekkel.
A PCN140 vagy PCN140CM kodszam tartalmazza a marotestet, 2 pro-
filkést, csavarokat és csavarkulcsokat.

Egy marofejhez legalabb 6 db profilkést kell megrendelni.
Megrendelési példa: 1 db PCN140 és 4 db CCN140 (ugyanolyan profil-
lal, mint amilyen a maréba be van szerelve). Megrendeléskor meg kellOO
adni a szar tipusat, a megmunkalandé anyagot és a kért profil tervraj-
zat és/vagy annak fa mintaprofiljat.0000

Figyelem: A kodszamok csak iranyadoak és csak megrendelés cél-
jabol hasznalhatok.

Profiling

area
Il
profilozhatd

.....
Vo '8 @)

System

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
90 58 20x50 12.000 PCN140
Spare parts Dimensions Code SAP
Putalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm

Knife / Kés 48 x53x3 CCN140 FO3FC00725
(i Screw / Csavar M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(Jum Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
|-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

sa  freud.



Customized
Testre szabott kivitel

W

Performance
ystem

.....

Scale / Méret]
1:1

CNC router cutter with profiled knives
Profilkéses CNC felsomarok

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
normal and CNC overhead routing machines. Code PCN150 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each router
cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

Order example: n. 1 PCN150 and n. 4 CCN150 (with same profile as knives
fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state the type of
shank, the material to be machined and include a drawing and/or wood
sample of the profile to be obtained.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

TOmOr puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF profilma-
rasara CNC megmunkalod kozpontokkal és fuggdleges marogépekkel. AOO

PCN150 k6dszam tartalmazza a marotestet, 2 profilkést, csavarokat és
csavarkulcsokat.OO

Egy marofejhez legalabb 6 db profilkést kell megrendelni.
Megrendelési példa: 1 db PCN150 és 4 db CCN150 (ugyanolyan profil-
lal, mint amilyen a maréba be van szerelve). Megrendeléskor meg kell
adni a szar tipusat, a megmunkalando6 anyagot és a kért profil tervraj-
zat és/vagy annak fa mintaprofiljat.

Figyelem: A kddszamok csak iranyadoak és csak megrendelés cél-
jabol hasznalhatok.

Profiling
area
Ami

profilozhatd

290

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
90 59 20x50 12.000 PCN150
Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm

A Knife / Kés 47 x53x3 CCN150 FO3FC00726
(i Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(i Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Ring / Alatet 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
|-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

freud. s



CNC raised panel router cutter
CNC ajtotukor felsémaré
Customized For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on

Testre szabott kivitel normal and CNC overhead routing machines. Code PCN160 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each router
Scale / Méret]
1:1

| cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

Order example: n. 1 PCN160 and n. 4 CCN160 (with same profile as
knives fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state
the type of shank, the material to be machined and include a drawing
and/or wood sample of the profile to be obtained.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while
order is being processed.

TOmor puha- és keményfak,
egzotikus fak, fogacslap és
MDF profilmarasara CNC meg-
munkalo kozpontokkal és fuggo-
leges marogépekkel. A PCN160
kédszam tartalmazza a maroétes-0
tet, 2 profilkést, csavarokat és
csavarkulcsokat.O

Egy marofejhez legalabb 6

db profilkést kell megrendelni.

Megrendelés példa: 1 db PCN160
és 4 db CCN160 (ugyanolyan
profillal, mint amilyen a maro-
ba be van szerelve). Megren-
deléskor meg kell adni a szar 00
tipusat, a megmunkalando
anyagot és a kért profil terv-

optional rajzat és /vagy annak fa
TG17M20 . : S
FO3FC20273 ! Profiling mintaprofiljat.
area Figyelem: A kédszamok csak
Ami iranyadoak és csak megren-
3126 Bigileziety delés céljabol hasznalhatok.
|
MECHEN
VA & @
—
b] B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
141 54 20x50 9.000 PCN160
Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm

go° Knife / Kés 60x35x3 CCN160 FO3FC00727
(jm Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(jimm Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
m Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
& Positioning plate / Bedllito lemez 20 X 11,6 X 2,2 VT18M AS9 FO3FC20665
|-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

86 freud.



CNC raised panel router cutter
CNC ajtotukor felsomaro

Customized
Testre szabott kivitel

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF
on normal and CNC overhead routing machines. Code PCN160R includes the
router cutter body, 2 profiled knives, screws and servicing keys. For each
| router cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

Order example: n. 1 PCN160R and n. 4 CCN160R (with same profile as knives
fitted on router cutter). For each order, it is necessary to state the type of
shank, the material to be machined and include a drawing and/or wood
sample of the profile to be obtained.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

Scale / Mére
1:1

Tomor puha- és keményfak, egzotikus fak,
fogacslap és MDF profilmarasara CNC meg-
munkalé kozpontokkal és fuggoleges
marogépekkel. A PCN160R kodszam tar-
talmazza a marotestet, 2 profilkést, csava-
rokat és csavarkulcsokat. Egy marofejhez
legalabb 6 db profilkést kell megrendelni.
Megrendelési példa: 1 db PCN160R és

4 db CCN160R (ugyanolyan profillal, mint
amilyen a maroba be van szerelve).
Megrendeléskor meg kell adni a szar tipu-
sat, a megmunkalandé anyagot és a kért pro-
fil tervrajzat és/vagy annak fa mintapro-
filjat.

Figyelem: A kodszamok csak iranyadoak és
csak megrendelés céljabol hasznalhatok.

Optional

TG17M15
FO3FC20272

®
@1ﬂ5

I
101134
|

2120
lee%

.....
W
Performance
System

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
120 54 20x50 9.000 PCN160R

Spare parts Dimensions Code
Poétalkatrészek Méretek Kédszam
mm

Knife / Kés 60 x35x 3 CCN160R
(Jm Screw / Csavar M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(i Screw / Csavar M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
W Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
@ Ring / Alatét 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
MO  rositioning plate / Becllito lemez 20X 11,6 x2,2  VT18M AS9  F0O3FC20665
I-— Allen key / Imbuszkulcs 4 x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

freud.



Customized
Testre szabott Kivitel

- - =~
Scale / Méret ‘ ’
1:1 "
S

50

2607M CL9
FO3FA07368

M5x40

Profiling
area

Ami
profilozhatd

10

2609M FF9
FO3FAQ7382
M10x20

<

™M

i ©
1 280 |
T j
102 |

.....
el ‘0. ®

pertormance
stem

Sys
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CNC cabinet door router cutter - profile
CNC butorajto profil felsomaro

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
normal and CNC overhead routing machines. Code PCN300 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, the chuck, screws and servicing keys. For each
router cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

Order example: n. 1 PCN300 and n. 4 CK02 DC3 (with same profile as knives
fitted on router cutter).

For each order, it is necessary to include a drawing and/or wood sample of
the profile to be obtained. To obtain a 5 mm groove, it is necessary to replace
the SRO6MDAG301 (4 mm thick) inserts with the SRO6MDAI301 (5 mm thick)
inserts which must be ordered separately.

Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

TOmMOr puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF profilmarasara
CNC megmunkal6 kozpontokkal és fuggoleges marogépekkel. A PCN300 kod-
szam tartalmazza a marotestet, 2 profilkést, befogot, csavarokat és csavar-
kulcsokat.

Egy marofejhez legalabb 6 db profilkést kell megrendelni.

Megrendelési példa: 1 db PCN300 és 4 db CK02 DC3 (ugyanolyan profillal, mint
amilyen a maroba be van szerelve).

Megrendeléskor meg kell adni a szar tipusat, a megmunkalandé anyagot és a
kért profil tervrajzat és/vagy annak famintaprofiljat.05 mm-es horony készi-
téséhez (4 mm vastag) SRO6MDAG301 betétkést ki kell cserélni az (5 mm vas-
tag) SRO6MDAI301 betétkésre, amelyet kulon kell megrendelni.

Figyelem:. A kodszamok csak iranyadoak és csak megrendelésre hasznalhatok.

[} ] A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
102 35 20x50 10.500 PCN300
Spare parts Dimensions Code
Potalkatrészek Méretek Kédszam
mm
B Knife / Kés 35x30x3 CK02 DC3
e Screw / Csavar M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
m Screw / Csavar M6 x 145 VT16M AA9 FO3FA04476
f Screw / Csavar 16 X7 X M5 VTO8M AE9 FO3FA04457
£_O  Grooving insert / Horony betétkés 34x4  SRO6MDAG301 FO3FC24193
L O  Groovinginsert / Horony betétkés 34x7  SRO6MDAH301 F0O3FC24194
|-— Allen key / Imbuszkulcs 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169




CNC cabinet door router cutter - profile
CNC butorajto profil felsébmaro

Customized
Testre szabott kivitel

- -i.
Profile with groove 4) Example of profiles:
Profil horonnyal & Y Példak megvaldsithato profilokra:
\
To obtain a 5 mm groove, it | PROFILE / 1. PROFIL
is necessary to replace the |
SRO6MDAG301 (4 mm thick) inserts |
with the SRO6MDAI301 ‘ a
(5 mm thick) inserts which must be ‘ N
ordered separately. 2 i W
5 mm-es horony készitéséhez Ki i 3
kell cserélni a (4 mm vastag) ‘ s
SRO6MDAG301 betétkést az (5 mm ‘
vastag) SRO6MDAI301 betétkésre, ‘
anelyet kilén kell megrendelni. | PROFILE / 2. PROFIL
\
a
o
N R
<l
n|<t

PROFILE / 3. PROFIL
o~
o a
o~
~N Y
<Ll
o ‘ m’ <
1
|
i
@102 |
|
==
Profile with rebate ’ Example of profiles:
Profil falccal 'y Példak megvaldsithato profilokra:
PROFILE / 1. PROFIL
a
o~
o~
3
o
PROFILE / 2. PROFIL
— o
. N
" Ll o~
ﬁL
! [e)]
PROFILE / 3. PROFIL
) >
o~
o~ Y 2
o N
K [e)]
o (e}
_ Y

freud.



CNC cabinet door router cutter - scribe
CNC butorajto kontraprofil felsomaro

Customized L For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on

Testre szabott kivitel normal and CNC overhead routing machines. Code PCN310 includes the router
cutter body, 2 profiled knives, the chuck, screws and servicing keys. For each

\ router cutter, minimum 6 profiled knives must be ordered.

| Order example: n. 1 PCN310 and n. 4 CK02 DC3 (with same profile as knives

fitted on router cutter).
——— For each order, it is necessary to include a drawing and/or wood sample of
| the profile to be obtained.
To obtain the 5 mm tenon, it is necessary insert to a washer
(1 mm thick) under the SRO6MDAH301 (7 mm thick) inserts. The washer
STO7M 109 must be ordered separately.
Please note: the code is only guideline and is only applicable while order is
being processed.

TOmMOr puha- és keményfak, egzotikus fak, fogacslap és MDF profilmarasara

CNC megmunkal6 kozpontokkal és fuggoleges marogépekkel. A PCN310 kod-

pszam tartalmazza a marotestet, 2 profilkést, a befogot (20x50 mm) csavaro-

kat és csavarkulcsokat.

Egy marofejhez legalabb 6 db profilkést kell megrendelni.

Megrendelési példa: 1 db PCN310 és 4 db CK02 DC3 (ugyanolyan profillal, mint

amilyen a maroba be van szerelve).

Megrendeléskor meg kell adni a szar tipusat, a megmunkalandd anyagot és a 00

kért profil tervrajzat és/vagy annak famintaprofiljat.00

5 mm-es csap készitéséhez 1 mm vastag alatétet kell a (7 mm vastag)

‘ SRO6MDAH301 betétkés ala helyezni. Az STO7M 109 alatétet kulon kell

2609M FF9 rr]egrendelni.

FO3FA07382 Figyelem: A kodszamok csak iranyadoak és csak megrendelésre hasznalhatok.
M10x20

2607M CL9
FO3FA07368

M5x40

Profiling
area
Ami

profilozhatd

A ) D B A Max RPM Code SAP
B mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
102 35 20x50 10.500 PCN310
Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kédszam
mm
[ Knife / Kés 35x30x3  CKO2 DC3
(8] Screw / Csavar M10x 18  VTO3M CC9 FO3FA04438
m Screw / Csavar M6 x 145 VT16M AA9 FO3FA04476
fw Screw / Csavar 16 X 7 X M5 VTO8M AE9 FO3FA04457
L O  Groovinginsert / Horony betétkés 34x7 SRO6MDAH301  FO3FC24194
= Allen key / Imbuszkulcs 5x 110  CBO3M EA9 FO3FA00169

90 freud.



Customized
Testre szabott kivitel

Scribe with tenon

Kontraprofil csappal —
To obtain a 5 mm tenon, it is

necessary to use a washer

STO7M 109 (1 mm thick) under

the SRO6MDAH301 (7 mm thick)

inserts. The washer must be

ordered separately.

5 mm-es csap készitéséhez a (7
mm vastag) SRO6MDAH301 betét-
kés ala be kell tenni az (1 mm vas-
tag) STO7M 109 alatétet, ame-
lyet kUl6n kell megrendelni.

™
-~

o~

o~ J
< dn
0 Tsr

A
©

2102

Scribe with rebate
Kontraprofil falccal

13

22

11

CNC cabinet door router cutter - scribe
CNC butorajté kontraprofil felsémaro

Example of scribes:
Példak megvaldsithato kontraprofilokra:

SCRIBE / 1. KONTRAPROFIL

13

22

SCRIBE / 2. KONTRAPROFIL

22
13

SCRIBE / 3. KONTRAPROFIL

22
13

Te]

Example of scribes:
Példak megvaldsithato kontraprofilokra:

SCRIBE / 1. KONTRAPROFIL

13

22

SCRIBE / 2. KONTRAPROFIL

[s2]
—

22

SCRIBE / 3. KONTRAPROFIL

(a2}
—

22

freud. o
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The entire range of freud standard windows
systems: all it takes for creating successful products.
freud offers a broad ST16MG range for standard Rendszer
CNC tools. They will enable you to implement i i

Hardware
Vastagsag Vasalat

System Thickness

tilt&turn, lift&slide and pivot windows, as well as E:xt:z 22 Z
internal and external doors. Ermetic 17 58 9
« Competence: freud is not new to the market. Our Ermetic 17 68 9
technical know-how has been researched and de- Euronorm 68 9
veloped over decades of planning and creation. Euronorm C13 68 13
This allows for a guarantee of secure and state-of- Euronorm C13 78 13
the-art products. Eurost 56 9

« Functionality and readiness: Fast delivery en- Eurost 68 9
sures immediate high productivity. Additional Eurost 17 58 9
you can count on our customer service and com- Eurost 17 68 el
plete assistance. Joii 92 13
Freumex 56 9

A freud standard ablak rendszerek teljes valaszté- Freumex 68 9
ka:Oami sikeres termékek létrehozasahoz sziksé- Freumex 17 58 9
ges. Freumex 17 68 9
A freud az ST12MG széles valasztékat ajanlja stan- Freumex C13 68 13
dard CNC szerszamnak. Ezek képessé teszik billend Freumex C13 78 13
és nyilo, felemelkedd, tolé és forgd ablakok, vala- Freumex HP 80 13
Freumex HP 92 13

mintObelsd és kulso ajtok eldallitasara.

« Szakértelem: a freud nem Uj a piacon. Technikai
know-how-jainkat évtizedek tervezo és Kivitele-
z60munkaja soran kutattuk és fejlesztettUk ki. Ez
garantalja a biztonsagos és modern termékeket.

e Funkcionalitas és készenlét: A gyors szallitas biz-
tositja az azonnali nagy termelékenységet. Ezen
tulmenden szamithat vevoszolgalatunkra és
teljes tamogatasunkra

freud Cascading System for CE marking of windows

and doors.

freud is a “System House", offering you more than

just a product. Certified by the IFT Rosenheim, we

are creating innovative projects with the finished

product. Customers will receive access to freud's so-

lutions through the Cascading contract that offers:

e |nitial Type Testing (ITT) on any range of product.

e Management of all documentation with our soft-
ware “quasar-freud”.

e Training, technical support and after-sale assis-
tance.

e Factory Production Control (FPC), the guarantee
to be conform to the stated performance charac-
teristics.

freud Kaszkad Rendszer ablakok és ajtok CE

tanuUsitasara.

A freud egy "Rendszerhaz", amely a puszta termé-

keknélOtobbet kinal. Az IFT Rosenheim altal tanu-

sitottanOa késztermékekkel innovativ projekteket

hozunk létre. Az Ugyfelek hozzaférést kapnak a

freud megoldasokhoz a Kaszkad szerzdédésen

keresztul, amely felkinalja:

e Barmely kivalasztott termék Kezdeti Tipus
Tesztelését (ITT).

¢ Minden dokumentacio kezelését "quasar-freud"
szoftverunkkel.

e Betanitast, mUszaki segitséget és eladast kovetd
tamogatast.

e A Gyari Termék Ellenérzést (FPC), a garanciat a
meghatarozott teljesitmény jellemzdknek valo
megfelelésre.

Wide solutions to achieve your objectives.
SzéleskorU megoldasok céljai eléréséhez.

Cascading

freud Cascading System: we do everything for you.
freud Kaszkad Rendszer: mindent elintézunk Onnek

freud.
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ST16MGC13416-415: range example.
ST16MGC13416-415: példa a valasztékra.

freud standard tools and systems’ features for windows and doors:

Number of teeth: 2.

«Body in high strength aluminum alloy.

«Balancing levels adapted to the most innovative machines.

«Fitting of any spindles and the majority of CNC machines. Customized solu-
tions are developed for machines with specific requirements.

«Regulation System NSR to regulate the insert’s height with increments of
1mm and precision of up to 1/100 of a mm.

*Holder designed for microchip’s placement for random positioning machine.
*Multiprofile tools for a wide selection of windows applications.

«Full range of routing cutters and bits for the complete window production.

A freud standard ablak- és ajtégyarté szerszamok és rendszerek jellemzoi:

« Fogak szama: 2.

« Test nagyszilardsagu aluminiumbol.

« Kiegyensulyozottsagi szint a leginnovativabb gépekhez igazitva.

« |lleszkedés barmilyen orsohoz és a CNC gépek tobbségéhez. Testre szabott
megoldasok kifejlesztése specialis igény0 gépekhez.

« Az NSR Szabalyoz6 Rendszer a betétek magassagat 1 mm-es |épésekben
és 1/100 mm-es pontossaggal allitja.

« Mikrochip elhelyezésére tervezett befogok a véletlen pozicionalasu gépekhez.

« TObbprofilos szerszamok az ablak alkalmazasok széles valasztékahoz.

« Marofejek és felsdbmarok teljes valasztéka a teljeskort ablakgyartashoz

freud.
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Example of section view.
Példa metszeti nézetre.

o freud.

Equipment example on CNC machine.
Szerszam elrendezési minta CNC gépen.
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150profil

Light alloy body (Ergal). For cleaning do not use

products containing caustic soda.

Kénnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium-

hidroxid tartalmu marészédaval nem tisztithato.

Set / Készlet ST16MGC13700

Internal door profiling without bead recovery.
No. 7 interchangeable profiles.

Belso ajto profilmaras |éc visszanyerés nélkul.
7 db csereszabatos profil.

IAC13
ICC13

IAC13
1CC13

IBC13
IDC13

30

73

123
117

15 3 0108

0154 7 2

26

A

80

10,

123

Profiling sets for internal doors without bead recovery
Profilozé készletek belsé ajtokhoz léc visszanyerés nélkil

ST16M ICC13
FO3F645711
ST16M IBC13
FO3F645710
ST16M IAC13
FO3F645709

d z Max RPM Code SAP

mm 1/min. Koédszam SAP
154 123 2 8.500 ST16MGC13700 FO3FC23497
154 123 2 8.500 ST16MGC13701 FO3FC23498

Tools for ST16MGC13700 and ST16MGC13701 sets
Az ST16MGC13700 és ST16MGC13701 készletek szerszamai

D B d z Code SAP

mm mm mm Koédszam SAP
144 15 30 2 ST16M IBC13 FO3F645710
148 38 30 2 ST16M ICC13 FO3F645711
152 15 30 2 ST16M IDC13 FO3F645712
154 23,7 30 2 ST16M IAC13 FO3F645709

Spare parts Dimensions Code
Potalkatrészek Méretek Koédszam
mm
1l Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444
MO  Ppositioning plate / Besllito lemez 22X 1,7 X 6,5 VT18M GB9  FO3FA04489
L] Screw / Csavar 10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Q Wedge / Ek 21x425%x8 CN33M IA9 FO3FC23308
Q Wedge / Ek 345x425%x8 CN33M IC9 FO3FC23309
N Knife / Kés 76x12x 1,5 CG62MHA310 FO3FH02956
! Wedge / Ek 15x7,2x15 CNO9M DA9 FO3FC01295
II((:))]] Bevelling insert / Elletord betétkés 22 X 16X 5 1IG51MBA301 FO3FH03022
YN Spur / Valtolapka 22,86 x25 RGO2MAA305 FO3FH03041
m Screw / Csavar M5 X 6 VTO5M AC9 FO3FA04446
EHGm Screw / Csavar M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
H Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Set / Készlet ST16MGC13701

Internal door profiling without bead recovery.
No. 7 interchangeable profiles.

Belso ajto profilmaras |éc visszanyerés nélkul.
7 db csereszabatos profil.

26

30

73

123

80

ST16M ICC13
FO3F645711

ST16M IDC13
FO3F645712

ST16M IAC13
FO3F645709

10,

15 |3 2108

0154 7 2

freud. o



PROFILE / 1. PROFIL

CG33MIC-01
FO3FC23280

Profiling with external rounding
Profilmaras kulso lekerekitéssel

Knives for cutterheads
Kések az ST16MIAC13 - ST16MICC13 marofejekhez

PROFILE / 2. PROFIL

PROFILE / 3. PROFIL

CG33MIA-01
FO3FC23266

PROFILE / 4. PROFIL

CG33MIC-04
FO3FC23283

CG33MIA-04
FO3FC23269

PROFILE / 7. PROFIL

CG33MiIc-07
FO3FC23286

CG33MIA-07
FO3FC23272

CG33MIC-02
FO3FC23281

CG33MIA-02
FO3FC23267

CG33MIC-03
FO3FC23282

CG33MIA-03
FO3FC23268

PROFILE / 5. PROFIL PROFILE / 6. PROFIL

CG33MIC-05
FO3FC23284

BN
4 CG33MIA-05
FO3F(23270

CG33MIC-06
FO3FC23285

CG33MIA-06
FO3FC23271




Profiling without external rounding
Profilmaras kilso lekerekités nélkul

Knives for cutterheads
Kések az ST16MIAC13 - ST16MICC13 marofejekhez

PROFILE / 11. PROFIL PROFILE / 12. PROFIL PROFILE / 13. PROFIL

CG33MIC-11 ‘ . CG33MIC-12 : CG33MIC-13
FO3FC23287 i \ FO3FC23288 — FO3FC23289

CG33MIA-11 b R k CG33MIA-12 i \ CG33MIA-13
FO3FC23273 b (N FO3FC23274 i FO3FC23275

PROFILE / 14. PROFIL PROFILE / 15. PROFIL PROFILE / 16. PROFIL

CG33MIC-14 - CG33MIC-15
FO3FC23290 — FO3FC23291

CG33MIC-16
FO3FC23292

CG33MIA-14 N \ CG33MIA-15
FO3FC23276 FO3FC23277

CG33MIA-16
FO3FC23278

PROFILE / 17. PROFIL

CG33MIC-17
FO3FC23293

CG33MIA-17
FO3FC23279

freud. o
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150profil

Light alloy body (Ergal). For cleaning
do not use products containing caustic
soda.

Konnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium-

hidroxid tartalmy marészédaval nem
tisztithato.

98 freud.

Set for internal doors profiling with bead recovery
Profilmaré készletek belsé ajtokhoz léc visszanyeréssel

D

mm

148

154
154

B
mm

123
123
123

d z
mm
2
2
2

Max RPM
1/min.

9.000
8.500
8.500

Code
Kédszam

ST16MGC13702
ST16MGC13703
ST16MGC13704

SAP
SAP

FO3FC23499
FO3FC23500
FO3FC23501

Tools for ST1I6MGC13702, ST16MGC13703 and ST16MGC13704 sets
Az ST16MGC13702, ST1I6MGC13703 és ST16MGC13704 készletek szerszamai

D

mm

144
148
151
151
152
154

B
mm

d

4

mm

N NDNDNNN

Code
Kodszam

ST16M IBC13
ST16M ICC13
ST16M IFC13
ST16M IEC13
ST16M IDC13
ST16M IAC13

SAP
SAP

FO3F645710
FO3F645711
FO3F645714
FO3F645713
FO3F645712
FO3F645709

Spare parts

Potalkatrészek

Screw /Csavar

Dimensions
Méretek
mm
5x8

Code
Kodszam

VTO5M AA9

SAP

FO3FAQ4444

Positioning plate / Beallito lemez 22X 1,7 X 6,5 VT18M GB9 FO3FA04489
Screw / Csavar 10 x 16 2616M EE9 FO3FAQ7426
Wedge / Ek 345x%x425x8 CN33M IC9 FO3FC23309
Wedge / Ek 15x7,2x15 CNO9M DA9 FO3FC01295
Bevelling insert / Elletord betétkés 22 X 16X 5 1G51MBA301 FO3FH03022
Spur / Valtélapka 22,86 x2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
Knife / Kés 76x12x15 CG62MHA310 FO3FH02956
Screw / Csavar M5 x 6 VTO5M AC9 FO3FAQ4446
Screw / Csavar M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Knife / Kés 30x12x1,5 CG62MDA310 FO3FH02951
Screw / Csavar 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444

Knife / Kés 216x12x 15 CG62MTA310
Wedge / Ek 15x20x8 CNO9MD AK9 FO3FC01304
Rounding insert / Lekerekitd betétkés 22 X 16X 5 1IG52MAE301 FO3FH03025
Screw / Csavar 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Screw / Csavar M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
Nut / Anya 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670




Set / Készlet

ST16MGC13702

Internal profiling of door and cabinet door with
bead recovery. No. 6 interchangeable profiles.

Ajtok és butorajtok belsd profilozasa léc vissza-
nyeréssel. 6 db csereszabatos profil.

123

120

76

15

44

15
15-18

21
21-18

01487 2

Set / Készlet

ST16MGC13703

26

80
123

.10,

Internal profiling of door and cabinet door with
bead recovery. No. 6 interchangeable profiles.

Ajtok és butorajtok belso profilozasa léc vissza-
nyeréssel. 6 db csereszabatos profil.

123

117

73

44

26

18
15

o114

01547 2

80
123

|10,

Set for internal doors profiling with bead recovery
Profilmaré készletek belsé ajtokhoz Iéc visszanyeréssel

ST16M ICC13
FO3F645711
ST16M IBC13
FO3F645710

ST16M IEC13
FO3F645713
ST16M IAC13
FO3F645709

Set / Készlet

ST16MGC13704

Internal profiling of door and cabinet door with
bead recovery. No. 6 interchangeable profiles.

Ajtok és butorajtok belso profilozasa léc vissza-6
nyeréssel. 6 db csereszabatos profil.

123

117

26

030

7

73

80
123

S ST16M IFC13
FO3F645714

4 15
B ST16M IDC13
E FO3F645712

18

44

18
15

ST16M IAC13
= F03F645709

15 o114
01547 2

freud. o
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Light alloy body (Ergal). For cleaning do

not use products containing caustic soda.
The knives for cutterheads 11C13 / 1GC13
and the chuck are not included.

Kénnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium-
hidroxid tartalmu mardszodaval nem
tisztithato..

Az 11C13 és 1GC13 marofejek a késeket

és a befogot nem tartalmazzak. Kulon
kell megrendelni ezeket.

w0 freud.

Door butting sets

Ajtoé kontraprofil marokészletek

D B d yA
mm mm mm

156 123 2
156 123 2
150 123 2
150 123 2

Max RPM
1/min.

8.500
8.500
9.000
9.000

Code
Koédszam

ST16MGC13705
ST16MGC13706
ST16MGC13707
ST16MGC13708

SAP
SAP

FO3FC23502
FO3FC23503
FO3FC23504
FO3FC23505

Tools for ST1I6MGC13705, ST16MGC13706, ST1I6MGC13707 and
ST16MGC13708 sets
Az ST16MGC13705, ST1I6MGC13706, STI6MGC13707 és
ST16MGC13708 készletek szerszamai

D B d Z R Code SAP
mm mm mm Kédszam SAP
1124 10 30 2 ST16M 1JC13 FO3F645718
1204 10 30 2 ST16M IHC13  FO3F645716
127 22 30 2 4 ST16M ILC13 FO3F645720
127 305 30 2 2 ST16M IKC13 FO3F645719
150 24 30 2 4 ST16M 1GC13 FO3F645715
156 24 30 2 4 ST16M 1IC13 FO3F645717
Spare parts Dimensions Code
Potalkatrészek Méretek Kodszam SAP
mm
Screw / Csavar 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Wedge / Ek 20,5x425x8 CN33M IG9 FO3FC23310
Spur insert / Homlok betétkés 40 X 16 x 4 1IGOSMSAA301  FO3FH02999
Rounding insert / Lekerekitd betétkés 22 X 16X 5 1IG52MAE301 FO3FH03025
Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Screw / Csavar 6x115 VT16M AB9 FO3FA04477
Positioning plate / Beallito lemez 22X 1,7 X 6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
Knife / Kés 86x12x15 CG62MJA310 FO3FH02958
Wedge / Ek 15x7,2x15 CNO9M DA9 FO3FC01295
Screw / Csavar M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
Screw / Csavar 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Wedge / Ek 20,5x425x8 CN33M II9 FO3FC23311
Spur insert / Homlok betétkés 40 x 16 x 4 IGOSMDAA301 FO3FH02998
Rounding insert / Lekerekitd betétkés 22 X 16X 5 1IG52MAE301 FO3FH03025
Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Screw / Csavar 6x11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477
Positioning plate / Beallito lemez 22X 1,7 X 6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
Knife / Kés 30x12x15 CG62MDA310 FO3FH02951
Wedge / Ek 15x26x8 CNO9MD AD9 FO3FC01300
Rounding insert / Lekerekito betétkés 22 X 16X 5 1G52MAE301 FO3FH03025
Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Screw / Csavar M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
Nut / Anya 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670
Knife / Kés 216x12x15 CG62MTA310
Wedge / Ek 15x20x8 CNO9MD AK9 FO3FC01304
Rounding insert / Lekerekitd betétkés22 X 16X 5 1G52MAE301 FO3FH03025
Spur / Valtélapka 22,86 x2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
Screw / Csavar M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Screw / Csavar M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Screw / Csavar M10 x 22 VFT19M MA9 FO3FA04496
Reduced nuts / Lapos anya 15X 133xM10 VT20M NA9 FO3FC20671




ST16MGC13705

Set / Készlet

Door butting without bead recovery. No. 6
interchangeable profiles.

Ajtod kontraprofil maras léc visszanyerés
nélkul. 6 db csereszabatos profil.

230

73

123
117

18
5

44
8

148 \

18
15

0120

01567 2

26

80
123

‘10\

Set / Készlet ST16MGC13707
Door and small door butting with bead
recovery.

No. 6 interchangeable profiles.

Ajto és butorajté kontraprofil maro
|éc visszanyeréssel.
6 db csereszabatos profil.

3

123
117

26

44

18
15

0120

01507 2

80

‘10\

123

Door butting sets
Ajtoé kontraprofil mardkészletek

Set / Készlet ST16MGC13706

Door butting without bead recovery. No. 6
interchangeable profiles.

Ajtod kontraprofil maras léc visszanyerés
nélkul. 6 db csereszabatos profil.

)
230 ,{
ST16M IIC13 ~ : ST16M IIC13
FO3F645717 @i i FO3F645717
ST16M IHC13 < m ‘ ! ST16M 1JC13
FO3F645716 = - } FO3F645718
ST16M 1GC13 B | ST16M 1GC13
FO3F645715 | - > i ol FO3F645715
3 15 | 0120 T
0156 Z 2
Set / Készlet ST16MGC13708
Door and small door butting with bead
recovery.
No. 6 interchangeable profiles.
Ajto és butorajté kontraprofil maré
|éc visszanyeréssel.
6 db csereszabatos profil.
o

73

123
117

18
&

ST16M IKC13
FO3F645719

44
8

ST16M IGC13
FO3F645715

18
15

01507 2

freud.

123

ST16M ILC13
FO3F645720
ST16M 1JC13
FO3F645718
ST16M I1GC13
FO3F645715

101



Profiling with 3 mm external rounding
Profilmaras 3 mm-es kiulso lekerekitéssel

Knives for cutterheads
Kések az ST16M IGC13 - ST16M IIC13 marofejekhez

PROFILE / 1. PROFIL PROFILE / 2. PROFIL PROFILE / 3. PROFIL

39

CG33MiI-01

CG33MII-03
FO3FC23301

FO3FC23303

CG33MIG-02 N \ \ . CG33MIG-03
FO3FC23295 R FO3FC23296

CG33MIG-01
FO3FC23294

CG33MII-04

CG33MII-05
FO3FC23304

FO3FC23305

CG33MIG-04
FO3FC23297

CG33MIG-05 CG33MIG-06
FO3FC23298 FO3FC23299

PROFILE / 7. PROFIL

39
R3

CG33MII-07
FO3FC23307

CG33MIG-07
FO3FC23300

102 freud.
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Light alloy body (Ergal). For cleaning
do not use products containing caustic
soda.

The tools for ST1I6MG 820 and
ST16MG 821 are supplied without
chuck.

Kénnyufém otvozet (Ergal) test. Natrium-
hidroxid tartalmu marészédaval nem
tisztithato.

Az ST16MG 820 és ST16MG 821
termékek befogdt nem

tartalmaznak.

HM3

HN3

HO3

Sets for door rebates
Ajto falcmaro készletek

d z Max RPM Code SAP
mm 1/min. Koédszam SAP
149 127 2 9.000 ST16MG 820 FO3FC20127
149 127 2 9.000 ST16MG 821 FO3FC20128
Tools for STI6MGC13700 and ST16MGC13701 sets
Szerszamok az ST16MGC13700 és ST16MGC13701 készletekhez
D B d z R Code SAP
mm mm mm Koédszam SAP
118 31 30 2 2 ST16M HN3 FO3FC20046
1273 33 30 2 2 ST16M HO3 FO3FC20047
140,7 41 30 2 4 ST16M HM3 FO3FC20045

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Kédszam
mm

BE Knife / Kés 40x12x15 CGO1MLA310 FO3FH02872
=i Wedge / Ek 15x36x8 CNO9MS AR9 FO3FC01334
E Nut / Anya 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670
(- Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  F03FA04496
@ Multipurpose insert / Simito betétkés 10 1G25MS10310 FO3FC24172
(i Screw / Csavar M6 x 10 2622M (B9 FO3FAQ7455
@ Ring / Alatét 16x119x26 VT18M AGY9 FO3FC20660
=i Wedge / Ek 28x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
(T Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
D@)ﬂ Rounding insert /Lekerekitd betétkés 22 X 16 X 5 1IG52MAB 301 FO3FH03023
H Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
B Knife / Kés 30x12x1,5 CGO1MEA310 FO3FH02737
]! Wedge / Ek 15x26x8 CNOSMD AD9 FO3FC01300
E Nut / Anya 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670
(- Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9  F0O3FA04496
D@)ﬂ Rounding insert / Lekerekito betétkés 22 X 16 X 5 1G52MAB301 FO3FH03023
[=Tm Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
e | Wedge / Ek 28x95x%x8 CNO3M BB9 FO3FA0Q0585
[Lim i} Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
B Knife / Kés 30x12x15 CGO1MEA310 FO3FH02737
E Wedge / Ek 15x26 X8 CNO9MS AD9 FO3FC01326
E Nut / Anya 15x 13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
/] Screw / Csavar M10x22  VT19M MA9 FO3FA04496
D@;ﬂ Rounding insert / Lekerekito betétkés 22 X 16 X 5 1G52MAB 301 FO3FH03023
H Screw / Csavar M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
e Wedge / Ek 28%x9,5x%x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
(T Screw / Csavar M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493

freud.
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Sets for door rebates
Ajto falcmaroé készletek

Set / Készlet ST16MG 820

Door squaring - Straight rebate.
No. 6 interchangeable profiles.

Ajto lezaras egyenes falccal.
6 db csereszabatos profil. )

1)

57

100

ST16M HN3
FO3FC20046

£ ST16M HM3
L FO3FC20045
# 01207 2

0149

15
1327

4
5
29
7135
£~

|10 ]

=)

Set / Készlet ST16MG 821

Door squaring - Inclined rebate.
No. 6 interchangeable profiles.
Ajtoé lezaras rézsutos falccal.

6 db csereszabatos profil. D

57

100

ST16M HO3
FO3FC20047
ST16M HM3
FO3FC20045

S AR

15
1327

44
3467
29
71-35
[
t

\

13
10|

10 01207 2
0149

w04 freud.



Window tooling set for door frame internal profiling
Ajtotok belso profilmaré készlet

Max RPM Code SAP
1/min. Koédszam SAP

9.000 ST16MG 830 FO3FC20129

Tools for ST16MG 830 set
Szerszamok az ST16MG 830 készlethez

Code SAP

Kédszam SAP

141 29 30 2 2 ST16M HP3 FO3FC20048

Spare parts Dimensions Code SAP

Potalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm

[E Knife / Kés 185x24x3 CG30M02401 FO3FC23905
%ﬂ Screw / Csavar 5x7x18 VTO08M AE9 FO3FAQ4457
] Screw / Csavar M10x18  VTO3M CC9  FO3FA04438
koY Grooving insert / Horony betétkés 40 X 16 X 3 IGO4AMDAC305 FO3FH02992
H Screw / Vite M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Optional inserts Dimensions Code

Valaszthat6 kések Méretek Kédszam
mm

@) Bevelling insert / Elletord betétkés 22X 16X 5 45°  IG5IMBA301  FO3FH03022
:,:,,,,,,,,,,M DOU  Rounding insert / Lekerekito betétkés 22X 16X 5 R=15 1G52MAB301  FO3FH03023
SR DOl Roundinginsert / Lekerekitd betétkés 22X 16X5 R=2  1G52MAC301 FO3FH03024

Light alloy body (Ergal). For cleaning DO Rounding insert / Lekerekito betétkés 22X 165 R=3  1G52MAE301  FO3FH03025

do not use products containing caustic
soda.

KonnyUfém otvozet (Ergal) test. Natrium-
hidroxid tartalmd marészédaval nem
tisztithato.

with BEVELLING inserts Set / Készlet ST16MG 830

ELLETORO betétkéssel
Note The tool includes seats for bevelling
and rounding inserts

Megjegyzés: a szerszam rendelkezik az
élletoro és a lekerekitd betétkés helyével

95

with ROUNDING inserts
LEKEREKITO betétkéssel 1

139
80
123

ST16M HP3
FO3FC20048

10

&

32
0112

44

|10,

34

7 32 | 280
01587 2

freud. s
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freud: the industry leader for over 50 years.

« freud router bit's top performance results from
two main factors: quality and cutting life. We
carefully use the best materials, exclusive fea-
tures and the industry most sophisticated manu-
facturing process.

*« No rework, no tear-out, no chatter marks, no
more strain on the machine: when you are look-
ing for a performing router bit, look for freud.

freud: 50 éve iparagi vezetod
« a freud felsdmarok csucsteljesitményét két 6
tényez06 eredményezi: mindség és él)et)tartam.
Gondosan hasznaljuk fel a legjobb anyagokat,
kizarolagos tulajdonsagokat és az iparag legki-
finomultabb gyartasi folyamatat freud quality that makes the difference.
A freud mindség, ami a kuldnbséget adja.

« Semmi atdolgozas, kiszakadas, rezgési nyomok,
géptulterhelés: ha teljesitoképes felsdmarot
keres, valassza a freudét.

Unique Carbide formulations for each application:

maximize performance.

« The best tool's performance is achieved if all
manufacturing parameters are respected. The
in-house Carbide production allows us to always
use the specifically designed and thus correct
Carbide grade for each application.

Egyedi vidia készitmények minden egyes alkal-

mazashoz: teljestmény maximalizalas

» A legjobb szerszam teljesitmény akkor érhet6 el,
ha minden gyartasi paramétert betartanak. A
hazon belUli vidia gyartas lehetdoveé teszi, hogy
minden alkalmazashoz mindig egyedileg terve-
zett és ennek megfelelden helyénvalo vidia

keményseget hasznaljanak. Best performing Carbide formulation for each tool.
A legjobban teljesitd vidia készitmény minden egyes szerszamhoz.

The non-stick coating: Perma-SHIELD

A complete thermal insulation that shields the

tools from heat and wear for a longer lifetime.

« |t features a superior non-stick function that pre-
vents the adhesion of resins, reducing down time
for cleaning.

« The tool spins freely and thus reduces stress on
the motor, prolonging the life of the machine.

A tapadasmentes bevonat: Perma-SHIELD
Tokéletes hdszigetelés, amelyik megvédi a szersza-
mot a hotél és hosszabb él(et)tartamot biztosit
szamara.

« Kiemelked6 tapadasmentes funkcio jellemzi, a-
mely megel6zi a gyanta megtapadasat, csokken-
ti a tisztitasi idot. Perma-SHIELD coating.

« A szerszam szabadon forog, igy csokken a motor Perma-SHIELD bevonat.
terhelése, meghosszabbitva a gép élettartamat.

freud.



Series - Sorozat

Double flute straight bits
Egyenes vagoélu felsébmarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

A Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. CNC-n
vagy mas automata marogépen, valamint kézi, vagy asztalba szerelt
hordozhaté professzionalis marégépen hasznalhato.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

TYPE / A TIPUS
Solid Carbide Bit - Tomor vidia szerszam

I

D h | A Z Max RPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Kodszam SAP
2 6,3 445 6 2 24.000 04-09706P FO3FR01413
= 3 95 445 6 2 24.000 04-09906P FO3FR01415
3 11 50,8 6 2 24.000 04-10006P FO3FR01418
, 4 12 508 6 2 24.000 04-10206P FO3FR01423
' 4 15,8 445 6 2 24.000 04-10106P FO3FR01420
.0 5 12,7 50,8 6 2 24.000 04-11306P FO3FR01437
6 16 50,8 6 2 24.000 04-11406P FO3FR01440
TYPE/ATIPUS 6 254 76,2 6 2 24.000 04-11006P FO3FR01431
A 3 95 445 8 2 24.000 04-09908P FO3FR01416
4 15,8 445 8 2 24.000 04-10108P FO3FR01421
‘ 5 12,7 50,8 8 2 24.000 04-11308P FO3FR01438
6 16 50,8 8 2 24.000 04-11408P FO3FRO01441
6 254 76,2 8 2 24.000 04-11008P FO3FR01432
3 8 57 12 2 24.000 12-09612P FO3FR01517
4 10 57 12 2 24.000 12-09712P FO3FR01518
5 12,7 57 12 2 24.000 12-09812P FO3FR01519
6 19 64 12 2 24.000 12-09912P FO3FR01520

I
TYPE / B TIPUS
Solid carbide cutting part - Tomor vidia vagoérész

- D h | A z Max RPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
7 254 635 6 2 24.000 04-11206P FO3FR01434
" 8 19 52 6 2 24.000 04-11506P FO3FR01443
.0 8 31,8 70 6 2 24.000 04-11906P FO3FR01447
7 254 63,5 8 2 24.000 04-11208P FO3FR01435
TYPE/BTIPUS 8 19 52 8 2 24000  04-11508P  FO3FRO1444
8 31,8 70 8 2 24.000 04-11908P FO3FR01448
7 18 67 12 2 24.000 12-10312P FO3FR01523
8 31,8 76 12 2 24.000 12-10712P FO3FR01525

w0s freud.



Series - Sorozat

Double flute straight bits
Egyenes vagoélu felsébmarok

TYPE / C TIPUS

A HW tipped cutter - Beforrasztott vidialapkas maro

| D h H A z Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
7 25,4 635 6 2 24.000 04-11206P FO3FR01434
8 19 52 6 2 24.000 04-11506P FO3FR01443
8 31,8 70 6 2 24.000 04-11906P FO3FR01447
9 25 63 6 2 24.000 04-12406P FO3FR01450
- 10 254 624 6 2 24.000 MM-01006P FO3FR0O0330
10 318 69 6 2 24.000 MM-11006P FO3FR00333
11 25,4 62 6 2 24.000 04-13306P FO3FR01458
12 19 56 6 2 24.000 04-13506P FO3FR01460
= 12 31,8 68 6 2 24.000 04-13706P FO3FR01464
13 25 63 6 2 24.000 04-14206P FO3FR01470
14 19 56 6 2 24.000 04-14306P FO3FR01472
‘ 14 318 682 6 2 24.000 04-14506P FO3FR01475
15 20 57,2 6 2 24.000 04-14606P FO3FR01478
D 15 31,8 68,2 6 2 24.000 04-14706P FO3FR01480
16 19 51 6 2 24.000 04-14906P FO3FR01483
16 31,8 66 6 2 24.000 04-15006P FO3FR01486
A 18 20 52 6 2 24.000 04-15106P FO3FR01488
19 19 54 6 2 24.000 04-14006P FO3FR01468
‘ 20 19 56 6 2 24.000 04-15506P FO3FR01492
22 19 51 6 2 24.000 04-15706P FO3FR01495
24 20 52 6 2 24.000 04-15806P FO3FR01498
25 19 56 6 2 24.000 04-15906P FO3FR01500
7 254 635 8 2 24.000 04-11208P FO3FR01435
8 19 52 8 2 24.000 04-11508P FO3FR01444
s 8 31,8 70 8 2 24.000 04-11908P FO3FR01448
9 25 63 8 2 24.000 04-12408P FO3FR01451
10 254 624 8 2 24.000 MM-01008P FO3FR00331
10 31,8 69 8 2 24.000 MM-11008P FO3FR00334
= 12 19 56 8 2 24.000 04-13508P FO3FRO1461
12 318 68 8 2 24.000 04-13708P FO3FR01465
14 19 56 8 2 24.000 04-14308P FO3FR01473
14 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14508P FO3FR01476
! 15 20 57.2 8 2 24.000 04-14608P FO3FR01479
D 15 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14708P FO3FR01481
16 19 51 8 2 24.000 04-14908P FO3FR01484
TYPE / C TIPUS 16 31,8 66 8 2 24.000 04-15008P FO3FR01487
18 20 52 8 2 24.000 04-15108P FO3FR01489
20 19 56 8 2 24.000 04-15508P FO3FR01493
22 19 51 8 2 24.000 04-15708P FO3FR01496
24 20 52 8 2 24.000 04-15808P FO3FR01499
25 19 56 8 2 24.000 04-15908P FO3FR01501
7 18 67 12 2 24.000 12-10312P FO3FR01523
8 31,8 76 12 2 24.000 12-10712P FO3FR01525
D 9 31,8 76 12 2 24.000 12-11012P FO3FR01528
] 10 31,8 76 12 2 24.000 12-11212P FO3FR01530
e i 12 38,1 80 12 2 24.000 12-12212P FO3FR01534
N 126 508 983 12 2 24.000 12-12812P FO3FR01537
“‘a N 13 25 67 12 2 24000  12-11612P  FO3FR0O1531
P ) 14 31,8 73 12 2 24.000 12-13412P FO3FR01540
- b i, 15 318 698 12 2 24.000 12-13512P FO3FR01541
N \ \\\ 16 38,1 76,1 12 2 24.000 12-14012P FO3FR01544
.~ '.x '\:.I 18 38,1 80 12 2 24.000 12-14312P FO3FR01547
o 19 254 634 12 2 24.000 12-15212P FO3FR01548
L) ‘-.,“ \ | 20 38,1 80 12 2 24.000 12-15912P FO3FR01553
\ 22 38,1 80 12 2 24.000 12-16912P FO3FR01556
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Series - Sorozat

Series - Sorozat

M

110 freud.

Solid carbide straight router cutters
Toémor vidia egyenes vagoeéliu felsomarok

For portable routers or overhead machines. Suitable for sizing and drilling
solid wood and laminates. For deep grooves, we suggest multiple passages.

Hordozhat6 felsbmarokhoz vagy fuggodleges gépekhez. Alkalmas tomor
ffa és agglomeratumai és laminaltak kontdormarasara vagy furasara. Mély hor-
nyokhoz tébbsz6ri munkamenetet javasolunk .

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
3 12 50 6 2 24.000 RO06M03006 FO3FRO1355
4 12 49 6 2 24.000 RO06M05006 FO3FR0O1356
5 12 49 6 2 24000 RO06M07006 FO3FRO1357
5 16 51 6 2 24000 RO06M07406 FO3FR0O1358
6 16 57 6 2 24000 RO06M09406  FO3FR0O1359
6 25 63 6 2 24.000 RO06M10206 FO3FRO1360

Stagger bits

Egyenes vagoeéli tamolygo felsomarok

Cuts all composites, plywoods, hardwoods, and softwoods. Use on CNC and
other automatic routers, pin routers and table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. CNC-n vagy
mas automata marogépen, pontmarokon és asztalba szerelt hordozhato
professzionalis marogépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani..

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP

95 381 826 12
127 381 826 12
127 54 826 12
12,7 38,1 81 12

24.000 14-10212P FO3FRO1561
24.000 14-10412P FO3FR01562
24.000 14-10612P FO3FR01563
24.000 14-20412P FO3FR01564
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D




Series - Sorozat

Mortising bits
Csaphely felsémarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held and table mounted portable router
machines.

A Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

professionale.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Kédszam

12,7 125 50,8 6 2 24.000 16-10006P FO3FRO1565
- 19 12,5 50,8 6 2 24.000 16-10406P FO3FR01568
19 19 61,9 6 2 24.000 16-50406P FO3FRO1576
i 12,7 125 50,8 8 2 24.000 16-10008P FO3FR01566
\% 19 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10408P FO3FR01569
D 12,7 125 60,3 12 2 24.000 16-11012P FO3FRO1573
31,8 12,1 60,3 12 2 24.000 16-11812P FO3FRO1575
I D |
Series - Sorozat Double flute straight bits with bottom tip

Egyenes vagoeélu felsbmarok homlokfoggal

Cuts all composite materials, laminates, plywood, hardwood and softwood.
Use on hand held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, laminaltat, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag.
Kézi, vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marogépen hasznalha-
to.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z Max RPM

1/min. Kédszam

. 16 45 85 8 2+1  24.000 17-10008P FO3FR01577
18 18 70 8 2+1  24.000 17-10208P FO3FR01578
20 18 70 8 2+1  24.000 17-10408P FO3FR01579
22 25 70 8 2+1  24.000 17-10608P FO3FR01580
_ 16 60 110 12 2+1  24.000 17-10112P FO3FA13994
o~
D
|
D
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Series - Sorozat

Rabbeting bits
Falcmarok
Cuts all composite materials, plywood, hardwood and softwood. Use on hand

held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Kézi,

vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznalhato.
Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Koédszam

318 12,7 552 6 12,7 95 2 24.000 32-10006P FO3FR01745
349 12,7 552 6 12,7 111 2 24.000 32-50006P FO3FR01750
31,8 12,7 552 8 127 95 2 24.000 32-10008P FO3FR01746
349 12,7 552 8 12,7 11,1 2 24.000 32-50008P FO3FRO1751
31,8 13,2 61,7 12 127 S5 2 24.000 32-10212P FO3FR01748
349 12,7 60,7 12 127 111 2 24.000 32-52012P FO3FR01758

Series - Sorozat

Set of 4 ball bearings
4 db-os készlet
@ (mm)
95-12,7-158-19

Set of 7 ball bearings

7 db-os készlet

@ (mm)
95-12,7-158-19-22,2-286-349

112 freud.

Rabbeting bits with bearing set
Falcmarok csapagykeésziettel

Cuts all composition materials, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines. Use multiple passes
when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhato.
Hasznalja tdbb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

SET OF 4 BALL BEARINGS - 4 DARABOS CSAPAGYKESZLET

D h H A P Z Max RPM Code SAP
mm mm mm mm mm 1/min. Kodszam SAP

349 12,7 547 6 79-127 2 24.000 32-50206P FO3FR01752
349 12,7 547 8 79-127 2 24.000 32-50208P FO3FR01753
349 127 612 12 79-127 2 24.000 32-52212P FO3FR01759

SET OF 7 BALL BEARINGS - 7 DARABOS CSAPAGYKESZLET
Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

349 12,7 547 6 0127 2 24.000 32-50406P FO3FR01755
349 12,7 547 8 0-127 2 24.000 32-50408P FO3FR01756
349 12,7 60,7 12 0-127 2 24.000 32-52412P FO3FR01761

Spare parts Dimensions Code
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
Screw / Csavar M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
Allen key / “L" imbuszkulcs 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432
Ball bearing / Csapagy 9,53x3,2x4,76 3102M AA9 FO3F010006
Ball bearing / Csapagy 12,7x4,8x5 3102M AB9 FO3F010007
Ball bearing / Csapagy 1588x497x4,76 3102M AJ9 FO3F010014
Washer / Karima 9X2X6 FX07M AA9 FO3F010158
= Washer / Karima 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159
Reducer / SzOkitd  19,05x8x4,76 RB62M 1509  FO3F011422
Screw / Csavar M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000

Allen key / “L" imbuszkulcs 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
Ball bearing / Csapagy 9,53x3,2x4,76 3102M AA9 FO3F010006
Ball bearing / Csapagy 12,7x4,8x5 3102M AB9 FO3F010007
Ball bearing / Csapagy 1588x497x476 3102M AJ9 FO3F010014
Washer / Karima 9x2Xx6 FX07M AA9 FO3F010158
Washer / Karima 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159
Reducer / SzOkito 19,05x8x 4,76 RB62M 1509 FO3F011422
Reducer / SzOkito 22,22x8x 4,76 RB62M 1529 FO3F011423
Reducer / SzOkito 28,58 x 8 x4,76 RB62M 1549 FO3F011424
Reducer / SzOKito 3492x8x 4,76 RB62M 1569 FO3F011425

32-50206P
32-50208P
32-52212P

32-50406P
32-50408P
32-52412P




Series - Sorozat

06P

Series - Sorozat

FO3FR01692

28-10412P

Panel pilot bits
FUro és vago felsémaro panelekhez

Application: Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held portable router machines for template work.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Alkalmazas: Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat
vag. Kézi, vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznal-
hatoé

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Melamine
Melamin

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
6 19 57 6 1 24.000 26-10006P FO3FRO1664
8 19 75 8 1 24.000 26-10008P FO3FR01665
D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
12,7 318 962 12 2 24.000 28-10412P FO3FR01692
Melamine
Melamin

Bearing flush trim bits
Egyenes szegélymaro csapaggyal
Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on

hand held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, laminaltat, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag.
Kézi, vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marogépen hasznalha-
to.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

e

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
95 13,1 588 6 95 127 2 24.000 42-10206P FO3FR01935
95 254 715 6 95 254 2 24.000 42-10006P FO3FR01932
12,7 254 715 6 127 254 2 24.000 42-10406P FO3FR01938
95 13,1 588 8 95 127 2 24.000 42-10208P FO3FR01936
95 254 715 8 95 254 2 24.000 42-10008P FO3FR01933
12,7 254 715 8 127 254 2 24.000 42-10408P FO3FR01939
12,7 40 84 8 12,7 40 2 24.000 42-11508P FO3FR02771
12,7 254 825 12 127 254 2 24.000 42-11012P FO3FR01942
12,7 381 936 12 127 381 2 24.000 42-11412P FO3FR01944
12,7 50,8 106,8 12 12,7 50,8 2 24.000 42-11612P FO3FR01946
Template
Sablon

freud. s



Series - Sorozat

Top bearing flush trim bits
Egyenes fenékmardk csapaggyal
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held

portable router machines for template work.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marogépen hasznalha-
to.

Hasznalja tdbb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Series - Sorozat

114 freud.

-

Max RPM Code
1/min. Koédszam
13 20 60 6 13 2 24.000 50-10206P FO3FR02003
15 20 60 6 15 2 24.000 50-10406P FO3FR02006
19 254 675 6 19 2 24.000 50-10606P FO3FR02008
16 20 60 8 16 2 24.000 50-10308P FO3FR02005
22 20 60 8 22 2 24.000 50-10808P FO3FR02010
D

Flush trim “V” groove bits
“V" szegély és horony felsémarok csapaggyal

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

AMinden agglomeratumot, laminaltat, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag.
Kézi, vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalha-
to.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Koédszam

158 254 715 6 12,7 90° 2 20.000 48-10206P FO3FR02000
158 254 715 8 127 90° 2 24.000 48-10208P FO3FR02001
158 254 872 12 12,7 90° 2 24.000 48-11212P FO3FR02002

25,4
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Series - Sorozat

“V" grooving bits
“V” horonymaroék

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis asz-
talba szerelt hordozhato marogépen hasznalhato.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Koédszam

12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24.000 20-15206P FO3FR01629
127 11 573 6 60° 3 24.000 20-15406P FO3FR01632
7_:1 L] 8 8 70 8 60° 1 24.000 20-16008P FO3FRO1634
12,7 12,7 49,2 8 60° 2 24.000 20-15208P FO3FR01630
127 11 573 8 60° 3 24.000 20-15408P FO3FR01633

Max RPM Code
@ Solid Carbide Bit 1/min. Kédszam
Tomor vidia szerszam

[ ] 6 6 38,1 6 90° 1 24.000 20-10006P FO3FRO1617
9,5 10 445 6 90° 2 24.000 20-10206P FO3FR01619
A A 12,7 10 445 6 90° 2 24.000 20-10406P FO3FR01622
| (] 6 6 38,1 8 90° 1 24.000 20-10008P FO3FR01618
9,5 10 445 8 90° 2 24.000 20-10208P FO3FR01620
12,7 10 445 8 90° 2 24.000 20-10408P FO3FR01623
31,7 16 51 8 90° 2 24.000 20-91408P FO3FR02857
158 1255 56,5 12 90° 2 24.000 20-10612P FO3FR01625
- - 19 125 57,2 12 90° 2 24.000 20-10812P FO3FR01626
] ]
60° 90°
e : Rvaih'éS
R -
| o
4\99:> 90
D D

@ Solid Carbide Bit
TOmOr vidia szerszam

S AN & B gm@mg
dh, ¥ N
W B A P
20-15406P 20-91408P I @ 3 Lo G

FRO1632 FO3FR02857
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Solid carbide engraving router cutter
TOmOr vidia gravirozo felsémaré

For portable routers or overhead machines.
Ideal for engraving and cutting V grooves.

Hordozhatd marogépekhez vagy fuggoleges gépekhez.
Idealis gravirozasra és V horony vagasara.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

8 6 70 8 60° 1 30.000 PI0O1MD6083  FO3FR00382
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Series - Sorozat Lettering bits
BetU felsomarok

Cuts all composition materials, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC
and other automatic routers as well as hand held or table mounted portable
router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

professionale.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

254 19 51 6 60° 2 24.000 20-17206P FO3FRO1635
254 19 51 8 60° 2 24.000 20-17208P FO3FR01636
286 19 57 12 60° 2 24.000 20-17412P FO3FR01637
286 19 61 12 285 60° 2 24.000 20-57412P FO3FR01638
I D | D |
60° 60°
R3 R3
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Series - Sorozat

Chamfer bits
Szogmarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marogépen hasznalha-
to.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

B Without bearing
Csapagy nélkul

Z MaxRPM Code

1/min. Koédszam

18,15 12,7 54,9
218 25 673
236 12,7 54,9
® 24 14 46

24.000 40-10006P FO3FR01906
24.000 40-09406P FO3FR01900
24.000 40-10206P FO3FR01912
24.000 40-90006P FO3FR01927
24.000 40-90206P FO3FR01929

6 2
6 2
6 2
6 2
6 2
e 25 8 41 6 W 45 2 24000 40-90406P  FO3FR0O1931
254 254 737 6 127 15° 2 24000  40-09806P  FO3FRO1903
31 95 52 6 127 45 2 24000  40-10506P  FO3FRO1917
30,1 225 647 6 127 225° 2 24000  40-10106P  FO3FRO1909
33 115 54 6 127 45 2 24000  40-10406P  FO3FRO1914
o Solid Carbide Bit 33 19 616 6 127 30° 2 24000  40-20206P  FO3FRO1925
Tgr%or\algd':aeszelrszam 44 185 61 6 127 45 2 18000  40-10606P  FO3FRO1919
18,15 12,7 549 8 127 15 2 24000  40-10008P  FO3FRO1907
218 25 673 8 127 11,3° 2 24000  40-09408P  FO3FRO1901
236 12,7 549 8 127 25° 2 24000  40-10208P  FO3FRO1913
® 24 14 46 8 W 15 2 24000 40-90008P  FO3FR01928
e 24 12 44 8 W 30° 2 24000  40-90208P  FO3FR01930
@ 25 8 41 8 W 45 2 24000  40-90408P  FO3FR03255
o 254 254 737 8 127 15° 2 24000  40-09808P  FO3FRO1904
31 95 52 8 127 45 2 24000  40-10508P  FO3FR01918
30,1 225 647 8 127 225° 2 24000  40-10108P  FO3FRO1910
33 115 54 8 127 45 2 24000 40-10408P  FO3FRO1915
33 19 61,6 8 127 30° 2 24000  40-20208P  FO3FR01926
44 185 61 8 127 45 2 24000  40-10608P  FO3FR01920
21,8 25 733 12 127 11,3° 2 24000  40-09412P  FO3FR01902
254 254 737 12 127 15° 2 24000  40-09812P  FO3FRO1905
30,1 225 70,7 12 127 225° 2 24000  40-10112P  FO3FRO1911
44 185 67 12 127 45 2 24000  40-11412P  F0O3FR01922
62,1 255 74 12 12,7 45 2 22000  40-11812P  FO3FR01924
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Series - Sorozat

Chamfer bits
Trapézhorony felsémarok
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhato.
Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
I
9,5 95 476 6 9° 2 24.000 22-10206P FO3FR0O1640
12,7 12,7 475 6 14° 2 24.000 22-10406P FO3FR01643
o - 15,8 22,2 542 6 7° 2 24.000 22-10506P FO3FR01646
19 222 542 6 7° 2 24.000 22-10606P FO3FR01648
= 9,5 95 476 8 9° 2 24.000 22-10208P FO3FR01641
¥ 12,7 12,7 475 8 14° 2 24.000 22-10408P FO3FRO1644
! 158 222 542 8 7° 2 24.000 22-10508P FO3FR01647
D 19 222 542 8 7° 2 24.000 22-10608P FO3FR01649
12,7 12,7 57 12 14° 2 24.000 22-11212P FO3FR01650
19 222 66,7 12 7° 2 24.000 22-11412P FO3FR01653
o
I~
D

Series - Sorozat Keyhole cutter
Kulcslyuk maré

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.

A Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Kézi, vagy
| professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhato.

H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm 1/min. Kédszam SAP
T 10 17 44 6 2 24.000 70-10406P FO3FR02159

5

s ]

10
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Series - Sorozat

T - Slotting cutter bits
“T” horony felsémarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Kézi, vagy
professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznalhato.

03FR020
I
Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
- 2858 20,6 635 12 2 24.000 52-52212P FO3FR02012
30 18 61 12 2 24.000 52-52612P FO3FR02013
|
D

~
3 a
o
™~
52-52212P
FO3FR02012
30
‘ 9,5
_) k -
[ce)

w
52-52612P
FO3FR02013
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Series - Sorozat

Slotting cutters
Horonymardék

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhato.

D h d Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
508 15 8 3 24.000 56-09908P FO3FR02014
50,8 1,6 8 3 24.000 56-10008P FO3FR02015
50,8 1,98 8 3 24.000 56-10408P FO3FR02016
508 24 8 3 24.000 56-10608P FO3FR02017
50,8 25 8 3 24.000 56-11308P FO3FR02028
50,8 3 8 3 24.000 56-11408P FO3FR02029
50,8 3.2 8 3 24.000 56-10808P FO3FR02019
50,8 35 8 3 24.000 56-11508P FO3FR02030
50,8 3,97 8 3 24.000 56-10908P FO3FR02021
50,8 4,75 8 3 24.000 56-11008P FO3FR02023
50,8 5 8 3 24.000 56-11608P FO3FR02031
50,8 5,95 8 3 24.000 56-11108P FO3FR02025
50,8 6,35 8 3 24.000 56-11208P FO3FR02026

b] h d Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
50,8 15 8 4 24.000 58-09908P FO3FR02032
50,8 1,98 8 4 24.000 58-10408P FO3FR02033
50,8 25 8 4 24.000 58-11308P FO3FR02036
50,8 3 8 4 24.000 58-11408P FO3FR02037
50,8 5 8 4 24.000 58-11608P FO3FR02038
50,8 5,95 8 4 24.000 58-11108P FO3FR02034
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Series - Sorozat

Slot cutter arbors
Orsék horonymarokhoz

Use on hand held or table mounted portable router machines.

Kézi, vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznal-
hato.

D h1 h2 C A Code SAP

mm mm mm mm mm Koédszam SAP
8 254 99 22 6 60-10006P FO3FR02039
8 254 99 6 60-12006P FO3FR02044
8 254 9,9 22 8 60-10008P FO3FR02040
8 254 99 8 60-12008P FO3FR02045
8 254 9,9 22 12 60-10212P FO3FR02042
8 254 99 12 60-12212P FO3FR02046

TYPE / A TIPUS
60-10006P - 60-10008P - 60-10212P - 60-12008P

Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
@ Washer / Alatét 17x84x16 2617M AG9 FO3F010005

(L)  Hexnut/Hatlaptanya 7,94x6,75  2610M BB9  FO3F010003

TYPE / B TIPUS
60-12006P - 60-12212P

Spare parts Dimensions Code SAP
Potalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
@ Washer / Alatét 17x84x16 2617M AG9 FO3F010005

(LD  Hexnut/Hatlapsanya 7,94x6,75 2610M BB9  F03F010003
B &) Ballbearing/Csapdgy 222x8x7,1 3102M AC9  F03F010008
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Series - Sorozat

Wing slotting cutters
Horonyvago mardék

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

A

"T’\ Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,

vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D ; T
\ | Max RPM Code
CT 1/min. Kédszam

50,8 15 6 22 3 24.000 63-09906P FO3FR02049
50,8 1,6 6 22 3 24.000 63-10006P FO3FR02055
50,8 1,98 6 22 3 24.000 63-10406P FO3FR02058
508 24 6 22 3 24.000 63-10606P FO3FR02061
508 2,5 6 22 3 24.000 63-11306P FO3FR02079
50,8 3 6 22 3 24.000 63-11406P FO3FR02085
50,8 3,2 6 22 3 24.000 63-10806P FO3FR02064
50,8 35 6 22 3 24.000 63-11506P FO3FR02091
50,8 3,97 6 22 3 24.000 63-10906P FO3FR02067
50,8 4,75 6 22 3 24.000 63-11006P FO3FR02070
50,8 5 6 22 3 24.000 63-11606P FO3FR02097
50,8 5,95 6 22 3 24.000 63-11106P FO3FR02073
50,8 6,35 6 22 3 24.000 63-11206P FO3FR02076
50,8 15 8 22 3 24.000 63-09908P FO3FR02052
50,8 25 8 22 3 24.000 63-11308P FO3FR02082
= 50,8 3 8 22 3 24.000 63-11408P FO3FR02088
] 508 3,5 8 22 3 24000 63-11508P  FO3FR02094
1 50,8 5 8 22 3 24.000 63-11608P FO3FR02100
50,8 15 14,4 12 22 3 24.000 63-14912P FO3FR02105
50,8 1,6 14,4 12 22 3 24.000 63-15012P FO3FR02108
50,8 198 144 12 22 3 24.000 63-15412P FO3FRO2111
508 24 144 12 22 3 24.000 63-15612P FO3FR02114
508 25 14,4 12 22 3 24.000 63-16312P FO3FR02132
50,8 3 14,4 12 22 3 24.000 63-16412P FO3FR03241
50,8 3,2 14,4 12 22 3 24.000 63-15812P FO3FR02117
50,8 35 14,4 12 22 3 24.000 63-16512P FO3FR02137
50,8 397 144 12 22 3 24.000 63-15912P FO3FR02120
50,8 4,75 14,4 12 22 3 24.000 63-16012P FO3FR02123
50,8 5 14,4 12 22 3 24.000 63-16612P FO3FR02140
50,8 595 144 12 22 3 24.000 63-16112P FO3FR02126
50,8 6,35 144 12 22 3 24.000 63-16212P FO3FR02129

Spare parts Dimensions Code SAP

Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
© Washer / Alatét 17x84x 16 2617M AG9 FO3F010005
(LD Hex nut / Hatlapu anya  7,94x6,75 2610M BB9 FO3F010003
B &) Ballbearing / Csapagy 22,2x8x7,1 3102M AC9 FO3F010008
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Series - Sorozat

Biscuit jointer cutter sets
Lapostipli maré készletek

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

A
| \ Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhato.
Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.
D |
ju g
i z Max RPM Code
T 1/min. Kédszam
<}
50,8 397 60,3 6 26-34 24.000 63-60906P FO3FR02143
50,8 397 60,3 8 26-34 3 24.000 63-60908P FO3FR02146
50,8 397 60,3 12 26-34 3 24.000 63-60912P FO3FR02149
Spare parts Dimensions Code SAP
p Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm
(LD Hexnut/Hatlapsanya 7,94x675 2610M BB9  F03F010003
@ Washer / Alatét 17x84x16 2617M AG9 FO3F010005
@ Washer / Alatét 14x84x16 2617M BG9 FO3FRO1668
[T Bl Reducer / Sz0kitd 26x22x10 RB62M 1249  FO03F011417
[E 5l Reducer / Sz0kito 30x22x10 RB62M 1289  F03F011418
Gl Reducer / SzOkitd ~ 34x22x10 RB62MEDA9  FO3FRO1146
- m
m 8,4 026
10,4 230
C p 12,4 @34
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Series - Sorozat

Adjustable tongue & groove cutter set

Allithato csap- és horonymaro készlet

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak.
Professzionalis asztalba szerelt hordozhato marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h | A C Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
44 5,5 9,5 12 22 2 24.000 99-03612P FO3FR02432

Spare parts

Pétalkatrészek

Dimensions
Méretek
mm

Code
Kédszam

M X

124 freud.

{n] Hex nut / Hatlapu anya 7,94 X 6,75 2610M BB9 FO3F010003
@ Washer / Alatét 14x84x16 2617M BG9 FO3FR01668
B &) Ballbearing/Csapdgy 22,2x8x7,1 3102M AC9  FO3F010008
O Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
O Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,2x8  ANO1MP0029 FO3FC00393
@ Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,5x8 ANO1IMP0059 FO3FC00395
@ Spacer / Tavtarto gyuru 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
@ Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,15x 8 ANOIMPAA99 FO3FC00391
11,2
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Series - Sorozat

Adjustable tongue & groove cutter set
Allithato csap- és horonymaro készlet

Scribe Spacers required Profile

Kontraprofil SzUkséges tavtartok Profil
pcs.- db Kerf - Vastagsag

Working example
Megmunkalasi példa

5,5
55 |

1 0,5mm

6] |
6

1 0,5mm
T 1 0,2mm 1
o (o]
1 1mm
T 1 0,15 mm 1
. > o S j:lg 1 0,10mm wh
o (o]
SCRIBE / KONTRAPROFIL 1 1mm
- 1 0,5mm T
~N ~N
1 1mm
::: 1 05mm 1
ot 2 0.2mm ot
~ 1 0,15 mm ~
Working example Scribe Spacers required

Megmunkalasi példa Kontraprofil Szilkséges tavtartok
pcs.-db  Kerf - Vastagsag
2 1mm

2 0,2mm
1 0,15mm
1 0,10 mm
3
1
1

7,95

1mm
0,15mm
0,10 mm

8,35

1mm
0,15mm
0,10 mm

3 1mm
1 0,5mm
1 0,15mm

PROFILE / PROFIL

9,15|

3 1mm
1 0,5mm
y 1 0,15mm

FARATARAD
1 [

9,5
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Series - Sorozat

Round nose bits

Félkérives felsbmarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router

machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n

vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.
Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.
ju g
T
D h H A R Z Max RPM Code SAP
< , mm mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
RJ‘ i < ® 32 95 505 6 1,6 2 24.000 18-10006P FO3FRO1581
D R i ® 48 95 505 6 2,4 2 24.000 18-10206P FO3FR01584
- D ) 6 12,7 50,8 6 3 2 24.000 18-10406P FO3FR01587
® Solid Carbide Bit 95 9 46 6 48 2 24000  18-10606P  FO3FRO1590
Tomor vidia szerszam 12 9 46 6 6 2 24.000 18-10806P FO3FR01593
15,8 11 50,8 6 8 2 24.000 18-11006P FO3FR01596
19 11 50,8 6 9,5 2 24.000 18-11206P FO3FR01599
® 32 95 50,5 8 1,6 2 24.000 18-10008P FO3FR01582
R ® 48 95 50,5 8 2,4 2 24.000 18-10208P FO3FR01585
® 6 12,7 50,8 8 3 2 24.000 18-10408P FO3FR01588
9,5 9 46 8 48 2 24.000 18-10608P FO3FR01591
12 9 46 8 6 2 24.000 18-10808P FO3FR01594
15,8 11 50,8 8 8 2 24.000 18-11008P FO3FR01597
19 11 50,8 8 95 2 24.000 18-11208P FO3FR01600
[ ] 6 9,5 57 12 3 2 24.000 18-11412P FO3FR01602
12,7 31,7 715 12 6,35 2 24.000 18-11612P FO3FR01604
19 31,7 73 12 9,5 2 24.000 18-12212P FO3FR01606
254 317 73 12 12,7 2 24.000 18-12612P FO3FR01608
A BITS WITH BALL BEARING - SZERSZAMOK CSAPAGGYAL
D h H A C Y4 Max RPM Code SAP
mm mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
15,8 11 59,5 6 15,8 2 24.000 18-51006P FO3FR01609
19 11,1 595 6 19 2 24.000 18-51206P FO3FRO1611
15,8 11 59,5 8 15,8 2 24.000 18-51008P FO3FR01610
19 11,1 595 8 19 2 24.000 18-51208P FO3FR01612
I
o R
o
R i
D
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Series - Sorozat

Wood bowl bits
Teknémarok
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other

automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Koédszam

19 159 475 6 635 2 24.000 19-10606P FO3FR01613
19 159 475 8 635 2 24.000 19-10608P FO3FR01614
19 159 66,7 12 635 2 24.000 19-12612P FO3FR01615
318 15 524 12 635 2 24.000 99-02612P FO3FR02420

1]

D h H A Z MaxRPM Code

mm mm mm mm 1/min. Kédszam

19 159 587 6 19 635 2 24.000 19-50606P FO3FR01616

D

-t

freud.



Series - Sorozat

Rounding over bits
Homoru radiuszos felsémarok
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Kédszam

158 127 549 6 127 16 2 24000 34-10006P  FO3FRO1763

167 127 549 6 127 2 2 24000 34-10106P  FO3FRO2766

19 127 552 6 127 32 2 24000  34-10406P  FO3FRO1768

222 127 549 6 127 48 2 24000  34-10806P  FO3FRO1771

254 127 552 6 127 635 2 24000  34-11006P  FO3FRO1774

254 127 552 6 953 635 2 24000  36-11006P  FO3FRO1803

286 127 552 6 127 8 2 24000  34-11206P  FO3FRO1777

31,8 175 58 6 127 95 2 24000  34-11406P  FO3FRO1780

c 31,8 18 657 6 127 95 2 24000  36-11406P  FO3FRO1804

381 1905 60,7 6 127 127 2 20000  34-11606P  FO3FRO1783

D 158 127 549 8 127 16 2 24000  34-10008P  FO3FRO17/64

167 127 549 8 127 2 2 24000 34-10108P  FO3FRO1766

187 127 549 8 127 3 2 24000 34-10308P  FO3FRO1767

19 127 552 8 127 32 2 24000 34-10408P  FO3FRO1769

222 127 549 8 127 48 2 24000  34-10808P  FO3FRO1772

254 127 552 8 127 635 2 24000  34-11008P  FO3FRO1775

By simply ordering the Ball bearing 286 127 552 8 127 8 2 24000  34-11208P  FO3FRO1778
3102M AA9P (@ 3/8") and the Step 31,8 175 58 8 127 95 2 24000  34-11408P  FO3FRO1781
washer FX07M AASP you will be able 381 19,05 60,7 8 127 127 2 24000 34-11608P  FO3FR0O1784
to obtain a different profile. 445 222 639 8 127 158 2 24000  34-12708P  FO3FRO1793
KU16nboz6 Uj profilokat allithat eld a 254 12,7 61,2 12 127 635 2 24.000 34-12012P FO3FR01786
3102M AA9P (@ 9,5 mm) csapagy és az 318 18 657 12 953 95 2 24000  34-12412P  FO3FRO1788
FX07M AA9P lépcsds alatét beszerzé- 381 1905 673 12 127 127 2 24000  34-12612P  FO3FRO1791
sével. 445 222 707 12 127 158 2 24000  34-12712P  FO3FRO1794
508 254 739 12 127 19 2 24000  34-12812P  FO3FRO1796

571 31,8 799 12 127 222 2 24000  34-13012P  FO3FR0O1798

635 31,8 798 12 127 254 2 24000  34-13212P  FO3FR01799

69853492 833 12 127 286 2 18000  34-13412P  FO3FRO1801

762 381 866 12 127 318 2 16000  34-13612P  FO3FRO1802

R R

28 freud.



Series - Sorozat

39-20908P
FO3FR01873

39-20808P
FO3FR01872

Ovolo bits
Homoru radiuszos felsémarok

Cuts wood composites, hardwood and softwood.

Use these bits on automated router systems or table mounted portable router
mschine, using a fence.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, kemény- és puhafat vagnak.

Ezek a szerszamok automatizalt maro rendszereken vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhato maroégépen hasznalhatok, vezetoléccel.
Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Kédszam

24,7 12,7 447 8 6 2 24.000 39-20908P FO3FR0O1873
31,75 143 46,3 8 9,53 2 24.000 39-20808P FO3FR01872

635 333 713 12 254 2 24.000 39-23812P FO3FR01874

24,7

’

39-20908P
FO3FR01873
‘ 31,75

R9,53

FO3FR01874

39-20808P
FO3FR01872

39-23812P
FO3FR01874
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Series - Sorozat

Cove bits
Domboru radiuszmaro
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

19 12,7 542 6 95 48 2 24.000 30-10006P FO3FR01694
222 127 542 6 95 635 2 24.000 30-10206P FO3FR01697
254 12,7 542 6 95 8 2 24.000 30-10306P FO3FR01700
318 12,7 552 6 12,7 95 2 24.000 30-10406P FO3FR0O1703
381 16,4 583 6 127 127 2 22.000 30-10606P FO3FR01706

19 12,7 542 8 95 48 2 24.000 30-10008P FO3FR01695

b 222 127 542 8 95 635 2 24.000 30-10208P FO3FR01698
254 127 542 8 95 8 2 24.000 30-10308P FO3FR01701
31,8 12,7 552 8 127 S5 2 24.000 30-10408P FO3FRO1704
38,1 164 583 8 12,7 12,7 2 24.000 30-10608P FO3FR01707

19 127 62 12 S5 48 2 24.000 30-10012P FO3FR01696
222 127 612 12 95 635 2 24.000 30-11012P FO3FR01709
254 127 60,7 12 95 8 2 24.000 30-11112P FO3FR01710
318 12,7 612 12 127 S5 2 24.000 30-11212P FO3FRO1711
38,1 16,4 649 12 12,7 12,7 2 24.000 30-11412P FO3FR01713
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Series - Sorozat

Classical cove bits
Klasszikus domboru radiuszmaré
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

ju
- Max RPM Code
1/min. Koédszam
= 28,6 12,7 542 6 95 48 2 24.000 30-30406P FO3FRO01719
31,8 151 566 6 9,5 8 2 22.000 30-20206P FO3FRO1715
286 12,7 542 8 95 48 2 24.000 30-30408P FO3FR01720
31,8 15,1 566 8 9,5 8 2 22.000 30-20208P FO3FRO1716
286 12,7 635 12 95 48 2 24.000 30-32412P FO3FR01722
31,8 151 635 12 95 8 2 24.000 30-22212P FO3FR01718
D
R R
With bearing @ 9,5 mm With bearing @ 12,7 mm
2 9,5 mm-es csapaggyal 9 12,7 mm-es csapaggyal

By simply ordering the Ball bearing
3102M AB9P (3 1/2") and the Step
washer FX07M AB9P you will be able
to obtain a different profile.

A 3102M AB9P (@ 12,7 mm) csapagy
és az FX07M AB9P lépcsos alatét be-
k0lénb6z6 Uj profilokat allithat eld.

A
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Series - Sorozat

Half round bits
Félkoriv felsémarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines for larger diameter router bits.

A Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

— Max RPM Code

1/min. Kédszam

R

< 19 12,4 447 6 3,2 2 24.000 82-10206P FO3FR02208
222 195 51 6 4,8 2 24.000 82-10406P FO3FR02210
i 254 229 55 6 6,35 2 24.000 82-10606P FO3FR02213
D 19 124 447 8 3,2 2 24.000 82-10208P FO3FR02209
222 195 51 8 4.8 2 24.000 82-10408P FO3FR02211
254 229 55 8 6,35 2 24.000 82-10608P FO3FR02214
19 12,7 548 12 3,2 2 24.000 82-11012P FO3FR02215
222 19 605 12 4.8 2 24.000 82-11212P FO3FR02216
254 23 65 12 6,35 2 24.000 82-11412P FO3FR02217
37 29 715 12 9,5 2 24.000 82-11612P FO3FR02218
459 354 734 12 127 2 24.000 82-11812P FO3FR02219

~_ R ~_ R

Series - Sorozat Reversible glue joint bit

Megfordithato toldo felsomaro ragasztashoz

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

38 32 70 12 2 24.000 99-03112P FO3FR02422

o L

= I:

™ |
m-.
~

Opposite vein
direction
Ellentétes
iranyu erezet
a masik paneln

M
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Series - Sorozat

Lock mitre bit

45°-0s ferde/sarok toldé felsébmaro

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhato marégépen hasznalhato.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

55 23 61 12 45° 2 24.000 99-03512P FO3FR02425
70 295 675 12 45° 2 16.000 99-03412P FO3FR02424

(A1

For a simple joint run both panels
horizontally.

A 45° mitre joint is simply made by
running one panel horizontally and one
panel vertically.

Parhuzamos toldas tokéletes egységé-
ért a darabokat az abra szerint kell
megmunkalni (@ masodik darabot
lefelé kell forditani).

Pontos 45°-os toldasért az egyik
darabot fuggobleges, a masikat
vizszintes helyzetben kell meg-
munkalni.

99-03412P
FO3FR02424

Simple Joint 45° Mitre Joint
Parhuzamos toldas 45°-0s saroktoldas

freud. s



Series - Sorozat

Series - Sorozat
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Finger joint bit
Bigézo felsomaro

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
35 415 78 12 2 24.000 99-03712P FO3FR02440

Opposite vein direction
Ellentétes iranyu erezetek

Top bearing finger joint bit

Toldémarao felsoé csapaggyal

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marogépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

508 452 108 12 35 24.000 99-03912P FO3FR02444

Spare parts Dimensions Code SAP

Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
Hex nut / Hatlapu anya 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
Washer / Alatét 14x84x16 2617M BG9 FO3FR01668

D
©
I &) Ballbearing/Csapagy 35x15x11  3102M AI9  F03F012285
(@)
(e
(®)
(@)

Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Spacer / Tavtarto gyuru 18x1x8 AN01MP0109 FO3FC00396
Spacer / Tavtarto gyuru 18 x2,5x8 ANO01MP0259 FO3FC00398
Spacer / Tavtarto gyuru 18 x4,4x8 ANO1IMP0449 FO3FC00399

Opposite vein direction
Ellentétes iranyu erezetek




Series - Sorozat

Top bearing finger joint bit
Toldémara felsé csapaggyal

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhato marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani..

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

47 36 101 12 28 2 24.000 99-04212P FO3FR02447

Spare parts Dimensions Code SAP
Poétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm

{m Hex nut / Hatlapu anya 7,94 X 6,75 2610M BB9 FO3F010003
@ Washer / Alatét 14x84x16 2617M BG9 FO3FR01668
I & Ballbearing/ Csapagy  28x12x8 3102M AH9 FO3F010013
O Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,2x8 ANO1IMP0029 FO3FC00393
@ Spacer / Tavtarto gyuru 18 x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
@ Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,5x8 ANO1MP0059 FO3FC00395
@ Spacer / Tavtarto gyurU 18 x4,4x8 ANO1IMP0449  FO3FC00399

Opposite vein direction
Ellentétes iranyu erezetek

40-36
32-28

24-20
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Series - Sorozat

Lock mitre bit
22,5°-0s ferde/sarok toldé felsémaro

Thanks to the profile inclination of 22,5°, this pair of bits are suitable for
making octagonal shapes by joining the panels at 45°. We recommend to
adjust the router bit height and fences to centre the profile according to the
panel thickness.

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Koszonhetden a 22,5°-0s dolésszognek, ez a felsdbmaro-par alkalmas nyolc-
szogletd forma elkészitésére a panelek 45°-0s toldasaval. Javasoljuk a
felsdmaro és a vezetdléc magassagallitasat a profil kozéppontjahoz, a panel
vastagsaganak megfeleloen.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

37,3 222 542 8 225° 2 24.000 99-04308P FO3FR02450

136
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Series - Sorozat

Drawer lock bit
Fiok illeszto felsomaro

Drawer fronts are formed horizontally, flat on the table surface, drawer sides
are formed vertically against the fence of the table.

Application

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Fiok homloklapok vizszintesen megmunkaltak az asztal felUletére fek-
tetve, az oldalfalak fuggblegesen megmunkaltak a vezetdlécnek tamaszt-
va.

Alkalmazas

Alkalmas fa agglomeratumok, rétegelt lemez, kemény- és puhafa vagasara.
Csak professzionalis asztalba szerelt hordozhato marégépen hasznalhatok.

5§ ; X Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

: ‘ 50,5 13 51 12 30° 2 24.000 99-24012P FO3FR02463

Front

ﬁ x Homlok

Fence
Vezetdléc

Front .| Side
Holmloklap Oldalfal
Table Table
Asztal Asztal
| |
| |

Router
Felsdmarogép
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Series - Sorozat

Top bearing ogee moulding bits
Partazo felsbmarok felsé csapaggyal

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router

machines.
A Use multiple passes when removing large quantities of material.
Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.
Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.
I
R | h H A C R Max RPM Code
R \ - _ mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam
< 395 115 546 8 19 4 2 24.000 23-10008P FO3FR01654
| 395 115 58 12 19 4 2 24.000 23-10012P FO3FRO1655
D 54 115 58 12 19 4 2 24.000 23-10212P FO3FR01656
i 60,5 17,3 638 12 19 635 2 24.000 23-10412P FO3FR01657

Series - Sorozat Top bearing cove moulding bits

Partazo felsbmarok felsé csapaggyal

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code
1/min. Koédszam
38 125 556 8 19 635 2 24.000 23-20008P FO3FR01658
35 132 563 8 19 8 2 24.000 23-20208P FO3FR01660
38 145 576 8 19 95 2 24.000 23-20408P FO3FR01662
38 125 59 12 19 635 2 24.000 23-20012P FO3FR01659
35 13,2 59,7 12 19 8 2 24.000 23-20212P FO3FR0O1661
38 145 61 12 19 95 2 24.000 23-20412P FO3FR01663
R
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Series - Sorozat

Ogee fillet bits

Szegélyléc partazo felsomarok “Ogee fillet”

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z Max RPM Code

1/min. Kédszam

318 12,7 542 6 95 48 2 24.000 38-20206P FO3FR01815
38,1 157 574 6 95 64 2 22.000 38-20406P FO3FR01818
318 12,7 542 8 95 48 2 24.000 38-20208P FO3FR01816
381 157 574 8 95 64 2 24.000 38-20408P FO3FR01819
318 12,7 61,7 12 95 48 2 24.000 38-21212P FO3FR01821
38,1 157 634 12 S5 64 2 24.000 38-21412P FO3FR01822

By simply ordering the Ball
bearing 3102M AB9P (@
1/2") and the Step washer
FX07M AB9P you will be able
to obtain a different profile.

Kulénb6z6 Uj profilt allithat

eld a 3102M AB9P (@ 12,7 mm)
csapagy és az FX07M AB9P lép-
csoOs alatét beszerzésével.

Series - Sorozat Roman ogee bits
Szegélyléc partazo felsomarok “Roman ogee”

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

A
Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.
Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.
- Max RPM Code
1/min. Koédszam
27 13,3 547 6 9,5 4 2 24.000 38-10006P FO3FR01805
= 35 185 605 6 95 64 2 20.000 38-10206P FO3FR01808
R 27 133 547 8 9,5 4 2 24.000 38-10008P FO3FR01806
i 35 185 605 8 95 6,4 2 24.000 38-10208P FO3FR01809
R 27 12,7 60,3 12 95 4 2 24.000 38-10412P FO3FRO1811
C 349 185 66 12 95 64 2 24.000 38-10612P FO3FR01812
D
R4 R6,4
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Series - Sorozat

Classical roman ogee bits
Szegélyléc partazo felsomarodk “Classical roman ogee”
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

= 1/min. Kédszam

| 318 15 56,7 6 127 32 2 24.000 38-40206P FO3FR01832
I 318 15 56,7 8 127 32 2 24.000 38-40208P FO3FR01833
C

349 143 628 12 127 48 2 24.000 99-00512P FO3FR02411

R3.2 R 4,8

Series - Sorozat Classical ogee bits
Szegélyléc partazo felsébmarok “Classical ogee”
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h H A C R1 R2 MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
ju
286 12,7 547 6 127 4 4 24.000 38-60206P FO3FR01838
349 183 603 6 12,7 64 48 20.000 38-60406P FO3FR01841
= 286 12,7 547 8 127 4 4 24.000 38-60208P FO3FR01839
349 183 603 8 12,7 64 48 24.000 38-60408P FO3FR01842
286 12,7 61,2 12 12,7 4 4 24.000 38-61212P FO3FR01843
349 175 657 12 12,7 6,4 48 24.000 38-61412P FO3FR01844
R1
e

R2
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Series - Sorozat

Table top classical bold bits
Klasszikus asztallapszegély felsomaroék
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

A
Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.
Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.
D I

D h | A C Max RPM Code

R2 mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam

R1 413 159 635 8 12,7 99 4,4 24.000 99-01108P FO3FR02416
- 413 159 635 12 127 99 44 24.000 99-01112P FO3FR02417

R2

R1

Series - Sorozat Double bead bits
Dupla radiuszos parkany felsémarok
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tdbb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h | A C R Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP

327 15 572 6 127 5 2 24.000 38-90006P FO3FR01852
327 15 572 8 127 5 2 24.000 38-90008P FO3FRO1853

By simply ordering the

Ball bearing 3102M AA9P

(@ 3/8") and the Step washer
FX07M AA9P you will be able
to obtain a different profile.

K0I6énbdz6 Uj profilt allithat
eld a 3102M AA9P (@ 9,5 mm)
csapagy €s az FX07M AA9P

lépcsds alatét beszerzésével.

1
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Series - Sorozat

Double cove bits
Dupla homoru radiuszos parkany felsomaroék
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h H A C R Z MaxRPM Code

mm mm mm mm mm mm 1/min. Kédszam

327 15 572 6 127 5 2 24.000 38-95006P FO3FR01854
327 15 572 8 127 5 2 24.000 38-95008P FO3FR01855

By simply ordering the

Ball bearing 3102M AA9P

D (@ 3/8") and the Step washer
FX07M AA9P you will be able
to obtain a different profile.

K0l6nb6z6 Uj profilt allithat
eldé a 3102M AA9P (@ 9,5 mm)
csapagy és az FX07M AA9P

Iépcsos alatét beszerzésével.

Series - Sorozat Cove & bead bits
Domboru és homoru radiuszos parkany felsomarok
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

294 135 555 6 95 4 2 24.000 38-30606P FO3FR01826
389 183 603 6 95 64 2 20.000 38-30406P FO3FR01823
= 294 135 555 8 95 4 2 24.000 38-30608P FO3FR01827
389 183 603 8 95 64 2 24.000 38-30408P FO3FR01824
294 135 612 12 95 4 2 24.000 38-31212P FO3FR01829
389 183 66 12 95 64 2 24.000 38-31412P FO3FR01831
R
—
R
—
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Series - Sorozat

Fillet cove & bead bits
Homoru és domboru radiuszos szegélyléc felsomarok
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Koédszam

32,7 145 56,7 6 12,7 3 2 24.000 38-80006P FO3FR01846
36,7 16,5 58,7 6 12,7 4 2 20.000 38-80206P FO3FR01848
40,7 18 60,2 6 127 5 2 18.000 38-80406P FO3FRO1850
32,7 145 56,7 8 127 3 2 24.000 38-80008P FO3FR01847
36,7 16,5 58,7 8 127 4 2 24.000 38-80208P FO3FR01849
40,7 18 60,2 8 127 5 2 24.000 38-80408P FO3FR01851
R
R
R
Series - Sorozat Double fillet ogee bits

Szegélyléc partazo felsémardk “Double fillet ogee”

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h | A C R Z MaxRPM Code

mm mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam

318 15 568 6 95 32 2 24.000 38-45206P FO3FR01835
318 15 568 8 95 32 2 24.000 38-45208P FO3FRO1836

R3,2
e

ce
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Series - Sorozat

Series - Sorozat
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Double cove & bead groove bit

Dupla homoru és domboru radiuszos horonymarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Kédszam

40 13 45 6 2 24.000 39-60006P FO3FR01896
40 13 60,1 6 40 2 24.000 39-65006P FO3FR01898
40 13 45 8 2 24.000 39-60008P FO3FR01897
40 13 60,1 8 40 2 24.000 39-65008P FO3FR01899

Top bearing double cove groove bits
Dupla homoru radiuszos horonymarok csapaggyal

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
evagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h H A C Z MaxRPM Code
mm mm mm mm mm 1/min. Kédszam
19 95 53 6 19 2 24.000 39-51206P FO3FR01887
19
R 3,2
R24




Series - Sorozat

Series - Sorozat

Beading groove bits

Domboru radiuszos horony felsémarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

12,7 8 50 6 32 2 24.000 39-20206P FO3FR01871

12,7

R 3,2

Top bearing fillet ogee groove bits

Horony felsomarok “Fillet ogee”, felsé csapaggyal

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

h | A C Max RPM Code

mm mm mm mm 1/min. Koédszam

19 125 55 6 19 32 2 24.000 39-52206P FO3FR01888

28 14 568 8 28 4 2 24.000 39-52808P FO3FRO1890

28 14 64,1 12 28 4 2 24.000 39-52812P FO3FR01891

freud. s



Series - Sorozat

Cove & bead groove bits
Domboru és homoru radiuszos horony felsémarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
evagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

T
D h | A R Z MaxRPM Code SAP
- mm mm mm mm mm 1/min. Kédszam SAP
R
R ] 19 98 415 6 2,4 2 24.000 39-10006P FO3FR01856
D 254 12,7 447 6 3,2 2 24.000 39-10206P FO3FR01860
19 98 415 8 2,4 2 24.000 39-10008P FO3FR01857
254 12,7 447 8 32 2 24.000 39-10208P FO3FR01861
31,8 12,7 447 8 4 2 24.000 39-11408P FO3FR01863
31,8 12,7 50,7 12 4 2 24.000 39-11412P FO3FR01864
R
R
—
Series - Sorozat Cove & bead groove bits

Domboru és homoru radiuszos horony felsémarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

A Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

- 127 8 40 6 1,6 2 24.000 39-15206P FO3FR01865
19 12,7 445 6 6,4 2 24.000 39-24006P FO3FR01875
R D 222 104 42 6 3,2 2 24.000 39-15406P FO3FR01868
127 8 40 8 1,6 2 24.000 39-15208P FO3FR01866
19 12,7 445 8 6,4 2 24.000 39-24008P FO3FR01876
222 104 42 8 3,2 2 24.000 39-15408P FO3FR01869
19 127 445 12 6,4 2 24.000 39-24012P FO3FR01877
R
/R

s freud.



Series - Sorozat

Classical beading groove bits
Klasszikus horonyprofil felsdmarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

I
Max RPM Code
r= 1/min. Kédszam
R
D 12,7 9,5 41,5 6 1,2 2 24.000 39-30206P FO3FR01878
15,8 9,5 41,5 6 2,4 2 24.000 39-30406P FO3FR01881
22,2 12 44 6 3,2 2 24.000 39-30606P FO3FR01884
12,7 95 415 8 1,2 2 24.000 39-30208P FO3FR01879
15,8 9,5 415 8 2,4 2 24.000 39-30408P FO3FR01882
22,2 12 44 8 3,2 2 24.000 39-30608P FO3FR01885
R
Series - Sorozat Top bearing cove & bead groove bits

Domboru és homoru horony felsomarok csapaggyal

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or
table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

h | A C Max RPM Code

mm mm mm mm 1/min. Koédszam

19 125 55 6 19 32 2 24000  39-53206P FO3FR01892

28 14 568 8 28 4 2 24000  39-53808P FO3FR01894

28 14 641 12 28 4 2 24000  39-53812P FO3FR01895
R R

freud. .~



Series - Sorozat

Traditional beading bits
Tradicionalis szegély felsomaroék
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on hand held or

table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code
1/min. Koédszam
222 143 571 6 12,7 3.2 2 24.000 80-10206P FO3FR02192
254 175 603 6 12,7 48 2 24.000 80-10406P FO3FR02195
30,2 22,2 65 6 12,7 71 2 24.000 80-10806P FO3FR02198
222 143 571 8 12,7 32 2 24.000 80-10208P FO3FR02193
254 175 603 8 12,7 48 2 24.000 80-10408P FO3FR02196
30,2 22,2 65 8 12,7 71 2 24.000 80-10808P FO3FR02199
222 143 625 12 12,7 32 2 24.000 80-12212P FO3FR02201
D 254 175 655 12 12,7 48 2 24.000 80-12412P FO3FR02203
30,2 22,2 67,7 12 12,7 71 2 24.000 80-12812P FO3FR02204
R
Profiling example
Profilmarasi
példa
Series - Sorozat Triple beading bits

Haromszoros szegély felsébmarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

A Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. CNC-n
vagy mas automata marogépeken, valamint kézi, vagy professzionalis
asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D Max RPM Code

T 1/min. Kédszam

3.2 22,2 274 699 6 1588 2 18.000 80-55206P FO3FR02205
222 274 699 8 1588 2 24.000 80-55208P FO3FR02206
< 222 274 794 12 1588 2 24.000 80-57212P FO3FR02207

R3,2
C

g freud.



Series - Sorozat

Sleeved

speciality
bearing
Kupos | C
persely
D

19

85-00112P
FO3FR02223

Bound over bowl bits
Ives illeszto felsomarok

Cuts all solid surface materials, solid surfaces, hardwood and composition
materials. Use on hand held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden tomor felUletu anyagot, tomor felUletet, keményfat és agglomera-
tumot vagnak. Kézi,vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhato
marogépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

54 254 746 12 222 2 22.000 85-00112P FO3FR02223
57,2 318 8095 12 222 2 18.000 85-00312P FO3FR02225

R12,7

25,4

85-00312P
FO3FR02225

freud. 1



Series - Sorozat

Ogee Bowl Bits
Egyesitd felsomarodk
Cuts all solid surface materials, solid surfaces, hardwood and composition

materials. Use on hand held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden tomor felUlet0 anyagot, tomor felUletet, keményfat és agglomera-
tumot vagnak. Kézi vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhato
marogépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

- Z MaxRPM Code
_ 1/min. Kédszam

54 254 782 12 19 2 22.000 85-00512P FO3FR02226
< 57,2 318 846 12 19 2 18.000 85-00712P FO3FR02227

Sleeved
speciality
bearing
Kupos | c
persely
D
R12,7
<
wn
o o
i
R 6,35

85-00512P 85-00712P
FO3FR02226 FO3FR02227

5o freud.



Series - Sorozat

Bevel bowl bit
Ferde simité felsémaro

Application: Cuts all solid surface materials, solid surfaces, hardwood and
composition materials. Use on hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Alkalmazas: Alkalmas tomor felUletd anyagok, tomor felUletek, keményfa és
agglomeratumok vagasara. Kézi vagy professzionalis asztalba szerelt hordoz-
hato marégépen hasznalhato.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

356 254 782 12 2272 2 24.000 85-00912P FO3FR02228

Sleeved
speciality
bearing
Kupos
persely

254

freud. s
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Series - Sorozat

]

D

M X

152 freud.

Wavy joint bit
Hullamos toldo felsémaro

Cuts all solid surface materials, solid surfaces, hardwood and composition
materials. Use on hand held or table mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Alkalmas tomor felUletu anyagok, tomor felUletek, keményfa és agglome-
ratumok vagasara. Kézi vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhato
marogépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

16 513 88 12 4 2 24.000 85-03312P FO3FR02229

R1

254

Multi-profile bit
Tébbprofilos felsémaro

Thick carbide tips and a sturdy shank allow the production of an endless
number of moulding profiles, which are created by varying the height and
fence setting, or by making multiple passes.

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Vastag vidia fogak és robusztus szar teszi lehetové végtelen szamu szegély-
profil marasat, amelyek a magassag és a vezetoléc beallitasaval varialva, vagy
tobb munkamenetben allithatok eld.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

54,7 49 102 12 12,7 2 10.000 99-PK112P FO3FR02406




Series - Sorozat

stadiadad

Example of profiles which can be made in one single pass
Példak egy munkamenetben készitheto profilokra

These standard moulding profiles can be made in One pass using the Multi-
Profile router bit code 99-PK112.

Ezek a standard szegélyprofilok egy munkamanetben allithatok el6 a
99-PK112 koédszamu tobbprofilos felsbmaroval.

4

Example of profiles which can be made in two passes
Példak két munkamenetben készitheto profilokra

g

"

These standard moulding profiles can be made in Two passes using the Multi-
Profile router bit code 99-PK112.

Ezek a standard szegélyprofilok két munkamanetben allithatok eld a
99-PK112 kédszamu tébbprofilos felsdmaroval.

aaladlladadl

13
b
Y
Y

e e
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Series - Sorozat

99-PK212P
FO3FR02408

Face moulding bits
Diszléc felsomardk

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tdbb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Kédszam

31,8 20 58 12 2 24.000 99-PK212P FO3FR02408
318 238 72 12 127 2 24.000 99-PK312P FO3FR02409
444 286 771 12 127 2 24.000 99-00812P FO3FR02414

99-PK312P
FO3FR02409

99-00812P
FO3FR02414

1

154 freud.
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R9,5
P

99-PK212P
FO3FR02408

R32

e
R9,5
2

99-PK312P
FO3FR02409

99-00812P
FO3FR02414



Series - Sorozat

99-01212P
FO3FR02418

Face moulding bits

Diszléc felsbmarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code

1/min. Kédszam

238 35 835 12 127 2 24.000 99-01212P FO3FR02418
238 35 835 12 127 2 24.000 99-01312P FO3FR02419

R4

99-01212P 99-01312P
FO3FR02418 FO3FR02419

freud. s



Series - Sorozat

M X

This router bit removes large quantities
of material so we recommend to make
more passes whilst always being very
careful during operations.

To obtain handle Type A set the bit

as shown, using an inclined jig at 20°
bevel against the tool and another one
fixed to the working bench to keep the
wood in position while routering.

Ez a felsdmard nagy mennyiségl anya-
got tavolit el, ezért ajanljuk, hogy tébb
munkamenetben végezzék, mindig na-
gyon 6vatosan a moveletek soran

Az A tipusu fogantyu eldallitasahoz a
felsdbmardt az abra szerint, a szerszam-
hoz képest 20°-ban megdontve, ferde
marast kell alkalmazni, a masikhoz a
munkadarabot a padhoz kell régziteni
a maras kdzbeni pozicido megtartasa-
hoz..

156 freud.

Door pull bit
Fogantyu felsébmaro
Cuts all composition materials, plywood, hardwood and softwood. Use only on
table mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhato

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
47 287 66,7 12 24.000 99-00712P FO3FR02413
TYPEA /TIPO A TYPEB/TIPO B
Template 20°
20°-0s sablon
Fence _ Clamp
Vezeto | Szorité
i Template

Table Sablon

Asztal

Router
FelsGmarogép



Series - Sorozat

99-02712P
FO3FR02421

99-07212P
FO3FR02456

Table edge bits

Asztalszegély felsomarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h H A C Z MaxRPM Code
mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam

635 19 662 12 127 15° 2 22.000 99-02712P FO3FRO2421
35 385 866 12 127 25° 2 24.000 99-07212P FO3FR02456

R3,2

99-02712P 99-07212P
FO3FR02421 FO3FR02456

freud. s



Series - Sorozat

P

FO3FR02451

Windows router bits set
Ablak felsomaro készlet

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

H A C R Z MaxRPM Code
mm mm mm mm 1/min. Kédszam

34 359 784 12 22 6 2 24.000 99-05112P FO3FR02455
38 155 535 12 6 2 24.000 99-05012P FO3FR02451

Spare parts Dimensions Code

Pétalkatrészek Méretek Kédszam

mm
(L1  Hexnut/Hatlaptanya 794x6,75 2610M BB9  FO3F010003
© Washer / Alatét 14x84x16 2617M BG9  F03FR0O1668
I & Ballbearing / Csapagy 22,2x8x7,1 3102M AC9  FO03F010008
O Spacer / Tavtarto gyUr0 18 x0,1x8 ANO1IMP0019 F0O3FC00392

[
FO3FR02455

55 freud.
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~.R6

99-05012P 99-05112P
FO3FR02451 FO3FR02455



Series - Sorozat

Raised panel
Ajtotukor felsémaré
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table

mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhato marégépen hasznalhato.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

ju g

D h H A C R1 R2 MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
76,2 16 647 12 127 2 16  18.000 99-22112P FO3FR02458

= Spare parts Dimensions Code SAP

Potalkatrészek Méretek Koédszam SAP

mm
h Screw / Csavar M3x 7,6 2607M 001 FO3F010000
@ Ball bearing / Csapagy 12,7x4,8x5 3102M AB9 FO3F010007
== Washer/Lépcsos alatet 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159
e
B 3
Series - Sorozat Raised panel bits

Ajtotiukor felsomarodk

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h H A C Z MaxRPM Code
mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam

635 16 647 12 127 25° 2 22.000 99-22212P FO3FR02459
| 762 16 647 12 127 18 2 18.000 99-22312P FO3FR02460

Spare parts Dimensions Code
Potalkatrészek Méretek Kédszam
mm
= h Screw / Vite M3 x7,6 2607M 001 FO3F010000

s @ Ball bearing / Cuscinetto 12,7x4,8x5 3102M AB9 FO3F010007
= Washer / Flangia 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

19
19

2 _ iy |
* x 99-22212P 99-22312P
— FO3FR02459 FO3FR02460

freud. s



Series - Serie

Raised panel bit
Ajtotuokor felsomaro

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Adatta per il taglio di materiali derivati dal legno, compensati, legni duri
e legni teneri. Da utilizzare su elettrofresatrice portatile esclusivamente
applicata a banco professionale.

Per rimuovere grosse quantita di materiale eseguire piU passate.

D h H A C o R MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm mm mm  1/min. Codice SAP

76,2 16 647 12 127 15° 48 18.000 99-22412P FO3FR02461

Series - Sorozat

Spare parts Dimensions Code SAP
Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm
h Screw / Csavar M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
@ Ball bearing / Csapagy  12,7x4,8x5 3102M AB9 FO3F010007

=" Washer/Lépcsos alatét 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

19

Raised panel bit

Ajtotiukor felsébmaro

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vag. Csak
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marogépen hasznalhato.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h H A C R Z MaxRPM Code

mm mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam

89 16 64,7 12 12,7 381 2 16.000 99-22512P FO3FR02462

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP
mm
h Screw / Csavar M3x7,6 2607M 001 FO3F010000
@ Ball bearing / Csapagy 12,7 x4,8x5 3102M AB9 FO3F010007

p— Washer / Alatet 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159

M X
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Series - Sorozat

9-56612P
3FR02515

Raised panel bits

Ajtotukor felsomarok

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak

professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tébb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

D h H A Rl R2 Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm mm mm 1/min. Koédszam SAP
89 25 75 12 6 2 14.000 99-56612P FO3FR02515
89 25 75 12 38 6 2 14.000 99-56912P FO3FR02523
89 25 75 12 30 6 2 14.000 99-57112P FO3FR02529

Spare parts Dimensions Code SAP
Pétalkatrészek Méretek Koédszam SAP
mm

(LD Hex nut / Hatlapu anya  7,94x6,75 2610M BB9 FO3F010003
O Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
@ Spacer / Tavtarto gyoru 18 x0,2x8 ANO01MP0029 FO3FC00393
@ Spacer / Tavtarto gyuro 18 x0,5x8 ANO01MP0059 FO3FC00395
@ Spacer / Tavtarto gyuru 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
O Spacer / Tavtarto gyuro 18 x 0,15x 8 ANO1IMPAA99  FO3FC00391

99-56912P
FO3FR02523

99-57112P
FO3FR02529

99-57112P
FO3FR02529

To produce the inner raised panel [ e ]
router the panel on all four sides but ] ]
ensure that the two across vein sides
are routed first.

5 RAISED PANEL ,_,'E
Az ajtotiuker panel készitésekor mind a  |az (ISR |2
négy oldalt meg kell marni, de gondos- © ©
kodni kell arroél, hogy eloszor a szal-
iranyra keresztben legyen marva.

KEgléISLZTLEC
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Series - Sorozat

99-32212P
FO3FR02500

99-32312P
FO3FR02501

99-32412P
FO3FR02502

M X

62 freud.

Vertical raised panel bits
Fuggoleges ajtotukor felsomarod

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM Code

1/min. Kédszam

99-32512P
FO3FR02503

To produce the inner raised panel
router the panel on all four sides but
ensure that the two across vein sides
are routed first.

Az ajtotukor panel készitésekor mind a
négy oldalt meg kell marni, de gondos-
kodni kell arrol, hogy eloszor a szal-
iranyra keresztben legyen marva.

I RAIL I
KERESZTLEC

AJT TSA%EL

STILE
OLDALLEC
STILE
OLDALLEC

RAIL
KERESZTLEC

19

19

L
[

795 12 2 24.000 99-32212P FO3FR02500

795 12 18° 2 24.000 99-32312P FO3FR02501

795 12 15° 2 24.000 99-32412P FO3FR02502

79,5 12 2 24.000 99-32512P FO3FR02503
a

99 32312P
F03FR02501

99-32412P
FO3FR02502

99-32512P
FO3FR02503



Series - Sorozat

99-26012P
FO3FR02468

99-26112P
FO3FR02478

Matched profile and scribe bit sets
Profil és kontraprofil felsomaroé készletek
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table

mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhato marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Max RPM

1/min.

Code
Kédszam

429 19 77 12 55 24.000 99-26012P FO3FR02468
429 19 77 12 45 55 24.000 99-26112P FO3FR02478
429 19 77 12 7 24.000 99-26312P FO3FR02488

Spare parts
Potalkatrészek

Dimensions
Méretek

Code
Kédszam

99-26012P
FO3FR02468

mm

Hex nut / Hatlapu anya 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
Spacer / Tavtarto gyuro 18 x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Spacer / Tavtarto gyuro 18 x0,2x8 AN01MP0029 FO3FC00393
Spacer / Tavtarto gyuru 18 x0,5x8 ANOIMP0059 FO3FC00395
Spacer / Tavtarto gyuru 18x1x8  ANO1MP0109 FO3FC00396

Ball bearing / Csapagy  22,2x8x7,1 3102M AC9 FO3F010008

Stile profile
Profilos oldalléc

Rail profile
Profilos keresztléc

99-26112P
FO3FR02478

()]
i
10,45
99-26012P === Rail scribe
FO3FR02468 Kontraprofilos keresztléc
Stile profile
Profilos oldalléc
Rail profile
Profilos keresztléc
(2]
o -
“|

‘ 1045 | pail scribe

Kontraprofilos keresztléc

99-26112P
FO3FR02478

freud.



Series - Sorozat

Matched profile and scribe bit sets
Profil és kontraprofil felsémaro készletek

99-26312P 99-26312P
FO3FR02488 FO3FR02488

Stile profile
Profilos oldalléc

Rail profile
Profilos keresztléc

of

10,45

Rail scribe
Kontraprofilos keresztléc

99-26312P
FO3FR02488

Series - Sorozat Matched profile and scribe bits
Profil és kontraprofil felsdmaro készletek
Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table

mounted portable router machines.
Use multiple passes when removing large quantities of material.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Hasznalja tobb menetben, ha nagyobb anyagmennyiséget kell levalasztani.

Z MaxRPM Code
1/min. Kédszam
50,4 32,7 104 12 55 2 14.000 99-29012P FO3FR02494
50,4 32,7 104 12 55 45 2 14.000 99-29112P FO3FR02496
50,4 32,7 104 12 7 2 14.000 99-29312P FO3FR02498

Spare parts Dimensions Code SAP

Pétalkatrészek Méretek Kédszam SAP

mm

(LD Hex nut / Dado esagonale 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
@ Retaining ring / Anello di arresto 15 X 13,8 2621ME 015 FO3FAQ7444

I &) Ballbearing/ Cuscinetto  32x15x9  3102M AN9  FO3F010016
() Spacer / Anello distanziale 18 x1x8  ANO1MP0109  FO3FC00396

(4.1

64 freud.



Series - Serie

99-29112P
03FR02496

Matched profile and scribe bits
Profil és kontraprofil felsémaro készletek

99-29012P
FO3FR02494

99-29112P
FO3FR02496

99-29312P
FO3FR02498

Stile profile
Profilos oldalléc

Rail profile
Profilos keresztléc

<l

ol

Rail scribe
Kontraprofilos oldalléc
Stile profile

Profilos oldalléc

Rail profile
Profilos keresztléc

L—J Rail scribe

Kontraprofilos keresztléc

Stile profile
Profilos oldalléc

Rail profile
Profilos keresztléc

<|
“__Jg Rail scribe

Kontraprofilos keresztléc

freud.
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Basic Set - 4 Router Bits
Alapkészlet - 4 felsobmaroval

Includes a bearing flush trim, double flute straight, roman ogee and rounding
over bit, plus a bearing to convert the rounding over bit to a beading bit.
Wooden storage case included.

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines.

Ez egy négy felsomaros alapkészlet, amely 6t felsbmaros készletté valtoztat-
hato at! Idealis barmilyen famegmunkalas elvégzésére. A fadoboz négy felso-
marot tartalmaz és egy 9,5 mm atmeéroji csapagyat, hogy minden homoru ra-
diuszos felsdmarot Uj, dekorativ profilU diszléc felsbmarova valtoztasson at.
Az imbuszkulcsot is tartalmazza a szereléshez.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marégépen hasznalhatok.

Bit type Page Code SAP

F8083F1|?(?20265P 5 Marétipus Oldal Kodszam SAP
@  Double flute straight bit / Egyenes vagoél felsomard 108 04-11406P FO3FR01440
Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-10406P FO3FR01938
Rounding over bit / Homoru radiuszos felsomaro 128 34-11406P FO3FR01780
Step Washer Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymard 139 38-10006P FO3FR01805
Lépcsos alatét =
FX07M AA9P
FX07M AB9P
Allen key
aqn
imbuszkulcs
2619M CA9P
[ —>

04-11406P
FO3FR01440

42-10406P 38-10006P
FO3FR01938 FO3FR01805

I

'yl

Ball Bearing ) Screw
Csapagy Csavar
3102M AA9P 2607M 001P
34-11406P 36-11406P
3102M AB9P FO3FR01780 FO3FR01804
By replacing the 1/2" diameter ball bearing with Bit with Bit with
the 3/8” diameter ball bearing you will convert ball bearing: ball bearing:
the rounding over bit into a beading bit, thus Maro- Maro-
achieving two profiles with the same router bit. 1.9 mm 295 mm
A 12,7 mm atmérojo csapagyat a dobozban ta-
lalhaté 9,5 mm atmérodjore kicserélve a lekere-

kitd felsdmaroét diszlécmardva alakitja at, igy
allitva eld két profilt ugyanazzal a felsémaro-
val.

@ Solid Carbide Bit
TémMOr vidia szerszam

66 freud.



Starter Set - 6 Router Bits
Kezdo készlet - 6 felsomaroval

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines. All of these sturdy
8 mm and 12 mm shank router bits come packaged in an attractive wooden
case.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marogépen hasznalhatok.
Az attraktiv fadobozba csomagolt felsdbmarok robusztus 8 mm-es, illetve

12 mme-es szarral rendelkeznek.

Bit type Page Code SAP

Marotipus Oldal Kédszam SAP
Rabbeting bit / Falcmaro 112 32-10008P FO3FRO1746
Chamfer bit / Szogmaro 117 40-10608P FO3FR01920
__ = 2 Rounding over bit / Homoru radiuszos felsomaro 128 34-11408P FO3FR0O1781
D % JJ}‘ Round nose bit / Félkorives felsomaro 126 18-10808P FO3FR01594
FO3FR02293 Cove bit / Domboru radiuszmaro 130 30-10608P FO3FR01707
Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymaro 139 38-10208P FO3FR01809
FO3FR02294 Rabbeting bit / Falcmard 112 32-10212P  FO3FRO1748
Chamfer bit / Szogmaro 117 40-11412P FO3FR01922
Rounding over bit / Homoru radiuszos felsomaré 128 34-12412P FO3FR01788
Round nose bit / Félkorives felsomaro 126 18-11612P FO3FR0O1604
Cove bit / Domboru radiuszmaro 130 30-11412P FO3FR01713
Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymaro 139 38-10612P FO3FR01812

N

32-10008P 40-10608P 34-11408P
FO3FR01746 FO3FR01920 FO3FR01781
32-10212P 40-11412P 34-12412P
FO3FRO1748 FO3FR01922 FO3FRO1788

RIS N

P

18-10808P 30-10608P 38-10208P
FO3FR01594 FO3FR01707 FO3FR01809
18-11612P 30-11412P 38-10612P
FO3FR01604 FO3FR01713 FO3FR01812

freud.



Intermediate Set - 9 Router Bits
Kozépszintyu készlet - 9 felsomaroval

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatdé marogépen hasznalhatok.

Bit type Page Code SAP
Marétipus Oldal Kédszam SAP
@  Double flute straight bit / Egyenes vagoélo felsomard 108 04-11406P FO3FR01440
Double flute straight bit / Egyenes vagoélo felsomard 109 04-12406P FO3FR01450
Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-10406P FO3FR01938
Mortising bit / Csaphely felsémard 111 16-10006P FO3FR01565
: | Rabbeting bit / Falcmaro 112 32-10006P FO3FR01745
88-10206P T Chamfer bit / Trapézhorony felsomaro 118 22-10406P FO3FR01643
Rounding over bit / Homoru radiuszos felsomaro 128 34-11006P FO3FRO1774
® Round nose bit / Félkorives felsomaro 126 18-10406P FO3FR01587
Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymard 139 38-10006P FO3FR01805

@ Solid Carbide Bit
Témor vidia szerszam

04-11406P 04-12406P 42-10406P
FO3FR01440 FO3FR01450 FO3FR01938

22-10406P
FO3FR01643

32-10006P
FO3FRO1745

16-10006P
FO3FRO1565

38-10006P
FO3FRO1805

18-10406P
FO3FRO1587

34-11006P
FO3FRO1774

[ i

-1

B
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Super Set - 13 Router Bits
Szuper készlet - 13 felsémaroéval

All of these sturdy 8 mm and 12 mm shank router bits come packaged in an
attractive wooden case.

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines.

Ezek a robusztus 8 mm-es, illetve 12 mm-es szaru felsémarok attraktiv fa-
dobozba csomagolva kerulnek forgalomba.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marogépen hasznalhatok.

Bit type Page Code SAP
Maraétipus Oldal Kodszam SAP

@  Double flute straight bit / Egyenes szarU felsémard 108 04-11408P FO3FRO1441

Double flute straight bit / Egyenes szarU felsomard 109 04-13708P FO3FRO1465

Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomard 109 04-15508P FO3FR01493

Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-10408P FO3FR01939

Mortising bit / Csaphely felsémaro 111 16-10008P FO3FRO1566

Rabbeting bit / Falcmaro 112 32-10008P FO3FR01746

“V" grooving bit / “V" horonymaro 115 20-10408P FO3FR01623

Chamfer bit / Szogmaro 117 40-10608P FO3FR01920

Chamfer bit / Trapézhorony felsomaro 118 22-10408P FO3FRO1644

Rounding over bit / Homoru radiuszos felsomaro 128 34-11408P FO3FR01781

® Round nose bit / Felkorives felsomaro 126 18-10408P FO3FR01588

Cove bit / Domboru radiuszos felsdmard 130 30-10608P FO3FR01707

Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymardo 139 38-10208P FO3FR01809

o 4 @  Double flute straight bit / Egyenes szar0 felsémaro 108 12-09912P FO3FR01520

,f'/'}' Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomaro 109 12-11612P FO3FR01531
) Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomard 109 12-15212P FO3FR01548

F%g?;?gg;;; Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-11012P FO3FR01942
Mortising bit / Csaphely felsomaro 111 16-11012P FO3FR01573
® Solid Carbide Bit Rabbeting bit / Falcmaro 112 32-10212P FO3FR01748
fomor vidia szerszam “V” grooving bit / V" horonymar6 115 20-10812P  FO3FRO1626
Chamfer bit / Szogmaro 117 40-11412P FO3FR01922

Chamfer bit / Trapézhorony felsomaro 118 22-11212P FO3FRO1650

Rounding over bit / Homoru radiuszos felsomard 128 34-12412P FO3FR01788

® Round nose bit / Félkorives felsomaro 126 18-11412P FO3FR01602

Cove bit /Domboru radiuszos felsémard 130 30-11412P FO3FR01713

Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymard 139 38-10612P FO3FR01812

|

04-11408P 04-13708P 04-15508P 42-10408P 16-10008P
FO3FRO1441 FO3FRO1465 FO3FR01493 FO3FR01939 FO3FRO1566
12-09912P 12-11612P 12-15212P 42-11012P 16-11012P
FO3FR01520 FO3FR01531 FO3FR01548 FO3FR01942 FO3FR01573

32-10008P 20-10408P 20-10812P 40-10608P 22-10408P
FO3FRO1746 FO3FR01623 FO3FR01626 FO3FR01920 FO3FRO1644

32-10212P 40-11412P 22-11212P
FO3FR01748 FO3FR01922 FO3FR01650

- 1\

34-11408P 18-10408P 30-10608P 38-10208P
FO3FR01781 FO3FR01588 FO3FR01707 FO3FR01809
34-12412P 18-11412P 30-11412P 38-10612P
FO3FR01788 FO3FR01602 FO3FR01713 FO3FR01812

i

freud.



Advanced Set - 15 Router Bits
Haladoé készlet - 15 felsémarodval

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhaté marogépen hasznalhatok.

Bit type Page Code SAP
Marétipus Oldal Kdédszam SAP
@ Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomard 108 04-10106P FO3FR01420
® Double flute straight bit / Egyenes szaru felsmard 108 04-11406P FO3FR01440
Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomard 109 04-13506P FO3FR01460
Double flute straight bit / Egyenes szaru felsémaro 109 04-14006P FO3FRO1468
[ J Panel pilot bit / FUro-vago panel felsomaro 113 26-10006P FO3FRO1664
Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-10206P FO3FR01935
Mortising bit / Csaphely felsémaro 111 16-10006P FO3FR01565
Rabbeting bit / Falcmaro 112 32-10006P FO3FR01745
“V" grooving bit / “V" horonymaro 115 20-10406P FO3FR01622
Chamfer bit / Szogmaro 117 40-10606P FO3FR01919
Chamfer bit / Trapézhorony felsomaro 118 22-10406P FO3FRO1643
Rounding over bit / HomorU radiuszos felsomaro 128 34-11406P FO3FR01780
90-10006P I : ; ® Round nose bit / Félkorives felsomaro 126 18-10406P FO3FR01587
Ty Cove bit / Domboru radiuszos felsomaro130 30-10606P FO3FR01706
o Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymaré 139 38-10006P FO3FR01805

@ Solid Carbide Bit
Tomor vidia szerszam

04-10106P

04-11406P 04-13506P 04-14006P
FO3FR01420 FO3FR01440 FO3FR01460 FO3FR01468

BRI

i <00 0=

26-10006P 42-10206P 16-10006P 32-10006P
FO3FR01664 FO3FR01935 FO3FR01565 FO3FR01745
20-10406P 40-10606P 22-10406P 34-11406P
FO3FR01622 FO3FR01919 FO3FR01643 FO3FR01780
18-10406P 30-10606P 38-10006P
FO3FR01587 FO3FR01706 FO3FR01805

170 freud.



Professional Set - 26 Router Bits
Profi készlet - 26 felsébmarodval

Cuts all composites, laminates, plywood, hardwood and softwood. Use on
hand held or table mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Kézi,
vagy professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marogépen hasznalhatok.

Bit type Code
Marétipus Koédszam
@  Double flute straight bit / Egyenes szaru felsémaro 108 04-09906P FO3FR01415
@  Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomaro 108 04-10106P FO3FR01420
@  Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomard 108 04-11406P FO3FR01440
Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomard 109 MM-01006P FO3FRO0330
Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomaro 109 04-13506P FO3FRO1460
Double flute straight bit / Egyenes szaru felsomaré 109 04-14006P FO3FR01468
[ ] Panel pilot bit / FUro-vago panel felsomaro 113 26-10006P FO3FRO1664
Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-10006P FO3FR01932
Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-10206P FO3FR01935
Bearing flush trim bit / Egyenes szegélymaro 113 42-10406P FO3FR01938
Mortising bit / Csaphely felsomaro 111 16-10006P FO3FR0O1565
Rabbeting bit /Falcmaro 112 32-10006P FO3FR01745
® “V"grooving bit / “V" horonymaro 115 20-10006P FO3FRO1617
“V" grooving bit / “V" horonymaro 115 20-10406P FO3FR01622
Chamfer bit / Szogmaro 117 40-10606P FO3FR01919
Chamfer bit / Trapézhorony felsémaré 118 22-10406P FO3FR01643
Rounding over bit / Homoru radiuszos felsomaro 128 34-11006P FO3FRO1774
Rounding over bit / HomorU radiuszos felsémaréo 128 34-11406P FO3FR01780
Beading bit / HomorU radiuszos szegélymaro 36-11006P FO3FR01803
Beading bit / Homoru radiuszos szegélymard 36-11406P FO3FR01804
® Round nose bit / Félkarives felsomaro 126 18-10406P FO3FR01587
Round nose bit / Félkorives felsomaro 126 18-10606P FO3FR0O1590
Cove bit / Domboru radiuszos felsomaro 130 30-10206P FO3FR01697
. Cove bit / Domboru radiuszos felsémaro 130 30-10606P FO3FR01706
;7 Roman ogee bit / “Roman ogee” szegélymard 139 38-10006P FO3FR01805
! Roman ogee bit /‘Roman ogee” szegélymaro 139 38-10206P FO3FR01808
92-10006P
FO3FR02308

@ Solid Carbide Bit
TémOr vidia szerszam

| [

04-09906P
FO3FR01415

04-13506P
FO3FR01460

I

04-10106P 04-11406P MM-01006P
FO3FR01420 FO3FRO1440 FO3FRO0330

42-10006P .
FO3FR01932

32-10006P
FO3FRO1745

04-14006P 26-10006P
FO3FR01468 FO3FRO1664

NV

42-10206P 42-10406P 16-10006P
FO3FR01935 FO3FR01938 FO3FRO1565

22-10406P 34-11006P 34-11406P
FO3FR01643 FO3FRO1774 FO3FR01780

N

30-10206P 30-10606P 38-10006P
FO3FR01697 FO3FR01706 FO3FR01805

36-11006P
FO3FRO1803

=

20-10006P 20-10406P 40-10606P
FO3FRO1617 FO3FR01622 FO3FR01919

L

36-11406P 18-10406P 18-10606P
FO3FR01804 FO3FR01587 FO3FR01590

38-10206P
FO3FR01808

EPRE
|
R

freud.



97-10212P
FO3FR02382

172

99-26012P
FO3FR02468

Cabinet Door Set - 3 Router Bits
Butorajto készlet - 3 felsomardval

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Bit type Page Code SAP

Maroétipus Oldal Kédszam SAP
Raised panel bit / Ajtotukor felsomard 160 99-22512P FO3FR02462
Matched profile and scribe bit set / Profil és kontraprofil felsomarok 163 99-26012P FO3FR02468

99-22512P
FO3FR02462
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97-10412P
FO3FR02396
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99-26112P
FO3FR02478

Cabinet Door Set - 3 Router Bits
Butorajto készlet - 3 felsémaroval

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Bit type Page Code SAP

Maroétipus Oldal Koédszam SAP
Raised panel bit / Ajtotukor felsomaro 159 99-22112P FO3FR02458
Matched profile and scribe bit set / Profil és kontraprofil felsomarck163 99-26112P FO3FR02478

99-22112P
FO3FR02458
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Cabinet Door Set - 4 Router Bits
Butorajto készlet - 4 felsomardval

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use only on table
mounted portable router machines.

Minden agglomeratumot, rétegelt lemezt, kemény- és puhafat vagnak. Csak
professzionalis asztalba szerelt hordozhatd marégépen hasznalhatok.

Bit type Page Code SAP

Maroétipus Oldal Kédszam SAP
Reversible glue joint bit / Megfordithaté toldomaro 132 99-03112P FO3FR02422
Raised panel bit / Ajtotukor felsomaro 159 99-22112P FO3FR02458
Matched profile and scribe bit set / Profil és kontraprofil felsomarok163 99-26012P FO3FR02468
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Marking of the maximum free shank length
A maximalis szabad szarhossz jeldlése.
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To reduce vibrations from the router cutter, which can compromise the finish and
cause damage to both the tool and the workpiece, it is necessary to respect the fol-
lowing conditions:

« For large removals, carry out more passes or procede with an advancement and RPM
rate in proportion to the depth of cut (Fig. 1).

« A router bit with a shorter cutting height vibrates less than a router bit with the same
diameter but with a longer cutting height.

« Control your machine regularly, making sure that there are no eccentricity problems,
so as to avoid the arbor from vibrating hazardously.

» Respect the minimum fixing length of the shank (Fig. 2) with a preference to short
chucks, with the aim of reducing eccentricity errors. For the same reason the use of
extensions are generally avoided.

» Accurately block the workpiece to the work table surface (Fig. 3).

« To identify eccentricity defects in a router bit or a chuck: rotate the router bit by 90°
in the chuck, carry out a moulding and observe the marks left on the workpiece. If
they are invaried with respect to the previous moulding, then the tool is defective, if
instead the marks vary, then it is possible that the error lies in the chuck.

» Do not exceed the maximum RPM limit marked on the tool. With too high an advance-
ment rate, or an excessive cutting depth, there is the possibility that the tool may
break (especially spiral router bits).

» To avoid damaging router bits, we suggest controlling if the fixing surface of the chuck
and the router bit are clean and that there are no imperfections.

» Always choose router bits with the appropriate dimensions for the kind of work to
carry out.

«» To avoid dangerous kick backs, we suggest fixing a spare piece of material and mould-
ing small parts of waste which have accumulated during the working process, by car-
rying out more passes (Fig. 4 - 5).

» Make sure that the workpiece is properly fixed to a support with adequate dimen-
sions. In the case of all router bits, but especially those with tips in PCD for overhead
CNC router machines, it is necessary to fix the piece properly, preparing an abundant
space when blocking by means of vacuum.



A felsdmaro altal keltett rezgés csokkentésére, amely veszélyeztetheti a felUletmino-
séget és megrongalhatja mind a szerszamot, mind a munkadarabot, a kovetkezo fel-
tételeket szukséges figyelembe venni:

« Nagy mennyiségl anyag eltavolitasara tobb munkamenetet hajtson végre, vagy a
vagasmeélységhez igazodo eldtolassal és fordulatszammal dolgozzon (1. abra).

« Rovidebb vagoéll felsbmaro kevésbé rezeg mint egy ugyanolyan atmérojo, de
hosszabb vagoelo.

« Ellenorizze gépét rendszeresen, gyd6zodjon meg arrol, hogy nincsenek excentricitasi
problémak, igy megovija a tengelyt a veszélyes vibraciotol.

« Vegye figyelembe a szar minimalis befogasi hosszusagat (2. abra) elébnyben részesit-
ve a rovid befogokat az excentricitasi hibak csokkentése céljabol.

« Precizen fogassa le a munkadarabot a munkaasztalhoz (3. abra).

« Felsdmaro vagy tokmany excentricitasi hibajanak megallapitasahoz forgassa el 90°-
kal a felsdbmarot a tokmanyban, végezzen vele megmunkalast és figyelje meg a mun-
kadarabon visszamaradt nyomokat. Ha a korabbi megmunkalastol nincs eltérés, ak-
kor a szerszam hibas, ha van eltérés, akkor a hiba valdszintleg a tokmanyban van.

« Ne |épje tul a szerszamon feltUntetett maximalis fordulatszamot. TUl nagy el6tolasi
sebességnél vagy eltulzott vagasmélységnél fennall a lehetdsége a szerszam torésé-
nek (foként a spiralis felsdbmaroknal).

« A felsomaré karosodasanak megeldzésére javasoljuk annak ellendrzését, hogy a tok-
many és felsdmaro befogo felUletei tisztak és nincsenek rajta szennyezodések.

« Mindig az elvégzendd munka fajtajanak megfeleld méret( felsbmarot valasszon.

« Veszélyes visszavagas elkerUlésére javasoljuk a kisméret0 munkadarabok leszorita-
sat és a munkafolyamat soran 6sszegy0l6 kis hulladéku munkadarabok megmunka-
lasat tobb |épésben (4-5. abra).

« Gy06z06djon meg arrol, hogy a munkadarab illeszkedd méret0 eszk6zzel megfelelden
rogzitett-e. Minden felsdmaroé esetében, de kilondsen azoknal, amelyek fuggodleges
CNC marogépekre valé gyémant foguak, a munkadarab megfelel6 rogzitése nélkuloz
hetetlen bdséges helyet biztositva a vakuumos leszivashoz.

5A
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TOOLS

Tools shall be used only by persons of training and experience
who have knowledge of how to use and handle tools.

The maximum rotational speed marked on the tool shall not be
exceeded.

One piece tools with visible cracks shall not be used.

Clamping surfaces shall be cleaned to remove dirt, grease, oil and
water.

Resin shall only be removed from light alloys with solvents that
do not affect the mechanical characteristics of these materials.
Tools and tool bodies shall be clamped in such a way, that they
shall not loosen during operation.

Tools with cylindrical shank must be clamped in a way that the
mark of the maximum free shank length shall be covered, at least
partially, by the clamping device or by the locking collet.

Care shall be taken of mounting tools to ensure that the clamping
is by the hub respectively by the clamping surface of the tool and
that the cutting edges are not in contact with each other or with
the clamping elements.

Fastening screws and nuts shall be tightened using the appropria-
te spanners etc. and to the torque value provided by the manu-
facturer.

Extension of the spanner or tightening using hammer blows shall
not be permitted.

Clamping screws shall be tightened according to instructions pro-
vided by the manufacturer. Where instructions are not provided
clamping screws shall be tightened in sequence from the center
outwards.

Use of fixed rings, e. g. pressed or held by adhesive fixing, in
flanged sleeves, shall be permitted if made to the manufacturers
specifications.

Repair and regrinding of tools shall only be allowed according to
the tool manufacturer’s instructions.

After repair and regrinding of tools it shall be ensured that the
tools observe balancing requirements.

The design of composite (tipped) tools shall not be changed in the
process of repair.

Composite tools shall be repaired by a competent person, i.e. a
person of training and experience, who has knowledge of the
design requirements and understands the level of safety to be
achieved.

Repair shall therefore include, e.g. use of spare parts which are in
accordance with the specification of the original parts provided
by the manufacturer.

Tolerances which ensure correct clamping shall be maintained.
For one piece tools care shall be taken that regrinding of the cut-
ting edge will not cause weakening of the hub and the connection
of the cutting edge to the hub.

To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the
guidance provided by the manufacturer. Typically, safe handling
involves the use of devices such as carrying hooks, proprietary
handles, frames (e. g. for circular saw blades), boxes, trolleys etc.
The wearing of protective gloves improves the grip on the tool
and further reduces the risk of injury.

Maintenance and modification of milling tools and related com-
ponents and circular saw blades should always be in accordan-
ce with the design requirements/the manufacturer’s instructions.
Maintenance and modification of milling tools and circular saw
blades should only be carried out by a competent person, i. e. a
person of training and experience, who has knowledge of the de-
sign requirements and understand levels of safety to be achieved.
When regrinding milling tools and circular saw blades, the mini-
mum requirements of cutting blade thickness and cutting blade
projection should be observed.

Composite tools should be repaired by persons experienced in
and with understanding of design and use of milling tools for pro-
cessing wood and similar materials, e.g. an expert with a relevant
education and knowledge of the brazing process, including in
particular the influence of the brazing process on tension in tool
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body and cutting material. When brazing off worn tips and subse-
quently brazing on new tips it should be made sure that the tip is
correctly mounted in the tool body and that the process does not
result in critical tension in the tool body.

After any type of maintenance, milling tools marked with MAN
should continue to observe the requirements of the standards re-
lated to tools for hand feed.

When modifying milling tools, e. g. modification of bore diameter,
modification of shank, retipping of composite tools and similar, it
should be ensured that the requirements of the standard relating
to balancing are still observed.

After being modified and/or retipped, milling tools and circular
saw blades should be marked according to the rules applying to
new tools. However, the name/logo of the company making the
modification/retipping should be added.

To avoid injuries, tools shall be handled in accordance with the
guidance provided by the manufacturer.

Tools which weigh more than 15 kg may require the use of spe-
cial handling devices or attachments, these will depend on the
features that the manufacturer has designed into the tool to allow
easy handling. The manufacturer can advise on the availability of
necessary devices.

CLAMPING DEVICES

The speeds indicated on the clamping device and the tool to be
clamped should be compared. For adjusting the speed on the ma-
chine the lower speed should be applied.

Screws and nuts should be tightened using the appropriate span-
ners;

Clamping surfaces should be cleaned to remove dirt, grease, oil
and water;

Clamping devices and tools should be mounted or clamped accor-
ding to given torques, pressures and wrenches to be used; exten-
sion of spanners or tightening or loosening by means of hammer
blows should not be permitted;

Maximum tool diameters and tool lengths should not be excee-
ded,;

Shank diameters must be in accordance with the clamping range
of the clamping devices;

The minimum required clamping length must be kept;

Care should be taken that the data relevant to the safety of the
clamped tool are always stored in the data medium.

Repairs should only be carried out by a competent person, i.e.
a person with professional training and experience, who has
knowledge of the design, construction and safety requirements;
Repair should therefore include the use of spare parts which are
in compliance with the specifications of the original parts.



SZERSZAMOK

A szerszamokat csak olyan kioktatott és tapasztalt személy hasznal-
hatja, aki tisztaban van a szerszamok kezelésével és hasznalataval.
Ne Iépje tul a szerszamon feltUntetett maximalis fordulatszamot.
Egy darabbol allo l1athatdan repedt szerszamot hasznalni tilos.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamokat.

Rogzito felUleteket meg kell tisztitani a szennyezddéstol, zsirtal,
olajtol és viztol.

Gyantat konnyUfém otvozetekrdl csak olyan olddszerrel szabad
eltavolitani, amely nem befolyasolja ezeknek az anyagoknak a
mechanikai tulajdonsagait.

Szerszamokat és szerszamtesteket olyan modon kell rogziteni,
hogy azok a munkamuvelet soran ne lazulhassanak meg.
Hengeres szaru szerszamokat olyan modon kell befogni, hogy a
a teljes szabad szarhosszt, de legalabb annak nagy részét, a rog-
zitd eszkoz vagy a befogd tokmany elfedje.

Szerszamok felszerelésénél ovatosan kell eljarni annak biztosi-
tasara, hogy a szerszam az agyrésznél, illetve rogzitd feltleténél
legyen befogva és a vagoélek ne keruljenek kapcsolatba egy-
massal, vagy a rogzitd elemekkel.

Rogzitd csavarokat és anyakat a megfeleld csavarkulcsokkal kell
meghUzni a gyarto altal megadott nyomatékkal.

Csavarkulcs meghosszabbitasa, vagy kalapacsutésekkel torténod
meghuzas tilos.

Rogzitd csavarokat a gyarto altal megadott utasitas szerint kell
meghuzni.

Ha nincs megadva utasitas, a rogzitd csavarokat a kozépponttol
kifelé haladva kell meghuzni.

Rogzitd gyOroOk, akar préseltek vagy ragasztoval rogzitettek,
hasznalata peremes hUvelyekben csak akkor engedélyezett, ha
az a gyarto specifikaciodja szerinti.

Szerszamok javitasa vagy Ujraélezése csak a szerszamot gyarto
rendelkezései szerint engedélyezett.

Szerszamok javitasa és Ujraélezése utan meg kell gy6zodni arrol,
hogy a szerszamok a kiegyensulyozottsagi kovetelményeknek
megfelelnek-e.

A kompozit (forrasztott fogas) szerszamok konstrukciojat javitasi
folyamat soran nem szabad megvaltoztatni.

Kompozit szerszamokat csak képesitett, azaz kiképzett és tapasz-
talt személy javithat, aki tudataban van a tervezési kovetelmé-
nyeknek és ért az elérendod biztonsag szintjéhez.

A javitasnak emiatt olyan potalkatrészek hasznalatara kell kiter-
jednie, amelyek megfelelnek a gyarto altal biztositott eredeti
alkatrészek specifikacioinak.

A korrekt rogzitést biztositod toréseket meg kell tartani.

Egy darabbol készUlt szerszamoknal Ugyelni kell arra, hogy a
vagoeél Ujraélezése ne gyengitse meg az agyrészt és a vagoélnek
az agyrészhez kapcsolodasat.

A sérUlések megelozésére a szerszamokat a gyarto altal adott
kezelési Utmutato szerint kell kezelni. A biztonsagos kezelés tipi-
kusan kiterjed olyan eszkdzokre, mint a hordozokampd, sajat
fogantyu, keret (pl. korfurész tarcsaknal), dobozok, kézikocsi, stb.
VédokesztyU viselése megnoveli a fogast a szerszamon és tovabb
csokkenti a sérulés kockazatat.

Maroszerszamok és korforész tarcsak Ujraélezésénél a vagokeés
vastagsaganak és a vagokés sziluettjének minimum kovetelmeé-
nyeit be kell tartani..

Kompozit szerszamokat tapasztalt és a tervezés és maroszersza-
moknak fa és hasonlé anyagok megmunkalasara hasznalatanak
tudataban lévd személy végezheti, pl. idevago képzéssel és a
forrasztasi folyamat ismeretével rendelkez6 szakember, aki rész-
letekbe menden tisztaban van a forrasztasi folyamatnak a szer-
szamtest feszuUltségére gyakorolt hatasaval és a vagando6 anyag-
gal. Hibas fog kiforrasztasakor és azt kovetden Uj fog beforrasz-
tasakor meg kell gyozodni arrol, hogy a fog kifogastalanul lett-e
a szerszamtestre felszerelve, és hogy a folyamat nem eredmé-
nyezett-e kritikus feszUltséget a szerszamtestben.

Barmilyen karbantartast kovetden a MAN jel6lés0O maroszersza-
moknak folyamatosan be kell tartaniuk a kézi eldtolasu szersza-

mokra vonatkozo6 szabvanyok kovetelményeit.

Ha mardszerszamokat moédositanak, pl. felfuras, szarmodositas,
kompozit szerszam fogcsere és hasonldak, meg kell gy6zodni
arrol, hogy a kiegyensulyozottsagra vonatkozo szabvany kove-
telményei még betartottak-e.

Modositast és/vagy fogcserét kdvetoen a marodszerszamokat az
Uj szerszamoknal alkalmazott szabalyok szerint kell megjelolni.
Mindamellett a modositast/fogcserét végzo cég nevét/logojat
is hozza kell tenni..

A maroszerszamok és kapcsolodo tartozékaik karbantartasanak
és esetleges modositasanak mindig 6sszhangban kell lennie a
tervezési kovetelményekkel/ gyartoi utasitasokkal.
Maroszerszamok karbantartasat és javitasat csak képesitett, az-
az kiképzett és tapasztalt személy végezheti, aki tudataban van
a tervezési kovetelményeknek és ért az elérendod biztonsag
szintjéhez.

15 kg-nal nagyobb tomegl szerszamok specialis kezelési eszko-
zoket vagy tartozékokat igényelhetnek, ezek azoktol a sajatos-
sagoktol fuggenek, amelyet a gyartod betervezett a szerszamba
a konnyebb kezelhetdség érdekében. A gyartd felvilagositast
tud adni a szUkséges eszk0z hozzaférhetoségérol.

ROGZITO ESZKOZOK

A rogzitd eszkdzon és rogzitendd szerszamon feltuntetett sebes-
ségnek hasonlonak kell lennie. A sebesség beallitasahoz a gépen
az alacsonyabb sebesség értéket kell kivalasztani.

ROgzitd csavarokat és anyakat a megfeleld csavarkulcsokkal kell
meghuzni.

Rogzitd felUleteket meg kell tisztitani a szennyezodéstol, zsirtol,
olajtol és viztol.

ROgzitd eszkozoket és szerszamokat a megadott nyomatékkal,
nyomassal és a hasznalando csavarkulccsal kell felszerelni vagy
befogni; csavarkulcs meghosszabbitasa és kalapacsutésekkel tor-
ténd meghuzas vagy lazitas tilos.

A maximalis szerszamatmérot és szerszamhosszat nem szabad
tullépni.

A szaratméronek osszhangban kell lennie a rogzitdé eszkoz be-
fogasi tartomanyaval.

A minimalis befogdasi hosszUsagot be kell tartani.

Javitast csak képesitett, azaz szakmailag képzett és tapasztalt sze-
mély végezhet, aki tudataban van a tervezési, kivitelezési és biz-
tonsagi kovetelményeknek.

A javitasnak emiatt olyan potalkatrészek hasznalatara kell kiter-
jednie, amelyek 6sszhangban vannak az eredeti alkatrészek
specifikaciodival.

A korrekt rogzitést biztositd toréseket be kell tartani.
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SYMBOLS TO READ THE PRODUCT TABLES
A TERMEKTABLAZATBAN OLVASHATO JELOLESEK

. mm s JRSLCE, . R

W e IS St - [ —
. o  REGl e

CE 5070 botycess g Qs e i (R SRy o

hasznalo Ugyfeleknek

OTHER SYMBOLS
EGYEB JELOLESEK

Table mounted router only

multiboring machines
Sorozatfurok

Cserelapkas szerszamok

overhead router machines
Fuggobleges felsdmarokhoz

Negativ (lenyomo) spiral

=0 Table mounted router 1’ Csak professzionalis MECH Automatic feed tools MAN Manual feed tools
- Asztalba szerelt asztalba szerelt felsomaro- @&  Cépielotolas /_,, Kézi elotolas
profi felsomarogep (il gépen hasznalhato.
ISOprofil
W 1 Performance system SA;JSttoen%atlc diameter recovery
[ Performance System ISOPROFIL Automatikus atméro
Seen visszaallito rendszer
Plan view of router bit
1 cutters 2 cutters 3 cutters for multiboring machines
1¢€l0 2 él0 3¢l Sorozatfuro gepekbe valo
foroszarak felOlnézete
Router bit with 1 disposable . f
; =~ Up spiral o
% z1+1 % z2+2 L% ll§gll;ei)mar() 1 cserelapkaval Pozitiv (felhordd) spiral
i Router bits for !! Tools with disposable knives Router cutters for ==*s  Down spiral

Sizing - Wood
Konturmaras - fa

Sizing - Laminate
KontUrmaras - laminalt lap

Sizing - Chipboard
Konturmaras - forgacslap

Up spiral and down spiral
Pozitiv és negativ spiral

Plunging - Wood
Sullyesztés - fa

Plunging - Laminate
Sullyesztés - laminalt lap

Plunging - Chipboard
Sullyesztés - Forgacslap

Through hole - Wood
Atmeno furat - fa

Through hole - Laminate
Atmeno furat - laminalt lap

Through hole with countersink

- Woo
Atmeno sUllyesztett furat
-fa

Through hole with countersink
- Laminate

Atmend sullyesztett furat

- Laminalt lap

Blind hole - Wood
Vakfurat - fa

Blind hole - Laminate
Vakfurat - laminalt lap

Blind hole with countersink

- Wool
SLfJIIyesztett vakfurat
- fa

Blind hole with countersink -
Laminate

Sullyesztett vakfurat

- laminalt lap

Hinge pockets - Wood
P?nthely készités
-fa

Hinge pockets - Laminate
Panthely készités
- laminalt lap

Drilling - Wood
Furas - fa

Drilling - Laminate
FUras - laminalt lap

Grooving - Wood
Hornyol3as - fa

Grooving - Laminate
Hornyolas - laminalt lap
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