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MANCINI UTENSILI

Roviditések
Abbreviations

Abkiirzungen
Abréviations
Abreviaturas

D

Atméro
Diameter
Durchmesser
Diamétre
Diametro

d

Furat
Bore
Bohrung
Alésage
Agujero

H

Gyémantfog vastagsag
Dia-tip height
PKD-Bestiickungshdhe
Hauteur diamant
Altura diamante

LT

Teljes hosszUséag
Overall length
Gesamtlange
Longueur totale
Longitud total

NL

Munkahossz
Cutting length
Nutzlange
Longueur utile
Altura de corte

PL

Vago6élek szama
Number of tips
Schneidenzahl
Nombre de plaquettes
Numero de placas

R

Sugar
Radius
Radius
Rayon
Radio

S
Szar(méret)
Shank
Schaft
Queue
Mango

Z

Fogszam

Number of teeth
Zahnezahl

Nombre de dents
Numero de dientes

DP

Polikristalyos gyémant
Polycrystalline diamond
Polykristalliner Diamant
Diamant polycristallin
Diamante policristalino

HW
Vidia

Hard metal
Hartmetall
Métal dur
Metal duro

b

Flrész lapvastagsag

Steel plate thicknesser
Sageblattstarke

Epaisseur du corps de la lame
Espesor cuerpo

Ve

Vagosebesség [m s71] = x-D-n/(1000-60)
Cutting speed
Schnittgeschwindigkeit

Vitesse de coupe

Velocidad de corte

v, ==

El6tolasi sebesség [m min-1] = f;-n-z/1000
Cutting speed

Vorschubgeschwindigkeit

Vitesse d’avance

Velocidad de corte

vi/t

Eldvago/forgacstord elbtolasi sebessége
Feeding speed scorer/hogger
Vorschubgeschwindigkeit Rizsage/Zerspaner
Vitesse d’avance inciseur/déchiqueteur
Velocidad de avance incisor/triturador

vt/t

Forgacstoro/forgacstord eldtolasi sebesség
Feeding speed hogger/hogger
Vorschubgeschwindigkeit Zerspaner/Zerspaner
Vitesse d’avance déchiqueteur/déchiqueteur
Velocidad de avance triturador/triturador
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Legenda
Abbreviations

Abkiirzungen
Abréviations
Abreviaturas

© n/max ©

Fordulatszdm n min-1= V¢/(xt-D)-(1000-60)

Revolutions rating
Drehgeschwindigkeit

Taux de rotation

Régimen de las revoluciones

f,

Fogankénti eltolas [mm] = Va/(n-z)-1000

Feeding per teeth
Vorschub pro Zahn
Avance par dent
Avance de diente

f

Fordulatonkénti elGtolas [mm] = f;-z
Feeding per revolution

Vorschub pro Umdrehung

Avance par tour

Avance por revolucién

freff

Fogankénti effektiv elGtolas [mm]
Effective feeding of teeth
Effektiver Vorschub pro Zahn
Avance effective de la dent
Avance de diente efectivo

t

Profondita tagliente [mm] = f;2/(4-D)
Cutting edge depth

Zahntiefe

Profondeur de tranchant
Profundidad de paso de cuchilla

de

Vagasmélység

Cut depth
Schnittiefe
Profondeur de coupe
Profundidad de corte

hm

Atlagos forgacsvastagsag [mm] = f,v(ac/D)
Average thickness of chip
Span-Durchschnittsmass

Epaisseur movénne des coupeaux

Espesor medio de la virula

N

Energiafogyasztas N/kw = B-A-V3-K/9000x1,36
Power consumption

Stromverbrauch

Consommati on d’énergie

Consumo de energia

Befogdk
Collets
Spanndorn
Pinces
Pinzas

D

Zarbanyak
Locking rings
Ringmutter
Collier de serrage
Virolas de blogqueo




Szerszamhasznalat
Tool usage

Werkzeug-Verwendung
Emploi des outils

MANCINI UTENSILI Uso de las herramientas

MAN

ELOTOLAS FAJTAJA

A MAN jeldléssel ellatott szerszamokat kézi eldtolassal
lehet hasznalni. A munkadarabot a szerszam forgasiranya-
val szemben kell tolni.

A MEC jelolést szerszamok csak gépi eldtolassal
hasznalhatok.

FEED

Tools marked with MAN may be used with manual feed.
The woodpiece follows the opposite direction of the tool
rotation.

Tools marked with MEC must be used with mechanical
feed.

VORSCHUB

Die Werkzeuge mit dem Zeichen MAN kénnen mit dem
Handvorschub im Gegenlauf beniitzt werden.

Die Werkzeuge mit dem Zeichen MEC missen mit
mechanischem Vorschub bentzt werden.

................

................

....................

TYPE D’AVANCE

Les outils marqués MAN peuvent étre employés avec
avance manuelle de la piece en direction opposée a la
rotation de I'outil.

Les outils marqués MEC doivent étre employés avec avance
mécanique.

TIPO DE AVANCE

Las herramientas marcadas con MAN pueden ser usadas
con avance manual de la pieza en direccién contraria a la
rotacién de la herramienta.

Las herramientas marcadas con MEC deben ser usadas
para trabajos con avance mecanico.

m/1

ELOTOLASI SEBESSEG / FEED RATE / VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT / VITESSE D’AVANCE / VELOCIDAD DE AVANCE

MANCINI UTENSILI |3



MANCINI UTENSILI

Szerszamhasznalat
Tool usage

Werkzeug-Verwendung
Emploi des outils
Uso de las herramientas

LH RH

FORGASIRANY
Kilén jeldlés hianyaban a forgasirany mindig
jobbos “RH".

DIRECTION OF ROTATION

If not specified, the tool will be made with “RH”
rotation.

DREHRICHTUNG

Ohne Spezifikation ist die Drehrichtung des
Werkzeuges “RH”.

MAN

n (min - max)

FORDULATSZAM
A szerszamba gravirozott utasitasokat kell betartani.

ROTATION SPEED
Please follow the instructions engraved on the tool.

DREHGESCHWINDIGKEIT
Man soll die Anweisung auf den Werkzeugen beachten.

{4 MANCINI UTENSILI

RH LH

)
N\
o)
</

SENS DE ROTATION
Si le sens de rotation n’est pas spécifié, I'outil est
considéré avec rotation “RH".

SENTIDO DE ROTACION

Sin especificacién, la direccién de la rotacién de la
herramienta se considera “RH".

MEC

N max

VITESSE DE ROTATION
Respecter les indications marquées sur |'outil.

VELOCIDAD DE ROTACION
Respectar las indicaciones marcadas sobre la
herramienta.
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Muszaki informaciok
Technical information

Technische Informationen
Informations techniques
Informaciones técnicas

A vagosebesség és a fogankénti eldtolas tajékoztato értékei korflrészekre

Indicative values for the cutting speeds and feeding for teeht in the saw blade

Naherungswert der Schneide Geschwindigkeit und Zahnvorschub fiir Sageblatter

Valeurs indicatives pour les vitesses de coupe et avance par dent des lames

Valores indicativos por las velocidades de corte e valores avance de diente para sierra circulares

Anyagfajta Anyagfajta

Materials Materials

Werkstoff Werkstoff

Materiaux Materiaux

Materiales Vc m/s Fz Materiales Vc m/s Fz
Forgacslap 60/80 0,3 Hoképlékeny anyagok (PA/PF/PP) 60/90 0,05-0,08
Chipboard raw Thermoplastic

Rohspanplatte Thermoplastische

Panneaux de particules bruts Thermoplastique

Aglomerado crudo Termoplastico

Miianyag bevonatu forgacslap 60/80 0,03-0,06 Szalerdsitést anyagok (GFK/CFK) 40/60 0,01-0,03
Chipboard, plastic coated Fiber reinforced plastics

Spanplatte mit Kunststoffbeschichtung Verstarkten kunst stoffplatten

Panneaux de particules avec rev. plastique Panneaux en plastique renforcé

Aglomerado con revestimiento de plastico Panel de plastico reforzado

Laminalt batorlapok (HPL/CPL) 50/70 0,01-0,08 M(szaki polimerek (Corian/Varicor) 60/90 0,05-0,15
Laminated panels Polymer bound boards

Verbundplatten Technische polymere

Panneaux stratifiés Polymeéres techniques

Panels laminados Polimeros técnicos

Lagylemezek 60/100 0,15 Gipszkarton 40/65 0,05-0,20
Soft board Sandwich-type plaster boards

Soft board Gipskarton

Plance soupe Plague de platre

Tabla blanda Cartén de yeso

Laminalt rétegelt lemezek 50/80 0,03-0,06 Szélcement lapok 20/40 0,01-0,03
Particle board with laminate Fibre cement boards

Spanplatte mit laminat Platten

Panneaux de particules stratifiés Panneaux fibrocemento

Fibra de madera con laminado Panels fibrocemento

MDF/HDF panelek 60/80 0,1-0,3 Kdzetgyapot panelek 30/50 0,07-0,15
Medium/High density fiber board Rockwool

MDF/HDF Rohplatten Platten aus steinwolle

Panneaux MDF/HDF Panneaux de laine de roche

Panels de MDF/HDF Panels de lana de roca

Enyvezett rétegelt lapok 40/65 0,02-0,06 Nyomtatott d&ramkorok 45/65 0,01-0,03
Plywood Printed circuit boards

Sperrholz Leiterplatten

Contré-plaqué Circuits imprimés

Madera contrachapada Placas de circuito impreso

Duroplasztok (Pertinax/Resintex/etc.) 50/80 0,02-0,05

Duroplast
Duroplastischen
Termodurcissable
Termoestable
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Muszaki informaciok
Technical information

Technische Informationen
Informations techniques
Informaciones técnicas

MANCINI UTENSILI

A vagosebesség tajékoztatd értékei marokra

Indicative values for the cutting speeds in the cutterheads
Naherungswert der Schneide Geschwindigkeit in den Fraser
Valeurs indicatives pour les vitesses de coupe dans les fraises
Valores indicativos por las velocidades de corte en los fresas

Anyagfajtak Anyagfajtak

Materials Materials

Werkstoff Werkstoff

Materiaux Vc Materiaux

Materiales (m s™) Materiales (m s)
Puhafa 65-100 Maanyag bevonatu forgacslap 50-75
Soft woods Soft woods

Weichholz Weichholz

Bois tendres
Maderas blandas

Bois tendres
Maderas blandas

Keményfa 55-90 Laminalt panelek 40-70
Soft woods Soft woods

Weichholz Weichholz

Bois tendres Bois tendres

Maderas blandas Maderas blandas

Forgacslap 70-95

Soft woods

Weichholz

Bois tendres
Maderas blandas
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Muszaki informaciok
Technical information

Technische Informationen
Informations techniques
Informaciones técnicas

Marok fogankénti elGtolasa (Fz)
Feed rate for tooth millin (F2)
Vorschub pro zahn Fraser (Fz)
Avance de diente fraisage (Fz)
Avance par dent molienda (Fz)

Anyagfajtak Anyagfajtak
Materials Materials
Werkstoff Werkstoff
Materiaux Materiaux
Materiales Fz mm Materiales Fz mm
Laminalt falapok 0,40 - 0,50 Laminalt panelek 0,20 - 0,40
Laminated woods Laminated panels
Sperrholz Verbundplatte
Bois stratifie Panneau stratifie
Madera laminada Panel laminados
Bevonat nélkili panelek 0,50-0,70 Furnirozott panelek 0,10-0,15
Raw panels Veneered panels
Roh-panel Furniert
Panneau brut Plaqués
Panel de prima Chapeada
Vagasmindség a fog ajanlott effektiv elotolasakor “Fz eff”
Quality raccomended effective feed rate per tooth “Fz eff”
Qualitat der schnitt fiir tatsachlichen fortschritt der zahn “Fz eff”
Qualité raccomandé de coupe pour les progrés réelsde la dent “Fz eff”
Calidad recomienda cortar para el progreso real del diente “Fz eff”
Finom 0,3-0,8 mm Ajanlott értékek 0,3-1,5mm
Finish Raccomanded values
Finish Empfohlenen werte
Finish Valeursraccomandées
Fino Valores racomendados
Atlagos 0,8-2,5mm
Medium
Durchschnitt
Moyenne
Promedio
Durva 2,5 -5 mm
Coarse
Brutto
Brut
Bruto

MANCINI UTENSILI
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Technische Informationen
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MANCINI UTENSILI Informaciones técnicas

Korfurész atmérd
Sawblade diameter
Durchmesser sageblatter
Diamétre lame =
Diametro sierra

© n/max ©

100 mm 23.000
125 mm 18.000
150 mm 14.500
180 mm 11.500
185 mm 11.000
200 mm 10.000
225 mm 8.500
250 mm 8.000
255 mm 7.800
280 mm 7.100
300 mm 6.500
320 mm 6.000
350 mm 5.500
380 mm 5.000
400 mm 4.700
430 mm 4.400
450 mm 4.200
500 mm 3.750
550 mm 3.400
600 mm 3.100
630 mm 2.950
650 mm 2.800
700 mm 2.600
730 mm 2.500
760 mm 2.400
800 mm 2.250
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Korfurészek
Circular saw blades
Kreissageblatter

Lames circulaires

Sierras circulares Q... O )

© n/max ©

3,2/2,2 6 2.350 - 23.000
3,4/2,2 6 2.350 - 23.000
3,5/2,2 6 2.350 - 23.000
S 2 6 2.350 - 23.000
3,8/2,5 6 2.350 - 23.000
4,0/2,8 6 2.350 - 23.000
4,2/2,8 6 2.350 - 23.000
4,4/3,2 6 2.350 - 23.000
4,6 /3,2 6 2.350 - 23.000
4,8/3,2 6 2.350 - 23.000
5,0/3,5 6 2.350 - 23.000
52/3,5 6 2.350 - 23.000
54/3,5 6 2.350 - 23.000
5,6/3,75 6 2.350 - 23.000

58/4 6 2.350 - 23.000

6,0/4 6 2.350 - 23.000
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Kapos eldvagok
Conical scoring saw blades
Ritzsageblatter, konisch

Inciseurs coniques

Incisores conicos

SB

© n/max ©

3,2-42/2,8 6 12.000 / 18.000
3,4-44/28 6 12.000 / 18.000
3,5-45/2,8 6 12.000 / 18.000 =m]
3,7-4,7/2,8 6 12.000 / 18.000 0,05 - 0,15 10- 20
3,8-48/2,8 6 12.000 / 18.000
40.50/3.2 6 12,000/ 18,000 “
4,2-52/3,2 6 12.000 / 18.000 S himaxo

100 - 120 19.000
4,4-54/32 6 12.000 / 18.000

125 - 160 14.000
4,6-56/3,2 6 12.000 / 18.000

161 - 180 12.700
4,8-58/3,2 & 12.000 / 18.000

181 - 200 10.900
5,0-6,0/3,2 6 12.000 / 18.000

215 - 300 7.500
52-6,2/3,2 6 12.000 / 18.000
5,4 -6,4/3,2 6 12.000 / 18.000
5,6 - 6,6 /3,2 6 12.000 / 18.000
58-6,8/3,2 6 12.000 / 18.000
6,0-7,0/3,2 6 12.000 / 18.000
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Allithato elévagok
Split scoring saw blades
Ritzsageblatter, verstellbar

Inciseurs extensibles

Incisores regulables Q.0

28-3,6/2,2 10 + 10 6
28-3,6/2,2 12 + 12 6
28-3,6/2,2 16 + 16 6
28-3,6/2,2 18 + 18 6
4,0-5,0/2,8 10 + 10 6
4,0-5,0/2,8 12 + 12 6
4,0-50/2,8 16 + 16 6
4,0-50/2,8 18 + 18 6
4,0-50/2,8 30+ 30 6

<—m/1
Qn/maxG

0,05-0,15 10- 16 15.000
125 - 160 10.00
161 - 180 8.000
181 - 210 6.000
220 - 300 4.000
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Korfurészek kemény és koptatd anyagokhoz
Saw blades for hard and abrasive materials
Sageblatter fiir harten und abrasiven materialen

Lames pour matériaux durs et abrasifs

Sierras para materiales duros y abrasivos R

SB

g

© n/max ©
160

24/1,6 4 5 15.000
160 24/1,6 8 5 15.000
190 24/1,6 4 5 11.000
190 24/1,6 8 5 11.000
200 24/1,6 4 5 10.000
200 24/1,6 8 5 10.000
216 24/1,6 8 5 10000
216 24/1,6 12 5 10.000
230 24/1,6 6 5 8.000
230 24/1,6 12 5 8.000
250 24/1,6 6 5 8.000
250 24/1,6 12 5 8.000
300 24/1,6 12 5 6.500
300 24/1,6 20 5 6.500
400 3,8/2,8 16 5 4.700
450 3,8/2,8 16 5 4.200
500 3,8/2,8 16 5 3.750

(e | L&

sawing 0,03 - 0,07 20 /40 m/s
cutting 0,5-1
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Muszaki informaciok
Technical information

Technische Informationen
Informations techniques
MANCINI UTENSILI Informaciones técnicas

“Fz” tajékoztato értékei a TRP - TRN - TRG - TRR - TRD - TRS termékekre
Information values “Fz” for art. TRP - TRN - TRG - TRR - TRD - TRS
Informationen werte “Fz” fiir el. TRP - TRN - TRG - TRR - TRD - TRS
Informations valeurs “Fz” pour art. TRP - TRN - TRG - TRR - TRD - TRS
Informaciones valores “Fz” para art. TRP - TRN - TRG - TRR - TRD - TRS

Laminalt panelek hosszvagasa 0,30-0,40 Forgacslap es szalerdsitést anyag
Laminated panels with grain Chipboard and agglomerate raw
Vene entlang geschichtet Spanplatten un fibrose
Stratifiés le long de la veine Panneaux de particules et de la fibrose
Estratificado a largo de la vene Aglomerado y la fibrosis
Laminalt panelek keresztvagasa 0,15-0,25 Bevonat nélkl 0,40 - 0,50
Laminated panels across grain Raw
Schichtgreif Roh
Transversal stratifie Bruts
Transversal estratificada Crud
Furnirozott 0,05-0,10
Venereed
Furniert
Plaqués
Chapeada
Melamin m(anyagos 0,10-0,15

Melamine plastic
Melamine-Kunststoff
Melamine plastique
Plastico de melamina

Kasirozott papiros 0,05-0,10
Laminated with paper

Mit paper kaschiert

Stratifié avec du papier

Laminado con papel

MANCINI UTENSILI | 15



Kompakt forgacstorok pozitiv homlokszdggel
Compact hoggers with positive hook angle
Kompaktzerspaner, positiver Spanwinkel

Déchiqueteurs compactes avec angle de coupe positif

Trituradores compactos con angulo de ataque positivo R

—ar7]

200 - 250 10- 20 30 + 6 (+ 6HW) 6 20 32 7.200
200 - 250 10- 20 36 + 6 (+ 6HW) 6 25 40 7.200
7.200

250 10- 20 42 + 6 (+ 6HW) 6 27,5 45 7.200
250 10- 20 48 + 6 (+ 6HW) 6 30 50 7.200
250 10-20 60 + 6 (+ 6HW) 6 40 60 7.200

Minden tipust hivelyhez kaphaté.

Available for any type of sleeve.

Verfligbar fiir jede Blichse.

Disponibles pour tous types de manchons.
Disponibles para todos los elementos de sujecion.
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Kompakt forgacstorok negativ homlokszdggel

Compact hoggers with negative hook angle

Kompaktzerspaner, negativer Spanwinkel

Déchiqueteurs compactes avec angle de coupe négatif

Trituradores compactos con angulo de ataque negativo [*.

215 - 250 15 36 (30 + 6) 6 20 32 6.000 7.200
215 - 250 15 42 (36 + 6) 6 25 40 6.000 7.200
215 - 250 15 48 (42 + 6) 6 27,5 45 6.000 7.200
215 - 250 15 54 (48 + 6) 6 30 50 6.000 7.200

250 14,5 - 23 12+ 6+6 5 30 7.200

250 14,5 - 23 16+ 8+4 5 30 7.200

250 14,5 - 23 20+10+5 5 35 7.200

250 14,5 - 23 24+12+6 5 40 7.200

250 14,5 - 23 28+14+7 5 50 7.200

250 14,5 - 23 32+16+8 5 60 7.200

Minden tipust hivelyhez kaphat6. Available for any type of sleeve. Verfligbar fiir jede Blichse.
Disponibles pour tous types de manchons. Disponibles para todos los elementos de sujeciéon.
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Nagy teljesitményl kompakt forgacstorok
negativ élszdggel

High performance compact hoggers
with negative hook angle

Hochleistungskompaktzerspaner
negativer Spanwinkel

Déchiqueteurs compactes a haut rendement
avec angle de coupe négatif

Trituradores compactos de alto rendimiento ]
con angulo de ataque negativo D 4

—=r £
Q n/max ©

m/1
215 - 250 13,5 30 (24 + 6) 6 35 7.200
215 - 250 13,5 36 (30 + 6) 6 45 7.200
230 - 250 13,5 42 (36 + 6) 6 50 7.200
250 13,5 48 (42 + 6) 6 60 7.200

Minde tipust hivelyhez kaphat6.

Available for any type of sleeve.

Verfligbar fiir jede Blichse.

Disponibles pour tous types de manchons.
Disponibles para todos los elementos de sujecion.
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Kompakt forgacstorok ives vagassal
Compact hoggers with round cut
Radius-Kompaktzerspaner

Déchiqueteurs compactes radiés

Trituradores compactos con corte redondo R .

SB

ﬁ~ HI - 58

© n/max ©
210 - 250 15

20+ 4 7,5 20 7.200
210 - 250 15 24 +4 7,5 25 7.200
210 - 250 13 28 +4 7,5 30 7.200
210 - 250 15 32+8 7 35 7.200

Minden tipust hivelyhez kaphaté.

Available for any type of sleeve.

Verfugbar fir jede Bichse.

Disponibles pour tous types de manchons.
Disponibles para todos los elementos de sujecion.
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Forgacstord DIA furésszel és
vidia szegmensekkel

Hoggers with PCD saw blade
and HW segments

Segmentzerspaner mit PKD-Sageblatt
und HW-Segmenten

Déchiqueteurs avec lame DP

et segments HW

Trituradores con sierra en DP E
y con segmentos en HW Q.Y 3

SB E=
Vi /t Vt/t S n/max &
205 18

36 (+4 x4 HW) 6 25 40 7.200
205 18 48 (+ 4 x4 HW) 6 30 50 7.200
255 18 48 (+ 6 x4 HW) 6 35 50 7.200
255 18 60 (+ 6 x4 HW) 6 40 60 7.200

Minden tipust hivelyhez kaphato.

Available for any type of sleeve.

Verfligbar fiir jede Blichse.

Disponibles pour tous types de manchons.
Disponibles para todos los elementos de sujecion.
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DIA furészek forgacstorokhoz
PCD saw blades for hoggers
PKD-Sageblatter fiir Zerspaner

Lames DP pour déchiqueteurs

Sierras en DP para trituradores Q.0
b

205 - 255 4,1
205 - 255 4,1 48

36 6
6

255 4,1 60 6
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DIA / vidia szegmensek forgacstorokhoz
PCD / HW segments for hoggers

PKD / HW-Segmente fiir Segmentzerspaner
Segments DP / HW pour déchiqueteurs

Segmentos en DP / HW para trituradores

ECO

Leuco 205 - 255 5 4 DP 9
Leuco 205 - 255 5 3DP+1HW 9
Leuco 205 - 255 5 2DP +2 HW 9
Leuco 205 - 255 5 1DP + 3 HW 9
R. Kippen 205 5 2DP + 10 HW 9
R. Kippen 205 5 12 DP 9
R. Kippen 250 5 2DP + 12 HW 9
R. Kippen 250 5 14 DP 9
Witox 250 5 4 DP + 3 HW 9
Witox 250 5 7 DP 9

ECO H=Dia 5 mm
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Vidia szegmensek forgacstorokhoz

HW segments for hoggers

HW-Segmente fiir Segmentzerspaner

Segments HW pour déchiqueteurs

Segmentos en HW para trituradores

Leuco

10

4 HW

Leuco 205 - 255 5
R. Kippen 205 5 14 HW
Witox 250 5 7 HW
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Szegmenses forgacstorok eldmunkahoz
Segment hoggers for preforming

Segmentzerspaner fiir Preforming

Déchiqueteurs a segments pour preforming

Trituradores con segmentos para preforming S

—arr)
S n/max &

205 35 36 DP + 32 DP 35/40 10.000
205 50 36 DP + 48 DP 45 /50 10.000
Furésztarcsa
Forgacstérd szegmens Saw blade
Segmentzerspaner H=Dia 9 mm Sageblatt H=Dia 6 mm
Déchiqueteur a segments Lame
Triturador con segmentos Sierra

Forgacstdrok monoblokkos testtel kaphatok.
Hoggers available with compact body.

Zerspaner verfligbar mit Tragkorper einteilig.
Déchiqueteurs disponibles avec corps monobloc.
Trituradores disponibles en cuerpo compacto.

TARTOZEKOK / SPARE PARTS / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / ACCESORIOS:
Oldal / Pages / Seiten / Pages / Paginas 20-22
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Muszaki informaciok
Technical information

Technische Informationen
Informations techniques
Informaciones técnicas

MANCINI UTENSILI

Az “Fz” fogankénti el6tolas tajékoztato értékei az RTF - RTR - ANF - ANR termékeknél
Indicative values for feeding for teeth “Fz” for art. RTF - RTR - ANF - ANR

Werte fiir vorschub pro zahn “Fz” fiir el. RTF - RTR - ANF - ANR

Valeurs indicatives pour I’avance par dent “Fz” pour art. RTF - RTR - ANF - ANR
Valores indicativos por los avance de diente “Fz” para art. RTF - RTR - ANF - ANR

Forgacslap és laminatum Muianyagok
Chipboard and laminated Plastics

Spanplatte und Verbundplatten Plastics

Panneaux de particules et stratifiés Plastiques

Aglomerado y laminados Plastica

Bevonat nélkiil 0,70 - 0,90 mm Szalerdsitésti maanyag (GFK) 0,05-0,10 mm
Raw Fiber reinforced (GFK)

Roh Verstérktenkuntststoffe (GFK)
Bruts Panneaux reinforcé (GFK)
Crudo Plastico reforzado

Furnirozott 0,40 - 0,60 mm Polimer lapok 0,60 - 0,80 mm
Venereed Polimer board

Furniert Polymere

Plaqués Polymeéres

Chapeada Polimeros

Melamin mQanyagos 0,50 - 0,70 mm

Melamine plastic

Melamine kunststoff

Melamine plastique

Plastico de melamina

Kasirozott papiros 0,20 - 0,30 mm

Laminated with paper
Mit papier kaschiert
Stratifié avec du papier
Laminado con papel
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Flgemardk éllezard gépekhez
Jointing cutterheads for edge banding machines
Fligefraser fiir Kantenbearbeitungsmaschinen

Fraises a rectifier pour plaqueuses de chants

Fresas para rectificar con encoladoras de cantos R

= | £
S n/max ©

18/25 18.000 / 15.000
18725 18.000 / 15.000
18725 18.000 / 15.000
18725 18.000 / 15.000
18725 18.000 / 15.000
18725 18.000 / 15.000
50 - 125 28 3+3 5 18725 18.000 / 15.000
50 - 125 35 3+3 5 18725 18.000 / 15.000
50 - 125 43 3+3 5 18725 18.000 / 15.000
50 - 125 48 3+3 5 18725 18.000 / 15.000
50 - 125 56 3+3 5 18725 18.000 / 15.000
50 - 125 63 3+3 5 18725 18.000 / 15.000
100 - 125 28 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 35 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 43 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 48 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 56 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 63 4+4 5 25/30 15.000
=i | |
HDia 4 mm Niwa BT/ J—
H=Dia 3 mm i / | Il i ‘ | Il \ | I
| L/ | H \ HoY | H
! 2 3 = — ‘
T ]
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Kozgyurivel allithatd fugemarok
éllezard gepekhez

Adjustable jointing cutterheads for edge banding machines
(with spacers)

Fiigefraser fiir Kantenbearbeitungsmaschinen, verstellbar
(mit Zwischenringen)

Fraises extensibles a rectifier pour plaqueuses de chants
(avec bagues de réglage)

Fresas regulables para rectificar con encoladoras de cantos ]
(con anillos separadores) Q¢ ;

m/1

80 - 125 20 - 30 2+2+2+2 5 10 12.000
80 - 125 28 - 38 2+2+2+2 5 10 12.000
80 - 125 36 - 52 2+2+2+2 5 10 12.000
80 - 125 50 - 67 24+2+2+2+2+2 5 10 12.000
80 - 125 20 - 30 3+3+3+3 5 15 12.000
80 - 125 28 - 38 3+3+3+3 5 15 12.000
80 - 125 36 - 52 3+3+3+3 5 15 12.000
80 - 125 50 - 67 3+3+3+3+3+3 5 15 12.000
100 - 125 20 - 30 4+4+4+4 5 20 12.000
100 - 125 28 - 38 4+4+4+4 5 20 12.000
100 - 125 36 - 52 4+4+4+4 5 20 12.000
100 - 125 50 - 67 4+4+4+4+4+4 5 20 12.000

H=Dia 6 mm

H=Dia 4 mm

H=Dia 3 mm
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45°-0s fugemarok éllezaro gepekhez
Jointing cutterheads for edge banding machines 45°
Fligefraser fiir Kantenbearbeitungsmaschinen 45°

Fraises a rectifier pour plaqueuses de chants 45°

RTF45° Fresas para rectificar con encoladoras de cantos 45° R

\—\

50 - 125 28 2+2 5 18/25 18.000/15.000
50 - 125 35 2+2 5 18/25 18.000/ 15.000
50 - 125 43 2+2 5 18/25 18.000/15.000
50 - 125 48 2+2 5 18/25 18.000/ 15.000
50 - 125 56 2+2 5 18 /25 18.000/15.000
50 - 125 63 2+2 5 18/25 18.000/ 15.000
50 - 125 28 3+3 5 18/25 18.000/ 15.000
50 - 125 35 3+3 5 18 /25 18.000/15.000
50 - 125 43 3+3 5 18/25 18.000/ 15.000
50 - 125 48 3+3 5 18 /25 18.000/15.000
50 - 125 56 3+3 5 18/25 18.000/ 15.000
50 - 125 63 3+3 5 18 /25 18.000/15.000
100 - 125 28 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 35 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 43 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 48 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 56 4+4 5 25/30 15.000
100 - 125 63 4+4 5 25/30 15.000
H=Dia 6 mm A B Cc

Hoia 3 mm L I VA N
5 1 A8 NS R
| 1
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45°-0s, kozgyuravel allithaté figemarok
éllezaré gepekhez

Adjustable jointing cutterheads for edge banding machines 45°
(with spacers)

Fligefraser fiir Kantenbearbeitungsmaschinen, verstellbar 45°
(mit Zwischenringen)

Fraises extensibles a rectifier pour plaqueuses de chants 45°
(avec bagues de réglage)

Fresas regulables para rectificar con encoladoras de cantos 45° —J

RT R45 ° (con anillos separadores) Q.. O )

80- 125 20-30 2+2+2+2 & 10 12.000
80 - 125 28 - 38 2+2+2+2 5 10 12.000
80 - 125 36 - 52 2+2+2+2 5 10 12.000
80 - 125 50 - 67 2+2+2+2 5 10 12.000
80- 125 20- 30 3+3+3+3 5 15 12.000
80- 125 28 - 38 3+3+3+3 5 15 12.000
80- 125 36 -52 3+3+3+3 5 15 12.000
80-125 50 - 67 3+3+3+3 5 15 12.000
100 - 125 20 - 30 4+4+4+4 5 20 12.000
100 - 125 28 - 38 4+4+4+4 5 20 12.000
100 - 125 36 -52 4+4+4+4 5 20 12.000
100 - 125 50 - 67 4+4+4+4+4+4 5 20 12.000

H=Dia 6 mm

H=Dia 4 mm

H=Dia 3 mm
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54°-0s fugemarok éllezaré gépekhez
Jointing cutterheads for edge banding machines 54°
Fligefraser fiir Kantenbearbeitungsmaschinen 54°

Fraises a rectifier pour plaqueuses de chants 54°

RTF54° Fresas para rectificar con encoladoras de cantos 54° R

6 18.000/ 15.000

70 35 2+2 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 43 2+2 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 48 2+2 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 56 2+2 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 63 2+2 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 28 3+3 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 35 3+3 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 43 3+3 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 48 3+3 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 56 3+3 6 18/ 25 18.000/ 15.000

70 63 3+3 6 18/ 25 18.000/ 15.000
100 - 125 28 4+4 6 25/ 30 15.000
100 - 125 35 4+4 6 25/ 30 15.000
100 - 125 43 4+4 6 25/ 30 15.000
100 - 125 48 4+4 6 25/ 30 15.000
100 - 125 56 4+4 6 25/ 30 15.000
100 - 125 63 4+4 6 25/ 30 15.000

A i B | c/
| | Vi I 12 N | \ .
1 2 | l 3 AN N SN
3 ‘ | \
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54°-0s, kdzgyuriavel allithaté fugemarok
éllezaré gepekhez

Adjustable jointing cutterheads for edge banding machines 54°
(with spacers)

Fligefraser fiir Kantenbearbeitungsmaschinen, verstellbar 54°
(mit Zwischenringen)

Fraises extensibles a rectifier pour plaqueuses de chants 54°
(avec bagues de réglage)

o Fresas regulables para rectificar con encoladoras de cantos 54° ]
RTR54 (con anillos separadores)

—= £
@ n/max ©

m/1

80 - 125 20 - 30 2+2+2+2 6 10 12.000/ 15.000
80 - 125 28 - 38 2+2+2+2 6 10 12.000/ 15.000
80 - 125 36 - 52 2+2+2+2 6 10 12.000/ 15.000
80 - 125 50 - 67 2+2+2+2 6 10 12.000/ 15.000
80 - 125 20 - 30 3+3+3+3 6 15 12.000/ 15.000
80 - 125 28 - 38 3+3+3+3 6 15 12.000/ 15.000
80 - 125 36 - 52 3+3+3+3 6 15 12.000/ 15.000
80 - 125 50 - 67 3+3+3+3 6 15 12.000/ 15.000
100 - 125 20 - 30 4+4+4+4 6 20 12.000
100 - 125 28 - 38 4+4+4+4 6 20 12.000
100 - 125 36 - 52 4+4+4+4 6 20 12.000
100 - 125 50 - 67 4+4+4+4+4+4 6 20 12.000

H=Dia 5 mm

H=Dia 4 mm

MANCINI UTENSILI | 31



Konnyufém-o6tvozet figemard
cserélhetd 45°-0s DIA fogakkal, Eco kivitel

Light-alloy jointing cutter
with 45° replaceable DP tips Eco version

Fraser in Leichtmetall
mit Wechselplatten 45° Eco-Version

Fraise en alliage léger
a plaquettes interchangeables angle d’axe 45° version Econome

Antistilla con cucillas
en DP a 45° version Eco

© n/max &
80 38 30

3+3(12) 15/20 12.000
80 47 30 3 +3(15) 15/20 12.000
80 56 30 3 +3(18) 15/20 12.000
80 65 30 3 +3(21) 15/20 12.000
100 38 30 3+3(12) 15/20 12.000
100 47 30 3 +3(15) 15/20 12.000
100 56 30 3 +3(18) 15/20 12.000
100 65 30 3 +3(21) 15/20 12.000
125 38 30 3+3(12) 15/20 12.000
125 47 30 3 +3(15) 15/20 12.000
125 56 30 3 +3(18) 15/20 12.000
125 65 30 3+3(21) 15/20 12.000

Cserélheto DIA betét
DP inser part

DP einlegeteile

Pieces d’insertion DP
Partes de insercién DP
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Forgacstord marofejek kettds csapozohoz
Anti-chipping cutterheads for double end tenoners
Schutzfraser fiir Doppelendprofiler

Fraises a rectifier pour faconneuses doubles

Fresas anti-astilla para escuadradoras dobles Q__C j

EEREEE
Q n/max &
180 - 200 38 4+4 5 25 15.000
180 - 200 45 4+4 5 25 15.000
180 - 200 55 4+4 5 25 15.000
180 - 200 67 4+4 5 25 15.000
180 - 200 85 4+4 5 25 15.000
180 - 200 38 545 5 30 15.000
180 - 200 45 54+5 5 30 15.000
180 - 200 55 54+5 5 30 15.000
180 - 200 67 545 5 30 15.000
180 - 200 85 545 5 30 15.000
180 - 200 38 6+6 5 35 15.000
180 - 200 45 6+6 5 35 15.000
180 - 200 55 6+6 5 35 15.000
180 - 200 67 6+6 5 35 15.000 ::g:: 2 o
180 - 200 85 6+6 5 35 15.000 H=Dia 3 mm
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Kozgyuravel allithaté forgacstord marofej
kettds csapozohoz

Adjustable anti-chipping cutterheads for double end tenoners
(with spacers)

Schutzfraser fiir Doppelendprofiler, verstellbar
(mit Zwischenringen)

Fraises extensibles a rectifier pour faconneuses doubles
(avec bagues de réglage)

Fresas anti-astilla regulables para escuadradoras dobles )
(con anillos separadores) Q¢ ;

S (ER

Jl

© n/max ©
15

180 - 200 28 - 38 4+4+4+4 5 9.000
180 - 200 28 - 38 5+5+5+5 5 20 9.000
180 - 200 28 - 38 6+6+6+6 5 25 9.000
180 - 200 36 - 52 4+4+4+4 5 15 9.000
180 - 200 36 - 52 5+5+5+5 5 20 9.000
180 - 200 36 - 52 6+6+6+6 5 25 9.000
180 - 200 50 - 67 4+4+4+4+4+4 5 15 9.000
180 - 200 50 - 67 5+5+5+5+5+5 5 20 9.000
180 - 200 50 - 67 6+6+6+6+6+6 5 25 9.000

H=Dia 6 mm

H=Dia 4 mm

H=Dia 3 mm
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45°-0s forgacstord marofejek kettds csapozdhoz
Anti-chipping cutterheads for double end tenoners 45°
Schutzfraser fiir Doppelendprofiler 45°

Fraises a rectifier pour faconneuses doubles 45°

ANF45° Fresas anti-astilla para escuadradoras dobles 45° Q. )

DEEEEE
© n/max ©

180 - 200 38 4+4 5 25 15.000

180 - 200 45 4+4 5 25 15.000

180 - 200 55 4+4 5 25 15.000

180 - 200 67 4+4 5 25 15.000

180 - 200 85 4+4 5 25 15.000

180 - 200 38 5+5 5 30 15.000

180 - 200 45 545 5 30 15.000

180 - 200 55 545 5 30 15.000

180 - 200 67 5+5 5 30 15.000

180 - 200 85 5+5 5 30 15.000

180 - 200 38 6+6 5 35 15.000

180 - 200 45 6+6 5 35 15.000

180 - 200 55 6+6 5 35 15.000

180 - 200 67 6+6 5 35 15.000 H=Dia 6 mm

180 - 200 85 6+6 5 35 15.000 ::g:: gﬁ:
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45°-0s, kdzgyurivel allithatd forgacstord mardfejek
kettds csapozohoz

Adjustable anti-chipping cutterheads for double end tenoners 45°
(with spacers)

Schutzfraser fiir Doppelendprofiler, verstellbar 45°
(mit Zwischenringen)

Fraises extensibles a rectifier pour faconneuses doubles 45°
(avec bagues de réglage)

o Fresas anti-astilla regulables para escuadradoras dobles 45° )
AN R45 (con anillos separadores)

--

-
5 15

180 - 200 28 - 38 4+4+4+4 9.000
180 - 200 28 - 38 5+5+5+5 5 20 9.000
180 - 200 28 - 38 6+6+6+6 5 25 9.000
180 - 200 36 - 52 4+4+4+4 5 15 9.000
180 - 200 36 - 52 5+45+5+5 5 20 9.000
180 - 200 36 - 52 6+6+6+6 5 25 9.000
180 - 200 50 - 67 4+4+4+4+4+4 5 15 9.000
180 - 200 50 - 67 5+45+5+5+5+5 5 20 9.000
180 - 200 50 - 67 6+6+6+6+6+6 5 25 9.000

H=Dia 6 mm

H=Dia 4 mm

H=Dia 3 mm

36 | MANCINI UTENSILI



54°-0s forgacstordé marofejek kettds csapozohoz
Anti-chipping cutterheads for double end tenoners 54°
Schutzfraser fiir Doppelendprofiler 54°

Fraises a rectifier pour faconneuses doubles 54°

ANF54° Fresas anti-astilla para escuadradoras dobles 54° QO ]

=m | £
S n/max ©

180 - 200 38

4+4 6 15/25 15.000
180 - 200 45 444 6 15/25 15.000
180 - 200 55 4+4 6 15/25 15.000
180 - 200 67 4+4 6 15/25 15.000
180 - 200 85 4+4 6 15/ 25 15.000
180 - 200 38 5+5 6 25/ 35 15.000
180 - 200 45 5+5 6 25/ 35 15.000
180 - 200 55 5+5 6 25/ 35 15.000
180 - 200 67 5+5 6 25/ 35 15.000
180 - 200 85 5+5 6 25/ 35 15.000
180 - 200 38 6+6 6 35/45 15.000
180 - 200 45 6+6 6 35/45 15.000
180 - 200 55 6+6 6 35/45 15.000
180 - 200 67 6+6 6 35/45 15.000
180 - 200 85 6+6 6 35/45 15.000

H=Dia 5 mm H=Dia 4 mm
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54°-0s, kdzgyurtvel allithat6 forgacstord marofejek
kettds csapoz6hoz

Adjustable anti-chipping cutterheads for double end tenoners 54°
(with spacers)

Schutzfraser fiir Doppelendprofiler, verstellbar 54°
(mit Zwischenringen)

Fraises extensibles a rectifier pour faconneuses doubles 54°
(avec bagues de réglage)

o Fresas anti-astilla regulables para escuadradoras dobles 54° ]
AN R54 (con anillos separadores)

= | £
© n/max ©

180 - 200 28 - 38 4+4+4+4 6 15/25 9.000
180 - 200 28 - 38 5+45+5+5 6 25/ 35 9.000
180 - 200 28 - 38 6+6+6+6 6 35/45 9.000
180 - 200 36 - 52 4+4+4+4 6 15/25 9.000
180 - 200 36 - 52 5+5+5+5 6 25/ 35 9.000
180 - 200 36 - 52 6+6+6+6 6 35/45 9.000
180 - 200 50 - 67 4+4+4+4+4+4 6 15/25 9.000
180 - 200 50 - 67 5+45+5+5+5+5 6 25/ 35 9.000
180 - 200 50 - 67 6+6+6+6+6+6 6 35/45 9.000

H=Dia 5 mm

H=Dia 4 mm
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Sarokmardk
Edge jointing cutters
Blindigfraser

Fraises pour affleurage

Fresas para cantear 0.0

LN 721

20

TANIII/A

_n —

.-

HE

60 - 80 11 16/ 20 5 20/ 30 24.000/ 18.000
60 - 80 11 4 HSK 25R / HSK 32R 5 20/ 30 24.000/ 18.000
60 - 80 11 6 16/ 20 5 30/45 24.000/ 18.000
60 - 80 11 6 HSK 25R / HSK 32R 5 30/45 24.000/ 18.000
60 - 80 11 8 16/ 20 5 45/ 60 24.000/ 18.000
60 - 80 11 8 HSK 25R / HSK 32R 5 45/ 60 24.000/ 18.000
60 - 80 11 4 20 16/ 20 5 30/45 24.000/ 18.000
60 - 80 11 4 20 HSK 25R / HSK 32R 5 30/45 24.000/ 18.000
60 - 80 11 6 20 16/ 20 5 30/45 24.000/ 18.000
60 - 80 11 6 20 HSK 25R / HSK 32R 5 30/45 24.000/ 18.000
60 - 80 11 8 20 16/ 20 5 45/ 60 24.000/ 18.000
60 - 80 11 8 20 HSK 25R / HSK 32R 5 45/ 60 24.000/ 18.000
TARTOZEKOK / SPARE PARTS / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / ACCESORIOS H=Dia 4 mm
Csavar / Screw / Schraube / Vis / Tornillo M 10 x 1,25 x 32 H=Dia 3 mm

Tévtarté / Spacer / Abstandring / Bague de réglage / Espesor 18x25x1,0 DIN 988
Seeger-gylrl / Clamping ring / Seegerring / Bague de securité / Anillo de retencién 25x1,2 DIN 472
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Ellekerekitd marofejek
Edge rounding cutterheads

Profilfraser

Fraises profilées pour affleurage

Fresas de radio para cantear 0.0

=m | )
© n/max ©
3

60 - 80 1-15-2-3 4 16/20 20/30 24.000
60 - 80 1-15-2-3 4 HSK 25R / HSK 32R 3 20/30 24.000/ 18.000
60 - 80 1-15-2-3 6 16/20 3 30/45 24.000
60 - 80 1-15-2-3 6 HSK 25R / HSK 32R 3 30/45 24.000 / 18.000
80 1-15-2-3 8 16/20 3 45/ 60 18.000
80 1-15-2-3 8 HSK 25R / HSK 32R 3 45/ 60 18.000
80 1-15-2-3 10 16/20 3 50/70 18.000
80 1-15-2-3 10 HSK 25R / HSK 32R 3 50/70 18.000
TARTOZEKOK / SPARE PARTS / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / ACCESORIOS H=Dia 4 mm

Csavar / Screw / Schraube / Vis / Tornillo M 10 x 1,25 x 32
Tavtarté / Spacer / Abstandring / Bague de réglage / Espesor 18x25x1,0 DIN 988
Seeger-gylr( / Clamping ring / Seegerring / Bague de securité / Anillo de retencién 25x1,2 DIN 472
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Multiprofilos éellekerekitd marofejek
Multi-profile edge rounding cutterheads
Multiprofilfraser

Fraises pour affleurage multiprofils

Fresas multiperfil para cantear Q._0:

20/ 30 24.000
80 -85 15-2-3 4 HSK 25R / HSK 32R 5 20/30 24.000/18.000
80 - 85 1,5-2-3 6 16/ 20 5 30/45 24.000
80 - 85 15-2-3 6 HSK 25R / HSK 32R 5 30/45 24.000/18.000
80 - 85 1,5-2-3 8 16/ 20 5 45/ 60 24.000
80 - 85 15-2-3 8 HSK 25R / HSK 32R 5 45/60 24.000/18.000
90 15-2-3 4 HSK 25R 5 30 24.000
90 1,5-2-3 6 HSK 25R 5 45 24.000
90 15-2-3 8 HSK 25R 5 60 24.000
H=Dia 4 mm

TARTOZEKOK / SPARE PARTS / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / ACCESORIOS

Csavar/ Screw / Schraube / Vis / Tornillo M 10 x 1,25 x 32
Tavtarté / Spacer / Abstandring / Bague de réglage / Espesor 18x25x1,0 DIN 988
Seeger-gy(r( / Clamping ring / Seegerring / Bague de securité / Anillo de retencion 25x1,2 DIN 472
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Az “Fz” fogankeénti elotolas tajékoztatod értékei az LCN - FCF - FCR - FCRS termékeknél

Muszaki informaciok
Technical information

Technische Informationen
Informations techniques
Informaciones técnicas

Indicative values for feeding for teeth “Fz” for art. LCN - FCF - FCR - FCRS

Werte fiir vorschub pro
Valeurs indicatives pou

zahn “Fz” fiir el. LCN - FCF - FCR - FCRS
r 'avance par dent “Fz” pour art. LCN - FCF - FCR - FCRS

Valores indicativos por los avance de diente “Fz” para art. LCN - FCF - FCR - FCRS

Fa kompozitok mag része 0,30 - 0,60 Forgacslap és laminatum

Wood composit central part Chipboard and laminated

Holzverbund zentralen teil Span-und schicht

Partie centrale de composite de bois Aggloméré et stratifie

Compuesto de madera parte central Aglomerado y estratificado

Fa kompozitok felsd része 0,08-0,12 Bevonat nélkili 0,50-0,70
Wood composit top part Raw

Holzverbund top teil Roh

Partie haut de composite de bois Bruts

Compuesto de madera parte top Crudo

Polimer lapok 0,20 - 0,50 Furnirozott 0,10-0,15
Polymere board Venereed

Polymere Furniert

Polymeres Plaqués

Polimeros Chapeada

Maanyagok 0,04 - 0,05 Bevonatos lapok 0,20-0,40
Plastics Coated

Kunststoffe Beschichteten platten

Plastiques Panneaux revétus

Plastica Revestidos

Rétegelt lemez 0,40 - 0,50

Plywood

Sperrholz
Contreplaqué

Madera contrachapada
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© n/max ©

Horonyvagé flirészek

Grooving saw blades

Nutsageblatter

Lames a rainer

Sierras para ranurar

I

120 - 200 3 12 6 10/ 15 14.200/ 8.500
120 - 200 4 12 6 10/15 14.200/ 8.500
120 - 200 5 12 6 10/ 15 14.200/ 8.500
120 - 200 6 12 6 10/ 15 14.200/ 8.500
120 - 200 3 16 6 15/20 14.200/ 8.500
120 - 200 4 16 6 15/20 14.200/ 8.500
120 - 200 5 16 6 15/20 14.200/ 8.500
120 - 200 6 16 6 15/20 14.200/ 8.500
Csésze alaku
aggyal is
120 - 200 3 20 6 15/20 14.200/ 8.500 clkészithets.
120 - 200 4 20 6 15/20 14.200/ 8.500
120 - 200 5 20 6 15/20  14.200/ 8.500 You can build
a hub with cup.
120 - 200 6 20 6 15/20 14.200/ 8.500
Sie kéljnen einen
120 - 200 3 24 6 20/25  14.200/8.500 ub mit tasse
120 - 200 4 24 6 20/ 25 14.200/ 8.500
120 - 200 5 24 6 20/25  14.200/8.500 Vous pouvez
construire un hub
120 - 200 6 24 6 20/ 25 14.200/ 8.500 avec la cuvette.
120 - 200 3 30 6 25/30  14.200/8.500 Usted puede
. - construir un
120 - 200 4 30 6 25/30 14.200/ 8.500 centro con la taza.
120 - 200 5 30 6 25/ 30 14.200/ 8.500
120 - 200 6 30 6 25/30 14.200/ 8.500
120 - 200 3 36 6 30/40 14.200/ 8.500
120 - 200 4 36 6 30/40 14.200/ 8.500 .
30/ 40 H=Dia 5 mm
120 - 200 5 36 6 14.200/ 8.500 H=Dia 4 mm
120 - 200 6 36 6 30/40 14.200/ 8.500
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Horonyvagé flrészek
Grooving cutters
Nutfraser

Fraises a rainer

Fresas para ranurar

SB

= | £
© n/max ©

120 - 160 3 12 5 7/10 5.000/9.000
120 - 160 4 12 5 7/10 5.000/9.000
120 - 160 5 12 5 7/10 5.000/9.000
120 - 160 6 12 5 7/10 5.000 / 9.000
120 - 160 3 16 5 71/15 5.000/9.000
120 - 160 4 16 5 7/15 5.000 / 9.000
120 - 160 5 16 5 7/15 5.000 /9.000
120 - 160 6 16 5 7/15 5.000/9.000
120 - 160 g 20 5 10/15 5.000 /9.000
120 - 160 4 20 5 10/15 5.000/9.000
120 - 160 5 20 5 10/15 5.000/9.000
120 - 160 6 20 5 10/15 5.000 /9.000
120 - 160 3 24 5 15/20 5.000/9.000
120 - 160 4 24 5 15/20 5.000/9.000
120 - 160 5 24 5 15/20 5.000/9.000
120 - 160 6 24 5 15/20 5.000/9.000

Csésze alakl aggyal is készithetd.

You can build a hub with cup.

Sie kdnnen einen hub mit tasse bauen.

Vous pouvez construire un hub avec la cuvette.
Usted puede construir un centro con la taza.
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Horonyvagé flrészek
Grooving cutters
Nutfraser

Fraises a rainer

Fresas para ranurar M /

SB

= | £
© n/max ©

12

120 - 160 7 5 7/10 5.000 / 9.000
120 - 160 8 12 5 7/10 5.000 / 9.000
120 - 160 9 12 5 7/10 5.000 / 9.000
120 - 160 10 8+8 5 7/10 5.000 / 9.000
120 - 160 11 8+8 5 7110 5.000 / 9.000
120 - 160 12 8+8 5 7/10 5.000 / 9.000
120 - 160 7 16 5 7/15 5.000 / 9.000
120 - 160 8 16 5 7/15 5.000 / 9.000
120 - 160 9 16 5 7/15 5.000 / 9.000
120 - 160 10 10 + 10 5 7/15 5.000 / 9.000
120 - 160 11 10 + 10 5 7115 5.000 / 9.000
120 - 160 12 10 + 10 5 7/15 5.000 / 9.000
120 - 160 7 20 5 10/15  5.000/9.000
120 - 160 8 20 5 10/15  5.000/9.000
120 - 160 9 20 5 10/15  5.000/9.000
120 - 160 10 12+12 5 10/15  5.000/9.000
120 - 160 11 12+ 12 5 10/15  5.000/9.000
120 - 160 12 12 + 12 5 10/15  5.000/9.000
120 - 160 7 24 5 15/20  5.000/9.000
120 - 160 8 24 5 15/20  5.000/9.000
120 - 160 9 24 5 15/20  5.000/9.000
120 - 160 10 15 + 15 5 15/20  5.000/9.000 _
120 - 160 11 15+ 15 5 15/20  5.000/9.000 Hop o mm
120 - 160 12 15+15 5 15/20  5.000/9.000

MANCINI UTENSILI | 45



Kozgyuravel allithatd horonyvagdé furészek
Adjustable saw blade (with spacers)
Kreissageblatter verstellbar (mit zwischenringen)
Lame a rainer extensibles (avec bagues de reglage)

Sierra para ranurar regulables (con anillos separadores)

. ',_: . x_l
'; \ 1II|,1.I; 'Ilﬂ-i
IR
° T ,| |
Voo
;Id.g'a. - :._:' .
q'idl.li ,IEI'-!

m/1
Q n/maxO

4,1/5 16 + 16 6 10.000
200 4, 1/5 30 +30 6 60 10.000
200 5, 1/6 16 + 16 6 35 10.000
200 5, 1/6 30 +30 6 60 10.000
200 6, 1/7 16 + 16 6 85 10.000
200 6, 1/7 30 +30 6 60 10.000
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Hengeres szaru adapter korfiurészekhez

Adapter for saw blades with cylindrical shank
Adapter fiir kreissagen mit zylinderschaft

Adaptateur pour scies circulaires a queue cylindrique

Adaptador para sierra circulare con mango cilindrico

60 30 3,5 90

@ 20x60

HSK63F adapter korflrészekhez

Saw blade adapters HSK63F

Adapter fiir kreissagen mit HSK63F
Adaptateur pour scies circulaires avec HSK63F

Adaptador para sierras circulares con HSK63F

L
D| 90 D1L jDZ

S~ L7
—A A |

40 110 30 63 65
100 110 30 63 125
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Kozgyaruvel allithat6
horonymarok

Adjustable grooving cutters
(with spacers)

Nutfraser, verstellbar
(mit Zwischenringen)

Fraises a rainer extensibles
(avec bagues de réglage)

Fresas para ranurar regulables
(con anillos separadores)

e
© n/max ©

-= -
125 - 200 3- 55 4+4 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 4- 7,5 4+4 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 5- 9,5 4+4 6 4/5 11.000/8.000
125 - 200 6-11,5 4+4 6 4/5 11.000/8.000
125 - 200 8-15,5 4+4 6 4/5 11.000/8.000
125 - 200 10-19,5 4+4 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 3- 55 6+6 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 4- 7,5 6+6 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 5- 9,5 6+6 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 6-11,5 6+6 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 8-15,5 6+6 6 4/5 11.000/8.000
125 - 200 10-19,5 6+6 6 4/5 11.000/ 8.000
125 - 200 Jo G 8+8 6 6/10 11.000/ 8.000
125 - 200 4- 7,5 8+8 6 6/10 11.000/ 8.000
125 - 200 5- 95 8+8 6 6/10 11.000/ 8.000
125 - 200 6-11,5 8+8 6 6/10 11.000/ 8.000
125 - 200 8-15,5 8+8 6 6/10 11.000/ 8.000
125 - 200 10-19,5 8+8 6 6/10 11.000/ 8.000
150 - 200 3- 55 10+ 10 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 4- 75 10+ 10 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 5- 95 10 + 10 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 6-11,5 10 + 10 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 8-15,5 10+ 10 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 10-19,5 10+ 10 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 3- 55 12 +12 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 4- 7,5 12 + 12 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 5- 9,5 12 +12 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 6-11,5 12 +12 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 8-15,5 12 +12 6 6/10 6.000/9.000
150 - 200 10-19,5 12 +12 6 6/10 6.000/9.000
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Csésze alaku

aggyal is
elkészithetd.

You can build
a hub with cup.

Sie kénnen einen
hub mit tasse
bauen.

Vous pouvez
construire un hub
avec la cuvette.

Usted puede
construir un
centro con la taza.

H=Dia 5 mm
H=Dia 4 mm



Kozgyuravel allithaté horonymaro
allithato vagoélekkel

Adjustable grooving cutters with adjustable spurs
(with spacers)

Nutfraser verstellbar mit verstellbaren Fasen-Messern
(mit Zwischenringen)

Fraises a rainer extensibles avec chanfreins extensibles
(avec bagues de réglage)

Fresas para ranurar regulables con biselados regulables
(con anillos separadores)

© n/max ©

3 6+6+3+3 6 3/6 5.000/9.000
120 4- 7,5 6+6+3+3 6 3/6 5.000/9.000
120 6-11,5 6+6+3+3 6 3/6 5.000/9.000
160 3- 55 8+8+4+4 6 4/8 5.000/9.000
160 4- 7,5 8+8+4+4 6 4/8 5.000/9.000
160 6-11,5 8+8+4+4 6 4/8 5.000/9.000
180 3- 55 10+10+5+5 6 7/10 5.000/9.000
180 4- 75 10+10+5+5 6 7/10 5.000/9.000
180 6-11,5 10+10+5+5 6 7/10 5.000/9.000

Csésze alakl aggyal is elkészithetd.

You can build a hub with cup.

Sie kénnen einen hub mit tasse bauen.

Vous pouvez construire un hub avec la cuvette.
Usted puede construir un centro con la taza.

Anyacsavarral allithaté csésze alaku aggyal is elkészitheto.

You can build a hub with adjustable cup with nut.

Sie kdnnen einen hub mit einstellbarer tasse mit mutter bauen.
Vous pouvez construire un hub avec une tasse réglable avec écrou.
Usted puede construir un centro con la taza ajustable con tuerca.
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DIA vagoél horonyvagd mardkhoz
DP spur for grooving cutters
DP Fase-Messer fiir Nutfraser

Chanfreins DP pour fraises a rainer

FCS Biselado DP para fresas para ranurar Q¢ ]

S

38,
A4

o | |
7 e | -
S © d ’7 /]
©

RH LH

4 4 6
4 6

6
6 H=Dia 5 mm
H=Dia 4 mm

=
%' @

V

Horonyvagé flrészekkel és horonymardkkal valé egyiittes hasznalatra.

To be used together with grooving saw blades and grooving cutters.

Zur Verwendung in Verbindung mit Nutsageblatter und mit Nutfraser.

A utiliser avec les lames et les fraises pour rainures.

Para ser utilizadas en combinacién con las sierras y las fresas para ranuras.

Allithat6 DIA vagdél horonymarokhoz

DP adjustable spur for grooving cutters
DP Fase-Messer verstellbar fiir Nutfraser
Chanfreins DP extensibles

Biselado DP regulable para fresas para ranurar

w

B S
H

o)

SB

| 4 oo

! RH H

-
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El6- és utomegmunkald marofejek
Felsd laminatbevonat lemarasa - vizszintes motor

Cutterheads for postforming/preforming
Upper laminate removing - horizontal motor

Fraser fiir Postforming-und Preformingbearbeitung
Abplattfraser fiir oberen Laminatschicht - Horizontalmotor

Fraises pour postforming/preforming
Affleurage revétement supérieur - moteur horizontal

Fresas para postforming/preforming ]
Fresas para enrasar el laminado superior - eje horizontal e d

= | (D
© n/max ©

70 - 100 6+3+3 16/ 20 5 20/ 30 12.000/ 24.000
70 - 100 20 6+3+3 HSK 25R / HSK 32R 5 20/ 30 12.000/ 24.000
70 - 100 20 9+3+3 16/ 20 5 30 12.000/ 24.000
70 - 100 20 9+3+3 HSK 25R / HSK 32R 5 30 12.000/24.000
70 - 100 25 6+3+3+3 16/ 20 5 25/ 30 12.000/24.000
70 - 100 25 6+3+3+3 HSK25R/HSK 32R 5 25/ 30 12.000/24.000
70 - 100 25 9+3+3+3 16/ 20 5 30/35 12.000/24.000
70 - 100 25 9+3+3+3 HSK25R/HSK 32R 5 30/35 12.000/ 24.000

H=Dia 4 mm

H=Dia 3 mm

TARTOZEKOK / SPARE PARTS / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / ACCESORIOS

Csavar / Screw / Schraube / Vis / Tornillo M 10 x 1,25 x 32
Tavtarté / Spacer / Abstandring / Bague de réglage / Espesor 18x25x1,0 DIN 988
Seeger-gy(r( / Clamping ring / Seegerring / Bague de securité / Anillo de retencién 25x1,2 DIN 472
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ElB- és utomegmunkald marofejek
Felsd laminatbevonat lemaréasa - fliggbleges motor

Cutterheads for postforming/preforming
Upper laminate removing - vertical motor

Fraser fiir Postforming-und Preformingbearbeitung
Abplattfraser fiir oberen Laminatschicht - Vertikalmotor

Fraises pour postforming/preforming
Affleurage revétement supérieur - moteur vertical

Fresas para postforming/preforming )
Fresas para enrasar el laminado superior - eje vertical e d

=m | (£
© n/max ©
6

100 - 150 6 16/ 20 5 20 21.000
100 - 150 6 6 HSK 25R / HSK 32R 5 20 21.000
100 - 150 6 8 16/ 20 5 25 21.000
100 - 150 6 8 HSK 25R / HSK 32R 5 25 21.000
100 - 150 6 12 16/ 20 5 35 21.000
100 - 150 6 12 HSK 25R / HSK 32R 5 35 21.000

H=Dia 4 mm

H=Dia 3 mm

TARTOZEKOK / SPARE PARTS / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / ACCESORIOS

Csavar / Screw / Schraube / Vis / Tornillo M 10 x 1,25 x 32
Tavtarté / Spacer / Abstandring / Bague de réglage / Espesor 18x25x1,0 DIN 988
Seeger-gyQrd / Clamping ring / Seegerring / Bague de securité / Anillo de retencién 25x1,2 DIN 472
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Eldmegmunkalé marofejek
Als6 laminatbevonat lemarasa

Cutterheads for preforming
Bottom laminate cleaning

Fraser fiir Preformingbearbeitung
Abplattfraser fiir unteren Laminatschicht

Fraises pour preforming
Calibrage revétement inférieur

Fresas para preforming é =
Fresas para limpiar el laminado inferior Nl 2

DR
© n/max ©
200 - 220 12 8 35/40 5 25 9.000
200 - 220 26 8+4 35/40 5 25 9.000
200 - 220 30 8+4 35/40 5 25 9.000
200 - 220 35 8+4 35/40 5 25 9.000
200 - 220 45 8+4 35/40 5 25 9.000
200 - 220 54 8+4 35/40 5 25 9.000

H=Dia 6 mm

H=Dia 4 mm
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Eldmegmunkalé marofejek
Also profilmaro

Cutterheads for preforming
Bottom profile

Fraser fiir Preformingbearbeitung
Profilabplattfraser, unten

Fraises pour preforming
Profil inférieur

Fresas para preforming )
Perfil inferior Q.. O ;

—m | £
© n/max ©

m/1

180 - 220 4 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 6 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 6,5 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 7 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 7,5 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 8 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 9 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 G5 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 10 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 11 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 12 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 12,5 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 14 6 35/40 5 25 10.000
180 - 220 15 6 35/40 5 25 10.000

H=Dia 6 mm

H=Dia 4 mm
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100 - 120

85

Eldmegmunkalé marofejek
Als6 laminatum leszarémaré

Cutterheads for preforming
Bottom laminate engraving

Fraser fiir Preformingbearbeitung
Ausspitzfraser fiir unteren Laminatschicht

Fraises pour preforming
Incision revétement inférieur

Fresas para preforming
Incision laminado inferior

5 40 + 4 10 18/25

9.000/12.000

= | £
© n/max ©

150

185

6 40 +4 10 20/30

9.000/12.000
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Felfogd tarcsék leszaro mardfejekhez
Mounting flanges for engraving cutterheads
Befestigungsflansche fiir Ausspitzfraser

Flanges de montage pour fraises incision

Bridas de sujecion para fresas incision R

dl
55 HSK 25R / HSK 32R 34 20
62 HSK 25R / HSK 32R 40 20
55 16 /20 34 20
62 16 /20 40 20

TARTOZEKOK / SPARE PARTS / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / ACCESORIOS

Csavar / Screw / Schraube / Vis / Tornillo M 10 x 1,25 x 32

Tavtarté / Spacer / Abstandring / Bague de réglage / Espesor 18x25x1,0 DIN 988

Seeger-gy(r( / Clamping ring / Seegerring / Bague de securité / Anillo de retencion 25x1,2 DIN 472
Csavar / Screw / Schraube / Vis / Tornillo M 5 x 10 T20
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ElB- és utomegmunkald mardfejek
Fels6él marofej

Cutterheads for postforming/preforming
Upper profile

Fraser fiir Postforming-und Preformingbearbeitung
Profilabplattfraser, oben

Fraises pour postforming/preforming
Profil supérieur

Fresas para postforming/preforming ]
Perfil superior Q.U ;

150 - 200 g 4 35/40 9.000
150 - 200 4 4 35/40 5 15 9.000
150 - 200 6 4 35/40 5 15 9.000
150 - 200 8 4+4 35/40 5 15 9.000
150 - 200 10 4+4 35/40 5 15 9.000
150 - 200 12 4+4 35/40 5 15 9.000
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Egyedi igény szerinti marofejek
Softforming cutterheads

Fraser fiir Softformingbearbeitung
Fraises pour softforming

Fresas para softforming

Az ar a szerszamgeometria fliggvénye.
Ajanlatkéréshez kérjiik a szerszam mdiszaki rajzat becsatolni.

Price depends on tool geometry.
Please provide a technical drawing of the tool to receive our offer.

Die Preise werden nach der Werkzeugen Geometrie berechnet, um ein Angebot zu bekommen,
bitten wir um eine technische Zeichnung des Werkzeuges.

Les prix dépendent de la géométrie des outils.
Pour recevoir notre devis nous vous prions de nous faire parvenir un plan technique de I'outil.

El precio depende de la geometria de las herramientas.
Para obtener nuestra oferta rogamos nos envien un dibujo técnico de la herramienta.
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Profilmarok parketta megmunkalasahoz
Profile cutterheads for flooring production
Profilfraser fiir Parkettbearbeitung

Fraises profilées pour usinage parquet

Fresas de perfil para produccion pisos Q.

Arajanlat kéréséhez kérejiik becsatolni a profil mlszaki rajzat a gép leirasaval és az eldtolasi sebességgel.

To receive our offer please provide the technical drawing of the profile together with the machine layout and inform the feed speed.
Um ein Angebot mit technischer Zeichnung des Profils zu bekommen, bitten wir um die Darstellung und Vorschubgeschwindigkeit der Machine.

Pour recevoir notre devis, ainsi que le plan du profil a exécuter, nous vous prions de nous faire parvenir la configuration de la machine et de nous
communiquer la vitesse d'avance.

Para recibir nuestra oferta, junto con el disefio técnico del perfil, les rogamos enviarnos la configuracion de la maquina y comunicarnos la velocidad
de avance.
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Profilmarok
Profile cutterheads
Profilfraser

Fraises profilées

Fresas de perfil (o ] e )
le D |
ot
/ SB
]
d 5
l D N
| § |
n RN s
MEEREN ) &
Sl L5

SB

Az ar a szerszamgeometria fliggvénye.
Ajanlatkéréshez kérjiik a szerszam muszaki rajzat becsatolni.

Price depends on tool geometry.
Please provide a technical drawing of the tool to receive our offer.

Die Preise werden nach der Werkzeugen Geometrie berechnet, um ein Angebot zu bekommen,
bitten wir um eine technische Zeichnung des Werkzeuges.

Les prix dépendent de la géométrie des outils.
Pour recevoir notre devis nous vous prions de nous faire parvenir un plan technique de I'outil.

El precio depende de la geometria de las herramientas.
Para obtener nuestra oferta rogamos nos envien un dibujo técnico de la herramienta.
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Felsémarok
Z=1+1 Eco kivitel

Router cutters
Z=1+1 Eco version

Oberfraser
Z=1+1 Eco-Version

Fraises a défoncer
Z=1+1 version Econome

Fresas para CN =
Z=1+1 version Eco .Y 4

‘ NL
S D
LT
T
] n/maxO
10 25 12 x45 75 3DP+1HW 4/8 18.000 / 24.000
10 34 12 x45 85 4DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000
12 25 12 x 45 75 3DP+1HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
12 34 12 x 45 85 4DP +1HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
14 25 16 x 50 85 3DP+1HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
14 34 16 x 50 94 4DP +1HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
16 25 16 x 50 85 3DP+1HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
16 34 16 x 50 94 4DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
16 43 16 x 50 103 5DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
18 25 20 x 50 85 3DP+1HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000
18 34 20 x 50 94 4DP +1HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000
18 43 20 x 50 103 5DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000
20 25 20 x 50 85 3DP+1HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000
20 34 20 x 50 94 4DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000/ 24.000
20 43 20 x 50 103 5DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000
20 52 20 x 50 112 6 DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000
20 61 20 x 50 121 7DP + 1 HW 2,5 4/8 18.000 / 24.000

DIA farééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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Felsbmard
Z=1+1 tébbszorosen Ujraélezhetd

Router cutters
Z=1+1 with large resharpening area

Oberfraser
Z=1+1 nachscharfbar

Fraises a défoncer
Z=1+1 affatable

Fresas para CN El
Z=1+1 con amplia zona de reafilado QU /

‘ NL
SL D
LT
T
O n/max ©
16 25 16 x 50 85 3DP +1HW 4/8 18.000 / 24.000
16 34 16 x 50 94 4 DP + 1 HW 4,0 4/8 18.000 / 24.000
16 43 16 x 50 103 5DP + 1 HW 4,0 4/8 18.000 / 24.000
18 25 20 x 50 85 3DP+1HW 4.5 4/8 18.000 / 24.000
18 34 20 x 50 94 4DP + 1 HW 4.5 4/8 18.000 / 24.000
18 43 20 x 50 103 5DP + 1 HW 4.5 4/8 18.000 / 24.000
20 25 20 x 50 85 3DP+1HW 4,5 4/8 18.000 / 24.000
20 34 20 x 50 94 4DP + 1 HW 4,5 4/8 18.000 / 24.000
20 43 20 x 50 103 5DP + 1 HW 4,5 4/8 18.000 / 24.000
20 52 20 x 50 112 6 DP + 1 HW 4,5 4/8 18.000/ 24.000
20 61 20 x 50 121 7 DP + 1 HW 4,5 4/8 18.000/ 24.000

DIA farééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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Felsbmardk
Z=1+1 45°tengelyszdggel, tébbszorosen Ujraélezhetd

Router cutters
Z=1+1 axiality 45° with large resharpening area

Oberfraser
Z=1+1 achswinkel 45° nachscharfbar

Fraises a défoncer
Z=1+1 angle axial 45° affatable

Fresas para CN —
Z=1+1 corte assial 45° con amplia zona de reafilado Lo 2

‘ NL
S D
LT
T
© n/max ©
20 22 20 x 50 82 4 +1DP 4 4/8 18.000 / 24.000
20 27 20 x 50 87 5+ 1DP 4 4/8 18.000/ 24.000
20 32 20 x 50 92 6+ 1DP 4 4/8 18.000 / 24.000
20 37 20 x 50 97 7 +1DP 4 4/8 18.000 / 24.000
20 42 20 x 50 102 8+ 1DP 4 4/8 18.000 / 24.000
20 47 20 x 50 107 9+ 1DP 4 4/8 18.000 / 24.000
20 52 20 x 50 112 10 + 1 DP 4 4/8 18.000/ 24.000
20 57 20 x 50 117 11 +1DP 4 4/8 18.000/ 24.000

DIA furcééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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Felsdmardk
Z=1+1 54° tengelyszoggel, tobbszordsen Ujraélezhetd

Router cutters
Z=1+1 axiality 54° with large resharpening area

Oberfraser
Z=1+1 achswinkel 54° nachscharfbar

Fraises a défoncer
Z=1+1 angle axial 54° affatable

Fresas para CN —
Z=1+1 corte assial 54° con amplia zona de reafilado Lo 4

‘ NL
S D
LT
T
S n/max ©
20 25 20 x 50 85 5+ 1DP 4 4/8 18.000/ 24.000
20 30 20 x 50 90 6+ 1DP 4 4/8 18.000/ 24.000
20 35 20 x 50 95 7 +1DP 4 4/8 18.000/ 24.000
20 40 20 x 50 100 8+ 1DP 4 4/8 18.000/ 24.000
20 45 20 x 50 105 9+ 1DP 4 4/8 18.000/ 24.000
20 50 20 x 50 110 10 + 1 DP 4 4/8 18.000 / 24.000
20 55 20 x 50 115 11 +1DP 4 4/8 18.000/ 24.000

DIA farééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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Felsémarok
Z=2+2 Eco kivitel

Router cutters
Z=2+2 Eco version

Oberfraser
Z=2+2 Eco-Version

Fraises a défoncer
Z=2+2 version Econome

Fresas para CN =
Z=2+2 version Eco .Y 4

‘ NL
S D
LT
T
S n/max ©

10 25 12 x45 75 6 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
10 34 12 x45 85 8 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
12 25 12 x 45 75 6 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000/ 24.000
12 34 12 x 45 85 8 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000/ 24.000
14 25 16 x 50 85 6 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000/ 24.000
14 34 16 x 50 94 8 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000/ 24.000
16 25 16 x 50 85 6 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000/ 24.000
16 34 16 x 50 94 8 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000/ 24.000
16 43 16 x 50 103 10DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000/ 24.000
18 25 20 x 50 85 6 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
18 34 20 x 50 94 8 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
18 43 20 x 50 103 10DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
20 25 20 x 50 85 6 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
20 34 20 x 50 94 8 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
20 43 20 x 50 103 10 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
20 52 20 x 50 112 12 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000
20 61 20 x 50 121 14 DP + 1 HW 2,5 5/15 18.000 / 24.000

DIA farééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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Felsbmardk
Z=2+2 tdbbszorosen Ujraélezhetd

Router cutters
Z=2+2 with large resharpening area

Oberfraser
Z=2+2 nachscharfbar

Fraises a défoncer
Z=2+2 affatable

Fresas para CN =]
Z=2+2 con amplia zona de reafilado D 4

‘ NL
S D
LT
T
© n/max ©

16 25 16 x 50 85 6 DP + 1 HW 13/20 18.000/ 24.000
16 34 16 x 50 94 8DP + 1 HW 4,0 13/20 18.000/ 24.000
16 43 16 x 50 103 10DP + 1 HW 4,0 13/20 18.000/ 24.000
18 25 20 x 50 85 6 DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000/ 24.000
18 34 20 x 50 94 8DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000 / 24.000
18 43 20 x 50 103 10DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000 / 24.000
20 25 20 x 50 85 6 DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000 / 24.000
20 34 20 x 50 94 8 DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000 / 24.000
20 43 20 x 50 103 10 DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000 / 24.000
20 52 20 x 50 112 12 DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000 / 24.000
20 61 20 x 50 121 14 DP + 1 HW 4.5 13/20 18.000 / 24.000

DIA furcééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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Nagy teljesitményd felsdmaro
Z=2+2 (3 szarny) Eco kivitel

High speed router cutters
Z=2+2 (3 wings) Eco version

Hochleistungsoberfraser
Z=2+2 (3 Fliigel) Eco-Version

Fraises a défoncer a haute vitesse
Z=2+2 (3 divisions) version Econome

Fresas para CN de alto rendimiento =
Z=2+2 (3 divisiones) version Eco WY ;

‘ NL
S D
LT
I
NL LT —=
S n/max O
16 29 16 x 50 89 5DP+2 DP+1 HW 10/15 18.000/24.000
16 34 16 x 50 94 7DP+2DP+1HW 2,5 10/15 18.000/24.000
16 46 16 x 50 106 12DP+2DP+1HW 25 10/15 18.000/24.000
18 34 20 x 50 95 7DP+2DP+1HW 2,5 10/15 18.000/24.000
18 46 20 x 50 106 12DP+2DP+1HW 25 10/15 18.000/24.000
20 52 20 x 50 112 13DP+2DP+1HW 25 10/15 18.000/24.000
20 57 20 x 50 117 15DP+2DP+1HW 25 10/15 18.000/24.000
22 66 20 x 50 126  18DP+2DP+1HW 25 10/15 18.000/24.000
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Nagy teljesitményQ felsdmaro
Z=2+2 (3 szarny) tobbszorosen Gjraélezhetd

High speed router cutters
Z=2+2 (3 wings) with large resharpening area

Hochleistungsoberfraser
Z=2+2 (3 Fliigel) nachschlarfbar

Fraises a défoncer a haute vitesse
Z=2+2 (3 divisions) affatable

Fresas para CN de alto rendimiento =]
Z=2+2 (3 divisiones) con amplia zona de reafilado e d

‘ NL
s D
LT
\
NL LT PL —rr]
© n/max ©
20 29 20 x 50 89 7 DP + 1 DP 4,5 10/15 18.000/ 24.000
20 34 20 x 50 94 9 DP + 1 DP 4,5 10/15 18.000/ 24.000
20 46 20 x 50 106 12 DP + 1 DP 4,5 10/15 18.000/ 24.000
20 52 20 x 50 112 13 DP + 1 DP 4,5 10/ 15 18.000/ 24.000
22 57 20 x 50 117 15 DP + 1 DP 4,5 10/15 18.000/ 24.000
22 65 20 x 50 125 17 DP + 1 DP 4,5 10/15 18.000/ 24.000

68 | MANCINI UTENSILI



RICCIO tipusu nagy teljesitményd felsémardk
Z=2+2 Eco kivitel

High performance router cutters mod. RICCIO
Z=2+2 Eco version

Hochleistungsoberfraser mod. RICCIO
Z=2+2 Eco-Version

Fraises a défoncer a haute vitesse mod. RICCIO
Z=2+2 version Econome

Fresas para CN de alto rendimiento mod. RICCIO ]
Z=2+2 version Eco .Y 4

| NL
S D
LT
T
© n/max ©
16 25 16 x 50 6DP+2DP+1HW 20/30 18.000/24.000

16 30 16 x 50 8DP+2DP+1HW 2,5 20/30 18.000/24.000
16 35 16 x 50 10DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
16 40 16 x 50 12DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
16 45 16 x 50 14DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
18 25 20 x 50 85 6DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
18 30 20x 50 90 8DP +2DP +1HW 2,5 20/30 18.000/24.000
18 35 20x 50 95 10DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
18 40 20 x 50 100 12DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
18 45 20 x 50 105 14DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
18 50 20x 50 110 16 DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
18 55) 20 x 50 115 18 DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
20 25 20x 50 85 6DP+2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
20 30 20 x 50 90 8DP+2DP+1HW 2,5 20/30 18.000/24.000
20 35 20 x 50 95 10DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
20 40 20x 50 100 12DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
20 45 20x 50 105 14DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
20 50 20 x 50 110 16 DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
20 55) 20 x 50 115 18DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 25 25 x 55 95 6DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 30 25 x 55 100 8DP+2DP+1HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 35 25x 55 105 10DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 40 25 x 55 110 12DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 45 25 x 55 115 14DP +2DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 50 25x 55 120 16 DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 59 25x 55 125 18 DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 60 25 x 55 130 20DP + 2 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000

DIA furééllel is / PCD tip to plunge / PKD-Bohrschneide / Coupe en bout diamant / Corte de taladrado en DP
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RICCIO tipusu nagy teljesitményd felsémardk
Z=3+3 Eco kivitel

High performance router cutters mod. RICCIO
Z=3+3 Eco version

Hochleistungsoberfraser mod. RICCIO
Z=3+3 Eco-Version

Fraises a défoncer a haute vitesse mod. RICCIO
Z=3+3 version Econome

Fresas para CN de alto rendimiento mod. RICCIO )
Z=3+3 version Eco Q.U ;

| NL
S D
LT
f
© n/max ©
25 25 25 x 55 9DP+3DP+1HW 20/30 18.000/24.000
25 30 25 x 55 100 12DP + 3 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 35 25 x 55 105 15DP +3 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 40 25 x 55 110 18DP + 3 DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 45 25 x 55 115 21 DP +3DP +1HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 50 25 x 55 120 24 DP +3DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 55 25 x 55 125 27 DP + 3DP + 1 HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 60 25 x 55 130 30DP +3DP +1HW 2,5 20/30 18.000/24.000
25 65 25 x 55 135 33DP+3DP+1HW 2,5 20/30 18.000/24.000

DIA farééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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RICCIO tipusu nagy teljesitményd felsémardk
Z=2+2 tdbbszorosen Ujraélezhetd

High performance router cutters mod. RICCIO
Z=2+2 with large resharpening area

Hochleistungsoberfraser mod. RICCIO
Z=2+2 nachscharfbar

Fraises a défoncer a haute vitesse mod. RICCIO
Z=2+2 affatable

Fresas para CN de alto rendimiento mod. RICCIO ]
Z=2+2 con amplia zona de reafilado . 4

| NL
S D
LT
\
3K C B N
© n/max ©
18 25 20x 50 85 6DP +2DP + 1 HW 12 /30 18.000 / 24.000
18 30 20x 50 90 8DP+2DP+1HW 4,0 12 /30 18.000 / 24.000
18 35 20 x 50 95 10DP+2DP+1HW 4,0 12/30 18.000/ 24.000
18 40 20 x 50 100 12DP +2DP + 1 HW 4,0 12 /30 18.000/24.000
18 45 20 x 50 105 14DP +2DP + 1 HW 4,0 12 /30 18.000/ 24.000
18 50 20 x 50 110 16 DP + 2 DP + 1 HW 4,0 12 /30 18.000/24.000
18 55 20 x 50 115 18 DP + 2 DP + 1 HW 4,0 12/30 18.000/ 24.000
20 25 20 x 50 85 6DP+2DP+1HW 4,5 12/30 18.000/ 24.000
20 30 20 x 50 90 8DP+2DP+1HW 4,5 12/30 18.000/ 24.000
20 35 20 x 50 95 10DP +2DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000/ 24.000
20 40 20 x 50 100 12DP +2DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000/ 24.000
20 45 20 x 50 105 14DP +2DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000/ 24.000
20 50 20 x 50 110 16 DP + 2 DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000/ 24.000
20 55 20 x 50 115 18 DP + 2 DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000/ 24.000
25 25 25 x 55 95 6 DP + 2 DP+ 1 HW 4,5 12/30 18.000 / 24.000
25 30 25 x 55 100 8DP+2DP+1HW 4,5 12/30 18.000 / 24.000
25 35 25 x 55 105 10DP +2DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000 / 24.000
25 40 25 x 55 110 12DP +2DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000 / 24.000
25 45 25x 55 115 14DP +2DP + 1 HW 4,5 12 /30 18.000 / 24.000
25 50 25x 55 120 16 DP + 2 DP + 1 HW 4,5 12/30 18.000 / 24.000
25 55 25x 55 125 18 DP + 2 DP + 1 HW 4,5 12 /30 18.000 / 24.000
25 60 25x 55 130 20DP + 2 DP + 1 HW 4,5 12 /30 18.000 / 24.000

DIA farééllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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RICCIO tipusu nagy teljesitményd felsémardk
Z=3+3 tdbbszorosen Ujraélezhetd

High performance router cutters mod. RICCIO
Z=3+3 with large resharpening area

Hochleistungsoberfraser mod. RICCIO
Z=3+3 nachscharfbar

Fraises a défoncer a haute vitesse mod. RICCIO
Z=3+3 affatable

Fresas para CN de alto rendimiento mod. RICCIO )
Z=3+3 con amplia zona de reafilado D 4

| NL
S D
LT
I
© n/max ©
25 25 25 x 55 9DP+3DP+1HW 12/ 20 18.000/ 24.000

25 30 25x55 100 12DP +3DP + 1 HW 4,5 12/20 18.000/24.000
25 35 25x55 105 15DP + 3 DP + 1 HW 4,5 12/20 18.000/24.000
25 40 25x55 110 18 DP + 3DP + 1 HW 4,5 12/20 18.000/24.000
25 45 25x55 115 21DP +3DP+1HW 4,5 12/20 18.000/24.000

25 50 25x55 120 24DP +3DP + 1 HW 4,5 12/20 18.000/24.000
25 55 25x55 125 27DP +3DP + 1 HW 4,5 12/20 18.000/24.000
25 60 25x55 130 30DP +3DP + 1 HW 4,5 12/20 18.000/24.000
25 65 25x55 135 33DP+3DP+1HW 4,5 12/20 18.000/24.000

DIA furcéllel is

PCD tip to plunge
PKD-Bohrschneide
Coupe en bout diamant
Corte de taladrado en DP
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High speed router cutters
Z=2+2 axiality 45°

Hochleistungsoberfraser
Z=2+2 Achswinkel 45°

Fraises a défoncer a haute vitesse
Z=2+2 angle axial 45°

Fresas para CN de alto rendimiento
Z=2+2 corte axial 45°

Nagy teljesitményQ felsémarok
Z=2+2 45° tengelyszoggel

NL

D
LT

NL LT —m | £

© n/max ©
22 28  20x50 86 8 DP + 2 DP + 1 DP 15/30  18.000/24.000
22 33  20x50 91 10DP+2DP+1DP 45  15/30 18.000/24.000
22 38  20x50 96 12DP+2DP+1DP 45  15/30 18.000/24.000
22 43  20x50 101 14DP+2DP+1DP 45  15/30 18.000/24.000
25 48  25x55 116 16DP+2DP+1DP 45  15/30 18.000/24.000
25 53  25x55 121 18DP+2DP+1DP 4,5  15/30 18.000/24.000
25 58  25x55 126 20DP+2DP+1DP 4,5  15/30 18.000/24.000
25 63  25x55 131 22DP+2DP+1DP 4,5  15/30 18.000/24.000
25 68  25x55 136 24DP+2DP+1DP 4,5  15/30 18.000/24.000
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Nagy teljesitményQ felsdmarok
Z=2+2 54° tengelyszoggel

High speed router cutters
Z=2+2 axiality 54°

Hochleistungsoberfraser
Z=2+2 Achswinkel 54°

Fraises a défoncer a haute vitesse
Z=2+2 angle axial 54°

Fresas para CN de alto rendimiento ]
Z=2+2 corte axial 54° ... 4

PL

25 20 25x 55 89 8DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 25 25x 55 94 10DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 30 25x 55 99 12DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 35 25x 55 104 14DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 40 25x 55 109 16 DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 45 25x 55 114 18 DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 50 25x 55 119 20 DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 54 25x 55 124 22 DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 59) 25x 55 129 24 DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
25 64 25x 55 134 26 DP + 1 DP 5 15/30 18.000/24.000
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TURBO tipusu nagy teljesitményl felsdmarok
Z=3+3+1 DIA - negativ csavarral

High performance spiral router cutters mod. TURBO
Z=3+3+1 DP - negative twist

Hochleistungs-Spiraloberfraser mod. TURBO
Z=3+3+1 DP - negativer Drall

Fraises a défoncer hélicoidales a haute vitesse mod. TURBO
Z=3+3+1 DP - hélice négative

Fresas para CN helicoidales de alto rendimiento mod. TURBO —
Z=3+3+1 DP - hélice negativa QU 3

NL

LT

—
Q@ n/max ©

20 25 20 x 50 88 8 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
20 30 20 x 50 92 11 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
22 35 20 x 50 97 14 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
22 40 20 x 50 102 17 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 25 25x 55 100 8 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 30 25x 55 100 11 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 35 25x 55 105 14 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 40 25x 55 110 17 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 45 25x 55 115 20 bP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 50 25x 55 120 23 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 55 25x 55 125 26 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 62 25x 55 130 29 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 67 25x 55 135 32 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
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TURBO tipusu nagy teljesitményl felsdmarok
Z=3+3+1 DIA - pozitiv csavarral

High performance spiral router cutters mod. TURBO
Z=3+3+1 DP - positive twist

Hochleistungs-Spiraloberfraser mod. TURBO
Z=3+3+1 DP - positiver Drall

Fraises a défoncer hélicoidales a haute vitesse mod. TURBO
Z=3+3+1 DP - hélice positive

Fresas para CN helicoidales de alto rendimiento mod. TURBO )
Z=3+3+1 DP - hélice positiva QY )

NL

LT

© n/max &
20 25 20x 50 85 8 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
20 30 20x 50 90 11 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
22 35 20x 50 95 14 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
22 40 20x 50 100 17 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 25 25x 55 90 8 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 30 25x 55 95 11 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 35 25x 55 100 14 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 40 25x 55 105 17 DP 4,5 20/30 18.000 / 24.000
25 45 25 x 55 110 20 DP 4,5 20/30 18.000 / 24.000
25 50 25 x 55 115 23 DP 4,5 20/30 18.000 / 24.000
25 55 25 x 55 120 26 DP 4,5 20/30 18.000/ 24.000
25 61 25 x 55 126 29 DP 4,5 20/30 18.000 / 24.000
25 66 25 x 55 131 31 DP 4,5 20/30 18.000 / 24.000
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TURBO-S tipusu nagy teljesitményl felsdmarok
Z=2+2+1 DIA- megszakitott negativ csavarral

High performance spiral router cutters mod. TURBO-S
Z=2+2+1 DP - negative broken twist

Hochleistungs-Spiraloberfraser mod. TURBO-S
Z=2+2+1 DP - negativer gebrochen Drall

Fraises a défoncer hélicoidales a haute vitesse mod. TURBO-S
Z=2+2+1 DP - hélice négative brisée

Fresas para CN helicoidales de alto rendimiento mod. TURBO-S
Z=2+2+1 DP - hélice negativa rota

(=} n/ax (+}

20 25 20 x 50 88 9 DP 4,5 12/20 18.000/ 24.000
20 34 20 x 50 97 13 DP 4,5 12/20 18.000/ 24.000
20 45 20 x 50 108 17 DP 4,5 12/20 18.000/ 24.000
22 45 20 x 50 108 17 DP 4,5 12720 18.000/ 24.000
22 50 20 x 50 114 19 DP 4,5 12720 18.000 / 24.000
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TURBO-S tipusu nagy teljesitmény( felsdmarok
Z=3+3+1 DIA - megszakitott negativ csavarral

High performance spiral router cutters mod. TURBO-S
Z=3+3+1 DP - negative broken twist

Hochleistungs-Spiraloberfraser mod. TURBO-S
Z=3+3+1 DP - negativer gebrochen Drall

Fraises a défoncer hélicoidales a haute vitesse mod. TURBO-S
Z=3+3+1 DP - hélice négative brisée

Fresas para CN helicoidales de alto rendimiento mod. TURBO-S )
Z=3+3+1 DP - hélice negativa rota oA O ;

LT

HEEETNE
© n/max &
22 27 20 x 50 87 14 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
22 32 20 x 50 92 17 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
22 37 20 x 50 97 20 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
25 27 25x 55 92 14 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
25 32 25x 55 97 17 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
25 37 25x 55 102 20 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
25 42 25x 55 107 23 DP 4,5 30 18.000 / 24.000
25 47 25x 55 112 26 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
25 52 25x 55 117 29 DP 4,5 30 18.000 / 24.000
25 57 25x 55 122 32 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
25 62 25x 55 127 35DP 4,5 30 18.000/ 24.000
25 67 25x 55 132 38 DP 4,5 30 18.000/ 24.000
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TURBO-S tipusu nagy teljesitmény( felsdmarok
Z=3+3+1 DIA - megszakitott pozitiv csavarral

High performance spiral router cutters mod. TURBO-S
Z=3+3+1 DP - positive broken twist

Hochleistungs-Spiraloberfraser mod. TURBO-S
Z=3+3+1 DP - positiver gebrochen Drall

Fraises a défoncer hélicoidales a haute vitesse mod. TURBO-S
Z=3+3+1 DP - hélice positive brisée

Fresas para CN helicoidales de alto rendimiento mod. TURBO-S ]
Z=3+3+1 DP - hélice positiva rota QY ;

NL

LT

© n/max &
22 25 20 x 50 86 9 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
22 30 20 x 50 91 12 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
22 35 20 x 50 96 15 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
22 40 20 x 50 101 18 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 25 25x 55 91 9 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 30 25x 55 96 12 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 35 25x 55 101 15 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 40 25x 55 106 18 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 45 25x 55 111 21 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 50 25x 55 116 24 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 55 25x 55 121 27 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 62 25x 55 126 30 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
25 67 25x 55 131 33 DP 4,5 15/30 18.000 - 24.000
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RICCIO tipusu nagy teljesitményd felsémardk
Z=2+2/2+2+1 DIA - kett8s forgasirannyal

High performance router cutters mod. RICCIO
Z=2+2/2+2+1 DP - double rotation

Hochleistungsoberfraser mod. RICCIO
Z=2+2/2+2+1 DP - Doppeldrehrichtung

Fraises a défoncer a haute vitesse mod. RICCIO
Z2=2+2/2+2+1 DP - double rotation

Fresas para CN de alto rendimiento mod. RICCIO )
Z=2+2/2+2+1 DP - doble rotacion WY 4

-

NL1/ ,
30

22 25 + 25 25 x 55 120 6DP/ 6DP/4DP +1DP 4,5 18.000/24.000
22 30 +30 25 x 55 130 8DP/ 8DP/4DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
22 35+35 25x 55 140 10DP/10DP/4DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
22 40 + 40 25x 55 150 12DP/12DP/4DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
30 45 + 45 25x 55 160 14DP/14DP/4DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
30 50 + 50 25x 55 170 16DP/16DP/4DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
30 55 + 55 25x 55 180 18DP/18DP/4DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000

Forgéasirany igény szerint.
Direction of rotation upon request.
Drehrichtung nach Anfrage.

Sens de rotation suivant demande.
Sentido de rotacion sobre pedido.
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RICCIO tipiusu nagy teljesitményd felsbmardk
Z=3+3/3+3+1 DIA - kettds forgasirannyal

High performance router cutters mod. RICCIO
Z=3+3/3+3+1 DP - double rotation

Hochleistungsoberfraser mod. RICCIO
Z=3+3/3+3+1 DP - Doppeldrehrichtung

Fraises a défoncer a haute vitesse mod. RICCIO
Z=3+3/3+3+1 DP - double rotation

Fresas para CN de alto rendimiento mod. RICCIO ]
Z=3+3/3+3+1 DP - doble rotacion QY )

NL1 NL2

-

NL1/ ,
30

25 25+ 25 25x 55 120 9DP/ 9DP/6DP +1DP 4,5 18.000/24.000
25 30 + 30 25x 55 130 12DP/12DP/6DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
25 35+35 25x 55 140 15DP/15DP/6DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
25 40 + 40 25x 55 150 18DP/18DP/6DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
30 45 + 45 25x 55 160 21DP/21DP/6DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
30 50 + 50 25x 55 170 24DP/24DP/6DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000
30 55 + 55 25x 55 180 27DP/27DP/6DP +1DP 4,5 30 18.000/24.000

Forgéasirany igény szerint.
Direction of rotation upon request.
Drehrichtung nach Anfrage.

Sens de rotation suivant demande.
Sentido de rotacion sobre pedido.
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TURBO tipusu nagy teljesitményl felsdmarok
Z=3+3/3+3+1 DIA - kettds forgasirannyal

High performance spiral router cutters mod. TURBO
Z=3+3/3+3+1 DP - double rotation

Hochleistungs-Spiraloberfraser mod. TURBO
Z=3+3/3+3+1 DP - Doppeldrehrichtung

Fraises a défoncer hélicoidales a haute vitesse mod. TURBO
Z=3+3/3+3+1 DP - double rotation

Fresas para CN helicoidales de alto rendimiento mod. TURBO )
Z=3+3/3+3+1 DP - doble rotacion QY )

NL1/
NL2 @

© n/max &
25 25 + 25 25 x 55 124 21 DP 4,5 30 18.000/24.000
25 30 + 30 25 x 55 134 27 DP 4,5 30 18.000/24.000
25 35+ 35 25 x 55 144 33 DP 4,5 30 18.000/24.000
25 40 + 40 25 x 55 154 39 DP 4,5 30 18.000/24.000
30 45 + 45 25 x 55 164 45 DP 4,5 30 18.000/24.000
30 50 + 50 25 x 55 174 51 DP 4,5 30 18.000/24.000
30 55 + 55 25 x 55 184 57 DP 4,5 30 18.000/24.000

Forgasirany igény szerint.
Direction of rotation upon request.
Drehrichtung nach Anfrage.

Sens de rotation suivant demande.
Sentido de rotacién sobre pedido.
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Nagy teljestményQ felsdmarok
Z=2+2/2+2+1 DIA kettds forgésirannyal

High performance router cutters
Z=2+2/2+2+1 DP double rotation

Hochleistungsoberfraser
Z=2+2/2+2+1 DP doppeldrehrichtung

Fraises a défoncer a haute vitesse
2=2+2/2+2+1 DP double rotation

o Fresas para CN de alto rendimiento ]
MO SGEMN  7-2+2/2+2+1 DP doble rotacion 0.0

NL1 NL2

LT

NL1 NL2

! LT

EOOENCEIEE
© n/max ©
25 20 + 20 25 x 55 105 17 PL 5 18.000/24.000
25 25 + 25 25 x 55 115 21 PL 5 18.000/24.000
25 30 + 30 25 x 55 125 25 PL 5 18.000/24.000
25 35+35 25 x 55 135 29 PL 5 18.000/24.000
25 40 + 40 25 x 55 145 33 PL 5 18.000/24.000
30 45 + 45 25x 55 160 37 PL 5 18.000/24.000
30 50 + 50 25x 55 170 41 PL 5 18.000/24.000
30 55 + 55 25 x 55 180 45 PL 5 18.000/24.000

Forgasirany igény szerint.
Direction of rotation upon request.
Drehrichtung nach Anfrage.

Sens de rotation suivant demande.
Sentido de rotacién sobre pedido.
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Nagy teljesitményQ felsdmarok
2=2+2/2+2+1 DIA kettds forgasirannyal

High performance router cutters
Z=2+2/2+2+1 DP double rotation

Hochleistungsoberfraser
Z=2+2/2+2+1 DP doppeldrehrichtung

Fraises a défoncer a haute vitesse
Z2=2+2/2+2+1 DP double rotation

o Fresas para CN de alto rendimiento =]
DI ST MM 7-2.+2/2+2+1 DP doble rotacién 0.0

25 20 + 20 25x 55 110 16 DP + 1 DP 5 18.000/24.000
25 25 + 25 25x 55 120 20 DP + 1 DP 5 18.000/24.000
25 30+ 30 25x 55 130 24 DP + 1 DP 5 18.000/24.000
25 35+35 25x 55 140 28 DP + 1 DP 5 18.000/24.000
25 40 + 40 25x 55 150 32DP + 1DP 5 18.000/24.000
30 45 + 45 25x 55 160 36 DP + 1 DP 5 18.000/24.000
30 50 + 50 25x 55 170 40 DP + 1 DP 5 18.000/24.000
30 55 + 55 25x 55 180 44 DP + 1 DP 5 18.000/24.000

Forgasirany igény szerint.
Direction of rotation upon request.
Drehrichtung nach Anfrage.

Sens de rotation suivant demande.
Sentido de rotacién sobre pedido.
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Felsdmarok nesztingeléshez
Z=3+3+1 DIA

Router cutters for Nesting
Z=3+3+1 DP

Nestingfraser
Z=3+3+1 DP

Fraises pour Nesting
Z=3+3+1 DP

Fresas para Nesting ]
Z=3+3+1 DP Q.U ;

| NL

LT

NL d
© n/max ©
12 21 12 x 50 75 9 DP 3,0 15/20 18.000/24.000
12 25 12 x 50 81 12 DP 3,0 13/18 18.000/24.000
12 30 12 x 50 90 12 DP 3,0 10/15 18.000/24.000
14 25 16 x 50 81 12 DP 3,0 13/18 18.000/24.000
14 30 16 x 50 90 12 DP 3,0 10/15 18.000/24.000
14 35 16 x 50 95 14 DP 3,0 8/12 18.000/24.000
14 41 16 x 50 101 17 DP 3,0 5/10 18.000/24.000

Nehézfém test.

Heavy metal body.
Grundkdrper aus Schwermetal.
Corps en acier spécifique.
Cuerpo en metal pesado.
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Felsdmarok nesztingeléshez
Z=2+2+1 DIA

Router cutters for Nesting
Z=2+2+1 DP

Nestingfraser
Z=2+2+1 DP

Fraises pour Nesting
Z=2+2+1 DP

Fresas para Nestin —]
PND35° [Eiiel 0 O

NL

LT

On/maxo

12 21 12 x 45 75 10 DP 18.000/24.000
12 25 12 x 45 80 12 DP 3,0 25 18.000/24.000
12 29 12 x 45 84 14 DP 3,0 25 18.000/24.000
14 25 16 x 45 75 12 DP 3,0 25 18.000/24.000
14 29 16 x 45 80 14 DP 3,0 25 18.000/24.000
14 34 16 x 45 85 16 DP 3,0 25 18.000/24.000
14 38 16 x 45 89 18 DP 3,0 25 18.000/24.000

Specialis acél test.

Special steel body.
Grundkdrper aus Sonderstahl.
Corps en acier special.
Cuerpo en metal especial.
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ives felsémar6 nesztingeléshez
=2

Router cutters with radius for Nesting
Z=2

Radius-Nestingfraser

=2

Fraises profilées pour Nesting

Z=2

Fresas de perfil para Nesting =
Z=2 S d

m/1
(=) n/maxo

12 18,3 1 20 x 50 2 18.000/24.000
12 18,3 2 20 x 50 2 3,0 20 18.000/24.000
12 18,3 3 20 x 50 2 3,0 20 18.000/24.000
12 18,6 4 20x 50 2 3,0 20 18.000/24.000
12 18,6 5 20x 50 2 3,0 20 18.000/24.000
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Nagy teljesitményl fligemarok igen nagy el6tolashoz
High speed router cutters for finishing
Hochleistungs-Fiigefraser fiir sehr hohe Vorschiibe

Fraises de finition a haute vitesse pour faconnage

PFN30° Fresas de acabado alta velocidad Q... 0 /

S n/max &
28 20 - 25 30°

3+3 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 28 20- 25 4+4 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 835 20 - 25 3+3 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 85 20 - 25 4+4 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 43 20 - 25 3+3 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 43 20 - 25 4+4 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 48 20 - 25 3+3 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 48 20 - 25 4+4 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 56 20 - 25 3+3 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 56 20 - 25 4+4 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 63 20 - 25 3+3 30° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 63 20 - 25 4+4 30° 5 20/35 12.000/18.000
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Nagy teljesitményl fligemarok igen nagy el6tolashoz
High speed router cutters for finishing
Hochleistungs-Fiigefraser fiir sehr hohe Vorschiibe

Fraises de finition a haute vitesse pour faconnage

PFN45° Fresas de acabado alta velocidad Q... O /

© n/max &
28 20 - 25 45°

3+3 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 28 20 - 25 4+4 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 35 20 - 25 3+3 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 35 20 - 25 4+4 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 43 20- 25 3+3 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 43 20- 25 4+4 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 48 20- 25 3+3 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 48 20- 25 4+4 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 56 20 - 25 3+3 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 56 20 - 25 4+4 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 63 20 - 25 3+3 45° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 63 20 - 25 4+4 45° 5 20/35 12.000/18.000
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Nagy teljesitményl fligemarok igen nagy el6tolashoz
High speed router cutters for finishing
Hochleistungs-Fiigefraser fiir sehr hohe Vorschiibe

Fraises de finition a haute vitesse pour faconnage

PFN54° Fresas de acabado alta velocidad Q.. ¢ /

© n/max &
28 20-25 54°

3+3 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 28 20 - 25 4+4 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 35 20 - 25 3+3 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 35 20 - 25 4+4 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 43 20 - 25 3+3 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 43 20 - 25 4+4 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 48 20 - 25 3+3 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 48 20 - 25 4+4 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 56 20 - 25 3+3 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 56 20 - 25 4+4 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 63 20 - 25 3+3 54° 5 20/35 12.000/18.000
50 - 60 63 20 - 25 4+4 54° 5 20/35 12.000/18.000
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Sik- és falcmardk
Planing and rebating shank cutters
Plan- und Falzfraser

Méches a surfacer et usinage feuillure

Fresas de mango para planear y hacer galces R

(=} n/ax (+)

80/100 6 20 - 25 90 6 5 15-30 18.000 - 24.000
80/100 6 20 - 25 90 8 5 15- 30 18.000 - 24.000
H=Dia 6 mm
H=Dia 4 mm
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Butorajté profilmardk
Profile shank cutters for machining cabinet doors
Profilfraser fiir Mobeltiiren Bearbeitung

Fraises profilées pour usinage portes de meubles

FRANT-A Fresas de perfil para trabajar puertas de muebles R

Profil/Profile/Profil/Profil/Perfil A

=] n/ax (+]

A-001 40 25 20x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
A-002 20 10 20x 50 1 7/15 14.000 / 24.000
A-003 45 15 20x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
A-004 35 15 20x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
A-005 10 8 20x 50 1 7/15 14.000 / 24.000

Eltérd profilok megegyezés szerint.

For different profiles please ask for quotation.

Fur verschiedene Profile, bitte anfragen.

Pour profils différents nous vous prions de nous consulter.
Para perfiles diferentes rogamos nos consulten.
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Buatorajté profilmardk
Profile shank cutters for machining cabinet doors
Profilfraser fiir Mobeltiiren Bearbeitung

Fraises profilées pour usinage portes de meubles

FRANT-B Fresas de perfil para trabajar puertas de muebles R

Profil/Profile/Profil/Profil/Perfil B

e n/ax (4]

14.000/ 24.000
14.000/ 24.000
14.000 / 24.000
14.000 / 24.000
14.000 / 24.000

Eltérd profilok megegyezés szerint.

For different profiles please ask for quotation.

Fir verschiedene Profile, bitte anfragen.

Pour profils différents nous vous prions de nous consulter.
Para perfiles diferentes rogamos nos consulten.
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FRANT-C

Butorajté profilmardk

Profile shank cutters for machining cabinet doors
Profilfraser fiir Mobeltiiren Bearbeitung

Fraises profilées pour usinage portes de meubles

Fresas de perfil para trabajar puertas de muebles

Profil/Profile/Profil/Profil/Perfil C

e n/ax (4]

C-001 40 25 20 x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
C-002 20 10 20 x 50 1 7/15 14.000 / 24.000
C-003 15 15 20 x 50 1 7/15 14.000 / 24.000
C-004 25 15 20 x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
C-005 45 15 20 x 50 2 15/20 14.000 / 24.000

Eltérd profilok megegyezés szerint.

For different profiles please ask for quotation.

Fur verschiedene Profile, bitte anfragen.

Pour profils différents nous vous prions de nous consulter.
Para perfiles diferentes rogamos nos consulten.
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Buatorajté profilmardk

Profile shank cutters for machining cabinet doors
Profilfraser fiir Mobeltiiren Bearbeitung

Fraises profilées pour usinage portes de meubles

FRANT-D Fresas de perfil para trabajar puertas de muebles

Profil/Profile/Profil/Profil/Perfil D

e n/ax (4]

D-001 40 25 20 x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
D-002 14 10 20 x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
D-003 40 15 20 x 50 2 15/20 14.000 / 24.000
D-004 25 15 20 x 50 1 7/15 14.000 / 24.000

EItérd profilok megegyezés szerint.

For different profiles please ask for quotation.

Fur verschiedene Profile, bitte anfragen.

Pour profils différents nous vous prions de nous consulter.
Para perfiles diferentes rogamos nos consulten.
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Horonyvagé felsémarok
Z=2+2 - “T” profil

Grooving router cutters
Z=2+2 - “T” profile

Nutoberfraser
Z=2+2 - “T”-Profil

Fraises a rainer a queue cylindrique
Z=2+2 - profil trapéeze

Fresas de mango para ranurar )
Z=2+2 - perfil “T” Q. 4

Profilmintak / Profile samples / Profil-Beispiele / Exemples de profil / Ejemplos de perfil

10.3 11,5 1041

<23 o | 10,5‘
et i e 12t e 25
- 4 - - | J - ~

30,27 \ 24 26 \ 21,5 27

A B C E

ERnE
© n/max ©

A 30,3 12,9 20 x 50 2 15/20 18.000 / 24.000

B 24 15,5 20 x 50 2 15/20 18.000 / 24.000

© 26 13 20 x 50 2 15/20 18.000 / 24.000

D 21,5 17,5 20 x 50 2 15/20 18.000 / 24.000

E 27 11,5 20 x 50 2 15/20 18.000/ 24.000

Eltérd profilok megegyezés szerint.

For different profiles please ask for quotation.

Fur verschiedene Profile, bitte anfragen.

Pour profils différents nous vous prions de nous consulter.
Para perfiles diferentes rogamos nos consulten.
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CNC profilmardk
Profile router cutters
Profiloberfraser

Fraises profilées a queue cylindrique pour CN

Fresas de perfil con mango para CN Q...

;ZNL
T

D

Az &r a szerszamgeometria fliggvénye.
Ajanlatkéréshez kérjik a szerszam miszaki rajzat becsatolni.

Price depends on tool geometry.
Please provide a technical drawing of the tool to receive our offer.

Die Preise werden nach der Werkzeugen Geometrie berechnet, um ein Angebot zu bekommen,
bitten wir um eine technische Zeichnung des Werkzeuges.

Les prix dépendent de la géométrie des outils.
Pour recevoir notre devis nous vous prions de nous faire parvenir un plan technique de I'outil.

El precio depende de la geometria de las herramientas.
Para obtener nuestra oferta rogamos nos envien un dibujo técnico de la herramienta.
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Horonyvago felsdmaré Z=1
Grooving shank cutters Z=1
Nutoberfraser Z=1

Fraises a rainer a queue cylindrique Z=1

Fresas de mango para ranurar Z=1 Q0O

—

NL

o,

@ n/max ©

4 10 6x35 1 2/4 18.000 / 24.000

5 10 6x35 1 2/4 18.000 / 24.000

6 10 6x35 1 2/4 18.000 / 24.000

7 10 8x 35 1 2/4 18.000 / 24.000

8 10 8x 35 1 2/4 18.000 / 24.000

8 15 8x 35 1 2/4 18.000 / 24.000

15 10x 35 1 2/4 18.000 / 24.000

10 15 10x 35 1 2/4 18.000 / 24.000

10 22 10 x 35 1 2/4 18.000 / 24.000
Vidia test.
HW body.

Grundkorper in HW.
Corps HW monobloc.
Cuerpo en HW.
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Horonyvagé felsdmaro Z=2+1
Grooving shank cutters Z=2+1
Nutoberfraser Z=2+1

Fraises a rainer a queue cylindrique Z=2+1

Fresas de mango para ranurar Z=2+1 R

s

NL

Lo,

© n/max ©

10 8x35 2+1 3/5 12.000/ 18.000
8 15 8x35 2+1 BYA5 12.000/ 18.000
10 15 10x 35 2+1 BYA5 12.000/ 18.000
12 15 12 x 35 2+1 3/5 12.000/ 18.000
12 25 12 x 35 2+1 3/5 12.000/ 18.000

Vidia test.

HW body.
Grundkorper in HW.
Corps HW monobloc.
Cuerpo en HW.
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Horonyvagé felsdmaro Z=2+1
Grooving shank cutters Z=2+1
Nutoberfraser Z=2+1

Fraises a rainer a queue cylindrique Z=2+1

Fresas de mango para ranurar Z=2+1 R

s

NL

LI

<—m/1
(=] n/maxO

12 12 x40 2+1 3/5 24.000
14 25 16 x 45 2+1 3,5 3/5 24.000
16 25 16 x 45 2+1 4,0 3/5 24.000
16 34 16 x 45 2+1 4,0 3/5 24.000
18 25 20 x 50 2+1 4,0 3/5 24.000
18 34 20 x 50 2+1 4,0 3/5 24.000
20 25 20 x 50 2+1 5,0 3/5 24.000
20 34 20 x 50 2+1 5,0 3/5 24.000
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Panthelyfaro
Z=2+2 eldvégoval

Hinge boring bits
Z=2+2 spurs

Beschlaglochbohrer
Z=2+2 Vorschneider

Meéches pour charniéres
Z=2+2 traceurs

Brocas para bisagras ]
Z=2+2 precortadores WY 4

s

]
© n/max ©

14 57 10 x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
16 57 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
18 57 10 x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
20 57 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
22 57 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
25 57 10 x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
26 57 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
30 57 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
35 57 10 x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
38 57 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
40 57 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
14 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
16 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
18 70 10 x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
20 70 10 x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
22 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
25 70 10 x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
26 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
30 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
35 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
38 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
40 70 10x 30 2+2 5 2/4 2.800/7.000
H=Dia 3 mm
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Panthelyfaro
Z=2+4 elbvagoval

Hinge boring bits
Z=2+4 spurs

Beschlaglochbohrer
Z=2+4 Vorschneider

Meéches pour charniéres
Z=2+4 traceurs

Brocas para bisagras ]
Z=2+4 precortadores 9 ;

=]
© n/max ©
5

35 57 10x 30 2+4 2/4 2.800/7.000

38 57 10x 30 2+4 5 2/4 2.800/7.000

40 57 10x 30 2+4 5 2/4 2.800/7.000

35 70 10x 30 2+4 5 2/4 2.800/7.000

38 70 10x 30 2+4 5 2/4 2.800/7.000

40 70 10x 30 2+4 5 2/4 2.800/7.000
H=Dia 3 mm

102 MANCINI UTENSILI



Atmend fur6 Z=1
Through-hole drills Z=1
Durchgangslochbohrer Z=1

Méches de percage pour trous débouchants Z=1

Brocas para agujeros pasantes Z=1 Q. O

-

28

© n/max ©

70 10x 28 1 25/4 4.000/9.000
70 10x 28 1 25/4 4.000/9.000
70 10x 28 1 25/4 4.000/9.000
10 70 10x 28 1 2,5/4 4.000/9.000
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Atmend far6 z=2

Through-hole drills Z=2
Durchgangslochbohrer Z=2

Méches de percage pour trous débouchants Z=2

Brocas para agujeros pasantes Z=2

28

omemdnenad

LT

LT ==
© n/max ©

70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
10 70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
12 70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
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Tiplifaré
Dowell drills
Diibellochbohrer

Méches de percage pour trous borgnes

Brocas para agujeros ciegos Q.0

s

LT

o

© n/max ©
5
6

57,5 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000

57,5 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000

57,5 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000

10 57,5 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
12 57,5 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000

70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000

70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000

10 70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
12 70 10x 28 2 1/5,5 3.000/9.000
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Sillyesztok
Countersinks
Aufstecksenker

Fraisoirs

Avellanadores 0 C :

]
© n/max ©

4 15,5 15 2 1/5,5 3.000/9.000
5 15,5 15 2 1/5,5 3.000/9.000
6 15,5 15 2 1/5,5 3.000/9.000
7 18 15 2 1/5,5 3.000/9.000
8 18 15 2 1/5,5 3.000/9.000
9 18 15 2 1/5,5 3.000/9.000
10 20 15 2 1/5,5 3.000/9.000
12 20 15 2 1/5,5 3.000/9.000
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Mechanikus hively forgacstord egységhez
Mechanical sleeve for hogging units
Zerspaner-Biichse

Manchon pour déchiqueteurs

Buje de sujecion por trituradores

D2
35 80 120 95

-

17,5

40 80 120

Mechanikus htively elévagokhoz
Mechanical sleeve for scoring saws
Biichse fiir Ritzsageblattern
Manchon pour inciseurs

Buje de sujecion por incisores

95 17,5

| : 25 65 100 76 2,2
\ ‘ 25 65 100 110 2,2
\ 30 65 100 76 2,2

30 65 100 110 2,2
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Hydro-hlvelyek ekpalyas gépekhez

Hydro sleeves for machines with keys
Hydro-Biichse fiir Maschinen mit KN
Moyeux Hydro pour machines avec clavettes

Bujes Hydro por maquinaria con llaves

Nﬁi@

2
260

215(3x)
210.5(3x)
A20 @X

8.5(3x)
20| L1 g
"L o74

35 70 50 10 43

40 55 35 12 47

Centrirozési kapacitds G6 9.000 f/percen.
Balancing capacity G6 at 9,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6 9.000 RPM
Capacité d’'équilibrage G6 a 9.000 RPM.
Grado de equilibrado G6 a 9.000 RPM.
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Hydro-hlvelyek ekpalyas gépekhez

Hydro sleeves for machines with keys
Hydro-Biichse fiir Maschinen mit KN
Moyeux Hydro pour machines avec clavettes

BHT2 Bujes Hydro por maquinaria con llaves

40 53 12 47

Centrirozasi kapacitas G6 9.000 f/percen.
Balancing capacity G6 at 9,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6 9.000 RPM
Capacité d’'équilibrage G6 a 9.000 RPM.
Grado de equilibrado G6 a 9.000 RPM.
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Bels6 hatszdges Hydro-hively forgacstorokhoz

Hydro sleeves with hexagon clamping

Innensechs Hydro-Spannbiichsen fiir Zersparnern
Douilles Hydro a fixage hexagonal pour déchiqueteurs

Bujes Hydro con hexagono por trituradores

2120
280 h6(2x)

240

Centrirozasi kapacitas G6 9.000 f/percen.
Balancing capacity G6 at 9,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6 9.000 RPM
Capacité d’équilibrage G6 a 9.000 RPM.
Grado de equilibrado G6 a 9.000 RPM.
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Bels6 hatszdges Hydro-hively forgacstorokhoz

Hydro sleeve with hexagon clamping for hogging units
Innensechs Hydro-Spannbiichse fiir Zerspanern
Douille Hydro a fixage hexagonal pour déchiqueteurs

BHT4 Buje Hydro con hexagono por trituradores

10, 68 42

2120

N

°© |

T

|

|

|

|

|

|

|

|

|

N I
240
260

Centrirozasi kapacitas G6 9.000 f/percen.
Balancing capacity G6 at 9,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6 9.000 RPM
Capacité d’équilibrage G6 a 9.000 RPM.
Grado de equilibrado G6 a 9.000 RPM.
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Bels6 hatszdges Hydro-hively forgacstorokhoz

Hydro sleeve with hexagon clamping for hogging units
Innensechs Hydro-Spannbiichse fiir Zerspanern
Douille Hydro a fixage hexagonal pour déchiqueteurs

BHT5 Buje Hydro con hexagono por trituradores

2120

260

4x09)

Centrirozasi kapacitas G6 9.000 f/percen.
Balancing capacity G6 at 9,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6 9.000 RPM
Capacité d’'équilibrage G6 a 9.000 RPM.
Grado de equilibrado G6 a 9.000 RPM.
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Pneumatikus htvelyek forgacstorokhoz
Pneumatic sleeves for hogging units

Bilichse mit Schnellspannsystem fiir Zerspaner
Manchons a serrage rapide pour déchiqueteurs

Bujes fijacion rapida por trituradores

- Q :
- " T :
. . _ m - '-\./ | 1377
s i T :
s Lol
g A SO W} I_.nf =
' O <
N wa B
LS
e e
D1 d (dkn)
80 192 £
80 192 o
60 160 £
60 160 A

Centrirozasi kapacitas G6 9.000 f/percen.
Balancing capacity G6 at 9,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6 9.000 RPM
Capacité d’équilibrage G6 a 9.000 RPM.
Grado de equilibrado G6 a 9.000 RPM.
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Hydro-tokmany
Hydro chuck
Hydro-Spannfutter
Mandrin Hydro

Mandril de expansion Hydro

L3
L2
L1
- QN
o a
Q Q
Depth
D1 D3 L1 L2 L3
12 32 40 43 61 87 40 5 24000
16 38 40 43 61 87 40 5 24000
20 40 50 55 73 99 52 5 24000
25 45 50 59 77 103 56 5 24000
12" 32 40 43 61 87 40 5 24000
5/8” 38 40 43 61 87 40 5 24000
3/4” 40 50 55 73 99 52 5 24000
o 45 50 59 77 103 56 5 24000

Centrirozasi kapacitas G6,3 x 24.000 f/perc.
Balancing capacity G6,3 x 24,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6,3 x 24.000 RPM
Capacité d’équilibrage G6,3 x 24.000 RPM.
Grado de equilibrado G6,3 x 24.000 RPM.
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Hydro marofej befogo
Hydro cutter holder
Hydro-Frasdornaufnahme
Mandrin Hydro porte-fraises

Portaherramientas Hydro

‘ oM

. i
(@)

J—

-

20 40 45 32

6 8 .
20 55 45 32 6 8 ”

25 40 50 40 6 8

25 55 50 40 6 8

30 40 58 48 6 8

30 55 58 48 6 8

30 80 58 48 6 8

30 100 58 48 6 8

L N1

1 40 50 40 6 8

1” 55 50 40 6 8

1” 80 50 40 6 8

11/4” 40 58 48 6 8

11/4" 55 58 48 6 8

Centrirozasi kapacitas G6,3 x 24.000 f/perc.
Balancing capacity G6,3 x 24,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6,3 x 24.000 RPM
Capacité d’équilibrage G6,3 x 24.000 RPM.
Grado de equilibrado G6,3 x 24.000 RPM.
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Ho6zsugor befogo
Thermogrip tool holder
Dehnung-Schumpfutter
Mandrin de frettage

Portaherramientas a calientamento

D1
D2
D3

75 20 33 42

50

38

75 25 33 42

%*

Centrirozasi kapacitas G6,3 x 40.000 f/perc.
Balancing capacity G6,3 x 40,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6,3 x 40.000 RPM
Capacité d’'équilibrage G6,3 x 40.000 RPM.
Grado de equilibrado G6,3 x 40.000 RPM.
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Rozsdamentes HSK63F befogo
Stainless Steel HSK63F chuck
HSK63F Spannfutter rostfrei

Mandrin inox HSK63F a pinces

Portaherramientas con HSK63F inoxidable

74 50 63 ER 32
74 50 63 ER 32
77 63 63 ER 40
77 63 63 ER 40
78 60 63 EOC 25
78 60 63 EOC 25

Centrirozasi kapacitas G6,3 x 18.000 f/perc.
Balancing capacity G6,3 x 18.000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitdt G6,3 x 18.000 RPM
Capacité d’'équilibrage G6,3 x 18.000 RPM.
Grado de equilibrado G6,3 x 18.000 RPM.
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HSK63F mardfej befogd
HSK63F cutter holder
HSK63F Spannfutter

Mandrin porte fraises HSK63F

Portaherramientas HSK63F

4 3
& 3 .
]j: DL D D1
FF FP L
(femmina)  (prolungata)

e _ ;
HSK 63 F 33 30 63 70 - 100
HSK 63 F 33 30 63 105 - 130
HSK 63 F 33 30 63 135 - 180

Centrirozasi kapacitas G6,3 x 24.000 f/perc.
Balancing capacity G6,3 x 24,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6,3 x 24.000 RPM
Capacité d’équilibrage G6,3 x 24.000 RPM.
Grado de equilibrado G6,3 x 24.000 RPM.
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HSK85 marofej befogd
HSK85 cutter holder

HSK85 Spannfutter

Mandrin porte fraises HSK85

Portaherramientas HSK85

| L e
3 R
-
FP
(prolungata)
Kuap A D1 L
HSK 85 58 30-35-40 85 60 - 180
HSK 85 58 30-35-40 85 185 - 240
& - —A
ED D1
FF o
(femmina)
-
HSK 85S 58 50 85 320

Centrirozasi kapacitas G6,3 x 24.000 f/perc.
Balancing capacity G6,3 x 24,000 R.P.M.
Auswuchtung-Kapazitat G6,3 x 24.000 RPM
Capacité d’équilibrage G6,3 x 24.000 RPM.
Grado de equilibrado G6,3 x 24.000 RPM.

MANCINI UTENSILI |119



Befogohivelyek

Collets
Spandorn
Pinces
Pinzas
ER32-DIN6499 ER40-DIN6499 EOC25-DIN6388 (462E)
| 40 : | 46 : | 52 :
e — e —_—
— N —— e —
DL I — QFS DL o41 DL 235
;;;/ %2/ _— |
32 B — fé
1-20 2-30 1,5-25,4
Pontossag >0,010
ER32-DIN6499 ER40-DIN6499 ot o o0 O
(tenuta stagna) (tenuta stagna) Degré de précis’ion ~0,010
40 ‘ ‘ 46 ‘ Grado de precision >0,010
\ \ \ \
P -~ _
— :t:% 5 y:\
DL : 223 DL 241
e ————— :.::/'
'/ -

1-20 2-25
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Forgacskihordd harang nesztingeléshez
Chip conveyor for nesting
Spanleitglocke fiir Nesting-Bearbeitung
Convoyeur de copeaux pour nesting

Transportador de virutas para nesting

1557}

98 42 M40x1,5 Jobbos DIN6499 (ER32)
98 42 M50x1,5 Jobbos DIN6499 (ER40)
98 42 M32x1,5 Jobbos DIN6499 (ER25)
98 42 M 48 x 2 Jobbos DIN6499 (EOC25)
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Nyomatékkulcs

Nut torque-wrenches
Drehmomentschliissel fiir Niisse
Clés dynamométriques pour écrous

Llaves de torque por tuercas

_“
35 185 40

ER 25
i L i
< COPPI‘AI\MAX A:RE
WD H
-+ COPPIANIN
CHIUDE
%
% |
| L |
[ |
L
40 400 40 - 55 45 - 55 ER 25
50 400 66 - 70 60 - 70 ER 32
63 450 110- 120 80 - 90 ER 40
58 - 62 380 110-120 190 - 200 DIN 6388

122 MANCINI UTENSILI



Kulcsok

Wrenches

Schlissel

Clés

Llaves

34/38 DIN 6388/ EOC12 40 ER 32
40/42 DIN 6388 / EOC32 50 ER 40
58/62 DIN 6388 / EOC25 63 ER 25
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Allithat6 allvany standard tokmanyok
széet- és Osszeszereléséhez

Adjustable mounting and demounting device
for standard chucks

Gerat verstellbar fiir Montage und Demontage
vom standard Spindel

Dispositif réglable pour montage et démontage
mandrins standard

Dispositivo regulable para el montaje y desmontaje
de los mandriles standard

Tokmany - Cuck - Spannfutter

Mandrin - Mandrile

1SO30 @ 50 karimaval

Q(ﬂ[ 1SO30 @ 58 karimaval

HSK63 @ 63 karimaval

1SO40 @ 63,5 karimaval




Szét- és osszeszereld eszkoz
g 80-85 karimaju tokmanyokhoz

Mounting and demounting device for chucks
with @ 80-85 flanges

Spannsystem
fiir Flansch @ 80-85

Dispositif de montage et démontage mandrins
avec flange @ 80-85

Dispositivo para el montaje y desmontaje de los mandriles
por brida @ 80-85

Tokmany - Cucks - Spannfutter

Mandrin - Mandrile

2 80

ﬁfi | 2 85 N
| 1T777TJ

| |

i i

| |

Szeét- és Gsszeszereld eszkoz
41-es kulcsnyilast tokméanyhoz

Mounting and demounting device
for 41 key chucks

Gerat verstellbar fiir Montage und Demontage
vom Spindel mit Schliissel 41

Dispositif de montage et démontage mandrins
clé 41

Dispositivo para el montaje y desmontaje de los mandriles
llaves 41

Tokmany - Cucks - Spannfutter
Mandrin - Mandrile

HSK63 @ 63 karimaval

1SO40 @ 63,5 karimaval
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Tisztito keszlet
Cleaning kit
Reinungs-Kit
Kit de nettoyage

Kit de limpieza

1+2+3

Kapos fészek tisztité - Befogd tisztitod - Tokmanyfurat tisztito

Buffer seat cleaner cones - Gripper seat pad cleaner - Brusches hole collets

Buffer sitzreiniger kegel - Gripper-sitzpolster-reiniger - Bursten lochzange

Nettoyeur de cones - Pince de nettoyage de coussin de siége - Brosse de nettoyage de pince
Conos limpios asiento buffer - Gripper limpia la almohadilla del asiento - Escova de limpieza
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