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FELSOMARAS
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Egyszerii profil(
felsomarok szarral

Sonder - Profilfraser . Méches avec profil sample dpe3bl NpohunbHbIE
mit Schaft HananHele (NPOCTO NPOdWIb)
(Einfaches Profil)

BN Felsémarok egyszerii profillal

Edzett acélbol késziilt profilos test « Vidia lapkaval ellatott « Hagyomanyos feésémardgépeken és CNC gépeken vald
hasznélatra « Egyszerii geometriai alakzatok kivitelezésére « Hengeres szar

Profiled router bits with hardened and tempereted steel ® HW tips e To use on routers or CNG router machines e To
execute simple geometrical shapes e Cylindrical shank

22 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
D S Cikkszam

20 15 A PSO1M02015AR
20 20 /\ PS01M02020AR
40 20 /\ PSO1M04020AR
40 25 /\ PS01MO04025AR
40 30 /\ PS01MO04030AR
40 35 /\ PS01MO04035AR
40 40 /\ PS01MO04040AR
40 45 /\ PS01MO04045AR
40 50 /\ PS01MO04050AR
60 20 /\ PS01MO06020AR
60 25 /\ PSO1MO06025AR
60 30 /\ PS01MO06030AR
60 35 /\ PSOTMO06035AR
60 40 /\ PSO1MO06040AR
60 45 /\ PSO1M06045AR
60 50 /\ PSO01M06050AR
80 20 /\ PSO1MO08020AR
80 25 /\ PS01M08025AR
80 30 /\ PSOTMO08030AR
80 35 /\ PSO1MO08035AR
80 40 /\ PS01MO08040AR
80 45 /\ PS01M08045AR
80 50 /\ PS01MO08050AR
100 20 /\ PS01M10020AR
100 25 /\ PS01M10025AR
100 30 /\ PS01M10030AR
100 35 /\ PS01M10035AR
100 40 /\ PS01M10040AR
100 45 /\ PSO01M10045AR
100 50 /\ PS01M10050AR
Spec. PS01M99
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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Osszetett profild Sonder - Profilfraser . Méches avec profil complex dpe3bl NpothubHbIE
felsomardk szérral (komplex Profile) HanawnHble (CNOXHbI
npodub)

B Felsomarok 6sszetett profillal

Edzett acélbol készilt profilos test « Vidia lapkaval ellatott « Hagyomanyos feésémardgépeken és CNC gepeken valo
hasznélatra = Osszetett geometriai alakzatok kivitelezésére « Hengeres szar

Profiled router bits with hardened and tempereted steel ® HW tips e To use on routers or CNGC router machines e To
execute complex geometrical shapes e Cylindrical shank

22 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
el D S Cikkszam
20 15 A PS02M02015AR
20 20 /A PS02M02020AR
40 20 /A PS02M04020AR
40 25 /A PS02M04025AR
40 30 /A PS02M04030AR
[ 40 35 /A PS02M04035AR
s 40 40 /A PS02M04040AR
l 40 45 /\PS02M04045AR
. 40 50 A\ PS02M04050AR
60 20 /A PS02M06020AR
60 25 /A PS02M06025AR
60 30 /A PS02M06030AR
60 35 /A PS02M06035AR
60 40 /A PS02M06040AR
60 45 /A PS02MO06045AR
60 50 /A PS02MO06050AR
80 20 /A PS02M08020AR
80 25 /A PS02M08025AR
80 30 /A PS02MO08030AR
80 35 /A PS02M08035AR
80 40 /A PS02MO08040AR
80 45 /A PS02M08045AR
80 50 /A PS02MO08050AR
100 20 /A PS02M10020AR
100 25 /A PS02M10025AR
100 30 /A\PS02M10030AR
100 35 /A PS02M10035AR
100 40 /\PS02M10040AR
100 45 /\PS02M10045AR
100 50 /\PS02M10050AR
Spec. PS02M99
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Cserelapkas felsomarok

Wendeplatten Profilfraser

B Profilos felsomarok

Porte-outils a plaquettes

®pe3sbl CO CMEHHbIMK

NPoGUNbLHLIMU HOXaMK

Edzett acélbol késziilt profilos test « Mechanikusan rogzitett vidia vagokések  Hagyomanyos feésdmarogépeken és

CNC gépeken val6 hasznalatra « Hengeres vagy CM2 szar

Profiled router bits with steel hardened and tempered body e 2 turnover knives in HW  To use on CNC e Cylindrical

or CM2 shank

12

@ = Készleten van

S
40
40
40
40
40
40
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100

Spec.
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20
25
30
35
40
50
20
25
30
35
40
50
20
25
30
35
40
50
20
25
30
35
40
50

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam

/A PTS2MO04020AR
/A PTS2MO04025AR
/A PTS2M04030AR
/A PTS2M04035AR
/A PTS2M04040AR
/A PTS2M04050AR
/A PTS2M06020AR
/A PTS2M06025AR
/A PTS2M06030AR
/A PTS2M06035AR
/A PTS2M06040AR
/A\ PTS2M06050AR
/A PTS2M08020AR
/A\ PTS2M08025AR
/A PTS2MO08030AR
/\ PTS2MO08035AR
/A PTS2MO8040AR
/A PTS2MO08050AR
/A PTS2M10020AR
/A PTS2M10025AR
/A PTS2M10030AR
/A\ PTS2M10035AR
/\ PTS2M10040AR
/\ PTS2M10050AR

PTS2M99

/\ = Rendelésre
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IProlii[?(s Profilmesser Plaquettes profilées Hoxw npodunbHble
apkal

[ CS B Profilos cserelapkak

Profilos vidia cserelapkak = Kiilonféle méretekben kaphatok « TS és TPS maréfejekhez hasznalhatok

HW profiled turnover knifeT e Available in different size  To mount on cutterheads TS and P4

@ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

L H Code Rendelési ~ Rendelési ~ Rendelési ~ Rendelési  Rendelési
egység 6 db egység 12 db egység24 db egység 48 db egység96 db

20 20 M CS00M2020AAA
20 25 MCS00M2025AAA
20 30 M CSO0M2030AAA
20 35 M CS00M2035AAA
25 20 M CS00M2520AAA
25 25 M CS00M2525AAA
25 30 M CSO0M2530AAA
25 35 M CS00M2535AAA
30 20 ECSO0M3020AAA
30 25 M CS00M3025AAA
30 30 ECSOOM3030AAA
30 35 M CSO0M3035AAA
30 40 M CSO0M3040AAA
35 20 I CSO00M3520AAA
35 25 M CSO0M3525AAA
35 30 M CSO0M3530AAA
35 35 MCSO0M3535AAA
35 40 M CS00M3540AAA
40 20 M CSO00M4020AAA
40 25 M CS00M4025AAA
40 30 M CSO0M4030AAA
40 35 M CSO0M4035AAA
40 40 B CS00M4040AAA
40 45 M CS00M4045AAA
50 20 ICSO0M5020AAA
50 25 MCS00M5025AAA
50 30 CSO0MS5030AAA
50 35 MCSO00M5035AAA
50 40 BCSO0M5040AAA
50 45 M CS00M5045AAA
50 50 I CSO0M5050AAA
60 20 M CSO00MG020AAA
60 25 M CSO0MG025AAA
60 30 M CSO0MGO30AAA
60 35 M CSOOMG035AAA
60 40 M CSO0MG040AAA
80 20 mCSOOMB020AAA
80 25 M CSO00M8025AAA
80 30 MCSOOMBO030AAA
80 35 M CS00MB8035AAA
80 40 M CSOOMB040AAA

Spec. CS00M99
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Horony

marészarak

[ P240 ) B Felsomaroszarak

Nut-Schaftfraser

Méches a défoncer

Ma3oBble hpesbl

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « 2 sugariranyu vidia vagofog =1 vidia fenékmaréfog « Centrirozott szar « Hagyo-

rmanyos felsémardgépeken és CNC gépeken val6 hasznélatra « Témér fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlok

horony-, toldd-, falc- és lyukmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 2 HW teeth and 1 HW bottom cut with bottom side clearance
angle e Ground shank e Use on CNC or standard router machines e For grooving, jointing, rabbeting and plunge

cutting on solid wood, wood composites, laminate and such

12+1

8
10
10
12
14
14
16
18
18
20
25
25
30
30
35
35
40
40

Balos spec.
Jobbos spec.

25
25
30
30
30
35
35
35
40
40
40
45
40
45
40
45
40
45

LT

50
50
55
55
55
60
60
60
65
65
65
70
65
70
65
70
65
70

@ = Készleten van

d

10X20
10X20
10X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
12X20
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[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Code
M P240M082510R
© P240M102510R
@ P240M103010R
© P240M123012R
@ P240M143012R
© P240M143512R
@ P240M163512R
© P240M183512R
@ P240M184012R
© P240M204012R
@ P240M254012R
© P240M254512R
@ P240M304012R
© P240M304512R
B P240M354012R
B P240M354512R
B P240M404012R
B P240M404512R

P240M99L
P240M99R

/\ = Rendelésre
€
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Horony mardszarak Nut-Schaftfraser Méches a défoncer Ma3oBble hpesbl

[ P250S ) HS Felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test « 2 sugarirany( gyorsacél vagéfog =1 gyorsacél fenékmardfog « Centrirozott szar
« Hagyormanyos felsémardgépeken és CNC gépeken vald hasznélatra  Tomor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és
hasonlék horony-, toldé-, falc- és lyukmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 HS teeth e 1 HS bottom cut e Bottom side clearance
angle ¢ Ground shank e Use on CNC or standard router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and
plunge cutting solid wood, wood composites

22+1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
5 11 44 6 W P250S051106R
5 17 55 8 W P250S051708R
6 16 44 6 M P250S061606R
6 17 55 8 W P250S061708R
6 30 58 6 M P250S063006R
7 17 55 8 W P250S071708R
7 20 48 8 M P250S072008R
8 20 48 6 M P250S082006R
8 20 55 8 W P250S082008R
8 30 58 6,35 Il P250S083063R
10 20 48 6 M P250S102006R
10 20 60 8 W P250S102008R
10 30 58 6,35 M P250S103063R
12 20 48 6 W P250S122006R
12 20 60 8 M P250S122008R
12 30 58 6,35 W P250S123063R
14 20 48 6,35 W P250S142063R
14 20 60 8 W P250S142008R
15 20 48 6,35 W P250S152063R
15 20 60 8 W P250S152008R
16 20 48 6,35 W P250S162063R
16 20 70 8 W P250S162008R
18 20 48 8 W P250S182008R
18 20 70 8 W P250S182070R
20 20 48 6,35 W P250S202063R
20 20 70 8 W P250S202008R
24 10 70 8 W P250S5241008R
24 16 44 6,35 W P250S241663R
25 16 44 6,35 W P250S251663R
30 16 44 6,35 W P250S301663R
Balos spec. P250S99L
Jobbos spec. P250S99R
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Horony mardszarak

= [0 =

Horony mardszarak

Nut-Schaftfraser Méches a défoncer Ma3oBble hpesbl

B Tomorvidia felsomarok

Teljes egészében vidiahol készitve « 2 vagoél « Homlok eldvagd « Centrirozott szar  Hagyomanyos felsémar6gépen
vagy CNC gépen vald hasznélatra  Tomér fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlok maraséra ajanlott

Obtained from massiv carbide e 2 teeth e Bottom side clearance angle e Ground shank e Use on CNC or standard
router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood composites,
laminated and such

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
2,5 10 42 10 © P254M021010R
3 10 42 10 © P254M031010R
4 13 45 10 M P254M041310R
5 15 47 10 M P254M051510R
6 17 50 10 M P254M061710R
7 22 55 10 © P254M072210R
8 24 60 10 © P254M082410R
9 25 60 10 © P254M092510R
10 27 65 10 © P254M102710R
12 30 70 12 © P254M123012R
Balos spec. P254M99L
Jobbos spec. P254M99R

Méches a défoncer Masosble (pesbl

Nut-Schaftfraser

.m HS Felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt « 1 sugariranyl gyorsacél vagoél = Centrirozott szar « Hagyomanyos felsémaroge-
pen vagy CNC gépen vald hasznélatra  Témdr fa és fa agglomeratumok marasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 HS tooth  Ground shank e Use on CNC or standard router
machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood composites

1 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
2 5 38 6 B P2545020506R
3 8 4 6 W P254S030806R
4 9 42 6 B P2545040906R
5 11 44 6,35 B P2545051163R

Spec.
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « 2 mechanikusan régzitett vidialapka: 1 farasra és 1 kontdrmarasra = Centri-
rozott szar « Hagyomanyos felsdmardgépen vagy CNC gépen val6 hasznélatra  Témor fa, fa agglomeratumok, lami-
néltak és hasonl6k marasara ajanlott.

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 knife for plunge cutting ¢ 1 knife for cutting on edge
™ e Ground shanL e Use on CNC or standard router machineT e Indicated for grooving, rabbeting solid wood, wood
composites, laminated and such

1]
Z1+1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
d D L LT d Cikkszam
16 30 96 20 © P492M163020R
16 50 106 20 © P492M165020R
18 30 96 20 © P492M183020R
18 50 106 20 © P492M185020R
Balos spec. P492M99L
Jobbos spec. P492M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 29,5X5,56X1,1 @ C035M29555AA
Valtolapka 49,5X5,5X1,1.. © C035M49555AA
Valtolapka 12X12X1,5 © C020M12012AA
Rogzitoék 29X9X3,7 ©  ETASS49029
P Rogzitoék 49X9X3,7 ©  ETASS49049
o Csavar M4X6X7 (@) WV008
Lapkacsavar M4X6X9 @ WV005
/ “T” Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA
~
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Cserelapkas
felsémarok

Oberfraser
mit Wendeplatte

Méches a défoncer

a plaquettes réversibles

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » 2 mechanikusan rogzitett vidialapka  Centrirozott szar « Hagyomanyos felso-

¢p63bl CO CMEHHbIMW HOXaMU

mardgépen vagy CNC gépen vald hasznélatra  Tomor fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlok marasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 knives ¢ Ground shank e Use on CNC or standard router

machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

72 @ = Készleten van
D L d
30 30 20
30 50 20
40 40 20
40 50 20
50 30 20
50 50 20
Balos spec.
Jobbos spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek

Valtélapka 30X12X1,5

Valtélapka 50X12X1,5..
Rogzitoék (30X30) 8X8X26
Rogzitoék (30X50) 8X8X46
Rogzitdek 10X10X26
Régzitoék 10X10X46
Alatét és csavar M6X8
“T" imbuszkulcs 3

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam

©® P504M303020R
© P504M305020R
© P504M404020R
© P504M405020R
© P504M503020R
© P504M505020R

P504M99L
P504M99R

Cikkszam
@ C020M30012AB
© C020M50012AB
(¢ ETASS268
@ ETASS468
(¢ ETASS26
@ ETASS
(¢ WV001
© ACHETO3AAAAA

/\ = Rendelésre
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbl készillt test 2 vidialapka « 2 mechanikusan rogzitett elévagd vidialapka « Centrirozott szar
« Hagyomanyos felsémardgépre vagy CNC gépre « Tomér fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlék maraséara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 HW knife ® 2 HW spurs ® Ground shank e Use on CNC or
standard router machine e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

22+2 @ =Készletenvan [ = Szallitési ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
d D L d Cikkszam
40 30 20 M P506M403020R
40 50 20 © P506M405020R
50 30 20 M P506M503020R
50 50 20 © P506M505020R
Balos spec. P506M99L
Jobbos spec. P506M99R
POTALKATRESZEK
R Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5.. © C020M50012AB
ENG-elovago 14X14X2 @ CO040M14020AA
Rogzitoék 26X10X10 Q@ ETASS26
Régzitdék 46X10X10 Q@ ETASS46
Alatét és csavar M6X8 Q@ WV001
Elévago csavar M5X8 @ WV013
“T" imbuszkulcs 3 © ACHETO3AAAAA
Forgécslap 16000 f/p
Méretek Munkamélység

40X30 H10 mm (12 m/min)
50X50 H40 mm (9 m/min)

MDF - fa 16000 f/p

Méretek Munkamélység
40X30 H10 mm (8 m/min)
50X50 H40 mm (6 m/min)

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3sbl CO CMEHHBIMU HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test « 1 mechanikusan rogzitett vidialapka  Centrirozott szér « Standard felséma-
roégépen vagy CNC gépen valé hasznélatra « Témor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlok marasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 1 knife for cutting on edge ¢ Ground shank e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

1 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
d D L LT d Cikkszam

16 30 92 20 © P522M163020R

16 50 112 20 M P522M165020R

18 30 92 20 M P522M183020R

18 50 112 20 © P522M185020R

20 30 92 20 M P522M203020R

20 50 112 20 © P522M205020R
Balos spec. P522M99L
Jobbos spec. P522M99R

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 30X12X1,5 © C020M30012AB
,Qi‘ Valtolapka 50X12X1,5.. © C020M50012AB
Régzitoék (D.16) 28X9,5X2,6 @® STASS52227V
5 Z/ Rogzitoék (D.16)  48X9,5X2,6 ©  ETASS52048
/ Rogzitdék (D.18-20) 28X9,5X3,5 @®  ETASS52228
Régzitdék (D. 18-20) 48X9,5X3,5 ©  ETASS52248
& /;/,_/ Csavar (D.16) M4X10X7 @ Wv024
T Csavar (D. 18-20) M4X12X7 @ WV018
@

“T” Torx kulcs T15 ACHTT15AAAAA

Forgacslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)

MDF -fa 18000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztato jellegliek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
N
~
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test » 2 mechanikusan rogzitett vidialapka: 1 fdrasra és 1 konttrmarasra « Centriro-
zott széar « Standard felsémarégépre vagy CNC gépre szerelheté  Témér fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hason-
6k farasara és kont(rmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® HW knife for plunge cutting ® 2 HW knife for cutting on
edge ® Ground shank e Use on CNC or standard router machine e Indicated for boring and cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

Z1+1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
d D L LT d Cikkszam
16 30 99 20 M P532M163020R
16 50 115 20 © P532M165020R
18 30 99 20 M P532M183020R
18 50 115 20 © P532M185020R
20 30 99 20 @ P532M203020R
20 50 115 20 © P532M205020R
Balos spec. P532M99L
Jobbhos spec. P532M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka  30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtlapka ~ 50X12X1,5.. @ C020M50012AB
Lapka 8X10X1,5 Q@ CT53016R
Lapka 9X10X1,5 CT53018R
Lapka ~ 10X10X1,5 CT53020R
Régzitéék (D. 16)  28X9,5%X2,6 ETASS52028
Rogzitoék (D. 16)  48X9,5X2,6 ETASS52048

Régzitdék (D. 18-20)  48X9,5X3,5 ETASS52248
Csavar (D.16) M4X10X7 WV024
Csavar (D.18-20) M4X12X7 Wv018
Lapkacsavar M4X4X7 WV022

Q@
0
Q@
0
ROgzitoék (D. 18-20)  28X9,5X3,5 ©  ETASS52228
0
Q@
0
Q@
“T" Torx kulcs T15 @ ACHTTL5AAAAA

* Eltérd méretekre kérjen ajanlatot
* For different sizes ask for quotation

Forgécslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)

MDF — fa 18000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.
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. Meches a défoncer
a plaquettes réversibles

Oberfraser
mit Wendeplatte

Cserelapkas
felsémarok

¢p63bl CO CMEHHbIMW HOXaMU

I Cserelapkas felsémarok

Nagyszilardsagl acélbdl készilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidialapka: 1 farasra és 1 kontirmarasra  Centriro-
zott szér « Standard felsdmardgépre vagy CNC gépre szerelhett « Tomér fa, fa agglomeratumok, laminaltak és ha-
sonlok farasara és kont(rmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HW knife for plunge cutting e 1 HW knife for cutting on
edge ® Ground shank e Use on CNC or standard router machines e Indicated for grooving and cutting on edge solid
wood, wood composites, laminated and such

Z1+1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /) = Rendelésre
d D L LT d Cikkszam
16 30 104,5 20 M P542M163020R
16 50 118,5 20 © P542M165020R
18 30 105 20 M P542M183020R
18 50 119 20 © P542M185020R
20 30 105,5 20 M P542M203020R
20 50 119,5 20 © P542M205020R
Balos spec. P542M99L
Jobbhos spec. P542M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 50X12X1,5.. @ C020M50012AB
Lapka 8X12,6X1,5 Q@ CT54016R
B & Lapka 9X13,2X2,6 Q@ CT54018R
Lapka 10X13,8X1,5 Q@ CT54020R
A Régzitoék (D. 16) 28X95X2,6 @  ETASS52028
Régzitéék (D. 16) 48X9,5X2,6 Q@ ETASS52048
Régzitdék (D. 18-20) 28X9,5X3,5 Q@ ETASS52228
Régzitdék (D. 18-20) 48X9,5X3,5 Q@ ETASS52248
Csavar (D.16) M4X10X7 Q@ Wv024
Csavar (D.18-20) M4X12X7 (@) Wv018
Lapkacsavar M4AX4XT7 Q Wv022
“T” Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA
Forgécslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)
MDF — fa 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.
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Cserelapkas Oberfraser Méches a défoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
felsémarok mit Wendeplatte a plaquettes réversibles

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » 1 vidialapka farasra = 1 vagy 2 mechanikusan rogzitett vidialapka kont(rmaras-
ra « Centrirozott szar  Standard felsémardgépre vagy CNC gépre szerelhetd  Témér fa, fa agglomeratumok, lamindl-
tak és hasonlok flrasara és kontirmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HW knife for plunge cutting ¢ 1 or 2 HW knife for cutting

on edge ® Ground shank e Use on CNC or standard router machines e Indicated for grooving, cutting on edge solid
wood, wood composites, laminated and such

L=30 Z1+1 L=50 Z1+14+1 @=Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre

d D L LT d Cikkszam
16 30 95 20 @ P552M163020R
16 50 115 20 © P552M165020R
18 30 95 20 @ P552M183020R
18 50 115 20 © P552M185020R
20 30 95 20 @ P552M203020R
20 50 115 20 © P552M205020R
Balos spec. P552M99L
Jobhos spec. P552M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 30X12X1,5 @ C020M30012AB
Valtélapka 29,5X12X1,5 © C025M29512AB
Valtélapka 7,5X12X1,5 @ C020M07512AA
Csavar M4X4X9 Q@ WV021
Lapkacsvar M4X4x7 @ WV022
“T” Torx kulcs T15 © ACHTT15AAAAA
* Eltéré méretekre kérjen ajanlatot
* For different sizes ask for quotation

Forgécslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)

MDF — fa 18000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it



Cserelapkas
felsémarok

Oberfraser
mit Wendeplatte

Méches a défoncer
a plaquettes

B Cserelapkas fel

¢pe3b| CO CMEHHbIMW HOXaMU

Nagyszilardsaga acélbol készilt test » 1 mechanikusan rogzitett vidialapka  Centrirozott szér » Standard felséma-
rdgépen vagy CNC gépen val6 hasznalatra « Tomdr fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlok marasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 1 knife for cutting on edge ¢ Ground shank e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

V4| @ = Készleten van
D LT d
12 50 95 12X40
12,7 50 95 12X40
14 50 95 12X40
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek
Valtélapka  49,5X9X1,5 mm, 4-oldalas
Ek L=47
Torx régzitbcsavar M3,5X7
Torx kulcs T15
Forgécslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
12X50 H25 mm (4 m/min) H40 mm (3 m/min)
MDF — fa 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
12X50 H25 mm (3 m/min) H40 mm (2 m/min)

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
I P900MA12050R
M P900MA12750R
I P900MA14050R

P900M99

Cikkszam
@ C016M49509AA
© ETASS900AAAA
(¢ WV003
© ACHTC15AAAAA

Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Méches a defoncer
a plaquettes

Oberfraser
mit Wendeplatte

Cserelapkas
felsémarok

¢pe3|>| CO CMEHHbIMW HOXaMU

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test « 1 mechanikusan rogzitett vidialapka  Centrirozott szr  Standard felsdmard-
gépen vagy CNC gépen valé hasznélatra « Tomor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlok marasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 knife for cutting on edge ¢ Ground shanL e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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w
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Torx régzitécsavar
Torx rogzitocsavar
Torx rogzitocsavar
Torx rogzitocsavar
Torx kulcs

“T” Torx kulcs
Torx kulcs

M 2,5X3 T8, for D=8 mm

M 2,5X4 T8, for D=9-11 mm
M 3X7 T8, for D=12-14 mm
M 3,5X5,5 T15, for D=16 mm
T8

T15

T15

www.metalworld.it

1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam

8 20 70 10X40 M P901MB08020R

9 20 70 10X40 M P901MB09020R

10 25 75 10X40 M P901MB10025R

12 30 80 10X40 M P901MB12030R

8 20 70 12X40 M P901MC08020R

10 25 75 12X40 M P901MC10025R

12 30 80 12X40 I P901MC12030L

12 30 80 12X40 M P901MC12030R

14 30 80 12X40 I P901MC14030R

16 50 100 12X40 M P901MC16050R

Spec. P901M99

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Valtdlapka 20X4,1X1,1 mm, for D=8/9/9,52 mm M C901M20041AA
Véltolapka ~ 20X5,5X1,1 mm, for D=10/12 mm I C901M20055AA
Valtélapka  25X5,5X1,1 mm, for D=10/11 mm Il C901M25055AA
Valtélapka  30X5,5X1,1 mm, for D=12-14 mm I C901M30055AA
Valtdlapka 50X5,5X1,1 mm, for D=16 mm Il C901M50055AA
Rogzitoék 8/9/9,52X20 mm Il ETASS901AAAA
Rogzitoék 10X20 mm Bl ETASS901AAAB
Rogzitoek 10/11X25 mm Il ETASS901AAAC
Rogzitdék 12X20 mm B ETASS901AAAD
Rogzitdek 12/12,7X30 mm I ETASS901AAAE
Rogzitdek 14X30 mm I ETASS901AAAF
Rogzitdek 16X50 mm I ETASS901AAAG

(<) Wvo77
(©) WV078
(<) WV079
(©) WV080
© ACHTCOBAAAAA
© ACHTT15AAAAA
© ACHTC15AAAAA



Cserelapkas horony-
és fenékmarok

Wendeplatten Nut-

und Stulpfraser

BN Cserelapkas felsomarok

Meéches a rainer

¢p63bl CO CMEHHbIMW HOXaMU

et défoncer a plaquettes
réversibles et coupe en bout

Nagyszilardsagu acélbél készilt test 2 mechanikusan rogzitett vidialapka: 1 farasra és 1 kontirmarasra  Centriro-

zott szér « Standard felsdmar6gépre vagy CNC gépre szerelheté « Tomor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hason-

16k farasara és kont(rmaraséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ HW knife for plunge cutting e 2 HW knife for cutting on
edge * Ground shank e Use on CNC or standard router machine e Indicated for boring and cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

Z1+1

16
18
20
24
16
18
20
24

Spec.

POTALKATRESZEK
Megnevezés
Valtolapka
Valtolapka
Valtolapka
Torx régzitbcsavar
Torx régzitbcsavar
Torx rogzitocsavar
Torx rogzitcsavar
Torx kulcs

@ = Készleten van

L LT
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
Méretek

10X30
10X30
10X30
10X30
12X30
12X30
12X30
12X30

7,5X12X1,5 mm, for D= 16/18 mm
9,6X12X1,5 mm, for D= 20 mm
12X12X1,5 mm, for D= 24 mm

M 3,5%X4, T15, for D= 16/18 mm
M 4X4 ,T15, for D= 20 mm

M 4X6, T15, for D= 24 mm

M 4X4,T15, for D= 16/18/20 mm

www.metalworld.it

T15

Szallitasi idé 20 munkanap /\ =Rendelésre

Cikkszam
M P930MB16000R
M P930MB18000R
M P930MB20000R
M P930MB24000R
I P930MC16000R
M P930MC18000R
I P930MC20000R
M P930MC24000R

P930M99

Cikkszam
© C020MO07512AA
© C020M09612AA
© C020M12012AA
@ WV055
(¢ WV021
@ WV005
@ WV022
© ACHTC15AAAAA

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
w
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Cserelapkas Wendeplatten Nutfréser Meches a defoncer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMU
horonymarék a plaquettes

BN Cserelapkas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidialapka ® Centrirozott szar « Standard felsdmard-
gépre vagy CNC gépre szerelhetd « Tomor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlok flrasara és marasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge ¢ Ground shanL e Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and sucl

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
16 28 75 12X40 W P927MA16028R
16 45 90 12X40 M P927MB16045R
Spec. P927M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 16X7X15 @ C036M167
Valtolapka 28X7X15 © C036M287
Torx rogzitocsavar M3X4 @ WV052
Torx kulcs T15 ©ACHTC15AAAAA
Forgécslap 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (7 m/min) H20 mm (6 m/min)
20X50 H30 mm (5,5 m/min) H45 mm (5 m/min)

MDF — fa 18000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
18X30 H15 mm (6 m/min) H20 mm (4,5 m/min)
20X50 H30 mm (4,5 m/min) H45 mm (4,0 m/min)

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelds
semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



Fecskefarok
felsémard

Wendeplatten Gratfraser

Méches queue d’aronde

a plaquettes

B Fecskefarok felsém

dpesbl “NacToOYKUH XBOCT”

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test « 2 mechanikusan rogzitett vidialapka a fecskefarok kimarasahoz  Centrirozott szar

« Standard felsémardgépen vagy CNC-n hasznalhat6 = Témr fa, fa agglomeratumok, lamindltak és hasonlék marasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW for grooving dovetails ® Ground shank e Use
on CNC or standard router machines ¢ Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

72
D L B
28 26 15°
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés
Valtolapka
Torx régzitbcsavar
Torx kulcs

@ = Készleten van

LT d
70 12X40

Méretek
27X9X1,5
M3,5X4, T15
T15

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
W P928M028000R
P928M99
Cikkszam
B C928M27090AA
[0 Wv023

®  ACHTC15AAAAA

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

(%]
wW
(3]

Masold felsémarok Kopier- Méches a copier KonuposanbHble dpesbl
und Ausschnittfraser avec guide a billes

B Méasolo és kivago felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 1 sugarirany vidia kés csapaggyal « Centrirozott szar « Hagyomanyos felséma-
régépen és CNC gépen hasznalhato = Tomér fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlok falcolasara és maréaséra

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HW tooth with bearing ¢ Ground shank e Use on CNC or
standard router machines e For jointing, rabbeting and plunge cutting on solid wood, wood composites, laminate

and such
1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L T d Cikkszam
6,35 16 58 6 @ P929MA06300R
6,35 16 58 6,35 © P929MB06300R
6,35 16 58 8 @ P929MC06300R
Spec. P929M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Gorduldcsapagy 6,35 mm ©® WCUSC0635AAA

www.metalworld.it



Méasolomardok
faroéllel

Kopier-

und Ausschnittfraser

Meches a copier
avec coupe en bout pointue

KonuposanbHbie hpesbl ¢

BO3MOXHOCTbIO CBepeHnd

[ P924 ) HS / [ Kivago felsomarok

Masolémarok
faroéllel

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test 1 sugarirany vidia kés <1 gyorsacél homlokél furashoz  Centrirozott szér « Ha-
gyomanyos felsdmardgépen és CNC gépen hasznalhaté « Témor fa, fa agglomeratumok, laminéltak és hasonlok bel-
sb- és kontlrmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HW tooth and 1 HS bottom cut with bottom side clearance
angle e Ground shank e Use on CNC or standard router machines e For grooving, jointing, rabbeting and plunge
cutting on solid wood, wood composites, laminate and such

Z1+1
6,35
6,35

Spec.

Kopier-

und Ausschnittfraser

@ = Készleten van

L LT
20
20
20

HS Kivago fels

63
63
63

Meches a copier
avec coupe en bout pointue

6
6,35
8

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
@ P924M63520AR
© P924M63520BR
@ P924M00820CR

P924M99

/\ = Rendelésre

KonuposanbHble dpesbi

BO3MOXHOCTbIO CBEPEeHNA

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « 1 sugariranyd gyorsacél kés =1 gyorsacél homlokél firashoz = Centrirozott szar

« Hagyomanyos felsdmardgépen és CNC gépen hasznalhatd « Témor fa és fa agglomeratumok hornyolasara, falco-

slasara és farasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 1 HS tooth and 1 HS bottom cut with bottom side clearance
angle e Ground shank e Use on CNC or standard router machines e For grooving, jointing, rabbeting and plunge
cutting on solid wood, wood composites

2142

6,35

Spec.

@ =Készleten van

L LT
15

www.metalworld.it
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[ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam
@ P924563515DR

P924599

/\ = Rendelésre
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Tomitéshoronymardk

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

Toémitéshoronymarok

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

LT

D1
D

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

-

L L P

“Normal  Horony ©Horony=

nélkil nyal

w
w
[0

Dichtungs Nutfraser Méches pour rainures
a joints unilatérale

et avec profil ancré

¢pe3|>| ANna ynnoTHutena

ERE Toémitéshoronyma

Tomor vidiabol késziilt « 2 vagoél « Mindkeét oldalon tisztitdszdg  Centrirozott szar « Kézi vagy CNC gépen és hagyoma-
nyos mardgépen hasznélhaté e Tomor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlék horonymarasara, falcolasara

Obtained from massiv carbide ¢ 2 teeth e Bottom side clearance angle ¢ Ground shank e Use on manual or CNC
and standard router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
3 8 55 6 M P925MA30655R
3 8 55 6,35 M P925MB30655R
Spec. P925M99

Dichtungs Nutfraser Meches pour rainures
a joints unilatérale

et avec profil ancré

bpe3bl An4 YNNOTHUTENS

ENIRD Tomitéshoronymardk

Tomor vidiabol késziilt « 2 vagoél  Mindkét oldalon tisztitdszog  Centrirozott szar « Kézi vagy CNC gépen és hagyoma-
nyos marégépen hasznalhaté e Témor fa, fa agglomeratumok, laminaltak és hasonlok horonymarasara, falcolasara

Obtained from massiv carbide 2 teeth e Bottom side clearance angle ® Ground shank e Use on manual or CNC
and standard router machines e Indicated for grooving, jointing, rabbeting and plunge cutting solid wood, wood
composites, laminated and such

72 @ =Készletenvan [ = Széllitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D1 D L LT d Cikkszam
Horony nélkil e Without groove
55 - 10 65 6,35 W P926M005510R
Horonnyal @ With groove
55 10 13 65 6,35 W P926M005513R
Spec. P926M99

www.metalworld.it



Gravirozo felsomard Wendenplatten Méches pour gravure ®pesbl V-06pasHble AN
Ziernutfraser et rainure decorative Ma3oBaHWA U rPaBMPOBAHMS

BN Dekoracids gravirozo felsdmaro valtolapkaval

Nagyszilardsagu acélbél készilt test « 1 “V” alakban elhelyezett vidia valtélapka  Centrirozott szar « Hagyomanyos fel-
sdmardgépen vagy CNC gépen hasznélhaté « Tomar fa és agglomeratumok diszitd gravirmaréaséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance 1 HW knife e 1 HW knife placed at “V” position e Ground
shan e Use on CNC machine or standard router machines to do decorative groove on solid wood

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /) = Rendelésre
D L L1 LT d Cikkszam
15,9 75 27 57,5 8X30 M P923MA15900R
Spec. P923M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Profil Cikkszam
Valtdlapka ~ 12X12X1,5 mm 1 @ C020M12012AA
Valtélapka  12X12X1,5 mm 2/3/4 W C923M121215A
Véltélapka  12X12X1,5 mm 5 M C923M121215B
Valtélapka ~ 12X12X1,5 mm 6/7/8 W C923M121215C
Valtélapka 1 2X12X1,5 mm 9 M C923M121215D
Valtélapka ~ 12X12X1,5 mm 10 Il C923M121215E
Valtélapka  12X12X1,5 mm 11 W C923M121215F
Véltélapka ~ 12X12X1,5 mm 12 M C923M121215G
Torx rogzitocsavar M4X4 715 @ WV022
“T" Torx kulcs T15 © ACHTT15AAAAA

Profilo base / Base set

52°
o

-]

Profilo standard / Standard profiles

j R I'J_rl df—ﬁ
l |

v
-

19 e

—

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
ROUTING CUTTING

PANTOGRAFATURA

FORATURA
BORING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
S
o

Cserelapkas illesztd Wendeplatten Biindig Méches d’affleurage ®pe3bl 06roHHbIE CO
es masol¢ felsomard und Kopierfraser a plaquettes reversibles CMeHHbIMU HOXaMmu
csapaggyal avec guide a billes

B 1lleszto- és masold felsomard valtola

Nagyszilardsagl acélbdl késziilt test « 1 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka « Gordilécsapagy vezetdvel ellatva
« Hagyomanyos felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd = Témor fa, agglomeratum, laminéltak, stb. marasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 knife HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
YAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
12 25 70 6 W P921MA12000R
12 25 70 8 M P921MB12000R
Spec. P921M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Véltélapka 25X5,5X1,1 mm, 2-oldalas C921M2555AAA
Régzitéék 12X25mm @ ETASS9211225
Gordildcsapagy 12X4 mm, d=4 mm [l WCUS012004004ZA
Torx régzitbcsavar M3X778 © WV079
Torx kulcs 8 O ACHTCO8AAAAA

www.metalworld.it



Cserelapkas illeszto
és masold felsdmard
csapaggyal

Wendenplatten _ Meches d’affleurage dpe3bl 06roHHbIE CO
Biindigfraser a plaquettes reversibles CMEHHBIMU HOXaMu
avec guide a billes

BV Szogletes illesztd felsomard valtdlapkaval

Nagyszilardsagu acélbol készilt test 2 mechanikusan régzitett vidia valtolapka » Gordilldcsapagy vezetdvel ellatva
« Hagyomanyos felsmardra vagy CNC-re szerelhetd = Tomdr fa, agglomeratum, laminéltak, stb. élmaraséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide e Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated
and such

72 @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
22 12 54 8 Il P922MA22012R
22 20 62 6 Il P922MB22020R
22 20 62 8 M P922MC22020R
19 30 75 8 W P922MD19030R
19 30 75 12 Il P922ME19030R
19 50 95 12 W P922MF19050R
Spec. P922M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @  C0O20M01212AA
Valtélapka 20X12X1,5 mm, 2-oldalas @ C020M02012AA
Valtolapka 30X12X1,5 mm, 2-oldalas @  C020MO03012AA
Valtolapka 50X12X1,7 mm, 4-oldal, 3 furatos I C922M05012AA
Gorduldcsapagy 19 mm M WCUS019006005ZA
Gorduldcsapagy 22 mm B WCUS022007008ZA
Torx régzitdcsavar M 4X6,T15 @ WV008
“T” Torx kulcs T15 @  ACHTT15AAAAA
Torx kulcs T15 @  ACHTC15AAAAA

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
S
N

Cserelapkas illeszto Wendeplatten Biindig Méches d’affleurage ®pe3bl 06roHHbIE C BEPXHUM
es masolo felssmar6 und Falzfraser a plaquettes réversibles NOALWMNMHUKOM
csapaggyal avec guide a bille dessus

BV Szogletes illesztd és falcolé felsomaré valtélapkaval

Nagyszilardsagu acélbol készillt test 2 mechanikusan rogzitett vidia valtolapka « Gérdilocsapagy vezetdvel ellatva
« Hagyomanyos felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd « Témér fa, agglomeratum, lamindltak, stb. élmaréaséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
22 20 63 6 M P917MA22020R
22 20 63 6,35 M P917MB22020R
22 20 68 8 M P917MC22020R
22 30 76,5 12 M P917MD22030R
22 30 86,5 12,7 B P917ME22030R
22 50 95,5 12 M P917MF22050R
22 50 106,5 12,7 M P917MG22050R
Spec. P917M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 20X12X1,5mm, 4 oldalas @ C022M02012AA
Valtolapka 30X12X1,5mm, 4 oldalas @ C022M03012AA
Valtélapka 50X12X1,7 mm, 4-oldal, 3 furatos W C917M05012AA
Gordulocsapagy 22mmg,d=8,0mm @ WCUS022007008A
Torx régzitécsavar M4X6,715 @ Wv008
“T” Torx kulcs T15 ©  ACHTT15AAAAA
Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA
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Cserelapkas
illeszto felsomard
csapaggyal

Wendeplatten _ Meches d’affleurage dpe3bl 06roHHbIE CO
Biindigfraser a plaquettes reversibles CMEHHBIMU HOXaMu
avec guide a billes

B Szogletes illesztd felsomard

Nagyszilardsagu acélbol készilt test 2 mechanikusan régzitett vidia valtolapka » Gordilldcsapagy vezetdvel ellatva
« Hagyomanyos felsmardra vagy CNC-re szerelhetd = Tomdr fa, agglomeratum, laminéltak, stb. élmaréséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide e Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated
and such

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /) = Rendelésre

D L D1 ] LT d Cikkszam
19 30 22 11° 78 12X35 MP918M019030B

Spec. P918M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 30X12X1,5 mm, 2-oldalas @ C020M30012AB
Gordulocsapagy 9 19/22 B11° Teflon @ WCUS918

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas Wendeplatten Meches a feuillurer ®pe3bl CO CMEHHBIMI HOXaMy
illesztd s Biindig/Fasefréaser . etchanfreiner
falcmaré a plaquettes réversibles

B Szégletes illeszto felséma

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtolapka  Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsdmardgépen vagy CNC gépen hasznalhat6 « Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. élmaraséara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 knives HW e Ground shank e Use on CNC or manual
router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
22 12 60 6 Il P919M022012R
Spec. P919M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @ C020M12012AA
Torx rogzitocsavar M 4X6, T15 (@) WV008
“T” Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA
Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA
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Cserelapkas élletérd
felsémarok

Wendeplatten
Biindig/Fasefraser

Meches a feuillurer
et chanfreiner

dpe3bl hacoyHble CO

CMEHHbIMU HOXaMW

a plaquettes réversibles

B Elletoro ferde felsémarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test « 2 mechanikusan régzitett vidia valtolapka « Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsdBmardgépen vagy CNC gépen hasznalhat6 « Témdr fa, agglomeratum, laminéltak, stb. élmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Ground shank ¢ Use on CNC or manual

router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

72
D L B
27 12 15°
29 12 45°
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés

@ = Készleten van

Valtélapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas

Torx rogzitdcsavar
“T” Torx kulcs
Torx kulcs

LT d
44 8
46 8
Méretek
M 4X6, T15
T15
T15

www.metalworld.it

M = Szallitsi ido 20 munkanap
Cikkszadm
Il P920M027015R
Il P920M029045R

P920M99

Cikkszam
© C020M12012AA
@ WV008
@ ACHTT15AAAAA
© ACHTC15AAAAA

/\ = Rendelésre
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cserelapkas élletoro Wendeplatten Méches a chanfreiner dpe3bl 06roHHble acoUHbIE
felsémarok csapaggyal Fasefréaser a plaguettes réversibles

BN Elletoro ferde felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtolapka « Gérdilocsapagy vezetdvel ellatva
« Hagyomanyos felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd « Témér fa, agglomeratum, lamindltak, stb. élmaréaséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L D1 B LT d Cikkszam
24 12 19 15° 60 8 M P907MA24015R
30 12 19 30° 60 8 I P907MA30030R
32 12 16 45° 60 6 M P907MB32045R
32 12 16 45° 60 8 B P907MA32045R
Spec. P907M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Véltdlapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @ C020M12012AA
Gordilocsapagy 16 mm @ WCUSC016005005ZA
Gorduldcsapagy 19mm @ WCUSC019006005ZA
Torx rogzitocsavar M4X6 @ WV008
“T” Torx kulcs 15 @ ACHTT15AAAAA
Torx kulcs 15 @ ACHTC15AAAAA

www.metalworld.it



Méches a fevillurer dpe3bl YeTBEPTHbIE 0BrOHHbIE
a plaquettes

réversibles

Cserelapkas Unitec Falzfraser
falcol6 felsomardk

csapaggyal

I Falcol6 felsémardk

Nagyszilardsagu acélbol készilt test 2 mechanikusan régzitett vidia valtolapka » Gordilldcsapagy vezetdvel ellatva
« Hagyomanyos felsmardra vagy CNC-re szerelhetd = Tomdr fa, agglomeratum, laminéltak, stb. élmaréséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide e Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L D1 LT d Cikkszam
26 19,5 9 71 8 B P908MA26009R
26 19,5 9 71 12 M P908MB26009R

M P908MA32012R
M P908MB32012R

32 26 12 775 8
32 26 12 775 12

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

- WD -

Spec. P908M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Valtolapka 19,4X9X1,5 mm, 4-oldalas I C908M19090AA
Valtolapka 26X12,5X1,5 mm, 4-oldalas I C908M26125AA
Valtolapka 30X14,5X1,5 mm, 4-oldalas W C908M30145AA
Gorduldcsapagy 9mm @ WCUSCO9AAAAA
Gordilocsapagy 12 mm @ WCUSC12AAAAA
Gordilocsapagy 16 mm © WCUSC16AAAAA
Torx rogzitocsavar M 4X6, T15 0] Wv008
Boritascsavar M3,5X6 mm o WV081
“T” Torx kulcs T15 @ ACHTT15AAAAA

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Cse;relap_kés . Wendenplatten Meches a feuillurer ®pe3bl Na3oBble C
falcolo felsomarok Falz und Planfraser avec guide a billes MOAWMNHUKOM
csapaggyal

I Falcol6 felsomardk

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtolapka « Gérdilocsapagy vezetdvel ellatva
« Hagyomanyos felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd « Témér fa, agglomeratum, lamindltak, stb. élmaréaséra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives HW e Complete with ball bearing guide ¢ Ground
shank e Use on CNC or manual router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated

and such
22 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id5 20 munkanap /A = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
30 12 39 8 W P906M030000R
Spec. P906M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtolapka 12X12X1,5 mm, 4-oldalas @ C020M12012AA
Torx rogzitocsavar M 4X6,T15 @ WV008
Gordulocsapagy 9mm @  WCUSCO9AAAAA
Gorduldcsapagy 12mm  © WCUS012004004ZA
Torx kulcs T15 @  ACHTC15AAAAA

www.metalworld.it



Festool Domino® tiplimard

Diibelfraser Festool Domino® . Méches a tourillonner
Festool - Domino®

Ope3bl ans bpesepa

Domino® - Festool

HW| Domino® tiplimaro

BEE <

: i L

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « Tomorvidia csucsrész « 2 vagoel « 2 eldvago « 2 bekezdési spirdlis test « M6
szér « PTFE fluor-karbon bevonattal ellatva a jobb forgécskidobas érdekében « A jobbos forgésirany mard fekete szi-
nii « A balos forgasiranyl mar¢ vords szinii « Elektromos kézi szerszdmgépekkel hasznalhatd  Ajanlott furatok készi-
tésére tdBmor faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip with 2 teeth ¢ 2 spurs ¢ Body with 2 spirals ¢
Shank M6 e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation drills * Red
colour for left rotation drills e Use on power machines e Indicated to make slots on solid wood, laminated and such

22 @ =Készletenvan  [M = Szallitasi id5 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
5 20 49 M6X0,75 Il P909M0O05000R
6 20 49 M6X0,75 M P909M006000R
8 25 49 M6X0,75 M P909MO008000R
10 25 49 M6X0,75 M P909M010000R

Spec. P909M99

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Cserelapkas radiuszos WP-Abrund Méches a arrondir ®pe3bl paanycHbie 06roHHbIe
felsémarok csapaggyal und Viertelstabfraser a plaquettes réversibles €O CMEHHBIMW HOXaMK
avec roulement

B Radiuszprofilos felsémarok

Nagyszilardsagt acélbol késziilt test « 2 mechanikusan rggzitett vidia valtélapka « Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsémardra vagy CNC-re szerelhetd «Témor fa, agglomeratum, laminaltak, stb. élmaraséara, osztdmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge ¢ Ground shank ¢ Use on CNC or
manual power machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT d R Gr. Nr. Cikkszam
26 19,4 70 8 2 1 W P932M26194AA
26 19,4 70 8 3 1 [ P932M26194AB
26 19,4 70 8 4 1 W P932M26194AC
26 19,4 70 8 5 1 W P932M26194AD
32 26 77 8 6 2 Il P932M32260AA
32 26 77 8 8 2 [ P932M32260AB
36 30 82 8 10 3 W P932M36300AA
Spec. P932M99

_ Cserelapkas Abrund Fraises pour défonceuse PanmycHble dpesbl co
radiuszos felsomarok und Viertelstabfraser a plaquettes réversibles CMEHHBIMWU HOXaMW
csapagy nelkl ohne Kugellager sans roulement

profilos felsdmarok - csapagy nélkdl

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test » 2 mechanikusan rogzitett vidia valtolapka « Centrirozott szar  Hagyomanyos
felsémarora vagy CNC-re szerelhetd » Tomér fa, agglomeratum, laminaltak, stb. élmaréséra, osztomaraséra ajanlott

LT = Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge ® Ground shank e Use on CNC or

[ manual power machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such
L
L’L &
] - =
- [
12 @ =Készletenvan [l = Szallitasi idd 20 munkanap /\ = Rendelésre
D L LT d R Gr. Nr. Cikkszam
26 19,4 62 12 5 1 Il P932M26194BA
32 26 69 12 6 2 Il P932M32260BA
32 26 69 12 8 2 M P932M32260BB
36 30 73 12 10 3 M P932M36300BA
Spec. P932M99
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P932-P932R alkatrészei
és tartozékai

Ersatzteile und Zubehore
fiir P932-P932R

Piéces de rechan
et accessoires
pour P932-P932R

ge 3anacHble Yactu n
npuHaANexHocTu ana P932-
P932R

[ P932RC | BNl P932-P932R potalkatrészei

— = T

1R
R

Bewelling knives 45°

Coving knives

POTALKATRESZEK @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
Megnevezés Méretek R Gr. Cikkszam
Lekerekitd lapka 19,4X9X1,5 2 1 m C932M194090A
Lekerekitd lapka 19,4X9X1,5 3 1 m  C932M194090B
Lekerekitd lapka 19,4X9X1,5 4 1 @  C932M194090C
Lekerekitd lapka 19,4X9X1,5 5 1 @  C932M194090D
Lekerekitd lapka 26X12,5X1,5 6 2 m C932M260125A
Lekerekitd lapka 26X12,5X1,5 8 2 m C932M260125B
Lekerekitd lapka 30X14,5X1,5 10 3 m C932M300145A

ives lapka 19,4X9X1,5 5 1 m  C932M194090E

ives lapka 26X12,5X1,5 6 2 m C932M260125C

ives lapka 26X12,5X1,5 8 2 m  C932M260125D

ives lapka 30X14,5X1,5 10 3 m C932M3001458B
Falcol6 lapka 19,4X9X1,5 4 oldalas 1 m C932M194090F
Falcol6 lapka 26X12,5X1,5 4 oldalas 2 m C932M260125E
Falcold lapka 30X14,5X1,5 4 oldalas 3 m C932M300145C
Rézsutos lapka 19,4X9X1,5 L1=5mm 1 m C932M194090G
Rézsutos lapka 26X12,5X1,5 L1=8 mm 2 m C932M260125H
Rézsutos lapka 30X14,5X1,5 L1=10mm 3 m C932M300145D
Gordilocsapagy @12 F=4 @ WCUS012004004ZA
Gordulocsapagy @16 F=5 @ WCUS016005005ZA
Gordilocsapagy @19 F=5 @ WCUS019006005ZA
Gorduldcsapagy @22 F=7 @ WCUS022007007ZA
Gordildcsapagy 222 F=8 @ WCUS022007008ZA
Torx rogzitdcsavar M4X6, T15 ) WV008
Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA
Burkolatcsavar M3,5X6 ) WV0995011676

*Gr. Nr. 02:

* Gr. Nr. 01: rouding of R = 2/3/4/5 mm Gr.Nr.1:  lekerekité lapka R = 2/3/4/5 mm
bevelling of 5X45° rézsutos lapka 5X45 °
coving of R=5mm ives lapka R =5 mm
rebating of 19,4 mm falcold lapka 19,4 mm
rouding of R = 6+8 mm Gr.Nr.2:  lekerekitd lapka R = 6 + 8 mm
bevelling of 8X45° rézsutos lapka 8X45 °
coving of R = 6+8 mm ives lapkaR =6 + 8 mm
rebating of 26 mm falcol6 lapka 26 mm
rouding of R = 10 mm Gr.Nr.3:  lekerekitd lapka R = 10 mm

*Gr. Nr. 03:

bevelling of 10X45°
coving of R=10 mm
rebating of 30 mm

www.metalworld.it

smussatura di 10X45 ©
ives lapka R =10 mm
falcold lapka 30 mm
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Cserelapkas Wechselplatten-Planfraser Meches a raboter ®pesbl AN BbIPABHUBAHMSA

simfto felsomaro avec plaquettes réversible MOBEPXHOCTU CO CMEHHBIMU
HOXaMK

BV Simit6 és falcol6 felsd k cserelapkéaval

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 4 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka e Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd » Témér fa, agglomeratumok, laminéltak és hasonlék platolasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ 4 HW knives e Ground shank e Use on CNC or standard
router machine e Indicated for planing on solid wood, wood composites, laminated wood and such

12+2 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Cikkszam
¥ 60 12 80 20X55 @ P931M060020R
100 12 80 25X55 /\ P931M100025R
Spec.
LT
= E— — T T ] &l ) .
l,__ __ | | él]!r _ POTALKATRESZEK
B D | Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 12X12X1,5 @ C020M12012AA
Valtélapka 14X14X2 © C040M14012AA
Torx régzitdcsavar M4X6 ) WV005
Torx rogzitocsavar M5X6 (@) WV013
Torx kulcs T15 @ ACHTCI15AAAAA
Torx kulcs T20 © ACHTC20AAAAA
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®pe3bl pagmnycHble C
KPYFAbIMA CMEHHBIMU HOXaMK

. Méches pour profil gouge
ou conge queue
interchangeable

Cserelapkas

Wendeplatten
holker felsdmard

Hohlkehlfraser

Y Holker felsém

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 1 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka « Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsdmardra vagy CNC-re szerelhetd » Tomér fa, agglomeratum, lamindltak, sth. élmarasara, osztémarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 1 knife for cutting on edge ® Ground shank e Use on CNGC or
manual power machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such

VAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D R L LT d Cikkszam
12,7 6,35 6,35 57 12 M P933MD06300R
19 9,5 9,5 63 12 M P933MD09500R
Spec. P933M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Kérkés R=6,35 mm Il C933M635AAAA
Korkés R=8 mm Il C933MB00AAAA
Korkés R=9,5 mm Il C933M950AAAA
Torx rogzitocsavar M 3,5X6,5, T15 (0) WV003
Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA
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Profilfréser Porte-outils multi-profil

a plaquette réversibles

®pe3bl MynbTUPAAMYCHbIE CO
CME@HHbIMW HOXaMu

BN Tobbradiuszprofilos felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 2 mechanikusan rogzitett vidia valtélapka « Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsémardra vagy CNC-re szerelhetd » Tomdr fa, agglomeratum, lamindltak, stb. élmarasara, osztomarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives for cutting on edge ¢ Ground shank ¢ Use on CNC or
standard router machines to cut on edge and make dividing cuts on solid wood, wood composites, laminated and such

K L

22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L P  Profiln. D1 LT d Cikkszam
36 30 10 1 16 82 8 M P934MB00001R
36 30 10 1 16 82 12 I P934MA00001R
36 30 10 2 12 82 8 M P934MB00002R
36 30 10 2 12 82 12 I P934MA00002R
36 30 10 3 12 82 8 M P934MBO0003R
36 30 10 3 12 82 12 I P934MA00003R
36 30 10 4 12 82 8 M P934MB00004R
36 30 10 4 12 82 12 I P934MA00004R
36 30 10 5 16 82 8 I P934MBO0005R
36 30 10 5 16 82 12 I P934MA00005R
36 30 10 11 12 82 8  MP934MB36011R
36 30 10 11 12 82 12 M P934MA36011R
Spec. P934M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Profillapka 1. profillal 30x14,5x1,5 B C934M30145AA
Profillapka 2. profillal 30x14,5x1,5 B C934M30145AB
Profillapka 3. profillal 30X14,5X1,5 B C934M30145AC
Profillapka 4. profillal 30X14,5X1,5 B C934M30145AD
Profillapka 5. profillal 30X14,5X1,5 W C934M30145AE
Profillapka 11. profillal 30X14,5X1,5 I C934M30145AF
Egyedi profil 30X14,5X1,5 B C934M30145AG
Gordildcsapagy 12 mm © WCUS012004004ZA
Gordilocsapagy 16 mm ©®WCUS016005005ZA
Torx rogzitocsavar M4X6 T15 (@) WV008
Burkolatcsavar M3,5X6 mm ® \WV099S011676
Torx kulcs T15 ©  ACHTCI15AAAAA
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Méches a défoncer
et surfaces a plaquettes

Cserelapkas Wendeplatten Nut
platol6 és horony und Planfraser
felsémardk

dpe3bl 419 BbIPaBHUBAHMA
MOBEPXHOCTM U CBEP/IEHUSA

Platol6 és horony felsémarok

Nagyszilardsagu acélbél készilt test 4 mechanikusan rogzitett vidia valtolapka: 2 frashoz és 2 sikmarashoz «
« Centrirozott szar « Hagyomanyos felsémardra vagy CNC-re szerelhetd «Tomér fa, agglomeratum, laminéltak és
hasonlék megmunkalasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance 4 HW knives for plunge cutting ® 2 HW knives for rebating
on edge ® Ground shank e Use on CNC or standard router machine e Indicated for planing on solid wood, wood
composites, laminated wood and such

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

12+2 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
_d _ D L LT d Cikkszam
: 60 30 95 20X55 @ P936M060020R
100 30 95 25X55 /\ P936M100025R
Spec.
LT
[ POTALKATRESZEK 260
® | IL | Megnevezés Méretek Cikkszam
_ Valtolapka 39,5X12X1,5 ©C025M39512AB
Valtolapka 29,5X12X1,5 ©C025M29512AB
Ek 8X8 @ ETASS268
Lapkacsavar M6X10 (0} WV035
Torx csavar T15 () Wv008
Csavarkulcs T15 © ACHTC15AAAAA
Csavarkulcs hatsz6gu 3 © ACHETO03AAAAA
POTALKATRESZEK (100
Megnevezés Méretek Cikkszam
Valtélapka 49,5X12X1,5 @ C025M49512AB
Valtélapka 29,5X12X1,5 © C025M29512AB
Ek 8X8 @ ETASS268
Lapkacsavar M6X10 (@) WV035
Torx csavar M4X6, T15 @ WV008
Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA
“T" imbuszkulcs hatszdgu 3 © ACHETO3AAAAA
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Fecskefarok marok Wechselplatten . Méches a queue d’aronde ®pe3sbl “NACTOYKMH XBOCT” CO
Schwalbenschwanzfraser a plaquettes CME@HHbIMWU HOXaMu

Y Fecskefarok marok

Nagyszilardsagu acélbl készilt test » 4 mechanikusan rogzitett vidia lapka fecskefark(l marashoz  Centrirozott szar «
« Hagyomanyos felsdmarora vagy CNC-re szerelhetd » Témdr fa, agglomeréatum, laminaltak, sth. megmunkalasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 4 knives HW for grooving dovetails e Ground shank e Use
on CNC or standard router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

4 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L L1 LT d Tipus Cikkszam
60 455 28 555 28 Simité M P935MAG0001L

60 455 28 555 28 Forgacstorés M P935MC60001L

Spec. P935M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Profilos lapka Simitd 38X16,7X2 Il C935M38167AA
Profilos lapka ~ Forgécstords 38X16,7X2 I C935M38167AB
Torx csavar M4Xx6, T15 (€] WV008
Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA

-.-I -\-‘--"""1-_‘.-'
Simitd o o
8
Forgécstords | . "
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®pe3bl pasuycHble 06roHHbIe
CO CMEHHbIMW HOXaMu

Wechselplatten . Méches a queue d’aronde
Schwalbenschwanzfraser a plaquettes

Fecskefarok marok

Y Fecskefarok marok

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test « 4 mechanikusan rogzitett vidia lapka fecskefark(l marashoz  Centrirozott szar «
« Hagyomanyos felsémardra vagy CNC-re szerelhetd « Tomér fa, agglomeratum, lamindltak, stb. megmunkalaséra

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 4 knives HW for grooving dovetails ® Ground shank e Use
on CNC or standard router machines ¢ Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

Z4 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
—— D L L d Mod. Tipus Cikkszam
[ 60 50 28 131 30/294 B Simito6 @ P905MAB0002R

60 50 28 131 30/29.4 C Forgacstords @ P905MB60002R

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Spec. P905M99
LT
POTALKATRESZEK

Megnevezés Méretek Cikkszam
Profilos lapka Simité 50X20X2 Il C905M50200AA
Profilos lapka Forgécstords 50X20X2 Il C905M50200AC
Torx csavar M4X6, T15 @ Wv008
Torx kulcs T15 © ACHTC15AAAAA

Simitd. = f

Forgécstords

Példa szér kialakitasokra /Example of shanks

A

a5

A) Zsugorkotés és hidro megfogas/ Shrink and hydro fit

B

) Alacsony hiztonsagu elasztikus befog6 /Safety collar for collets
C) Alacsony hiztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets

D) Zsugorkotés és hidro megfogas/ Shrink and hydro fit
E) Biztositogyurts /Retaining ring

www.metalworld.it
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Cserelapkas Wendeplatten Méches a défoncer ®pe3bl 4718 Na3a Nog, 3aMoK €o
zéarhelymarok Schlosskastenfraser pour logement de boitier CMEHHBIMI HOXaMu
de serrure

B Zarhely felsomarok

Nagyszilardsagu acélbdl késziilt test « Gyémant (DP) vag6él = Centrirozott szar « CNC vagy hagyomanyos standard
vagy nesting felsdmardra vagy CNC-re szerelhett « MDF panelek, forgacslapok, laminaltak és hasonlé megmunkala-
sara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ PCD cutting edge ¢ Use on CNC or standard and nesting
router machines e Indicated for planning MDF panels

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

D L L1 L2 LT d Cikkszam
14 23 96 9% 170  16X60 @ P904M014170R
16 23 105 105 150 16X45 © P904M016153R
16 23 105 113 170 16X55 Il P904M016173R
16 23 105 110 170  20X55 M P904M016170R
16 23 105 123 180 16X55 @ P904M016183R
ut 16 23 105 134 210 25X65 M P904M016216R
18 23 105 110 170  20X55 M P904M018170R

LT

> Spec. P904M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Cserelapka D=16/18  23X7X1,5 mm, Form A (2 vajatos) @ C037M237A

Cserelapka D=16/18  23X7X1,5 mm, Form B (3 vajatos) @ C037M237B

Cserelapka D=14  23X6X1,5 mm, Form A (2 v4jatos) @ C037M236A

Cserelapka D=14  23X6X1,5 mm, Form B (3 vajatos) © C037M236B

Torx régzitbcsavar M3X4X5,5 T9 Q@ WV052

Torx kulcs T9  © ACHTCO9AAAAA

Puhafa 12000-18000 f/min

() DR GNP 1 (DN TIEDS-HTE) o WARSCA, |

Méretek Munkamélység Munkamélység
- - 1%
14 H4 mm (10 m/min) H8 mm (9 m/min) ol
-
16 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min) E H |
|

| {:} {D, @ {D Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felelgs semmilyen helytelen alkalmazasért| . - _- '
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45°-0s felsomardok

Wendeplatten Porte-outils chanfrein
Fasefraser 45° a plaquettes

Nagyszilardsagu acélbol készilt test » 2 45°-0s sz6gben mechanikusan régzitett vidia véaltlapka « Centrirozott szér

®pe3bl Ha 45° CO CMEHHbIMY
GICEY

« Hagyomanyos felsémarora vagy CNC-re szerelhetd « Témor fa, agglomeratum, lamindltak, stb. megmunkalasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives disposed at 45°  Ground shank e Use on CNC or
standard router machines e Indicated to cut on edge solid wood, wood composites, laminated and such

12 @ =Készleten van
D B L L1 LT d
74 45° 40 28 95
74 45° 40 28 95
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek
Valtélapka 40X12X1,5 mm, 2-oldalas
Torx régzitbcsavar M4X6, T15
Torx kulcs T15

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam

20X55 M P902MA45005R
25X55 M P902MA45006R

P902M99

Cikkszam
® C020M40012AB
@ WV008
@ ACHTC15AAAAA
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMOND

DIAMANTE

FRESATURA
CUTTING

Cserelapkas hajtas

Wendenplatten
felsdmarok

Fase Foldingfréaser

Méches folding
et a chanfreiner
a plaquettes

dpe3bl Na30Bble YrIOBbIE CO
CMEHHbIM HOXOM

I Hajtas felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test » 1 45°-0s szdghen mechanikusan rdgzitett vidia véltélapka « Centrirozott szér
« Hagyomanyos felsémarora vagy CNC-re szerelhetd » Tomér fa, agglomeratum, laminaltak és hasonlék hajtas vagy
V horony marasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 knives disposed at 45°  Ground shank e Use on CNC or
standard router machines e Indicated for folding and grooves V cuts to cut on edge solid wood, wood composites,
laminated and such

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

wW
[*2]
o

www.metalworld.it

1 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
_d_ D B L L1 LT d Cikkszam
- 43 45° 46,4 43 115 20X55 M P903M000455R
43 45° 46,4 43 115 25X55 M P903M000456R
415 60° 41,5 35 118 25X55 Il P903M000606R
A 50 90° 36,4 25 93  20X55 Il P903M050905R
50 90° 36,4 25 93  25X55 I P903M050906R
/ } 50 91° 36,4 25 93  20X55 M P903M050005R
j" ) L 50 91° 36,4 25 93  25X55 Il P903M050006R
) 2 . Spec. P903M99
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Véltélapka 40X12X1,5 - 90°+91°-0s széghdz Il C903M40012AB
Valtolapka 50X12X1,5 - 60°-0s sz6ghtz I C903M50012AB
Valtolapka 60X12X1,5 - 45°-0s széghoz Il C903M60012AB
Torx rogzitocsavar M4X4 T15 (0} WV022
Torx kulcs T15 @ ACHTC15AAAAA



Meches a arrondir
ou chanfreiner a plaquettes

Lekerekito és élle-

Wechselplatten
toro felsdmarok

Abrund Fasefraser

®pe3sbl hacka/paanyc co
CMEHHBIMU HOXaMK

B Lekerekito és élletoro felsdmardk

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 2 mechanikusan rogzitett profilos vidialapka  Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsdmaréra vagy CNC-re szerelhett  Témor fa, agglomeratum, laminéltak és hasonlok éllekerekitésére, -letdrésére

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 profiled knives ¢ Ground shank e Use on CNC or standard
router machines e Indicated for rounding and chamfering, to use for solid wood, wood composites, laminated and such

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

www.metalworld.it

22 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
Mod. A ! D h R LT L1 Mod. d Cikkszam
u 40 50 2 100 - A 16X60 Il P913M000020R
i 40 5 3 100 - A 16X60 M P913MO00030R
. 40 50 4 100 - A 16X60 M P913M000040R
' e '% 40 50 5 100 - A 16X60 M P913M000050R
e 1 40 50 45° 100 6 A 16X60 M P913M000045R
I 60 55 6 120 - B 20X55  MP913M020060R
60 55 8 120 - B 20X55 M P913M020080R
G,_,> o 60 55 10 120 - B 20X55 M P913M020100R
s H 60 55 12120 - B 20X55 M P913M020120R
——— 60 55 45° 120 9 B 20X55  WMP913M020045R
Mod. B Spec. P913M99
& .'"-L’“;'L.‘ ) ,
, _.:./; @ - POTALKATRESZEK , , - ,
,\\\= - /_.. Megneyezes Méretek Cikkszam
e & Lekerekl,t? lapka 15X18X2 R=2 Il C913M15018AA
[& % il Lekerekitd lapka 15X18X2 R=3 M C913M15018AB
Lekerekitd lapka 15X18X2 R=4 Il C913M15018AC
Lekerekitd lapka 15X18X2 R=5 Il C913M15018AD
Elletérd lapka 15X18X2 45° M C913M15018AE
Lekerekitd lapka 30X25X2 R=6 Il C913M15018AF
Lekerekitd lapka 30X25X2 R=8 M C913M15018AG
Lekerekitd lapka 30X25X2 R=10 M C913M15018AH
Lekerekitd lapka 30X25X2 R=12 M C913M15018Al
Ellet6rd lapka 30X25X2 45° W C913M15018AL
Torx régzitbcsavar M4X6 T15 (Mod. A) WV008
Torx rogzitdcsavar M4X6 T15 (Mod. B) WV008
Torx kulcs T15, fogantytval @ ACHTC15AAAAA

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
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N

Allithatd lekerekito
és élletord
felsdmarok

Mod. A

Wechselplatten Abrund
und Fasefréser

Meches a dresser,
arrondir ou chanfreiner
a plaquettes

BN Allithato tébbprofilos felsomarok

®pesbl hacka/ paamnyc co
CMEHHBIMU HOXaMK

Nagyszilardsagu acélbol készilt test 2 mechanikusan rdgzitett profilos vidialapka  Centrirozott szar « Hagyomanyos
felsdmardra vagy CNC-re szerelheté » Témor fa, agglomeratum, laminaltak és hasonlok éllekerekitésére, -letdrésére

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 HW adjustable profiled knives e Ground shank ¢ Use on
CNC or standard router machines e Indicated for rounding and chamfering, to use for solid wood, wood composites,

laminated and such

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

/\ = Rendelésre

Cikkszam

M P914M000005R
M P914M000006R
M P914M000206R

P914M99

Mod. B

Z1+1 @ = Készleten van
D D1 L LT d Mod.
34 20 40 113  20X55 A
34 20 40 113 25X55 A
57 35 50 150 25X55 B
Spec.
* Mod. A radiuszos profil h1=19-34 mm
*Mod. B radiuszos profil h1=35-56 mm
**Mod. A élletdrd profil h2=13-29 mm
**Mod. B élletéro profil h2=22—-43 mm
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Mod. Pozicié
Lekerekitd lapka ~ 40X17,2X2,21R =3 A Felsd
Lekerekitd lapka ~ 40X17,2X2,21R=3 A Also
Lekerekitd lapka ~ 40X18,2X2,21R=4 A Felso
Lekerekitd lapka ~ 40X18,2X2,21R=4 A Also
Lekerekitd lapka ~ 40X19,2X2,21R=5 A Felso
Lekerekitd lapka ~ 40X19,2X2,2 1R =5 A Also
Lekerekitd lapka ~ 40X20,2X2,2 1R =6 A Felsd
Lekerekito lapka ~ 40X20,2X2,21R=6 A Also
Elletord lapka 40X20,2X2,2 45° A Felsd
Elletord lapka 40X20,2X2,2 45° A Also
Lekerekitd lapka ~ 50X20,3X2,2 1R =6 B Felso
Lekerekitd lapka ~ 50X20,3X2,21R=6 B Also
Lekerekitd lapka  50X20,3X2,21R =8 B Felso
Lekerekitd lapka ~ 50X20,3X2,2 1R =8 B Also
Lekerekitd lapka 50%X24,3X2,2 1R =10 B
Lekerekito lapka 50%X24,3X2,2 1R =10 B
Elletord lapka  50X20,2X2,2 mm 45° B
Elletord lapka  50X20,2X2,2 mm 45° B

Torx rogzitécsavar
Torx kulcs

Cikkszam
M C914M40172AA
M C914M40172AB
W C914M40182AA
W C914M40182AB
W C914M40192AA
M C914M40192AB
I C914M40202AA
Il C914M40202AB
M C914M40202AC
M C914M40202AD
M C914M50203AA
M C914M50203AB
W C914M50203AC
M C914M50203AD

M4X6, T15

Felso I C914M50243AA
Als6 M C914M50243AB
Felsé M C914M50202AA
Als6 I C914M50202AB

() WV008

T15

www.metalworld.it
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Méches hélicoidal
a plaquettes réversibles

Cserélhetd
valtolapkas
spiralmarok

Wendeplatten
Spiralfraser

dpe3bl cnvpanbHble o
CME@HHbIMU HOXaMK

BN Tobbkéses spiralmarok

Nagyszilardsagu acélbél készilt test » Cserélhett 2-€lii valtolapkak « Puhafa, kdzepesen kemény fa és keményfa meg-
munkalasara alkalmas » Nagy forgacskidobasi teljesitmény és kivald simitas  Fa elstdleges feldolgozéasara, kiilond-
sen nagyolasra és kontlrmarasra ajanlott « Alacsony zajszint

Body in hardened and tempereted steel ® Turnover knives with 2 cutting edges e Suitable for working soft, me-
dium-hard and hard wood e For high chip removal and excellent finish e Indicated for first wood working in specific
for roughing and contourning e Low noise

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
¢ D L LT d Mod. Z Cikkszadm
30 120 195 25/24,4 B 22+2 Il P940M30120DR
30 120 195 30/29,4 E 22+2 I P940M30120CR
30 120 195 30 D 22+2 @ P940M30120AR
40 160 235 30 D 20+2 M P940M40160DR
T 40 160 235 30/29,4 E 20+2 @ P940M40160CR
L 40 160 235 30 F 20+2 I P940M40160AR
Spec. P940M99
° POTALKATRESZEK
Megnevezés g Méretek Cikkszam
Valtélapka 30 9X9X1,5 @ C020M09009AA
Csavar 30 M4X4X7,5 Q@ WV022
Far6 lapka 30 15X16X2 M C940M15016AA
Fur6 lapka 30 15X12X2 Il C940M15012AA

Véltélapka 40 12X12X1,5 @ C020M12012AA

Csavar 40 M4X6X7,5 @ WV008
Far6 lapka 40 20X18,5X2 M C940M200185A
Far6 lapka 40 20X12,5X2 I C940M200125A

Példa szar kialakitasokra /Example of shanks

) ©

Zsugorkotés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

Alacsony biztonsagu elasztikus befogd / Safety collar for collets
Biztositogytiriis /Retaining ring

Zsugorkotés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

Alacsony biztonsagu elasztikus befogd / Safety collar for collets

—_—==

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

PANTOGRAFATURA FRESATURA
BORING ROUTING CUTTING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

Omoowm>

Biztositogyiirils / Retaining ring

www.metalworld.it

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
(o2
SN

Tobbkeéses spiral- Spiralférmiger Méches hélicoidal ®pesbl CNnpasbHble €O
maréok Mehrschneidiger a plaquettes réversibles CMEHHbIMU HOXaMK
Schaftfréser

BN Tobbkéses spiralmarok

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test » Cserélhett 4-élii valtolapkak « Puhafa, kdzepesen kemény fa és keményfa meg-
munkalasara alkalmas * Nagy forgacskidobasi teljesitmény és kivalo simitas « Fa elsddleges feldolgozasara, kilénd-
sen nagyolasra és kontlrmarasra ajanlott = Alacsony zajszint

Body in hardened and tempereted steel e Turnover knives with 4 cutting edges e Suitable for working soft, me-
dium-hard and hard wood e For high chip removal and excellent finish e Indicated for first wood working in specific
for roughing and contourning  Low noise

24+2 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
D L LT d Mod. z Cikkszam

50 210 270 30 D 46+2 M P945M50210DR

50 210 270 30/29,4 E 46+2 M P945M50210CR

50 210 270 30 F 46+2 I P945M50210AR

(e | v Spec. P945M99
i =

' POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Valtélapka 15X15X2,5 @ C040M15025AA

Csavar M5X6X9 Q@ WV013

Valtolapka 24,5X9X1,5 Il C945M24509AA

Csavar M3,5X4X7 Q@ Wv023

Példa szar kialakitasokra /Example of shanks

A O

A) Zsugorkdtés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

B) Alacsony hiztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
() Biztositogyuriis/Retaining ring

D) Zsugorkdtés és hidro megfogés / Shrink and hydro fit

E) Alacsony biztonsagu elasztikus befogé /Safety collar for collets
F) Biztositogy(riis/Retaining ring

www.metalworld.it



Tobbélu falc
felsémarok

Spiral Falz Fraser

Meéches hélicoidal

BN Spiralis falc felsémarok

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test « Spiralisan elhelyezett vidia vagdélek  Centrirozott szér  Fa és fa agglomeratu-
mok kontdrmaréasara ajanlott « Nagy anyagmennyiség levalasztasara

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® Teeth with spiral execution e Ground shank e Indicated to

cut on edge solid wood and such e Studied for big removals

26
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Balos spec.
Jobbos spec.

@ = Készleten van

L LT
30
40
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40
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60

www.metalworld.it

d

95 20X50
105 20X50
115 20X50
125 20X50

90 20X50
100 20X50
110 20X50
120 20X50

90 20X50
100 20X50
110 20X50
120 20X50
100 25X55
110 25X55
120 25X55
130 25X55

95 25X55
105 25X55
115 25X55
125 25X55

95 25X55
105 25X55
115 25X55
125 25X55

¢pe3|>| cnupanbHble HanaiHble

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
@ P278M303020R
© P278M304020R
W P278M305020R
W P278M306020R
@ P278M403020R
© P278M404020R
@ P278M405020R
I P278M406020R
W P278M503020R
Il P278M504020R
@ P278M505020R
Il P278M506020R
I P278M303025R
Il P278M304025R
@ P278M305025R
@ P278M306025R
Il P278M403025R
Il P278M404025R
Il P278M405025R
Il P278M406025R
M P278M503025R
W P278M504025R
@ P278M505025R
W P278M506020R

P278M99L

P278M99R
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MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.

w
[*2]

Spiralis felso- Spiral Schlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnvpanbHble BePXHUM

mardk pozitiv Rechtslauf und Rechtsdrall positives pour matériaux pe3 (no3uTtuB)
vagoellel fiir Aluminium aluminium
w BNIRG Spiralis felsomarok/ HW - Felfelé nyomo, aluminiumhoz
Tomor vidiabdl készilt « 1 spirélis pozitiv vagoél » Alul hatszéggel « Tikdrfényes simitas « Forgacskidobas felfelé «
Jobb felliletminéség a panel felsd oldalan  Aluminium, kompozit anyagok, miianyagok és hasonlok megmunkalasara
ajanlott
Obtained from massiv carbide ® 1 positive spiral teeth  Mirror finish ® Upwards chip removal ¢ Better surface finish
on the lower side of the panel e Indicated for applications in composite materials, plastic and such
Q
S
S
S
= VAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
.. D L LT d Cikkszam
T 1,5 6 40 3 W P950M01506AR
2 10 40 2 W P950M02010AR
2 8 40 3 I P950M02008AR
* 2 6 50 6 Il P950M02006AR
= 2,5 8 50 6 I P950M02508AR
E vl 3 10 40 3 M P950M03010AR
3 /. 3 10 50 6 M P950M03010BR
l{'} | 3,5 10 50 6 M P950M03510AR
oL 4 12 50 4 Il P950M04012AR
4 12 50 6 M P950M04012BR
45 12 50 6 W P950M04512BR
5 14 50 5 W P950M05014AR
5 14 50 6 I P950M05014BR
e 55 14 50 6 M P950M05514AR
5 6 14 50 6 I P950M06014AR
53 6 20 60 6 M P950M06020AR
6 35 75 6 Il P950M06035AR
8 25 63 8 Il P950M08025AR
10 25 72 10 M P950M10025AR
12 25 83 12 M P950M12025AR
Spec. P950M99
S
=
o
5
Aluminium 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
3X10 H3 mm (1 m/min) = H5 mm (0,5 m/min)
= 4X12 H8 mm (3 m/min) = H10 mm (2 m/min)
= 6X20 H10 mm (4 m/min) = H15 mm (3 m/min)
L
= 10X25 | H15mm (6 m/min) | H20 mm (5 m/min)
§ Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.
3
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Spiralis felso-
marok negativ
vagoélllel

Spiral Schlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnvpanbHble HUKHUA
Rechtslauf und Linksdrall négatives pour matériaux pe3 (HeraTus)

fiir Aluminium aluminium

BRI Spiralis felsomarok/ HW - Lefelé nyomd, aluminiumhoz

Tomar vidiabol készilt « 1 spiralis negativ vagoél « Alul hatszéggel » Tiikérfényes simitas « Forgacskidobas lefelé
Jobb feliiletmintség a panel als6 oldalan e Aluminium, kompozit anyagok, miianyagok és hasonlok megmunkalasara

ajanlott

Obtained from massiv carbide 1 negative spiral teeth e Mirror finish ¢ Downwards chip removal e Better surface
finish on the lower side of the panel e Indicated for applications in composite materials, plastic and such

VAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap
D L LT d Cikkszam

1,5 6 40 3 M P951MO01506AR

2 10 40 2 M P951M02010AR

2 8 40 3 Il P951M02008AR

2 6 50 6 Il P951M02006AR

2,5 8 50 6 Il P951M02508AR

3 10 40 3 M P951M03010AR

3 10 50 6 M P951M03010BR

3,5 10 50 6 M P951M03510AR

4 12 50 4 Il P951M04012AR

4 12 50 6 M P951M04012BR

45 12 50 6 M P951M04512BR

5 14 50 5 M P951M05014AR

5 14 50 6 M P951M05014BR

55 14 50 6 W P951M05514AR

6 14 50 6 M P951M06014AR

6 20 60 6 M P951M06020AR

6 35 75 6 M P951M06035AR

8 25 63 8 W P951M08025AR

10 25 72 10 M P951M10025AR

12 25 83 12 M P951M12025AR

Spec. P951M99

Aluminium 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység

3X10 H3 mm (1 m/min) | H5 mm (0,5 m/min)
4X12 H8 mm (3 m/min) | H10 mm (2 m/min)
6X20 H10 mm (4 m/min) = H15 mm (3 m/min)
10X25 H15 mm (6 m/min) = H20 mm (5 m/min)

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Spiralis felso- Spiral Schlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnvpanbHble BePXHUM
marok pozitiv Rechtslauf und Rechtsdrall positives pour matériaux pe3 (no3uTuB)
vagoellel fiir Plastik plastiques

ERIAA Spiralis felsomarok/ HW - Felfelé nyomd, mianyagokhoz

Tomor vidiabol készilt « 1 spiralis pozitiv vagéél = Alul hatszdggele Tiikérfényes simitas « Forgacskidobas felfelé
Jobb felliletmintség a panel felsd oldalan = Milanyagok és hasonlék megmunkélasara ajanlott

Obtained from massiv carbide ® 1 negative spiral teeth e Mirror finish e Upwards chip removal  Better surface
finish on the upper side of the panel ¢ Indicated for plastic applications and such

VAl @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
.t D L LT d Cikkszam
m| ] 1,5 6 40 3 M P952M01506AR
2 6 40 3 M P952M02006AR
2 10 40 2 M P952M02010AR
o 2 12 60 6 Il P952M02012AR
2,5 6 40 2,5 M P952M02506AR
vl 3 12 40 3 Il P952M03012AR
b i L 3 10 60 6 M P952M03010AR
W 3 12 60 6 M P952M03012BR
1N 3 15 60 6 M P952M03015AR
4 15 40 4 M P952M04015AR
4 15 60 6 M P952M04015BR
) 16 50 5 M P952M05016AR
5 16 60 6 M P952M05016BR
6 20 60 6 M P952M06020AR
6 30 60 6 M P952M06030AR
6 35 75 6 M P952M06035AR
8 22 63 8 Il P952M08022AR
8 40 100 8 I P952M08040AR
10 25 72 10 M P952M10025AR
12 30 83 12 W P952M12030AR
14 30 83 14 M P952M14030AR
16 35 92 16 Il P952M16035AR
18 35 92 18 M P952M18035AR
20 40 104 20 W P952M20040AR
Spec. P952M99

Miianyag 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
3X10 H3 mm (1 m/min) = H5 mm (0,5 m/min)
4X12 H8 mm (3 m/min) = H10 mm (2 m/min)
6X20 H10 mm (4 m/min) = H15 mm (3 m/min)
10X25 H15 mm (6 m/min) = H20 mm (5 m/min)

Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felels semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Spiralis felso- Spiral Schlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnvpanbHble HUKHUA
mardk negativ Rechtslauf und Linksdrall négatives pour matériaux pe3 (HeraTuB)
vagoéllel fiir Plastik plastiques

-IE‘N NI Spiralis felsémardok/ HW - Lefelé nyomd, milanyagokhoz

Tomar vidiabol készilt « 1 spiralis negativ vagoél « Alul hatszéggel » Tiikérfényes simitas « Forgacskidobas lefelé
Jobb feltiletmintség a panel als6 oldalan  Miianyagok és hasonlok megmunkalasara ajanlott

Obtained from massiv carbide ® 1 negative spiral teeth e Mirror finish ¢ Downwards chip removal ¢ Better surface
finish on the upper side of the panel ¢ Indicated for plastic applications and such

VAl @ =Készletenvan [ = Széllitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
g D L LT d Cikkszam

1,5 6 40 3 I P953M01506AR

2 6 40 3 M P953M02006AR

2 10 40 2 M P953M02010AR

2 12 60 6 W P953M02012AR

2,5 6 40 2,5 M P953M02506AR

3 12 40 3 M P953M03012AR

3 10 60 6 I P953M03010AR

3 12 60 6 M P953M03012BR

3 15 60 6 I P953M03015AR

4 15 40 4 M P953M04015AR

4 15 60 6 M P953M04015BR

5 16 50 5 M P953M05016AR

5 16 60 6 M P953M05016BR

6 20 60 6 M P953M06020AR

6 30 60 6 M P953M06030AR

6 35 75 6 M P953M06035AR

8 22 63 8 M P953M08022AR

8 40 100 8 M P953M08040AR

10 25 72 10 M P953M10025AR

12 30 83 12 B P953M12030AR

14 30 83 14 M P953M14030AR
16 35 92 16 M P953M16035AR

18 35 92 18 M P953M18035AR

20 40 104 20 B P953M20040AR
Spec. P953M99

Miianyag 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
3X10 H3 mm (1 m/min) = H5 mm (0,5 m/min)
4X12 H8 mm (3 m/min) = H10 mm (2 m/min)
6X20 H10 mm (4 m/min) = H15 mm (3 m/min)
10X25 H15 mm (6 m/min) = H20 mm (5 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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Dombor, gémbprofild Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales ®pe3bl cnMpanbHele €
felsomara pozitiv spiralis mit sphérisch Profile positives pour profil gorge pafMyCHbIM TOPLOM BEPXHUM
vagoéllel pe3 (no3uTuB)

BRI Spiralis felsomarok/ HW - felfelé nyomd, kerek profilos

Tomdr vidiabol késziilt « 2 spiralis pozitiv vagoél « Alul hatszoggele Tiikérfényes simitas « Forgacskidobas felfelé «
Jobb felliletmindség a panel alsé oldalan = Témér fa, agglomeratumai, miianyagok és hasonlék megmunkalasara ajanlott

Obtained from massiv carbide e 2 positive spirals teeth e With bottom clearance angle e Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre

-9 D R L LT d Cikkszam
[] l 6 3 27 70 6 Il P280MO0G0O0AAR
8 4 32 80 8 Il P280MO0S00AAR
10 5 32 80 10 Il P280M1000AAR
| 12 6 35 80 12 M P280M1200AAR
1 LT 12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 W P280M1270AAR
[ ‘A ! 16 8 55 110 16 Il P280M1600AAR
f Spec. P280M99

www.metalworld.it



Spiralis felsomarok Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl CiMpanbHble BePXHUM
pozitiv vagoéllel Rechtslauf und Rechtsdrall positives pe3 (Mo3uTuBe)

BNIAG Spiralis felsomarok/ HW - felfelé nyomo

Tomar vidiabol készilt « 1 spiralis pozitiv vagoél « Alul hatszéggel « Forgacskidobas felfelé « Jobb feliiletmingség a
panel alsé oldalan « Témér fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonlok hornyolasara és élmegmunkalasara

Obtained from massiv carbide e 1 positive spiral tooth e With bottom clearance angle ¢ Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /) = Rendelésre
d D L LT Cikkszam
3 12 50 © P282M0312AAR
4 13 50 © P282M0413AAR
5 17 50 © P282M0517AAR
6 17 50 © P282M0617AAR
6 27 60 © P282M0627AAR
8 22 60 © P282M0822AAR
8 32 70 © P282M0832AAR
Balos spec. P282M99L
Jobbos spec. P282M99R
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p HPL 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység
4X13 H10 mm (3 m/min) 4X13 H10 mm (2 m/min) 4X13 H8 mm (2 m/min)
5X17 H15 mm (3 m/min) 5X17 H15 mm (2 m/min) 5X17 H10 mm (2 m/min)
6X17 H15 mm (4,5 m/min) 6X17 H15 mm (3 m/min) 6X17 H10 mm (3 m/min)
8X22 H20 mm (7,5 m/min) 8X22 H20 mm (5 m/min) 8X22 H15 mm (4 m/min)
Az adatok csak tajékoztaté jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it
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Spiralis felso- Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnmpanbHble
mar,ok,r)ﬁglanv Rechtslauf und Linksdrall négatives HUXHWUN pe3 (HeraTus)
vagoelle

BNIRE Spiralis felsomarok/ HW - lefelé nyom6

Tomor vidiabdl késziilt « 1 spiralis negativ vagéél « Alul hatszdggel = Forgacskidobas lefelé « Jobb feliiletmindség a pa-
nel felsé oldalan « Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonldék hornyolasara és élmegmunkalasara

Obtained from massiv carbide ¢ 1 negative spiral teeth ® With bottom clearance angle ¢ Downwards chip removal
o Better surface finish on the upper side of the panel ¢ Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

1 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
g D L LT Cikkszam
3 12 50 @ P283M0312AAR
4 13 50 @ P283M0413AAR
5 17 50 @ P283M0517AAR
6 17 50 @ P283M0617AAR
6 27 60 @ P283M0627AAR
8 22 60 @ P283M0822AAR
8 32 70 @ P283MO0832AAR
Spec. Left P283M99L
Spec. Right P283M99R
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p HPL 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység Méretek Munkamélység
4X13 H10 mm (3 m/min) 4X13 H10 mm (2 m/min) 4X13 H8 mm (2 m/min)
5X17 H15 mm (3 m/min) 5X17 H15 mm (2 m/min) 5X17 H10 mm (2 m/min)
6X17 H15 mm (4,5 m/min) 6X17 H15 mm (3 m/min) 6X17 H10 mm (3 m/min)
8X22 H20 mm (7,5 m/min) 8X22 H20 mm (5 m/min) 8X22 H15 mm (4 m/min)
Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



Spiralis felso- Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl CiMpanbHble BePXHUM
mar lg pozitiv Rechtslauf und Rechtsdrall positives pe3 (no3uTuB)
vagoellel

BNIAG Spiralis felsomarok/ HW - felfelé nyomo

Tomdr vidiabol késziilt « 2 spirdlis pozitiv vagoél « Alul hatszbggel « Forgacskidobas felfelé < Jobb fellletmindség a
panel alsé oldalan = Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonlok hornyolaséra és élmegmunkalaséara
ajanlott

Obtained from massiv carbide e 2 positive spirals teeth ¢ With bottom clearance angle e Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszam
3 12 50 @ P284M0312AAR
4 12 50 @ P284M0412AAR
5 17 50 @ P284M0517AAR
) LT 6 17 50 @ P284M0617AAR
6 27 60 @ P284MO0627AAR
L 8 22 60 @ P284M0822AAR
8 32 70 @ P284MO0832AAR
‘ 10 25 65 @ P284M1025AAR
! 10 32 70 @ P284M1032AAR
—> D < 10 42 90 @ P284M1042AAR
12 32 80 @ P284M1232AAR
12 42 20 © P284M1242AAR
12 52 100 @ P284M1252AAR
14 42 100 © P284M1442AAR
14 52 110 @ P284M1452AAR
16 42 100 © P284M1642AAR
16 52 110 @ P284M1652AAR
18 52 110 © P284M1852AAR
18 62 120 @ P284M1862AAR
20 52 110 © P284M2052AAR
20 62 120 @ P284M2062AAR
20 72 130 © P284M2072AAR
Balos spec. P284M99L
Jobbhos spec. P284M99R
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
6X17 H10 mm (4 m/min) H15 mm (3 m/min) 6X17 H10 mm (3 m/min) H15 mm (2 m/min)
12X32 H20 mm (8 m/min) H30 mm (6 m/min) 12X32 H20 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
20X52 H40 mm (10 m/min) H50 mm (8 m/min) 20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (6 m/min)

HPL 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység
6X17 H10 mm (3 m/min)
12X32 H28 mm (4 m/min)

20X52 H40 mm (4,5-5 m/min)

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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Spiralis felso- Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnmpanbHble
maro negativ Rechtslauf und Linksdrall négatives HWKHUIA pe3 (HeraTus)
vagoéllel

BNIRE Spiralis felsomarok/ HW - lefelé nyom6

Tomor vidiabol készililt « 2 spiralis negativ vagéél alul hatszoggel « Forgacskidobas lefelé « Jobb feliiletmindség a
panel fels oldalan « Témoér fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonldék hornyolaséra és élmegmunkélasara
ajanlott

Obtained from massiv carbide ¢ 2 negative spirals with bottom clearance angle ® Downwards chip removal e
Better surface finish on the upper side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

72 @ =Készletenvan [ = Szallitési ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
} D L LT Cikkszam
3 12 50 @ P285M0312AAR
4 12 50 @ P285M0412AAR
5 17 50 @ P285M0517AAR
A 6 17 50 @ P285M0617AAR
6 27 60 @ P285M0627AAR
L 8 22 60 @ P285M0822AAR
8 32 70 @ P285M0832AAR
¥ 10 25 65 @ P285M1025AAR
J o L 10 32 70 @ P285M1032AAR
10 42 90 @ P285M1042AAR
.--_--)E 12 32 80 @ P285M1232AAR
v i 12 42 920 @ P285M1242AAR
— 12 52 100 @ P285M1252AAR
14 42 100 © P285M1442AAR
14 52 110 @ P285M1452AAR
16 42 100 © P285M1642AAR
16 52 110 @ P285M1652AAR
18 52 110 © P285M1852AAR
18 62 120 @ P285M1862AAR
20 52 110 © P285M2052AAR
20 62 120 @ P285M2062AAR
20 72 130 © P285M2072AAR
Balos spec. P285M99L
Jobbos spec. P285M99R
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység

6X17 H10 mm (4 m/min) H15 mm (3 m/min) 6X17 H10 mm (3 m/min) H15 mm (2 m/min)

12X32 H20 mm (8 m/min) H30 mm (6 m/min) 12X32 H20 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)

20X52 H40 mm (10 m/min) H50 mm (8 m/min) 20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (6 m/min)

HPL 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység
6X17 H10 mm (3 m/min)
12X32 H28 mm (4 m/min)

20X52 H40 mm (4,5-5 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegliek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Spiralis felst- Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl CiMpanbHble BePXHUM
maro pozitiv Rechtslauf und Rechtsdrall positives pe3 (no3uTuB)
vagoellel

ERIEG Spiralmarok/ HW - felfelé nyomo

Tomor vidiabol késziilt « 3 spirdlis pozitiv vagoél « Alul hatszbggel  Forgacskidobas felfelé < Jobb feliletmindség a
panel alsé oldalan = Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonldk hornyolaséara és élmegmunkalasara
ajanlott

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals teeth ¢ With bottom clearance angle e Upwards chip removal e
Better surface finish on the lower side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

73 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszam
8 22 60 @ P286M0822AAR
8 32 70 © P286M0832AAR
10 25 65 @ P286M1025AAR
LT 10 32 70 © P286M1032AAR
‘T 10 42 90 @ P286M1042AAR
L 10 52 100 © P286M1052AAR
12 32 80 @ P286M1232AAR
12 42 90 © P286M1242AAR
12 52 100 @ P286M1252AAR
14 42 100 © P286M1442AAR
14 52 110 © P286M1452AAR
16 42 100 © P286M1642AAR
16 52 110 @ P286M1652AAR
18 52 110 © P286M1852AAR
18 62 120 © P286M1862AAR
20 52 110 © P286M2052AAR
20 62 120 @ P286M2062AAR
20 72 130 © P286M2072AAR
20 102 160 @ P286M20102AR
Balos spec. P286M99L
Jobbos spec. P286M99R
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (9 m/min) H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)
20X52 H40 mm (10—11 m/min) = H50 mm (9 m/min) 20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)

MDF 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)
20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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Spiralis felso- Spiralschlichtfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpesbl cnmpanbHble
maro negativ Rechtslauf und Linksdrall négatives HWKHUIA pe3 (HeraTus)
vagoéllel

ENIRE Spiralmarok/ HW - lefelé nyomd

Tomor vidiahol késziilt « 3 spiralis negativ vagoél « Alul hatszéggel » Forgacskidobas lefelé « Jobb feliiletmindség
a panel alsé oldalan = Témor fa, fa agglomeratumok, milanyagok és hasonlok hornyolasara és élmegmunkalaséara
ajanlott

Obtained from massiv carbide ¢ 3 negative spirals teeth ¢ With bottom clearance angle ® Downwards chip removal
o Better surface finish on the upper side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

73 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
D L LT Cikkszam

8 22 60 © P287M0822AAR

8 32 70 © P287M0832AAR

10 25 70 © P287M1025AAR

10 32 80 © P287M1032AAR

10 42 90 © P287M1042AAR

10 52 100 © P287M1052AAR

12 32 90 © P287M1232AAR

12 42 100 © P287M1242AAR

12 52 100 © P287M1252AAR

14 42 100 © P287M1442AAR

14 52 110 @ P287M1452AAR

16 42 110 © P287M1642AAR

16 52 120 @ P287M1652AAR

18 52 120 © P287M1852AAR

18 62 130 @ P287M1862AAR

20 52 120 © P287M2052AAR

20 62 130 @ P287M2062AAR

20 72 140 © P287M2072AAR

20 102 160 © P287M20102AR

/'*/ Spec. Left P287M99L

Spec. Right P287M99R

Soft wood 18000 — 24000 RPM Hard wood 18000 — 24000 RPM
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység

12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (9 m/min) H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)
20X52 H40 mm (10-11 m/min) = H50 mm (9 m/min) 20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)

MDF 18000 — 24000 RPM
Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (6 m/min) H30 mm (5 m/min)
14X42 H30 mm (7 m/min) H40 mm (6 m/min)
20X52 H40 mm (8 m/min) H50 mm (7 m/min)

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Spiralis nagyolo felsg- Spiralschruppfraser eches a défoncer en carbure ®pes3bl CnupanibHble €O
marok pozitiv vago- Rechtslauf und Rechtsdrall monobloc émbauche CTPYXKOJIOMOM BepXHWi pe3
éllel forgacstorovel hélicoidales positive (no3uTue)

ENIRA Spiralis felsomarok/ HW - lefelé nyomd, forgacstorovel

munkalasara ajanlott

solid wood, wood composite, plastics and such

73 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre
D L 1) Cikkszam

8 22 60 @ P288M0822AAR

8 32 70 © P288M0832AAR

10 25 65 @ P288M1025AAR

10 32 70 © P288M1032AAR

10 42 90 @ P2388M1042AAR

10 52 100 © P288M1052AAR

12 32 80 @ P288M1232AAR

é 12 42 90 © P288M1242AAR

12 52 100 @ P288M1252AAR

=D 14 42 100 © P288M1442AAR

| 14 52 110 @ P288M1452AAR

1—) 16 42 100 © P283M1642AAR

1 16 52 110 @ P288M1652AAR

18 52 110 © P283M1852AAR

18 62 120 @ P288M1862AAR

20 52 110 © P288M2052AAR

20 62 120 @ P288M2062AAR

// 20 72 130 © P288M2072AAR

|| 20 102 160 @ P288M20102AR
-

Balos spec. P288M99L

Jobhos spec. P288M99R

Puhafa 18000 — 24000 f/p

Keményfa 18000 — 24000 f/p

Tomér vidiabol készilt « 3 spiralis pozitiv vagoél « Forgacstorgvel  Alul hatszdggel « Forgacskidobas lefelé « Jobb
feltiletmindség a panel also oldalan « Témér fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonlok hornyolasara és élmeg-

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals teeth e With chipbreaker ¢ Bottom clearance angle ¢ Upwards
chip removal e Better surface finish on the lower side of the panel ¢ Indicated for grooving and cutting on edge

Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (10 m/min) = H30 mm (8 m/min) 12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (5 m/min)
16X42 H30 mm (12 m/min) = H40 mm (10 m/min) 16X42 H30 mm (10 m/min) = H40 mm (8 m/min)
20X52 H40 mm (15 m/min) = H50 mm (12 m/min) 20X52 H40 mm (12 m/min) = H50 mm (10 m/min)

MDF 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység

12X32 H15 mm (8 m/min) H30 mm (6 m/min)
16X42 H30 mm (10 m/min) H40 mm (8 m/min)
20X52 H40 mm (12 m/min) | H50 mm (10 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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Gyorsaceél nagyol felso- Spiralschruppfraser . Fraises a coupes hélicoidales ®pesbl CnMpanbHble Co
marok pozitiv vago- pour poutres CTPYXKOJIOMOM BePXHMU pe3
éllel, forgacstorovel lamellées-collées (mo3uTwa)

P288S HS Spiralmarok / felfelé nyomd, forgacstérovel, gerendakhoz

Gyorsacélbol készilt « 3 spirdlis pozitiv vagél « Forgacstorével « Alul hatszoggel » Forgacskidobas lefelé « Kivald
teljesitoképesség gerendak megmunkalasanal « Témér fa, fa agglomeratumok és hasonlék hornyolaséra és kontr-
marasara ajanlott

Obtained from steel HS 3 positive spirals teeth ® With chipbreaker e Bottom clearance angle ® Upwards chip removal
o Excellent performance on beamsworking e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood composite

Z2/3 RTR @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Mod. Z Cikkszam
I 10 45 95 10 2 /A P288S10045AR
12 55 110 12 2 /\P288S12055AR
A 16 65 120 16 3 /A P288S16065AR
[ & 18 75 125 16 3 /\P288S18075AR
F |l 20 100 150 20 3 /\P288S20100AR
&) 25 140 200 25 B 3 /\P288S25140AR
& | 30 150 210 30 E 3 /\P288S30150AR
(& 40 165 230 30/29,4 E 3 ©P288S40165AR
e 40 215 280 30/29,4 E 3 @ P288S40215AR
40 230 295 30/29,4 E 3 /\P288S40230AR
50 250 315 30/29,4 E 3 /\P288S50250AR
25 60 200 25 B 3 /\P288S25060AR
30 60 210 30 E 3 /\P288S30060AR
40 60 230 30/29,4 E 3 /\P288S40060AR
40 60 280 30/29,4 E 3 /\P288S40060BR
40 60 295 30/29,4 E 3 /\P288S40060CR
50 60 315 30/29,4 E 3 /\P288S50060AR
Balos spec. P288S99L
Jobbos spec. P288S99R
Példa szér kialakitasokra /Example of shanks

A) Zsugorkdtés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

B) Alacsony biztonsagu elasztikus befogt /Safety collar for collets
() Biztositogyuris /Retaining ring

D) Zsugorkotés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

E) Alacsony biztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
F) Biztositogyiriis /Retaining ring

www.metalworld.it



Spiralis nagyolo felst-
marok negativ vago-
éllel, forgacstordvel

Spiralschruppfraser

Rechtslauf und Linksdrall

eches a défoncer en carbure
monobloc émbauche
hélicoidales négative

B Spiralmardk/ HW - felfelé nyomo, forgacstorovel

dpe3bl cnvpanbHble o
CTPYKKONOMOM
HUKHUI pe3 (HeraTms)

Tomor vidiabol késziilt « 3 spirlis negativ vagoél « Forgacstordvel » Alul hatszdggel « Forgacskidobas felfelé = Jobb
fellletmindség a panel felsd oldalan e Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonlék hornyolasara és kontdr-

marasara ajanlott

Obtained from massiv carbide e 3 negative spirals teeth e With chipbreaker and bottom clearance angle ® Downwards
chip removal e Better surface finish on the upper side of the panel e Indicated for grooving and cutting on edge
solid wood, wood composite, plastics and such

Z3 RTR

8

8
10
10
10
10
12
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20
20
20

Balos spec.
Jobbos spec.

Puhafa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység
12X32 H15 mm (10 m/min)

16X42 H30 mm (12 m/min)

20X52 H40 mm (15 m/min)
MDF 18000 RPM
Méretek Munkamélység

12X32 H15 mm (8 m/min)
16X42 H30 mm (10 m/min)

20X52 H40 mm (12 m/min)

@ = Készleten van

LT
22 60
32 70
25 70
32 80
42 90
52 100
32 90
42 100
52 110
42 100
52 110
42 110
52 120
52 120
62 130
52 120
62 130
72 140
102 160
Munkamélység
H30 mm (8 m/min)
H40 mm (10 m/min)
H50 mm (12 m/min)
Munkamélység
H30 mm (6 m/min)
H40 mm (8 m/min)
H50 mm (10 m/min)

[ = Szallitasi ido 20 munkanap

Cikkszam
© P289MO0822AAR
© P289M0832AAR
© P289M1025AAR
© P289M1032AAR
© P289M1042AAR
© P289M1052AAR
© P289M1232AAR
© P289M1242AAR
© P289M1252AAR
© P289M1442AAR
@ P289M1452AAR
© P289M1642AAR
@ P289M1652AAR
© P289M1852AAR
@ P289M1862AAR
© P289M2052AAR
@ P289M2062AAR
© P289M2072AAR
W P289M20102AR

P289M99L
P289M99R

Keményfa 18000 — 24000 f/p

Méretek Munkamélység
12X32 H15 mm (8 m/min)
16X42 H30 mm (10 m/min)
20X52 H40 mm (12 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it

/\ = Rendelésre

Munkamélység
H30 mm (5 m/min)
H40 mm (8 m/min)
H50 mm (10 m/min)
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Spiralis felsomarok Spiralschlichtfraser Meches a défoncer ®pesbl cnMpanbHble
valtakozd vagoéllel up-down en carbure monobloc spirale KOMMeHCALMOHHble
négative+positive (up&down)

ENIRG Spiralis felsomarok - felfelé és lefelé nyomo

Tomor vidiabdl késziilt « 2 spirélis negativ és 2 spirélis pozitiv vagoél « Alul hatszdggel » Jo feliiletmindség a panel
mindkeét oldalan « Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonlok hornyolaséara és kontlrmarasara ajanlott

Obtained from massiv carbide e 2 negative spiral teeth e 2 positive spirale teeth e with bottom clearance angle
 Good surface finish on both sides of the pannel ¢ Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood
composite, plastics and such

22+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszam
8 30 90 @ P294M0830AAR
10 30 9 © P294M1030AAR
10 40 100 @ P294M1040AAR
% AT 10 50 110 @ P294M1050AAR
T 12 30 90 @ P294M1230AAR
L 12 40 100 @ P294M1240AAR
l 12 50 110 @ P294M1250AAR
14 30 100 @ P294M1430AAR
J ; ‘ 14 40 110 @ P294M1440AAR
= 14 50 120 © P294M1450AAR
16 30 100 @ P294M1630AAR
16 40 110 @ P294M1640AAR
16 50 120 @ P294M1650AAR
Spec. P294M9I9R

dpe3bl CnupanbHble
KOMMEHCALLMOHHble
(up&down)

Meches a défoncer
en carbure monobloc spirale
négative-+positive

Spiralis felsomardk

f elsoma Spiralschlichtfraser
valtakozd vagoéllel

up-down

HWME:

Nesztingel0 spiralmarok - fel/le nyomo

Tomor vidiabdl készilt « 2/3 spirdlis negativ és 2/3 spirélis pozitiv vagoél » Alul hatszdggel « MWD (kerdmia) bevonat
«J6 feliiletmindség a panel mindkét oldalan « Témor fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hasonlok hornyolasara
és kontlrmarasara ajanlott

Obtained from massiv carbide 2 negative spiral teeth e 2 positive spirale teeth ¢ MWD surface coating  With
bottom clearance angle ® Good surface finish on both sides of the pannel ¢ Indicated for grooving and cutting on
edge solid wood, wood composite, plastics and such

22+2 / 73+3 @ =Készletenvan M = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
D L LT z Cikkszam

10 22 70 2+2 @ P295M1022AAR

12 30 80 2+2 © P295M1230AAR

10 22 70 3+3 @ P295M1022ABR

T LT 12 30 80 3+3 © P295M1230ABR
L Spec. P295M99R

D
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Felstmarok folyamatos Schlichtfréser
és ellenkezo spirallal up-down

Meches a défoncer
en carbure monobloc spirale
négative positive

dpe3bl KOMNEHCALNOHHbIE
(up&down)

BRI Felsomardk folyamatos és ellenkezo spirallal

Tomor vidiabol készilt « 2 ellenkezd, folyamatos csavar « Témor fa, bevonatos forgacslap és MDF panelek két oldali
megmunkalasara ajanlott « Jobb feliiletmindség a duplaspiralos nem folyamatos maréknal

Obtained from massiv carbide e 2 continuous and opposite spiral e Indicated for cutting on edge solid wood, chipbo-
ard and MDF lined on both sides e Better finishing than the router bits with double uncontinuous and opposite one

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
A L LT Cikkszam
10 15 65 B P296M1015AAR
10 20 70 Il P296M1020AAR
10 25 75 M P296M1025AAR
LT 10 30 80 M P296M1030AAR
A 12 15 65 M P296M1215AAR
I 12 20 70 W P296M1220AAR
12 25 75 M P296M1225AAR
il ¥ y 12 30 80 B P296M1230AAR
i 12 35 85 @ P296M1235AAR
- 16 15 65 W P296M1615AAR
16 20 70 W P296M1620AAR
16 25 75 W P296M1625AAR
16 30 80 Il P296M1630AAR
16 35 85 M P296M1635AAR
16 40 90 M P296M1640AAR
Spec. P296M99R

www.metalworld.it
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Spiralis felsémarok Spiralschruppfraser eches a défoncer en carbure ®pesbl CnMpanbHble Co
pozitiv vagoéllel Rechtslauf und Rechtsdrall monobloc émbauche CTPYXKONOMOM BEPXHUIA pe3
sprirale positive (no3nTmB)

k/ HW - felfelé nyomo

Tomor vididbol késziilt « 3 spirdlis pozitiv vagoél e Valtakozoan megszakitott forgacstérével  Alul hatszoggel « For-
gacskidobas felfelé « Jobb fellletmindseg a panel alsé oldalan = Témér fa, fa agglomeratumok, milanyagok és hason-
16k hornyolasara ajanlott « Nagy anyagmennyiség kis teljesitményigényi levalasztaséara alkalmas nagyon j6 simitassal

Obtained from massiv carbide e 3 positive spiral teeth ® With uncontinuous opposite chipbreaker e Bottom clearance
angle e Upwards chip removal e Better finishing on the bottom side of the pannel e Indicated for grooving and
cutting on edge solid wood, wood composites, plastics and such e Suitable for big removals with reduced shearing
stress and very good finishing

73 @ =Készletenvan [ = Szallitési ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszam
8 22 60 © P302M0822AAR
8 32 70 © P302M0832AAR
10 25 65 @ P302M1025AAR
T 10 32 70 @ P302M1032AAR
T 10 42 90 © P302M1042AAR
L 12 32 80 © P302M1232AAR
12 42 90 © P302M1242AAR
l 12 52 100 © P302M1252AAR
B 14 42 100 @ P302M1442AAR
= D < 14 52 110 © P302M1452AAR
16 42 100 © P302M1642AAR
16 52 110 © P302M1652AAR
18 52 110 © P302M1852AAR
18 62 120 © P302M1862AAR
20 52 110 @ P302M2052AAR
20 62 120 @ P302M2062AAR
20 72 130 @ P302M2072AAR
Spec. P302M99R
Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység

12X32 H15 mm (9 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min)

14X42 H30 mm (10 m/min) = H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min)

20X54 H45 mm (12 m/min) = H50 mm (10 m/min) 20X52 H45 mm (10 m/min) = H50 mm (8 m/min)

MDF 18000—24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min)
14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min)
20X52 H45 mm (10 m/min) H50 mm (8 m/min)

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Spiralis felso-
marok negativ
vagoéllel

Spiralschruppfraser eches a défoncer en carbure ®pe3bl CnupanibHble €O
Rechtslauf und Linksdrall monobloc embauche CTPY)XKOJIOMOM HUXHWI pe3
sprirale négatif (HeraTug)

ENIRE Spiralmarok/ HW - lefelé nyomd

Tomar vidiabol késziilt « 3 spirlis negativ vagéél e Valtakozéan megszakitott forgacstordvel « Alul hatszdggel « For-
gacskidobas lefelé « Jobb fellletmindség a panel felsd oldalan  Tomér fa, fa agglomeratumok, miianyagok és hason-
I6k hornyolasara ajanlott « Nagy anyagmennyiség kis teljesitményigényii levalasztasara alkalmas nagyon jo simitassal

Obtained from massiv carbide ® 3 negative spiral teeth  With uncontinuous opposite chipbreaker  Bottom clea-
rance angle ® Downwards chip removal  Better finishing on the up side of the pannel e Indicated for grooving and
cutting on edge solid wood, wood composites, plastics and such e Suitable for big removals with reduced shearing
stress and very good finishing

3 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT Cikkszam

8 22 60 Il P303M0822AAR

8 32 70 [l P303M0832AAR

10 25 70 Il P303M1025AAR

10 32 80 Il P303M1032AAR

10 42 90 W P303M1042AAR

12 32 90 Il P303M1232AAR

12 42 100 W P303M1242AAR

12 52 110 Il P303M1252AAR

14 42 100 Il P303M1442AAR

14 52 110 Il P303M1452AAR

16 42 110 Il P303M1642AAR

16 52 120 © P303M1652AAR

18 52 120 Il P303M1852AAR

18 62 130 Il P303M1862AAR

20 52 120 @ P303M2052AAR

20 62 130 [l P303M2062AAR

20 72 140 @ P303M2072AAR

Spec. P303M99R

Puhafa 18000 — 24000 f/p Keményfa 18000 — 24000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység

12X32 H15 mm (9 m/min) H30 mm (7 m/min) 12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min)
14X42 H30 mm (10 m/min) = H40 mm (8 m/min) 14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min)
20X54 H45 mm (12 m/min) | H50 mm (10 m/min) 20X52 H45 mm (10 m/min) H50 mm (8 m/min)

MDF 18000—-24000 f/p

Méretek Munkamélység Munkamélység
12X32 H15 mm (7 m/min) H30 mm (4 m/min)
14X42 H30 mm (8 m/min) H40 mm (7 m/min)
20X52 H45 mm (10 m/min) = H50 mm (8 m/min)

Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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Spiralis felsémarok mély Spiral Schlitzbohrer, tiefe Méches a défoncer dpe3bl CO CTPYXKONOMOM AN
hornyokhoz pozitiv éllel Schlitzen, positiv Drall pour logement de boitier Na3oB MOA 3aMOK BEPXHUIA
(zarhelymardk) (fiir Schldsser) de serrure pe3 (no3uTuB)

BNIRA Spiralis felsomarok mé hoz - felfelé nyo

Tomor vidiabol készilt « 3 spiralis pozitiv vagoél = Forgacstordvel ellatva « Alul hatszéggel » Forgacskidobas felfelé o
Zarhelymaréshoz ajanlott

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals  Chipbreaker ® Bottom clearance angle ® Upwards chip removal
¢ Indicated to make grooves of looks

Z3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
> d = - D L LT d Cikkszam
) 14 50 150 14X50 @ P307M1450AAR
S0 14 50 170 14X50  ©P307M1450ABR
. 16 50 150 16X50 © P307M1650AAR
(o 16 50 170 16X50 ©P307M1650ABR
1
{ EE, T Spec. P307M99R
}r: i 1
o) I‘-.'* ' Puhafa 12000 — 18000 f/p Keményfa 12000 — 18000 f/p
Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
14X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min) 14X50 H4 mm (10 m/min) H8 mm (8 m/min)
16X50 H4 mm (14 m/min) H8 mm (12 m/min) 16X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min)

Lépésenként 4-8 mm kozott.
Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelts semmilyen helytelen alkalmazésért.
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Gyorsaceél nagyold felso-
marok pozitiv vago-
éllel, forgacstordvel

Spiralschruppfraser . Fraises a coupes hélicoidales dpe3bl cnvpanHble o
pour poutres CTPY)XKONIOMOM BEPXHUI pe3
lamellées-collées (No3uTuB)

HS Spiralmarok / felfelé nyomd, forgacstorovel, gerendakhoz

Gyorsacélbol készilt = 3 spirdlis pozitiv vagoél = Forgacstordvel « Alul hatszoggel « Forgacskidobas felfelé « Kivald
teljesitoképesség gerenddk megmunkalasanal « Témér fa, fa agglomeratumok és hasonlék hornyolaséra és kontdr-
marasara ajanlott

Obtained from steel HS e 3 positive spirals teeth e With chipbreaker e Bottom clearance angle ® Upwards chip removal
¢ Excellent performance on beamsworking e Indicated for grooving and cutting on edge solid wood, wood composite

Z3 RTR @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap /) = Rendelésre
D L LT d Mod. Cikkszam
20 75 141 20 /\ P307S520075AA
25 90 166 25 B /\P307S25090BA
30 90 166 25 B /\P307S30090BA
40 120 195  30X48 C /\P307540120CA
40 165 230  30X48 C /\P307540165CA
40 215 280  30X48 C /\P307540215CA
40 230 295  30X48 C /\P307540230CA
40 250 315  30X48 C /\ P307540250CA
50 250 315 30X48 C /\P307550250CA
Balos spec. P307S99L
Jobbos spec. P307S99R

Példa szar kialakitasokra /Example of shanks

0y ©

A) Zsugorkétés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

B) Alacsony hiztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
() Alacsony biztonsagu elasztikus befogd /Safety collar for collets
D) Zsugorkétés és hidro megfogas / Shrink and hydro fit

E) Biztositogy(riis /Retaining ring

www.metalworld.it
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Spiralis felsémarok mély Spiral Schlosskastenfréser, Méches a défoncer dpesbl CO CTPYKKONOMOM AN
hornyokhoz pozitiv éllel tiefe Schlitzen, negativ Drall pour logement de boitier Na3oB MOA 3aMOK HUXHUM pe3
(zarhelymarok) (fiir Schldsser) de serrure (HeraTms)

BNIRE Spiralis felsomarok mély hornyokhoz - lefelé n

Tomar vidiabol késziilt « Folyamatos homor( véltozé spiral 3 spirdlis pozitiv vagoél « Forgacstérovel ellatva « Nyila-
sok és hornyok készitésére ajanlott tdmdr faban, forgacslap és MDF penelekben o Kivalo feliletmindség « Nincs csip-
kézés vagy sorja « Megkdnnyitett forgacskidobés

Obtained from massiv carbide e Continuos concave variable spirale 3 positive spirals ¢ Indicated to make holes and
grooves in solid wood, cheapwood and MDF panels  Excellent finishing ® No more slight defect e Easy chip removal

13 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
19 D L LT d Cikkszam
1r1 14 50 150 14X50 @ P308M145014R
50 16 50 150 16X50 © P308M165016R
Spec. P308M99R
. LT
|
i Puhafa 12000 — 18000 f/p Keményifa 12000 — 18000 f/p
= Méretek Munkamélység Munkamélység Méretek Munkamélység Munkamélység
- Db 14X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min) 14X50 H4 mm (10 m/min) H8 mm (8 m/min)
16X50 H4 mm (14 m/min) H8 mm (12 m/min) 16X50 H4 mm (12 m/min) H8 mm (10 m/min)

Lépésenként 4-8 mm kozott.
Az adatok csak tajékoztatd jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it



Spirdlis felsomardk mély
hornyokhoz pozitiv éllel
(zarhelymardk)

Spiral Schlitzbohrer, tiefe
Schlitzen, positiv Drall
(fiir Schldsser)

HWME:

Tomdr vidiabol késziilt « 3 spiralis pozitiv vagoél = Forgacstorovel ellatva « MWD (kerdmia) bevonattal < Forgacski-

Méches a défoncer
pour logement de boitier

de serrure

®pe3sbl cnupanHole Ans
ABEPHbIX 3dMKOB

Spiralmar6 mély hornyokhoz-felfelé nyomd

dobas felfelé o EIvagé homlokél « Zarhelymarashoz ajanlott

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals e Chipbreaker ¢ MWD surface coating ® Bottom clearance angle

o Upwards chip removal e Indicated to make grooves of looks

23

14
14
16
16

Spec.

50
50
50
50

@ = Készleten van
LT

150
170
150
170

www.metalworld.it

d
14X50
14X50
16X50
16X50

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
© P309M1450AAR
© P309M1450ABR
© P309M1650AAR
©P309M1650ABR

P309M99R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
(o=
[0

Vidia csigamaro

Csigavonal felsémarok
negativ vagoéllel,
forgacstorével

Rechtslauf und Linksdrall

LT

HW Schlichtfraser eches a défoncer en carbure
monobloc émbauche sprirale

positive

®pe3bl HW cnupanbHble

EMRE Csigavonal( marék gerendakhoz

Gyorsacélbol késziilt « 3 csigavonalll pozitiv vagoél  Alsd eldvago « Forgacskidobas felfelé e Témor fa és hasonlok
elstdleges horonymarasara és élmegmunkalasara javasolt

Obtained from massiv carbide e 3 positive spirals teeth e Bottom clearance angle ® Upwards chip removal e Indicated
for first wood working application for grooving and cutting on edge solid wood and such

Z3 @ =Készletenvan [l = Szallitasi ido 20 munkanap /\ =Rendelésre

D L LT d Forgasir.  Spiral Cikkszam
25 140 200 25*  JOBB POZITIV M P290M25140PR
25 140 200 25* BAL POZITV M P290M25140PL
25 140 200 25¢*  JOBB NEGATIV I P290M25140NR
25 140 200 25* BAL NEGATIV M P290M25140NL

Spec. P290M99

®pe3bl cnmpanbHble o
CTPYXKO/IOMOM

Meches a défoncer en carbure
monobloc émbauche sprirale
négative

Spiralschruppfréser

Gyorsacélbdl kész(ilt = 3 csigavonald pozitiv vagoél « Forgacstordvel ellatva « Alsd elévagd « Forgacskidobas lefelé «
Tomor fa és hasonldk elstdleges horonymarésara és élmegmunkalasara javasolt

Obtained from massiv carbide e 3 negative spirals teeth ® With chipbreaker and bottom clearance angle ® Downwards
chip removal e Indicated for first wood working application for grooving and cutting on edge solid wood and such

Z3 @ =Készletenvan M= Szallitsi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L LT d Forgasir.  Spiral Cikkszam
25 140 200 25* JOBB POZITiV M P291M25140PR
25 140 200 25* BAL POZITiV M P291M25140PL
25 140 200 25* JOBB  NEGATIV M P291M25140NR
25 140 200 25* BAL NEGATIV M P291M25140NL
Spec. P291M99

www.metalworld.it



dpesbl 40N6EXHbIE HW ang
na3oBa/ibHbIX CTAHKOB

Keresztélii nttmarok Pendelschlitzbohrer Méches a mortaiser

vasalathelyekhez

B Keresztéli felsomardk

Nagyszilardsagu acélbol készilt test 2 vidia vagdél « Centrirozott szar « Hornyok és rések készitésére ajanlott to-
mor faban, fa agglomeratumokban, laminltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 HW teeth e Ground shank ¢ To make grooves and mortises
on solid wood, wood composites, laminated and such

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

@ = Készleten van

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

LT Cikkszam

6 95 @ P190MOGAAAAR

7 95 © P190MO7AAAAR

8 95 @ P190MOSAAAAR

9 95 © P190MO9AAAAR

10 100 @ P190M10AAAAR

11 100 © P190M11AAAAR

12 100 @ P190M12AAAAR

13 100 © P190M13AAAAR

14 100 @ P190M14AAAAR

15 100 © P190M15AAAAR

...... 16 100 @ P190M16AAAAR
“ Spec. P190M99R

www.metalworld.it
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MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

wW
(L=}
o

Keresztélii ndtmarok Pendelschlitzbohrer Méches a mortaiser dpesbl f0N6EXHbIE HW Ana
vasalathelyekhez Na30BaNbHbIX CTAHKOB

[ P192 | BV Keresztélii felsomarok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test 2 vidia vagdél « Centrirozott szar « Hornyok és rések készitésére ajanlott to-
mor faban, fa agglomeratumokban, laminéltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth e Ground shank e Indicated to make grooves and
mortises on solid wood, wood composites, laminated and such

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap  /\ = Rendelésre
—>013<— D LT Cikkszam
6 95 © P192MO6AAAAR
T 7 95 © P192M07AAAAR
50 8 95 @ P192MOBAAAAR
\L 9 95 © P192M09AAAAR
LT 10 100 © P192M10AAAAR
11 100 © P192M11AAAAR
12 100 © P192M12AAAAR
’ 13 100 © P192M13AAAAR
14 100 © P192M14AAAAR
e L2 15 100 © P192M15AAAAR
16 100 © P192M16AAAAR
Spec. P192M99R

www.metalworld.it



Keresztélil nGtmarok

vasalathelyekhez

—>016<—

Pendelschlitzbohrer

@ = Készleten van

LT

o N o

1
12
13
14
15
16
18
20

Spec.

www.metalworld.it

Méches a mortaiser

HS Keresztéli felsomardk

100
100
100
100
110
110
110
110
110
110
110
110
110

®pe3bl A0n6ExHbIE KSS ans
Na30Ba/IbHbIX CTAHKOB

Edzett acélbol (HS) késziilt test « 2 vagoél  Centrirozott szar  Hornyok, rések készitésére ajanlott tdmdr faban

Obtained from steel HS © 2 teeth e Ground shank e Indicated to make grooves and mortises on solid wood

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Cikkszam
W P193S06AAAAR
[l P193S07AAAAR
M P193S08AAAAR
B P193S09AAAAR
M P193S10AAAAR
[ P193511AAAAR
Il P193S12AAAAR
[l P193S13AAAAR
Il P193S14AAAAR
W P193S515AAAAR
Il P193S16AAAAR
[l P193S18AAAAR
Il P193S20AAAAR

P193S99R

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

dpe3bl L0NOEXHbIE
CnupanbHble Co
CTPYXXKOJIOMOM

Meches a mortaiser
coupes hélicoidal

Spiralmardk
vasalathelyekhez

Spiral Pendelschlitzbohrer

BN Spiralis vasalathely marok forgacstérovel

Tomor vidiabol késziilt « 3 spirdlis negativ vagoéél alsd eldvagoval = Forgacstorovel ellatva  Acélbol késziilt szar «
Hornyok, rések készitésére ajanlott tdmor faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban « Nagy
sebességil munkara alkalmas

Obtained from massiv carbide 3 spirals negative teeth, with bottom cut e Profiled chipbreaker ¢ Indicated to make
grooves and slots on wood, laminated and such e Suitable for high working speed

FRESATURA
CUTTING

Z3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam
8 110 © P194MOBAAAAL @ P194M0BAAAAR
9 110 © P194M09AAAAL © P194M09AAAAR
10 110 © P194M10AAAAL @ P194M10AAAAR
11 110 @ P194M11AAAAL @ P194M11AAAAR
L 12 110 @ P194M12AAAAL @ P194M12AAAAR
Spec. P194M99L P194M99R

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

wW
(L=}
N
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Egyenes hosszlyuk
nutmaro
forgacstorovel

—>16<—

o))
<~ g

LT

Nutlanglochbohrer

mit Spanbrecher, gerade

. Meches a mortaiser coupes
brise-coupeaux

HS Vasalathely mardk forgacstorovel

®pe3bl LONOEXHbIE CO
CTPYXKOIOMOM

Gyorsacélbol késziilt « 2 vagoél « Forgacstordvel ellatott » Centrirozott szar « Hornyok, rések készitésére ajanlott

tomor faban

Obtained from steel HS e 2 teeth e Ground shank e Indicated to make grooves and slots on solid wood

22

o N o

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Spec.

LT

105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
180
180
180
180

@ = Készleten van

Balos cikkszam
© P197S06AAAAL
[l P197S07AAAAL
© P197S08AAAAL
[l P197S09AAAAL
© P197S10AAAAL
[l P197S11AAAAL
© P197S12AAAAL
[l P197S13AAAAL
© P197S14AAAAL
© P197S15AAAAL
© P197S16AAAAL
[l P197S17AAAAL
© P197S18AAAAL
Il P197S19AAAAL
@ P197S20AAAAL
Il P197S21AAAAL
@ P197S22AAAAL
Il P197S23AAAAL
Il P197S24AAAAL
Il P197S25AAAAL

P197S99L

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Jobbos cikkszam

© P197S06AAAAR
[l P197S07AAAAR
© P197S08AAAAR
[l P197S09AAAAR
© P197S10AAAAR
W P197S11AAAAR
© P197S12AAAAR
[ P197S13AAAAR
© P197S14AAAAR
© P197S15AAAAR
© P197S16AAAAR
[l P197S17AAAAR
@ P197S18AAAAR
[ P197S19AAAAR
@ P197S20AAAAR
[l P197S21AAAAR
@ P197S22AAAAR
[l P197S23AAAAR
W P197S24AAAAR
[l P197S25AAAAR

P197S99R

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

wW
o
S

Hosszlyukftro Mortiser Langlochbohrer Meches a défoncer ®pe3bl Aon6ExXHO-
panthelymardk pour logement de boitier CBepAWIbHbIE A5
de serrure Ma30Ba/lbHbIX CTAHKOB

[ P202 ) B Panthelyfarok

Edzett acélbol készilt test 2 vidia vagoel « 2 vidia elévagdél « 1 vidia kdzponti cstics » Furdgépekre szerelhetd «
Pénthelyek és vakfuratok készitésére ajanlott tdmdr faban, fa agglomeratumokban, laminéltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 HW teeth e 2 HW spurs ¢ 1 HW centre point e To use on
drilling machines e Indicated to make holes for concealed hinges or blind holes on solid wood, wood composites,
laminated and such

72+2 @ =Készletenvan [ = Szallitési ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
—>018=<— D Cikkszam
M 15 @ P202M15AAAAR
TR 18 © P202M18AAAAR
Lis 2Y8 20 @ P202M20AAAAR
22 © P202M22AAAAR
100 24 @ P202M24AAAAR
Balos spec. P202M99L
Jobbos spec. P202M99R
D
Forgécslap MDF
Ford.sz. Elétolas Ford.sz. Eldtolas
3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min
Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felels semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Keresztéli felsomarok
hosszlyukflrasra,nitmarasrs

dpe3bl 40N166XHbIE ANS
Na30Ba/ibHbIX CTAHKOB

Mortiser Langlochbohrer Méches a défoncer
pour logement de boitier
de serrure

( P204 | B zarhelyfuarok

Edzett acélbol kész(ilt test » 2+2 vidia vagdél « Zarhelyek és vakfuratok készitésére ajanlott tdmér faban, fa agglo-
meratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2+2 carbide teeth e Indicated to make grooves or steps
on wood, laminated and such

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

@ = Készleten van

www.metalworld.it

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

s T D1 D Cikkszam
1 10 18 @ P204M1810AAR
11 10 20 © P204M2010AAR
'm|' 10 22 @ P204M2210AAR
| | 11 19 M P204M1911AAR
Jﬁ.. 158 11 22 M P204M2211AAR
A A 12 19 © P204M1912AAR
|| &2 12 24 @ P204M2412AAR

Loy ¥

> w—[ Balos spec. P204M99L
¥ D= Jobbos spec. P204M99R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

wW
(=
(=3}

Keresztelii felsomarok Bohrer fiir Schlosser Méches a défoncer dpe3bl fL0N6EXHbIE A8
zérélemez sullyesztésére pour logement de boitier rHe3/a 3anopHON NaaHKK
de serrure 3aMKa

[ P206 | B Zarhelyfarok

Edzett acélbdl készillt test » 2+2 vidia vagoél « Zarhelyek és vakfuratok készitésére ajanlott témor faban, fa agglo-
meratumokban, laminéltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 carbide teeth e Indicated to make grooves or lock
mortises on wood, laminated and such

72 @ =Készletenvan [ = Szallitési ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

>o18< D L Cikkszam
j ““MW 15 20 @ P206M1520AAR
SR 18 20 © P206M1820AAR
Ll 28 20 20 © P206M2020AAR
Y 22 20 © P206M2220AAR
% 15 22 @ P206M1522AAR
18 22 © P206M1822AAR
20 22 @ P206M2022AAR

L

R Balos spec. P206M99L
D Jobbos spec. P206M99R

www.metalworld.it



Félkorives élu

faragoveso

Hohlmeisselbohrer
Rundkopf

Méches a mortaiser

profil gouge

Ceepna ans pesbbbl
paanyCHbIM TOPLIOM

( P211 ) HS Furok vésogepekhez

Gyorsacélbol késziilt « 1 vagoéllel @ 8 mm-ig « 2 vagdéllel @ 10 mm-tdl » Centrirozott szar « Fametszésre, vésésre

ajanlott tdmér faban

Obtained from steel HS e 1 tooth up to @ 8 mm., 2 teeth from @ 10 mm e Ground shank e Indicated to make carves

on solid wood
Z1/72
D L
4 16
5 18
6 25
8 35
10 38
12 42
14 42
16 42
18 42
20 42
22 42
24 42
Spec.

N DD NN MNDNDN - 2

@ = Készleten van

LT
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85
85
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

Balos cikkszam
@ P21150416AAL
© P211S0518AAL
@ P211S0625AAL
© P211S0835AAL
@ P211S1038AAL
© P211S1242AAL
@ P211S1442AAL
© P211S1642AAL
@ P211S1842AAL
© P211S2042AAL
@ P211S2242AAL
© P211S2442AAL

P211S99L

[ = Szallitasi id6 20 munkanap

Jobbos cikkszam

@ P211S0416AAR
© P211S0518AAR
@ P211S0625AAR
© P211S0835AAR
@ P211S1038AAR
© P211S1242AAR
@ P211S1442AAR
© P211S1642AAR
@ P211S1842AAR
© P211S2042AAR
@ P211S2242AAR
© P211S2442AAR

P211S99R

/\ = Rendelésre

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Ceepna ans pesbbbl ¢
LUMNMHAPUYECKUM
TOPLOM

. Méches a mortaiser profil

HohImeisselbohrer
Flachkopf

Egyenes éli
faragovéso

HS Farok vésdgépekhez

Gyorsacélbol készilt « 1 vagoéllel @ 8 mm-ig » 2 vagdéllel @ 10 mm-tdl « Centrirozott szar « Fametszésre, vésésre
ajanlott tdmdr faban

Obtained from steel HS ¢ 1 tooth up to @ 8 mm., 2 teeth from @ 10 mm e Ground shank e Indicated to make carves

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

on solid wood

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

w
(=)
[°)

1/72 @ =Készletenvan M = Szallitasi ido 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D L Z LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

4 16 1 85 @ P215S0416AAL @ P215S0416AAR

5 18 1 85 @ P215S0518AAL @ P215S0518AAR

6 25 1 90 @ P215S0625AAL @ P215S0625AAR

8 35 1 90 @ P215S0835AAL @ P215S0835AAR

Lr 10 38 2 90 @ P21551038AAL @ P215S1038AAR

12 42 2 90 @ P215S1242AAL  © P21551242AAR

14 42 2 90 @ P215S1442AAL @ P215S1442AAR

16 42 2 90 @ P215S1642AAL @ P215S1642AAR

18 42 2 90 @ P215S1842AAL @ P21551842AAR

20 42 2 90 @ P215S2042AAL @ P215S2042AAR

22 42 2 90 @ P215S2242AAL @ P215S2242AAR

24 42 2 90 @ P215S2442AAL @ P215S2442AAR

Spec. P215S99L P215S99R
N \
)
=
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Fecskefarkd marok

Grat- und Zinkenfraser

Y Fecskefarkd marék

. Méches a queue d’aronde

CBepna ANA Na3oBaJibHbIX

CTaHKOB (NaCTOYKMUH XBOCT)

Edzett acélbol késziilt test « 2 vidia vagoél « Alsd eldvago  Centrirozott szar » Csapozés készitésére ajanlott fiokok

Osszeallitasahoz

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth in HW with bottom clearance angle ¢ Ground shank

* To make groover for coupling of drawers

22

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap

14
16
18
20
25
30

Balos spec.
Jobbos spec.

www.metalworld.it

Cikkszam
@ P340M141610R
© P340M161610R
@ P340M181610R
© P340M201610R
@ P340M251610R
© P340M301610R

P340M99L
P340M99R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
o

Holkeres mardk Hohlkehlfraser . Méches pour profile gouge Cdepuueckas dhpesa

HS Radiuszos horony felsémardk

Edzett acélbdl késziilt test « 2 gyorsacél vagoél « Centrirozott szarral elektromos kézi felsdmardgépekhez  Ajanlott
hornyok készitésére tdmor faban, fa agglomeratumokban és miianyagokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth in HS e Ground shank e Indicated for grooving on
solid wood, wood composites and plastic materials.

22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D R L z LT d Cikkszam
4,8 2,4 11 1 35 8 M P350S048024A
6,35 3,2 8 2 36 8 M P350S635032A
8 4 8 2 36 8 M P350S008004A
11 55 10 2 38 8 M P350S011055A
14,3 7,15 12 2 40 8 M P350S143715A
16 8 12 2 40 8 M P350S016008A
19 9,5 12,7 2 40 8 [ P350S019095A
Spec. P350S99
D R L z LT d Cikkszam
19 9,5 12,7 2 48 6 M P350S019095B
19 9,5 12,7 2 53 8 M P350S019095C
19 9,5 12,7 2 43 M10 I P350S019095D
Spec. P350S99
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“V”-horony felsomarok V-Nut- und Schriftenfraser Méches pour gravure V-o06pa3Has nasosas tpesa

et rainure decorative

V-horny felsomarok

Edzett acélbol készilt test « 2 gyorsacél vagoél « Centrirozott szarral elektromos kézi felsémardgépekhez = Ajanlott

4

hornyokés gravirozasok keészitésére témor faban, fa agglomeratumokban és miianyagokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth in HS ¢ Ground shank e Indicated for incisions on
solid wood, wood composites and plastic materials.

22 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap  /\ = Rendelésre
D R LT d Cikkszam
1 14 60° 42 8 M P355511014AA
14 13 90° 43,5 8 M P355514013AA
Spec. P355599

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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