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Tiplifarok
negativ elévagoval

Elezés negativ elévagoval

Sharpening with negative spurs

M5X10 allitécsavar

M5X17 allitdcsavar

HW Diibelbohrer
mit negativen Vorschneider

Méches a percer
pour trou borgnes

B Tiplifarok negativ elévagoéval

CBepnia npuUcagouHble

Nagyszilardsagu acelbol késziilt test « Tomor vidia cstcsrész « 2 vagoél « 2 elovago = Kdzépponti cstcs  4-spira-
los test = Centrirozott lapolt szér allitdcsavarral « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgécskidobéasért « A jobbos

forgésirany( flrok fekete sziniiek » A balos forgasiranyu farok voros szintiek » Firégépekre szerelhetd tokmany vagy
adapter alkalmazasaval » Vakfuratok és fészkek kialakitasara ajanlott témdr faban, fa agglomeratumokban, laminal-

takban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® Carbide tip ¢ 2 teeth ® 2 spurs ¢ Centre point  Body with
4 spirals e Ground shank with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black
colour for right rotation drills ® Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters
¢ Indicated to make holes on wood, lamined and such

D L LT
4 27 57,5
45 27 57,5
5 30 57,5
6 30 57,5
7 30 57,5
8 30 57,5
8,5 30 57,5
9 30 57,5
10 30 57,5
12 30 57,5
14 30 57,5
15 30 57,5
16 30 57,5
4 30 70
45 30 70
5 43 70
6 43 70
7 43 70
8 43 70
8,5 43 70
9 43 70
10 43 70
12 43 70
14 43 70
15 43 70
16 43 70
HOSSZU SPIRALLAL
D L LT
5 50 85
6 50 85
8 50 85
10 50 85
12 50 85
5 65 105
6 65 105
8 65 105
10 65 105
12 65 105
Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés
Csavar
Csavar

@ = Készleten van

Balos cikkszam

@ P0O50M004057L
© P050M004557L
@ P050M005057L
© P050M006057L
@ P050M007057L
© P050M008057L
@ P050M008557L
© P050M009057L
@ P050M010057L
© P050M012057L
@ P050M014057L
© P050M015057L
@ P050M016057L
© P050M004070L
@ P050M004570L
© P050M005070L
@ P050M006070L
© P050M007070L
@ P050M008070L
© P050M008570L
@ P050M009070L
© P050M010070L
@ P050M012070L
© P050M014070L
@ P050M015070L
@ P050M016070L

Balos cikkszam

@ P050M005085L
© P050M006085L
© P050M008085L
© P050M010085L
@ P050M012085L
© P050M005105L
@ P050M006105L
© P050M008105L
@ P050M010105L
© P050M012105L

PO50M99L

Méretek

M5X10
Mb5X17

www.metalworld.it

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

Jobbos cikkszam
@ P050M004057R
© P050M004557R
@ P050M005057R
© P050M006057R
@ P050M007057R
© P050M008057R
@ P050M008557R
© P050M009057R
@ P050M010057R
© P050M012057R
@ P050M014057R
© P050M015057R
@ P050M016057R
© P050M004070R
@ P050M004570R
© P050M005070R
@ P050M006070R
© P050M007070R
@ P050M008070R
© P050M008570R
@ P050M009070R
© P050M010070R
@ P050M012070R
© P050M014070R
@ P050M015070R
© P050M016070R

Jobbos cikkszam
@ P050M005085R
© P050M006085R
@ P050M008085R
© P050M010085R
@ P050M012085R
@ P050M005105R
@ P050M006105R
© P050M008105R
@ P050M010105R
@ P050M012105R

PO50M99R

Cikkszam

/\ =Rendelésre

® Wv510
© Wwvor2

MANDRINI / ATTACCHI FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

HW Diibelbohrer
mit negativen Vorschneider

Tiplifarok

JULILIGLS Meches a percer
negativ elévagéval

pour trou borgnes

CBepnia npucagouHble

B Tiplifarok negativ elévagoéval

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Tomor vidia csticsrész « 2 vagoél » 2 eldvago « Kdzépponti cslcs  2-spira-
los test « Centrirozott lapolt szar allitdcsavarral « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobéasért « A jobbos
forgasiranyd farok fekete szintiek » A balos forgasiranyd farok vords szintiek « Firdgépekre szerelhetd tokmany vagy
adapter alkalmazasaval » Vakfuratok és fészkek kialakitasara ajanlott tdmér faban, fa agglomeratumokban, laminal-
takban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ Carbide tip ¢ 2 teeth e 2 spurs ¢ Centre point e Body with
2 spirals  Ground shank with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black
colour for right rotation drills e Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters
¢ Indicated to make holes on wood, lamined and such

A\ =Rendelésre

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

S
o
>

D L LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
4 27 57,5 @P053M004057L @ P053M004057R
5 27 57,5 ©P053M005057L @ P053M005057R
6 27 57,5 @P053M006057L @ P053M006057R
6,35 27 57,5 ©P053M635057L @ P053M635057R
7 27 57,5 @P053M007057L @ P053M007057R
8 27 57,5 ©P053M008057L @ P053M008057R
9 27 57,5 @P053M009057L @ P053M009057R
9,53 27 57,5 ©P053M953057L @ P053M953057R
10 27 57,5 @P053M010057L @ P053M010057R
11 27 57,5 ©P053M011057L @ P053M011057R
12 27 57,5 @P053M012057L @ P053M012057R
12,7 27 57,5 ©P053M127057L @ P053M127057R
14 27 57,5 @P053M014057L @ P053M014057R
15 27 57,5 ©P053M015057L @ P053M015057R
16 27 57,5 @P053M016057L @ P053M016057R
4 30 70 ©P053M004070L @ P053M004070R
5 35 70  @®P053M005070L @ P053M005070R
6 35 70  ©P053M006070L @ P053M006070R
6,35 35 70 ©P053M635070L @ P053M635070R
7 35 70  ©P053M007070L @ P053M007070R
8 35 70 @P053M008070L @ P053M008070R
9 35 70  ©P053M009070L @ P053M009070R
Elezés negativ elévagéval 9,53 35 70 @P053M953070L @ P053M953070R
Sharpening with negative spurs 10 35 70 ©P053M010070L @ P053M010070R
11 35 70 @P053M011070L @ P053M011070R
12 35 70 ©P053M012070L @ P053M012070R
12,7 35 70 ©P053M127070L @ P053M127070R
14 35 70 ©P053M014070L @ P053M014070R
15 35 70 @©P053M015070L @ P053M015070R
16 35 70 ©P053M016070L @ P053M016070R
5 44 77  @©P053M005077L @ P053M005077R
6 44 77 ©P053M006077L @ P053M006077R
7 44 77  ©P053M007077L @ P053M007077R
8 44 77 ©P053M008077L @ P053M008077R
9 44 77  ©P053M009077L @ P053M009077R
10 44 77 ©P053M010077L @ P053M010077R
12 44 77  ©P053M012077L @ P053M012077R
Spec. P0O53M99L P0O53M99L
— — POTALKATRESZEK
M5X10 allitécsavar M5X17 allitécsavar Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ wvs510
Csavar M5X17 © wvo72

www.metalworld.it



Tiplifarok
negativ elévagéval

HW Diibelbohrer
mit negativen Vorschneider

Méches a percer

CBepnia npuUcagouHble

pour trou borgnes

Elezés negativ elévagoval
Sharpening with negative spurs

B Tiplifarok negativ elévagoéval

Nagyszilardsagu acélbol készilt test « Tomor vidia csticsrész « 2 vagoél « 2 elovago = Kézépponti cslics  4-spira-

los test  Centrirozott lapolt szar llitdcsavarral  PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért « A jobbos

forgésirany( farok fekete sziniiek « A balos forgasiranyu farok vords szintiek « Firogépekre szerelhetd tokmany vagy
adapter alkalmazasaval « Vakfuratok és fészkek kialakitasara ajanlott tomér faban, fa agglomeratumokban, laminal-
takban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip ® 2 teeth ® 2 spurs ¢ Centre point e Body with
4 spirals ¢ Ground shank with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black
colour for right rotation drills  Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters
¢ Indicated to make holes on wood, lamined and such

—_ .
N O © oo NO IO © o N O o

—_

Spec.

POTALKATRESZEK

30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40

Megnevezés

Csavar
Csavar

LT
55,5
55,5
55,5
55,5
55,5
55,5
55,5

67
67
67
67
67
67
67

@ = Készleten van

Balos cikkszam
@ P054M005055L
© P054M006055L
@ P054M007055L
© P054M008055L
@ P054M009055L
© P054M010055L
@ P054M012055L
© P054M005067L
@ P054M006067L
© P054M007067L
@ P054M008067L
© P054M009067L
@ P054M010067L
© P054M012067L

P054M99L

Méretek
M5X10
M5X17

M5X10 allitdcsavar

M5X17 allitécsavar

Forgacslap

1/p El6tol.seb.

3000 0,8 m/min

4000 1,5 m/min

5000 2 m/min

6000 2,5 m/min

8000 2,8 m/min
Az adatok csak tjékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

MDF-Fa

1/p El6tol.seb.
3000 0,6 m/min
4000 1,0 m/min
5000 1,4 m/min
6000 1,8 m/min
8000 2,0 m/min

www.metalworld.it

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

Jobbos cikkszam

©® P054M005055R
© P054M006055R
©® P054M007055R
© P054M008055R
©® P054M009055R
© P054M010055R
© P054M012055R
© P054M005067R
@ P054M006067R
© P054M007067R
@ P054M008067R
© P054M009067R
@ P054M010067R
© P054M012067R

P054M99R

Cikkszam
@ WwWv510
@ wvo72

/\ =Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

HW Diibelbohrer
mit gerundeten Vorschneider

Tipliftrok

Méches a percer
lekerekitett elévagdval

pour trou borgnes

CBepnia npucagouHble

B Tiplifaré lekerekitett elévagoval

Nagyszilardsagu acelbol kész(ilt test « Tomor vidia cstcsrész « 2 vagoél « 2 elovago = Kdzépponti cstics © 2-spira-
los test = Centrirozott lapolt szér allitdcsavarral « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgécskidobéasért « A jobbos
forgésirany( flrok fekete sziniiek A balos forgasiranyd farok voros szintiek « Firégépekre szerelhetd tokmany vagy
adapter alkalmazéasaval « Vakfuratok és fészkek kialakitasara ajanlott tdmér faban, fa agglomeratumokban, laminal-
takban és hasonldkban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® Carbide tip with 2 teeth ¢ 2 spurs e Centre point e Body
with 2 spirals e Ground shank with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal
o Black colour for right rotation drills ® Red colour for left rotation drills ® Use on drilling machines with chucks or
adapters e Indicated to make holes on laminated and such

/\ = Rendelésre

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

S
o
<3}

D L LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam

5 27 57,5 @ P056M005057L @ P056M005057R

6 27 57,5 © P056M006057L © P056M006057R

8 27 57,5 @ P056M008057L @ P056M008057R

10 27 57,5 © P056M010057L © P056M010057R

5 35 70 @ P056M005070L @ P056M005070R

6 35 70 © P056M006070L © P056M006070R

8 35 70 @ P056M008070L @ P056M008070R

10 35 70 © P056M010070L © P056M010070R

Spec. P056M99L P056M99R

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ WV510
Csavar M5X17 © Wv072
M5X10 allitécsavar M5X17 allitdcsavar
Forgacslap MDF-Fa

1p El6tol.seb. 1p El6tol.seb.
3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 2 m/min 5000 1,5 m/min
6000 2,5 m/min 6000 1,8 m/min
8000 4,0 m/min 8000 2,5 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it



"ELICA” témar vidia
tiplifuro lekerekitett
elévéagoval

“ELICA” VHW Diibelbohrer
mit gerundeten Vorschneider

Méches a percer

Ceepnia npucagouHsble ¢
pour trou borgnes “ELICA”

330KPryraeHHbIMU BPE3HbIMM
pe3uamu “ELICA”

“Elica” tomor vidia tiplifaro elévagoval

Nagyszilardsagu acélbol készil « Témor vidia test « 2 vagoél  elévagd « Kdzépponti cstcs « 2-spiralos test « Centriro-
zott lapolt szér allitcsavarral « Firogépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazaséval « Ajanlott vakfuratok
készitésére fa agglomeratumokban, laminltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Solid carbide body e 2 teeth @ 2 spurs e Centre point ¢ Body
with 2 spirals ¢ Ground shank with flat and screw ¢ Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

to make holes on laminated and such

elica

@ = Készleten van

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

3 18 33 57,5 @ P057M003057L @ P057M003057R

4 20 27 57,5 @ P057M004057L @ P057M004057R

5 22 27 57,5 @ P057M005057L @ P057M005057R

6 22 27 57,5 @ P057M006057L @ P057M006057R

8 22 27 57,5 @ P057M008057L @ P057MO008057R

3 20 40 70 @ P057M003070L @ P057M003070R

4 27 35 70 @ P057M004070L @ P057M004070R

5 35 27 70 @ P057M005070L @ P057M005070R

6 35 27 70 @ P057M006070L @ P057M006070R

8 35 27 70 @ P057M008070L @ P057M008070R

Spec. P057M99L P057M99R

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ Wv510
Csavar M5X17 © Wvo72
M5X10 allitdcsavar M5X17 allitécsavar
Forgécslap MDF-Fa

1/p Elotol.seb. 1/p El6tol.seb.
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 2,0 m/min 5000 1,5 m/min
6000 2,5 m/min 6000 1,8 m/min
8000 4 m/min 8000 2,5 m/min
10000 4,5 m/min 10000 3,0 m/min
12000 4,8 m/min 12000 3,5 m/min

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

. Méches a percer pour trou
borgnes carbure monobloc

VHW Diibelbohrer
mit gerundeten Vorschneider

Tomor vidia tiplifard

) g Ceepnia npucagouHble
lekerekitett elévagdval

MOHOJINTHe TBepAoCniaBHbIe

ENIRA Tiplifaro lekerekitett elovagoval

Tomor vidiabol készilt test és nagyszilardsagu acélbol készillt szar 2 vagoél « 2 lekerekitett elovago « 2-spirdlos
test « Kdzépponti cstcs  Centrirozott lapolt szar llitécsavarral « Firégépekre szerelheté tokmany vagy adapter
alkalmazasaval = Ajanlott vakfuratok készitésére fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Solid carbide body e 2 teeth e 2 spurs ¢ Centre point
¢ Body with 2 spirals e Ground shank with flat and screw e Use on drilling machines with chucks or adapters ®
Indicated to make holes on laminated and such

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N~
=
o

jfﬂoe D L L1 LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam
N T 3 18 33 57,5 @ P058M003057L @ P058M003057R
Al 4 20 27 575 ©PO58MO04057L @ PO5BMOO4057R
¢ 5 22 27 57,5 @ P058M005057L @ P058M005057R
6 22 27 57,5 © P058M006057L @ P058M006057R
8 22 27 57,5 @ P058M008057L @ P058M008057R
L 3 20 40 70 © P058M003070L @ P058M003070R
4 27 35 70 © P058M004070L @ P058MO004070R
5 35 27 70 © P058M005070L @ P058M005070R
< 6 35 27 70 © P058M006070L @ P058MO006070R
8 35 27 70 © P058M008070L @ P058M008070R
Spec P058M99L P058M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ WV510
Csavar M5X17 @ Wv072
M5X10 allitdcsavar M5X17 allitcsavar
Forgécslap MDF-Fa

1/p Elgtol.seb. 1/p Elgtol.seb.

4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min

5000 2,0 m/min 5000 1,5 m/min

6000 2,5 m/min 6000 1,8 m/min

8000 4 m/min 8000 2,5 m/min

10000 4,5 m/min 10000 3,0 m/min

12000 4,8 m/min 12000 3,5 m/min

Az adatok csak tajékoztat jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



PSpecialis geometriaju
tiplifarok

| —_——)

—>D

VHW Zylinderbohrer Méches a percer
avec geometrie

spéciale

CBepna npucagoyHbie co
cneunanbHOU reomertpuen

BRI Specialis geometriaju tiplifard lekerekitett elévagoval

Tomor vidiabol késziilt test és nagyszilardsagu acélbél késziilt szar « 2 vagoél 2 lekerekitett elévago « 2-spiralos
test « Centrirozott lapolt szér allitdcsavarral « Firdgépekre szerelhetd tokmény vagy adapter alkalmazaséaval « Ajanlott
vakfuratok készitésére MDF-ben, forgacslapban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® Solid carbide body e 2 teeth ¢ 2 spurs ¢ Body with 2
spirals ¢ Ground shank with flat and screw e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make
holes on laminated and such

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

Max. furatmélység 5mm .
Max drilling depth 5 mm.

D L LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
5 22 57,5 M P059M005057L M P059M005057R
6 22 57,5 © P059M006057L @ P059M006057R
8 22 57,5 @ P059M008057L @ P059M008057R
10 22 57,5 © P059M010057L @ P059M010057R
5 33 70 M P059MO005070L M P059M005070R
6 33 70 © P059M006070L @ P059M006070R
8 33 70 @ P059M008070L @ P059M008070R
10 33 70 ©P059M010070L @ P059M010070R
Spec. P059M99L P059M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ Wvs10
Csavar M5X17 © Wvo72

M5X10 allitdcsavar M5X17 allitécsavar

Forgécslap MDF-Fa
1/p Elgtol.seb. 1/p El6tol.seb.
3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 2 m/min 5000 1,5 m/min
6000 2,5 m/min 6000 1,8 m/min
8000 4,0 m/min 8000 2,5 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen
helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Farészarak

HW Durchgangsbohrer Méches a percer
atmeno furatokhoz

¢ CKBO3Hble CcBepna
pour trou débouchants

W Atmeno farok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Tomor vidia cslcsrész « 2 vagoel « 4-spiralos test « Centrirozott lapolt szar
allitdcsavarral = PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobéasért « A jobbos forgésirany( furdk fekete sziniiek
« A balos forgasiranyu fardk vords sziniiek  Furdgépekre szerelhetd tokmény vagy adapter alkalmazasaval  Ajan-
lott &tmend furatok kialakitasara témar faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip ¢ 2 teeth e Body with 4 spirals e Ground shank
with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation
drills  Red colour for left rotation drills  Use on drilling machines with chucks or adapters e indicated to make
through holes on solid wood, wood composites, laminated and such

/\ = Rendelésre

@ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N~
=
N

>0 D L LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
M 45 27 57,5 @ PO60M004557L @ PO60MO004557R
v 1 5 27 57,5 @ PO6OMO005057L @ PO60MO005057R
Al 20 6 27 57,5 @ P060M006057L @ PO6OMO06057R
i 7 27 57,5 @ PO60M007057L @ PO60M007057R
/ T T 8 27 57,5 @ PO6OMO008057L @ PO60MO0S057R
L 8,5 27 57,5 @ PO6OMO008557L @ PO60MO08557R
10 27 57,5 @ PO60M010057L @ PO60MO10057R
12 27 57,5 @ PO6OMO012057L @ PO60MO12057R
. i 45 40 70 @ PO60MO004570L @ PO60MO04570R
5 40 70 @ PO6OMO05070L @ PO60OMO05070R
6 40 70 @ PO6OMO06070L @ PO6OMO06070R
7 40 70 @ PO6OMO007070L @ PO60MO007070R
8 40 70 @ PO6OMO08070L @ PO6OMO08070R
8,5 40 70 @ PO6OMO008570L @ PO60MO008570R
10 40 70 @ PO6OMO10070L @ PO60OMO10070R
12 40 70 @ PO6OMO012070L @ PO60OMO12070R
Spec. PO6OMIIL PO6OM99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ WV510
Csavar M5X17 © WvV072

M5X10 allitdcsavar

M5X17 allitcsavar

Forgécslap MDF-Fa
1/p El6tol.seb. 1/p Elgtol.seb.
3000 0,5 m/min 3000 0,3 m/min
4000 1,2 m/min 4000 0,8 m/min
5000 1,5 m/min 5000 1,0 m/min
6000 1,8 m/min 6000 1,2 m/min
8000 2,2 m/min 8000 1,7 m/min

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelgs semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it



Farészarak
atmend furatokhoz

HW Durchgangshohrer

Méches a percer
pour trou débouchants

CkBO3Hble cBepna

 P062 ) B Atmend flrok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test « Tomdr vidia cslicsrész « 2 vagoél » 2-spiralos test « Centrirozott lapolt szar  Mé-
rete 4X70, 30 mm hosszU szarral = PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobésért « A jobbos forgasiranyu furék
fekete szinliek » A balos forgésiranyu farok vérés sziniiek « Fardgépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalma-
zasaval = Ajanlott atmend furatok kialakitasara tomar faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip ¢ 2 teeth e Body with 2 spirals ¢ Ground shank
with flat and screw e Dimensions 4X70: shank mm 30 long  Covered by a florine-carbonic resin for a better chip
removal e Black colour for right rotation drills  Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with
chucks or adapters e Indicated to make through holes on solid wood, wood composites, laminated and such

@ = Készleten van

D L LT Balos cikkszam
4 22 57,5 M P062M004058L
5 22 57,5 © P062M005058L
6 22 57,5 @ P062M006058L
7 22 57,5 © P062M007058L
8 22 57,5 @ P062M008058L
10 22 57,5 © P062M010058L
12 22 57,5 @ P062M012058L
4 35 70 © P062M004070L
5 35 70  ©®P062M005070L
6 35 70 ©P062M006070L
7 35 70 @®P062M007070L
8 35 70 ©P062M008070L
10 35 70 @®P062M010070L
12 35 70 ©P062M012070L
5 40 77  ©P062M005077L
6 40 77  © P062M006077L
8 40 77 @ P062M008077L
10 40 77  @P062M010077L
12 40 77  @P062M012077L
Spec. P062M99L
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek
Csavar M5X10
Csavar M5X17
M5X10 allitdcsavar M5X17 allitcsavar
Forgécslap MDF-Fa
1/p Elgtol.seb. 1/p Eltol.seb.

3000 0,5 m/min
4000 1,2 m/min
5000 1,5 m/min
6000 1,8 m/min
8000 2,2 m/min

3000 0,3 m/min
4000 0,8 m/min
5000 1,0 m/min
6000 1,2 m/min
8000 1,7 m/min

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

Jobbos cikkszam
M P062M004058R
© P062M005058R
@ P062M006058R
© P062M007058R
@ P062M008058R
© P062M010058R
@ P062M012058R
© P062M004070R
@ P062M005070R
© P062M006070R
@ P062M007070R
© P062M008070R
@ P062M010070R
© P062M012070R
@ P062M005077R
© P062M006077R
@ P062M008077R
© P062M010077R
@ P062M012077R

P062M99R

Cikkszam
@ WV510
© WvV072

Az adatok csak tajékoztaté jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Farészarak
atmend furatokhoz

HW Durchgangsbohrer Méches a percer

¢ CKBO3Hble CcBepna
pour trou débouchants

FRESATURA
CUTTING

W Atmeno farok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Tomar vidia csicsrész « 2 vagdél « 4-spirélos test » Centrirozott lapolt szér
allitécsavarral » PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért « A jobbos forgasiranyu flrok fekete sziniiek
« A balos forgasiranyu farok véros szinliek « Firdgépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazéaséaval « Ajan-
lott 4&tmend furatok kialakitasara tomor faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip with 2 teeth e Body with 2 spirals ¢ Ground
shank with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right
rotation drills e Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to
make through holes on solid wood, wood composites, laminated and such

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap A = Rendelésre

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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—>98< D L LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
[ 5 25 55,5 @ P064M005055L @ P064MO005055R
7 T 6 25 55,5 © P064MO006055L. @ P064M006055R
1l 20 8 25 55,5 @ P064M008055L @ P064MO008055R
- 10 25 55,5 @© P064M010055L @ P064MO010055R
7 T LT 5 35 67 @ P064MO005067L @ P064M005067R
L 6 35 67 © P064M006067L @© P064M006067R
8 35 67 @ P064M008067L @ P064M008067R
10 35 67 © P064M010067L  @© P064M010067R
D Spec. P064M99L P064M9I9R
o [R]
-
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ Wv510
Csavar M5X17 © Wv072
M5X10 allitdcsavar M5X17 allitcsavar
Forgacslap MDF-Fa
1/p El6tol.seb. 1/p El6tol.seb.
3000 0,5 m/min 3000 0,3 m/min
7 4000 1,2 m/min 4000 0,8 m/min
/ / 5000 1,5 m/min 5000 1,0 m/min
o / 6000 1,8 m/min 6000 1,2 m/min
= = 8000 2,2 m/min 8000 1,7 m/min
/ Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



Farészarak
atmend furatokhoz

HW Durchgangsbohrer Méches a percer CKBO3Hble CBEp/IA
pour trou débouchants

I Atmend farok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test » Specidlis vidia csucsrész « 2 vagdél = Specidlis csucsponti geometria © 2-spirdlos
test « Centrirozott lapolt szér allitécsavarral « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobésért « A jobbos forgés-
irany( farok fekete szintiek « A balos forgasiranyu frék vords szintiek » Firogépekre szerelheté tokmany vagy adapter
alkalmazasaval = Ajanlott a&tmend furatok kialakitasara MDF-ben, forgacslapokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip 2 teeth e Special V point geometry e Body
with 2 spirals e Ground shank with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal
o Black colour for right rotation drills ® Red colour for left rotation drills ® Use on drilling machines with chucks or
adapters e Indicated to make through holes on solid wood, wood composites, laminated and such

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D L LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

5 22 57,5 @P066M005057L @ P066M005057R

6 22 57,5 @© P066M006057L @ P066M006057R

8 22 57,5 @P066M008057L @ P066M008057R

10 22 57,5 @©P066M010057L @ P066MO010057R

5 35 70 @P066M005070L @ P066M005070R

6 35 70 ©P066M006070L @ P066M006070R

8 35 70 @P066M008070L @ P066M008070R

10 35 70 @©P066M010070L @ P066M010070R

Spec. P066M99L P0O66M99R

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam

Csavar M5X10 @ WvV510
Csavar M5X17 @ WV072

M5X10 allitocsavar M5X17 allitdcsavar

Forgécslap MDF-Fa
1/p Elgtol.seb. 1/p Eltol.seb.
3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 2,0 m/min 5000 1,4 m/min
6000 2,5 m/min 6000 1,7 m/min
8000 2,8 m/min 8000 2,0 m/min

Az adatok csak tajékoztaté jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING
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“ELICA” flroszarak “ELICA” VHW Méches a percer OnHOKOpnyCHble
atmend furatokhoz Durchgangsbohrer pour trou débouchants CKBO3Hblecepna “ELICA”
carbure monobloc “ELICA”

B “Elica” atmend furok

Nagyszilardsagu acélbol keésziilt test « Specidlis vidia cslicsrész « 2 vagdél « Specidlis cslicsponti geometria « 2-spira-
los test « Centrirozott lapolt szér allitdcsavarral « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért « Firégépekre
szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazéasaval « Ajanlott atmend furatok kialakitasara MDF-ben, forgacslapokban,
laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® Solid carbide body with 2 teeth ® Special V point geometry
¢ Body with 2 spirals ¢ Ground shank with flat and screw e Use on drilling machines with chucks or adapters
Indicated to make through holes on wood composites laminated and such

1
@ | C a @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
@10 D L L1 LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam
e P 3 18 33 57,5 @P067M003057L @ P067M003057R
[TTL 1 4 22 27 57,5 ©@P067M004057L © P067M004057R
L1 ‘ 5 20 27 57,5 @P067M005057L @ P067M005057R
;F; U LT 6 20 27 57,5 @ P067M006057L @ P067M006057R
f 4 L 8 20 27 57,5 @P067M008057L @ P067M008057R
j L 3 20 40 70 ©P067M003070L @ P067M003070L
J‘J ( 4 25 35 70 @P067M004070L @ P067M004070L
E.\; 5 33 27 70 ©P067M005070L @ P067M005070L
—=Ipl=— 6 33 27 70 @P067M006070L @ P067M006070L
8 33 27 70 ©P067M008070L @ P067M008070L
Spec P067M99L P067M99R
[ POTALKATRESZEK
|
W Megnevezés Méretek Cikkszam
A Csavar M5X10 @ WV510
() Csavar M5X17 ® W72
M5X10 allitécsavar M5X17 allitécsavar
Forgécslap MDF-Fa
1p El6tol.seb. 1/p El6tol.seb.
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 2,0 m/min 5000 1,4 m/min
6000 2,5 m/min 6000 1,7 m/min
8000 2,8 m/min 8000 2,0 m/min
9000 3,0 m/min 9000 2,1 m/min

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelos semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it



Toémor vidia flrészarak

VHW Durchgangshohrer Méches a percer MOHO/IUTHbIE CKBO3HbIE
atmend furatokhoz

pour trou débouchants ceepia
carbure monobloc

EIRD Atmeno farok

Tomor vidiahol késziilt test és nagyszilardsagu acélbol készillt széar « 2 vagdél « Specidlis csdcsponti geometria «
2-spirdlos test e Centrirozott lapolt szar allitocsavarral » Flrdgépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazasa-
val = Ajanlott atmeno furatok kialakitasara MDF-ben, forgacslapokban, laminéltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ Solid carbide body with 2 teeth e Special V point geometry
* Body with 2 spirals e Ground shank with flat and screw ¢ Use on drilling machines with chucks or adapters
Indicated to make through holes on wood composites laminated and such

@ = Készleten van

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

D L L1 LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam
3 18 33 57,5 @ P068M003057L @ P068M003057R
4 22 27 57,5 © P068M004057L @ P068M004057R
5 20 27 57,5 @ P068M005057L @ P068MO005057R
6 20 27 57,5 @ P068M006057L @ P068MO006057R
8 20 27 57,5 @ P068M008057L @ P068M008057R
3 20 40 70 © P068M003070L @ P068M003070R
4 25 35 70 @ P068M004070L @ P068M004070R
5 33 27 70 © P068M005070L @ P068M005070R
6 33 27 70 @ P068M006070L @ P068M006070R
8 33 27 70 © P068M008070L @ P068M008070R
Spec. P068M99L P068M99L
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ WV510
Csavar M5X17 ®@ Wvo72
M5X10 allitocsavar M5X17 allitdcsavar
Forgécslap MDF-Fa
1/p Elgtol.seb. 1/p El6tol.seb.
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 2,0 m/min 5000 1,4 m/min
6000 2,5 m/min 6000 1,7 m/min
8000 2,8 m/min 8000 2,0 m/min
9000 3,0 m/min 9000 2,1 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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Peldak furdszarak és Magliche Bohrer . Examples d’accouplement Mpumepbl MOXHaTaxXa
tokmanyok und Senkerkombinationen mandrins-meches a percer 3eHKepOoB Ha CBep/a cepsa
kozotti kapcsolédasra

Példak fardszarak és tokmanyok kozotti kapcsolddasra

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésr
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Témor vidia VHW Bohrstift

Méches a percer
farétiik

en carbure monobloc
ambidextre

MoHonuTHblE CBepna

EIED Tomor vidia fardtik

Tomor vidiabol késziilt test és nagyszilardsagl acélbol készillt szar « 1 vagoél « Centrirozott lapolt szar allitdcsavarral «
Flrégépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazasaval = Ajanlott furatok kialakitasara MDF-ben, forgacsla-
pokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance  Solid carbide body ¢ Special V point geometry ¢ Ground
shank with flat and screw e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make holes on wood
composites laminated and such

D L LT d
2 12 57,5 10X33
25 16 57,5 10X33
3 15 57,5 10X33
35 18 57,5 10X27
5 25 57,5 10X27
2 12 70 10X40
25 16 70 10X40
3 25 70 10X40
35 18 70 10X40
5 35 70 10X27

Spec.
POTALKATRESZEK
Megnevezés
Csavar
Csavar

© =Készleten van
Balos cikkszam

I P069M020057L
Il PO69M025057L
Il P069M030057L
Il P069M035057L
Il P069MO050057L
Il P069M020070L
Il P069M025070L
I P069M030070L
M P069M035070L
M P069M050070L

PO69M99L

Méretek
M5X10
M5X17

M5X10 allitécsavar

M5X17 allitécsavar

Forgécslap MDF-Fa
1/p Elgtol.seb. 1/p El6tol.seb.
3000 1,5 m/min 3000 1,5 m/min
4000 2,5 m/min 4000 2,5 m/min
5000 3,0 m/min 5000 3,0 m/min
6000 3,5 m/min 6000 3,5 m/min
8000 4,0 m/min 8000 4,0 m/min

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

Jobbos cikkszam
M P0O69M020057R
M PO69M025057R
M P069M030057R
M PO69M035057R
M P069M050057R
M PO69M020070R
W P069M025070R
M P069M030070R
M P069M035070R
M P069M050070R

PO69MI9R

Cikkszam
@ WV510
© WvV072

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Sullyesztomardk HW Aufstecksenker Fraisoir

3eHKepsl

[ PO70 ) BN Sullyesztok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 2 vidia vagoél « Csavarral rogzithetd « A PO50 - P054 - PO60 - PO64 és a P414 -
P614 tiplifirdkra és atmend flrokra szerelhettk « MDF panelek, forgacslapok, laminaltak és hasonlok siillyesztdmara-
séra ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 Carbide teeth e Fixing by means of a screw ¢ To mount
on dowell drills and through hole dowel drills P050-P054-P060 and P414-P614 e Indicated to make bevelled holes
on solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA
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RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A\ =Rendelésre
F Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
4 14 @P070MO4AAAAL @ PO70MO4AAAAR
5 16 ©P070MO5AAAAL  © P070MO5AAAAR
6 16 @ P070MOGAAAAL @ PO70MOBAAAAR
7 18 ©P070MO7AAAAL  © P070MO7AAAAR
8 18  @P070MO8AAAAL @ PO70MOSAAAAR
9 20 ©PO070MO9AAAAL  © P070MO9AAAAR
10 20 @P070M10AAAAL @ P070M10AAAAR
12 22 ©PO070M12AAAAL  © P070M12AAAAR
Spec. PO70M99L P070M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar (D.4-10) M5X5 @ WVGR5
Csavar (D.12-14) M6X6 © WVGR6

www.metalworld.it



Stillyesztomardk

HSS Aufstecksenker

3eHKepsl

m HS Sullyesztok

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test « 2 gyorsacél vagoél « Csavarral rogzithetd e Flroszarakra szerelhetd » Tomor

fa stillyesztdmarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 HS teeth e Fixing by means of a screw  To mount on
dowell drills and through hole dowel drills ¢ Indicated to make bevelled holes on solid wood
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Spec.

POTALKATRESZEK

Megnevezés

@ = Készleten van

Balos cikkszam
@ P071S04AAAAL
© P071S05AAAAL
@ P071S06AAAAL
© P071S07AAAAL
@ P071S08AAAAL
© P071S09AAAAL
@ P071S10AAAAL
© P071S12AAAAL

P071S99L

Méretek

Cavar (D.4-10)
Csavar (D.12-14)

www.metalworld.it

M = Szallitasi idd 20 munkanap

Jobbos cikkszam
© P0O71S04AAAAR
© P071S05AAAAR
© P0O71S0GAAAAR
© P071S07AAAAR
© P071S08AAAAR
© P071S09AAAAR
© P071S10AAAAR
© P071S12AAAAR

PO71S99R

Cikkszam
M5X5 @ WVGR5
M6X6 © WVGR6

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
—



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
N

Sullyesztomardk HW Aufstecksenker Fraisoir 3eHKepsl

[ PO72 ) B Stllyesztok

Nagyszilardsagu acélbol keszilt test » 2 vidia vagoél « Csavarral rogzithetd « A P053 - P056 - P062 - P066 cikk-
szam( furészéarakra szerelhetd « MDF panelek, forgacslapok, laminaltak és hasonlok siillyesztémarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 Carbide teeth e Fixing by means of a screw e Use on dowell
drills P053 - P056 - P062 - PO66 e Indicated to make bevelled holes on wood, wood composites, laminated and such

22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A\ =Rendelésre
F D Balos cikkszam Jobbos cikkszam
5+10 20 @ P072M1020AAL @ P072M1020AAR
12 22 ©P072M1222AAL @ P072M1222AAR
Spec. P072M99L P072M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X5 @ WVGR5

www.metalworld.it



Egyenes élil HW Aufstecksenker 3eHKepbl
stllyesztémarok

W Sullyesztomarok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test 2 vagoél « 2 vidia elévagoél « Csavarral rgzithetd « A P50 - P054 - PO60 -
P064 és a P414 - P614 tiplifarokra és atmend flrokra szerelhetd « Tomér fa, fa agglomeratumok, laminaltak és ha-
sonlék siillyesztémarasara ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth e 2 spurs e Fixing by means of a screw e Use on
dowell drills and through hole dowel drills P50 - P054 - P060 and P414 - P614 e Indicated to bevel holes on wood,

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

wood composites, laminated and such

72+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D Balos cikkszam Jobbos cikkszam
20 @ PO8BOM20AAAAL © POBOM20AAAAR
25 ©P0O8OM25AAAAL © P080M25AAAAR
30 @ PO8BOM30AAAAL @ PO8OM30AAAAR
35 ©P0O8SOM35AAAAL © P0OBOM35AAAAR
40 @ POSOMA40AAAAL @ PO8OM40AAAAR
Spec. PO8OM99L POBOM99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X5 @® WVGR5

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
w



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Stllyesztos HW Bohraufnahme Fraisoir porte-méche ApanTepsl AN CBepen ¢
tokméanyok mit Versenker 3eHKepoM

E Suillyesztos tokmanyok

Nagyszilardsagl acélbél készillt test « 2 vidia vagoél e A frd csavarral rogzithetd « ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE -
BUSELLATO - GESSNER -MORBIDELLI - REIMALL - TORWEG - GE - VITAP - WEEKE gépekhez hasznalhatd « P104 -
P105 - P107 cikkszam( furékkal hasznalhatd = Témér faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonldkban
furatok stillyesztésére ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 carbide teeth e Screw for fixing twist drills e Use on
the following drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER -MORBIDELLI - REIMALL
- TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Use with drills item nr. P104 - P105 - P107 e Indicated to make bevelled holes on
wood, laminated and such

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
N
~

72 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap A = Rendelésre
F D Balos cikkszam Jobbos cikkszam
3 16 © P400M30AAAAL © P400M30AAAAR
35 16 © P400M35AAAAL © P400M35AAAAR
4 16 @ P400M40AAAAL © P400M40AAAAR
45 16 © P400M45AAAAL © P400M45AAAAR
& T 5 16 @ P400M50AAAAL ©® P400M50AAAAR
% o 15 5,5 16 © P400M55AAAAL © P400M55AAAAR
v 6 16 @ P400M60AAAAL © P400M60AAAAR
< D> Spec. P400M99L P400M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X5 @ WVGR5

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it



Stillyesztos
tokmanyok

M5

M10

HSS Bohraufnahme

mit Versenker

Fraisoir porte-méeche

HS Sillyesztos tokmanyok

Apnantepbl 4na ceepen
C 3eHKepOM

Edzett acélbdl (HS) késziilt » 2 vagdél « A furd csavarral rogzithetd « ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO
- GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE gépeken hasznélhaté < P104 - P105 - P107
cikkszdmu farékkal hasznalhatd = Furatok siillyesztésére ajanlott tdmadr faban

Obtained from steel HS o 2 teeth e Screw for fixing twist drills e Use on the following drilling machines: ALBERTI -
BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Use with
drills item nr. P104 - P105 - P107 e Indicated to make bevelled holes on massiv wood

72 @ = Készleten van
F D Balos cikkszam
3 16 @ P401S30AAAAL
35 16  © P401S35AAAAL
4 16 @ P401S40AAAAL
4,5 16  © P401S45AAAAL
5 16 @ P401S50AAAAL
55 16  © P401S55AAAAL
6 16 @ P401S60AAAAL
Spec. P401S99L
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek
Csavar M5X5

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it

M = Szallitasi idd 20 munkanap

Jobbos cikkszam
@ P401S30AAAAR
© P401S35AAAAR
@ P401S40AAAAR
© P401S45AAAAR
@ P401S50AAAAR
© P401S55AAAAR
@ P401S60AAAAR

P401S99R

Cikkszam
® WVGR5

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
)
=3}

Stllyesztos HW Bohraufnahme . Mandrin Fraisoir porte-méche ApanTepsl Ana ceepen
tokméanyok mit Versenker C 3eHKEpPOM

B Siillyesztos tokmanyok

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test 2 vidia vagoél « A frd csavarral rogzithetde Centrirozott szar « A P104-
P105 - P107 cikkszdmd farokkal hasznalhato  Témér faban, fa agglomeratumokban, laminéltakban és hasonlékban
furatok siillyesztésére ajanlott

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 Carbide teeth e Screw for fixing twist drills ® Ground shank
o Use with drills item nr. P104 - P105 - P107 e Indicated to make holes on wood, wood composites, laminated and such

22 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A\ =Rendelésre
9109‘ F Balos cikkszam Jobbos cikkszam
3 © P094M30AAAAL © P094M30AAAAR
3,5 © P094M35AAAAL © P094M35AAAAR
80 4 @ P0O94MA0AAAAL @ P094M40AAAAR
i L 60 45 © P094M45AAAAL © P094M45AAAAR
% 5 © P094M50AAAAL © P094M50AAAAR
5 — 55 © P094M55AAAAL © P094M55AAAAR
Y5 6 © P094M60AAAAL @ P094M60AAAAR
<F Spec. P094M99L P094M99R
—> 016
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X5 @WVGR5

www.metalworld.it



Stllyesztds
tokmanyok

@10—>

HSS Bohraufnahme
mit Versenker

. Mandrin Fraisoir porte-méche

HS Sillyesztos tokmanyok

Edzett acélbol (HS) készilt « 2 vagoél « A furd csavarral rogzithetd o Centrirozott szar « P104 - P105 - P107 cikksza-

Apnantepbl 4na ceepen

mU farékkal hasznalhatd « Furatok sillyesztésére ajanlott tdmor faban

Obtained from steel HS e Execution with 2 teeth e Screw for fixing twist drills ® Ground shank e Use with P104 -

P105 - P107 e Indicated to make holes on solid wood

12

POTALKATRESZEK

Megnevezés
Csavar

@ = Készleten van
Balos cikkszam

@ P095S30AAAAL
© P095S35AAAAL
@ P095S40AAAAL
© P095S45AAAAL
@ P095S50AAAAL
© P095S55AAAAL
@ PO095S60AAAAL

P095S99L

Méretek
M5X5

www.metalworld.it

M = Szallitasi idd 20 munkanap
Jobbos cikkszam

© P095S30AAAAR
© P095S35AAAAR
© P095S40AAAAR
© P095S45AAAAR
© P095S50AAAAR
© P095S55AAAAR
© P095S60AAAAR

P095S99R

Cikkszam
@ WVGR5

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Csigafrok HW Spiralbohrer Méches a tourillonner CBepnia npucagouHble

( P100 ) B Csigaftrok

Nagyszilardsagt acélbél kész(ilt test  Témér vidia csticsrész « 2 vagoél « 2 eldvagt  Csticskdzéppont  4-spirlos test
« Centrirozott szér « RPTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért A jobbos forgasiranyu farok fekete szintiek
« A balos forgasiranyu farék vords sziniiek  Ajanlott zsakfuratok készitésére tdmér faban, fa agglomeratumokban, la-
mindltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ Carbide tip ® 2 teeth e 2 spurs ¢ Centre point e Body with
4 spirals ® Ground shank e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right
rotation drills e Red colour for left rotation drills ® To make holes on wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
)
5}

www.metalworld.it

LT Max=120 @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D d Balos cikkszam Jobbos cikkszam
6 6 /\ P100MO06120AL /A P100MO06120AR
8 8 /\ P100M08120AL /\ P100M08120AR
10 10 /\ P100M10120AL /A P100M10120AR
12 12 /\ P100M12120AL /\ P100M12120AR
LT 14 14 /\ P100M14120AL /\ P100M14120AR
16 16 /\ P100M16120AL /\ P100M16120AR
18 18 /\ P100M18120AL /\ P100M18120AR
LT Max=180
D d Balos cikkszam Jobbos cikkszam
10 10 /\ P100M10180AL /A P100M10180AR
12 12 /\ P100M12180AL /\ P100M12180AR
14 14 /\ P100M14180AL /\ P100M14180AR
16 16 /\ P100M16180AL /\ P100M16180AR
18 18 /\ P100M18180AL /\ P100M18180AR
LT Max=220
D d Balos cikkszam Jobbos cikkszam
12 12 /\ P100M12220AL /A P100M12220AR
14 14 /\ P100M14220AL /\ P100M14220AR
16 16 /\ P100M16220AL /A P100M16220AR
18 18 /\ P100M18220AL /\ P100M18220AR
Spec. P100M99L P100M99R
Spec. HS P100S99L P100S99R



Tomor vidia
csigafurok

\

S

VHW Spiralbohrer

Méches a tourillonner

carbure monobloc

BN Tomor vidia csigafirok

CBepna MOHOJIUTHbIE
npucagoyHbie

Kivalé mindség tomar vidiabol késziilt test « 2 vagoél «2-spiralos test hatszalaggal  Ajanlott furatok készitésére tomor
faban, fa agglomeratumokban, laminéltakban és hasonlékban

Obtained from high quality massiv carbide e 2 teeth e 2 spirals with back clearance angle  Indicated to make holes
on wood, wood composites, laminated and such

@ = Készleten van

LT
24 49
24 49
30 55
30 55
30 55
35 60
35 60

www.metalworld.it

Balos cikkszam

@ P104M20049AL
© P104M25049AL
@ P104M30055AL
© P104M35055AL
@ P104M40055AL
© P104M45060AL
@ P104M50060AL

P104M99L

M = Szallitasi idd 20 munkanap

Jobbos cikkszam
@ P104M20049AR
© P104M25049AR
@ P104M30055AR
© P104M35055AR
@ P104M40055AR
© P104M45060AR
@ P104M50060AR

P104M99R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
N
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
[
S

Csigafirok HS Spiralbohrer Méches a tourillonner Ceepna HS

Csigafarok

faban

Obtained from steel HS with a high wear resistance e 2 teeth e 2 spirals with back clearance angle e Indicated to
make holes on solid wood

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A =Rendelésre

D L LT Balos cikkszam Jobbos cikkszam

33 61 @P105S03061AL @ P105S03061AR

39 70 @©P105S03570AL @ P105S03570AR

43 75 @P105S04075AL @ P105S04075AR

47 80 @©P105S04580AL @ P105S04580AR

52 86 @P105S05086AL @ P105S05086AR

L 5,5 57 93 @©P105S05593AL @© P105S05593AR
6 57 93 @P105S06093AL @ P105S06093AR

Spec. P105S99L P105S99R
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Csigafurok

hosszU spirallal

~

Y

\

S

HS Spiralbohrer Méches a tourillonner Ceepna HS
mit langen Spannuten

Csigafurdk hosszu spiréllal

faban olyan esetben, ahol specialis kévetelmény a forgacskihordas

Obtained from steel HS with a high wear resistance e 2 teeth e 2 spirals with back clearance angle e Indicated to
make holes on solid wood for special requirements of chip removal

@ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre

D L LT Cikkszam

3 33 61 © P107S30061AR

3,5 39 70 © P107S35070AR

4 43 75 © P107540075AR

4,5 47 80 © P107S45080AR

5 52 86 @ P107S50086AR

55 57 93 © P107S55093AR

6 57 93 @ P107S60093AR

Spec. P107S99R

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
N

Csigaftrok Schlangenbohrer . Méches pour percage profond Ceepna ang raybokoro
mély furatokhoz CBEpNeHNs

HS Auger faroszarak

ban olyan esetben, ahol specidlis kovetelmény a forgacskihordas « Mély furatokhoz

Obtained from steel HS with a high wear resistance e 2 teeth e 2 spirals with back clearance angle e Indicated to
make holes on solid wood for special requirements of chip removal e Available for deep holes

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

T, D L LT d Cikkszam
# 10 100 200 9 /A P108S100200R
= 10 165 235 9  /\ P108S100235R
! 10 250 320 9 /A P108S100250R
10 310 380 9 /A P108S100380R

10 390 460 9 /A P108S100460R

10 580 650 9  /\ P108S100650R

11 100 200 10 4\ P108S110200R

11 250 320 10 4\ P108S110320R
o 12 100 200 10 A\ P108S120200R
— 12 165 235 12 A\ P108S120235R
o 12 250 320 12 /A P108S120320R
L 12 390 460 12 /\ P1085120460R
= 12 580 650 12 /\ P1085120650R
. 12 810 880 12 /A P1085120880R
13 165 235 12 /A P108S130235R

13 250 320 12 /A P108S130320R

14 100 200 12 /A P108S140200R

: 14 165 235 12 /A P108S140235R
14 250 320 12 /\ P108S140320R
14 390 460 12 /\ P108S140460R
! 14 580 650 12 /A P108S140650R
14 810 880 12 /\ P108S140880R

C. // 15 165 235 12 /A P108S150235R
w 15 250 320 12 /A P108S150320R

| ' 16 100 200 12 /A P1085160200R
S - 16 165 235 12 A\ P1085160235R
= 16 250 320 12 /\ P108S160320R

16 390 460 12 /\ P108S160460R

16 580 650 12 /A P108S160650R

16 810 880 12 /A P108S160880R

16 1010 1080 12 /A P108S161080R

17 250 320 12 /A P108S170320R

17 390 460 12 /A P108S170460R

18 100 200 12 /A P108S180200R

18 165 235 12 A\ P1085180235R

18 250 320 12 /A P108S180320R

18 390 460 12 /\ P1085180460R

18 580 650 12 /A P1085180650R

18 810 880 12 /\ P1085180880R

18 1010 1080 12 /\ P108S181080R

19 110 235 12 /\ P108S190235R

19 250 320 12 /\ P108S190320R

20 100 200 12 /\ P108S200200R

20 165 235 12 /\ P108S200235R

20 250 320 12 /\ P1085200320R

www.metalworld.it



Csigafrok
mély furatokhoz

Schlangenbohrer

. Méches pour percage profond

HS Auger faroszarak

20
20
20
20
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22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
32
32
32
32
32
32
34
35
35
39

@ = Készleten van

L LT
390
580
810

1010
100
165
250
390
580
810

1010
100
165
250
390
580
810

1010
100
165
250
390
580
810
100
165
250
390
580
810
100
165
250
390
580
100
165
250
390
580
100
165
250
390
580
810
165
165
250
390

www.metalworld.it

460
650
880
1080
200
235
320
460
650
880
1080
200
235
320
460
650
880
1080
200
235
320
460
650
880
200
235
320
460
650
880
200
235
320
460
650
200
235
320
460
650
200
235
320
460
650
880
235
235
320
460

d

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Ceepnia ans raybokoro

CBEPJIEHMS

Cikkszam
/A P108S200460R
/A P108S200650R
/A P1085200880R
/A P1085201080R
/A P1085220200R
/A P1085220235R
/A P1085220320R
/\P1085220460R
/A P1085220650R
/\P1085220880R
/A\P1085221080R
/\P1085240200R
/A\P1085240235R
/A P1085240320R
/A\P1085240460R
/A\P1085240650R
A P1085240880R
/AP1085241080R
/A P1085250200R
/AP1085250235R
/A P1085250320R
/A P1085250460R
/A P1085250650R
/A\P1085250880R
/A P1085260200R
/A\P1085260235R
/A P1085260320R
/A\P1085260460R
A\ P1085260650R
/A\P1085260880R
/A P1085280200R
/A\P1085280235R
/A\P1085280320R
/A\P1085280460R
/A\P1085280650R
/AP1085300200R
/A\P1085300235R
/\P108S300320R
/A\P1085300460R
/\P108S300650R
/A\P1085320200R
/\P1085320235R
/A\P1085320320R
/\P1085320460R
/\P1085320650R
/\P1085320880R
/\P1085340235R
/\P1085350235R
/A\P1085350320R
/\P1085350460R

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
w



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
w
~

Csigaftrok HS Spiralbohrer . Méches pour percage profond Ceepna ang raybokoro
mély furatokhoz mit langen Spannuten CBep/ieHus

HS Csigafurék meély furatokhoz

ban olyan esetben, ahol specidlis kovetelmény a forgacskihordas « Mély furatokhoz

Obtained from steel HS with a high wear resistance e 2 teeth e 2 spirals with back clearance angle e Indicated to
make holes on solid wood for special requirements of chip removal e Available for deep holes

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A =Rendelésre

D L LT Cikkszam
3 66 100 /A P109S30100AR
35 73 112 /\ P109S35112AR
4 78 119 /A P109S40119AR
T 45 82 126 /\ P109S45126AR
i 5 87 132 A\ P109S50132AR
5,5 91 139 /\ P109S55139AR
6 91 139 /\ P109S60139AR
5 L Spec. P109S99R

www.metalworld.it



Tiplifarok sillyesztovel,
M10 szarral

HSS Diibelbohrer mit Senker,
Schaft M10

Meches a percer
pour trou borgnes avec fraisor

CBepna ANA CBEPAUNBHBIX

CTaHKOB C 3€HKOBKOW

HS Tiplifarok sullyesztovel

Gyorsacélbol (HS) készilt « 2 vagoél » 2 eltvago = Kdzépponti cslics 2 silllyesztdél  4-spiralos test « ALBERTI -
BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE f(régépeken
hasznélhat6 « Ajanlott furatok készitésére tdmdr faban

Obtained from steel HS 2 teeth e 2 spurs e Centre point ¢ 2 countersink-teeth ¢ Body with 4 spirals ¢ Use on the
following drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL -
TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Indicated to make holes with bevels on solid wood

© o O

Spec.

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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@ = Készleten van
Balos cikkszam
/\ P111S0520AAL
/\ P111S0620AAL
/\ P111S0820AAL
/\ P11151020AAL
/\ P11151220AAL
/\ P111S1420AAL
/\ P111S0530AAL
/\ P111S0630AAL
/\ P111S0830AAL
/\ P111S1030AAL
/\ P11151230AAL
/\ P111S1430AAL
/\ P111S0540AAL
/\ P111S0640AAL
/\ P111S0840AAL
/\ P111S1040AAL
/\ P111S1240AAL
/\ P111S1440AAL
/\ P111S0550AAL
/\ P111S0650AAL
/\ P111S0850AAL
/\ P111S1050AAL
/\ P111S1250AAL
/\ P111S1450AAL

P111S99L

www.metalworld.it

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

Jobbos cikkszam
/A P111S0520AAR
/A P111S0620AAR
/A P111S0820AAR
/\ P111S1020AAR
/A P111S1220AAR
/\ P111S1420AAR
/\ P111S0530AAR
/A P111S0630AAR
/\ P111S0830AAR
/A P111S1030AAR
/\ P111S1230AAR
/\ P111S1430AAR
/\ P111S0540AAR
/\ P111S0640AAR
/\ P111S0840AAR
/\ P111S1040AAR
/\ P111S1240AAR
/\ P111S1440AAR
/\ P111S0550AAR
/\ P111S0650AAR
/\ P111S0850AAR
/\ P111S1050AAR
/\ P111S1250AAR
/\ P111S1450AAR

P111S99R

/\ =Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Tiplifurok siillyesztovel,
M10 szarral

HW Diibelbohrer mit Senker,
Schaft M10

Méches a percer
pour trou borgnes
avec fraisor

Csepnia ANs CBEPNIbHBIX
CTaHKOB C 3€HKOBKOM

B Tiplifarok sillyesztovel

Nagyszilardsagu acélbol készilt test  Témér vidia cslcsrész « 2 vagoél 2 eldvagdél « Kozépponti cstics « Sillyesz-
t0 2 vidia éllel = 2-spiralos test  PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobéasért « A jobbos forgasiranyu farok
fekete sziniiek « A balos forgasirany( furék vérds szinliek « ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESS-
NER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE gyartmany( farégépeken hasznalhatok « Stillyesztett
furatok kialakitasara ajanlott tomdr faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® Carbide tip ® 2 teeth ¢ 2 spurs ¢ Centre point  Countersink
with 2 teeth in HW e Body with 2 spirals e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black
colour for right rotation drills ® Red colour for left rotation drills e Use on the following drilling machines: ALBERTI
- BALESTRINI -BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Indicated
to make bevelled holes on solid wood, wood composites, laminated and such

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
>

Tutti i marchi presenti sono proprieta dei rispettivi proprietari. All trademarks are the property of their respective holders.

@ =Ready instock [l = Delivery time 20 working days /\ = On request

www.metalworld.it

MG D L Balos cikkszam Jobbos cikkszam
5 20 @ P410M0520AAL @ P410M0520AAR
1V6 6 20 © P410M0620AAL © P410M0620AAR
?71% 8 20 @ P410M0820AAL @ P410M0820AAR
| AR 10 20 © P410M1020AAL © P410M1020AAR
12 20 @ P410M1220AAL @ P410M1220AAR
L 14 20 © P410M1420AAL © P410M1420AAR
5 30 @ P410M0530AAL @ P410M0530AAR
6 30 © P410M0630AAL © P410MO0630AAR
8 30 @ P410M0830AAL @ P410M0830AAR
D 10 30 @ P410M1030AAL © P410M1030AAR
12 30 @ P410M1230AAL @ P410M1230AAR
14 30 © P410M1430AAL © P410M1430AAR
5 40 @ P410M0540AAL @ P410M0540AAR
6 40 © P410M0640AAL © P410M0640AAR
8 40 @ P410M0840AAL @ P410M0840AAR
10 40 © P410M1040AAL © P410M1040AAR
12 40 @ P410M1240AAL @ P410M1240AAR
14 40 © P410M1440AAL © P410M1440AAR
5 50 @ P410M0550AAL @ P410M0550AAR
6 50 © P410M0650AAL © P410M0650AAR
8 50 @ P410M0850AAL @ P410M0850AAR
10 50 © P410M1050AAL © P410M1050AAR
12 50 © P410M1250AAL © P410M1250AAR
14 50 © P410M1450AAL © P410M1450AAR
Spec. P410M99L P410M99R



Atmené farok
stllyesztovel, M10 szarral

LT

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

HW Durchgangshohrer
mit Senker, Schaft M10

Meches a percer
pour trou débouchants
avec fraisor

B Atmend furdk siillyesztével

CkBO3Hble cBepna

IN1A CBEPUIbHBIX CTAHKOB C
3eHKOBKOW

Nagyszilardsagu acélbl késziilt test « Tomdr vidia csticsrész 2 vagoél » Sillyesztd 2 vidia éllel » 2-spirlos test «
PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért A jobbos forgasiranyu frdk A balos forgasiranyd farék vo-
ros szintiek « ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE -
VITAP - WEEKE gyartmany( farégépeken hasznalhatok « Siillyesztett atmend furatok készitésére ajanlott témor faban,
fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance  Carbide tip 2 teeth e Countersink with 2 teeth in HW
Body with 2 spirals ¢ Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal  Black colour for right rotation
drills  Red colour for left rotation drills  Use on the following drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE -
BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Indicated to make bevelled holes
on solid wood, wood composites, laminated and such

D L
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Spec.

55
56
58
65
66
68
75
76
78
85
86
88

Balos cikkszam

I P610M0520AAL
[N P610M0620AAL
M P610MO0820AAL
[N P610MO0530AAL
M P610MOG30AAL
[N P610MO0830AAL
Il P610MO0540AAL
[N P610MO0640AAL
Il P610MO0840AAL
[N P610MO0550AAL
Il P610MOG50AAL
Il P610MO850AAL

P610M99L

@ = Készleten van

www.metalworld.it

Jobbos cikkszam

Il P610M0520AAR
B P610M0620AAR
I P610M0820AAR
Il P610MO0530AAR
Il P610M0630AAR
B P610MO0830AAR
Il P610M0540AAR
Il P610M0640AAR
I P610M0840AAR
Il P610MO0550AAR
Il P610M0650AAR
[l P610M0850AAR

P610M99R

@ = Szallitasi ido 20 munkanap

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

o
w
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Tiplifarok HW Diibelbohrer mit Senker

. s Meches a percer
stllyesztovel

. CBepna ANA CBEPNNNbHbIX
pour trou borgnes avec fraisor

CTaHKOB C 3€HKOBKOM

B Tiplifarok sillyesztovel

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test  Tomdr vidia cslcsrész 2 vagoél 2 eltvagoél « Kozépponti csucs © 2-spira-
los test « Centrirozott lapolt szar allitécsavarral « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért A jobbos for-
gasirany( farok fekete szintiek « A balos forgasirany( frok vords sziniiek « Firégépekre szerelhetd tokmany vagy
adapter alkalmazasaval « Sillyesztett furatok kialakitasara ajanlott tdmor faban, fa agglomeratumokban, laminal-
takban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ Carbide tip e 2 teeth ® 2 spurs ¢ Centre point ® Counter-
sink with 2 teeth in HW e Body with 2 spirals e Ground shank e Use on drilling machines with chucks or adapters
¢ Indicated to make bevelled holes on solid wood, laminated and such.e Covered by a florine-carbonic resin for a
better chip removal e Black colour for right rotation drills ® Red colour for left rotation drills

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
%)
s5)

10 D L LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
s 5 12 57,5 M P618M051257L M P618M051257R
y ‘\ 5 13 57,5 M P618M051357L [ P618M051357R
5 15 57,5 M P618M051557L [ P618MO051557R
5 20 57,5 M P618M052057L [ P618M052057R
6 12 57,5 M P618M061257L M P618M061257R
6 13 57,5 M P618M061357L [ P618M061357R
6 15 57,5 M P618M061557L M P618M061557R
6 20 57,5 M P618M062057L [ P618M062057R
8 12 57,5 M P618M081257L M P618M081257R
D 8 13 57,5 M P618M081357L M P618M081357R
8 15 57,5 M P618M081557L M P618MO081557R
8 20 57,5 M P618M082057L [ P618M082057R
10 12 57,5 MP618M101257L W P618M101257R
10 13 57,5 M P618M101357L M P618M101357R
10 15 57,5 M P618M101557L W P618M101557R
10 20 57,5 M P618M102057L | P618M102057R
5 12 70 W P618M051270L M P618M051270R
5 13 70 W P618M051370L | P618M051370R
5 15 70 W P618M051570L | P618M051570R
5 20 70 W P618M052070L | P618M052070R
5 25 70 W P618M052570L | P618M052570R
6 12 70 W P618M061270L | P618M061270R
6 13 70 W P618M061370L | P618M061370R
6 15 70 W P618M061570L W P618M061570R
6 20 70 W P618M062070L | P618M062070R
6 25 70 W P618M062570L | P618M062570R
8 12 70 | P618M081270L  m P618M081270R
8 13 70 W P618M081370L m P618M081370R
8 15 70 | P618M081570L  m P618M081570R
8 20 70 @ P618M082070L  m P618M082070R
8 25 70 W P618M082570L | P618M082570R
10 12 70 @ P618M101270L | P618M101270R
10 13 70 @ P618M101370L m P618M101370R
10 15 70 @ P618M101570L | P618M101570R
10 20 70 | P618M102070L  m P618M102070R
10 25 70 @ P618M102570L | P618M102570R
Spec. P618M99L P618M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @WV510

www.metalworld.it



Atmeno farok
stllyesztovel

HW Durchgangshohrer

Meches a percer
pour trou débouchants
avec fraisor

CKBO3Hble cBEpAa
ANS CBEPNUIbHBIX CTAHKOB
3eHKOBKOW

mit Senker

LT

B Atmend furdk siillyesztével

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Tomér vidia cslicsrész « 2 vagoél « Sillyesztd 2 vidia éllel » 2-spirlos test ©
« Centrirozott lapolt sz&r llitdcsavarral « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgécskidobasért « A jobbos forgasira-
ny( furok fekete sziniiek « A balos forgasiranyd farok voros sziniiek « Firégépekre szerelhetd tokmany vagy adapter
alkalmazasaval » Silllyesztett atmend furatok készitésére ajanlott tdmdr faban,fa agglomeratumokban, laminaltak-
ban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip ® 2 teeth ® Countersink with 2 teeth in HW e

Body with 2 spirals e Ground shank e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour
for right rotation drills e Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters

Indicated to make bevelled through holes on solid wood, laminated and such

/\ =Rendelésre

@ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap

D L A L1 LT

Balos cikkszam

Jobbos cikkszam

5 225 40 575 61,5 M P620M0522AAL M P620M0522AAR

6 225 50 575 625 MP620M0622AAL M P620M0622AAR

8 225 65 575 64 M P620M0822AAL M P620M0822AAR

5 35 40 70 74 W P620M0535AAL [l P620M0535AAR

6 35 50 70 75 M P620M0635AAL M P620M0635AAR

8 3B 65 70 76,5 M P620M0835AAL M P620M0835AAR

10 35 85 70 78,5 M P620M1035AAL M P620M1035AAR
Spec. P620M99L P620M99R

POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ WV510

www.metalworld.it

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
w
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Sillyeszto nélkli tipli- HW Diibelbohrer,
farok M10 szarral Schaft M10

Meches a percer CBepna Ans CBEPANIbHBIX
pour trou borgnes sans fraisor CTaHKOB

( Pa14 | B Tiplifurok

MALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE gyartmany( flrégépeken hasznalhatd « Zsakfuratok készitésére ajanlott témor fa-
ban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Témor vidia csucsrész « 2 vagoél « 2 eldvagoél « Kdzépponti cslics « 4-spira-

los test  PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért « A jobbos forgasiranyu flrok fekete szintiek A ba-

los forgasiranyd farok vords sziniiek  ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REI-
Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ Carbide tip ¢ 2 teeth ¢ 2 spurs ¢ Centre point e Covered
by a florine-carbonic resin for a better chip removaleBlack colour for right rotation drillseRed colour for left rotation
drills e Body with 4 spirals e Use on the following drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO
- GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Indicated to make holes on solid wood, wood
composites, laminated and such

@ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap A = Rendelésre

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
N
o

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it

< D L Balos cikkszam Jobbos cikkszam
J 5 20 @ P414M0520AAL @ P414M0520AAR
16 6 20  © P414MO0620AAL © P414M0620AAR
= jS 8 20 @ P414M0820AAL © P414M0820AAR
7 10 20  © P414M1020AAL © P414M1020AAR
5 30 @ P414M0530AAL © P414M0530AAR
6 30 © P414M0630AAL © P414MO0630AAR
| 8 30 © P414M0830AAL © P414M0830AAR
| 10 30 © P414M1030AAL © P414M1030AAR
12 30 @ P414M1230AAL © P414M1230AAR
D~ 14 30 © P414M1430AAL © P414M1430AAR
5 40 @ P414M0540AAL © P414M0540AAR
6 40  © P414M0640AAL © P414M0640AAR
8 40 @ P414M0840AAL © P414M0840AAR
10 40  © P414M1040AAL © P414M1040AAR
12 40 @ P414M1240AAL © P414M1240AAR
14 40  © P414M1440AAL © P414M1440AAR
5 50 @ P414M0550AAL © P414M0550AAR
6 50  © P414MO0650AAL © P414M0650AAR
8 50 @ P414M0850AAL © P414M0850AAR
10 50 @ P414M1050AAL © P414M1050AAR
12 50 @ P414M1250AAL © P414M1250AAR
14 50 @ P414M1450AAL © P414M1450AAR
Spec. P414M99L P414M99R



. Méches a percer pour trou
débouchants sans fraisor

Stillyeszto nélkili
atmend farok
M10 szarral

HW Durchgangshohrer,

CKBO3Hble cBepna ana
Schaft M10

CBEPAUNbHBIX CTAHKOB

 P614 ) B Atmend flrok

Nagyszilardsagu acélbol készilt test « Tomér vidia csticsrész « 2 vagdél « 4-spirdlos test « PTFE (fluor-karbon) be-
vonat a jobb forgacskidobéasért « A jobbos forgésiranyu flrok fekete szintiek A balos forgasiranya flrok vords szini-
ek  ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEE-
KE gyartmanyu farégépeken hasznéalhaté = Atmend furatok készitésére ajanlott tomér faban, fa agglomeratumokban,
laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Carbide tip ® 2 teeth e Body with 4 spirals e Covered by a
florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation drills e Red colour for left rotation
drills e Use on the following drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBI-
DELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Indicated to make through holes on solid wood, wood composites,
laminated and such

@ =Készletenvan [l = Szallitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.

www.metalworld.it

MiOr<— D L LT Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
5 20 55 MP614M0520AAL M P614MO0520AAR
6 20 56 MP614M0620AAL M P614MO0620AAR
8 20 58 M P614M0820AAL M P614M0820AAR
5 30 65 MP614M0530AAL M P614M0530AAR
6 30 66 MP614MO630AAL M P614MO630AAR
8 30 68 MP614M0830AAL M P614MO0830AAR
5 40 75 MP614M0540AAL M P614M0540AAR
6 40 76 MP614M0640AAL M P614MO0640AAR
8 40 78 MP614M0840AAL M P614M0840AAR
5 50 85 MP614MO0550AAL M P614MO0550AAR
6 50 86 MP614M0650AAL M P614M0650AAR
8 50 88 MP614M0850AAL M P614M0850AAR
Spec. P614M99L P614M99R

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA
BORING ROUTING CUTTING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
>
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

Sullyeszté nélkli tipli-
flrék M10 szarral

HW Diibelbohrer,
Schaft M10

Méches a percer

. CBEpﬂaﬂﬂﬂCBepﬂMﬂbHHX
pour trou borgnes sans fraisor

CTaHKOB

[ P118 | B Tiplifurok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « Témor vidia csucsrész « 2 vagoél « 2 eldvagoél « Kdzépponti cslics « 4-spira-
los test « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért A jobbos forgasiranyu furdk fekete szinliek « A balos
forgésirany( farok vords sziniiek « AYEN - HOLZMA - KNOEVENAGEL - MAYER - TORWEGGE gyartmanyu farégépeken

hasznalhat6 = Zsakfuratok készitésére ajanlott tomor faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ¢ Carbide tip ¢ 2 teeth e 2 spurs ¢ Centre point e Body with
4 spirals ® Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation drills e Red
colour for left rotation drills e Use on the following drilling machines: AYEN - HOLZMA - KNOEVENAGEL - MAYER -
TORWEGGE e Indicated to make holes on solid wood, wood composites, laminated and such

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

@ = Készleten van

MiO<— D L Balos cikkszam Jobbos cikkszam
- 5 43  MP118M0543AAL M P118MO0543AAR
1v5 6 43 M P118M0643AAL M P118MO0643AAR
| B | 2A0 8 43  MP118M0843AAL M P118MO0843AAR
N 10 43  MP118M1043AAL M P118M1043AAR
12 43  MEP118M1243AAL M P118M1243AAR
L 14 43  WP118M1443AAL M P118M1443AAR
8 60 [ P118MO860AAL M P118MO0860AAR
10 60 MP118M1060AAL I P118M1060AAR
i 12 60 W P118M1260AAL M P118M1260AAR
—>|D < 14 60  MP118M1460AAL M P118M1460AAR
Spec. P118M99L P118M99R

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
=~
N

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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[ = Szallitasi idd 20 munkanap A\ =Rendelésre



HSS Iépcsos flrok HSS Stufenbohrer . Méches étagée pour fiches Ceepna ans 4BOWHOMO
ablak- és ajtopantokhoz fiir Beschldge CBEP/EHNS A1 OKOHHOM U
auf Fenster und Tiiren ABepHoit pambl Tun ANUBA

4

HS Lépcsos csigafurok ablak- és ajtépantokhoz

Gyorsacélbdl (HS) késziilt « Spiralis test « Siillyesztett furatok készitésére ajanlott témdr faban ablak- és ajtopantok be-
szereléséhez

Obtained from steel HS e Body with spirals e Indicated to make double holes on solid wood to favor the insertion
of hinge for door and window frames

72 @ =Készletenvan [l = Szallitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
ANUBA® D1 d D L L1 LU LT Balos cikkszdm Jobbos cikkszam
95 38 1052 18 38 74 132 AP127S052AAAL A\ P127S052AAAR
11 48 1057 17 43 76 145 /\P127S057AAAL /\P127S057AAAR
13 58 106,7 18 50 83 155 A\P127S067AAAL A\ P127S067AAAR
145 6,3 1072 19 56 89 165 /\P127S072AAAL /\P127S072AAAR
16 6,7 10 7,7 25 60 100 165 A\P127S077AAAL A\ P127S077AAAR
18 7,7 10 8,7 25 60 102 165 A\P127S087AAAL A\ P127S087AAAR
20 88 10 9,8 25 65 104 165 AP127S098AAAL A P127S098AAAR

Spec. P127S99L P127S99R

* Megrendeléskor minden szerkezeti méretet meg kell adni
* When ordering specify all construction sizes

‘ Puhafa Keményfa

‘ 1/p Elgtol. seb. 1/p Elétol. seb.
! 3000 1,2 m/min 3000 0,8 m/min
‘ 4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
! 5000 2,0 m/min 5000 1,5 m/min
‘ 6000 2,5 m/min 6000 1,8 m/min

Az adatok csak tajékoztat6 jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

=

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
>
Ny

Lépcsos farok HW Stufenbohrer Méches étagées Ceepna Ans ABOMHOIO
cBEpeHus

( P120 ) B Lépcsos farok

Nagyszilardsagu acélbol készillt test « Vidia vagoél, elovagoél és cslicskdzéppont « Kiilénleges 2-spiralos test minden
atmérdnél = PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgécskidobasért « A jobbos forgésiranyu fardk fekete szintiek « A
balos forgasiranyu fardk vords sziniiek « ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI -
REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE gyartmanyu farégépeken hasznalhat6 e Lépcsts furatok készitésére ajanlott
tdmar faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Teeth, spurs and centre point in HW e Body with 2 specific
spirals for each diameter e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right
rotation drills  Red colour for left rotation drills e Use on the following drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI -
BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE e Indicated to make double
holes on solid wood, wood composites, laminated and such

LT
D max

15 120 A\ P120M15AAAAL A\ P120M15AAAAR
20 120 A P120M20AAAAL A\ P120M20AAAAR
25 120 A P120M25AAAAL A\ P120M25AAAAR
30 120 A P120M30AAAAL A\ P120M30AAAAR
40 120 A P120M40AAAAL A P120M40AAAAR
50 120 A P120M50AAAAL A P120M50AAAAR

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

Spec. P120M99L P120M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

Atip. B tip.

* Megrendeléskor az A vagy a B modelltipust meg kell adni
* At the order specify the Mod. A or B

Atip.
V.
|
e /]
B tip.
V. V.
/
Zin /
— A

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Lépcsos farok

HW Stufenbohrer Méches étagées Caepna ans 4BOMHOrO

CBEPJIEHMS

B Lépcsos farok

Nagyszilardsagu acélbol kész(ilt test « Vidia vagoél, elévagoél és csucskozéppont « Kilénleges 2-spiralos test minden
atmérdnél = PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobésért A jobhos forgasiranyu flrok fekete szinliek « A
balos forgasirany farok vords szintiek « ALBERTI - BALESTRINI - BILEK - BUSELLATO - OMPEC - REIMALL - SCHLI-
CHER - SCM - TANZANI - VICIANI - VITAP - WEINGARTER gyartmany( firdgépeken hasznalhatd  Lépcsts furatok készi-
tésére ajanlott tdmdr faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance  Teeth, spurs and centre point in HW e Covered by a flori-
ne-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation drills ® Red colour for left rotation drills
* Body with 2 specific spirals for each diameter e Use on the following drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI -
BILEK - BUSELLATO - OMPEC - REIMALL - SCHLICHER - SCM - TANZANI - VICIANI - VITAP - WEINGARTER e Indicated
to make double holes on solid wood, wood composites laminated and such.

LT
D max

15 120 A P122M15AAAAL A\ P122M15AAAAR
20 120 A P122M20AAAAL A\ P122M20AAAAR
25 120 A P122M25AAAAL A\ P122M25AAAAR
30 120 A P122M30AAAAL A\ P122M30AAAAR
40 120 A P122M40AAAAL A P122M40AAAAR
50 120 A P122M50AAAAL A P122M50AAAAR

Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam

Spec. P120M99L P120M99R
@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

Atip. B tip.

Atip.

=’/

B tip.

\

/

V.
A
=

Y

* Megrendeléskor az A vagy a B modelltipust meg kell adni
* At the order specify the Mod. A or B

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
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Lépcsos farok HW Stufenbohrer Méches étagées Ceepna Ans ABOMHOIO
cBEpeHus

[ P124 ) B Lépcsos farok

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test « Vidia vagoél, elévagoel és cslicskdzéppont « Killdnleges 2-spiralos test minden
atméronél « Centrirozott sz&r « PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért « A jobbos forgésiranyu farok
fekete sziniiek » A balos forgésirany( farék vords sziniiek « Fardgépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkal-
mazésaval e Lépcsds furatok készitésére ajanlott tdmor faban, fa agglomeratumokban, lamindltakban és hasonlok-
ban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e Teeth, spurs and centre point in HW e Body with 2 specific
spirals for each diameter  Ground shank e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black
colour for right rotation drills ® Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters
¢ Indicated to make double holes on solid wood, wood composites, laminated and such

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A =Rendelésre

LT
D max

15 120 A\ P124M15AAAAL A\ P124M15AAAAR
20 120 A\ P124M20AAAAL A\ P124M20AAAAR
25 120 A P124M25AAAAL A\ P124M25AAAAR
30 120 A P124M30AAAAL A\ P124M30AAAAR
40 120 A P124M40AAAAL A P124M40AAAAR
50 120 A P124M50AAAAL A P124M50AAAAR

Balos cikkszam  Jobbos cikkszam

Spec. P120M99L P120M99R

Atip. B tip.

* Megrendeléskor az A vagy a B modelltipust meg kell adni
* At the order specify the Mod. A or B

Atip.
V.
fl
e /]
B tip.
V. V.
/
Tl

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdonai. All trademarks are the property of their respective holders.
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Lépcsos farok HW Stufenbohrer Méches étagées Ceepna ans ABOWHOMO

CBEPJIEHMS

( P121 ) HS Lépcsos farok

Gyorsacélbol (HS) készil » Vagoéllel, elévagdval, csucskdzépponttal ellatott kivitel « Spiralis test « ALBERTI - BALES-
TRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE - VITAP - WEEKE gyartmanyu flrégé-
peken hasznélhatd « Lépcsos furatok készitésére ajanlott tomdr faban

Obtained from steel HS e Execution with teeth, spurs and centre point e Body with spirals  Use on the following
drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI - BIESSE - BUSELLATO - GESSNER - MORBIDELLI - REIMALL - TORWEGGE
- VITAP - WEEKE e Indicated to make double holes on solid wood

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

MTO,

@ = Készleten van

M = Szallitasi idd 20 munkanap

e D ngx Balos cikkszam  Jobbos cikkszam
N p—

! i 15 120 A P121S15AAAAL A P121S15AAAAR

\Iﬁ 20 120 /\ P121S20AAAAL /\ P121S20AAAAR

? T 25 120 A\ P121S25AAAAL A\ P121S25AAAAR

i 30 120 Z\ P121S30AAAAL A\ P121S30AAAAR

40 120 /\ P121S40AAAAL A\ P121S40AAAAR

‘ 50 120 Z\ P121S50AAAAL /\ P121S50AAAAR

AME Spec. P120M99L P120M99R

D
Atip.. B tip.

Atip.

=’/

B tip.

V.
A
=

\

/

Y

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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* Megrendeléskor az A vagy a B modelltipust meg kell adni
* At the order specify the Mod. A or B

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM
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~
>
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Lépcsos farok HW Stufenbohrer Méches étagées Ceepna Ans ABOMHOIO
cBEpeHus

7

HS Lépcsos furdk

Gyorsacélbol (HS) keészll « Vagoéllel, elovagoval, csticskdzépponttal ellatott kivitel « Spiralis test  ALBERTI - BALES-
TRINI - BILEK - BUSELLATO - OMPEC - REIMALL - SCHLICHER - SCM - TANZANI - VICIANI - VITAP - WEINGARTER gyart-
manyu farogépeken hasznalhatd » Lépcsts furatok készitésére ajanlott tdmdr faban

Obtained from steel HS e Execution with teeth, spurs and centre point e Body with spirals e Use on the following

drilling machines: ALBERTI - BALESTRINI - BILEK - BUSELLATO - OMPEC - REIMALL - SCHLICHER - SCM - TANZANI
- VICIANI - VITAP - WEINGARTER e Indicated to make double holes on solid wood

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A =Rendelésre

X D IIII-:X Balos cikkszdm  Jobbos cikkszam
12 -
i 15 120 /\ P123S15AAAAL A\ P123S15AAAAR
g 7 20 120 /\ P123S20AAAAL A\ P123520AAAAR
ol 25 120 /\ P123S25AAAAL A\ P123S25AAAAR
? 1 30 120 A\ P123S30AAMAL A\ P123S30AAAAR
\ 40 120 A P123S40AAAAL A\ P123S40AAAAR
4 L‘ 50 120 /\ P123S50AAAAL /\ P123S50AAAAR
ol Spec. P120M99L P120M99R
D

Atip. B tip.

* Megrendeléskor az A vagy a B modelltipust meg kell adni
* At the order specify the Mod. A or B

Atip.

— /]

B tip.

N

\
\\\\\‘

gp ¢

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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Lépcsos farok

ade
3}

Atip.

=’/

B tip.

\

/

V.
A
=

Y

HW Stufenbohrer

HS Lépcsos furok

Méches étagées

Ceepna ans ABOWHOMO

CBEPJIEHMS

Gyorsacélbol (HS) készil » Vagoéllel, elévagoval, csicskdzépponttal ellatott kivitel « Spirélis test « Firogépekre sze-

relhetd tokmény vagy adapter alkalmazéséaval « Lépcsés furatok készitésére ajanlott tdmdr faban

Obtained from steel HS e Execution with teeth, spurs and centre point  Body with spirals e Indicated to make
double holes on solid wood, wood composites, laminated and such e Indicated to make double holes on solid wood

15
20
25
30
40
50

Spec.

Atip..

LT
max

120
120
120
120
120
120

Balos cikkszam

A
A
A
A
A
A

P125S15AAAAL
P125S20AAAAL
P125S25AAAAL
P125S30AAAAL
P125S40AAAAL
P125S50AAAAL

P120M99L

B tip.

@ = Készleten van

Jobbos cikkszam

A
A
A
A
A
A

P125515AAAAR
P125S20AAAAR
P125525AAAAR
P125S30AAAAR
P125S40AAAAR
P125S50AAAAR

P120M99R

* Megrendeléskor az A vagy a B modelltipust meg kell adni
* At the order specify the Mod. A or B

Minden védjegy a jogos birtokosanak a tulajdona. All trademarks are the property of their respective holders.
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M = Szallitasi idd 20 munkanap

/\ = Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

~
>
©



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

. Méches a téte cylindrique

Panthelyfarok HW Beschlagbohrer Ceepnia Ang nnets

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

S
5
S

I Panthelyfrok
Nagyszilardsagu acélbdl készilt test 2 vagoel « 2 elovagd = Vidia kdzépponti cstics « Centrirozott lapolt szar allito-
csavarral = PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért « A jobbos forgasiranyu flrdk fekete sziniiek « A
balos forgasiranyu fark vérds szinliek » Fardgépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazéséval « Besiillyesz-
tett batorpantok helyének kialakitasara ajanlott témdr faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlok-
ban
Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth e 2 spurs e Centre point in HW ¢ Covered by a
florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation drills e Red colour for left rotation
drills e Ground shank with flat and screw e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make
holes for concealed hinges on solid wood, wood composites, laminated and such
12+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi id6 20 munkanap A = Rendelésre
—>010<— D Balos cikkszam Jobbos cikkszam
14 © P134M14AAAAL © P134M14AAAAR
15 © P134M15AAAAL © P134M15AAAAR
16 © P134M16AAAAL © P134M16AAAAR
18 © P134M18AAAAL © P134M18AAAAR
20 © P134M20AAAAL © P134M20AAAAR
22 © P134M22AAAAL © P134M22AAAAR
25 © P134M25AAAAL © P134M25AAAAR
26 © P134M26AAAAL © P134M26AAAAR
- 30 © P134M30AAAAL © P134M30AAAAR
35 © P134M35AAAAL © P134M35AAAAR
38 © P134M38AAAAL © P134M38AAAAR
40 © P134M40AAAAL © P134M40AAAAR
Spec. P134M99L P134M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 © W510
Forgécslap MDF
1p El6tol. seb. 1/p Elgtol. seb.
3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
- 6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min
Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazasért.
Q A

www.metalworld.it



. Méches a téte cylindrique

Panthelyfarok HW Beschlagbohrer Ceepna ans netenb

( P136 | B Panthelyfarok

Nagyszilardsagu acélbol készillt test » 2 vagoél « 2 elovago « Vidia kdzépponti cstics « Centrirozott lapolt szar allito-
csavarral  PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgacskidobasért « A jobbos forgasiranyu furok fekete sziniiek « A
balos forgasiranyu fardk vords sziniiek « Furégépekre szerelhetd tokmény vagy adapter alkalmazéséval  Besiillyesz-
tett btorpantok helyének kialakitasara ajanlott témor faban, fa agglomeratumokban, laminéltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth ® 2 spurs e Centre point in HW e Ground shank
with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal ¢ Black colour for right rotation
drills  Red colour for left rotation drills ® Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make
holes for concealed hinges on solid wood, wood composites, laminated and such

12+2 @ =Készletenvan [l = Szallitasi idé 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
D Balos cikkszam Jobbos cikkszam
14 Il P136M14AAAAL Il P136M14AAAAR
15 [l P136M15AAAAL W P136M15AAAAR
16 W P136M16AAAAL Il P136M16AAAAR
18 B P136M18AAAAL B P136M18AAAAR
20 Il P136M20AAAAL Il P136M20AAAAR
22 Il P136M22AAAAL Il P136M22AAAAR
25 Il P136M25AAAAL Il P136M25AAAAR
26 I P136M26AAAAL B P136M26AAAAR
30 Il P136M30AAAAL Il P136M30AAAAR
35 [l P136M35AAAAL [l P136M35AAAAR
38 Il P136M38AAAAL Il P136M38AAAAR
40 Il P136M40AAAAL Il P136M40AAAAR
Spec. P136M99L P136M99R
POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Csavar M5X10 @ W510
Forgécslap MDF
‘ . 1/p Eldtol. seb. 1/p El6tol. seb.
. 3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
/ 6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min
//—r\/ Az adatok csak tajékoztaté jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

Panthelyfarok

HW Beschlagbohrer . Méches a téte cylindrique Ceepna ans nevenb

I Panthelyfrok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test « 3 vagoél « 3 eldvago  Vidia kézépponti cstics « Centrirozott lapolt szar allito-
csavarral  PTFE (fluor-karbon) bevonat a jobb forgécskidobasért « A jobbos forgasiranyu furék fekete sziniiek « A
balos forgasirany( fardk vords szintiek « Firogépekre szerelhetd tokméany vagy adapter alkalmazasaval « Besillyesz-
tett batorpantok helyének kialakitasara ajanlott témdr faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 3 teeth ® 3 spurs e Centre point in HW ¢ Ground shank
with flat and screw e Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation
drills * Red colour for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make
holes for concealed hinges on solid wood, wood composites laminated and such

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

S
[
¢}

73+3 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A\ =Rendelésre
—>010<— Balos cikkszam Jobbos cikkszam
M 25 @ P140M25AAAAL @ P140M25AAAAR
| 7 26 © P140M26AAAAL © P140M26AAAAR
B¢ 30 © P140M30AAAAL @ P140M30AAAAR
j 35 © P140M35AAAAL © P140M35AAAAR
57,5 40 © P140M40AAAAL @ P140M40AAAAR
Spec. P140M99L P140M99R
E‘) > Forgécslap MDF
1/p Eldtol. seb. 1/p Eldtol. seb.
3000 1,5 m/min 3000 1,0 m/min
4000 1,8 m/min 4000 1,2 m/min
5000 2,0 m/min 5000 1,5 m/min
6000 2,5 m/min 6000 1,8 m/min
Az adatok csak tajékoztat jellegiek, a Metal World nem felelgs semmilyen helytelen alkalmazéasért.
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. Méches a téte cylindrique

Panthelyflrok HW Beschlagbohrer Ceepna ans netenb

E Panthelyfurok

Nagyszilardsagl acélbdl késziilt test « 2 vagoél = 2 eldvago « Vidia kdzépponti cslics « M12X1 szér « PTFE (fluor-karbon)
bevonat a jobb forgacskidobésért A jobhos forgasiranyu flrdk fekete sziniiek « A balos forgésiranyu fardk vords szi-
niiek « Frégépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazéasaval « Besllyesztett bitorpantok helyének kialakita-
séra ajanlott tdmér faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth ® 2 spurs e Centre point in HW e Shank M12X1
 Covered by a florine-carbonic resin for a better chip removal e Black colour for right rotation drills ® Red colour
for left rotation drills e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make holes for concealed
hinges on solid wood, wood composites laminated and such

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

22+2 @ =Készletenvan [ = Szallitsi id6 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
<—M12X1 D Balos cikkszam Jobbos cikkszam

20 © P160M20AAAAL © P160M20AAAAR

22 © P160M22AAAAL © P160M22AAAAR

25 © P160M25AAAAL © P160M25AAAAR

26 © P160M26AAAAL © P160M26AAAAR

30 © P160M30AAAAL © P160M30AAAAR

35 © P160M35AAAAL © P160M35AAAAR

38 © P160M38AAAAL © P160M38AAAAR

40 © P160M40AAAAL © P160M40AAAAR

45 © P160M45AAAAL © P160M45AAAAR

50 © P160M50AAAAL © P160M50AAAAR

60 © P160MB0AAAAL © P160M60AAAAR

Spec. P160M99L P160M99R

Forgécslap MDF

1/p El6tol. seb. 1/p Elétol. seb.
3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
4000 1,5 m/min 4000 1,0 m/min
5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min

Az adatok csak tajékoztatd jellegiiek, a Metal World nem felelés semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

. Méches a téte cylindrique
a plaquettes réversibles

Cserelapkas

WP Beschlaghohrer
panthelyfarok

CBepna CO CMEHHbIMW HOXamu
ANa neTenb

B Cserelapkas p

Nagyszilardsagu acélbdl készillt test » Mechanikusan régzitett 2 vagoél, 2 eldvagoél, csticskdzéppont vidiabol «
Centrirozott lapolt szér éllitocsavarral » Firégépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazaséval « Siillyesz-
tett batorpantok helyének vagy vakfuratok kialakitasara ajanlott témor faban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with high mechanical resistance e 2 teeth ¢ 2 spurs e Centre point in HW ¢ Ground shank
with flat and screw ¢ Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make holes for concealed
hinges or blind holes on wood, laminated and such

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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12+2 @ =Készletenvan [ = Széllitasi ido 20 munkanap A = Rendelésre
—>|010}<— D Balos cikkszam Jobbos cikkszam
25 @ P560M25AAAAL @ P560M25AAAAR
26 © P560M26AAAAL © P560M26AAAAR
30 © P560M30AAAAL @ P560M30AAAAR
35 © P560M35AAAAL © P560M35AAAAR
40 © P560M40AAAAL @ P560M40AAAAR
Spec. P560M99L P560M99R
L‘ D 4" POTALKATRESZEK
Megnevezés Méretek Cikkszam
Lapka D=25-héz 10,6X12X1,5 @ C560M25COLT
Lapka D=26-hoz 11,1X12X1,5 @ C560M26COLT
Lapka D=30-hoz 13,1X12X1,5 @ C560M30COLT
Lapka D=35-h6z 15,6X12X1,5 © C560M35COLT
Lapka D=40-hez 18,1X12X1,5 @ C560M40COLT
Elovago flirésztarcsa 18X6X3,5 @ P560MLNCLS
Cstcskozéppont 3X34 @ P560MCENTR3
Lapkacsavar D.25/30-hoz M3,5X4X7 Q WV023
Lapkacsavar D.35/40-hez M3,5X6,5X7 Q@ WV003
Csavar M3,5X5,5X4 Q WV004
Kulcs T15 © ACHOO1AAAAAA
o Forgacslap MDF
) 1/p Eldtol. seb. 1/p Eldtol. seb.
3000 1 m/min 3000 0,7 m/min
/ 4000 | 1,5 m/min 4000 | 1,0 m/min
a A 5000 1,8 m/min 5000 1,2 m/min
Py / 6000 2,0 m/min 6000 1,6 m/min
/:-’/ Az adatok csak tajékoztat jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

www.metalworld.it



Cserelapkas
panthelyfarok

—>10

L
-

WP Beschlaghohrer

. Méches a téte cylindrique

a plaquettes réversibles

CBepna CO CMEHHbIMUK HOXaMU

Ana netenb

Oagyszilardsagu acélbol késziilt test » Mechanikusan rogzitett 2 vagoél, 2 elévagdél, csicskdzéppont vidiabol «
Centrirozott lapolt szér allitécsavarral « Furdgépekre szerelheté tokmany vagy adapter alkalmazasaval = Siillyesz-
tett butorpantok helyének vagy vakfuratok kialakitasara ajanlott tomdr faban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth ¢ 2 spurs e Centre pointin HW e Ground shank
with flat and screw e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make holes for concealed
hinges or blind holes on wood, laminated and such

12+2

25
26
30
35
40

Spec.

@ = Készleten van
Balos cikkszam

@ P562M25AAAAL
Il P562M26AAAAL
@ P562M30AAAAL
© P562M35AAAAL
@ P562M40AAAAL

P562M99L

POTALKATRESZEK
Megnevezés

Lapka D=25-h6z
Lapka D=26-hoz
Lapka D=30-hoz
Lapka D=35-h6z
Lapka D=40-hez

El6vago fiirésztarcsa

Csticskdzéppont

Lapkacsavar D.25/30-hoz
Lapkacsavar D.35/40-hez

Csavar
Kulcs
Forgécslap
1/p Eldtol. seb.
3000 1 m/min

4000 1,5 m/min
5000 1,8 m/min
6000 2,0 m/min

Méretek

10X12X1,5
10,5X12X1,5
12,5X12X1,5
15X12X1,5
18,1X12X1,5

18,5X8x4

4X34

M4X4X7

M4X6X7,2
M4X5,4X6,5

MDF
1/p

3000
4000
5000
6000

T15

Elétol. seb.
0,7 m/min
1,0 m/min
1,2 m/min

1,6 m/min

@ = Szallitasi ido 20 munkanap
Jobbos cikkszam

@ P562M25AAAAR
Il P562M26AAAAR
@ P562M30AAAAR
© P562M35AAAAR
@ P562M40AAAAR

P562M99R

Cikkszam

@ C562M25COLT
@ C562M26COLT
@ C562M30COLT
@ C020M15012AA
@ C562M40COLT
@ P562MINCLS
@ P562MCETR4N

) Wv022
@ WV008
(©) WV019
© ACHOO1AAAAAA

Az adatok csak tajékoztaté jellegiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazéasért.

WWW.

.metalworld.it

/\ =Rendelésre

FORATURA PANTOGRAFATURA FRESATURA DIAMANTE TAGLIO / SEZIONATURA
BORING ROUTING CUTTING DIAMOND SAWING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

N
o
o



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Forstner flrok HW Zylinderkopfbohrer . Méches a téte cylindrique YawieyHsle caepna

[ P170 ) B Forstner flrok

Nagyszilardsagu acélbol késziilt test » 2 vagoél « 2 elovagd = Csticskdzéppont vididbdl « Centrirozott szar  Flré-
gépekre szerelhetd tokmany vagy adapter alkalmazéasaval « Ajanlott siillyesztett batorpantok helyének, vakfuratok-
nak kialakitasara, laza csomok kif(irasara tomor faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlokban

Obtained from steel with a high mechanical resistance ® 2 teeth, 2 spurs and centre point in HW e Ground shank
e Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make holes for concealed hinges, blind holes, or
to eliminate loose nots on solid wood, wood composites, laminated and such

72+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A = Rendelésre
o6 D Cikkszam
T 18 @ P170M18AAAAR
50 20 © P170M20AAAAR
l 22 © P170M22AAAAR
24 © P170M24AAAAR
18 25 @ P170M25AAAAR
26 © P170M26AAAAR
28 © P170M28AAAAR
30 © P170M30AAAAR
L ‘ 32 @ P170M32AAAAR
D> 34 @ P170M34AAAAR
35 @ P170M35AAAAR
36 © P170M36AAAAR
38 @ P170M38AAAAR
40 © P170M40AAAAR
Balos spec. P170M99L
Jobbos spec. P170M99R
Keményfa Forgécslap

1/p Eldtol. seb. 1/p Eldtol. seb.

2000 0,5 m/min 2000 0,6 m/min

‘ 3000 0,8 m/min 3000 1 m/min

. 4000 1 m/min 4000 1,2 m/min

. Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazasért.

W
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Forstner farok

. Méches a téte cylindrique

HW Zylinderkopfbohrer YalweyHble ceepna

B Forstner f

Nagyszilardsagu acélbdl készilt test 2 vagoél = 2 elovagd = Csticskdzéppont vidiabol  Centrirozott szar « Faro-
gépekre szerelhet6 tokmany vagy adapter alkalmazésaval « Ajanlott sillyesztett butorpantok helyének, vakfuratok-
nak kialakitasara, laza csomok kif(rasara tdmor faban, fa agglomeratumokban, laminaltakban és hasonlékban

Obtained from steel with a high mechanical resistance e 2 teeth, 2 spurs and centre point in HW ¢ Ground shank
 Use on drilling machines with chucks or adapters e Indicated to make holes for concealed hinges, blind holes, or
to eliminate loose nots on solid wood, wood composites, laminated and such

TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

CUTTING

FRESATURA

PANTOGRAFATURA
ROUTING

72+2 @ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap ~ /\ = Rendelésre
—>013<— D Cikkszam
N T 18 @ P172M18AAAAR
50 20 © P172M20AAAAR
l 22 @ P172M22AAAAR
HE 24 @ P172M24AAAAR
15 25 @ P172M25AAAAR
26 @ P172M26AAAAR
28 @ P172M28AAAAR
30 @ P172M30AAAAR
EE“ 32 @ P172M32AAMAR
D 34 @ P172M34AAAAR
35 @ P172M35AAAAR
36 @ P172M36AAAAR
38 @ P172M38AAAAR
40 @ P172M40AAAAR
Balos spec. P172M99L
Jobbhos spec. P172M99R
Keményfa Forgécslap
1/p Eldtol. seb. 1/p Eldtol. seb.
2000 0,5 m/min 2000 0,6 m/min
‘ . 3000 | 0.8m/min 3000 1 m/min
. 4000 1 m/min 4000 1,2 m/min

Az adatok csak tajékoztato jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.

www.metalworld.it

FORATURA
BORING

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

o
[&;]
~



TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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Csapfurok HS Zapfenschneider Méches a bouchon MpoboyHuku HS

__P185 ] Csapfiirek

Gyorsacélbol (HS) késziil « Spiralis a forgacskidobashoz « Centrirozott szar » Furatok vagy csapok készitésére ajanlott
tdmar faban

Obtained from steel HS e Spiral for chip removal e Ground shank e Indicated to make holes or plugs on solid wood

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap A =Rendelésre

Il D d Cikkszam
8 13X50 /\ P185S08AAAAR
10 13X50 /\ P185S10AAAAR
12 13X50 /\ P185512AAAAR
15 13X50 /\ P185S515AAAAR
140 20 13X50 /\ P185S20AAAAR
25 13X50 /\ P185525AAAAR
o~ 30 13X50 /\ P185S30AAAAR
. 35 16X50  /\P185S35AAAAR
/A 40 16X50 /\ P185S40AAAAR
—> D — 45 16X50 /\ P185S45AAAAR
50 16X50 /\ P185S50AAAAR
Balos spec. P185S99L
Jobbos spec. P185S99R
Puhafa
1/p Eldtol. seb.
1500 0,2 m/min
2000 0,4 m/min

2500 0,6 m/min

Az adatok csak tajékoztat jellegiiek, a Metal World nem felelds semmilyen helytelen alkalmazésért.
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Csapmardk

M21x14fx1"

HS Zapfenschneider Méches pour tréfilage

Csapmardk egyenes csapokhoz

Gyorsacélbol (HS) készil » 4 vagoéld « Tipli készitéséhez ajanlott

Obtained from HS steel e 4 teeth » To make dowels

4 @ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap /\ = Rendelésre
F Cikkszam

6 @ P351S060AAAR

6,2 /\ P351S062AAAR

8 @ P351S080AAAR

8,2 /\ P3515082AAAR

10 @ P351S100AAAR

10,2 /\ P3515102AAAR

12 @ P351S120AAAR

12,2 /\ P3515122AAAR

Balos spec. P351S99L
Jobbos spec. P351S99R

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING

S
D
S

Utvefarok mély HS 4-kant Loch-Stanzbohrer Méches a bédane carré CBepna Ans KBaapaTHbIX
négyzetes furathoz OTBEPCTBUN

Négyzetes bevéso furdk

Gyorsacélbol (HS) késziil » Négyzetes bélyeg egyedi jellemzdkkel  Centrirozott szér « A P385 cikkszamu furéval egyiitt
alkalmazhat6 = Specialis befog6ju gépeken hasznalhaté

Obtained from HS steel e Drills for square mark with particular execution e Ground shanks ¢ Use with drill item
nr. P385 e Use on special machines

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /\ = Rendelésre

A Cikkszam
7 © P381S070AAAA
7,5 © P381S075AAAA
8 © P381S080AAAA
Spec. P381599

HS 4-kant Loch-Stanzhohrer Accessoire pour meches Csepna AnA KBAAPATHBIX

Utvefarok négyzetes

furathoz a bédane carré OTBEPCTBUI

Négyzetes bevésd farok

Gyorsacélbol (HS) késziil « Négyzetes bélyeg egyedi jellemzokkel « Centrirozott szar » A P385 cikkszam flréval egyiitt
alkalmazhatd « Specialis befogdju gépeken hasznalhatd

Obtained from HS steel e Drills for square mark with particular execution e Ground shanks ¢ Use with drill item
nr. P385 e Use on special machines  For special sizes ask for quotation

@ =Készletenvan [ = Szallitasi ido 20 munkanap /A = Rendelésre

—> 015 |<— A Cikkszam
7 © P383S070AAAA
— 75 © P383S075AAAA
LI 8 © P383S080AAAA

Spec. P383599
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Punte per punzoni/ impronta

quadra

S Lochbohrer fiir P381-P383 . Méches a bédane carré

\

<=

(]

Furdszar bevésokhoz

CBepna ONA KBaApaTHbIX

Gyorsacélbol (HS) készil » Specidlis spirl « Centrirozott szar « A P381 - P383 cikkszami bevéstkhdz hasznalando «
Specidlis befogdju gépeken hasznélhatd

Obtained from HS steel ® Special spiral  Ground shanks e Use with items nr. P381 and P383 e Use on special machines

@ =Készletenvan [l = Szallitasi id6 20 munkanap

D Cikkszam
7 6,8 @ P385S68AAAAA
75 7,3 © P385S73AAAAA
8 78 @ P385S78AAAAA
Spec. P383599

www.metalworld.it
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TAGLIO / SEZIONATURA
SAWING

DIAMANTE
DIAMOND

~ Fur6szarak
integralt Jet aramlassal

FRESATURA
CUTTING

PANTOGRAFATURA
ROUTING

BORING

FORATURA

_ Flrdszérak
integralt Jet aramlassal

MANDRINI / ATTACCHI
CHUCKS & CLAMPING SYSTEM

= ) -

RICAMBI E LAVORAZIONI SUPP.
SPARE PARTS & ADD. WORKING
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VHW Bohrstift Pointe foreuse Cepna npucagoyHbie
mit Ausblasbohrung avec Jet stream integré C connamu Ana Bo3ayxa
Jet stream

B Tiplifarok integralt JET-aramlassal

Tiplifarok belsé furatokkal a teljeskorii forgacseltavolitashoz « Nagy teljesitoképességii anyagokbdl késziil 4] el-
gondolasok alapjan « A légaram a szér feldl keriil bevezetésre és nekiiitkdzik a furat aljanak, amelyet igy tisztan
tart.

Dowel drills with internal holes for a complet chip-removal e Built with high performance material and with a
new design e The air is introduced from the shank and shot into the boreground just to leave it clean.

e@BRA

line @ =Készletenvan [ = Szallitasi idd 20 munkanap /\ =Rendelésre
D L LT d Z Left Code Right Code €
5 22 57,5 10X27 2 /\ PCB1M005057L /\ PCB1M005057R
6 22 57,5 10X27 2 /\ PCB1M006057L /\ PCB1MO006057R
8 22 57,5 10X27 2 /\ PCB1M008057L A PCB1MO008057R
10 22 57,5 10X27 2 /\ PCB1M010057L A\ PCB1MO010057R
12 22 57,5 10X27 2 /A PCB1M012057L /\ PCB1M012057R
5 35 70 10X27 2 /\ PCB1M005070L A\ PCB1MO005070R
6 35 70 10Xx27 2 /\ PCB1M006070L /\ PCB1M006070R
8 35 70 10X27 2 /\ PCB1M008070L A\ PCB1M008070R
10 35 70 10X27 2 /\ PCB1M010070L /\ PCB1M010070R
12 35 70 10X27 2 /A PCB1M012070L 2\ PCB1M012070R

VHW Diibelbohrer Pointe foreuse Csepna npucapoyHble

mit Ausblasbohrung avec Jet stream integré ¢ connamu Ans Bo3Ayxa
Jet stream

BN Tiplifurok integralt JET-aramlassal

Tiplifarok belso furatokkal a teljeskorl forgacsaltivaiiisnor « Hayy teljesitoképességli anyagokbdl készil Uj el-
gondolasok alapjan = A légaram a szér fell keriil bevezetésre és nekilitkdzik a furat aljanak, amelyet igy tisztan
tart.

Dowel drills with internal holes for a complet chip-removal  Built with high performance material and with a
new design e The air is introduced from the shank and shot into the boreground just to leave it clean.

@BR line @ =Ready instock [l = Delivery time 20 working days /\ = On request
D L LT d Z Code €

5 22 57,5 10X27 2 /\ PCB2M005057R
6 22 57,5 10X27 2 /A PCB2M006057R
8 22 57,5 10X27 2 /A PCB2M008057R
10 22 57,5 10X27 2 /\ PCB2M010057R
12 22 57,5 10X27 2 /A PCB2M012057R
5 35 70 10X27 2 /A\ PCB2M005070R
6 35 70 10X27 2 /\ PCB2M006070R
8 35 70 10X27 2 /\ PCB2M008070R
10 35 70 10X27 2 /\ PCB2M010070R
12 35 70 10X27 2 /\ PCB2M012070R
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