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Utensil Centro has been founded in 1980 and it is located in 
Montecchio of Pesaro-Urbino, an area with a high concentration of 
companies specialized in the furniture field. 
At the beginning Utensil Centro’ s production was mostly dedicated 
to hard metal (HM) brazed cutters and mechanical fixing tools with 
exchangeable hard metal (HM) blades for wood working machines. 
Afterwards to satisfy the market demand, the company started 
the production of solid carbide spiral cutter and mainly diamond 
polycrystalline tools (PKD).
The continuous investments in updated machinery and the experience 
acquired during the years allowed the company to affirm in the sector 
and to become a leading reality in the construction of high quality 
diamond polycrystalline wood working tools.
Since several years Utensil Centro has been exporting its tools all 
over the national market and over more than  30 countries thanks to 
a solid and wide commercial network which is always growing.

Az Utensil Centro-t 1980-ban alapították és a Pesaro- 
Urbino tartományi Montecchio-ban, bútoripari területre  
szakosodott vállalatok magas koncentrációjú térségében 
található.
Kezdetben az Utensil Centro gyártása leginkább a forrasz-
tott vídia (HM) lapkás marókból és mechanikus rögzítésü 
vídia (HM) cserelapkás szerszámokból állt famegmunkáló 
gépekhez. Késõbb a piaci igények kielégítésére a vállalat 
elkezdte a tömörvídia spirálmarók és fõként a polikristá-
lyos gyémánt (PKD) szerszámok készítését. 
A folyamatos beruházások a modern gépparkba és az 
évek során összegyûlt tapasztalat lehetõvé tették a válla- 
lat elismerését a szektorban, valamint azt, hogy igazi  
vezetõvé váljon csúcsminõségû polikristályos gyémánt  
famegmunkáló szerszámok kivitelezésében. 
Az Utensil Centro a nemzeti piacon túlmenõen évek óta
több mint 30 országba exportálja szerszámait erõs és ki-
terjedt, növekvõ értékesítési hálózatának köszönhetõen.
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GYÉMÁNT 
SZERSZÁMOK
DIAMOND TOOLS

810. CIKKSZÁM: Negatív Z=1 gyémánt felsömaró tömör vídia testtel –H=3 mm			

810/T CIKKSZÁM: Negatív Z=1 gyémánt felsömaró TRIAMET testtel –  H=3 mm                                                                                      3

811. CIKKSZÁM: Negatív Z=2 gyémánt felsömaró tömör vídia testtel – H=3 mm			4

811/T CIKKSZÁM: Negatív Z=2 gyémánt felsömaró TRIAMET testtel  – H=3 mm			5

800. CIKKSZÁM:  Egyenes  Z=1+1 ECO gyémánt fúró- és kontúrmaró – H=2,5 mm			

800/R CIKKSZÁM: Egyenes Z=1+1 ]  gyémánt fúró- és kontúrmaró – H=4 mm			7

800/B CIKKSZÁM: Egyenes  Z=2+2 ECO gyémánt fúró- és kontúrmaró  – H=2,5 mm			8

800/BR CIKKSZÁM:  Egyenes  Z=2+2 gyémánt fúró- és kontúrmaró – H=4 mm			9

804/E CIKKSZÁM: 20°-os  Z=2+2 ECO gyémánt fúró- és kontúrmaró - H=2,5 mm		

804. CIKKSZÁM: 20°-os gyémánt fúró- és kontúrmaró - H=4,5 mm			 11

808. CIKKSZÁM: "TURBO" típusú  Z=3 			

845. CIKKSZÁM: 45°-os Z=1+1 fúró- és kontúrmaró – H=4 mm                                                                                                                                  13

845/B CIKKSZÁM: 45°-os Z=2+2  fúró- és kontúrmaró – H=4 mm                                                                                                                   14

809. CIKKSZÁM: 2+2+2+2 osztatú fúró- és kontúrmaró  mindkét forgásirányra  - H=4,5 mm		                                                         15

815. CIKKSZÁM:  3+3 / 4+4 osztatú felsömaró kontúrmaráshoz nagy elötolási sebességgel  - H=4 mm		16

816/P CIKKSZÁM:  3 osztatú felsömaró NESTING müveletekhez POZITÍV vágóéllel - H=3 mm			                                                     17

816/N CIKKSZÁM: 3 osztatú felsömaró NESTING müveletekhez NEGATÍV vágóéllel - H=3 mm			 18

816/S CIKKSZÁM: 3+3 osztatú felsömaró NESTING müveletekhez POZITÍV vágóéllel - H=3 mm		                                                 19

813. CIKKSZÁM:  1+1 osztatú felsömaró NESTING müveletekhez - H=3 mm			20

813/T CIKKSZÁM: 1+1 osztatú felsömaró NESTING müveletekhez- H=3 mm			 21

814. CIKKSZÁM:  Rádiuszos felsömaró NESTING müveletekhez - H=3 mm				 22

897						           23

819. CIKKSZÁM:  3 osztatú zárhely felsömaró - H=3 mm			24

812..CIKKSZÁM:.Márványvésö						       2525

820 / 821 / 824		 26

823. CIKKSZÁM: Távtartó lemezekkel állítható gyémánt elövágó fürész                                                                                                                  27

875. CIKKSZÁM: Szektor forgácstörö egységhez / 885. CIKKSZÁM: Állítható felfogó forgácstörö egységhez                            28

882/S  CIKKSZÁM: Rádiuszos forgácstörö egység - H=6 mm	29

882/D CIKKSZÁM: Egyenes forgácstörö egység - H=6 mm                                                                                                                                                 	30

840. CIKKSZÁM: Horonymaró központosított hüvellyel                                                                                                                                   31  31

860	32

861. CIKKSZÁM: Állítható horonymaró csésze alakú hüvellyel                                                                                                                    			33

862			34

871. CIKKSZÁM: Profilmaró éllezáráshoz rádiusszal - H=3 mm	35

872. CIKKSZÁM: Egyenes marófej éllezáráshoz - H=3 mm			   36

890. CIKKSZÁM:  Állítható forgácsmentes maró 30°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm			37

895. CIKKSZÁM:  Állítható forgácsmentes maró 45°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm				38

891. CIKKSZÁM: Fix forgácsmentes marófejek 30°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm  3999999999999939

891/B CIKKSZÁM: Fix forgácsmentes marófejek 45°-os tengelyferdeséggel- H=5 mm			  40

311 - 312. CIKKSZÁMOK: Gyémánt pánthelymarók - H=3 mm						 41

305 - 306  - 307 - 308. CIKKSZÁMOK: Gyémánt zsákfúrók és átmenö fúrók        		   4242

600. CIKKSZÁM: Gyémánt élü vídia lapkák / 899. /BLOCK			43

Példa állítható gyémánt szerszámcsoportokra szegély és parketta marására                                                                                          44

Példák POSTFORMING profilokra / Példák SOFTFORMING			45

Egyedi speciális.szerszámok						        46
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810. CIKKSZÁM – H=3 mm

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D     I        S        Z
810.0410.75 810.0410.76 4 10 4 1
810.0410.75/A6 810.0410.76/A6 4 10 6 1
810.0510.75 810.0510.76 5 10 6 1
810.0610.75 810.0610.76 6 10 6 1
810.0710.75 810.0710.76 7 10 8 1
810.0815.75 810.0815.76 8 15 8 1
810.0915.75 810.0915.76 9 15 10 1
810.1015.75 810.1015.76 10 15 10 1
810.1120.75 810.1120.76 11 20 12 1
810.1220.75 810.1220.76 12 20 12 1

Z=1 gyémánt felsömaró tömör vídia testtel, negatív tengelyferdeséggel
ideális hornyok készítésére nyers és bevonatos forgácslapban, MDF-ben
rétegelt lemezben, stb. 
2-3-szor újra élezhetö.

Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative
with hard metal body ideal for make canals on raw and coated chipboard, 
MDF, plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Gyémánt horony felsömaró Z=1
negatív tengelyferdeségü foggal
Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative

VÍDIA TEST - HM BODY

S D
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810/T CIKKSZÁM – H=3 mm

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D I        S       Z
810/T.0410.75/A6 810/T.0410.76/A6 4 10 6 1
810/T.0510.75 810/T.0510.76 5 10 6 1
810/T.0610.75 810/T.0610.76 6 10 6 1
810/T.0710.75 810/T.0710.76 7 10 8 1
810/T.0815.75 810/T.0815.76 8 15 8 1
810/T.0915.75 810/T.0915.76 9 15 10 1
810/T.1015.75 810/T.1015.76 10 15 10 1
810/T.1120.75 810/T.1120.76 11 20 12 1
810/T.1220.75 810/T.1220.76 12 20 12 1

Z=1 gyémánt felsömaró tömör vídia testtel, negatív tengelyferdeséggel
ideális hornyok készítésére nyers és bevonatos forgácslapban, MDF-ben
rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor újra élezhetö.

Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative
with heavy body ideal for make canals on raw and coated chipboard, MDF, 
plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Gyémánt horony felsömaró Z=1
negatív tengelyferdeségü foggal
Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative

  TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

S D
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811. CIKKSZÁM – H=3 mm

JOBBOS cikksz.   BALOS cikksz.    D        I        S           Z
811.0610.75 811.0610.76 6 10 6 2
811.0710.75 811.0710.76 7 10 8 2
811.0815.75 811.0815.76 8 15 8 2
811.0915.75 811.0915.76 9 15 10 2
811.1015.75 811.1015.76 10 15 10 2
811.1120.75 811.1120.76 11 20 12 2
811.1220.75 811.1220.76 12 20 12 2

Z=2 gyémánt felsömaró tömör vídia testtel, negatív tengelyferdeséggell    
ideális hornyok készítésére nyers és bevonatos forgácslapban, 
MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor újra élezhetö.
Capacità di 2/3 affilature.

Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative
 with hard metal body ideal for make canals on raw and coated 
chipboard, MDF, plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Gyémánt horony felsömaró Z=2
negatív tengelyferdeségü foggal
Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative

VÍDIA TEST - HM BODY

S D
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811/T CIKKSZÁM – H=3 mm

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.     D I       S       Z
811/T.0610.75 811/T.0610.76 6 10 6 2
811/T.0710.75 811/T.0710.76 7 10 8 2
811/T.0815.75 811/T.0815.76 8 15 8 2
811/T.0915.75 811/T.0915.76 9 15 10 2
811/T.1015.75 811/T.1015.76 10 15 10 2
811/T.1120.75 811/T.1120.76 11 20 12 2
811/T.1220.75 811/T.1220.76 12 20 12 2

Z=2 gyémánt felsömaró tömör vídia testtel, negatív tengelyferdeséggell   
ideális hornyok készítésére nyers és bevonatos forgácslapban, 
MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor újra élezhetö.
C

Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative
with heavy body ideal for make canals on raw and coated 
chipboard, MDF, plywood, etc. –
It can be resharpened 2/3 times.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Gyémánt horony felsömaró Z=2
negatív tengelyferdeségü foggal
Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

S D

I
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800. CIKKSZÁM [ Z=1+1 ECO ] – H=2,5 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Fúró- és kontúrmaró
Diamond router cutter for drilling and milling

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.     D I       S        Z
800.0825.75 800.0825.76 8 25 8 3+1HM
800.0825.75/A12 800.0825.76/A12 8 25 12 3+1HM
800.1025.75 800.1025.76 10 25 12 3+1HM
800.1225.75 800.1225.76 12 25 12 3+1HM
800.1235.75 800.1235.76 12 35 12 4+1HM
800.1625.75 800.1625.76 16 25 16 3+1HM
800.1635.75 800.1635.76 16 35 16 4+1HM
800.1645.75 800.1645.76 16 45 16 5+1HM
800.1825.75 800.1825.76 18 25 20 3+1HM
800.1835.75 800.1835.76 18 35 20 4+1HM
800.1845.75 800.1845.76 18 45 20 5+1HM
800.1855.75 800.1855.76 18 55 20 6+1HM
800.2025.75 800.2025.76 20 25 20 3+1HM
800.2035.75 800.2035.76 20 35 20 4+1HM
800.2045.75 800.2045.76 20 45 20 5+1HM
800.2055.75 800.2055.76 20 55 20 6+1HM
800.2065.75 800.2065.76 20 65 20 7+1HM
800.2072.75 800.2072.76 20 72 20 8+1HM
800.2525.75 800.2525.76 25 25 25 3+1HM
800.2535.75 800.2535.76 25 35 25 4+1HM
800.2545.75 800.2545.76 25 45 25 5+1HM
800.2555.75 800.2555.76 25 55 25 6+1HM
800.2565.75 800.2565.76 25 65 25 7+1HM
800.2572.75 800.2572.76 25 72 25 8+1HM

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers 
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.  
Egyenes kivitel. 2-3-szor újra élezhetö.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, plywood, etc. 
Axial construction.
It can be resharpened 2/3 times.

S D

I
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800/R CIKKSZÁM [ Z=1+1 ] – H=4 mm

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers  
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb. 
Egyenes kivitel. 6-7-szer újra élezhetö.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, plywood, etc. – They 
can have 6/7 sharpening operations – Axial construction.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Fúró- és kontúrmaró
Diamond router cutter for drilling and milling

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D       I        S           Z Z
800/R.1625.75 800/R.1625.76 16 25 16 3+1HM
800/R.1635.75 800/R.1635.76 16 35 16 4+1HM
800/R.1825.75 800/R.1825.76 18 25 20 3+1HM
800/R.1835.75 800/R.1835.76 18 35 20 4+1HM
800/R.1845.75 800/R.1845.76 18 45 20 5+1HM
800/R.2025.75 800/R.2025.76 20 25 20 3+1HM
800/R.2035.75 800/R.2035.76 20 35 20 4+1HM
800/R.2045.75 800/R.2045.76 20 45 20 5+1HM
800/R.2055.75 800/R.2055.76 20 55 20 6+1HM
800/R.2065.75 800/R.2065.76 20 65 20 7+1HM
800/R.2072.75 800/R.2072.76 20 72 20 8+1HM
800/R.2525.75 800/R.2525.76 25 25 25 3+1HM
800/R.2535.75 800/R.2535.76 25 35 25 4+1HM
800/R.2545.75 800/R.2545.76 25 45 25 5+1HM
800/R.2555.75 800/R.2555.76 25 55 25 6+1HM
800/R.2565.75 800/R.2565.76 25 65 25 7+1HM

S D
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800/B CIKKSZÁM [ Z=2+2 ECO ] – H=2,5 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Fúró- és kontúrmaró
Diamond router cutter for drilling and milling

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D       I        S           Z Z
800/B.1225.75 800/B.1225.76 12 25 12 6+1HM
800/B.1235.75 800/B.1235.76 12 35 12 8+1HM
800/B.1625.75 800/B.1625.76 16 25 16 6+1HM
800/B.1635.75 800/B.1635.76 16 35 16 8+1HM
800/B.1645.75 800/B.1645.76 16 45 16 10+1HM
800/B.1825.75 800/B.1825.76 18 25 20 6+1HM
800/B.1835.75 800/B.1835.76 18 35 20 8+1HM
800/B.1845.75 800/B.1845.76 18 45 20 10+1HM
800/B.2025.75 800/B.2025.76 20 25 20 6+1HM
800/B.2035.75 800/B.2035.76 20 35 20 8+1HM
800/B.2045.75 800/B.2045.76 20 45 20 10+1HM
800/B.2055.75 800/B.2055.76 20 55 20 12+1HM
800/B.2065.75 800/B.2065.76 20 65 20 14+1HM

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers 
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb. 
Egyenes kivitel. 2-3-szor újra élezhetö.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 2/3 sharpening operations – Axial construction.
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800/BR CIKKSZÁM [ Z=2+2 ] – H=4 mm

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers  
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
Egyenes kivitel. 6-7-szer újra élezhetö.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 6/7 sharpening operations – Axial construction.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Fúró- és kontúrmaró
Diamond router cutter for drilling and milling

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.     D        I        S          Z
800/BR.1625.75 800/BR.1625.76 16 25 16 6+1HM
800/BR.1635.75 800/BR.1635.76 16 35 16 8+1HM
800/BR.1825.75 800/BR.1825.76 18 25 20 6+1HM
800/BR.1835.75 800/BR.1835.76 18 35 20 8+1HM
800/BR.2025.75 800/BR.2025.76 20 25 20 6+1HM
800/BR.2035.75 800/BR.2035.76 20 35 20 8+1HM
800/BR.2045.75 800/BR.2045.76 20 45 20 10+1HM
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804/E CIKKSZÁM [ Z=2+2 ECO ] - H=2,5 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Fúró- és kontúrmaró
Diamond router cutter for drilling and milling

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D       I        S          Z
804/E.1625.75 804/E.1625.76 16 25 16 8+1HM
804/E.1825.75 804/E.1825.76 18 25 20 8+1HM
804/E.1830.75 804/E.1830.76 18 30 20 10+1HM
804/E.1835.75 804/E.1835.76 18 35 20 12+1HM
804/E.2025.75 804/E.2025.76 20 25 20 8+1HM
804/E.2030.75 804/E.2030.76 20 30 20 10+1HM
804/E.2035.75 804/E.2035.76 20 35 20 12+1HM
804/E.2040.75 804/E.2040.76 20 40 20 14+1HM
804/E.2045.75 804/E.2045.76 20 45 20 16+1HM
804/E.2050.75 804/E.2050.76 20 50 20 18+1HM
804/E.2055.75 804/E.2055.76 20 55 20 20+1HM

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers  
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor újra élezhetö. – 20° tengelyferdeségü fogak - 
Rendkívül csendes üzem a kiváló forgácskidobás révén – 
Jó elötolási sebesség – Kiváló felületminöség paneleknél és 
bevonatos lapoknál.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 2/3 sharpening operations. – Axial construction 20° 
- Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip – Good 
feed speed – Excellent finishing on panel and coating.

S D
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804. CIKKSZÁM [ Z=2+2 ] - H=4,5 mm

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers  
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
10-12-szer újra élezhetö. – 20° tengelyferdeségü fogak - 
Rendkívül csendes üzem a kiváló forgácskidobás révén –
Jó elötolási sebesség – Kiváló felületminöség paneleknél és 
bevonatos lapoknál.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 10/12 sharpening operations – Axial construction 
20° - Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip – 
Good feed speed – Excellent finishing on panel and coating.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Fúró- és kontúrmaró
Diamond router cutter for drilling and milling

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D       I        S          Z
804.1625.75 804.1625.76 16 25 16 8+1HM
804.1825.75 804.1825.76 18 25 20 8+1HM
804.1830.75 804.1830.76 18 30 20 10+1HM
804.1835.75 804.1835.76 18 35 20 12+1HM
804.2025.75 804.2025.76 20 25 20 8+1HM
804.2030.75 804.2030.76 20 30 20 10+1HM
804.2035.75 804.2035.76 20 35 20 12+1HM
804.2040.75 804.2040.76 20 40 20 14+1HM
804.2045.75 804.2045.76 20 45 20 16+1HM
804.2050.75 804.2050.76 20 50 20 18+1HM
804.2055.75 804.2055.76 20 55 20 20+1HM

S D
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808. CIKKSZÁM [ Z=3 ]

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

“TURBO” típusú  fúró- és kontúr- 
maró
Diamond router cutter for drilling and milling “TURBO” type

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers  
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
10-12-szer újra élezhetö. – Spirálban elhelyezett fogak - 
Rendkívül csendes üzem a kiváló forgácskidobás révén – 
Jó elötolási sebesség – Kiváló felületminöség paneleknél és
bevonatos lapoknál.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – 
They can have 10/12 sharpening operations.

S D

I

JOBBOS cikk.BALOS cikksz.   D       I       S           Z            H
808.1625.75 808.1625.76 16 25 16 10+1DP 4,0
808.1630.75 808.1630.76 16 30 16 13+1DP 4,0
808.1825.75 808.1825.76 18 25 20 10+1DP 4,0
808.1830.75 808.1830.76 18 30 20 13+1DP 4,0
808.1835.75 808.1835.76 18 35 20 15+1DP 4,0
808.1840.75 808.1840.76 18 40 20 18+1DP 4,0
808.2025.75 808.2025.76 20 25 20 10+1DP 4,5
808.2030.75 808.2030.76 20 30 20 13+1DP 4,5
808.2035.75 808.2035.76 20 35 20 15+1DP 4,5
808.2040.75 808.2040.76 20 40 20 18+1DP 4,5
808.2045.75 808.2045.76 20 45 20 21+1DP 4,5
808.2050.75 808.2050.76 20 50 20 24+1DP 4,5
808.2055.75 808.2055.76 20 55 20 27+1DP 4,5
808.2060.75 808.2060.76 20 60 20 30+1DP 4,5
808.2065.75 808.2065.76 20 65 20 31+1DP 4,5
808.2525.75 808.2525.76 25 25 25 10+1DP 4,5
808.2530.75 808.2530.76 25 30 25 13+1DP 4,5
808.2535.75 808.2535.76 25 35 25 15+1DP 4,5
808.2540.75 808.2540.76 25 40 25 18+1DP 4,5
808.2545.75 808.2545.76 25 45 25 21+1DP 4,5
808.2550.75 808.2550.76 25 50 25 24+1DP 4,5
808.2555.75 808.2555.76 25 55 25 27+1DP 4,5
808.2560.75 808.2560.76 25 60 25 30+1DP 4,5
808.2565.75 808.2565.76 25 65 25 31+1DP 4,5
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845. CIKKSZÁM [ Z=1+1 ] – H=4 mm
45° tengelyferdeség / Axiality 45°

Polikristályos gyémánt felsömaró. Ideális fúrásra és marásra 
papír bevonatos forgácslapban.  
5-6-szor újra élezhetö.– 45°tengelyferdeségü fogak.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on chipboard coated with paper – They can have 5/6 
sharpening operations – Axial tips to 45°.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

45°-os tengelyferdeségü  fúró- és kontúrmaró
Diamond router cutter for drilling and milling with axiality 45°

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D       I        S          Z
845.2025.75 845.2025.76 20 25 20 6+1HM
845.2035.75 845.2035.76 20 35 20 8+1HM
845.2045.75 845.2045.76 20 45 20 9+1HM

S D

I
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GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Polikristályos gyémánt felsömaró. Ideális fúrásra és marásra 
papír bevonatos forgácslapban.  
6-7-szer újra élezhetö.– 45°tengelyferdeségü fogak.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for 
panels made on chipboard coated with paper – They can have 6/7 
sharpening operations – Axial tips to 45°.

845/B CIKKSZÁM [ Z=2+2 ] – H=4 mm 
45° tengelyferdeség / Axiality 45°
45°-os tengelyferdeségü  fúró- és kontúrmaró 
Diamond router cutter for drilling and milling with axiality 45°

JOBBOS cikksz.  BALOS cikksz.      D       I        S          Z No Div.
845/B.2225.75 845/B.2225.76 22 25 20 2+2+1DP
845/B.2230.75 845/B.2230.76 22 30 20 2+2+1DP
845/B.2235.75 845/B.2235.76 22 35 20 2+2+1DP
845/B.2240.75 845/B.2240.76 22 40 20 2+2+1DP
845/B.2525.75 845/B.2525.76 25 25 25 2+2+1DP
845/B.2530.75 845/B.2530.76 25 30 25 2+2+1DP
845/B.2535.75 845/B.2535.76 25 35 25 2+2+1DP
845/B.2540.75 845/B.2540.76 25 40 25 2+2+1DP
845/B.2545.75 845/B.2545.76 25 45 25 2+2+1DP
845/B.2550.75 845/B.2550.76 25 50 25 2+2+1DP
845/B.2555.75 845/B.2555.76 25 55 25 2+2+1DP
845/B.2560.75 845/B.2560.76 25 60 25 2+2+1DP
845/B.2565.75 845/B.2565.76 25 65 25 2+2+1DP

S D

I
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809. CIKKSZÁM [2+2+2+2 osztatú] - H=4,5 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Fúró- és  kontúrmaró mindkét
 forgásirányra (Jobbos/Balos)
Diamond router cutter for drilling and milling with double rotation (RH/LH)

Cikkszám                  D            I               S                    Z
809.2525.75 25 25+25 25 8+8+1DP
809.2530.75 25 30+30 25 10+10+1DP
809.2535.75 25 35+35 25 12+12+1DP

Polikristályos gyémánt felsömaró fúrásra és marásra nyers 
és bevonatos forgácslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
10-12-szer újra élezhetö. - Spirálban elhelyezett, mindkét forgás- 
iirányú fogak révén a mindkét forgásirány miatt mellõzhetõ a   
felsõmaró cseréje – Rendkívül csendes üzem a kiváló forgács- 
kidobás révén  – Jó elötolási sebesség - Kiváló felületminöség
paneleknél és bevonatoknál.



Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for panels 
made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. – They can 
have 10/12 sharpening operations. Tips are arranged with an helical 
pattern with double rotation right and left for avoid the change of the 
router bit – Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip – 
Good feed speed – Excellent finishing on panel and coating.

S D

I
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815. CIKKSZÁM [3+3/4+4 osztatú] - H=4 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Felsömaró kontúrmaráshoz nagy elötolással
Diamond router cutter for milling with high feeding speed

JOBBOS cikksz.   BALOS cikksz.   D        I       S      Osztat
815.5023.75/3+3 815.5023.76/3+3 50 23 25 3+3
815.5023.75/4+4 815.5023.76/4+4 50 23 25 4+4
815.5028.75/3+3 815.5028.76/3+3 50 28 25 3+3
815.5028.75/4+4 815.5028.76/4+4 50 28 25 4+4
815.5038.75/3+3 815.5038.76/3+3 50 38 25 3+3
815.5038.75/4+4 815.5038.76/4+4 50 38 25 4+4

Polikristályos gyémánt felsömaró CNC gépen való használatra
furnér, papír, vagy müanyag bevonatos vagy anélküli forgácslap, 
MDF, HDF és rétegelt lemez kontúrmarására. 
Nagy tengelyferdeségü fogak a jobb felületminöségért bármilyen
bevonaton.
Nagy elötolási sebesség (Z.3+3 25 m/percig - Z.4+4 35 m/percig).  
6-7-szer újra lehet élezni. 

Diamond polycrystalline router bit used for CNC contouring 
chipboard, MDF, HDF and sandwich panels with or without veneer, 
paper or plastic coatings and plywood.
High degree tips axial angle for better finishing on any type of 
coating. High feeding speed (Z3+3 up to 25 m/min – Z4+4 up to 
35 m/min). They can have 6/7 sharpening operations.

S D

I
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816/P CIKKSZÁM [ 3 osztatú ] - H=3 mm

Spirál felsömaró NESTING-eléshez. Ideális forgácslaphoz 
és rétegelt lemezhez. 
– 2-3-szor újra élezhetö.
– PCD (gyémánt) fogú fúróél. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for 
chipboard and plywood. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Felsömaró NESTING-eléshez POZITÍV vágóéllel
Diamond router cutter for NESTING with POSITIVE wings

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

S D

I

Cikkszám   D                 I                  S                 Z
816/P.1221.75 12 21 12 9+1DP
816/P.1228.75 12 28 12 12+1DP
816/P.1421.75 14 21 16 9+1DP
816/P.1428.75 14 28 16 12+1DP
816/P.1435.75 14 35 16 15+1DP
816/P.1621.75 16 21 16 9+1DP
816/P.1628.75 16 28 16 12+1DP
816/P.1635.75 16 35 16 15+1DP

ÚJ AIRWAY System
Hidro befogójú elszívó  
harang, ideális NESTING 
müveletekhez ezzel a  
termékkel együtt  
használva.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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816/N CIKKSZÁM [ 3 osztatú ] - H=3 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Felsömaró NESTING-eléshez 
NEGATÍV vágóéllel
Diamond router cutter for NESTING with NEGATIVE wings

Spirál felsömaró NESTING-eléshez. Ideális forgácslaphoz 
és rétegelt lemezhez. 
– 2-3-szor újra élezhetö.
– PCD (gyémánt) fogú fúróél. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for 
chipboard and plywood. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

S D

I

Cikkszám   D                 I                  S                Z
816/N.1221.75 12 21 12 9+1DP
816/N.1228.75 12 28 12 12+1DP
816/N.1421.75 14 21 16 9+1DP
816/N.1428.75 14 28 16 12+1DP
816/N.1435.75 14 35 16 15+1DP
816/N.1621.75 16 21 16 9+1DP
816/N.1628.75 16 28 16 12+1DP
816/N.1635.75 16 35 16 15+1DP

ÚJ AIRWAY System
Hidro befogójú elszívó  
harang, ideális NESTING  
müveletekhez ezzel a 
termékkel együtt használva.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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816/S CIKKSZÁM [ 3+3 osztatú ] - H=3 mm

Spirál felsömaró NESTING-eléshez. Ideális forgácslaphoz  
és rétegelt lemezhez.
– 2-3-szor újra élezhetö.
– PCD (gyémánt) fogú fúróél. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for 
chipboard, plywood and MDF. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Felsömaró NESTING-eléshez POZITÍV vágóéllel
Diamond router cutter for NESTING with POSITIVE wings

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

S D

I

Cikkszám                     D                 I                 S                 Z
816/S.1218.75 12 18 12 9+1DP
816/S.1224.75 12 24 12 12+1DP
816/S.1231.75 12 31 12 15+1DP

ÚJ AIRWAY System
Hidro befogójú elszívó 
harang, ideális NESTING 
müveletekhez ezzel a  
termékkel együtt 
használva.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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813. CIKKSZÁM [ 1+1 osztatú ] - H=3 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Felsömaró NESTING müveletekhez
Diamond router cutter for NESTING

Polikristályos gyémánt felsömaró NESTING müveletekhez, MDF-hez.
– 3-4-szer újraélezhetö.
– PCD (gyémánt) fogú fúróél.  

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF. 
– They can have 3/4 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

VÍDIA TEST - HM BODY

S D

I

Cikkszám   D                 I                  S                 Z
813.1221.75 12 21 12 1+1
813.1225.75 12 25 12 1+1
813.1228.75 12 28 12 1+1
813.1421.75 14 21 14 1+1
813.1425.75 14 25 14 1+1
813.1433.75 14 33 14 1+1
813.1621.75 16 21 16 1+1
813.1625.75 16 25 16 1+1
813.1633.75 16 33 16 1+1

ÚJ AIRWAY System
Hidro befogójú elszívó 
harang, ideális NESTING
müveletekhez ezzel a 
termékkel együtt használva.



Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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813/T CIKKSZÁM [ 1+1 osztatú ] - H=3 mm

Polikristályos gyémánt felsömaró NESTING müveletekhez, MDF-hez.  
– 3-4-szer újraélezhetö.
– PCD (gyémánt) fogú fúróél. 

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF. 
– They can have 3/4 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Felsömaró NESTING müveletekhez
Diamond router cutter for NESTING

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

I

S D

Cikkszám   D                 I                  S                Z
813/T.1221.75 12 21 12 1+1
813/T.1225.75 12 25 12 1+1
813/T.1228.75 12 28 12 1+1
813/T.1421.75 14 21 14 1+1
813/T.1425.75 14 25 14 1+1
813/T.1433.75 14 33 14 1+1
813/T.1621.75 16 21 16 1+1
813/T.1625.75 16 25 16 1+1
813/T.1633.75 16 33 16 1+1

ÚJ AIRWAY System
Hidro befogójú elszívó  
harang, ideális NESTING  
müveletekhez ezzel a
termékkel együtt 
használva.

Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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814. CIKKSZÁM - H=3 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Rádiuszos felsömaró NESTING müveletekhez
Diamond router cutter with radius for NESTING

Cikkszám   D         I         R         S           Z
814.1218.75/R1 12 18,3 1 20 2+1DP
814.1218.75/R2 12 18,3 2 20 2+1DP
814.1218.75/R3 12 18,3 3 20 2+1DP
814.1218.75/R4 12 18,6 4 20 2+1DP
814.1218.75/R5 12 18,6 5 20 2+1DP

Polikristályos gyémánt felsömaró NESTING müveletekhez, MDF-hez. 
– 2-3-szor újra élezhetö.
– PCD (gyémánt) fogú fúróél.  

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF. 
– They can have 2/3 sharpening operations.
– PCD tip on the bottom to drill.

S D

I

ÚJ AIRWAY System
Hidro befogójú elszívó
harang, ideális NESTING  
müveletekhez ezzel a 
termékkel együtt használva.



Extraction bell with Hydro shaft 
suitable for NESTING application to 
be used together this item.
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ART. 897 - H=3 mm

Polikristályos gyémánt "T” horony felsömaró, alumínium 
profilok horonymarására alkalmas.
– 2-3-szor újra élezhetö.

Diamond polycrystalline router bits “T-SLOT” suitable for create 
grooving for aluminium profiles. 
– They can have 2/3 sharpening operations.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

T- horony felsömaró
Diamond router cutter T-SLOT

S D

I

Cikkszám   D             d             I             L          Z          S
897-A 28 11 13,5 56 2 12
897-B 30 9,5 17,5 60 2 12
897-C 32 8,7-15 20 66 1+1 12
897-D 34,9 12,7 22,2 63,5 2 12

L

897-A / 897-B CIKKSZ.

897-C CIKKSZ.

897-D CIKKSZ.

D

d

I
8,5

D

d

I 14,5
6

8,7

D

d

I
9,5
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819. CIKKSZÁM [ 3 osztatú ] - H=3 mm

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Zárhely felsömaró
Diamond router cutter for lockset

Cikkszám   D             I           S            L        Z
819.1415150.75 14 15 14x50 150 3
819.1615150.75 16 15 16x50 150 3

Polikristályos gyémánt zárhely felsömaró bevonatos anyagokon 
végzendö megmunkálásra.
– 2-3-szor újra élezhetö

Diamond polycrystalline router bits for lockset suitable for work on 
coated materials. 
– They can have 2/3 sharpening operations.

VÍDIA TEST - HM BODY

S D

I

L

95
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812. CIKKSZÁM

Polikristályos gyémánt felsõmaró márvány fózolásához.

Diamond polycrystalline router cutter for incision in marble.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Márványvésö
Diamond router cutter for incisions on marble

Cikksz.      Ø     LT.      A   B1      C   B2     F   B3      K   H
812.D3616 10 65 5,0 60° 5,1 45° 3 60° 7,0 3,0
812.D3567 10 65 4,5 70° 5,1 45° 3 55° 7,9 3,0
812.D3351 10 65 5,0 90° 5,1 45° 3 45° 7,0 3,0
812.D3347 10 65 4,5 90° 5,1 45° 3 45° 7,0 3,0
812.D3350 10 65 5,0 105° 5,1 45° 3 38° 7,0 3,0
812.D3346 10 65 4,5 105° 5,1 45° 3 38° 7,0 3,0
812.D3345 10 65 4,5 120° 5,1 45° 3 30° 7,0 3,0

VÍDIA TEST - HM BODY

LT.

S D

I

A C

Ø

LT

F

ß¹
ß²

ß³
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820 / 821 / 824. CIKKSZÁMOK

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Körfürészek / Elövágók / Kúpos elövágók
Diamond circular saw blades / Scoring sawblade / Conical scoring 

sawblade

Leszabó fürészek elövágós függöleges vagy vízszintes táblafelosztó 
gépekre faanyagok (MDF, nyers és laminált forgácslapok, rétegelt
lemezek…), müanyagok és laminált müanyagok darabolására. 
Különféle fogalakokat ajánlunk a különbözö anyagoknak való meg-
felelöség érdekében. – Egyes táblák vagy táblacsomagok felosztása. 
– Speciális acél test – Pozitív élszög.

Squaring blades for horizzontal or vertical sectioning machines with 
pre-scoring to cut wooden materials (MDF, rough/laminated chipboard, 
plywood, etc.), plastic materials and laminated plastic. We offer different 
tooth patterns in order to guarantee perfect compatibility with the 
various materials. – Can cut a single sheet or a deck – Special steel 
body – Positive cutting geometry.

FONTOS:
Ezek a cikkek csak 480 mm-nél kisebb átméröjü PCD fürésztárcsák-
ra érvényesek. Ezek a cikkek csak 24-nél több foggal rendelkezö 
PCD fürésztárcsákra érvényesek

IMPORTANT:
These items are valid only for pkd sawblades with diameter smaller 
than 480 mm. These items are valid only for pkd sawblades 
With more than n°24 teeth.

     Fogvastagság 
Thickness of tooth

Cikk. H=6
(€)

Cikk. H=5
(€)

Cikk. H=4
(€)

3,2 820.32 820.32H5 820.32H4

3,3 820.33 820.33H5 820.33H4
3,5 820.35 820.35H5 820.35H4
4,1 820.41 820.41H5 820.41H4
4,2 820.42 820.42H5 820.42H4
4,4 820.44 820.44H5 820.44H4
4,6 820.46 820.46H5 820.46H4
4,8 820.48 820.48H5 820.48H4
5 820.50 820.50H5 820.50H4

5,2 820.52 820.52H5 820.52H4

3,2/4,2 824.3242 824.3242H5 824.3242H4
3,5/4,5 824.3545 824.3545H5 824.3545H4
4,1/5,1 824.4151 824.4151H5 824.4151H4
4,4/5,4 824.4454 824.4454H5 824.4454H4
4,6/5,6 824.4656 824.4656H5 824.4656H4
4,8/5,8 824.4858 824.4858H5 824.4858H4
5,0/6,0 824.5060 824.5060H5 824.5060H4
5,2/6,2 824.5262 824.5262H5 824.5262H4

ART. 820

821. CIKKSZ. 
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823. CIKKSZÁM 

Körfürész tárcsával együtt használandó elõvágó fürész függöleges
vagy vízszintes táblafelosztó gépeken, többnyire nyomólap nélkül. – 
0,8 - 1,0 mm oldalsó állítási lehetöség acél betétlemezek segít-
ségével – Tökéletes siklás a fogak között – Pozitív élgeometria -
Elötolás irányban használandó..

Pre-scoring to be used in conjunction with circular saw blades on 
horizontal or vertical sectioning machines, usually without pressure 
pad. – Side adjustement is possible by 0,8/1,0 mm. by  means 
of ground steel shims – Perfect levelness among teeth -  Positive 
cutting geometry – To be used feedwise.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Lame incisori registrabili con spessori
Távtartó lemezekkel állítható gyémánt elövágó fürész      

Cikksz.                           D          Sz.         Furat         Z        H
823.08028368+8X 80 2,8 / 3,6 20 – 22 8+8 6
823.100283610+10X 100 2,8 / 3,6 20 – 22 10+10 6
823.120283612+12X 120 2,8 / 3,6 20 – 22 12+12 6
823.125283612+12X 125 2,8 / 3,6 20 – 22 12+12 6

Árkedvezmény H=6 cikkhez képest
Discount to apply on Cod. H=6

H=5 H=4
8% 12%

D

Furat
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875. CIKKSZÁM

885. CIKKSZÁM

Szektor forgácstörö egységhez
Sector for jogging units

Állítható felfogó forgácstörö egységhez 
Adjustable hub carrying hogging units

Cikksz. D Sz.        Furat         Z       H
875.248.12 248 10 80 12 6

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

IGÉNY ESETÉN HIDRO FELFOGÓT IS TUDUNK BIZTOSÍTANI 
ON REQUEST WE CAN ALSO PROVIDE HYDRO HUBS

Cikksz. D Furat
885.125.** 125 40 - 35
885.185.** 185 40 - 35

ÁR MEGEGYEZÉS SZERINT
PRICE ON REQUEST

D

Furat
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Cikksz. D Sz.       Furat              Z
882S.22028+4 220 15 80 28+4
882S.22030+6 220 15 80 30+6
882S.22036+6 220 15 80 36+6
882S.25030+6 250 15 80 30+6
882S.25036+6 250 15 80 36+6
882S.25042+6 250 15 80 42+6

882/S CIKKSZÁM - H=6

Polikristályos gyémánt forgácstörö, ideális nyers vagy bevonatos 
kemény lapok megmunkálásához dupla forgácstörö egységgel  
felszerelt leszabó gépeken. - Negatív fogalak.

The optimum diamond polycrystalline hogging unit to process raw 
or laminate hardboard on squaring machines equipped with a 
double hogging unit. – Negative tooth shape.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Rádiuszos forgácstörö egység
Compact hogging units

RÁDIUSZOS - RADIUSED

D

Furat
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GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

882/D CIKKSZÁM - H=6 

Polikristályos gyémánt forgácstörö, ideális nyers vagy bevonatos
kemény lapok megmunkálásához dupla forgácstörö egységgel 
felszerelt leszabó gépeken. - Negatív fogalak.

The optimum diamond polycrystalline hogging unit to process raw 
or laminate hardboard on squaring machines equipped with a 
double hogging unit. – Negative tooth shape.

Egyenes forgácstörö egység
Compact hogging units

EGYENES - STRAIGHT

Cikksz. D Sz.        Furat             Z
882D.22028+4 220 15 80 28+4
882D.22030+6 220 15 80 30+6
882D.22036+6 220 15 80 36+6
882D.25030+6 250 15 80 30+6
882D.25036+6 250 15 80 36+6
882D.25042+6 250 15 80 42+6

D

Furat
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840. CIKKSZÁM 

Horonymaró egység hornyok készítésére nyers vagy bevonatos  
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben… fix vagy állítható  
vágóél lehetöséggel (a horony mélységet és a szöget kéretik
megadni). – Pozitív élgeometria - Tömör speciális acél test 
– Ferde fogalak - Mind elõtolás irányban, mind elötolással 
szemben használható. 

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) 
– Positive cutting geometry – Solid, special steel body – Beveled 
tooth shape – To be used feedwise and counter-feed direction.

Horonymaró központosított hüvellyel
Solid grooving cutters with centered sleeve

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Cikksz. D Sz.           Furat           Z       H
840.1503512X 150 3,5 30 – 35 – 40 12 6
840.1503518X 150 3,5 30 – 35 – 40 18 6
840.1503524X 150 3,5 30 – 35 – 40 24 6
840.1504012X 150 4,0 30 – 35 – 40 12 6
840.1504018X 150 4,0 30 – 35 – 40 18 6
840.1504024X 150 4,0 30 – 35 – 40 24 6
840.1505012X 150 5,0 30 – 35 – 40 12 6
840.1505018X 150 5,0 30 – 35 – 40 18 6
840.1505024X 150 5,0 30 – 35 – 40 24 6
840.1506012X 150 6,0 30 – 35 – 40 12 6
840.1506018X 150 6,0 30 – 35 – 40 18 6
840.1506024X 150 6,0 30 – 35 – 40 24 6

IGÉNY SZERINT: Állítható nyomú korona
ON REQUEST:  Adjustable spur

IGÉNY SZERINT: Fix nyomú korona
ON REQUEST: Solid crown spur

D

Furat
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860. CIKKSZÁM 

Horonymaró egység hornyok készítésére nyers vagy bevonatos 
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben… fix vagy állítható vágóél 
lehetöséggel (a horony mélységet és a szöget kéretik megadni) -
Állíthatóság acél betétgyürük segítségével - Pozitív élgeometria  
– Tömör speciális acél test - Ferde fogalak - Mind elõtolás  
irányban, mind elõtolással szemben használható. 
.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) – 
Adjustable by means ao ground steel spacers – Positive cutting 
geometry – Solid, special steel body – Beveled tooth shape – To be 
used feedwise and counter-feed direction.

Állítható horonymaró központosított hüvellyel
Adjustable grooving cutters with centered sleeve

Cikksz. D Sz.          Furat             Z       H
860.160404+4 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
860.160406+6 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
860.160408+8 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
860.1604010+10 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
860.1604012+12 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6
860.200404+4 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
860.200406+6 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
860.200408+8 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
860.2004010+10 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
860.2004012+12 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6

IGÉNY SZERINT: Állítható nyomú korona
ON REQUEST:  Adjustable spur

   IGÉNY SZERINT: Fix nyomú korona
ON REQUEST: Solid crown spur

D
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861. CIKKSZÁM 

Horonymaró egység hornyok készítésére nyers vagy bevonatos
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben… fix vagy állítható
vágóél lehetöséggel (a horony mélységet és a szöget kéretik  
megadni) - Állíthatóság acél betétgyürük segítségével - 
Pozitív élgeometria   – Tömör speciális acél test - Ferde fogalak 
– Mind elõtolás irányban, mind elõtolással szemben 
használható. 

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) – 
Adjustable by means ao ground steel spacers – Positive cutting 
geometry – Solid, special steel body – Beveled tooth shape – To be 
used feedwise and counter-feed direction.

Állítható horonymaró csésze alakú hüvellyel
Adjustable grooving cutters with cup-shaped sleeve

Cikksz. D Sz.           Furat            Z       H
861.160404+4 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
861.160406+6 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
861.160408+8 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
861.1604010+10 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
861.1604012+12 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6
861.200404+4 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
861.200406+6 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
861.200408+8 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
861.2004010+10 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
861.2004012+12 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6

IGÉNY SZERINT: Állítható nyomú korona
ON REQUEST:  Adjustable spur

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

D
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862. CIKKSZÁM 

Horonymaró egység hornyok készítésére nyers vagy bevonatos 
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben… fix vagy állítható
állítható vágóél lehetöséggel (a horony mélységet és a szöget   
kéretik megadni) - Állíthatóság acél betétgyürük segítségével 
Pozitív élgeometria - Tömör speciális acél test - Ferde fogalak 
– Mind elõtolás irányban, mind elõtolással szemben 
használható.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine 
hardboard, MDF, wood….with the possibility to insert solid or 
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) – 
Adjustable by means ao ground steel spacers – Positive cutting 
geometry – Solid, special steel body – Beveled tooth shape – To be 
used feedwise and counter-feed direction.

Állítható horonymaró csésze alakú 
hüvellyel
Adjustable grooving cutters with cup-shaped sleeve

Cikksz. D Sz.          Furat             Z       H
862.160404+4 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
862.160406+6 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
862.160408+8 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
862.1604010+10 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
862.1604012+12 160 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6
862.200404+4 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 4 + 4 6
862.200406+6 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 6 + 6 6
862.200408+8 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 8 + 8 6
862.2004010+10 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 10 + 10 6
862.2004012+12 200 4,0 / 7,5 30 – 35 – 40 12 + 12 6

IGÉNY SZERINT: Állítható nyomú korona
ON REQUEST:  Adjustable spur

D
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871. CIKKSZÁM - H=3 

Élmaró egység ragasztott élek lemunkálására – Gyors forgács-
kidobásra optimalizált. – Elõtolásiránnyal szemben müködik. 
.

Grooving cutter blocks to work on glued edges – Optimized 
unloading for faster chip discharge – Counter-feed machining.

Profilmaró éllezáráshoz rádiusszal
Profile edge banding cutter heads with radius

Cikksz.       Géptip.   D Max D Min.   Furat    Sz. R     Z
871.660.2 Stefani 66 60 16+2Ch 16 2 4
871.680.3 Stefani 68 60 16+2Ch 16 3 4
871.700.4 Stefani 70 60 16+2Ch 16 4 4
871.720.5 Stefani 72 60 16+2Ch 16 5 4
871.755.2 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 2 4
871.755.3 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 3 4
871.755.4 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 4 4
871.755.5 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 5 4
871.750.2 Idm 75 70 16+2Ch 16 2 4
871.770.3 Idm 77 70 16+2Ch 16 3 4
871.790.4 Idm 79 70 16+2Ch 16 4 4
871.810.5 Idm 81 70 16+2Ch 16 5 4
871.780.2 Stefani 78 70 16+2Ch 16 2 4
871.780.3 Stefani 78 70 16+2Ch 16 3 4
871.780.4 Stefani 78 70 16+2Ch 16 4 4
871.780.5 Stefani 78 70 16+2Ch 16 5 4

871.660.2.6 Stefani 66 60 16+2Ch 16 2 6
871.680.3.6 Stefani 68 60 16+2Ch 16 3 6
871.700.4.6 Stefani 70 60 16+2Ch 16 4 6
871.720.5.6 Stefani 72 60 16+2Ch 16 5 6
871.755.2.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 2 6
871.755.3.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 3 6
871.755.4.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 4 6
871.755.5.6 Idm-Homag 75,5 61,3 16+2Ch 16 5 6
871.750.2.6 Idm 75 70 16+2Ch 16 2 6
871.770.3.6 Idm 77 70 16+2Ch 16 3 6
871.790.4.6 Idm 79 70 16+2Ch 16 4 6
871.810.5.6 Idm 81 70 16+2Ch 16 5 6
871.780.2.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 2 6
871.780.3.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 3 6
871.780.4.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 4 6
871.780.5.6 Stefani 78 70 16+2Ch 16 5 6

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

D Min.

D Mag.
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872. CIKKSZÁM - H=3  

Élmaró egység ragasztott élek lemunkálására – Gyors forgács-
kidobásra optimalizált. – Elötolásiránnyal szemben müködik.  
.

Grooving cutter blocks to work on glued edges – Optimized 
unloading for faster chip discharge – Counter-feed machining.

Egyenes marófej éllezáráshoz
Edge banding cutter heads straight

Cikksz. D Sz.           Furat           Z
872.0704N 70 11 16 - 20 4
872.0706N 70 11 16 - 20 6
870.1004N 100 11 16 - 20 4
870.1006N 100 11 16 - 20 6

D

Furat
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890. CIKKSZÁM (30°-os ferdeség) - H=5 mm

Forgácsmentes vagy simító marófejek leszabó vagy éllezáró 
gépekhez. - Acél betétlemezekkel állítható. - Elõtolásirányban 
és elõtolásiránnyal szemben is használható. - Középpont felé 
dölö formájú alak - Kiváló felületi minõség nyers, melaminos   
és furnérozott panelek esetén - Optimalizált tehermentesítés  
a gyorsabb forgácskidobás miatt.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. – Adjustable by means 
of ground steel spacers – Feedwise and counter-feed rotation – 
Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish on raw, 
melamine and veneered panels – Optimized unloading for faster 
chip discharge.

Állítható forgácsmentes marók 30°-os tengelyferdeséggel
Anti-chipping adjustable cutter heads with axiality 30°

Cikksz. D Sz.          Furat           Z
890.180224012+12 180 22 / 40 35 - 40 12 + 12
890.180224010+10 180 22 / 40 35 - 40 10 + 10
890.18022408+8 180 22 / 40 35 - 40 8 + 8
890.18022406+6 180 22 / 40 35 - 40 6 + 6
890.200224012+12 200 22 / 40 35 - 40 12 + 12
890.200224010+10 200 22 / 40 35 - 40 10 + 10
890.20022408+8 200 22 / 40 35 - 40 8 + 8
890.20022406+6 200 22 / 40 35 - 40 6 + 6
890.200244812+12 200 24/47,5 35 – 40 12+12

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

       Kedvezmény H=5 cikkbõl
Discount to apply on Cod. H=5

H=4
8%

D
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895. CIKKSZÁM (45°-os ferdeség) - H=5 mm

Forgácsmentes vagy simító marófejek leszabó vagy éllezáró 
gépekhez. - Acél betétlemezekkel állítható. - Elõtolásirányban  
és elõtolásiránnyal szemben is használható. - Középpont felé  
dölö formájú alak - Kiváló felületi minõség nyers, melaminos  
és furnérozott panelek esetén - Optimalizált tehermentesítés  
a gyorsabb forgácskidobás miatt.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. – Adjustable by means 
of ground steel spacers – Feedwise and counter-feed rotation – 
Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish on raw, 
melamine and veneered panels – Optimized unloading for faster 
chip discharge.

Állítható forgácsmentes marók 45°-os tengelyferdeséggel
Anti-chipping adjustable cutter heads with axiality 45°

Cikksz. D Sz.          Furat           Z
895.180224012+12 180 22 / 40 35 - 40 12 + 12
895.180224010+10 180 22 / 40 35 - 40 10 + 10
895.18022408+8 180 22 / 40 35 - 40 8 + 8
895.18022406+6 180 22 / 40 35 - 40 6 + 6
895.200224012+12 200 22 / 40 35 - 40 12 + 12
895.200224010+10 200 22 / 40 35 - 40 10 + 10
895.20022408+8 200 22 / 40 35 - 40 8 + 8
895.20022406+6 200 22 / 40 35 - 40 6 + 6
895.200244812+12 200 24/47,5 35 – 40 12+12

        Kedvezmény H=5 cikkböl
Discount to apply on Cod. H=5

H=4
8%
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891. CIKKSZÁM (30°-os ferdeség) - H=5 mm

Forgácsmentes vagy simító marófejek leszabó vagy éllezáró 
gépekhez. – Elõtolásirányban és elõtolásiránnyal szemben is 
használható. - Középpont felé dölö formájú alak - Kiváló felületi 
minöség nyers, melaminos és furnérozott panelek esetén - 
Optimalizált tehermentesítés a gyorsabb forgácskidobás miatt.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. –Feedwise and counter-feed 
rotation – Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish 
on raw, melamine and veneered panels – Optimized unloading for 
faster chip discharge.

Fix forgácsmentes marófejek 30°-os tengelyferdeséggel  
Anti-chipping solid cutter heads for edge banding machine

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Cikksz. D Sz.          Furat                Osztat
891.060642+2 60 64 20/25/30+2Ch 2+2
891.080343+3 80 34 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.080423+3 80 42 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.080483+3 80 48 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.080563+3 80 56 20/25/30+2Ch 3 + 3
891.100343+3 100 34 30+2Ch 3 + 3
891.100423+3 100 42 30+2Ch 3 + 3
891.100483+3 100 48 30+2Ch 3 + 3
891.100563+3 100 56 30+2Ch 3 + 3
891.100643+3 100 64 30+2Ch 3 + 3
891.125343+3 125 34 30+2Ch 3 + 3
891.125423+3 125 42 30+2Ch 3 + 3
891.125483+3 125 48 30+2Ch 3 + 3
891.125563+3 125 56 30+2Ch 3 + 3
891.125643+3 125 64 30+2Ch 3 + 3
891.150343+3 150 34 30+2Ch 3 + 3
891.150423+3 150 42 30+2Ch 3 + 3
891.150483+3 150 48 30+2Ch 3 + 3
891.150563+3 150 56 30+2Ch 3 + 3
891.150643+3 150 64 30+2Ch 3 + 3

        Kedvezmény H=5 cikkböl
Discount to apply on Cod. H=5

H=4 H=3
12% 20%
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891/B CIKKSZÁM (45°-os ferdeség) - H=5 mm

Forgácsmentes vagy simító marófejek leszabó vagy éllezáró 
gépekhez. – Elötolásirányban és elötolásiránnyal szemben is 
használható. - Középpont felé dõlõ formájú alak - Kiváló felületi 
minöség nyers, melaminos és furnérozott panelek esetén -
Optimalizált tehermentesítés a gyorsabb forgácskidobás miatt

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring 
machines or edge banding machines. –Feedwise and counter-feed 
rotation – Axial tooth shapedrawing to the center – Excellent finish 
on raw, melamine and veneered panels – Optimized unloading for 
faster chip discharge.

Fix forgácsmentes marófejek 45°-os tengelyferdeséggel
Anti-chipping solid cutter heads for edge banding machine

Cikksz. D Sz.          Furat             Osztat
891/B.080343+3 80 34 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.080423+3 80 42 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.080483+3 80 48 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.080563+3 80 56 20/25/30+2Ch 3 + 3
891/B.100343+3 100 34 30+2Ch 3 + 3
891/B.100423+3 100 42 30+2Ch 3 + 3
891/B.100483+3 100 48 30+2Ch 3 + 3
891/B.100563+3 100 56 30+2Ch 3 + 3
891/B.100643+3 100 64 30+2Ch 3 + 3
891/B.125343+3 125 34 30+2Ch 3 + 3
891/B.125423+3 125 42 30+2Ch 3 + 3
891/B.125483+3 125 48 30+2Ch 3 + 3
891/B.125563+3 125 56 30+2Ch 3 + 3
891/B.125643+3 125 64 30+2Ch 3 + 3
891/B.150343+3 150 34 30+2Ch 3 + 3
891/B.150423+3 150 42 30+2Ch 3 + 3
891/B.150483+3 150 48 30+2Ch 3 + 3
891/B.150563+3 150 56 30+2Ch 3 + 3
891/B.150643+3 150 64 30+2Ch 3 + 3

        Kedvezmény H=5 cikkböl
Discount to apply on Cod. H=5

H=4 H=3
12% 20%
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JOBBOS cikk.   BALOS cikk.     D          LT.          S           Z
311.140.75 311.140.76 14 57,5 10x26 2 + 2
311.150.75 311.150.76 15 57,5 10x26 2 + 2
311.160.75 311.160.76 16 57,5 10x26 2 + 2
311.180.75 311.180.76 18 57,5 10x26 2 + 2
311.200.75 311.200.76 20 57,5 10x26 2 + 2
311.250.75 311.250.75 25 57,5 10x26 2 + 2
311.260.75 311.260.76 26 57,5 10x26 2 + 2
311.300.75 311.300.76 30 57,5 10x26 2 + 2
311.350.75 311.350.76 35 57,5 10x26 2 + 2
311.400.75 311.400.76 40 57,5 10x26 2 + 2

312.140.75 312.140.76 14 70 10x26 2 + 2
312.150.75 312.150.76 15 70 10x26 2 + 2
312.160.75 312.160.76 16 70 10x26 2 + 2
312.180.75 312.180.76 18 70 10x26 2 + 2
312.200.75 312.200.76 20 70 10x26 2 + 2
312.250.75 312.250.75 25 70 10x26 2 + 2
312.260.75 312.260.76 26 70 10x26 2 + 2
312.300.75 312.300.76 30 70 10x26 2 + 2
312.350.75 312.350.76 35 70 10x26 2 + 2
312.400.75 312.400.76 40 70 10x26 2 + 2

311 - 312. CIKKSZÁM - H=3 mm

Polikristályos gyémánt felsömarók csuklópánt helyek vagy betöltö
nyílások készítésére pontfúró gépekre és gépsorokra nyers és mela- 
minos paneleken, MDF-en, rétegelt lemez paneleken, stb.

Router bits to make holes on hinges or tanks on point-to-point 
boring machines and line machines, for raw and  melamine 
panels, MDF, multi-layer panels, etc.

Gyémánt pánthelymarók
Diamond hinge boring bits

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS
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UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS

JOBBOS cikk BALOS cikk.     D           LT.          S          Z
307.050.75 307.050.76 5 57,5 10x20 1
307.060.75 307.060.76 6 57,5 10x20 1
307.080.75 307.080.76 8 57,5 10x20 1
307.100.75 307.100.76 10 57,5 10x20 1
307.120.75 307.120.76 12 57,5 10x20 1

308.050.75 308.050.76 5 70 10x20 1
308.060.75 308.060.76 6 70 10x20 1
308.080.75 308.080.76 8 70 10x20 1
308.100.75 308.100.76 10 70 10x20 1
308.120.75 308.120.76 12 70 10x20 1

JOBBOS cikk  BALOS cikk.    D          LT.           S          Z
305.060.75 305.060.76 6 57,5 10x20 2
305.080.75 305.080.76 8 57,5 10x20 2
305.100.75 305.100.76 10 57,5 10x20 2
305.120.75 305.120.76 12 57,5 10x20 2

306.060.75 306.060.76 6 70 10x20 2
306.080.75 306.080.76 8 70 10x20 2
306.100.75 306.100.76 10 70 10x20 2
306.120.75 306.120.76 12 70 10x20 2

307 - 308. CIKKSZÁM 

305 - 306. CIKKSZÁM

Gyémánt fúrószárak sorozatfúró gépekhez és gépsorokhoz
átmenö fúratok készítésére nyers és melaminos panelekben, 
MDF-panelekben.

Dowel drills for point-to-point boring machines and line machine, 
suitable to make through holes on raw and melamine panels, MDF 
panels.

Gyémánt fúrószárak sorozatfúró gépekhez és gépsorokhoz
zsákfúratok készítésére nyers és melaminos panelekben,  
MDF-panelekben.

Dowel drills for point-to-point boring machines and line machine, 
suitable to make blind holes on raw and melamine panels, MDF 
panels.

Gyémánt átmenö fúrók
Diamond through-holes drills

Gyémánt zsákfúrók
Diamond dowel drills

S

S

D

D

LT.

LT.



4343

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

600. CIKKSZÁM
Polikristály gyémánt élü vídia lapkák
Knives with diamond polycrystalline brazed

Cikksz. L H K
600.200.70 20 12 1,5
600.300.70 30 12 1,5
600.400.70 40 12 1,5
600.500.70 50 12 1,5

601.020.70 14 14 2,0

899/BLOCK CIKKSZÁM

A kifejezetten HSK63F-hez vagy ISO30-hoz készített mono-
sblokk felsömaró lehetövé teszi a szerszám vibrációjának 
dmegszüntetését, így kiváló felületminöséget biztosít.
A szerszám él(et)tartama számottevöen hosszabb.

Diamond router cutter monoblock made on HSK63F or SK30 
allowing to cancel vibrations of the tool, improving the finishing of 
the panel.
The life of tool will be considerably longer.

Gyémánt monoblokk felsömaró kifejezetten
HSK63F-hez vagy ISO30-hoz készítve 
Diamond router cutter monoblock made directly on HSK63F or SK30

    IGÉNY SZERINT KÉSZÍTETT EGYEDI CIKK
SPECIAL ARTICLE PROVIDED ON REQUEST
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A

PARTICOLARE "A"

A

PARTICOLARE "A"

SCALA 3:1SCALA 3:1

Példa állítható gyémánt szerszám- 
csoportokra szegély és parketta marására
Example of diamond adjustable set of cutters for parquet

UTENSILI IN DIAMANTE // DIAMOND TOOLS
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Példák POSTFORMING profilokra

Példák SOFTFORMING profilokra

Examples of profiles POSTFORMING

Examples of profiles SOFTFORMING

A POSTFORMING eljárás lehetövé teszi a már alakos, müanyag 
bevonatos MDF és forgácslap panelek éleinek saját bevonatukkal
való borítását.

A SOFTFORMING teszi lehetövé a már alakos MDF és nyers vagy
bevonatos forgácslap panelek éleinek beborítását.

GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS
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GYÉMÁNT SZERSZÁMOK // DIAMOND TOOLS

Egyedi, speciális szerszámok
Special tools
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100. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz           Furat           Z
100.15032**18 150 3,2 20-30 18
100.16032**24 160 3,2 20-30 24
100.18032**24 180 3,2 20-30 24
100.20032**24 200 3,2 30-35 24
100.25032**24 250 3,2 30-35 24
100.25032**28 250 3,2 30-35 28
100.30032**24 300 3,2 30-35 24
100.30032**28 300 3,2 30-35 28
100.30032**36 300 3,2 30-35 36
100.35035**28 350 3,5 30-35 28
100.35035**36 350 3,5 30-35 36
100.35035**44 350 3,5 30-35 44
100.40040**34 400 4,0 30-35 34
100.40040**48 400 4,0 30-35 48
100.45042**36 450 4,2 30-35 36
100.45042**54 450 4,2 30-35 54
100.50045**40 500 4,5 30-35 40
100.50045**60 500 4,5 30-35 60
100.55055**56 550 5,5 35-40 56
100.60055**56 600 5,5 35-40 56
100.700554084 700 5,5 40 84

100.15025**18 150 2,5 20-30 18
100.16025**24 160 2,5 20-30 24
100.18025**24 180 2,5 20-30 24
100.20025**24 200 2,5 30-35 24
100.25025**24 250 2,5 30-35 24
100.25025**28 250 2,5 30-35 28
100.30025**24 300 2,5 30-35 24
100.30025**36 300 2,5 30-35 36
100.35030**28 350 3,0 30-35 28
100.35030**36 350 3,0 30-35 36

Vídia váltófogazás. Kemény és puhafa hosszirányú és keresztirányú
vágására. Körfürész gépre alkalmas.

T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable 
for circular saw.

Körfürész tárcsák hossz- és keresztvágáshoz
Lenghtwise and transversal cutting circular saw blades

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES

100. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz           Furat           Z
100.10032**16 100 3,2 20-30 16
100.14032**24 140 3,2 20-30 24
100.15032**24 150 3,2 20-30 24
100.18032**28 180 3,2 20-30 28
100.20032**32 200 3,2 30-35 32
100.22532**36 225 3,2 30-35 36
100.25032**40 250 3,2 30-35 40
100.30032**48 300 3,2 30-35 48
100.35035**54 350 3,5 30-35 54
100.40038**60 400 3,8 30-35 60
100.45042**72 450 4,2 30-35 72
100.50042**80 500 4,2 30-35 80
100.550503596 550 5,0 35 96

100.12525**24 125 2,5 20-30 24
100.14025**24 140 2,5 20-30 24
100.15025**24 150 2,5 20-30 24
100.18025**28 180 2,5 30-35 28
100.20025**32 200 2,5 30-35 32
100.25025**40 250 2,5 30-35 40
100.30025**48 300 2,5 30-35 48
100.35030**54 350 3,0 30-35 54

100.15040**24 150 4,0 30-35 24
100.18040**28 180 4,0 30-35 28
100.20040**32 200 4,0 30-35 32
100.25040**40 250 4,0 30-35 40
100.30040**48 300 4,0 30-35 48
100.35040**54 350 4,0 30-35 54

Vídia váltófogazás. Kemény és puhafa hosszirányú és keresztirányú 
vágására. Körfürész gépre alkalmas.

T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable 
for circular saw.

Univerzális körfürész tárcsák
Universal use circular saw blades
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100. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz Furat            Z
100.12532**24 125 3,2 20-30 24
100.15032**30 150 3,2 20-30 30
100.18032**36 180 3,2 30-35 36
100.20032**40 200 3,2 30-35 40
100.25032**48 250 3,2 30-35 48
100.30032**60 300 3,2 30-35 60
100.32035**72 320 3,5 30-35 72
100.33035**72 330 3,5 30-35 72
100.35035**72 350 3,5 30-35 72
100.40038**80 400 3,8 30-35 80

100.18025**36 180 2,5 30-35 36
100.20025**40 200 2,5 30-35 40
100.25025**48 250 2,5 30-35 48
100.30025**60 300 2,5 30-35 60

100.12540**24 125 4,0 30-35 24
100.15040**30 150 4,0 30-35 30
100.18040**36 180 4,0 30-35 36
100.20040**40 200 4,0 30-35 40
100.25040**48 250 4,0 30-35 48
100.30040**60 300 4,0 30-35 60
100.35040**72 350 4,0 30-35 72

Vídia váltófogazás. Kemény és puhafa hosszirányú és keresztirányú 
vágására. Körfürész gépre alkalmas.

T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable 
for circular saw.

Nagyon jó simítású körfürész tárcsa,  
forgácslapok vágására is alkalmas
High-efficient trimming circular saw blades, also used for cutting 
chip-plate

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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ART. 100

Cikksz. D Sz Furat            Z
100.14032**36 140 3,2 20-30 36
100.15032**36 150 3,2 20-30 36
100.16032**36 160 3,2 20-30 36
100.18032**40 180 3,2 30-35 40
100.20032**48 200 3,2 30-35 48
100.25032**60 250 3,2 30-35 60
100.30032**72 300 3,2 30-35 72
100.35036**84 350 3,5 30-35 84
100.40038**96 400 3,8 30-35 96
100.45040**108 450 4,0 30-35 108
100.50042**120 500 4,2 30-35 120

100.14025**36 140 2,5 30-35 36
100.15025**36 150 2,5 30-35 36
100.16025**36 160 2,5 30-35 36
100.18025**40 180 2,5 30-35 40
100.20025**48 200 2,5 30-35 48
100.25025**60 250 2,5 30-35 60
100.30025**72 300 2,5 30-35 72

100.12040**30 120 4,0 20-30-35 30
100.12540**30 125 4,0 20-30-35 30
100.12540**36 140 4,0 30-35 36
100.15040**36 150 4,0 30-35 36
100.16040**36 160 4,0 30-35 36
100.18040**40 180 4,0 30-35 40
100.20040**48 200 4,0 30-35 48
100.25040**60 250 4,0 30-35 60
100.30040**72 300 4,0 30-35 72

Vídia váltófogazás. Kemény és puhafa hosszirányú és keresztirányú
vágására. Körfürész gépre alkalmas.

T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable 
for circular saw.

Körfürész tárcsa rétegelt lemez, többrétegü 
panelek és laminált müanyagok vágására
Circular saw blades for cutting plywood, multi-layer panels and 
plastic laminate

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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Cikksz. D Sz Furat            Z
100.12532**36 125 3,2 20-30 36
100.14032**48 140 3,2 20-30 48
100.15032**48 150 3,2 20-30 48
100.16032**48 160 3,2 20-30 48
100.18032**56 180 3,2 20-30 56
100.20032**64 200 3,2 20-30-32 64
100.22532**72 225 3,2 20-30 72
100.25032**80 250 3,2 20-30-32 80
100.27532**84 275 3,2 20-30-32 84
100.280323080 280 3,2 30 80
100.30032**96 300 3,2 20-30-32 96
100.32032**100 320 3,2 20-30 100
100.33032**100 330 3,2 20-30 100
100.35035**108 350 3,5 20-30-32 108
100.37035**108 370 3,5 30-35 108
100.40038**120 400 3,8 30-35 120
100.45042**132 450 4,2 30-35 132

100.14025**48 140 2,5 20-30 48
100.15025**48 150 2,5 20-30 48
100.16025**48 160 2,5 20-30 48
100.18025**56 180 2,5 20-30 56
100.20025**64 200 2,5 20-30 64
100.25025**80 250 2,5 20-30 80
100.30025**96 300 2,5 20-30 96

100.15040**48 150 4,0 30-35 48
100.20040**64 200 4,0 30-35 64
100.25040**80 250 4,0 30-35 80
100.30040**96 300 4,0 30-35 96
100.35040**108 350 4,0 30-35 108

100. CIKKSZÁM

Vídia váltófogazás. Kemény és puhafa hosszirányú és keresztirányú 
vágására. Körfürész gépre alkalmas.

T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable 
for circular saw.

Körfürész tárcsa finom osztású 
fogakkal a kiváló simításhoz
Close pitch serration for excellent trimming

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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102. CIKKSZÁM

103. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz    Testvastag.  Furat       Z
102.20028**64 200 2,8 2,2 20-30 64
102.22528**72 225 2,8 2,2 20-30 72
102.25031**60 250 3,1 2,2 20-30 60
102.25030**80 250 3,0 2,5 20-30 80
102.30031**72 300 3,1 2,2 20-30 72
102.30030**96 300 3,0 2,5 20-30 96
102.33032**100 330 3,2 2,8 20-30 100
102.35034**84 350 3,4 2,5 20-30 84
102.35032**108 350 3,2 2,8 20-30 108

Cikksz. D Sz Furat            Z
103.20025**64 200 2,5 20-30 64
103.20032**64 200 3,2 20-30 64
103.25025**80 250 2,5 20-30 80
103.25032**80 250 3,2 20-30 80
103.30025**96 300 2,5 20-30 96
103.30032**96 300 3,2 20-30 96
103.35035**108 350 3,5 20-30 108

Lama circolare ad uso esclusivo per tagli di cornici
Körfürész tárcsa kifejezetten keretek vágására

Körfürész tárcsa müanyagok vágására 
durva váltófogazással
Circular saw blades for cutting plastic with alternate roughing teeth

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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104. CIKKSZÁM

107. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz Furat            Z      TU
107.12515**24 125 1,5 30-35 24 20
107.12515**30 125 1,5 30-35 30 20
107.15015**24 150 1,5 30-35 24 25
107.15015**36 150 1,5 30-35 36 25
107.15015**48 150 1,5 30-35 48 25
107.18015**40 180 1,5 30-35 40 27
107.18015**56 180 1,5 30-35 56 27
107.20015**48 200 1,5 30-35 48 27
107.20015**64 200 1,5 30-35 64 27
107.25016**60 250 1,6 30-35 60 35
107.25016**80 250 1,6 30-35 80 35
107.30016**72 300 1,6 30-35 72 40
107.30016**96 300 1,6 30-35 96 40

Cikksz. D Sz Furat            Z
104.20025**80 200 2,5 20-30 80
104.20030**80 200 3,0 20-30 80
104.25025**100 250 2,5 20-30 100
104.25030**100 250 3,0 20-30 100
104.30025**120 300 2,5 20-30 120
104.30030**120 300 3,0 20-30 120
104.35032**124 350 3,2 20-30 124

Körfürész tárcsák nagy pontosságú vágásokhoz
Circular saw blades for high-efficiency cutting

Extravékony körfürész tárcsa
(merevített testtel)
Extrathin circular saw blades with stiffened body

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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105. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz           Furat          Z
105.12020**24 120 2,0 30-35 24
105.12020**30 120 2,0 30-35 30
105.15020**24 150 2,0 30-35 24
105.15020**36 150 2,0 30-35 36
105.15020**48 150 2,0 30-35 48
105.18020**24 180 2,0 30-35 24
105.18020**40 180 2,0 30-35 40
105.18020**56 180 2,0 30-35 56
105.20022**24 200 2,2 30-35 24
105.20022**48 200 2,2 30-35 48
105.20022**64 200 2,2 30-35 64
105.25022**40 250 2,2 30-35 40
105.25022**60 250 2,2 30-35 60
105.25022**80 250 2,2 30-35 80
105.30022**24 300 2,2 30-35 24
105.30022**36 300 2,2 30-35 36
105.30022**48 300 2,2 30-35 48
105.30022**96 300 2,2 30-35 96

Körfürész tárcsák nagy pontosságú vágásokhoz 
Circular saw blades for high-efficiency cutting

VIDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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Cikksz. D Sz Furat            Z
106.12516**24 125 1,6 30-35 24
106.12516**30 125 1,6 30-35 30
106.15016**24 150 1,6 30-35-40 24
106.15016**36 150 1,6 30-35 36
106.15016**48 150 1,6 30-35 48
106.18016**24 180 1,6 30-35 24
106.18016**56 180 1,6 30-35 56
106.20018**24 200 1,8 30-35 24
106.20018**48 200 1,8 30-35 48
106.20018**64 200 1,8 30-35 64
106.20020**24 200 2,0 30-35 24
106.20020**48 200 2,0 30-35 48
106.20020**64 200 2,0 30-35 64
106.25020**40 250 2,0 30-35 40
106.25020**60 250 2,0 30-35 60
106.25020**80 250 2,0 30-35 80
106.30020**24 300 2,0 30-35 24
106.30020**48 300 2,0 30-35 48
106.30020**96 300 2,0 30-35 96

106. CIKKSZÁM
Extravékony körfürész tárcsa 
speciális edzett acél testtel
Extrathin circular saw blades with special and tough steel blade-body

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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116. CIKKSZÁM

117. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz Furat            Z
117.A1 255 4 11

117.B1 200 4 12
117.B2 250 4 14

117.C1 205 4 4

117.C2 255 4 4

Cikksz. D Sz Furat            Z
116.25530**37 255 30 60/80 37
116.25530**57 255 30 60/80 57
116.25530**77 255 30 60/80 77

Daraboló forgácstörö
Trimming hogger

Szegmensek daraboló forgácstöröhöz
Trimming hogger segments

Alumíniumötvözet test. Hasznáható kettõs csapozó/leszabó gépeken  
vágásra és a hulladék anyag egyidejü eltávolítására tömör fa és  
panelek esetén.

Light alloy body. Usable on double-end tenoning machines to cut and toc 
rush at the same time the throwing out material on solid wood and panels.

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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Cikksz. D Sz Furat            Z
115.200418044-4 200 4,1 80 44-4
115.200418048-2 200 4,1 80 48-2
115.200418048 200 4,1 80 48
115.200418060-2 200 4,1 80 60-2
115.200418060-4 200 4,1 80 60-4
115.200418060 200 4,1 80 60
115.205418044-4 205 4,1 80 44-4
115.205418048-2 205 4,1 80 48-2
115.205418048 205 4,1 80 48
115.205418060-2 205 4,1 80 60-2
115.205418060-4 205 4,1 80 60-4
115.205418060 205 4,1 80 60
115.25041**40 250 4,1 80/100/130 40
115.250418054 250 4,1 80 54
115.250418056 250 4,1 80 56
115.25041**60 250 4,1 100/130 60
115.2504113060-2 250 4,1 130 60-2
115.2504113060-4 250 4,1 130 60-4
115.25041**60-6 250 4,1 80/100 60-6
115.25041**72-6 250 4,1 80/100 72-6
115.25041**78-6 250 4,1 80/100 78-6
115.25041**80 250 4,1 80/130 80
115.2504113080-2 250 4,1 130 80-2
115.2504113080-4 250 4,1 130 80-4

115. CIKKSZÁM

FIGYELEM: Fenti körfürész tárcsákat a daraboló forgácstörö típusának   
megfelelö süllyesztett illesztöfuratokkal és szegmenshornyokkal szállítjuk.
A tárcsáknak legfeljebb 8 rögzítö furata van standard kivitel esetén.

N.B. The circular blades shown above shall be supplied together with 
countersunk pinholes and segment notch concerning the type of 
trimming hogger. Blades having maximum 8 clamping bores shall be 
considered as standard.

Körfürész tárcsák daraboló forgácstörökhöz
Trimming hoggers saw blades

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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115. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz Furat            Z
115.25541**40 255 4,1 80/100/130 40
115.255418054 255 4,1 80 54
115.255418056 255 4,1 80 56
115.25541**60 255 4,1 100/130 60
115.2554113060-2 255 4,1 130 60-2
115.2554113060-4 255 4,1 130 60-4
115.25541**60-6 255 4,1 80/100 60-6
115.25541**72-6 255 4,1 80/100 72-6
115.25541**78-6 255 4,1 80/100 78-6
115.25541**80 255 4,1 80/130 80
115.2554113080-2 255 4,1 130 80-2
115.2554113080-4 255 4,1 130 80-4
115.30041**48 300 4,1 80/130/155 48
115.30041**72 300 4,1 80/130/155 72
115.3004113072-2 300 4,1 130 72-2
115.3004115572-6 300 4,1 155 72-6
115.30041**96 300 4,1 130/140/155 96
115.35041**54 350 4,1 155/170 54
115.35041**84 350 4,1 155/170 84

FIGYELEM: Fenti körfürész tárcsákat a daraboló forgácstörö típusának  
megfelelö süllyesztett illesztöfuratokkal és szegmenshornyokkal szállítjuk. 
A tárcsáknak legfeljebb 8 rögzítö furata van standard kivitel esetén.

N.B. The circular blades shown above shall be supplied together with 
countersunk pinholes and segment notch concerning the type of 
trimming hogger. Blades having maximum 8 clamping bores shall be 
considered as standard.

Lama circolare di ricambio per truciolatori
Trimming hoggers saw blades

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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Cikksz. D Sz Furat            Z
113.10032**20 100 3,2 20/30 20
113.10532**20 105 3,2 20/30 20
113.11032**20 110 3,2 20/30 20
113.11532**24 115 3,2 20/30 24
113.12032**24 120 3,2 20/30 24
113.12032**30 120 3,2 20/30 30
113.12532**24 125 3,2 20/30 24
113.12532**30 125 3,2 20/30 30
113.12532**36 125 3,2 20/30 36
113.13032**24 130 3,2 20/30 24
113.13032**30 130 3,2 20/30 30
113.14032**24 140 3,2 20/30 24
113.14032**36 140 3,2 20/30 36
113.14032**48 140 3,2 20/30 48
113.15032**24 150 3,2 20/30/40 24
113.15032**36 150 3,2 20/30/40/55/60 36
113.1503235+436 150 3,2 35+4 36
113.1503250+336 150 3,2 50+3 36
113.15032**48 150 3,2 20/30/40/55/60 48
113.1503250+348 150 3,2 50+3 48
113.16032**24 160 3,2 20/30/40/55/60 24
113.16032**36 160 3,2 20/30/40/55/60 36
113.16032**48 160 3,2 20/30/40/55/60 48
113.17032**36 170 3,2 20/30/40/55/60 36
113.18032**40 180 3,2 30/40/55/60 40
113.1803250+340 180 3,2 50+3 40
113.18032**56 180 3,2 30/40/55/60 56
113.1803250+356 180 3,2 50+3 56
113.1803265+656 180 3,2 65+6 56
113.20032**40 200 3,2 30/40/60/70 40
113.20032**48 200 3,2 30/40/60/70 48
113.20032**64 200 3,2 30/40/60/70 64
113.22032**64 220 3,2 20/30 64
113.23032**72 230 3,2 20/30 72

113. CIKKSZÁM

Az elövágó fürészek kérésre a következök szerint élezhetök meg:  
A. ábra - minden fog jobbos vagy balos; B. ábra - váltófogazás

Jobbos vagy Balos elövágó fürészek
Scoring blades for double-end profilers
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Cikksz. D Sz Furat            Z
113.12035**24 120 3,5 20/30 24
113.12535**24 125 3,5 20/30 24
113.12535**30 125 3,5 20/30 30
113.13035**24 130 3,5 20/30 24
113.13035**30 130 3,5 20/30 30
113.15035**24 150 3,5 30/35 24
113.15035**36 150 3,5 30/35/40 36
113.15035**48 150 3,5 30/35/40 48
113.16035**36 160 3,5 30/35/40 36
113.16035**48 160 3,5 30/35/40 48
113.18035**40 180 3,5 30/40/55 40
113.20035**48 200 3,5 30/40/55 48

113.12546**24 125 4,6 20/30 24
113.15046**24 150 4,6 20/30 24
113.15046**36 150 4,6 20/30 36
113.18046**36 180 4,6 30/40 36
113.20046**40 200 4,6 30/40 40
113.25046**60 250 4,6 30/55 60
113.26046**60 260 4,6 30/55 60
113.27046**40 270 4,6 30/55 40
113.27046**60 270 4,6 30/55 60
113.2804655+348 280 4,6 55+3 48
113.30046**48 300 4,6 30/50/65/80 48
113.30046**72 300 4,6 30/65/80 72
113.3004880+272 300 4,8 80+2 72

113. CIKKSZÁM

Az elövágó fürészek kérésre a következök szerint élezhetök meg: 
A. ábra - minden fog jobbos vagy balos; B. ábra - váltófogazás

Jobbos vagy Balos elövágó fürészek
Scoring blades for double-end profilers
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Cikksz. D Sz Furat            Z
124.30044**48 300 4,4 30/35 48
124.30044**60 300 4,4 30/35 60
124.30044**72 300 4,4 30/35 72
124.35044**36 350 4,4 30/75/80 36
124.35044**48 350 4,4 30/75/80 48
124.35044**54 350 4,4 30/75/80 54
124.35046**54 350 4,6 30/75/80 54
124.35044**72 350 4,4 30/75/80 72
124.35046**72 350 4,6 30/75/80 72
124.35044**84 350 4,4 30/75/80 84
124.35544**72 355 4,4 30/75/80 72
124.36044**72 360 4,4 30/75/80 72
124.37044**72 370 4,4 30/75/80 72
124.37046**72 370 4,6 30/75/80 72
124.380466060 380 4,6 60 60
124.38048**60 380 4,8 60/80 60
124.380466072 380 4,6 60 72
124.38048**72 380 4,8 60/80 72
124.380466084 380 4,6 60 84
124.38048**84 380 4,8 60/80 84
124.40044**36 400 4,4 30/75/80 36
124.40044**48 400 4,4 30/75/80 48
124.40044**60 400 4,4 30/75/80 60
124.40046**60 400 4,6 30/75/80 60
124.40044**72 400 4,4 30/75/80 72
124.40046**72 400 4,6 30/75/80 72
124.41044**40 410 4,4 75/80 40
124.41044**60 410 4,4 75/80 60
124.42044**54 420 4,4 30/75/80 54
124.42044**72 420 4,4 30/75/80 72
124.43046**60 430 4,6 75/80 60
124.45046**54 450 4,6 40/50/75 54
124.45048**60 450 4,8 60/80 60
124.45046**72 450 4,6 40/50/75 72
124.45048**72 450 4,8 60/80 72
124.47046**60 470 4,6 50/75 60
124.500468040 500 4,6 80 40
124.500468060 500 4,6 80 60
124.500468080 500 4,6 80 80

124. CIKKSZÁM

Speciális nagyon vastag körfürész tárcsák kötegelt forgácslapok, furnérozott
és fa panelek vágásához. Automata táblafelosztó gépekre és körfürész gépekre.
Az alkalmazott speciális vídia fog kiemelkedöen nagy teljesítményt nyújt.

Special circular saw blades with trick thickness, suitable for sectioning of pace 
chipboard panels, veneered panels and wood panels. These saw blades are 
mounted on automatic section machines and circular saws. The application of 
the special HM gives an excellent high-efficiency.

Táblafelosztó körfürész tárcsák
Panel sizing saw blade
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125. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz Furat            Z
125.30044**48 300 4,4 30/35 48
125.30044**60 300 4,4 30/35 60
125.30044**72 300 4,4 30/35 72
125.35044**36 350 4,4 30/75/80 36
125.35044**48 350 4,4 30/75/80 48
125.35044**54 350 4,4 30/75/80 54
125.35046**54 350 4,6 30/75/80 54
125.35044**72 350 4,4 30/75/80 72
125.35046**72 350 4,6 30/75/80 72
125.35044**84 350 4,4 30/75/80 84
125.35544**72 355 4,4 30/75/80 72
125.36044**72 360 4,4 30/75/80 72
125.37044**72 370 4,4 30/75/80 72
125.37046**72 370 4,6 30/75/80 72
125.380466060 380 4,6 60 60
125.38048**60 380 4,8 60/80 60
125.380466072 380 4,6 60 72
125.38048**72 380 4,8 60/80 72
125.380466084 380 4,6 60 84
125.38048**84 380 4,8 60/80 84
125.40044**36 400 4,4 30/75/80 36
125.40044**48 400 4,4 30/75/80 48
125.40044**60 400 4,4 30/75/80 60
125.40046**60 400 4,6 30/75/80 60
125.40044**72 400 4,4 30/75/80 72
125.40046**72 400 4,6 30/75/80 72
125.41044**40 410 4,4 75/80 40
125.41044**60 410 4,4 75/80 60
125.42044**54 420 4,4 30/75/80 54
125.42044**72 420 4,4 30/75/80 72
125.43046**60 430 4,6 75/80 60
125.45046**54 450 4,6 40/50/75 54
125.45048**60 450 4,8 60/80 60
125.45046**72 450 4,6 40/50/75 72
125.45048**72 450 4,8 60/80 72
125.47046**60 470 4,6 50/75 60
125.500468040 500 4,6 80 40
125.500468060 500 4,6 80 60
125.500468080 500 4,6 80 80

Speciális nagyon vastag körfürész tárcsák kötegelt forgácslapok, furnérozott
és fa panelek vágásához. Automata táblafelosztó gépekre és körfürész gépekre. 
Az alkalmazott speciális vídia fog kiemelkedöen nagy teljesítményt nyújt.

Special circular saw blades with trick thickness, suitable for sectioning of pace 
chipboard panels, veneered panels and wood panels. These saw blades are 
mounted on automatic section machines and circular saws. The application of 
the special HM gives an excellent high-efficiency.

Lama circolare per sezionatrice
Panel sizing saw blade
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Cikksz. D Sz Furat               Z
112.08031432012 80 3,1/4,3 20 12
112.0903143**12 90 3,1/4,3 20/30 12
112.10031432020 100 3,1/4,3 20 20
112.11031432020 110 3,1/4,3 20 20
112.11531432024 115 3,1/4,3 20 24
112.12031432024 120 3,1/4,3 20 24
112.12032452020 120 3,2/4,5 20 20
112.12034462024 120 3,4/4,6 20 24
112.12531432024 125 3,1/4,3 20 24
112.12534462024 125 3,4/4,6 20 24
112.1254455**24 125 4,4/5,5 20/45 24
112.1254655**24 125 4,6/5,5 20/45 24
112.1273446**24 127 3,4/4,6 20/45 24
112.1274455**24 127 4,4/5,5 20/45 24
112.1403446**24 140 3,4/4,6 30/40/45 24
112.1404455**24 140 4,4/5,5 30/40/45 24
112.1503143**24 150 3,1/4,3 20/30 24
112.1503446**24 150 3,4/4,6 20/30 24
112.1504455**24 150 4,4/5,5 20/30/45 24
112.1503143**36 150 3,1/4,3 20/30 36
112.1503446**36 150 3,4/4,6 20/30 36
112.1504455**36 150 4,4/5,5 20/30 36
112.1603446**36 160 3,4/4,6 30/40 36
112.1604455**36 160 4,4/5,5 30/45/55+3 36
112.160465555+336 160 4,6/5,5 55+3 36
112.180445570+430 180 4,4/5,5 70+4 30
112.1804455**36 180 4,4/5,5 20/45/50+3 36
112.1804858**36 180 4,8/5,8 20/45/50+3 36
112.2003446**36 200 3,4/4,6 20/30/45/65+4 36
112.2004455**36 200 4,4/5,5 20/30/45/65+4/80+2 36
112.2004655**36 200 4,6/5,5 20/30/45/65+4/80+2 36
112.2004858**36 200 4,8/5,8 20/30/45/65+4/80+2 36
112.215445550+336 215 4,4/5,5 50+3 36
112.215445550+342 215 4,4/5,5 50+3 42
112.215445550+360 215 4,4/5,5 50+3 60
112.25044553060 250 4,4/5,5 30 60
112.280445555+348 280 4,4/5,5 55+3 48
112.3004455**48 300 4,4/5,5 50/65/80 48
112.3004455**72 300 4,4/5,5 50/65/80 72
112.3004655**72 300 4,6/5,5 50/65/80 72
112.3204455**60 320 4,4/5,5 50/65/80 60
112.3204455**72 320 4,4/5,5 50/65/80 72

112. CIKKSZÁM
Elövágó körfürész tárcsák
Scoring saw blade
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110. CIKKSZÁM

140. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz Furat             Z
140.12532**20+4 125 3,2 20/30 20+4

140.13036**20+4 130 3,6 30+4 20+4
140.14032**24+4 140 3,2 30 24+4
140.15032**28+4 150 3,2 30 28+4
140.15036**24+6 150 3,6 35+4 24+6
140.17032**24+4 170 3,2 20/30 24+4

Cikksz. D Sz Furat            Z
110.100332020 100 3,3 20 20
110.105332020 105 3,3 20 20
110.105422620 105 4,2 26 20
110.110332020 110 3,3 20 20
110.120332024 120 3,3 20 24
110.120332030 120 3,3 20 30
110.125332024 125 3,3 20 24
110.125332030 125 3,3 20 30
110.140333030 140 3,3 30 30
110.15033**30 150 3,3 20-30 30
110.170333036 170 3,3 30 36

Elövágó fürészek ikertárcsás darabolókhoz
Scoring blades for double-end profilers

Elövágó fürészek éllezáró gépekre
Scoring saw blade for edge-machines
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129. CIKKSZÁM

130. CIKKSZÁM

Cikksz. D Sz Furat            Z
130.200323064 200 3,2 30 64

130.220323064 220 3,2 30 64
130.23032**72 230 3,2 20/30 72
130.250323060 250 3,2 30 60
130.250323080 250 3,2 30 80
130.300323072 300 3,2 30 72

130.300323096 300 3,2 30 96

130.35035**54 350 3,5 30/75 54
130.35035**72 350 3,5 30/75 72
130.350353084 350 3,5 30 84

130.3503330108 350 3,35 30 108
130.3503530108 350 3,5 30 108
130.4003830120 400 3,8 30 120

Cikksz. D Sz Furat            Z
129.250323060 250 3,2 30 60
129.250323080 250 3,2 30 80
129.300323072 300 3,2 30 72
129.300323096 300 3,2 30 96
129.3503330108 350 3,5 30/75 54
129.35035**54 350 3,5 30/75 72
129.35035**72 350 3,5 30 84
129.3503530108 350 3,35 30 108
129.350353084 350 3,5 30 108 
129.4003830120 400 3,8 30 120

Vídiafogas körfürész tárcsák kifejezetten
táblafelosztó gépekre
Circular saw blades with HM special for dividing panels

Vídiafogas körfürész tárcsák kifejezetten
táblafelosztó gépekre 
Circular saw blades with HM special for dividing panels
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Cikksz. D Sz Furat               Z
190.12016**12 120 1,6 30/35/40 12
190.12016**24 120 1,6 30/35/40 24
190.12020**12 120 2 30/35/40 12
190.12020**24 120 2 30/35/40 24
190.12030**12 120 3 30/35/40 12
190.12030**24 120 3 30/35/40 24
190.12035**12 120 3,5 30/35/40 12
190.12035**24 120 3,5 30/35/40 24
190.12040**12 120 4 30/35/40 12
190.12040**24 120 4 30/35/40 24
190.12050**12 120 5 30/35/40 12
190.12050**24 120 5 30/35/40 24
190.12055**12 120 5,5 30/35/40 12
190.12055**24 120 5,5 30/35/40 24
190.12060**12 120 6 30/35/40 12
190.12060**24 120 6 30/35/40 24
190.12070**12 120 7 30/35/40 12
190.12080**12 120 8 30/35/40 12
190.12090**12 120 9 30/35/40 12
190.120100**12 120 10 30/35/40 12
190.14016**12 140 1,6 30/35/40 12
190.14016**24 140 1,6 30/35/40 24
190.14020**12 140 2 30/35/40 12
190.14020**24 140 2 30/35/40 24
190.14030**12 140 3 30/35/40 12
190.14030**24 140 3 30/35/40 24
190.14035**12 140 3,5 30/35/40 12
190.14035**24 140 3,5 30/35/40 24
190.14040**12 140 4 30/35/40 12
190.14040**24 140 4 30/35/40 24
190.14050**12 140 5 30/35/40 12
190.14050**24 140 5 30/35/40 24
190.14055**12 140 5,5 30/35/40 12
190.14055**24 140 5,5 30/35/40 24
190.14060**12 140 6 30/35/40 12
190.14060**24 140 6 30/35/40 24
190.14070**12 140 7 30/35/40 12
190.14070**24 140 7 30/35/40 24
190.14080**12 140 8 30/35/40 12
190.14080**24 140 8 30/35/40 24
190.14090**12 140 9 30/35/40 12

119. CIKKSZÁM
Horonyvágó körfürész tárcsák
Saw blade for grooves
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Cikksz. D Sz Furat               Z
190.160100**24 160 10 30/35/40 24
190.18016**24 180 1,6 30/35/40 24
190.18020**24 180 2 30/35/40 24
190.18030**24 180 3 30/35/40 24
190.18035**24 180 3,5 30/35/40 24
190.18040**24 180 4 30/35/40 24
190.18045**24 180 4,5 30/35/40 24
190.18050**24 180 5 30/35/40 24
190.18055**24 180 5,5 30/35/40 24
190.18060**24 180 6 30/35/40 24
190.18070**24 180 7 30/35/40 24
190.18080**24 180 8 30/35/40 24
190.18090**24 180 9 30/35/40 24
190.180100**24 180 10 30/35/40 24
190.20016**24 200 1,6 30/35/40 24
190.20020**24 200 2 30/35/40 24
190.20030**24 200 3 30/35/40 24
190.20035**24 200 3,5 30/35/40 24
190.20040**24 200 4 30/35/40 24
190.20045**24 200 4,5 30/35/40 24
190.20050**24 200 5 30/35/40 24
190.20055**24 200 5,5 30/35/40 24
190.20060**24 200 6 30/35/40 24
190.20070**24 200 7 30/35/40 24
190.20080**24 200 8 30/35/40 24
190.20090**24 200 9 30/35/40 24
190.200100**24 200 10 30/35/40 24

119. CIKKSZÁM
Horonyvágó körfürész tárcsák
Saw blade for grooves
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Cikksz. D Sz Furat               Z
190.14040**36 140 4 30/35/40 36
190.14045**36 140 4,5 30/35/40 36
190.14050**36 140 5 30/35/40 36
190.14055**36 140 5,5 30/35/40 36
190.14060**36 140 6 30/35/40 36
190.14065**36 140 6,5 30/35/40 36
190.15040**36 150 4 30/35/40 36
190.15045**36 150 4,5 30/35/40 36
190.15050**36 150 5 30/35/40 36
190.15055**36 150 5,5 30/35/40 36
190.15060**36 150 6 30/35/40 36
190.15065**36 150 6,5 30/35/40 36
190.16040**36 160 4 30/35/40 36
190.16045**36 160 4,5 30/35/40 36
190.16050**36 160 5 30/35/40 36
190.16055**36 160 5,5 30/35/40 36
190.16060**36 160 6 30/35/40 36
190.16065**36 160 6,5 30/35/40 36
190.18040**40 180 4 30/35/40 40
190.18045**40 180 4,5 30/35/40 40
190.18050**40 180 5 30/35/40 40
190.18055**40 180 5,5 30/35/40 40
190.18060**40 180 6 30/35/40 40
190.18065**40 180 6,5 30/35/40 40
190.20040**32 200 4 30/35/40 32
190.20040**40 200 4 30/35/40 40
190.20040**48 200 4 30/35/40 48
190.20040**64 200 4 30/35/40 64
190.20045**32 200 4,5 30/35/40 32
190.20045**40 200 4,5 30/35/40 40
190.20045**48 200 4,5 30/35/40 48
190.20045**64 200 4,5 30/35/40 64
190.20050**32 200 5 30/35/40 32
190.20050**40 200 5 30/35/40 40
190.20050**48 200 5 30/35/40 48
190.20055**32 200 5,5 30/35/40 32
190.20055**48 200 5,5 30/35/40 48
190.20060**32 200 6 30/35/40 32
190.20060**48 200 6 30/35/40 48
190.20065**32 200 6,5 30/35/40 32
190.20065**48 200 6,5 30/35/40 48

190. CIKKSZÁM
Nagy teljesítményü horonyvágók
Saw blade for grooves
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Cikksz. D Sz Furat               Z
190.25040**40 250 4 30/35/40 40
190.25040**60 250 4 30/35/40 60
190.25040**80 250 4 30/35/40 80
190.25045**40 250 4,5 30/35/40 40
190.25045**60 250 4,5 30/35/40 60
190.25050**40 250 5 30/35/40 40
190.25050**60 250 5 30/35/40 60
190.25055**40 250 5,5 30/35/40 40
190.25055**60 250 5,5 30/35/40 60
190.25060**40 250 6 30/35/40 40
190.25060**60 250 6 30/35/40 60
190.25065**40 250 6,5 30/35/40 40
190.25065**60 250 6,5 30/35/40 60
190.30040**48 300 4 30/35/40 48
190.30045**48 300 4,5 30/35/40 48
190.30040**72 300 4 30/35/40 72
190.30045**72 300 4,5 30/35/40 72
190.30050**48 300 5 30/35/40 48
190.30050**72 300 5 30/35/40 72
190.30055**48 300 5,5 30/35/40 48
190.30055**72 300 5,5 30/35/40 72
190.30060**48 300 6 30/35/40 48
190.30060**72 300 6 30/35/40 72
190.30065**48 300 6,5 30/35/40 48
190.30065**72 300 6,5 30/35/40 72

190. CIKKSZÁM
Nagy teljesítményü horonyvágók
Saw blade for grooves
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Cikksz. D Sz Furat               Z
131.15032**48 150 3,2 20/30 48
131.16032**48 160 3,2 20/30 48
131.18032**40 180 3,2 20/30 40
131.18032**56 180 3,2 20/30 56
131.20032**48 200 3,2 30/32 48
131.20032**64 200 3,2 30/32 64
131.22532**72 225 3,2 30/32 72
131.25032**60 250 3,2 20/32 60
131.25032**80 250 3,2 20/32 80
131.27532**84 275 3,2 30/32 84
131.30032**72 300 3,2 30/32 72
131.300323284 300 3,2 32 84
131.30032**96 300 3,2 20/32 96
131.33035**80 330 3,5 20/32 80
131.33035**100 330 3,5 20/32 100
131.35035**84 350 3,5 30/32 84
131.350353296 350 3,5 32 96
131.35035**108 350 3,5 20/32 108
131.37038**108 370 3,8 32/40 108
131.40038**96 400 3,8 32/40 96
131.40038**108 400 3,8 32/40 108
131.420.38**96 420 3,8 32/40 96
131.45038**96 450 3,8 30/32 96
131.45038**108 450 3,8 32/40 108
131.50038**100 500 3,8 32/40 100
131.50038**120 500 3,8 32/40 120
131.5504032120 550 4 32 120

131. CIKKSZÁM
Körfürész tárcsák nemfémes anyagokhoz
Non-ferrous metal saw blade

Egyenes + trapéz vídia fogak. Alumínium és könnyüfém ötvözetü profilok 
vágására. Vékony keresztmetszetekhez használjon nagy fogszámú tárcsákat.

T.C.T. flath + triple-chip tooth. Cutting non ferrous metal profiles. By thin 
sections use high-number teeth blades.
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Cikksz. D Sz Furat               Z
160.20032**16 200 3,2 30/35 16+lt
160.25032**20 250 3,2 30/35/60/70/80 20+lt
160.25032**24 250 3,2 30/35/60/70/80 24+lt
160.28032**24 280 3,2 30/35/60/70/80 24+lt
160.30032**24 300 3,2 30/35/60/70/80 24+lt
160.30032**28 300 3,2 30/35/60/70/80 28+lt
160.35035**28 350 3,5 30/35/70/80 28+lt
160.35035**32 350 3,5 30/35 32+lt
160.40040**34 400 4 30/35 34+lt
160.45045**36 450 4,5 35/40 36+lt
160.50045**40 500 4,5 35/40 40+lt
160.550503048 550 5 30 48+lt

160.20025**20 200 2,5 35/40 20+lt
160.25025**24 250 2,5 30/35/60/70/80 24+lt
160.30025**24 300 2,5 30/35/60/70/80 24+lt
160.30025**28 300 2,5 30/35/60/70/80 28+lt
160.35030**28 350 3 30/35/60/70/80 28+lt

160.25042**20 250 4,2 35/60/70/80 20+lt
160.30042**24 300 4,2 35/60/70/80 24+lt
160.35042**28 350 4,2 35/60/70/80 28+lt

160. CIKKSZÁM
Sorozatvágó fürészek fogásmélység 
határolóval
Multiple circular saw blade 

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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Cikksz. D Sz Furat               Z
161.20032**16 200 3,2 30/35 16
161.22532**20 225 3,2 30/40/60/70 20
161.25032**20 250 3,2 60/70/80 20
161.25032**24 250 3,2 60/70/80 24
161.25032**40 250 3,2 60/70/80 40
161.28032**24 280 3,2 60/70/80 24
161.30032**18 300 3,2 50/60/70/80 18
161.30032**24 300 3,2 60/70/80 24
161.30032**28 300 3,2 60/70/80 28
161.30032**36 300 3,2 60/70/80 36
161.30032**48 300 3,2 60/70/80 48
161.32035**28 320 3,5 70/80/100 28
161.35035**28 350 3,5 70/80/100 28
161.35035**54 350 3,5 60/70/80 54
161.38038**32 380 3,8 70/80/100 32
161.40040**34 400 4 40/70/100 34
161.45045**36 450 4,5 40/70/100 36
161.500454040 500 4,5 40 40

161.20022**20 200 2,2 35/40 20
161.22522**20 225 2,2 60/70/80 20
161.25022**24 250 2,2 60/70/80 24
161.25025**24 250 2,5 60/70/80 24
161.28025**24 280 2,5 60/70/80 24
161.30025**24 300 2,5 60/70/80 24
161.30025**28 300 2,5 60/70/80 28
161.32030**28 320 3 60/70/80 28
161.35030**28 350 3 60/70/80 28

161.20042**20 200 4,2 35/40 20
161.22542**20 225 4,2 35/60/70/80 20
161.25042**20 250 4,2 35/60/70/80 20
161.28042**24 280 4,2 35/60/70/80 24
161.30042**24 300 4,2 35/60/70/80 24
161.32042**28 320 4,2 35/60/70/80 28
161.35042**28 350 4,2 35/60/70/80 28

161. CIKKSZÁM
Sorozatvágó fürészek fogásmélység 
határoló nélkül
Multiple circular saw blade
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Cikksz. D Sz Furat               Z
165.18032**18+2 180 3,2 35/40 18+2
165.20032**20+2 200 3,2 35/40 20+2
165.22532**20+2 225 3,2 35/60/70 20+2
165.25032**20+2 250 3,2 35/60/70 20+2
165.25032**20+4 250 3,2 35/60/70/80 20+4
165.28032**24+4 280 3,2 35/60/70/80 24+4
165.30032**18+2 300 3,2 35/60/70/80 18+2
165.30032**18+4 300 3,2 50/60/70/80 18+4
165.30032**20+4 300 3,2 50/60/70/80 20+4
165.30032**24+2 300 3,2 50/60/70/80 24+2
165.30032**24+4 300 3,2 35/50/60/70/80 24+4
165.32035**24+4 320 3,5 35/60/70/80 24+4
165.35035**24+4 350 3,5 60/70/80 24+4
165.35035**24+6 350 3,5 60/70/80 24+6
165.35035**28+4 350 3,5 35/60/70/80 28+4
165.35035**28+6 350 3,5 70/80/100 28+6
165.38040**28+6 380 4 70/80/100 28+6
165.40040**34+6 400 4 40/70/80/100 34+6
165.45045**36+6 450 4,5 70/80 36+6

165.18020**18+2 180 2 35/40 18+2
165.18022**18+2 180 2,2 35/40 18+2
165.18025**18+2 180 2,5 35/40 18+2
165.20022**20+2 200 2,2 35/40 20+2
165.20025**20+2 200 2,5 35/40 20+2
165.22525**20+2 225 2,5 60/70/80 20+2
165.25022**24+2 250 2,2 60/70/80 24+2
165.25025**20+2 250 2,5 60/70/80 20+2
165.25025**20+4 250 2,5 60/70/80 20+4
165.25020**30+2 250 2 40/70 30+2
165.28028**24+4 280 2,5 60/70/80 24+4
165.30025**24+4 300 2,5 60/70/80 24+4
165.30028**24+2 300 2,8 60/70/80 24+2
165.35030**28+6 350 3 60/70/80 28+6

165.25042**20+2 250 4,2 35/60/70/80 20+2
165.25042**20+4 250 4,2 35/60/70/80 20+4
165.28042**24+4 280 4,2 35/60/70/80 24+4
165.30042**24+2 300 4,2 60/70/80 24+2
165.30042**24+4 300 4,2 35/60/70/80 24+4
165.35042**24+4 350 4,2 60/70/80 24+4
165.35042**24+6 350 4,2 60/70/80 24+6
165.35042**28+4 350 4,2 35/60/70/80 28+4
165.35042**28+6 350 4,2 35/60/70/80 28+6

165. CIKKSZÁM 
Sorozatvágó fürészek tisztítófogakkal 
fogásmélység határoló nélkül
Multiple circular saw blade
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Cikksz. D Sz Furat                Z
166.20032**20+2 200 3,2 30/35/40 20+2+lt
166.25032**20+2 250 3,2 30/35/60/70 20+2+lt
166.25032**20+4 250 3,2 30/35/60/70/80 20+4+lt
166.30032**24+2 300 3,2 30/35/60/70/80 24+2+lt
166.30032**24+4 300 3,2 30/35/60/70/80 24+4+lt
166.35035**24+4 350 3,5 30/35/60/70/80 24+4+lt

166.20022**20+2 200 2,2 30/35/40 20+2+lt
166.20025**20+2 200 2,5 30/35/40 20+2+lt
166.25022**24+2 250 2,2 30/35/60/70/80 24+2+lt
166.25025**20+4 250 2,5 30/35/60/70/80 20+4+lt
166.30025**24+2 300 2,5 30/35/60/70/80 24+2+lt
166.30025**24+4 300 2,5 30/35/60/70/80 24+4+lt

166. CIKKSZÁM
Sorozatvágó fürészek tisztítófogakkal  
fogásmélység határolóval 
Multiple circular saw blade
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Cikksz. D Sz Furat               Z
134.25032**40 250 3,2 30/35 40
134.25032**60 250 3,2 30/35 60
134.25032**80 250 3,2 30/35 80
134.30032**24 300 3,2 30/35 24
134.30032**48 300 3,2 30/35 48
134.30032**60 300 3,2 30/35 60
134.30032**72 300 3,2 30/35 72
134.30032**96 300 3,2 30/35 96
134.35035**28 350 3,5 30/35 28
134.35035**54 350 3,5 30/35 54
134.35035**72 350 3,5 30/35 72
134.35035**84 350 3,5 30/35 84
134.35035**108 350 3,5 30/35 108
134.40040**34 400 4 30/35 34
134.40038**60 400 3,8 30/35 60
134.40038**72 400 3,8 30/35 72
134.40038**96 400 3,8 30/35 96
134.40038**120 400 3,8 30/35 120
134.45042**36 450 4,2 30/35 36
134.45042**54 450 4,2 30/35 54
134.45042**72 450 4,2 30/35 72
134.45040**108 450 4 30/35 108
134.50045**40 500 4,5 30/35 40
134.50045**60 500 4,5 30/35 60
134.50042**80 500 4,2 30/35 80
134.50042**120 500 4,2 30/35 120

134. CIKKSZÁM
Zajcsökkentett univerzális körfürész tárcsák
Saw blade
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Cikksz. D Sz Furat               Z
135.250323060 250 3,2 30 60
135.250323080 250 3,2 30 80
135.300323072 300 3,2 30 72
135.300323096 300 3,2 30 96
135.35035**54 350 3,5 30/35 54
135.35035**72 350 3,5 30/35 72
135.35035**84 350 3,5 30/35 84
135.35035**108 350 3,5 30/35 108
135.40038**96 400 3,8 30/35 96
135.40038**108 400 3,8 30/35 108

135. CIKKSZÁM
Zajcsökkentett univerzális körfürész tárcsák
Saw blade

Körfürész tárcsák müanyaggal bevont panelekhez. Ezek a tárcsák nagyon jó  
ellenállóképességüek még akkor is, ha az anyag szilánkosodik a vágás során.
A korróziótól és oxidációtól védett speciális vídia fog magas hatásfokot és 
különösen nagy szívósságot biztosít. 

Circular saw blades for cutting plastic laminated panels. These blades assure 
a very good resistance even if the materials usually splint during the cutting. 
The special tipped HM, anticorrosive and antioxidantive, assures a high 
efficiency and a particular toughness.
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Cod. d D T
656.16.20 16 20 2,0

656.20.25 20 25 2,0
656.20.30 20 30 2,0
656.20.32 20 32 2,0
656.20.35 20 35 2,0
656.25.30 25 30 2,0
656.25.35 25 35 2,0
656.254.30 25,4 30 2,0
656.30.32 30 32 2,0
656.30.35 30 35 2,0
656.30.40 30 40 2,0
656.32.35 32 35 2,0
656.32.40 32 40 2,0
656.35.40 35 40 2,0

656. CIKKSZÁM
Szükítö gyürük körfürész tárcsákhoz
Reduction rings for circular saw blade bore

VÍDIAFOGAS KÖRFÜRÉSZEK // HM SAW BLADES
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200.000 CIKKSZ. / 200.100 CIKKSZ.

200.200 CIKKSZÁM

200.201 CIKKSZÁM

JOBBOS cikksz.           BALOS cikksz.             S
200.000.05 200.000.06 CM2/M30x1,5
200.100.05 CM3/M30x1,5

JOBBOS cikksz.            BALOS cikksz.             S
Biesse gépekhez
200.200.05 200.200.06 ISO 30
Omlat, Bulleri, Busellato, CMS, IMA motoros Biesse gépekhez
200.210.05 200.210.06 ISO 30
Alberti és Masterwood gépekhez
200.220.05 200.220.06 ISO 30

JOBBOS cikksz.           BALOS cikksz.                     S
Biesse gépekhez
200.201.05 200.201.06 ISO 30
Omlat, Bulleri, Busellato, CMS, IMA motoros Biesse gépekhez
200.211.05 200.211.06 ISO 30
Alberti és Masterwood gépekhez
200.221.05 200.221.06 ISO 30

Preciziós ER32 tokmány CM2 / CM3 kúpos szárral 
Chuck with precision collet CM2 / CM3 tapered shank

Preciziós ER32 tokmány ISO 30 kúpos szárral
Chuck with precision collet ISO 30 tapered shank

Preciziós ER40 tokmány ISO 30 kúpos szárral
Chuck with precision collet ISO 30 tapered shank

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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200.250 CIKKSZÁM

200.255 CIKKSZÁM

200.400 CIKKSZÁM

JOBBOS cikksz.             BALOS cikksz.             S
Morbidelli, SCM gépekhez
200.255.05 200.255.06 ISO 30

JOBBOS cikksz.           BALOS cikksz.               S
Morbidelli, SCM gépekhez
200.250.05 200.250.06 ISO 30
Morbidelli, SCM gépekhez Ø 69,5 mm-es karimával, már összeszerelve
200.251.05 200.251.06

JOBBOS cikksz.             BALOS cikksz.             S
200.400.05 200.400.06 Ø 25x55

Precíziós tokmányok Morbidelli, SCM gépekhez
Chuck with precision collet ISO 30 tapered shank

Precíziós ISO 30 tokmány DIN6388 befogóval
Chuck with precision collet ISO 30 tapered shank

Precíziós ER32 tokmány Ø25 mm hengeres befogóval 
Chuck with precision collet parallel shank Ø 25 mm.
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200.300 CIKKSZÁM

200.310 CIKKSZÁM

200.360

JOBBOS cikksz.         BALOS cikksz.            S
200.300.05 200.300.06 HSK-F63

JOBBOS cikksz.         BALOS cikksz.            S
200.310.05 200.310.06 HSK-F63

JOBBOS cikksz.                         D                               S
200.360.00 30 HSK-F63
200.361.00 35 HSK-F63
200.361.00 40 HSK-F63

200.260.00 30 ISO 30

Tokmány precíziós (ER32) befogóval, HSK kúpos szárral
Chuck with precision collet (ER32) HSK tapered shank

Tokmány precíziós (ER40) befogóval, HSK kúpos szárral
Chuck with precision collet (ER40) HSK tapered shank

Maróorsó HSK és ISO 30 kúpos szárral
Cutter arbors with HSK tapered shank

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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PÓTALKATRÉSZEK

JOBBOS cikksz.                                                          D
Acél karima orsós tokmányokhoz - lépcsõs dugós
Steel flange for chucks with arbor - Male
992.560.30M 30
992.560.35M 35
992.560.40M 40

JOBBOS cikksz.                                                           D
Acél karima orsós tokmányokhoz - öblös 
Steel flange for chucks with arbor - Female
992.560.30F 30
992.560.35F 35
992.560.40F 40

JOBBOS cikksz.                                  D                   d
Behúzó gomba 200.200/201 Biesse tokmányokhoz
Retaining stud for “Biesse” 200.200/201 chucks
995.200.00 12 8
Behúzó gomba 200.210/211 Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, CMS és IMA
Retaining stud for Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, CMS and IMA 200.210/211 chucks
995.201.00 13 9
Behúzó gomba 200.220/221 Alberti és Masterwood tokmányokhoz
Retaining stud for Alberti  and Masterwood 200.220/221 chucks
995.202.00 12,8 9
Behúzó gomba 200.250/251 SCM és Morbidelli tokmányokhoz
Retaining stud for SCM and Morbidelli 200.250/251 chucks
995.250.00 8,5 6,5
Behúzó gomba 200.400 PS-Leuco tokmányokhoz
Retaining stud for PS and Leuco 200.400 chucks
995.400.00

SPARE PARTS

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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ER20

ER32

ER40

DIN6388

JOBBOS cikksz.                           BALOS cikksz.
Rögzítö anya “ER20” patronos tokmányhoz csapágy nélkül
Clamping nut without bearing
992.483.01

JOBBOS cikksz.                           BALOS cikksz.
Rögzítö anya “ER32” patronos tokmányhoz csapágy nélkül
Clamping nut without bearing
992.183.01 992.183.02
Rögzítö anya “ER32” patronos tokmányhoz csapággyal
Clamping nut with bearing
992.183.11 992.183.12

JOBBOS cikksz.                           BALOS cikksz.
Rögzítö anya “ER40” patronos tokmányhoz csapágy nélkül
Clamping nut without bearing
992.383.01 992.383.02
Rögzítö anya “ER40” patronos tokmányhoz csapággyal
Clamping nut with bearing
992.383.11

JOBBOS cikksz.                            BALOS cikksz.
Rögzítö anya “DIN6388” patronhoz csapágy nélkül
Clamping nut without bearing
992.283.01
Rögzítö anya “DIN6388” patronhoz csapággyal
Clamping nut with bearing
992.283.10

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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JOBBOS cikksz.         BALOS cikksz.
Rögzítö anyák CNC gépekhez
Cap nuts for CNC machines
993.020.01 993.020.02 Ø20mm x14 F.x1"
993.030.01 993.030.02 M30mm x1,5mm

JOBBOS cikksz.          BALOS cikksz.
Rögzítö anyák felsõmaró gépekhez
Cap nuts for Router machines
993.520.01 Ø20mm x14 F.x1"
993.530.01 993.530.02 M30mm x1,5mm

JOBBOS cikksz.
Univerzális szerelõállvány HSK-F63 tokmányokhoz
Universal assembly support for chucks HSK-F63
183-HSK
Univerzális szereloállvány ISO30 tokmányokhoz
Universal assembly support for chucks ISO30
183-ISO

JOBBOS cikksz.
Csavarkulcs “ER32” rögzítö anyákhoz
C-spanner for “ER32” clamping nuts
991.183.00
Csavarkulcs “ER40” rögzítö anyákhoz
C-spanner for “ER40” clamping nuts
991.283.00
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201. CIKKSZÁM
Rugalmas duplakúpos “ER 20” befogó patron
Precision collet “ER 20”

Rugalmas duplakúpos “ER 25” befogó patron
Precision collet “ER 25”

Rugalmas duplakúpos “ER 32” befogó patron
Precision collet “ER 32”

Cikkszám                                                                       D3
201.030.20 3

201.060.20 6
201.080.20 8
201.100.20 10
201.120.20 12

Cikkszám                                                                      D3
201.030.25 3

201.060.25 6
201.080.25 8
201.100.25 10
201.120.25 12

Cikkszám                                                                      D3
201.030.00 3

201.040.00 4
201.050.00 5
201.060.00 6
201.070.00 7
201.080.00 8
201.100.00 10
201.120.00 12
201.130.00 13
201.140.00 14
201.160.00 16
201.180.00 18
201.200.00 20
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Cikkszám                                                                       D3
201.042.00 4

201.052.00 5
201.062.00 6
201.072.00 7
201.082.00 8
201.102.00 10
201.122.00 12
201.132.00 13
201.142.00 14
201.162.00 16
201.182.00 18
201.202.00 20
201.252.00 25

Cikkszám                                                                      D3
201.065.00 6

201.085.00 8
201.105.00 10
201.125.00 12
201.135.00 13
201.145.00 14
201.165.00 16
201.185.00 18
201.205.00 20
201.255.00 25

Rugalmas duplakúpos “ER 40” befogó patron
Precision collet “ER 40”

Rugalmas duplakúpos “DIN6388” befogó patron
Precision collet “DIN6388”

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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205. CIKKSZÁM

206. CIKKSZÁM

Felsömaró egyenes vágóéllel
Router bit

Felsömaró egyenes vágóéllel
Router bit

JOBBOS cikksz.              D             I                 L            S
205.030.55 3 10 37 9,5
205.040.55 4 10 37 9,5
205.050.55 5 12 39 9,5
205.060.55 6 14 41 9,5
205.070.55 7 16 43 9,5
205.080.55 8 18 48 9,5
205.081.55 8 30 60 9,5
205.090.55 9 20 52 9,5
205.100.55 10 22 52 9,5
205.101.55 10 35 65 9,5
205.110.55 11 24 52 9,5
205.120.55 12 26 52 9,5

JOBBOS cikksz.              D              I                L              S
206.120.55 12 26 52 12×20
206.121.55 12 40 70 12×20
206.130.55 13 26 52 12×20
206.140.55 14 28 56 12×20
206.141.55 14 40 72 12×20
206.150.55 15 30 60 12×20
206.160.55 16 32 60 12×20
206.161.55 16 40 72 12×20
206.170.55 17 34 64 12×20
206.180.55 18 35 64 12×20
206.190.55 19 35 68 12×20
206.200.55 20 38 68 12×20
206.220.55 22 40 72 12×20
206.240.55 24 40 72 12×20
206.250.55 25 41 72 12×20
206.260.55 26 42 74 12×20
206.280.55 28 42 74 12×20
206.300.55 30 42 74 12×20
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220. CIKKSZÁM

221. CIKKSZÁM

Felsömaró egyenes vágóéllel
Router bit

Felsömaró egyenes vágóéllel
Router bit

JOBBOS cikksz.                                                     D             I
220.1640.55 16 40
220.1650.55 16 50
220.1840.55 18 40
220.1850.55 18 50
220.1860.55 18 60
220.2040.55 20 40
220.2050.55 20 50
220.2060.55 20 60
220.2240.55 22 40
220.2250.55 22 50

JOBBOS cikksz.              D             I                 L              S
221.100.55 10 35 90 12
221.120.55 12 35 90 12
221.140.55 14 35 90 12
221.160.55 16 35 90 12
221.180.55 18 35 90 12
221.200.55 20 35 90 12
221.220.55 22 35 90 12
221.240.55 24 35 90 12
221.300.55 30 35 90 12
221.350.55 35 35 90 12
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222. CIKKSZÁM
Felsömaró egyenes vágóéllel
Router bit

JOBBOS cikksz.              D              I                L           S
222.040.55 4 10 65 10
222.050.55 5 12 65 10
222.060.55 6 14 65 10
222.070.55 7 17 65 10
222.080.55 8 20 65 10
222.090.55 9 23 65 10
222.100.55 10 25 70 10
222.101.55 10 40 87 10
222.120.55 12 25 70 10
222.121.55 12 40 87 10
222.140.55 14 25 70 10
222.141.55 14 40 87 10
222.150.55 15 25 70 10
222.151.55 15 40 87 10
222.160.55 16 25 70 10
222.161.55 16 40 87 10
222.180.55 18 25 70 10
222.181.55 18 40 87 10
222.200.55 20 25 70 10
222.201.55 20 40 87 10
222.220.55 22 25 70 10
222.240.55 24 25 70 10
222.250.55 25 25 70 10
222.260.55 26 25 70 10
222.300.55 30 25 70 10
222.350.55 35 25 70 10
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223. CIKKSZÁM
Felsömaró egyenes vágóéllel
Router bit

JOBBOS cikksz.              D              I                L             S
223.030.55 3 10 55 8
223.040.55 4 10 55 8
223.050.55 5 12 55 8
223.060.55 6 14 55 8
223.070.55 7 17 55 8
223.080.55 8 20 55 8
223.090.55 9 20 55 8
223.100.55 10 20 60 8
223.110.55 11 20 60 8
223.120.55 12 20 60 8
223.130.55 13 20 60 8
223.140.55 14 20 60 8
223.150.55 15 20 60 8
223.160.55 16 20 70 8
223.161.55 16 40 90 8
223.180.55 18 20 70 8
223.200.55 20 20 70 8
223.220.55 22 10 70 8
223.240.55 24 10 70 8
223.260.55 26 10 70 8
223.280.55 28 10 70 8
223.300.55 30 10 70 8

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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230. CIKKSZÁM
Felsömaró egyenes vágóéllel 
horonymaráshoz 
Grooving cutters

JOBBOS cikksz.              D             I                 L              S
230.060.55 6 18 60 M12×1
230.080.55 8 23 60 M12×1
230.081.55 8 35 67 M12×1
230.100.55 10 23 60 M12×1
230.101.55 10 35 67 M12×1
230.110.55 11 23 60 M12×1
230.111.55 11 35 67 M12×1
230.120.55 12 23 60 M12×1
230.121.55 12 35 67 M12×1
230.122.55 12 45 77 M12×1
230.140.55 14 23 60 M12×1
230.141.55 14 35 67 M12×1
230.150.55 15 25 60 M12×1
230.151.55 15 45 77 M12×1
230.160.55 16 25 60 M12×1
230.161.55 16 35 67 M12×1
230.162.55 16 45 77 M12×1
230.163.55 16 60 92 M12×1
230.180.55 18 25 60 M12×1
230.181.55 18 35 67 M12×1
230.182.55 18 45 77 M12×1
230.200.55 20 25 60 M12×1
230.201.55 20 35 67 M12×1
230.202.55 20 45 77 M12×1
230.203.55 20 60 92 M12×1
230.220.55 22 25 60 M12×1
230.221.55 22 35 67 M12×1
230.240.55 24 25 60 M12×1
230.250.55 25 25 60 M12×1
230.260.55 26 25 60 M12×1
230.280.55 28 25 60 M12×1
230.300.55 30 25 60 M12×1
230.350.55 35 25 60 M12×1

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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260. CIKKSZÁM – 261. CIKKSZÁM
Felsömaró egyenes vágóéllel horonymaráshoz 
forgácstörövel
Slot mortising bits with chip breaker

JOBBOS cikk  BALOS cikk.    D            I          L             S
260.060.45 260.060.46 6 50 105 16
260.070.45 260.070.46 7 55 110 16
260.080.45 260.080.46 8 60 115 16
260.090.45 260.090.46 9 65 120 16
260.100.45 260.100.46 10 70 125 16
260.110.45 260.110.46 11 75 130 16
260.120.45 260.120.46 12 80 135 16
260.130.45 260.130.46 13 85 140 16
260.140.45 260.140.46 14 90 145 16
260.150.45 260.150.46 15 95 150 16
260.160.45 260.160.46 16 100 155 16
260.170.45 260.170.46 17 105 160 16
260.180.45 260.180.46 18 110 165 16
260.190.45 260.190.46 19 115 170 16
260.200.45 260.200.46 20 120 175 16
260.220.45 260.220.46 22 125 180 16
260.240.45 260.240.46 24 125 180 16

261.060.45 261.060.46 6 50 105 13
261.070.45 261.070.46 7 55 110 13
261.080.45 261.080.46 8 60 115 13
261.090.45 261.090.46 9 65 120 13
261.100.45 261.100.46 10 70 125 13
261.110.45 261.110.46 11 75 130 13
261.120.45 261.120.46 12 80 135 13
261.130.45 261.130.46 13 85 140 13
261.140.45 261.140.46 14 90 145 13
261.150.45 261.150.46 15 95 150 13
261.160.45 261.160.46 16 100 155 13
261.180.45 261.180.46 18 110 165 13
261.200.45 261.200.46 20 120 175 13

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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265. CIKKSZÁM – 266. CIKKSZÁM
Reciprok horonymaró egyenes vágóéllel  
Reciprocating slot mortising bits

JOBBOS cikksz.              D             I                 L             S
265.060.40 6 45 100 16
265.070.40 7 45 100 16
265.080.40 8 45 100 16
265.090.40 9 45 100 16
265.100.40 10 55 110 16
265.110.40 11 55 110 16
265.120.40 12 55 110 16
265.130.40 13 55 110 16
265.140.40 14 55 110 16
265.150.40 15 55 110 16
265.160.40 16 55 110 16

266.060.40 6 45 100 13
266.070.40 7 45 100 13
266.080.40 8 45 100 13
266.090.40 9 45 100 13
266.100.40 10 55 110 13
266.110.40 11 55 110 13
266.120.40 12 55 110 13
266.130.40 13 55 110 13

FELSÖMARÓ SZERSZÁMOK // ROUTER TOOLS
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217. CIKKSZÁM

218. CIKKSZÁM

Tömör vídia spirálmaró pozitív (felhordó) éllel
Solid carbide spiral cutters up cut

Tömör vídia spirálmaró pozitív (lenyomó) éllel
Solid carbide spiral cutters down cut

JOBBOS cikksz.              D            I                 L             S
217.031240.55 3 12 40 3
217.041540.55 4 15 40 4
217.051750.55 5 17 50 5
217.061750.55 6 17 50 6
217.062760.55 6 27 60 6
217.082263.55 8 22 63 8
217.083272.55 8 32 72 8
217.103272.55 10 32 72 10
217.104290.55 10 42 90 10
217.123273.55 12 32 73 12

JOBBOS cikksz.              D            I                 L             S
218.031240.55 3 12 40 3
218.041540.55 4 15 40 4
218.051750.55 5 17 50 5
218.061750.55 6 17 50 6
218.062760.55 6 27 60 6
218.082263.55 8 22 63 8
218.083272.55 8 32 72 8
218.103272.55 10 32 72 10
218.104290.55 10 42 90 10
218.123273.55 12 32 73 12

Z=1

Z=1

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK/ SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

Külön kérésre gyártunk egyedi spirálmarókat alumínium, müanyag, 
PVC és plexiüveg megmunkálására, polírozott vájatokkal is.

On request we can also produce solid carbide spiral cutters for working 
alluminium, plastic, PVC and plexiglass, also with polished flutes.
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TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

210. CIKKSZÁM
Tömör vídia simító spirálmaró pozitív (felhordó) éllel
Solid carbide spiral cutters up cut for finishing

JOBBOS cikksz.              D            I                 L             S
210.031240.55 3 12 40 3
210.041540.55 4 15 40 4
210.051750.55 5 17 50 5
210.061750.55 6 17 50 6
210.062760.55 6 27 60 6
210.082263.55 8 22 63 8
210.083272.55 8 32 72 8
210.103272.55 10 32 72 10
210.104290.55 10 42 90 10
210.123273.55 12 32 73 12
210.124290.55 12 42 90 12
210.1252100.55 12 52 100 12
210.1442100.55 14 42 100 14
210.1452100.55 14 52 100 14
210.1642100.55 16 42 100 16
210.1652100.55 16 52 100 16
210.1662100.55 16 62 100 16
210.1852100.55 18 52 100 18
210.1875125.55 18 75 125 18
210.2052100.55 20 52 100 20
210.2075125.55 20 75 125 20

Z=2
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211. CIKKSZÁM
Tömör vídia simító spirálmaró negatív (lenyomó) éllel 
Solid carbide spiral cutters down cut for finishing

Z=2

JOBBOS cikksz.              D            I                L              S
211.031240.55 3 12 40 4
211.041540.55 4 15 40 5
211.051750.55 5 17 50 6
211.061750.55 6 17 50 6
211.062760.55 6 27 60 8
211.082263.55 8 22 63 8
211.083272.55 8 32 72 10
211.103272.55 10 32 72 10
211.104290.55 10 42 90 12
211.123273.55 12 32 73 12
211.124290.55 12 42 90 12
211.1252100.55 12 52 100 14
211.1442100.55 14 42 100 14
211.1452100.55 14 52 100 16
211.1642100.55 16 42 100 16
211.1652100.55 16 52 100 16
211.1662100.55 16 62 100 18
211.1852100.55 18 52 100 18
211.1875125.55 18 75 125 20
211.2052100.55 20 52 100 20
211.2075125.55 20 75 125 20

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS



9999

210/R CIKKSZÁM
Rádiuszos fejü pozitív (felhordó) élü  
tömör vídia spirálmaró
Solid carbide spiral cutters up cut with radius in the bottom

Z=2

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

JOBBOS cikksz.            D        I             L           S            R
210/R.031240.55 3 12 40 3 1,5
210/R.041540.55 4 15 40 4 2
210/R.051750.55 5 17 50 5 2,5
210/R.061750.55 6 17 50 6 3
210/R.062760.55 6 27 60 6 3
210/R.082263.55 8 22 63 8 4
210/R.083272.55 8 32 72 8 4
210/R.103272.55 10 32 72 10 5
210/R.104290.55 10 42 90 10 5
210/R.123273.55 12 32 73 12 6
210/R.124290.55 12 42 90 12 6
210/R.1252100.55 12 52 100 12 6
210/R.1442100.55 14 42 100 14 7
210/R.1452100.55 14 52 100 14 7
210/R.1642100.55 16 42 100 16 8
210/R.1652100.55 16 52 100 16 8
210/R.1662100.55 16 62 100 16 8
210/R.1852100.55 18 52 100 18 9
210/R.1875125.55 18 75 125 18 9
210/R.2052100.55 20 52 100 20 10
210/R.2075125.55 20 75 125 20 10
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212. CIKKSZÁM
Tömör vídia simító spirálmaró pozitív (felhordó) éllel
Solid carbide spiral cutters up cut for finishing

JOBBOS cikksz.              D            I                L             S
212.082263.55 8 22 63 8
212.083272.55 8 32 72 8
212.103272.55 10 32 72 10
212.104290.55 10 42 90 10
212.123273.55 12 32 73 12
212.124290.55 12 42 90 12
212.1252100.55 12 52 100 12
212.1442100.55 14 42 100 14
212.1452100.55 14 52 100 14
212.1642100.55 16 42 100 16
212.1652100.55 16 52 100 16
212.1662100.55 16 62 100 16
212.1852100.55 18 52 100 18
212.1875125.55 18 75 125 18
212.2052100.55 20 52 100 20
212.2075125.55 20 75 125 20
212.20102150.55 20 102 150 20

Z=3

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS
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213. CIKKSZÁM
Tömör vídia simító spirálmaró negatív (lenyomó) éllel
Solid carbide spiral cutters down cut for finishing

JOBBOS cikksz.              D            I                L              S
213.082263.55 8 22 63 8
213.083272.55 8 32 72 8
213.103272.55 10 32 72 10
213.1042100.55 10 42 100 10
213.123273.55 12 32 73 12
213.1242100.55 12 42 100 12
213.1252100.55 12 52 100 12
213.1442100.55 14 42 100 14
213.1452100.55 14 52 100 14
213.1642100.55 16 42 100 16
213.1652100.55 16 52 100 16
213.1662100.55 16 62 100 16
213.1852100.55 18 52 100 18
213.1875125.55 18 75 125 18
213.2052100.55 20 52 100 20
213.2075125.55 20 75 125 20

Z=3

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS



102102

214. CIKKSZÁM
Tömör vídia spirálmaró pozitív (felhordó) éllel, 
forgácstörövel nagyoláshoz
Solid carbide spiral cutters up cut with chipbreaker for roughing

JOBBOS cikksz.              D            I                 L             S
214.082263.55 8 22 63 8
214.083272.55 8 32 72 10
214.103272.55 10 32 72 10
214.104290.55 10 42 90 12
214.123273.55 12 32 73 12
214.124290.55 12 42 90 12
214.1252100.55 12 52 100 12
214.1442100.55 14 42 100 14
214.1452100.55 14 52 100 16
214.1642100.55 16 42 100 16
214.1652100.55 16 52 100 16
214.1662100.55 16 62 100 18
214.1852100.55 18 52 100 18
214.1875125.55 18 75 125 20
214.2052100.55 20 52 100 20
214.2075125.55 20 75 125 20
214.20102150.55 20 102 150 20

Z=3+R

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS



103103

215. CIKKSZÁM
Tömör vídia spirálmaró negatív (lenyomó) éllel 
forgácstörövel nagyoláshoz
Solid carbide spiral cutters down cut with chipbreaker for roughing

JOBBOS cikksz.              D            I                L             S
215.082263.55 8 22 63 8
215.083272.55 8 32 72 8
215.103272.55 10 32 72 10
215.1042100.55 10 42 100 10
215.123273.55 12 32 73 12
215.1242100.55 12 42 100 12
215.1252100.55 12 52 100 12
215.1442100.55 14 42 100 14
215.1452100.55 14 52 100 14
215.1642100.55 16 42 100 16
215.1652100.55 16 52 100 16
215.1662100.55 16 62 100 16
215.1852100.55 18 52 100 18
215.1875125.55 18 75 125 18
215.2052100.55 20 52 100 20
215.2075125.55 20 75 125 20

Z=3+R

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK/ SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS
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209. CIKKSZÁM
Tömör vídia spirálmaró pozitív (felhordó) éllel, 
forgácstörövel
Solid carbide spiral cutters up cut with chipbreaker

JOBBOS cikksz.              D            I                L              S
209.123273.55 12 32 73 12
209.124290.55 12 42 90 12
209.1252100.55 12 52 100 12
209.1442100.55 14 42 100 14
209.1452100.55 14 52 100 14
209.1642100.55 16 42 100 16
209.1652100.55 16 52 100 16
209.1662100.55 16 62 100 16
209.1852100.55 18 52 100 18
209.1875125.55 18 75 125 18
209.2052100.55 20 52 100 20
209.2075125.55 20 75 125 20

Z=2+2R

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS
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216. CIKKSZÁM

214/H CIKKSZÁM

Tömör vídia simító spirálmaró pozitív / negatív élekkel
Solid carbide spiral cutters up&down cut for finishing

HSS pozitív spirálmaró forgácstörövel ragasztott-
laminált fagerendákhoz
Hss spiral cutters up cut with chipbreaker for glue-laminated wooden beams

JOBBOS cikksz.              D          I                L              S
216.083280.55 8 32 80 8
216.103280.55 10 32 80 10
216.124290.55 12 42 90 12
216.1655110.55 16 55 110 16
216.1855110.55 18 55 110 18

JOBBOS cikksz.              D            I                L              S
214/H.30170235.45 30 170 235 30
214/H.40165235.45 40 165 235 30
214/H.50215295.45 50 215 295 30

Z=2+2

Z=3+R

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS
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214/SM CIKKSZÁM
Pozitív tömör vídia spirálmaró forgácstörövel, 
60°-os letöréssel zárhely marásához
Solid carbide spiral cutters upcut with chipbreaker 60° v-point locksets

Z=3+R

JOBBOS cikksz.              D            I                 L             S
214/SM.082263.55 8 22 63 8
214/SM.083272.55 8 32 72 8
214/SM.103272.55 10 32 72 10
214/SM.104290.55 10 42 90 10
214/SM.123273.55 12 32 73 12
214/SM.124290.55 12 42 90 12
214/SM.1252100.55 12 52 100 12
214/SM.1442100.55 14 42 100 14
214/SM.1452100.55 14 52 100 14
214/SM.1642100.55 16 42 100 16
214/SM.1652100.55 16 52 100 16
214/SM.1662100.55 16 62 100 16
214/SM.1852100.55 18 52 100 18
214/SM.1875125.55 18 75 125 18
214/SM.2052100.55 20 52 100 20
214/SM.2075125.55 20 75 125 20

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS
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219. CIKKSZÁM

219/B CIKKSZÁM

Pozitív tömör vídia spirálmaró forgácstörövel, 
zárhely marásához 
Solid carbide spiral cutters upcut with chipbreaker for locksets

Pozitív tömör vídia spirálmaró forgácstörövel zárhely  
marásához 5 mm-es alsó simító éllel a jobb felületért
Solid carbide spiral cutters upcut with chipbreaker for locksets with last 5 mm smooth for better finishing

Z=3+R

Z=3+R

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK/ SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

JOBBOS cikksz.          D          I            I1             L          S
219.1495150.55 14 95 50 150 14
219.1695150.55 16 95 50 150 16
219.1895150.55 18 95 50 150 18
219.2095150.55 20 95 50 150 20

Cod. DX/RH D I I1 I2 L S
219/B.1495150.55 14 90+5 50 5 150 14
219/B.1695150.55 16 90+5 50 5 150 16
219/B.1895150.55 18 90+5 50 5 150 18
219/B.2095150.55 20 90+5 50 5 150 20



108108

219/T CIKKSZÁM
Cserelapkás spirálmaró TRIAMET testtel 
zárhely marásához 
Spiral cutters with triamet body with exchangeable knives for locksets

JOBBOS cikksz.          D          I            I1             L           S
219/T.1695150.55 16 95 23 150 16

Z=2+R

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

PÓTALKATRÉSZ/ SPARE PARTS

Cikksz.                          Megnevezés                             Méret
609.230.2R Cserelapka 2 forgácstörövel                 23x7x1,5
609.230.3R                 Cserelapka 3 forgácstörövel                 23x7x1,5
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TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

819. CIKKSZÁM [ 3 osztatú ] - H=3 mm
Gyémánt felsömaró zárhely marásához
Diamond router cutter for lockset

JOBBOS cikksz.             D             I             S         L          Z
819.1415150.75 14 15 14x50 150 3
819.1615150.75 16 15 16x50 150 3

Polikristályos gyémánt felsömaró zárhely marásához, ideális 
bevonatos anyagok megmunkálásához.
– 2-3-szor újra élezhetö

Diamond polycrystalline router bits for lockset suitable for work on 
coated materials. 
– They can have 2/3 sharpening operations.

VÍDIA TEST - HM BODY

S D

I

L

95
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Rajz vagy faminta alapján 
lehetöség van egyedi profilos
felsömarók gyártására is.

TÖMÖR VÍDIA SPIRÁLMARÓK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS
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305.CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 4 bekezdésü
HM dowel drills

JOBBOS cikk  BALOS cikk     D             I         L            S S
305.040.55 305.040.56 4 26 57,5 10x20
305.050.55 305.050.56 5 30 57,5 10x20
305.060.55 305.060.56 6 30 57,5 10x20
305.064.55 305.064.56 6,35 30 57,5 10x20
305.070.55 305.070.56 7 30 57,5 10x20
305.080.55 305.080.56 8 30 57,5 10x20
305.090.55 305.090.56 9 30 57,5 10x20
305.095.55 305.095.56 9,52 30 57,5 10x20
305.100.55 305.100.56 10 30 57,5 10x20
305.110.55 305.110.56 11 30 57,5 10x20
305.120.55 305.120.56 12 30 57,5 10x20
305.127.55 305.127.56 12,7 30 57,5 10x20
305.130.55 305.130.56 13 30 57,5 10x20
305.140.55 305.140.56 14 30 57,5 10x20
305.150.55 305.150.56 15 30 57,5 10x20
305.160.55 305.160.56 16 30 57,5 10x20

              FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS

306. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 4 bekezdésü
HM dowel drills

JOBBOS cikk  BALOS cikk     D             I          L            S
306.040.55 306.040.56 4 30 70 10x20
306.050.55 306.050.56 5 43 70 10x20
306.060.55 306.060.56 6 43 70 10x20
306.064.55 306.064.56 6,35 43 70 10x20
306.070.55 306.070.56 7 43 70 10x20
306.075.55 306.075.56 7,5 43 70 10x20
306.080.55 306.080.56 8 43 70 10x20
306.090.55 306.090.56 9 43 70 10x20
306.095.55 306.095.56 9,52 43 70 10x20
306.100.55 306.100.56 10 43 70 10x20
306.110.55 306.110.56 11 43 70 10x20
306.120.55 306.120.56 12 43 70 10x20
306.127.55 306.127.56 12,7 43 70 10x20
306.130.55 306.130.56 13 43 70 10x20
306.140.55 306.140.56 14 43 70 10x20
306.150.55 306.150.56 15 43 70 10x20
306.160.55 306.160.56 16 43 70 10x20
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353. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 4 bekezdésü
HM dowel drills

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L            S
353.050.55 353.050.56 5 50 85 10x27
353.060.55 353.060.56 6 50 85 10x27
353.070.55 353.070.56 7 50 85 10x27
353.080.55 353.080.56 8 50 85 10x27
353.100.55 353.100.56 10 50 85 10x27
353.120.55 353.120.56 12 50 85 10x27

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü fluorkarbon gyanta bevonat; 
- HWM csúcspont; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2);
- 2 negatív fenékél; 
- 4 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral. 

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu-
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.  

             FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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372. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 4  bekezdésü 
HM dowel drills

JOBBOS cikk  BALOS cikk    D             I          L            S
372.050.55 372.050.56 5 65 105 10x30
372.060.55 372.060.56 6 65 105 10x30
372.070.55 372.070.56 7 65 105 10x30
372.080.55 372.080.56 8 65 105 10x30
372.100.55 372.100.56 10 65 105 10x30
372.120.55 372.120.56 12 65 105 10x30

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü fluorkarbon gyanta bevonat; 
- HWM csúcspont; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2);
- 2 negatív fenékél; 
- 4 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral. 

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu- 
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható. 

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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350. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 2 bekezdésü 
HM dowel drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;
- HWM csúcspont;; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 negatív fenékél (V2); 
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu-  
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I         L            S
350.040.55 350.040.56 4 18 57,5 10x27
350.045.55 350.045.56 4,5 22 57,5 10x27
350.047.55 350.047.56 4,76 27 57,5 10x27
350.050.55 350.050.56 5 27 57,5 10x27
350.051.55 350.051.56 5,1 27 57,5 10x27
350.052.55 350.052.56 5,2 27 57,5 10x27
350.055.55 350.055.56 5,55 27 57,5 10x27
350.060.55 350.060.56 6 27 57,5 10x27
350.064.55 350.064.56 6,35 27 57,5 10x27
350.065.55 350.065.56 6,5 27 57,5 10x27
350.070.55 350.070.56 7 27 57,5 10x27
350.080.55 350.080.56 8 27 57,5 10x27
350.082.55 350.082.56 8,2 27 57,5 10x27
350.090.55 350.090.56 9 27 57,5 10x27
350.095.55 350.095.56 9,52 27 57,5 10x27
350.100.55 350.100.56 10 27 57,5 10x27
350.110.55 350.110.56 11 27 57,5 10x27
350.120.55 350.120.56 12 27 57,5 10x27
350.127.55 350.127.56 12,7 27 57,5 10x27
350.130.55 350.130.56 13 27 57,5 10x27
350.140.55 350.140.56 14 27 57,5 10x27
350.150.55 350.150.56 15 27 57,5 10x27
350.160.55 350.160.56 16 27 57,5 10x27

            FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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351. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 2 bekezdésü
HM dowel drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;
- HWM csúcspont; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél  (Z2); 
- 2 negatív fenékél (V2); 
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu- 
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható. 

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L            S
351.040.55 351.040.56 4 26 70 10x30
351.045.55 351.045.56 4,5 35 70 10x30
351.047.55 351.047.56 4,76 35 70 10x30
351.050.55 351.050.56 5 35 70 10x30
351.051.55 351.051.56 5,1 35 70 10x30
351.052.55 351.052.56 5,2 35 70 10x30
351.055.55 351.055.56 5,55 35 70 10x30
351.060.55 351.060.56 6 35 70 10x30
351.064.55 351.064.56 6,35 35 70 10x30
351.065.55 351.065.56 6,5 35 70 10x30
351.070.55 351.070.56 7 35 70 10x30
351.080.55 351.080.56 8 35 70 10x30
351.082.55 351.082.56 8,2 35 70 10x30
351.090.55 351.090.56 9 35 70 10x30
351.095.55 351.095.56 9,52 35 70 10x30
351.100.55 351.100.56 10 35 70 10x30
351.110.55 351.110.56 11 35 70 10x30
351.111.55 351.111.56 11,1 35 70 10x30
351.120.55 351.120.56 12 35 70 10x30
351.127.55 351.127.56 12,7 35 70 10x30
351.130.55 351.130.56 13 35 70 10x30
351.140.55 351.140.56 14 35 70 10x30
351.150.55 351.150.56 15 35 70 10x30
351.160.55 351.160.56 16 35 70 10x30

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS



118118

352. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 2 bekezdésü 
HM dowel drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;
- HWM csúcspont; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 negatív fenékél (V2); 
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu- 
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható. 

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L            S
352.050.55 352.050.56 5 44 77 10x30
352.060.55 352.060.56 6 44 77 10x30
352.070.55 352.070.56 7 44 77 10x30
352.080.55 352.080.56 8 44 77 10x30
352.100.55 352.100.56 10 44 77 10x30
352.120.55 352.120.56 12 44 77 10x30
350.160.55 350.160.56 16 27 57,5 10x27

             FÚRÓSZERSZÁMOK/ DOWEL DRILLS
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357. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 2 bekezdésü
HM dowel drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;
- HWM csúcspont; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 negatív fenékél (V2); 
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu-  
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L            S
357.050.55 357.050.56 5 18 57,5 10x34
357.060.55 357.060.56 6 18 57,5 10x34
357.070.55 357.080.55 7 18 57,5 10x34
357.080.55 357.080.56 8 18 57,5 10x34
357.100.55 357.100.56 10 18 57,5 10x34

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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350. – 351. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró, 2 bekezdésü
HM dowel drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- magas minöségü szuper mikroszemcsés vídia csúcspont; 
- fekete-vörös színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 megerösített élezésü fenékél (V2); 
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral. 

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu-  
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.  

Tökéletes kivitelezés és kiemelkedö tartósság az új magas 
minöségü fúrókkal
Egy olyan szerszám sorozat, amely meghökkenti még a leginkább  
szkeptikus vevõt is. Ezek a legfontosabb jellemzöi:
•	 speciális mikroszemcsés vídia ;
•	tervezésü megerösített vágóélek, amelyek lehetövé teszik a jobb  

felületminõséget nagy elötolási sebességnél;
•	 

és nagyobb számú újraélezést biztosít;
•	

agglomerátumaihoz és forgácslapokhoz, laminátumokhoz, MDF-hez 
és müanyagokhoz;

•	 
és CNC marógépeken.

JOBBOS cikk  BALOS cikk     D             I          L            S
350.050.65 350.050.66 5 27 57,5 10x27
350.060.65 350.060.66 6 27 57,5 10x27
350.070.65 350.070.66 7 27 57,5 10x27
350.080.65 350.080.66 8 27 57,5 10x27
350.090.65 350.090.66 9 27 57,5 10x27
350.100.65 350.100.66 10 27 57,5 10x27

351.050.65 351.050.66 5 35 70 10x30
351.060.65 351.060.66 6 35 70 10x30
351.070.65 351.070.66 7 35 70 10x30
351.080.65 351.080.66 8 35 70 10x30
351.090.65 351.090.66 9 35 70 10x30
351.100.65 351.100.66 10 35 70 10x30

EXTREME

             FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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350. – 351. CIKKSZÁM
Gyors befogású tömör vídia 
zsákfúró
HM integral dowel drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- magas minöségü szuper mikroszemcsés spiráltest; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2);
- 2 + 2 spirálmenet; 
- 2 megerösített élezésü fenékél (V2); 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu-
mokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.

Tökéletes kivitelezés és kiemelkedö tartósság az új magas  
minöségü fúrókkal
Egy olyan szerszám sorozat, amely meghökkenti még a leginkább  
szkeptikus vevõt is. Ezek a legfontosabb jellemzöi

: 
•	.
•	

jobb felületminõséget nagy elötolási sebességnél.
•	A tömör vídia konstrukció jobb központosságot, kevesebb törést  

és nagyobb számú újraélezést biztosít. 
•	 

agglomerátumaihoz és forgácslapokhoz, laminátumokhoz, MDF-
hez és müanyagokhoz.

•	
és CNC marógépeken.

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L            S
350.013.20 350.013.20 1,3 5 57,5 10x30*
350.020.25 350.020.26 2 12 57,5 10x27*
350.530.25 350.530.26 3 9 57,5 10x35*
350.030.25 350.030.26 3 18 57,5 10x25*
350.040.25 350.040.26 4 20 57,5 10x25*
350.050.25 350.050.26 5 22 57,5 10x25*
350.060.25 350.060.26 6 22 57,5 10x25*
350.064.25 350.064.26 6,35 22 57,5 10x25*
350.080.25 350.080.26 8 22 57,5 10x25*

351.013.20 351.013.20 1,3 5 70 10x43*
351.020.25 351.020.26 2 12 70 10x40*
351.030.25 351.030.26 3 18 70 10x38*
351.040.25 351.040.26 4 27 70 10x30*
351.050.25 351.050.26 5 30 70 10x28*
351.060.25 351.060.26 6 30 70 10x29*
351.064.25 351.064.26 6,35 30 70 10x28*
351.080.25 351.080.26 8 35 70 10x23*

EXTREME

*

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS



122122

308. CIKKSZÁM
Gyors befogású tömör vídia   
átmenö fúró 
HM integral through hole drills

Legfeljebb 20-25 mm panelvastagságig

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve 
- magas minöségü szuper mikroszemcsés spiráltest 
- 2 vágóél (Z2), 60°-os 
- 2+2 spirálmenet
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.
Átmenö furatok készítése tömör fában, agglomerátumokban, lami- 
nátumokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható. 

BALOS cikk   JOBBOS cikk    D            I          L            S
308.030.25 308.030.26 3 27 70 10x30
308.040.25 308.040.26 4 40 70 10x20
308.050.25 308.050.26 5 40 70 10x20
308.060.25 308.060.26 6 40 70 10x20
308.080.25 308.080.26 8 40 70 10x20

EXTREME

             FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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307. – 308. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró,
2 bekezdésü
HM through hole drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- magas minöségü szuper mikroszemcsés vídia csúcspont; 
- fekete-narancs színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;
- 2 vágóél két szögben (Z2);
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Átmenö furatok készítése tömör fában, agglomerátumokban, lami-  
nátumokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.  

Tökéletes kivitelezés és kiemelkedö tartósság az új magas 
minöségü fúrókkal
Egy olyan szerszám sorozat, amely meghökkenti még a leginkább 
szkeptikus vevõt is. Ezek a legfontosabb jellemzö

i: 
•	 ;
•	 

jobb felületminõséget nagy elötolási sebességnél;
•	 

és nagyobb számú újraélezést biztosít;
•	 

agglomerátumaihoz és forgácslapokhoz, laminátumokhoz, MDF- 
hez és müanyagokhoz;

•	nagy teljesítmény nagy sebességü fúrógépeken, sorozatfúrókon  
és CNC marógépeken.

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I         L            S S
307. CIKKSZ. HM LT.57,5 – legfeljebb 20 mm vastag panelekhez
307.050.65 307.050.66 5 27 57,5 10x26
307.080.65 307.080.66 8 27 57,5 10x26

308- CIKKSZ. HM LT.70 – legfeljebb 25-30 mm vastag panelekhez
308.050.65 308.050.66 5 35 70 10x26
308.060.65 308.060.66 6 35 70 10x26
308.070.65 308.070.66 7 35 70 10x26
308.080.65 308.080.66 8 35 70 10x26
308.100.65 308.100.66 10 35 70 10x26

EXTREME

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS



124124

307. – 308. – 309. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró,
2 bekezdésü
HM through hole drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- rfekete-narancs színü fluorkarbon gyanta bevonat; 
- HWM csúcspont; 
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Átmenö furatok készítése tömör fában, agglomerátumokban, lami-  
nátumokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L            S S
307. CIKKSZ. HM LT.57,5 – legfeljebb 20 mm vastag panelekhez
307.050.55 307.050.56 5 27 57,5 10x26
307.060.55 307.060.56 6 27 57,5 10x26
307.080.55 307.080.56 8 27 57,5 10x26
307.100.55 307.100.56 10 27 57,5 10x26

308. CIKKSZ. HM LT.70 – legfeljebb 25-30 mm vastag panelekhez
308.040.55 308.040.56 4 30 70 10x26
308.047.55 308.047.56 4,76 35 70 10x26
308.050.55 308.050.56 5 35 70 10x26
308.055.55 308.055.56 5,55 35 70 10x26
308.060.55 308.060.56 6 35 70 10x26
308.064.55 308.064.56 6,35 35 70 10x26
308.070.55 308.070.56 7 35 70 10x26
308.080.55 308.080.56 8 35 70 10x26
308.090.55 308.090.56 9 35 70 10x26
308.095.55 308.095.56 9,52 35 70 10x26
308.100.55 308.100.56 10 35 70 10x26
308.120.55 308.120.56 12 35 70 10x26
308.127.55 308.127.56 12,7 35 70 10x26

309. CIKKSZ. HM LT.77 – legfeljebb 30-35 mm vastag panelekhez
309.050.55 309.050.56 5 44 77 10x26
309.060.55 309.060.56 6 44 77 10x26
309.080.55 309.080.56 8 44 77 10x26
309.100.55 309.100.56 10 44 77 10x26
309.120.55 309.120.56 12 44 77 10x26

             FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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354. – 355. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró 
ø 8 mm-es szárral, 4 bekezdésü 
HM dowel drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- fekete-narancs színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;
- HWM csúcspont;
- központosító csúcs;
- 2 vágóél (Z2);
- 2 negatív élezésü fenékél (V2);
- 4 spirálmenet;
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminá- 
tumokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.

(*): HWM

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L           S
355.030.25 355.030.26 (*) 3 18 55,5 8x20
355.050.55 355.050.56 5 30 55,5 8x20
355.055.55 355.055.56 5,55 30 55,5 8x20
355.060.55 355.060.56 6 30 55,5 8x20
355.064.55 355.064.56 6,35 30 55,5 8x20
355.070.55 355.070.56 7 30 55,5 8x20
355.080.55 355.080.56 8 30 55,5 8x20
355.090.55 355.090.56 9 30 55,5 8x20
355.100.55 355.100.56 10 30 55,5 8x20
355.120.55 355.120.56 12 30 55,5 8x20

354.050.55 354.050.56 5 40 67 8x20
354.055.55 354.055.56 5,55 40 67 8x20
354.060.55 354.060.56 6 40 67 8x20
354.064.55 354.064.56 6,35 40 67 8x20
354.070.55 354.070.56 7 40 67 8x20
354.080.55 354.080.56 8 40 67 8x20
354.090.55 354.090.56 9 40 67 8x20
354.095.55 354.095.56 9,52 40 67 8x20
354.100.55 354.100.56 10 40 67 8x20
354.120.55 354.120.56 12 40 67 8x20
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367. – 368. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia átmenö fúró 
ø 8 mm-es szárral
HM through hole drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü PTFE fluorkarbon gyanta bevonat; 
- HWM csúcspont;
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 spirálmenet; 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Átmenö furatok készítése tömör fában, agglomerátumokban, lami- 
nátumokban is. Orsóba vagy fúróadapterbe fogható.

JOBBOS cikk  BALOS cikk      D            I          L            S
Legfeljebb 25mm panelvastagságig
367.050.55 367.050.56 5 30 56 8x20
367.080.55 367.080.56 8 30 56 8x20

Legfeljebb 40mm panelvastagságig
368.050.55 368.050.56 5 43 70 8x20
368.060.55 368.060.56 6 43 70 8x20
368.070.55 368.070.56 7 43 70 8x20
368.080.55 368.080.56 8 43 70 8x20
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399. CIKKSZÁM
Gyors befogású vídia zsákfúró 
fix süllyesztövel
HM dowel drills with chamfer

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü fluorkarbon gyanta bevonat; 
- HWM csúcspont; - központosító csúcs;
- 2+2 vágóél (Z2+2);- 2 negatív élezésü fenékél (V2);
- 2 spirálmenet;
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Süllyesztett zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumok-  
ban, müanyagokban. Nagy elötolási sebességgel végzett munkák- 
hoz megmunkáló központok orsóiba vagy fúróadapterbe fogható.

JOBBOS cikk     BALOS cik   D           I        L           S
399.0812.57.55 399.0812.57.56 8 12 57,5 10
399.0813.57.55 399.0813.57.56 8 13 57,5 10
399.0815.57.55 399.0815.57.56 8 15 57,5 10
399.0820.57.55 399.0820.57.56 8 20 57,5 10

399.1012.57.55 399.1012.57.56 10 12 57,5 10
399.1013.57.55 399.1013.57.56 10 13 57,5 10
399.1015.57.55 399.1015.57.56 10 15 57,5 10
399.1020.57.55 399.1020.57.56 10 20 57,5 10

399.0812.70.55 399.0812.70.56 8 12 70 10
399.0813.70.55 399.0813.70.56 8 13 70 10
399.0815.70.55 399.0815.70.56 8 15 70 10
399.0820.70.55 399.0820.70.56 8 20 70 10

399.1012.70.55 399.1012.70.56 10 12 70 10
399.1013.70.55 399.1013.70.56 10 13 70 10
399.1015.70.55 399.1015.70.56 10 15 70 10
399.1020.70.55 399.1020.70.56 10 20 70 10
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310. CIKKSZÁM

310. CIKKSZÁM

Állítható vídia süllyesztö spirálfúrókhoz
Countersink for drills

Állítható vídia süllyesztö spirálfúrókhoz
Countersink for drills

A fúró spirális részére szerelhetö. Mélységében állítható.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- 2 vídia vágóél (Z2);
- optimalizált központosítás és a süllyesztö rendkívül hatékony  
rögzítése a furó spirális részén, 2 szembe lévö csavarral a csésze  
végén. 

Nagyoló-simító furásra tömör fában, agglomerátumokban, lami- 
nátumokban is. 

A fúró spirális részére szerelhetö. 

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- 2 vídia vágóél (Z2); 
- optimalizált központosítás és a süllyesztö rendkívül hatékony 
rögzítése egy csavarral a csésze végén. 

Nagyoló-simító furásra tömör fában, agglomerátumokban, lami- 
laminátumokban is. 

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        D2                  D
310.040.55 310.040.56 4 16

310.050.55 310.050.56 5 16
310.060.55 310.060.56 6 16
310.070.55 310.070.56 7 16
310.080.55 310.080.56 8 18
310.090.55 310.090.56 9 18
310.100.55 310.100.56 10 20
310.120.55 310.120.56 12 20

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        D2                  D
310.200.55 310.200.56 Da 5 a 10 20

310.220.55 310.220.56 Da 11 a 12 22
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311. – 312. – 360	
Gyors befogású pánthelyfúró
HM hinge boring bits

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- fekete-narancs színü fluorkarbon gyanta bevonat; 
-  vídia központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 negativan élezett fenékél (V2); 
- gyors befogásra szolgáló felület és tengelyirányú állítás csavarral.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminátu- 
mokban is. Idealis zsanérhelyek készítéséhez. Tokmányba vagy  
fúróadapterbe fogható.  

JOBBOS cikksz.        BALOS cikksz.     D           L         S
311.140.55 311.140.56 14 57,5 10x26
311.150.55 311.150.56 15 57,5 10x26
311.160.55 311.160.56 16 57,5 10x26
311.170.55 311.170.56 17 57,5 10x26
311.180.55 311.180.56 18 57,5 10x26
311.190.55 311.190.56 19 57,5 10x26
311.200.55 311.200.56 20 57,5 10x26
311.220.55 311.220.56 22 57,5 10x26
311.240.55 311.240.56 24 57,5 10x26
311.250.55 311.250.56 25 57,5 10x26
311.260.55 311.260.56 26 57,5 10x26
311.280.55 311.280.56 28 57,5 10x26
311.300.55 311.300.56 30 57,5 10x26
311.320.55 311.320.56 32 57,5 10x26
311.340.55 311.340.56 34 57,5 10x26
311.350.55 311.350.56 35 57,5 10x26
311.380.55 311.380.56 38 57,5 10x26
311.400.55 311.400.56 40 57,5 10x26

312.140.55 312.140.56 14 70 10x26
312.150.55 312.150.56 15 70 10x26
312.160.55 312.160.56 16 70 10x26
312.180.55 312.180.56 18 70 10x26
312.200.55 312.200.56 20 70 10x26
312.220.55 312.220.56 22 70 10x26
312.250.55 312.250.56 25 70 10x26
312.260.55 312.260.56 26 70 10x26
312.300.55 312.300.56 30 70 10x26
312.350.55 312.350.56 35 70 10x26
312.400.55 312.400.56 40 70 10x26

360.180.55 360.180.56 18 77 10x26
360.200.55 360.200.56 20 77 10x26
360.250.55 360.250.56 25 77 10x26
360.300.55 360.300.56 30 77 10x26
360.350.55 360.350.56 35 77 10x26
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380	
Hengeres szárú pánthelyfúró
HM hinge boring bits

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- vídia központosító csúcs; 
- 2 vídia vágóél (Z2); 
- 2 negatív élezésü vídia fenékél (V2).

Ideális zsanérhelyek készítéséhez.

JOBBOS cikksz.                              D                L              S
380.140.55 14 90 10x60
380.150.55 15 90 10x60
380.160.55 16 90 10x60
380.170.55 17 90 10x60
380.180.55 18 90 10x60
380.190.55 19 90 10x60
380.200.55 20 90 10x60
380.210.55 21 90 10x60
380.220.55 22 90 10x60
380.230.55 23 90 10x60
380.240.55 24 90 10x60
380.250.55 25 90 10x60
380.260.55 26 90 10x60
380.270.55 27 90 10x60
380.280.55 28 90 10x60
380.290.55 29 90 10x60
380.300.55 30 90 10x60
380.310.55 31 90 10x60
380.320.55 32 90 10x60
380.330.55 33 90 10x60
380.340.55 34 90 10x60
380.350.55 35 90 10x60
380.380.55 38 90 10x60
380.400.55 40 90 10x60
380.450.55 45 90 10x50
380.480.55 48 90 10x50
380.500.55 50 90 10x50
380.550.55 55 90 10x50
380.580.55 58 90 10x50
380.600.55 60 90 10x50
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317. – 318. CIKKSZÁM
Hengeres szárú pánthelyfúró 
HM hinge boring bits

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- vídia központosító csúcs; 
- 2 vídia vágóél (Z2); 
- 2 negatív élezésü vídia fenékél (V2).

Ideális zsanérhelyek készítéséhez.

JOBBOS cikksz.                             D                L                 S
317.150.55 15 120 16x50
317.160.55 16 120 16x50
317.180.55 18 120 16x50
317.200.55 20 120 16x50
317.220.55 22 125 16x50
317.250.55 25 125 16x50
317.260.55 26 125 16x50
317.280.55 28 130 16x50
317.300.55 30 130 16x50
317.320.55 32 130 16x50
317.350.55 35 130 16x50
317.400.55 40 130 16x50
317.450.55 45 130 16x50
317.500.55 50 130 16x50
317.550.55 55 140 16x50
317.600.55 60 140 16x50

318.150.55 15 120 13x50
318.160.55 16 120 13x50
318.180.55 18 120 13x50
318.200.55 20 120 13x50
318.220.55 22 125 13x50
318.250.55 25 125 13x50
318.260.55 26 125 13x50
318.280.55 28 130 13x50
318.300.55 30 130 13x50
318.320.55 32 130 13x50
318.350.55 35 130 13x50
318.400.55 40 130 13x50
318.450.55 45 130 13x50
318.500.55 50 130 13x50
318.550.55 55 140 13x50
318.600.55 60 140 13x50
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315. CIKKSZÁM

323. CIKKSZÁM

Pánthelyfúró cserélhetö szárral
HM hinge boring bits

Hengeres szár cserélhetö fúrókhoz
Cylindrical shank for interchangeable drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- vídia központosító csúcs; 
- 2 vídia vágóél (Z2); 
- 2 negatív élezésü vídia fenékél (V2).

Ideális zsanérhelyek készítéséhez.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél.

Orsótokmányba vagy fúróadapterbe fogható.

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        LB                  S
323.270.05 323.270.06 27 10

323.400.05 323.400.06 40 10

JOBBOS cikksz.       BALOS cikksz.        D          L          S
315.200.55 315.200.56 20 30 M12x1
315.220.55 315.220.56 22 30 M12x1
315.240.55 315.240.56 24 30 M12x1
315.250.55 315.250.56 25 30 M12x1
315.260.55 315.260.56 26 30 M12x1
315.300.55 315.300.56 30 30 M12x1
315.320.55 315.320.56 32 30 M12x1
315.340.55 315.340.56 34 30 M12x1
315.350.55 315.350.56 35 30 M12x1
315.360.55 315.360.56 36 30 M12x1
315.380.55 315.380.56 38 30 M12x1
315.400.55 315.400.56 40 30 M12x1
315.450.55 315.450.56 45 30 M12x1
315.500.55 315.500.56 50 30 M12x1
315.550.55 315.550.56 55 30 M12x1
315.600.55 315.600.56 60 30 M12x1
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JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.       LB                   S
324.150.05 324.150.06 15 M10/11x4

324.250.05 324.250.06 25 M10/11x4
324.350.05 324.350.06 35 M10/11x4

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        LB                  S
325.250.05 325.250.06 25 M10/30°

325.350.05 325.350.06 35 M10/30°
325.450.05 325.450.06 45 M10/30°

324. CIKKSZÁM

325. CIKKSZÁM

Menetes szár cserélhetö fúrókhoz 
Threaded shank for interchangeable drills

Menetes szár cserélhetö fúrókhoz
Threaded shank for interchangeable drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél.

Orsótokmányba vagy fúróadapterbe fogható.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél.

Orsótokmányba vagy fúróadapterbe fogható.
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JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        LB                  S
327.080.05 35 8x30

327.095.05 35 9,5x30
327.100.05 327.100.06 60 10x50
327.120.05 35 12x30
327.130.05 327.130.06 100 13x50
327.160.05 327.160.06 100 16x50

327. CIKKSZÁM
Hengeres szár cserélhetö pánthelyfúrókhoz 
Cylindrical shank for interchangeable drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél.

Orsótokmányba vagy fúróadapterbe fogható megmunkáló központok-
nál, CNC marógépeken vagy kisgépeknél.
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320. CIKKSZÁM

321. CIKKSZÁM

Adapter gyors befogású fúrókhoz
Adaptors

Adapter gyors befogású fúrókhoz
Adaptors

ALKALMAS A KÖVETKEZÖ GÉPEKHEZ:
Biesse (korábbi kivitelek);Masterwood (Zangheri & 
Boschetti);Morbidelli, Torwegge,Vitap, (korábbi kivitelek);Weeke.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy pontosság és extrém megbízhatóság;
- a szerszám tökéletes központosítása; 
- bármilyen forgási hiba megszüntetése;
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél;
- gyorsaság és biztonság a szerszám befogásánál.

ALKALMAS A KÖVETKEZÖ GÉPEKHEZ:
Alberti (korábbi kivitelek);Balestrini, Bilek, Busellato 
(korábbi kivitelek);Schleicher, Vitap (korábbi kivitelek).

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy pontosság és extrém megbízhatóság;
- a szerszám tökéletes központosítása; 
- bármilyen forgási hiba megszüntetése;
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél;
- gyorsaság és biztonság a szerszám befogásánál.

JOBBOS cikk.        BALOS cikk.    D2         D3             S
320.080.05 320.080.06 16 8 M10/11x4
320.100.05 320.100.06 19,5 10 M10/11x4

JOBBOS cikk.       BALOS cikk.     D2         D3             S
321.080.05 321.080.06 16 8 M10/30°
321.100.05 321.100.06 19,5 10 M10/30°
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322.100 CIKKSZÁM

322.101 CIKKSZÁM

Adapter gyors befogású fúrókhoz
Adaptors

Adapter gyors befogású fúrókhoz
Adaptors

ALKALMAS A KÖVETKEZÖ GÉPEKHEZ:
Biesse (gyors befogású tokmánnyal). 

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy pontosság és extrém megbízhatóság;
- a szerszám tökéletes központosítása;
- bármilyen forgási hiba megszüntetése;
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél;
- gyorsaság és biztonság a szerszám befogásánál.

ALKALMAS A KÖVETKEZÖ GÉPEKHEZ:
Vitap (APA70).

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy pontosság és extrém megbízhatóság;
- a szerszám tökéletes központosítása;
- bármilyen forgási hiba megszüntetése;
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél;
- gyorsaság és biztonság a szerszám befogásánál.

JOBBOS cikksz.        BALOS cikksz.         D2               D3
322.100.05 322.100.06 20 10

Cikksz. D2 D3
322.101.00 18 10
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322.201 CIKKSZÁM

322.301 CIKKSZÁM

Adapter gyors befogású fúrókhoz
Adaptors

Adapter gyors befogású fúrókhoz
Adaptors

ALKALMAS A KÖVETKEZÖ GÉPEKHEZ:
Morbidelli.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy pontosság és extrém megbízhatóság;
- a szerszám tökéletes központosítása;
- bármilyen forgási hiba megszüntetése;
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél;
- gyorsaság és biztonság a szerszám befogásánál.

ALKALMAS A KÖVETKEZÖ GÉPEKHEZ:
Masterwood.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy pontosság és extrém megbízhatóság;
- a szerszám tökéletes központosítása;
- bármilyen forgási hiba megszüntetése;
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés a csatlakozó felületeknél;
- gyorsaság és biztonság a szerszám befogásánál.

Cikksz. D2 D3
322.201.00 19,25 10

Cikksz. D2 D3
322.301.00 19,4 10
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330. CIKKSZÁM

331. CIKKSZÁM

Tömör vídia átmenö spirálfúró
HM drills

Hengeres szárú adapter spirálfúrókhoz
Cylindrical shank for drills

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- csúcsminöségü vídia; 
- 2 vágóél (Z2);
- 2 spirálmenet; 
- munkaátmérövel megegyezö szárátmérö(S=D).

Átmenö furatok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminá-
tumokban is. Orsótokmányba vagy fúróadapterbe fogható.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés; 
- gyors befogásra szolgáló felület; 
- gyorsaság és biztonság a fúró egy csavarral a csésze végén   
történö befogása révén.

JOBBOS cikk.  BALOS cikk.      D           I          L          S
330.020.55 330.020.56 2 25 50 2
330.025.55 330.025.56 2,5 27 55 2,5
330.030.55 330.030.56 3 27 55 3
330.032.55 330.032.56 3,2 27 55 3,2
330.035.55 330.035.56 3,5 27 55 3,5
330.040.55 330.040.56 4 27 55 4
330.045.55 330.045.56 4,5 28 60 4,5
330.050.55 330.050.56 5 28 60 5

Cikksz. D3 L S
331.020.00 2 38 10x20
331.025.00 2,5 38 10x20
331.030.00 3 38 10x20
331.032.00 3,2 38 10x20
331.035.00 3,5 38 10x20
331.040.00 4 38 10x20
331.045.00 4,5 38 10x20
331.050.00 5 38 10x20
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332. CIKKSZÁM

ART. 333

Adapter persely gyors befogású spirálfúrókhoz
Bushing for drills

Süllyesztö hengeres szárral, fúrókhoz
Countersink for drills with cylindrical shank

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- precíziós köszörülés;
- rögzítö felület;
- tengelyirányú hasítás a fúró hengeres megszorítására. 

A persely furatával megegyezö szárátméröjü spirálfúróhoz 
használható (S/fúró = D3/befogó). Orsótokmányba vagy  
fúróadapterbe fogható.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- 2 vídia vágóél (Z2); 
- gyorsaság és biztonság a fúró egy csavarral a csésze végén  
történö befogása révén.
A süllyesztö furatával megegyezö szárátméröjü spirálfúróval 
használható.

Cikksz. D3 L S
332.020.00 2 23 10
332.025.00 2,5 23 10
332.030.00 3 23 10
332.032.00 3,2 23 10
332.035.00 3,5 23 10
332.040.00 4 23 10
332.045.00 4,5 23 10
332.050.00 5 23 10

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        D3                  S
333.030.55 333.030.56 3 10x30

333.040.55 333.040.56 4 10x30
333.050.55 333.050.56 5 10x30
333.060.55 333.060.56 6 10x30

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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334. CIKKSZÁM

335. CIKKSZÁM

Süllyesztö menetes szárral, fúrókhoz
Countersink for drills with threaded shank

Süllyesztö menetes szárral, fúrókhoz
Countersink for drills with threaded shank

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- 2 vídia vágóél (Z2); 
- gyorsaság és biztonság a fúró egy csavarral a csésze végén  
történö befogása révén.

A süllyesztö furatával megegyezö szárátméröjü spirálfúróval 
használható.

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- 2 vídia vágóél (Z2); 
- gyorsaság és biztonság a fúró egy csavarral a csésze végén  
történö befogása révén.

A süllyesztö furatával megegyezö szárátméröjü spirálfúróval  
használható.

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        D3                  S
334.030.55 334.030.56 3 M10x30°

334.040.55 334.040.56 4 M10x30°
334.050.55 334.050.56 5 M10x30°

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.        D3                  S
335.030.55 335.030.56 3 M10/11x4

335.040.55 335.040.56 4 M10/11x4
335.050.55 335.050.56 5 M10/11x4

              FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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301. CIKKSZÁM
Zsákfúró menetes szárral és süllyesztövel
Dowell drills with threaded shank and countersink

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- HWM csúcspont; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 fenékél (V2); 
- 2 spirálmenet; 
- 2 vídia élü süllyesztö (Z2).

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminá-  
tumokban is. Fúrótokmányba fogható.

JOBBOS cikksz.   BALOS cikksz.    D           I            S
301.0520.55 301.0520.56 5 20 M10/11x4
301.0530.55 301.0530.56 5 30 M10/11x4
301.0540.55 301.0540.56 5 40 M10/11x4
301.0550.55 301.0550.56 5 50 M10/11x4

301.0620.55 301.0620.55 6 20 M10/11x4
301.0630.55 301.0630.56 6 30 M10/11x4
301.0640.55 301.0640.56 6 40 M10/11x4
301.0650.55 301.0650.56 6 50 M10/11x4

301.0820.55 301.0820.56 8 20 M10/11x4
301.0830.55 301.0830.56 8 30 M10/11x4
301.0840.55 301.0840.56 8 40 M10/11x4
301.0850.55 301.0850.56 8 50 M10/11x4

301.1020.55 301.1020.56 10 20 M10/11x4
301.1030.55 301.1030.56 10 30 M10/11x4
301.1040.55 301.1040.56 10 40 M10/11x4
301.1050.55 301.1050.56 10 50 M10/11x4

301.1220.55 301.1220.56 12 20 M10/11x4

301.1230.55 301.1230.56 12 30 M10/11x4
301.1240.55 301.1240.56 12 40 M10/11x4
301.1250.55 301.1250.56 12 50 M10/11x4

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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302. CIKKSZÁM
Zsákfúró menetes szárral és süllyesztövel
Dowell drills with threaded shank and countersink

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve; 
- HWM csúcspont; 
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2); 
- 2 fenékél (V2); 
- 2 spirálmenet; 
- 2 vídia élü süllyesztö (Z2).

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminá- 
tumokban is. Fúrótokmányba fogható.

JOBBOS cikksz.   BALOS cikksz.      D           I            S
302.0520.55 302.0520.56 5 20 M10/30°
302.0530.55 302.0530.56 5 30 M10/30°
302.0540.55 302.0540.56 5 40 M10/30°
302.0550.55 302.0550.56 5 50 M10/30°

302.0620.55 302.0620.55 6 20 M10/30°
302.0630.55 302.0630.56 6 30 M10/30°
302.0640.55 302.0640.56 6 40 M10/30°
302.0650.55 302.0650.56 6 50 M10/30°

302.0820.55 302.0820.56 8 20 M10/30°
302.0830.55 302.0830.56 8 30 M10/30°
302.0840.55 302.0840.56 8 40 M10/30°
302.0850.55 302.0850.56 8 50 M10/30°

302.1020.55 302.1020.56 10 20 M10/30°
302.1030.55 302.1030.56 10 30 M10/30°
302.1040.55 302.1040.56 10 40 M10/30°
302.1050.55 302.1050.56 10 50 M10/30°

302.1220.55 302.1220.56 12 20 M10/30°

302.1230.55 302.1230.56 12 30 M10/30°
302.1240.55 302.1240.56 12 40 M10/30°
302.1250.55 302.1250.56 12 50 M10/30°

             FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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303. CIKKSZÁM
Zsákfúró menetes szárral, süllyesztö nélkül 
Dowell drills with threaded shank without countersink

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- HWM csúcspont;
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2)
- 2 fenékél (V2)
- 4 spirálmenet.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminá- 
tumokban is. Fúrótokmányba fogható.

JOBBOS cikksz.   BALOS cikksz.     D           I         S
303.0530.55 303.0530.56 5 30 M10/11x4
303.0540.55 303.0540.56 5 40 M10/11x4
303.0550.55 303.0550.56 5 50 M10/11x4

303.0630.55 303.0630.56 6 30 M10/11x4
303.0640.55 303.0640.56 6 40 M10/11x4
303.0650.55 303.0650.56 6 50 M10/11x4

303.0830.55 303.0830.56 8 30 M10/11x4
303.0840.55 303.0840.56 8 40 M10/11x4
303.0850.55 303.0850.56 8 50 M10/11x4

303.1030.55 303.1030.56 10 30 M10/11x4
303.1040.55 303.1040.56 10 40 M10/11x4
303.1050.55 303.1050.56 10 50 M10/11x4

303.1230.55 303.1230.56 12 30 M10/11x4
303.1240.55 303.1240.56 12 40 M10/11x4
303.1250.55 303.1250.56 12 50 M10/11x4

FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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304. CIKKSZÁM
Zsákfúró menetes szárral, süllyesztö nélkül
Dowell drills with threaded shank without countersink

MÜSZAKI JELLEMZÖK: 
- nagy szilárdságú speciális acélból készítve;
- HWM csúcspont;
- központosító csúcs; 
- 2 vágóél (Z2)
- 2 fenékél (V2)
- 4 spirálmenet.

Zsákfuratok készítése tömör fában, agglomerátumokban, laminá- 
tumokban is. Fúrótokmányba fogható.

JOBBOS cikksz.   BALOS cikksz.     D            I            S
304.0530.55 304.0530.56 5 30 M10/30°
304.0540.55 304.0540.56 5 40 M10/30°
304.0550.55 304.0550.56 5 50 M10/30°

304.0630.55 304.0630.56 6 30 M10/30°
304.0640.55 304.0640.56 6 40 M10/30°
304.0650.55 304.0650.56 6 50 M10/30°

304.0830.55 304.0830.56 8 30 M10/30°
304.0840.55 304.0840.56 8 40 M10/30°
304.0850.55 304.0850.56 8 50 M10/30°

304.1030.55 304.1030.56 10 30 M10/30°
304.1040.55 304.1040.56 10 40 M10/30°
304.1050.55 304.1050.56 10 50 M10/30°

304.1230.55 304.1230.56 12 30 M10/30°
304.1240.55 304.1240.56 12 40 M10/30°
304.1250.55 304.1250.56 12 50 M10/30°

             FÚRÓSZERSZÁMOK / DOWEL DRILLS
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400. CIKKSZÁM
Profilmarók
Profile cutters

Cikksz. D B Z F
400.100.010…. 100 10 4 35/40
400.100.015…. 100 15 4 35/40
400.100.020…. 100 20 4 35/40
400.100.025…. 100 25 4 35/40
400.100.030…. 100 30 4 35/40
400.100.035…. 100 35 4 35/40
400.100.040…. 100 40 4 35/40
400.100.045…. 100 45 4 35/40
400.100.050…. 100 50 4 35/40
400.100.060…. 100 60 4 35/40
400.100.070…. 100 70 4 35/40
400.100.080…. 100 80 4 35/40
400.100.090…. 100 90 4 35/40
400.100.100…. 100 100 4 35/40
400.120.010…. 120 10 4 35/40
400.120.015…. 120 15 4 35/40
400.120.020…. 120 20 4 35/40
400.120.025…. 120 25 4 35/40
400.120.030…. 120 30 4 35/40
400.120.035…. 120 35 4 35/40
400.120.040…. 120 40 4 35/40
400.120.045…. 120 45 4 35/40
400.120.050…. 120 50 4 35/40
400.120.060…. 120 60 4 35/40
400.120.070…. 120 70 4 35/40
400.120.080…. 120 80 4 35/40
400.120.090…. 120 90 4 35/40
400.120.100…. 120 100 4 35/40
400.140.010…. 140 10 4 35/40
400.140.015…. 140 15 4 35/40
400.140.020…. 140 20 4 35/40
400.140.025…. 140 25 4 35/40
400.140.030…. 140 30 4 35/40
400.140.035…. 140 35 4 35/40
400.140.040…. 140 40 4 35/40
400.140.045…. 140 45 4 35/40
400.140.050…. 140 50 4 35/40
400.140.060…. 140 60 4 35/40
400.140.070…. 140 70 4 35/40
400.140.080…. 140 80 4 35/40
400.140.090…. 140 90 4 35/40
400.140.100…. 140 100 4 35/40

Profilmarók az ügyfél rajza és részletezése szerint. 3 - 4 - 6 egyenes vagy  
dõlt éllel készítve a kért profil típusának megfelelõen. Vídia betéttel készí-
tett marók puha- és keményfához, ragasztott fához, forgácslaphoz, MDF-hez.

Profile cutters to customers drawing and specifications. Made with 3 - 4 - 6 straight 
or slanted cutting edges according to type of profile requested. Cutters constructed 
with HM facings for soft and hard woods, glued woods, chipboard, MDF.

•	Z=3 maró esetén: 6% engedmény
•	Z=6 maró esetén: 30% felár
•	                        20 mm-es mélységet meghaladó profil esetén: 15% felár

BEFORRASZTOTT LAPKÁS SZERSZÁMOK / BRAZED TOOLS
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BEFORRASZTOTT LAPKÁS SZERSZÁMOK / BRAZED TOOLS

400. CIKKSZÁM
Profilmarók 
Profile cutters

Cikksz. D B Z F
400.160.010…. 160 10 4 35/40
400.160.015…. 160 15 4 35/40
400.160.020…. 160 20 4 35/40
400.160.025…. 160 25 4 35/40
400.160.030…. 160 30 4 35/40
400.160.035…. 160 35 4 35/40
400.160.040…. 160 40 4 35/40
400.160.045…. 160 45 4 35/40
400.160.050…. 160 50 4 35/40
400.160.060…. 160 60 4 35/40
400.160.070…. 160 70 4 35/40
400.160.080…. 160 80 4 35/40
400.160.090…. 160 90 4 35/40
400.160.100…. 160 100 4 35/40
400.180.010…. 180 10 4 35/40
400.180.015…. 180 15 4 35/40
400.180.020…. 180 20 4 35/40
400.180.025…. 180 25 4 35/40
400.180.030…. 180 30 4 35/40
400.180.035…. 180 35 4 35/40
400.180.040…. 180 40 4 35/40
400.180.045…. 180 45 4 35/40
400.180.050…. 180 50 4 35/40
400.180.060…. 180 60 4 35/40
400.180.070…. 180 70 4 35/40
400.180.080…. 180 80 4 35/40
400.180.090…. 180 90 4 35/40
400.180.100…. 180 100 4 35/40
400.200.010…. 200 10 4 35/40
400.200.015…. 200 15 4 35/40
400.200.020…. 200 20 4 35/40
400.200.025…. 200 25 4 35/40
400.200.030…. 200 30 4 35/40
400.200.035…. 200 35 4 35/40
400.200.040…. 200 40 4 35/40
400.200.045…. 200 45 4 35/40
400.200.050…. 200 50 4 35/40
400.200.060…. 200 60 4 35/40
400.200.070…. 200 70 4 35/40
400.200.080…. 200 80 4 35/40
400.200.090…. 200 90 4 35/40
400.200.100…. 200 100 4 35/40

Profilmarók az ügyfél rajza és részletezése szerint. 3 - 4 - 6 egyenes vagy dölt
éllel készítve a kért profil típusának megfeleloen. Vídia betéttel készített marók 
puha- és keményfához, ragasztott fához, forgácslaphoz, MDF-hez.

Profile cutters to customers drawing and specifications. Made with 3 - 4 - 6 straight 
or slanted cutting edges according to type of profile requested. Cutters constructed 
with HM facings for soft and hard woods, glued woods, chipboard, MDF.

•	Z=3 maró esetén: 6% engedmény
•	: 30% felár
•	: 15% felár
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Cikksz. D B Z F
403.140.004…. 140 4 6 35/40
403.140.006…. 140 6 6 35/40
403.140.008…. 140 8 6 35/40
403.140.010…. 140 10 6 35/40
403.140.012…. 140 12 6 35/40
403.140.014…. 140 14 6 35/40
403.140.016…. 140 16 6 35/40
403.140.018…. 140 18 6 35/40
403.140.020…. 140 20 6 35/40

Cikksz. D B Z F
404.140.004…. 140 4 4+4 35/40
404.140.006…. 140 6 4+4 35/40
404.140.008…. 140 8 4+4 35/40
404.140.010…. 140 10 4+4 35/40
404.140.012…. 140 12 4+4 35/40
404.140.014…. 140 14 4+4 35/40
404.140.016…. 140 16 4+4 35/40
404.140.018…. 140 18 4+4 35/40
404.140.020…. 140 20 4+4 35/40

403. CIKKSZÁM

404. CIKKSZÁM

Horonymarók egyenes vágóéllel
Grooving cutters with straight cutting edges

Horonymarók 4 egyenes vágóéllel és 4 simító éllel
Grooving cutters with straight cutting edges and trimmers

Fix szélességü horonymaró 6 vídia vágóéllel keményfához, puhafához,
ragasztott fához, forgácslaphoz.

Costant thickness grooving cutter with 6 straight cutting edges HM. For 
hard and soft wood, glued woods, chipboard.

Fix szélességü horonymaró 4 vídia vágóéllel és 4 simító éllel keményfához, 
puhafához, ragasztott fához, forgácslaphoz.

Costant thickness grooving cutter with 4 straight cutting edges and 4 
trimmers HM. For hard and soft wood, glued woods, chipboard.

BEFORRASZTOTT LAPKÁS SZERSZÁMOK / BRAZED TOOLS
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405. CIKKSZÁM
Távtartó gyürüvel állítható 
szélességü horonymarók
Cutter for grooving with thickness adjusted by spacer rings

Cikksz. D B Z F
405.140.0306…. 140 3-5,5 4+4 35/40
405.140.0408…. 140 4-7,5 4+4 35/40
405.140.0510…. 140 5-9,5 4+4 35/40
405.140.0816…. 140 8-15,5 4+4 35/40
405.140.1224…. 140 12-23,5 4+4 35/40
405.140.1530…. 140 15-29,5 4+4 35/40
405.160.0306…. 160 3-5,5 4+4 35/40
405.160.0408…. 160 4-7,5 4+4 35/40
405.160.0510…. 160 5-9,5 4+4 35/40
405.160.0816…. 160 8-15,5 4+4 35/40
405.160.1224…. 160 12-23,5 4+4 35/40
405.160.1530…. 160 15-29,5 4+4 35/40
405.180.0306…. 180 3-5,5 4+4 35/40
405.180.0408…. 180 4-7,5 4+4 35/40
405.180.0510…. 180 5-9,5 4+4 35/40
405.180.0816…. 180 8-15,5 4+4 35/40
405.180.1224…. 180 12-23,5 4+4 35/40
405.180.1530…. 180 15-29,5 4+4 35/40

Távtartó gyürüvel állítható szélességü horonymarók. Vídialapkás kivitelben 
keményfához, puhafához, tagasztott fához, forgácslaphoz.

Cutter for making grooves with thickness adjusted by spacer rings. HM for soft 
and hard woods, glued woods, chipboard.

•	Z=6+6 maró esetén: 30% felár

BEFORRASZTOTT LAPKÁS SZERSZÁMOK / BRAZED TOOLS
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461. CIKKSZÁM 
Vídialapkás profilmarók
HM profile router

Cikksz. D B Z
461.030.030…. 30 30 2
461.030.040…. 30 40 2
461.030.050…. 30 50 2
461.030.060…. 30 60 2
461.030.080…. 30 80 2
461.040.030…. 40 30 2
461.040.040…. 40 40 2
461.040.050…. 40 50 2
461.040.060…. 40 60 2
461.040.080…. 40 80 2
461.050.030…. 50 30 2
461.050.040…. 50 40 2
461.050.050…. 50 50 2
461.050.060…. 50 60 2
461.050.080…. 50 80 2
461.060.030…. 60 30 2
461.060.040…. 60 40 2
461.060.050…. 60 50 2
461.060.060…. 60 60 2
461.060.080…. 60 80 2
461.070.030…. 70 30 2
461.070.040…. 70 40 2
461.070.050…. 70 50 2
461.070.060…. 70 60 2
461.070.080…. 70 80 2
461.080.030…. 80 30 2
461.080.040…. 80 40 2
461.080.050…. 80 50 2
461.080.060…. 80 60 2
461.080.080…. 80 80 2
461.100.030…. 100 30 2
461.100.040…. 100 40 2
461.100.050…. 100 50 2
461.100.060…. 100 60 2
461.100.080…. 100 80 2
461.120.030…. 120 30 2
461.120.040…. 120 40 2
461.120.050…. 120 50 2
461.120.060…. 120 60 2
461.120.080…. 120 80 2

Profilmarók az ügyfél rajza és részletezése szerint. 2 egyenes vagy dõlt éllel készítve 
a kért profil típusának megfelelõen.  Vídia betéttel készí tett marók puhafához,
keményfához, ragasztott fához, forgácslaphoz, MDF-hez.

Profile cutters to customers drawing and specifications. Made with 2 straight or 
slanted cutting edges according to type of profile requested. Cutters constructed 
with HM facings for soft, hard, glued woods, chipboard and MDF.

BEFORRASZTOTT LAPKÁS SZERSZÁMOK / BRAZED TOOLS
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503. CIKKSZÁM
Cserelapkás alumínium profilmaró
Aluminium profiled cutter with exchangeable knives

Cikksz. D B F Z
503.140.20…. 140 20 35/40 3
503.140.30…. 140 30 35/40 3
503.140.40…. 140 40 35/40 3
503.140.50…. 140 50 35/40 3
503.140.60…. 140 60 35/40 3
503.140.80…. 140 80 35/40 3

503.160.20…. 160 20 35/40 3
503.160.30…. 160 30 35/40 3
503.160.40…. 160 40 35/40 3
503.160.50…. 160 50 35/40 3
503.160.60…. 160 60 35/40 3
503.160.80…. 160 80 35/40 3

3-élû profilos marófej.

Profiled cutterhead with 3 edges.

510. CIKKSZÁM
Multiprofilos marófej
Cutterhead for profiled blades for making multiple profiles

Cikksz. D B F Z
510.030.55…. 108 30 35/40 3
510.040.55…. 108 40 35/40 3
510.050.55…. 108 50 35/40 3
510.060.55…. 108 60 35/40 3
510.080.55…. 108 80 35/40 3
510.100.55…. 118 100 35/40 3

3-élû profilos marófej; különféle profilok készítéséhez. 
A szerszámot profilkések nélkül szállítjuk. 

Profiled cutterhead with 3 cutting edges for making shaped profiles. The tool is 
supplied without blades.

             CSERELAPKÁS SZERSZÁMOK / MECHANICAL FIXING TOOLS
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515. CIKKSZÁM

520. CIKKSZÁM

Acél marófej hullámoshátú késekkel
Steel Cutter heads for corrugated knives

Hornyoló és falcoló marófej
Cutterhead for grooving and rebating

Cikksz. D B F Z
515.TRA122404 122 40 40 4
515.TRA122604 122 60 40 4
515.TRA122804 122 80 40 4
515.TRA1221004 122 100 40 4
515.TRA1221304 122 130 40 4
515.TRA1221504 122 150 40 4
515.TRA1221804 122 180 40 4
515.TRA1222304 122 230 40 4
515.TRA137504 137 50 50 4
515.TRA137604 137 60 50 4
515.TRA137804 137 80 50 4
515.TRA1371004 137 100 50 4
515.TRA1371304 137 130 50 4
515.TRA1371504 137 150 50 4
515.TRA1371804 137 180 50 4

Cikksz. D B F Z
520.125.30…. 125 30 35/40 4+4
520.125.50…. 125 50 35/40 4+4
         
520.140.30…. 140 30 35/40 4+4
520.140.50…. 140 50 35/40 4+4

Váltakozó élferdeségü marófej tömör  fa, rétegelt lemez, forgácslap, stb.  
falcolására és hornyolására négy cserélhetõ lapkával.

Planer and grooving cutterhead on solid woods, plywood, etc.., with four 
interchangeable trimmers.
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521. CIKKSZÁM
Távtartóval állítható marófej horonyvágáshoz
Adjustable Cutterhead with rings for grooving

Állítható horonyvágó marófej acélból, 8 vagy 4 vágócsúccsal és 4 simító éllel a
tökéletes oldal simításért..

Cutter head for adjustable grooves, still body, with 8 or 4 prongs and 4 trimmers for 
a perfect side finishing.

Cikksz. D B F Z P
521.120.0408…. 120 4 / 7,5 35 / 40 8 + 4 20
521.140.0408…. 140 4 / 7,5 35 / 40 8 + 4 25
521.160.0408…. 160 4 / 7,5 35 / 40 8 + 4 25
521.180.0408…. 180 4 / 7,5 35 / 40 8 + 4 30
521.140.0816…. 140 8 / 15,5 35 / 40 4 + 4 25
521.160.0816…. 160 8 / 15,5 35 / 40 4 + 4 30
521.200.0816…. 200 8 / 15,5 35 / 40 4 + 4 30
521.250.0816…. 250 8 / 15,5 35 / 40 4 + 4 45
521.140.1224…. 140 12 / 23,5 35 / 40 4 + 4 25
521.160.1224…. 160 12 / 23,5 35 / 40 4 + 4 30
521.200.1224…. 200 12 / 23,5 35 / 40 4 + 4 30
521.250.1224…. 250 12 / 23,5 35 / 40 8 + 8 45
521.140.1530…. 140 15 / 29,5 35 / 40 4 + 4 25
521.160.1530…. 160 15 / 29,5 35 / 40 4 + 4 30
521.200.1530…. 200 15 / 29,5 35 / 40 4 + 4 30
521.250.1530…. 250 15 / 29,5 35 / 40 8 + 8 45
521.300.1530…. 300 15 / 29,5 35 / 40 8 + 8 65
521.140.2040…. 140 20 / 39,5 35 / 40 4 + 4 25
521.160.2040…. 160 20 / 39,5 35 / 40 4 + 4 30
521.200.2040…. 200 20 / 39,5 35 / 40 4 + 4 30
521.250.2040…. 250 20 / 39,5 35 / 40 8 + 8 45
521.300.2040…. 300 20 / 39,5 35 / 40 8 + 8 65
521.140.3060…. 140 30 / 59,5 35 / 40 4 + 4 25
521.160.3060…. 160 30 / 59,5 35 / 40 4 + 4 30
521.200.3060…. 200 30 / 59,5 35 / 40 4 + 4 30
521.250.3060…. 250 30 / 59,5 35 / 40 8 + 8 45
521.300.3060…. 300 30 / 59,5 35 / 40 8 + 8 65
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531. CIKKSZÁM
Egyengetö síkmarófej
Planer Cutterhead

Könnyúfém ötvözet síkmarófej nagy anyagmennyiség eltávolítására. 
Nagyfokú zajcsökkentés a vágóélek elosztása révén.

Planer cutterhead in alluminium for big removal of woods, hight noiselessnes deat 
prongs’ parcelling

Cikksz. D B F Z
531.100120.35 100 120 35 15
531.100184.35 100 184 35 24
531.100190.35 100 190 35 27
         
531.120118.40 120 118 40 15
531.120184.40 120 184 40 24
531.120220.40 120 220 40 30
531.120230.40 120 230 40 30
         
531.125118.40 125 118 40 15
531.125140.40 125 140 40 18
531.125184.40 125 184 40 24
531.125220.40 125 220 40 30
531.125230.40 125 230 40 30
         
531.140118.40 140 118 40 15
531.140184.40 140 184 40 24
531.140220.40 140 220 40 30
531.140230.40 140 230 40 30

CSERELAPKÁS SZERSZÁMOK / MECHANICAL FIXING TOOLS
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528. CIKKSZÁM
Toldó marófej 
Joints cutterhead

Cserelapkás marófej minden fajta fa toldásához két újraélezhetö 
vídia késsel.

Joints cutterhead for every kind of wood; with two sharpenable knives.

Cikksz. D B F Z
528.125.80…. 125 80 35/40 2
528.140.80…. 140 80 35/40 2

Cikksz.                                         Hossz.     Magas.        Fog
528.080 80 18 2,5

529. CIKKSZÁM
Állítható toldó felsömaró
Adjustable joints cutterhead

Állítható cserelapkás marófej minden fajta fa toldásához 

Joints cutterhead for every kind of wood.

Cikksz. D B F Z
529.140.80…. 140 20-80 35/40 2+2

Cikksz.                                        Hossz.      Magas.        Fog
529.080 80 23 2,5
529.014 14 16 2,5

    CSERELAPKÁS SZERSZÁMOK / MECHANICAL FIXING TOOLS
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559. CIKKSZÁM
Cserelapkás felsömaró
Tool holder with HM exchangeable knives 

Egyenes vágóélü felsömaró cserélhetö vídia lapkával. Négy oldalon élezett egy 
vágóéllel készítve. Fúrásra és belsõ kontúrmarásra tervezett természetes fában 
vagy bevonatos és bevonat nélküli forgácslapban.

Flat cutter for router with disposable HM blades. Made with one cutting edges 
raked on the four sides. Designed for drilling and contouring internally on natural 
wood or on chipboard with or without covering.

JOBBOS cikksz.    BALOS cikksz.       D           B        Z
559.1230.85… 559.1230.86… 12 30 1
         
559.1630.85…. 559.1630.86…. 16 30 1
559.1640.85…. 559.1640.86…. 16 40 1
559.1650.85…. 559.1650.86…. 16 50 1
         
559.1830.85…. 559.1830.86…. 18 30 1
559.1840.85…. 559.1840.86…. 18 40 1
559.1850.85…. 559.1850.86…. 18 50 1
         
559.2030.85…. 559.2030.86…. 20 30 1
559.2040.85…. 559.2040.86…. 20 40 1
559.2050.85…. 559.2050.86…. 20 50 1
559.2060.85…. 559.2060.86…. 20 60 1

A x C
16 x 45
20 x 45
25 x 55

CSERELAPKÁS SZERSZÁMOK / MECHANICAL FIXING TOOLS
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563. CIKKSZÁM:
45°-os Z=1 Cserelapkás felsömaró
hajtás kimarására
Tool holder with HM exchangeable knife to 45° for folding application

45°-os felsömaró vídia cserelapkával hajtás kimarására és kontúrmarásra. 
Négy oldalon megélezett egy vágóéllel készítve.

Router cutter to 45° with disposable HM blade for folding and contouring to 45°. 
Made with one cutting edges raked on the four sides. 

             CSERELAPKÁS SZERSZÁMOK / MECHANICAL FIXING TOOLS

JOBBOS cikk.    BALOS cikk.      D           B       S           Z Z
563.7035.85 563.7035.86 70 35 20x50 1
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561. CIKKSZÁM
Felsömaró profilkésekkel
Profiled tool holder with HM exchangeable knives  

Profilmaró újraélezhetö vídia késekkel. 2 egyenes vagy dölt vágóéllel készítve  
az igényelt profil típusának megfelelöen. Kifejezetten alkalmas nagy termelé- 
kenységü CNC gépekre, mivel hosszú él(et)tartamot kínál.
.

HM profile router with blades that can be resharpened. Made with 2 straigth or 
slanted cutting edges according to type of profile requested; especially suited 
for large production CNC machines, becouse they offer long cutting edge file.

JOBBOS cikksz.                              D               B                 Z
561.030.030…. 30 30 2
561.030.040…. 30 40 2
561.030.050…. 30 50 2
561.030.060…. 30 60 2
561.030.080…. 30 80 2
561.040.030…. 40 30 2
561.040.040…. 40 40 2
561.040.050…. 40 50 2
561.040.060…. 40 60 2
561.040.080…. 40 80 2
561.050.030…. 50 30 2
561.050.040…. 50 40 2
561.050.050…. 50 50 2
561.050.060…. 50 60 2
561.050.080…. 50 80 2
561.060.030…. 60 30 2
561.060.040…. 60 40 2
561.060.050…. 60 50 2
561.060.060…. 60 60 2
561.060.080…. 60 80 2
561.070.030…. 70 30 2
561.070.040…. 70 40 2
561.070.050…. 70 50 2
561.070.060…. 70 60 2
561.070.080…. 70 80 2
561.080.030…. 80 30 2
561.080.040…. 80 40 2
561.080.050…. 80 50 2
561.080.060…. 80 60 2
561.080.080…. 80 80 2
561.100.030…. 100 30 2
561.100.040…. 100 40 2
561.100.050…. 100 50 2
561.070.040…. 100 60 2
561.070.050…. 100 80 2
561.070.040…. 120 30 2
561.070.050…. 120 40 2
561.070.060…. 120 50 2
561.070.080…. 120 60 2
561.070.060…. 120 80 2

A x C
9,5 x 20
12 x 20
16 x 45

20 x 45
25 x 55

CSERELAPKÁS SZERSZÁMOK/ MECHANICAL FIXING TOOLS
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600. CIKKSZÁM

600. CIKKSZÁM

Vídia cserelapkák
Disposable knives 

Négyzetes vídia váltólapka
Square disposable spurs

Cikksz. L H K
600.075.00 7,6 12 1,5
600.086.00 8,6 12 1,5
600.096.00 9,6 12 1,5
600.116.00 11,6 12 1,5
600.120.00 12 12 1,5
600.150.00 15 12 1,5
600.200.00 20 12 1,5
600.300.00 30 12 1,5
600.400.00 40 12 1,5
600.500.00 50 12 1,5
600.600.00 60 12 1,5
600.800.00 80 13 2,2

Cikksz. L H K
601.012.00 14 14 1,2
601.020.00 14 14 2

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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602. CIKKSZÁM

603. CIKKSZÁM

Vídia cserelapkák
Disposable knives 

Kisméretü vídia cserelapkák
Disposable knives 

Cikksz. L H K
602.075.00 7,6 9 1,5
602.096.00 9,6 9 1,5
602.120.00 12 9 1,5
602.146.00 14,6 9 1,5
602.200.00 20 9 1,5
602.300.00 30 9 1,5
602.400.00 40 9 1,5
602.500.00 50 9 1,5
602.600.00 60 9 1,5

Cikksz. L H K
603.200.00 20 5,5 1,1
603.300.00 30 5,5 1,1
603.400.00 40 5,5 1,1
603.500.00 50 5,5 1,1
603.820.00 82 5,5 1,1

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS

604. CIKKSZÁM

605. CIKKSZÁM

606. CIKKSZÁM

Háromszögletü vídia váltólapka
HM Triangular disposable spurs

Hornyoló vídia váltólapka
Disposable for cutting edges knives

Tömör vídia élletörö betétkés
Bevelling inserts with axial angle

Cikksz. L H K
604.229.00 22  19 2

Cikksz. L H K
605.019.00 18 18 1,9
605.029.00 18 18 2,9
605.040.00 18 18 4
605.055.00 18 18 5,5

Cikksz. L H K
606.015.00 22 16 5 R.1,5
606.020.00 22 16 5 R. 2,0
606.030.00 22 16 5 R. 3,0
606.045.00 22 16 5 45°
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607. CIKKSZÁM

608. CIKKSZÁM

Horonyvágó vídia betétkés
HM - Grooving inserts

Ferde végü vídia cserelapkák
HM – Disposable knives with end bevels

Cikksz. L H S
608.200.00 20 12 1,5
608.240.00 24 12 1,5
608.300.00 30 12 1,5
608.500.00 50 12 1,5

JOBBOS cikksz.       BALOS cikksz.      L           H        S
607.030.05 607.030.06 40 16 3
607.040.05 607.040.06 40 16 4
607.050.05 607.050.06 40 16 5
607.060.05 607.060.06 40 16 6

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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610. CIKKSZÁM
Egyik oldalán profilozott vídia cserelapka
All-HM blades profiled on one side

Cikksz. B H S
610.20202 20 20 2
610.20252 20 25 2
610.20302 20 30 2
610.25202 25 20 2
610.25252 25 25 2
610.25302 25 30 2
610.25352 25 35 2
610.30202 30 20 2
610.30252 30 25 2
610.30302 30 30 2
610.30352 30 35 2
610.35202 35 20 2
610.35252 35 25 2
610.35302 35 30 2
610.35352 35 35 2
610.40202 40 20 2
610.40252 40 25 2
610.40302 40 30 2
610.40352 40 35 2
610.40402 40 40 2
610.50302 50 30 2
610.50352 50 35 2
610.50402 50 40 2
610.50452 50 45 2
610.50502 50 50 2
610.60302 60 30 2
610.60352 60 35 2
610.60402 60 40 2
610.60452 60 45 2
610.80402 80 40 2
610.80452 80 45 2
610.80502 80 50 2
610.100502 100 50 2

ÁLTALÁNOS FELTÉTELEK:
1 db: 30% engedmény
2 db: 40% engedmény
3 db: 45% engedmény
4 - 7 db: 50% engedmény
8 - 16 db: 55% engedmény
17 db-tól: 60% engedmény
K10 cserelapka: 10% felár

PÓTALKATRÉSZEK/ SPARE PARTS
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611. CIKKSZÁM
Két oldalán profilozott vídia cserelapka 
All-HM blades profiled on two sides

Cikksz. B H S
611.20202 20 20 2
611.20252 20 25 2
611.20302 20 30 2
611.25202 25 20 2
611.25252 25 25 2
611.25302 25 30 2
611.25352 25 35 2
611.30202 30 20 2
611.30252 30 25 2
611.30302 30 30 2
611.30352 30 35 2
611.35202 35 20 2
611.35252 35 25 2
611.35302 35 30 2
611.35352 35 35 2
611.40202 40 20 2
611.40252 40 25 2
611.40302 40 30 2
611.40352 40 35 2
611.40402 40 40 2
611.50302 50 30 2
611.50352 50 35 2
611.50402 50 40 2
611.50452 50 45 2
611.50502 50 50 2
611.60302 60 30 2
611.60352 60 35 2
611.60402 60 40 2
611.60452 60 45 2
611.80402 80 40 2
611.80452 80 45 2
611.80502 80 50 2
611.100502 100 50 2

ÁLTALÁNOS FELTÉTELEK:
1 db: 30% engedmény
2 db: 40% engedmény
3 db: 45% engedmény
4 - 7 db: 50% engedmény
8 - 16 db: 55% engedmén
17 db-tól: 60% engedmény
K10 cserelapka: 10% felár

PÓTALKATRÉSZEK/ SPARE PARTS
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612. CIKKSZÁM
HSS profilozott forgácstörö támasz
Steel profiled shaped support

Cikksz. B H S
612.30205 30 20 5
612.30255 30 25 5
612.30305 30 30 5
612.30355 30 35 5
612.40205 40 20 5
612.40255 40 25 5
612.40305 40 30 5
612.40355 40 35 5
612.50305 50 30 5
612.50355 50 35 5
612.50405 50 40 5
612.50455 50 45 5
612.50505 50 50 5
612.60305 60 30 5
612.60355 60 35 5
612.60405 60 40 5
612.60455 60 45 5
612.80405 80 40 5
612.80455 80 45 5
612.80505 80 50 5
612.100508 100 50 8

ÁLTALÁNOS FELTÉTELEK:
1 db: 30% engedmény
2 db: 40% engedmény
3 db: 45% engedmény
4 - 7 db: 50% engedmény
8 - 16 db: 55% engedmény
17 db-tól: 60% engedmény

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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613. CIKKSZÁM
HSS 6% profilozható bordáskés
Corrugated Profiled knives HSS 6%

Cikksz. B H S
613.H40408 40 40 8
613.H40508 40 50 8
613.H40608 40 60 8
613.H40708 40 70 8

613.H60408 60 40 8
613.H60508 60 50 8
613.H60608 60 60 8
613.H60708 60 70 8

613.H80408 80 40 8
613.H80508 80 50 8
613.H80608 80 60 8
613.H80708 80 70 8

613.H100408 100 40 8
613.H100508 100 50 8
613.H100608 100 60 8
613.H100708 100 70 8

613.H120408 120 40 8
613.H120508 120 50 8
613.H120608 120 60 8
613.H120708 120 70 8

MÜSZAKI JELLEMZÖK:
-- bordáshátú kések cserelapkás marófejekhez, pontos helyzet be- 
állításra, 60°-os élszög, 1,6mm-es bordák

PÓTALKATRÉSZEK/ SPARE PARTS
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613. CIKKSZÁM
HSS 6% profilozható bordáskés
Corrugated Profiled knives HSS 6%

Cikksz. B H S
613.H130408 130 40 8
613.H130508 130 50 8
613.H130608 130 60 8
613.H130708 130 70 8

613.H150408 150 40 8
613.H150508 150 50 8
613.H150608 150 60 8
613.H150708 150 70 8

613.H180408 180 40 8
613.H180508 180 50 8
613.H180608 180 60 8
613.H180708 180 70 8

613.H230408 230 40 8
613.H230508 230 50 8
613.H230608 230 60 8
613.H230708 230 70 8

613.H260408 260 40 8
613.H260508 260 50 8
613.H260608 260 60 8
613.H260708 260 70 8

MÜSZAKI JELLEMZÖK:
-- bordáshátú kések cserelapkás marófejekhez, pontos helyzet be- 
állításra, 60°-os élszög, 1,6mm-es bordák

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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620. CIKKSZÁM
Vídia gyalukések fejekhez és gyalugépekhez
Plannerknives for heads and planes-machines

Cikksz. B H S
620.040…. 40 20/25/30/35 3
620.050…. 50 20/25/30/35 3
620.060…. 60 20/25/30/35 3
620.070…. 70 20/25/30/35 3
620.080…. 80 20/25/30/35 3
620.090…. 90 20/25/30/35 3
620.100…. 100 20/25/30/35 3
620.110…. 110 20/25/30/35 3
620.120…. 120 20/25/30/35 3
620.130…. 130 20/25/30/35 3
620.140…. 140 20/25/30/35 3
620.150…. 150 20/25/30/35 3
620.160…. 160 20/25/30/35 3
620.180…. 180 20/25/30/35 3
620.190…. 190 20/25/30/35 3
620.200…. 200 20/25/30/35 3
620.210…. 210 20/25/30/35 3
620.220…. 220 20/25/30/35 3
620.230…. 230 20/25/30/35 3
620.240…. 240 20/25/30/35 3
620.250…. 250 20/25/30/35 3
620.260…. 260 20/25/30/35 3
620.300…. 300 20/25/30/35 3
620.310…. 310 20/25/30/35 3
620.320…. 320 20/25/30/35 3
620.350…. 350 20/25/30/35 3
620.400…. 400 20/25/30/35 3
620.410…. 410 20/25/30/35 3
620.420…. 420 20/25/30/35 3
620.430…. 430 20/25/30/35 3
620.500…. 500 20/25/30/35 3
620.510…. 510 20/25/30/35 3
620.520…. 520 20/25/30/35 3
620.530…. 530 20/25/30/35 3
620.600…. 600 20/25/30/35 3
620.610…. 610 20/25/30/35 3
620.630…. 630 20/25/30/35 3
620.640…. 640 20/25/30/35 3
620.700…. 700 20/25/30/35 3
620.710…. 710 20/25/30/35 3
620.730…. 730 20/25/30/35 3

5-6 mm vastagság (S) esetén: 20% felár - A listában felsorolt   
méretek közé esö kés esetén a hosszabb kés árát kell figyelembe 
venni - Az alábbiaktól eltérö szélesség és vastagság esetén kérjen 
ajánlatot.

For thickness (S) 5 / 6 mm.: Increase 20% - For knives of 
intermediate lengths of the ones listed consider the price of the 
longer size - For heights and thickness different to the ones above 
ask for an offer.

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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622. CIKKSZÁM
HSS 18% acél gyalukések fejekhez és gyalugépekhez
Plannerknives for heads and planes-machines in steel HSS 18%

Cikksz. B H S
622.040…. 40 20/25/30/35 3
622.050…. 50 20/25/30/35 3
622.060…. 60 20/25/30/35 3
622.070…. 70 20/25/30/35 3
622.080…. 80 20/25/30/35 3
622.090…. 90 20/25/30/35 3
622.100…. 100 20/25/30/35 3
622.110…. 110 20/25/30/35 3
622.120…. 120 20/25/30/35 3
622.130…. 130 20/25/30/35 3
622.140…. 140 20/25/30/35 3
622.150…. 150 20/25/30/35 3
622.160…. 160 20/25/30/35 3
622.180…. 180 20/25/30/35 3
622.190…. 190 20/25/30/35 3
622.200…. 200 20/25/30/35 3
622.210…. 210 20/25/30/35 3
622.220…. 220 20/25/30/35 3
622.230…. 230 20/25/30/35 3
622.240…. 240 20/25/30/35 3
622.250…. 250 20/25/30/35 3
622.260…. 260 20/25/30/35 3
622.300…. 300 20/25/30/35 3
622.310…. 310 20/25/30/35 3
622.320…. 320 20/25/30/35 3
622.350…. 350 20/25/30/35 3
622.400…. 400 20/25/30/35 3
622.410…. 410 20/25/30/35 3
622.420…. 420 20/25/30/35 3
622.430…. 430 20/25/30/35 3
622.500…. 500 20/25/30/35 3
622.510…. 510 20/25/30/35 3
622.520…. 520 20/25/30/35 3
622.530…. 530 20/25/30/35 3
622.600…. 600 20/25/30/35 3
622.610…. 610 20/25/30/35 3
622.630…. 630 20/25/30/35 3
622.640…. 640 20/25/30/35 3
622.700…. 700 20/25/30/35 3
622.710…. 710 20/25/30/35 3
622.730…. 730 20/25/30/35 3

5-6 mm vastagság (S) esetén: 20% felár - A listában felsorolt
méretek közé esö kés esetén a hosszabb kés árát kell figyelembe 
venni - Az alábbiaktól eltérö szélesség és vastagság esetén kérjen 
ajánlatot.

For thickness (S) 5 / 6 mm.: Increase 20% - For knives of 
intermediate lengths of the ones listed consider the price of the 
longer size - For heights and thickness different to the ones above 
ask for an offer.

PÓTALKATRÉSZEK/ SPARE PARTS
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625. CIKKSZÁM
“Tersa”  rendszerü vídia gyalukések
Planer and jointer knives for “Tersa” systems

Cikksz. L H K
625.100.HM 100 10 2,3
625.110.HM 110 10 2,3
625.120.HM 120 10 2,3
625.130.HM 130 10 2,3
625.150.HM 150 10 2,3
625.170.HM 170 10 2,3
625.180.HM 180 10 2,3
625.210.HM 210 10 2,3
625.230.HM 230 10 2,3
625.250.HM 250 10 2,3
625.260.HM 260 10 2,3
625.280.HM 280 10 2,3
625.300.HM 300 10 2,3
625.310.HM 310 10 2,3
625.330.HM 330 10 2,3
625.350.HM 350 10 2,3
625.360.HM 360 10 2,3
625.400.HM 400 10 2,3
625.410.HM 410 10 2,3
625.420.HM 420 10 2,3
625.430.HM 430 10 2,3
625.450.HM 450 10 2,3
625.500.HM 500 10 2,3
625.510.HM 510 10 2,3
625.520.HM 520 10 2,3
625.530.HM 530 10 2,3
625.540.HM 540 10 2,3
625.600.HM 600 10 2,3
625.610.HM 610 10 2,3
625.630.HM 630 10 2,3
625.635.HM 635 10 2,3
625.640.HM 640 10 2,3
625.650.HM 650 10 2,3
625.710.HM 710 10 2,3
625.800.HM 800 10 2,3
625.860.HM 860 10 2,3
625.910.HM 910 10 2,3
625.930.HM 930 10 2,3

PÓTALKATRÉSZEK/ SPARE PARTS
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625. CIKKSZÁM
“Tersa” rendszerü HPS (nagy teljesítményü acél) gyalukések  
Planer and jointer knives for “Tersa” systems

Cikksz. L H K
625.100.HPS 100 10 2,3
625.110.HPS 110 10 2,3
625.120.HPS 120 10 2,3
625.130.HPS 130 10 2,3
625.150.HPS 150 10 2,3
625.170.HPS 170 10 2,3
625.180.HPS 180 10 2,3
625.210.HPS 210 10 2,3
625.230.HPS 230 10 2,3
625.250.HPS 250 10 2,3
625.260.HPS 260 10 2,3
625.280.HPS 280 10 2,3
625.300.HPS 300 10 2,3
625.310.HPS 310 10 2,3
625.330.HPS 330 10 2,3
625.350.HPS 350 10 2,3
625.360.HPS 360 10 2,3
625.400.HPS 400 10 2,3
625.410.HPS 410 10 2,3
625.420.HPS 420 10 2,3
625.430.HPS 430 10 2,3
625.450.HPS 450 10 2,3
625.500.HPS 500 10 2,3
625.510.HPS 510 10 2,3
625.520.HPS 520 10 2,3
625.530.HPS 530 10 2,3
625.540.HPS 540 10 2,3
625.600.HPS 600 10 2,3
625.610.HPS 610 10 2,3
625.630.HPS 630 10 2,3
625.635.HPS 635 10 2,3
625.640.HPS 640 10 2,3
625.650.HPS 650 10 2,3
625.710.HPS 710 10 2,3
625.800.HPS 800 10 2,3
625.860.HPS 860 10 2,3
625.910.HPS 910 10 2,3
625.930.HPS 930 10 2,3

FÖBB JELLEMZÖK:
- kiváló kopásállóság;
- nagyfokú keménység;
- könnyü újraélezhetöség;
- tesztelt hosszantartó használat.

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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627. CIKKSZÁM
“Centrolock”rendszerü vídia gyalukésekrendszerü vídia gyalukések 
Planer and jointer knives for “Centrolock” systems

Cikksz. L H K
627.020.HM 20 16 3,0
627.060.HM 60 16 3,0
627.080.HM 80 16 3,0
627.100.HM 100 16 3,0
627.130.HM 130 16 3,0
627.150.HM 150 16 3,0
627.170.HM 170 16 3,0
627.180.HM 180 16 3,0
627.190.HM 190 16 3,0
627.210.HM 210 16 3,0
627.230.HM 230 16 3,0
627.235.HM 235 16 3,0
627.240.HM 240 16 3,0
627.260.HM 260 16 3,0
627.270.HM 270 16 3,0
627.310.HM 310 16 3,0
627.460.HM 460 16 3,0
627.650.HM 650 16 3,0
627.930.HM 930 16 3,0

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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627. CIKKSZÁM
“Centrolock” rendszerü HPS (nagy teljesítményü acél) gyalukések
Planer and jointer knives for “Centrolock” systems

Cikksz. L H K
627.020.HPS 20 16 3,0
627.060.HPS 60 16 3,0
627.080.HPS 80 16 3,0
627.100.HPS 100 16 3,0
627.130.HPS 130 16 3,0
627.150.HPS 150 16 3,0
627.170.HPS 170 16 3,0
627.180.HPS 180 16 3,0
627.190.HPS 190 16 3,0
627.210.HPS 210 16 3,0
627.230.HPS 230 16 3,0
627.235.HPS 235 16 3,0
627.240.HPS 240 16 3,0
627.260.HPS 260 16 3,0
627.270.HPS 270 16 3,0
627.310.HPS 310 16 3,0
627.460.HPS 460 16 3,0
627.650.HPS 650 16 3,0
627.930.HPS 930 16 3,0

FÖBB JELLEMZÖK:
- kiváló kopásállóság;
- nagyfokú keménység;
- könnyü újraélezhetöség;
- tesztelt hosszantartó használat.

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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628. CIKKSZÁM
“Centrostar – Centrofix - Quickfix” rendszerü
 vídia gyalukések
Coltelli per pialla per sistemi “Centrostar – Centrofix - Quickfix” HM

Cikksz. L H K
628.100.HM 100 12 2,7
628.110.HM 110 12 2,7
628.120.HM 120 12 2,7
628.130.HM 130 12 2,7
628.140.HM 140 12 2,7
628.150.HM 150 12 2,7
628.160.HM 160 12 2,7
628.170.HM 170 12 2,7
628.180.HM 180 12 2,7
628.190.HM 190 12 2,7
628.200.HM 200 12 2,7
628.210.HM 210 12 2,7
628.220.HM 220 12 2,7
628.230.HM 230 12 2,7
628.240.HM 240 12 2,7
628.250.HM 250 12 2,7
628.260.HM 260 12 2,7
628.270.HM 270 12 2,7
628.280.HM 280 12 2,7
628.300.HM 300 12 2,7
628.310.HM 310 12 2,7
628.350.HM 350 12 2,7
628.360.HM 360 12 2,7
628.400.HM 400 12 2,7
628.410.HM 410 12 2,7
628.420.HM 420 12 2,7
628.430.HM 430 12 2,7
628.450.HM 450 12 2,7
628.480.HM 480 12 2,7
628.510.HM 510 12 2,7
628.520.HM 520 12 2,7
628.530.HM 530 12 2,7
628.610.HM 610 12 2,7
628.620.HM 620 12 2,7
628.630.HM 630 12 2,7
628.640.HM 640 12 2,7
628.650.HM 650 12 2,7
628.710.HM 710 12 2,7
628.810.HM 810 12 2,7
628.930.HM 930 12 2,7
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628. CIKKSZÁM
“Centrostar – Centrofix - Quickfix” rendszerü 
 HPS(nagy teljesítményü acél) gyalukések 
Coltelli per pialla per sistemi “Centrostar – Centrofix - Quickfix” HPS

LE PRINCIPALI CARATTERISTICHE:
- kiváló kopásállóság;
- nagyfokú keménység;
- könnyü újraélezhetöség;
- tesztelt hosszantartó használat.

Cikksz. L H K
628.100.HPS 100 12 2,7
628.110.HPS 110 12 2,7
628.120.HPS 120 12 2,7
628.130.HPS 130 12 2,7
628.140.HPS 140 12 2,7
628.150.HPS 150 12 2,7
628.160.HPS 160 12 2,7
628.170.HPS 170 12 2,7
628.180.HPS 180 12 2,7
628.190.HPS 190 12 2,7
628.200.HPS 200 12 2,7
628.210.HPS 210 12 2,7
628.220.HPS 220 12 2,7
628.230.HPS 230 12 2,7
628.240.HPS 240 12 2,7
628.250.HPS 250 12 2,7
628.260.HPS 260 12 2,7
628.270.HPS 270 12 2,7
628.280.HPS 280 12 2,7
628.300.HPS 300 12 2,7
628.310.HPS 310 12 2,7
628.350.HPS 350 12 2,7
628.360.HPS 360 12 2,7
628.400.HPS 400 12 2,7
628.410.HPS 410 12 2,7
628.420.HPS 420 12 2,7
628.430.HPS 430 12 2,7
628.450.HPS 450 12 2,7
628.480.HPS 480 12 2,7
628.510.HPS 510 12 2,7
628.520.HPS 520 12 2,7
628.530.HPS 530 12 2,7
628.610.HPS 610 12 2,7
628.620.HPS 620 12 2,7
628.630.HPS 630 12 2,7
628.640.HPS 640 12 2,7
628.650.HPS 650 12 2,7
628.710.HPS 710 12 2,7
628.810.HPS 810 12 2,7
628.930.HPS 930 12 2,7

PÓTALKATRÉSZEK/ SPARE PARTS
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680. CIKKSZÁM

680/HM CIKKSZÁM

Acél (HSS) csésze másolóesztergához
HS Cutters For Copying Lathes

Vídia csésze másolóesztergához  
HM Cutters For Copying Lathes

Cikksz. D L S
680.350.00 35 20 M8x1,25
680.400.00 40 26 M8x1,25

Cikksz. D L S
680/HM.350.00 35 20 M8x1,25
680/HM.400.00 40 26 M8x1,25

HSS

HM

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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791. CIKKSZÁM
Csapágyak acélból
Bearings

BIZTONSÁGI AJÁNLÁS:
Amikor csapágyat cserél, fordítson fokozott figyelmet a  
csapágypajzs pozícionálására.
Ennek nem kell teljesen érintkezés-
ben lennie a csapágy külsö gyürüjével, hogy emiatt ne csavarodjon 


el.

Cikksz. D F         Vastagság
791.035.00 6,35 3,2 3,2
791.002.00 9,5 4,76 3,2
791.003.00 12,7 4,76 5
791.010.00 12,7 6,35 4,8
791.022.00 13 5 4
791.023.00 13 6 5
791.024.00 15 6 5
791.018.00 15,8 4,76 5
791.009.00 15,8 6,35 5
791.006.00 16 5 5
791.025.00 16 8 5
791.019.00 19 4,76 7,5
791.007.00 19 6 6
791.004.00 19 6,35 7
791.034.00 19 8 6
791.011.00 19 12,7 4
791.012.00 22 8 6
791.005.00 22 8 7
791.017.00 22,2 4,76 7,5
791.021.00 22,2 9,52 7
791.013.00 22,2 12,7 7
791.036.00 24 8 8
791.026.00 28 12 8
791.014.00 28,5 4,76 8,4
791.030.00 28,5 8 8,5
791.027.00 28,5 12,7 8
791.033.00 31,7 8 5
791.015.00 31,7 12,7 10
791.016.00 34,9 4,76 11,5
791.031.00 34,9 8 11,6
791.029.00 34,9 12,7 11
791.028.00 37 12 12
791.020.00 38,1 12,7 13,3
791.051.00 62 30 16
791.052.00 62 35 14
791.053.00 80 50 16

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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791. CIKKSZÁM

791. CIKKSZÁM

791. CIKKSZÁM

Kúpos poliacetát (Delrin) csapágy
Delrin conical bearing

Háromszögletü poliacetát (Delrin) csapágy
Delrin triangular bearing

Hengeres poliacetát (Delrin) csapágy
Delrin cilindrical bearing

Cikksz. D F         Vastagság
791.041.00 19 4,76 6,8

Cikksz. D F         Vastagság
791.042.00 12,7 4,76 5,8
791.043.00 19 4,76 7

Cikksz. D F         Vastagság
791.044.00 12,7 4,76 5
791.045.00 15,87 4,76 7,2
791.046.00 19,05 4,76 6,8

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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799. CIKKSZÁM

541. CIKKSZÁM

Szárbövítö perselyek
Bushings

Csapágyrögzítö gyürük
Stop collar

Cikksz. d D L
799.060.00 6 8 25
799.160.00 6 9,5 25
799.260.00 6 12 25
799.064.00 6,35 8 25
799.164.00 6,35 9,5 25
799.264.00 6,35 12,7 25
799.180.00 8 9,5 25
799.280.00 8 10 25
799.380.00 8 12 25
799.480.00 8 12,7 25
799.001.00 9,5 12,7 25
799.100.00 10 12 25
799.130.00 13 16 45

Cikksz. F
541.003.00 6
541.001.00 6,35
541.004.00 8
541.006.00 9,5
541.005.00 12
541.002.00 12,7

PÓTALKATRÉSZEK/ SPARE PARTS
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655. CIKKSZÁM
Furatszükítök
Bore reducers

Cikksz. D F
655.3530 35 30
655.3532 35 32
655.4030 40 30
655.4032 40 32
655.4035 40 35
655.5030 50 30
655.5032 50 32
655.5035 50 35
655.5040 50 40

Kizárólag párban használhatók.

PÓTALKATRÉSZEK / SPARE PARTS
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