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Az Utensil Centro-t 1980-ban alapitottak €s a Pesaro-
Urbino tartomanyi Montecchio-ban, butoripari teriletre
talalhato.

Kezdetben az Utensil Centro gyartasa leginkabb a forrasz-
tott vidia (HM) lapkas marokbdl és mechanikus régzitési
vidia (HM) cserelapkas szerszamokbal allt famegmunkal6
gépekhez. Késbbb a piaci igények kielégitésére a vallalat
elkezdte a témorvidia spirdlmarok és foként a polikrista-
lyos gyémant (PKD) szerszamok készitését.

A folyamatos beruhazasok a modern gépparkba és az
évek soran 0sszegy(lt tapasztalat lehetdvé tették a vélla-
lat elismerését a szektorban, valamint azt, hogy igazi
vezetdvé valjon cstucsmindségl polikristalyos gyémant
famegmunkalé szerszamok kivitelezésében.

Az Utensil Centro a nemzeti piacon tulmenden évek 6ta
tobb mint 30 orszagba exportalja szerszdmait erds és ki-
terjedt, ndvekvd értékesitési haldzatanak kdszénhetben.

Utensil Centro has been founded in 1980 and it is located in
Montecchio of Pesaro-Urbino, an area with a high concentration of
companies specialized in the furniture field.

At the beginning Utensil Centro’ s production was mostly dedicated

to hard metal (HM) brazed cutters and mechanical fixing tools with
exchangeable hard metal (HM) blades for wood working machines.
Afterwards to satisfy the market demand, the company started

the production of solid carbide spiral cutter and mainly diamond
polycrystalline tools (PKD).

The continuous investments in updated machinery and the experience
acquired during the years allowed the company to affirm in the sector
and to become a leading reality in the construction of high quality
diamond polycrystalline wood working tools.

Since several years Utensil Centro has been exporting its tools all
over the national market and over more than 30 countries thanks to
a solid and wide commercial network which is always growing.
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PKD gyémant darabol6 miihely

PKD gyémant élezé miihely
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SCANEEBERSE:

Vidia (HM) spiralmaré- és lapkagyarto és élezo tizem
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GYEMANT SZERSZAMOK

\m 100. CIKKSZAM: Kérfiirész rétegelt lemez, tébbrétegii panelek és laminalt miianyagok vigisara 51
DIAMOND TOOLS 100. CIKKSZAM: Kérfiirész tarcsa finom osztast fogakkal a kivalé simitast 52
810. CIKKSZAM: Negativ Z=1gyémant felsé 6 tomor vidia testtel -H=3 mm 2 102. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsa kifej ten | k vagasa 53
810/T CIKKSZAM: Negativ Z=1gyémant felso 6 TRIAMET testtel - H=3 mm 3 103. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsa miianyagok vagasara durva valtof | 53
811. CIKKSZAM: Negativ Z=2 gyémant 6 tomor vidia testtel - H=3 mm 4 104. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsik nagy p agu vagasokk 54
811/T CIKKSZAM: Negativ Z=2 gyémant felso 6 TRIAMET testtel - H=3 mm 5 107. CIKKSZAM: Extravékony korfiirész tarcsa (merevitett testtel) 54
800. CIKKSZAM: Egyenes Z=1+1ECO gyémant fuiré- és | 6 - H=2,5 mm 6 105. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsak nagy p agu vagasokt 55
800/R CIKKSZAM: Egyenes Z=1+1] gyémant fiiré- és kontirmaré - H=4 mm 7 106. CIKKSZAM: Extravékony korfiirész tircsa specialis edzett acél testtel 56
800/B CIKKSZAM: Egy Z=2+2 ECO gyé furé- és konturmaré - H=2,5 mm 8 116. CIKKSZAM: Darabolé forgacstors / 117. CIKKSZAM: Szegmensek darabolé forgacstorohoz 57
800/BR CIKKSZAM: Egyenes Z=2+2 gyémant fiir6- és kontirmaré - H=4 mm 9 115. CIKKSZAM: Kérfiirész tarcsak darabolé forgacstorokhoz 58
804/E CIKKSZAM: 20°-0s Z=2+2 ECO gyé furé- és | 6 - H=2,5 mm 10 113. CIKKSZAM: Jobbos vagy Balos elévago fiirészek 60
804. CIKKSZAM: 20°-0s gyémant furé- és | 6 - H=4,5 mm n 124, CIKKSZAM: Tablafeloszté korfiirész tarcsak 62
808. CIKKSZAM: "TURBO" tipusu Z=3 firé- és kontirmaré 12 125. CIKKSZAM: Tablafeloszté korfiirész tarcsak 63
845. CIKKSZAM: 45°-0s Z=1+1fiiré- és | 6 - H=4 mm 13 112. CIKKSZAM: Kupos elévagé korfiirész tarcsik tablafel 6khoz 64
845/B CIKKSZAM: 45°-0s Z=2+2 furé- és | 6 - H=4 mm 14 110. CIKKSZAM: Elovagok ikertarcsas darabolékhoz /140. CIKKSZAM: Elévagok éllezaré gépekre 65
809. CIKKSZAM: 2+2+2+2 osztatii furé- és kontirmaré mindkeé gasiranyra - H=4,5 mm 15 129. CIKKSZAM: Vidiafogas korfiirész tarcsalk ki ten tablafeloszté gépel 66
815. CIKKSZAM: 3+3 / 4+4 i felsémaré kontirmarashoz nagy eldtolasi sebességgel - H=4 mm 16 130. CIKKSZAM: Vidiafogas krfiirész tarcsak kifejezetten tablafel 6 gépel 66
816/P CIKKSZAM: 3 osztatui felsd 6 NESTING miiveletekhez POZITIV vagééllel - H=3 mm 17 119. CIKKSZAM: Horonyvigé korfiirész tarcsik 67
816/N CIKKSZAM: 3 u felso 6 NESTING miiveletekhez NEGATIV vigééllel - H=3 mm 18 190. CIKKSZAM: Nagy teljesitményii horonyvigé korfiirész tarcsak 69
816/5 CIKKSZAM: 3+3 i felso 6 NESTING miiveletekhez POZITIV vagééllel - H=3 mm 19 131. CIKKSZAM: Kérfiirész tircsak nemfémes anyagokho! 7
813. CIKKSZAM: 1+1 i felsémaré NESTING miiveletekhez - H=3 mm 20 160.CIKKSZAM: S agé fiirészek fogasmélység h léval 72
813/T CIKKSZAM: 1+1 6 NESTING miiveletekhez- H=3 mm 21 161. CIKKSZAM: Sorozatvigo fiirészek fogasmélység 6 nélkiil 73
814. CIKKSZAM: Radi felssmaré NESTING miiveletekhez - H=3 mm 22 165. CIKKSZAM: g6 fiirészek tisztitofogakkal fogasmélység hatirolé nélkiil 74
897.CIKKSZAM: "T" horony felsémaré - H=3mm 23 166. CIKKSZAM: vagé fiirészek tisztitofogakkal fogasmélység hataroléval 75
819. CIKKSZAM: 3 atu zarhely felso 6 - H=3 mm 24 134. CIKKSZAM: Zajcsikkentett univerzalis korfiirész tarcsak 76
812.CIKKSZAM: Marvanyvéso 25  135. CIKKSZAM: Zajcsikkentett univerzalis korfiirész tarcsak 77
820 / 821/ 824. CIKKSZAMOK: Gyé korfiiré / Elovago fiirészek / Kipos elovagé fiirészek 26 656. CIKKSZAM: Sziikitd gyiiriik korfiirész tarcsikhoz 78
823. CIKKSZAM: Tavtarts I allithato gyé elovagé fiirész 27
875. CIKKSZ.: Szektor forgacstord egységhez / 885. CIKKSZ.: Allithaté felfogo forgicstors egységhez 28 FE LSOMARG SZ E RSZAMO K \m
882/5 CIKKSZAM: Radiuszos forgacstird egység - H=6 mm 29 ROUTER TOOLS
882/D CIKKSZAM: Egyenes forgacstors egység - H=6 mm 30 200.000 / 200.100 /200.200 / 200.201 CIKKSZAMOK: PRECIiZI0S ER32 ES ER40 TOKMANYOK 80
840. CIKKSZAM: Horonymaré kizp itott hiivellyel 31 200.250 / 200.255 / 200.400 CIKKSZAMOK: PRECIiZIOS 150 30 TOKMANYOK 81
860. CIKKSZAM: Allithaté h y 6 kozp itott hiivellyel 32 200.300 / 200.310 / 200.360 CIKKSZAMOK: TOKMANYOK HSK ES 1SO 30 SZARRAL 82
861. CIKKSZAM: Allithaté horonymaré csésze alakd hiivellyel 33 POTALKATRESZEK 83
862. CIKKSZAM: Allithaté horonymaré csésze alaku hiivellyel 34  ROGZiTO ANYAK ER20 / ER32 / ER40 / DIN6388 PATRONOKHOZ 84
871. CIKKSZAM: Profilmaré éllezarast adi | -H=3 mm 35 201. CIKKSZAM: Rugal plakipos befogé patronok 86
872. CIKKSZAM: Egyenes maréfej éllezarashoz - H=3 mm 36 205. CIKKSZAM: Felsd 0 egy agoéllel /206. CIKKSZAM: Fel 6 egyenes vagdéllel 88
890. CIKKSZAM: Allithaté forgac maré 30°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm 37 220. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vagééllel /221. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vagééllel 89
895. CIKKSZAM: Allithaté forgac maro 45°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm 38 222. CIKKSZAM: Felsd 6 egyenes vagééllel 30
891. CIKKSZAM: Fix forgac ofejek 30°-0s tengelyf éggel - H=5 mm 39 223. CIKKSZAM: Felsémaré egy agoéllel 91
891/B CIKKSZAM: Fix forg 6fejek 45°-0s tengelyf éggel - H=5 mm 40 230. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vagoéllel horonymarask 92
311 - 312. CIKKSZAM: Panthelymarék - H=3 mm il 260. / 261. CIKKSZAMOK: Felso 6 egyenes vagoéllel horonymarashoz forgacstorovel 93
305 - 306 - 307 - 308. CIKKSZAM: Gyémant zsakfarok és 6 farok 42 265./266. CIKKSZAM: Reciprok horonymaré egyenes vigoéllel 94
600. CIKKSZAM: Gyémant élii vidia lapkak /899/BLOKK CIKKSZAM: Monoblokk felsé 6 HSK63F 43
Példa gyémant sllithato készletre parketta marsshoz w4 TOMOR ViDIA SPIRALMARGK \m
Példik POSTFORMING profilokra / Példik SOFTFORMING profilokra 45 SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS
Egyedi I 46 217. CIKKSZAM: Z=1 Pozitiv tomér vidia s 6/218. CIKKSZAM: Z=1 Negativ témor vidia spiralmaré 96
210. CIKKSZAM: Z=2 Pozitiv simité tomor vidia spiralmaré 97
ViDIAFOGAS KORFURESZEK \m 211, CIKKSZAM: Z=2 Negativ simité témér vidia spirilmaro 98
HM SAW BLADES 210/R CIKKSZAM: Z=2 Radi fejii pozitiv tomor vidia spiralm 39
100. CIKKSZAM - Kérfiirész hossz- és keresztvagash 48 212. CIKKSZAM: Z=3 Pozitiv simité témor vidia spirilmaré 100
100. CIKKSZAM - Univerzalis korfiirészek 49 213. CIKKSZAM: Z=3 Negativ simité tomor vidia spiralmaré 101
100. CIKKSZAM - Nagyon j6 simitasu korfiirész tircsa, forgacslapok vagasara is 50 214. CIKKSZAM: Z=3+R Pozitiv nagyolé tomér vidia spi 6 forgacstorovel 102




CSERELAPKAS SZERSZAMOK

215. CIKKSZAM: Z=3+R Negativ nagyolé tomar vidia spirilmaré forgicstorovel 103 \m
209. CIKKSZAM: Z=2+2R Pozitiv témér vidia spiralmaré forgacstorovel w4  MECHANICAL FIXING TOOLS

216. CIKKSZAM: Z=2+2 Pozitiv /negativ simité tomor vidia spiralmaré 105 503. CIKKSZAM: Cserelapkas all profilmaré / 510. CIKKSZAM: Multiprofilos maréfej 152
214/H CIKKSZAM: Z=3+R HSS pozitiv spirilmaré forgicstorovel laminalt fag akhoz105 515. CIKKSZ.: Acél ofej hulla hatu késekkel / 520. CIKKSZ.: Hornyol6 és falcolé maréfej 153
214/SM CIKKSZ.: Z=3+R Pozitiv spiralmaré forgicstorovel 60°-os letoréssel zirhely marasahozl06  521. CIKKSZAM: Tavtartéval éllithaté maréfej i yvagask 154
219. CIKKSZAM: Z=3+R Pozitiv témor vidia spirilmaré forgacstorovel zirhely marasihoz 107  531. CIKKSZAM: Egyengetd sikmarofej 155
219/B CIKKSZAM: Z=3+R Pozitiv spirdlmaré forgicstorovel zarhely marésshoz 5 mm-es simito éllel 107 528. CIKKSZAM: Toldé maréfej / 529. CIKKSZAM: Allithaté tolds felsé 156
219/T CIKKSZAM: Z=2+R Cserelapkas spirall 6 TRIAMET testtel, zarhely marasahoz 108 559, CIKKSZAM: C lapkas felsémaro 157
819. CIKKSZAM: 3 osztatu Gyémant felsomaré zarhely ahoz - H=3 mm 109 563. CIKKSZAM: 45° -0s Z=1 cserelapkas felsé 6 hajtas kimarasara 158
Profilmarék 110 561. CIKKSZAM: Fels 0 profilkésekkel 159
FURGSZERSZAMOK \W POTALKATRESZEK \m
DOWEL DRILLS SPARE PARTS

305. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuré, 4 bekezdésii 12 600. CIKKSZAM: Vidia cserelapkak / 600. CIKKSZAM: Négyzetes vidia valtélapka 161
306. CIKKSZAM: Gyors befogasii vidia zsakfiré, 4 bekezdésii 13 602. CIKKSZAM: Vidia cserelapkak / 603. CIKKSZAM: Kismératii vidia cserelapkak 162
353. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuro, 4 bekezdésii 14 604. CIKK: 3-szégletii valtélapka / 605. CIKK: Hornyolé véltélapka/ 606. CIKK: Elletord betétkés 163
372. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsikfiré, 4 bekezdésii 15 607. CIKKSZAM: Horonyvigé vidia betétkés / 608. CIKKSZAM: Ferde végii vidia cserelapkak 164
350. CIKKSZAM: Gyors befogis vidia zsakfuré, 2 bekezdésii 16 610. CIKKSZAM: Egyik oldalan profilozott vidia cserelapka 165
351. CIKKSZAM: Gyors befogasii vidia zsakfiro, 2 bekezdésii 17 611. CIKKSZAM: Két oldalan profilozott vidia cserelapka 166
352, CIKKSZAM: Gyors befogasii vidia zsilkfiré, 2 bekezdésii 18 612. CIKKSZAM: HSS profilozott forgacstors tamasz 167
357. CIKKSZAM: Gyors befogasii vidia zsakfurd, 2 bekezdésii 19 613. CIKKSZAM: HSS 6% profilozhaté bordaskés 168
350. - 351. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuro, 2 bekezdésii 120 613. CIKKSZAM: HSS 6% profilozhato bordaskés 169
350. - 351. CIKKSZAM: Gyors befogasu tomor vidia zsakfiro 121 620. CIKKSZAM: Vidia gyalukések fejekhez és gyalugépekt 170
308. CIKKSZAM: Gyors befogasii tomir vidia atmend firo 122 622. CIKKSZAM: HSS 18% acél gyalukések fejekhez és gyalugépekt 7
307. - 308. CIKKSZAM: Gyors befogasi vidia zsikfurd, 2 bekezdésii 123 625. CIKKSZAM: “Tersa” rendszerii vidia gyalukések 172
307. - 308. - 309. CIKKSZAM: Gyors befogas vidia zsakfaré, 2 bekezdésii 124 625, CIKKSZAM: “Tersa” ii HPS (nagy ényii acél) gyalukésel 173
354, - 355. CIKKSZAM: Gyors befogasti vidia zsikfiré o 8 mm-es szarral, 4 bekezdésii 125 627. CIKKSZAM: “Centrolock” rendszerii vidia gyalukések 174
367. - 368. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia atmeno furé ¢ 8 mm-es szarral 126 627. CIKKSZAM: “Centrolock” rendszerii HPS (nagy teljesitményii acél) gyalukések 175
399. CIKKSZAM: Gyors befogasi vidia zsakfure fix siillyesztovel 127 628 . CIKKSZAM: “Centrostar - Centrofix - Quickfix” rendszerii vidia gyalukések 176
310. CIKKSZAM: Allithaté vidia siillyesztd spirilfurékhoz 128 628 . CIKKSZAM: “Centrostar - Centrofix - Quickfix” rendszerii HPS gyalukések 177
311, - 312. - 360. CIKKSZAM: Gyors befogisu panthelyfiiré 129 680. CIKK: Acél (HSS) csésze masoléesztergahoz / 680/HM CIKK: Vidia csésze masoléesztergahoz 178
380. CIKKSZAM: Hengeres szaru panthelyfuré 130 791. CIKKSZAM: Csapagyak acélbél 179
317. - 318. CIKKSZAM: Heng szaru pa lyfaré 131 791. CIKKSZAM: Kiipos - haromszogletii - hengeres poliacetat (Delrin) csapagyak 180
315. CIKKSZ.: Panthelyfiré cserélheto szarral / 323. CIKKSZ.: Hengeres szar cserélhetd furékhoz 132 799. CIKKSZAM: Szarbovito perselyek / 541. CIKKSZAM: Csapagyrogzito gyiiriik 181
324. - 325. CIKKSZAM: Menetes szir cserélhetd furékhoz 133 655. CIKKSZAM: Furatsziikitok 182
327. CIKKSZAM: Hengeres szar cserélhetd panthelyfarékhoz 134

320. - 321. CIKKSZAM: Adapter gyors befogasu farokh 135

322.100 - 322.101 CIKKSZAM: Adapter gyors befogasii firékhoz 136

322.201 - 322.301 CIKKSZAM: Adapter gyors befogasu firékh 137

330. CIKKSZ.: Tomaor vidia atmend spiralfaré / 331. CIKKSZ.: Heng szard adapter sp. farékhoz 138

332. CIKKSZ.: Adapter persely sp. furékhoz/ 333. CIKKSZ.: Siillyeszto hengeres szarral, furékhoz 139

334, - 335, CIKKSZAM: Siillyeszto szarral, furékhoz 140

301. CIKKSZAM: Zsakfuré szarral és siilly | 141

302. CIKKSZAM: Zsakfuré menetes szarral és siillyesztovel 142

303. CIKKSZAM: Zsiakfuré szarral, siillyeszto nélkiil 143

304. CIKKSZAM: Zsakfire szarral, siillyeszto nélkiil 144

BEFORRASZTOTT LAPKAS SZERSZAMOK\w
BRAZED TOOLS

400. CIKKSZAM: Profilmarék 146

403, CIKKSZ: Horonymarék egyenes vagééllel / 404. CIKKSZ: 6k 4 vagoéllel és 4 simité éllel 148

405. CIKKSZAM: Tavtarté gyiiriivel allithato szélességii horonymarék 149

461. CIKKSZAM: Vidialapka

ol 150
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SZERSZAMOK

DIAMOND TOOLS

TERMEK OLDAL
810. CIKKSZAM: Negativ Z=1 gyémant felsémaré tomor vidia testtel -H=3 mm 2
810/T CIKKSZAM: Negativ Z=1gyémant felsémaré TRIAMET testtel - H=3 mm 3
811. CIKKSZAM: Negativ Z=2 gyémant felsomaré tomor vidia testtel - H=3 mm 4
811/T CIKKSZAM: Negativ Z=2 gyémant felsomaro TRIAMET testtel - H=3 mm 5
800. CIKKSZAM: Egyenes Z=1+1ECO gyémant fiiré- és kontirmaré - H=2,5 mm 6
800/R CIKKSZAM: Egyenes Z=1+1] gyémant fiiré- és kontirmaré - H=4 mm 7
800/B CIKKSZAM: Egyenes Z=2+2 ECO gyémant furé- és konturmaré - H=2,5 mm 8
800/BR CIKKSZAM: Egyenes Z=2+2 gyémant fiiré- és kontirmaré - H=4 mm 9
804/E CIKKSZAM: 20°-0s Z=2+2 ECO gyémant fiir6- és kontiirmaré - H=2,5 mm 10
804. CIKKSZAM: 20°-os gyémant fiiré- és kontirmaré - H=4,5 mm N
808. CIKKSZAM: "TURBO" tipusti Z=3 fiiré- és kontirmaré 12
845. CIKKSZAM: 45°-0s Z=1+1fiiré- és kontirmaré - H=4 mm 13
845/B CIKKSZAM: 45°-0s Z=2+2 fiir6- és kontiirmaré - H=4 mm 14
809. CIKKSZAM: 2+2+2+2 osztatii fiiré- és kontirmaré mindkét forgasiranyra - H=4,5 mm 15
815. CIKKSZAM: 3+3 / 4+4 osztatii felsomaro kontirmarashoz nagy eldtolasi sebességgel - H=4 mm 16
816/P CIKKSZAM: 3 osztat felsmaré NESTING miiveletekhez POZITIV vagoééllel - H=3 mm 17
816/N CIKKSZAM: 3 osztatu felsémaré NESTING miiveletekhez NEGATIV vagééllel - H=3 mm 18
816/S CIKKSZAM: 3+3 osztatu felso 6 NESTING miiveletekhez POZITIV vagééllel - H=3 mm 19
813. CIKKSZAM: 1+1 osztatu felsémaré NESTING miiveletekhez - H=3 mm 20
813/T CIKKSZAM: 1+1 osztatii felso 6 NESTING miiveletekhez- H=3 mm 21
814. CIKKSZAM: Radiuszos felsémaré NESTING miiveletekhez - H=3 mm 22
897. CIKKSZAM: "T" horony felsémaré - H=3mm 23
819. CIKKSZAM: 3 osztatu zarhely felso 6-H=3 mm pL
812. CIKKSZAM: Marvanyvéso 25
820 / 821/ 824 . CIKKSZAM: Gyémant korfiirészek / Elovago fiirészek / Kipos elovago fiirészek 26
823. CIKKSZAM: Tavtarté lemezekkel allithaté gyémant elovago fiirész 27
875. CIKKSZAM: Szektor forgacstoro egységhez / 885. CIKKSZAM: Allithato felfogé forgacstoro egységh 28
882/S CIKKSZAM: Radiuszos forgicstors egység - H=6 mm 29
882/D CIKKSZAM: Egyenes forgicstord egység - H=6 mm 30
840. CIKKSZAM: Horonymaro kizpontositott hiivellyel 31
860 . CIKKSZAM: Allithaté horonymaré kozpontositott hiivellyel 32
861. CIKKSZAM: Allithaté horonymaré csésze alaku hiivellyel EE}
862. CIKKSZAM: Allithaté horonymaré csésze alaku hiivellyel 34
871. CIKKSZAM: Profilmaré éllezarashoz radiusszal - H=3 mm 35
872. CIKKSZAM: Egyenes maréfej éllezarashoz - H=3 mm 36
890. CIKKSZAM: Allithato forgac tes maro 30°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm 37
895. CIKKSZAM: Allithaté forgicsmentes mar6 45°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm 38
891. CIKKSZAM: Fix forgacsmentes maréfejek 30°-os tengelyferdeséggel - H=5 mm EE]
891/B CIKKSZAM: Fix forgicsmentes maréfejek 45°-os tengelyferdeséggel- H=5 mm 40
311 - 312. CIKKSZAMOK: Gyémant panthelymarék - H=3 mm |
305 - 306 - 307 - 308. CIKKSZAMOK: Gyémant zsakfirok és atmend firék 42
600. CIKKSZAM: Gyémant élii vidia lapkak / 899. /BLOCK CIKKSZAM: Gyéma blokk felsémaré HSK63F 43
Példa allithato gyémant szerszamcsoportokra szegély és parketta marasara 44
Példalc POSTFORMING profilokra / Példik SOFTFORMING profilokra 45
Egyedi specialis szerszamok 46
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Tools for Wood

810. CIKKSZAM - H=3 mm

Gyémant horony felsémard Z=1
negativ tengelyferdeségl foggal

Diarmond grooving router cutter Z=1axial negative

ViDIA TEST - HM BODY

.] Z=1 gyémant felsdmard tdmor vidia testtel, negativ tengelyferdeséggel
idedlis hornyok készitésére nyers és bevonatos forgacslapban, MDF-ben
rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor ljra élezheto.

SSI== Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative
with hard metal body ideal for make canals on raw and coated chipboard,
MDF, plywood, etc. -
It can be resharpened 2/3 times.

o008 s 05 s 01 52

810.0410.75 810.0410.76 1
810.0410.75/A6 | 810.0410.76/A6 4 10 6 1
810.0510.75 810.0510.76 5 10 | 6 1
810.0610.75 810.0610.76 6 |10 | 6 1
810.0710.75 810.0710.76 7 10 | 8 1
810.0815.75 810.0815.76 8 | 15 | 8 1
810.0915.75 810.0915.76 9 | 15 | 10 1
810.1015.75 810.1015.76 10 | 15 | 10 1
810.1120.75 810.1120.76 11 | 20 | 12 1
810.1220.75 810.1220.76 12 | 20 | 12 1




GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS /

810/T CIKKSZAM - H=3 mm

Gyémant horony felsémard Z=1
negativ tengelyferdeségl foggal

Diarmond grooving router cutter Z=1axial negative

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

Z=1 gyémant felsdmard tdmor vidia testtel, negativ tengelyferdeséggel
idedlis hornyok készitésére nyers és bevonatos forgacslapban, MDF-ben
rétegelt lemezben, stb.

2-3-szor ljra élezheto.

Diamond grooving router cutter Z=1 axial negative

with heavy body ideal for make canals on raw and coated chipboard, MDF,
plywood, etc. -

It can be resharpened 2/3 times.
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810/T.0410.75/A6 | 810/T.0410.76/A6 1
810/T.0510.75 810/T.0510.76 5 6 1
810/T.0610.75 810/T.0610.76 6 10 6 1
810/T.0710.75 810/T.0710.76 7 10 | 8 1
810/T.0815.75 810/T.0815.76 8 15 | 8 1
810/T.0915.75 810/T.0915.76 9 | 15 | 10 1
810/T.1015.75 810/T.1015.76 10 | 15 | 10 1
810/T.1120.75 810/T.1120.76 11 | 20 | 12 1
810/T.1220.75 810/T.1220.76 12 | 20 | 12 1
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UTEMNIL CENTRO \ GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS

Tools for Wood

811. CIKKSZAM - H=3 mm

Gyémant horony felsémaré Z=2
negativ tengelyferdeségl foggal

Diarmmond grooving router cutter Z=2 axial negative

ViDIA TEST - HM BODY

BE 2 gyémant felsbmard tdmor vidia testtel, negativ tengelyferdeséggel
idedlis hornyok készitésére nyers és bevonatos forgacslapban,
MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor Ujra élezhetd.

== Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative
with hard metal body ideal for make canals on raw and coated
chipboard, MDF, plywood, etc. -
It can be resharpened 2/3 times.

Jo600s e sz 0 |1 |52

811.0610.75 811.0610.76 2
811.0710.75 811.0710.76 10 2
811.0815.75 811.0815.76 8 15 8 2
811.0915.75 811.0915.76 9 15 | 10 2
811.1015.75 811.1015.76 10 | 15 | 10 2
811.1120.75 811.1120.76 11 | 20 | 12 2
811.1220.75 811.1220.76 12 | 20 | 12 2




UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS /

811/T CIKKSZAM - H=3 mm

Gyémant horony felsémaré Z=2
negativ tengelyferdeségl foggal

Diarmmond grooving router cutter Z=2 axial negative

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

[ B Z=2 gyémant felsémard tomor vidia testtel, negativ tengelyferdeséggel
idedlis hornyok készitésére nyers és bevonatos forgacslapban,
MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor Ujra élezhetd.

=I== Diamond grooving router cutter Z=2 axial negative
with heavy body ideal for make canals on raw and coated
chipboard, MDF, plywood, etc. -
It can be resharpened 2/3 times.
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o005 e o050 |1 sz

811/T.0610.75 811/1.0610.76 2
811/1.0710.75 811/1.0710.76 10 2
811/T.0815.75 811/T.0815.76 8 15 8 2
811/T.0915.75 811/T.0915.76 9 15 | 10 2
811/T.1015.75 811/T.1015.76 10 | 15 | 10 2
811/T.1120.75 811/T.1120.76 11 | 20 | 12 2
811/T.1220.75 811/T.1220.76 12 | 20 | 12 2
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

800. CIKKSZAM [ Z=1+1ECO ] - H=2,5 mm
Furo- és kontdrmaro
Diarmond router cutter for drilling and milling

[ B Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers
és bevonatos forgacslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
Egyenes kivitel. 2-3-szor Gjra élezheto.

=== Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on raw and coated chipboard, plywood, etc.
Axial construction.
It can be resharpened 2/3 times.
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Tools for Wood
Made in ltaly

UEEL GENERO

o00S i o050 |1 sz

800.0825.75 800.0825.76 3+1HM
800.0825.75/A12 | 800.0825.76/A12 8 25 12 3+1HM g
800.1025.75 800.1025.76 10 | 25 | 12 | 3+1HM —
800.1225.75 800.1225.76 12 | 25 | 12 | 3+1HM

800.1235.75 800.1235.76 12 | 35 | 12 | 4+1HM

800.1625.75 800.1625.76 16 | 25 | 16 | 3+1HM

800.1635.75 800.1635.76 16 | 35 | 16 | 4+1HM

800.1645.75 800.1645.76 16 | 45 | 16 | 5+1HM

800.1825.75 800.1825.76 18 | 25 | 20 | 3+1HM

800.1835.75 800.1835.76 18 | 35 | 20 | 4+1HM

800.1845.75 800.1845.76 18 | 45 | 20 | 5+1HM

800.1855.75 800.1855.76 18 | 55 | 20 | 6+1HM

800.2025.75 800.2025.76 20 | 25 | 20 | 3+1HM

800.2035.75 800.2035.76 20 | 35 | 20 | 4+1HM

800.2045.75 800.2045.76 20 | 45 | 20 | 5+1HM

800.2055.75 800.2055.76 20 | 55 | 20 | 6+1HM

800.2065.75 800.2065.76 20 | 65 | 20 | 7+1HM

800.2072.75 800.2072.76 20 | 72 | 20 | 8+1HM

800.2525.75 800.2525.76 25 | 25 | 25 | 3+1HM

800.2535.75 800.2535.76 25 | 35 | 25 | 4+1HM

800.2545.75 800.2545.76 25 | 45 | 25 | 5+1HM

800.2555.75 800.2555.76 25 | 55 | 25 | 6+1HM

800.2565.75 800.2565.76 25 | 65 | 25 | 7+1HM

800.2572.75 800.2572.76 25 | 72 | 25 | 8+1HM




GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS /

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

800/R CIKKSZAM [ Z=1+1] - H=4 mm
Furo- és kontdrmaro

Diarmond router cutter for drilling and milling

Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers
és bevonatos forgdcslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
Egyenes kivitel. 6-7-szer Ujra élezhetd.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on raw and coated chipboard, plywood, etc. - They

can have 6/7 sharpening operations - Axial construction.
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800/R.1625.75 800/R.1625.76 3+1HM
800/R.1635.75 800/R.1635.76 16 5 16 4+1HM
800/R.1825.75 800/R.1825.76 18 | 25 | 20 | 3+1HM o
800/R.1835.75 800/R.1835.76 18 | 35 | 20 | 4+1HM
800/R.1845.75 800/R.1845.76 18 | 45 | 20 | 5+1HM
800/R.2025.75 800/R.2025.76 20 | 25 | 20 | 3+1HM
800/R.2035.75 800/R.2035.76 20 | 35 | 20 | 4+1HM
800/R.2045.75 800/R.2045.76 20 | 45 | 20 | 5+1HM
800/R.2055.75 800/R.2055.76 20 | b5 | 20 6+1HM
800/R.2065.75 800/R.2065.76 20 | 65 | 20 7+1HM
800/R.2072.75 800/R.2072.76 20 | 72 | 20 | 8+1HM
800/R.2525.75 800/R.2525.76 25 | 25 | 25 | 3+1HM
800/R.2535.75 800/R.2535.76 25 | 35 | 25 4+1HM
800/R.2545.75 800/R.2545.76 25 | 45 | 25 5+1HM
800/R.2555.75 800/R.2555.76 25 | 55 | 25 6+1HM
800/R.2565.75 800/R.2565.76 25 | 65 | 25 7+1HM




UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

\ GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS

800/B CIKKSZAM [ Z=2+2 ECO] - H=2,5 mm
Furo- és kontdrmaro

Diarmond router cutter for drilling and milling

[ B Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers
és bevonatos forgdcslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
Egyenes kivitel. 2-3-szor Gjra élezhetd.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. -
They can have 2/3 sharpening operations - Axial construction.

— N —

o008 saosie 0| 15| 2
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Tools for Wood

800/B.1225.75 800/B.1225.76 6+1HM
800/B.1235.75 800/B.1235.76 1 5 1 8+1HM
800/B.1625.75 800/B.1625.76 16 | 25 | 16 | 6+1HM T
800/B.1635.75 800/B.1635.76 16 | 35 | 16 | 8+1HM
800/B.1645.75 800/B.1645.76 16 | 45 | 16 | 10+1HM
800/B.1825.75 800/B.1825.76 18 | 25 | 20 | 6+1HM
800/B.1835.75 800/B.1835.76 18 | 35 | 20 | 8+1HM
800/B.1845.75 800/B.1845.76 18 | 45 | 20 | 10+1HM
800/B.2025.75 800/B.2025.76 20 | 25 | 20 | 6+1HM
800/B.2035.75 800/B.2035.76 20 | 35 | 20 | 8+1HM
800/B.2045.75 800/B.2045.76 20 | 45 | 20 | 10+1HM
800/B.2055.75 800/B.2055.76 20 | 55 | 20 | 12+1HM
800/B.2065.75 800/B.2065.76 20 | 65 | 20 | 14+1HM
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GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS /

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

800/BR CIKKSZAM [ Z=2+2] - H=4 mm

Furo- és kontdrmaro
Diarmond router cutter for drilling and milling

Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers

és bevonatos forgdcslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.

Egyenes kivitel. 6-7-szer Ujra élezhetd.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. -
They can have 6/7 sharpening operations - Axial construction.

— W —

o005 s o050 |1 5 2

800/BR.1625.75 | 800/BR.1625.76 6+1HM
800/BR.1635.75 | 800/BR.1635.76 16 5 16 8+1HM
800/BR.1825.75 | 800/BR.1825.76 18 | 25 | 20 | 6+1HM
800/BR.1835.75 | 800/BR.1835.76 18 | 35 | 20 | 8+1HM
800/BR.2025.75 | 800/BR.2025.76 20 | 25 | 20 | 6+1HM
800/BR.2035.75 | 800/BR.2035.76 20 | 35 | 20 | 8+1HM
800/BR.2045.75 | 800/BR.2045.76 20 | 45 | 20 | 10+1HM

Made in \taly




UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

\ GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS

804 /E CIKKSZAM [ Z=2+2 ECO] - H=2,5 mm
Furo- és kontdrmaro

Diarmond router cutter for drilling and milling

10

] L]

Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers
és bevonatos forgdcslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
2-3-szor Gjra élezhetd. - 20° tengelyferdeségii fogak -

Rendkiviil csendes lizem a kivald forgacskidobas révén -

J6 eldtolasi sebesség - Kivald feliiletmindség paneleknél és

bevonatos lapoknal.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. -

They can have 2/3 sharpening operations. - Axial construction 20°
- Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip - Good

feed speed - Excellent finishing on panel and coating.

— N —
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6008 e o050 1 5 2

804/E.1625.75 804/E.1625.76 8+1HM
804/E.1825.75 804/E.1825.76 1 5 8+1HM
804/E.1830.75 804/E.1830.76 18 | 30 20 10+1HM
804/E.1835.75 804/E.1835.76 18 | 35 | 20 | 12+1HM
804/E.2025.75 804/E.2025.76 20 | 25 | 20 | 8+1HM
804/E.2030.75 804/E.2030.76 20 | 30 | 20 | 10+1HM
804/E.2035.75 804/E.2035.76 20 | 35 | 20 | 12+1HM
804/E.2040.75 804/E.2040.76 20 | 40 | 20 | 14+1HM
804/E.2045.75 804/E.2045.76 20 | 45 | 20 | 16+1HM
804/E.2050.75 804/E.2050.76 20 | 50 | 20 | 18+1HM
804/E.2055.75 804/E.2055.76 20 | 55 | 20 | 20+1HM

Tools for Wood
Made in \taly
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GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS /

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

804. CIKKSZAM [ Z=2+2] - H=4,5 mm

Furo- és kontdrmaro

Diarmond router cutter for drilling and milling

] L]

Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers
és bevonatos forgdcslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.

10-12-szer (jra élezhetd. - 20° tengelyferdeségii fogak -
Rendkiviil csendes lizem a kivald forgacskidobas révén -

J6 eldtolasi sebesség - Kivald feliiletmindség paneleknél és

bevonatos lapoknal.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. -
They can have 10/12 sharpening operations - Axial construction
20° - Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip -
Good feed speed - Excellent finishing on panel and coating.

— W —

o8008 e 05 s 01 5 2

804.1625.75 804.1625.76 8+1HM
804.1825.75 804.1825.76 1 5 8+1HM
804.1830.75 804.1830.76 18 | 30 20 10+1HM
804.1835.75 804.1835.76 18 | 35 | 20 | 12+1HM
804.2025.75 804.2025.76 20 | 25 | 20 | 8+1HM
804.2030.75 804.2030.76 20 | 30 | 20 | 10+1HM
804.2035.75 804.2035.76 20 | 35 | 20 | 12+1HM
804.2040.75 804.2040.76 20 | 40 | 20 | 14+1HM
804.2045.75 804.2045.76 20 | 45 | 20 | 16+1HM
804.2050.75 804.2050.76 20 | 50 | 20 | 18+1HM
804.2055.75 804.2055.76 20 | 55 | 20 | 20+1HM

Tools for Wood
Made in italy
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

808. CIKKSZAM [ 2=3]

“TURBQO" tipusa furo- és kontur-

maro

Diarmond router cutter for drilling and milling “TURBO" type

[ B Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers
és bevonatos forgdcslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
10-12-szer ljra élezhetd. - Spirdlban elhelyezett fogak -
Rendkiviil csendes lizem a kivald forgacskidobas révén -
J6 eldtolasi sebesség - Kivald feliiletmindség paneleknél és
bevonatos lapoknal.

=== Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. -
They can have 10/12 sharpening operations.

— N —

oaosdnosais 0| 1S 2

808.1625.75 808.1625.76 10+1DP
808.1630.75 808.1630.76 16 30 16 13+1DP 4,0
808.1825.75 808.1825.76 18 | 25 | 20 | 10+1DP | 4,0
808.1830.75 808.1830.76 18 | 30 | 20 | 13+1DP | 4,0
808.1835.75 808.1835.76 18 | 35 | 20 | 15+1DP | 4,0
808.1840.75 808.1840.76 18 | 40 | 20 | 18+1DP | 4,0
808.2025.75 808.2025.76 20 | 25 | 20 | 10+1DP | 4,5
808.2030.75 808.2030.76 20 | 30 | 20 | 13+1DP | 4,5
808.2035.75 808.2035.76 20 | 35 | 20 | 15+1DP | 4,5
808.2040.75 808.2040.76 20 | 40 | 20 | 18+1DP | 4,5
808.2045.75 808.2045.76 20 | 45 | 20 | 21+1DP | 4,5
808.2050.75 808.2050.76 20 | 50 | 20 | 24+1DP | 4,5
808.2055.75 808.2055.76 20 | 55 | 20 | 27+1DP | 4,5
808.2060.75 808.2060.76 20 | 60 | 20 | 30+1DP | 4,5
808.2065.75 808.2065.76 20 | 65 | 20 | 31+1DP | 4,5
808.2525.75 808.2525.76 25 | 25 | 25 | 10+1DP | 4,5
808.2530.75 808.2530.76 25 | 30 | 25 | 13+1DP | 4,5
808.2535.75 808.2535.76 25 | 35 | 25 | 15+1DP | 4,5
808.2540.75 808.2540.76 25 | 40 | 25 | 18+1DP | 4,5
808.2545.75 808.2545.76 25 | 45 | 25 | 21+1DP | 4,5
808.2550.75 808.2550.76 25 | 50 | 25 | 24+1DP | 4,5
808.2555.75 808.2555.76 25 | 55 | 25 | 27+1DP | 4,5
808.2560.75 808.2560.76 25 | 60 | 25 | 30+1DP | 4,5
808.2565.75 808.2565.76 25 | 65 | 25 | 31+1DP | 4,5

Tools for Wood
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UCENYIL CENncs0

Tools for Wood

845. CIKKSZAM [ Z=1+1] - H=4 mm
45° tengelyferdeseg / Axiality 45°
45°-0s tengelyferdeseégii furo- és kontdrmard
Diarmond router cutter for drilling and milling with axiality 45°

[ B Polikristalyos gyémant felsémard. Ideélis flrdsra és marasra
papir bevonatos forgacslapban.
5-6-szor Ujra élezhetd.- 45°tengelyferdeségii fogak.

== Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on chipboard coated with paper - They can have 5/6
sharpening operations - Axial tips to 45°.

g [ 2
s | UELERo D I -
J Made in ab J : DM g :C/
BV
£
e
=z
JOBBOS cikksz, BALOS cikksz. nnnn
845.2025.75 845.2025.76 6+1HM il

845.2035.75 845.2035.76 20 20 8+1HM
845.2045.75 845.2045.76 20 45 20 | 9+1HM
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

\ GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS

845/B CIKKSZAM [ Z=2+2] - H=4 mm
45° tengelyferdeseg / Axiality 45°
45°-0s tengelyferdeseégil furo- és konturmard

Diarmond router cutter for drilling and milling with axiality 45°

14

Polikristalyos gyémant felsémard. Ideélis flrdsra és marasra
papir bevonatos forgacslapban.

6-7-szer Ujra élezhetd.- 45°tengelyferdeségii fogak.

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for
panels made on chipboard coated with paper - They can have 6/7
sharpening operations - Axial tips to 45°.

— W —

(M' UL ETRO
W Vda In ey

— 80—

o008 sposaie 0| 1 5| 2

845/B.2225.75 845/B.2225.76 2+2+1DP
845/B.2230.75 845/B.2230.76 2+2+1DP
845/B.2235.75 845/B.2235.76 22 35 20 2+2+1DP
845/B.2240.75 845/B.2240.76 22 | 40 | 20 | 2+2+1DP
845/B.2525.75 845/B.2525.76 25 | 25 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2530.75 845/B.2530.76 25 | 30 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2535.75 845/B.2535.76 25 | 35 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2540.75 845/B.2540.76 25 | 40 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2545.75 845/B.2545.76 25 | 45 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2550.75 845/B.2550.76 25 | 50 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2555.75 845/B.2555.76 25 | 55 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2560.75 845/B.2560.76 25 | 60 | 25 | 2+2+1DP
845/B.2565.75 845/B.2565.76 25 | 65 | 25 | 2+2+1DP




GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS /
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MIL CENTRO

Tools for Wood

809. CIKKSZAM [2+2+2+2 osztatu] - H=4,5 mm

Furo- és kontdrmarod mindkét

forgdsiranyra (Jobbos/Balos)

Diamond router cutter for drilling and milling with double rotation (RH/LH)

Polikristalyos gyémant felsémaré flirdsra és marasra nyers

és bevonatos forgdcslapban, MDF-ben, rétegelt lemezben, stb.
10-12-szer ljra élezhetd. - Spirdlban elhelyezett, mindkét forgas-
iirdnyd fogak révén a mindkét forgasirany miatt melldzhetd a
felsdmard cseréje - Rendkiviil csendes {izem a kivalé forgacs-
kidobas révén - )6 eldtolasi sebesség - Kivalo feliiletmindség
paneleknél és bevonatoknal.XX

Diamond polycrystalline router bits for pantograph, ideals for panels
made on raw and coated chipboard, MDF, plywood, etc. - They can
have 10/12 sharpening operations. Tips are arranged with an helical
pattern with double rotation right and left for avoid the change of the
router bit - Excellent noiselessness thanks to high evacuation of chip -
Good feed speed - Excellent finishing on panel and coating.
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809.2525.75 25+25 8+8+1DP
809.2530.75 30+30 10+10+1DP
809.2535.75 25 85483 25 12+12+1DP
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

\ GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS

815. CIKKSZAM [3+3/4+4 osztatu] - H=4 mm
Felsdbmaro kontirmarashoz nagy elttolassal
Diarmond router cutter for milling with high feeding speed

[ B Polikristalyos gyémant felsomaré CNC gépen vald hasznalatra
furnér, papir, vagy miianyag bevonatos vagy anélkiili forgacslap,
MDF, HDF és rétegelt lemez kontlirmarasara. S
Nagy tengelyferdeségii fogak a jobb feliiletmindségért barmilyen
bevonaton.
Nagy eldtolasi sebesség (Z.3+3 25 m/percig - Z.4+4 35 m/percig).
6-7-szer Ujra lehet élezni.

=== Diamond polycrystalline router bit used for CNC contouring
chipboard, MDF, HDF and sandwich panels with or without veneer,
paper or plastic coatings and plywood.
High degree tips axial angle for better finishing on any type of
coating. High feeding speed (Z3+3 up to 25 m/min - Z4+4 up to
35 m/min). They can have 6/7 sharpening operations.

Made in ltaly

—n—

o008 e st 0 |15 o

16

815.5023.75/3+3 | 815.5023.76/3+3

815.5023.75/4+4 | 815.5023.76/4+4 4+4
815.5028.75/3+3 | 815.5028.76/3+3 50 28 25 858
815.5028.75/4+4 | 815.5028.76/4+4 | 50 | 28 | 25 4+4
815.5038.75/3+3 | 815.5038.76/3+3 | 50 | 38 | 25 ShS
815.5038.75/4+4 | 815.5038.76/4+4 | 50 | 38 | 25 4+4




UCENYIL CENncs0

Tools for Wood

816/P CIKKSZAM [ 3 osztatu ] - H=3 mm
Felsomaro NESTING-eléshez POZITIV vagoéllel
Diamond router cutter for NESTING with POSITIVE wings

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

[ B Spiral felsomaré NESTING-eléshez. Idealis forgacslaphoz
és rétegelt lemezhez.
- 2-3-szor ljra élezhetd.
- PCD (gyémant) fogu flrdél.

=I= Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for
chipboard and plywood.
- They can have 2/3 sharpening operations.
- PCD tip on the bottom to drill.

Made \n W

B

816/P1221.75 9+1DP
816/P1228.75 12+1DP
816/P1421.75 14 21 16 9+1DP
816/P1428.75 14 28 16 12+1DP
816/P1435.75 14 85 16 15+1DP
816/P1621.75 16 21 16 9+1DP
816/P1628.75 16 28 16 12+1DP
816/P1635.75 16 85 16 15+1DP

UJ AIRWAY System
Hidro befogdju elszivo
harang, idealis NESTING
miveletekhez ezzel a
termékkel egyiitt
hasznélva.

Extraction bell with Hydro shaft
suitable for NESTING application to
be used together this item.

17
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

816/N CIKKSZAM [ 3 osztatii ] - H=3 mm

Felsomard NESTING-eléshez
NEGATIV vagoéllel

Diarmond router cutter for NESTING with NEGATIVE wings

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

18

Spiral felsomaré NESTING-eléshez. Idealis forgacslaphoz
és rétegelt lemezhez.

- 2-3-szor ljra élezhetd.

- PCD (gyémant) fogu flirdél.

Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for
chipboard and plywood.

- They can have 2/3 sharpening operations.

- PCD tip on the bottom to drill.

...........

Made in taly

— N —
<
;
i
2

o—
Is GaERY

Tools for Wood
Made in \taly

<

816/N.1221.75 9+1DP
816/N.1228.75 12+1DP
816/N.1421.75 14 21 16 9+1DP
816/N.1428.75 14 28 16 12+1DP
816/N.1435.75 14 85 16 15+1DP
816/N.1621.75 16 21 16 9+1DP
816/N.1628.75 16 28 16 12+1DP
816/N.1635.75 16 S5 16 15+1DP

UJ AIRWAY System
Hidro befogdju elszivo
harang, idealis NESTING
miveletekhez ezzel a
termékkel egyiitt hasznalva.

Extraction bell with Hydro shaft
suitable for NESTING application to
be used together this item.



UCENYIL CENncs0

Tools for Wood

816/S CIKKSZAM [ 3+3 osztati ] - H=3 mm
Felsomard NESTING-eléshez POZITIV vagoéllel
Diamond router cutter for NESTING with POSITIVE wings

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

[ B Spiral felsomaré NESTING-eléshez. Idealis forgacslaphoz
és rétegelt lemezhez.
- 2-3-szor ljra élezhetd.
- PCD (gyémant) foga firéél.

=I= Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for
chipboard, plywood and MDF.
- They can have 2/3 sharpening operations.
- PCD tip on the bottom to drill.

200 il

............

Tools tor Wood

R G

U

816/S.1218.75 9+1DP
816/S.1224.75 12+1DP
816/S.1231.75 12 31 12 15+1DP

UJ AIRWAY System
Hidro befogdju elszivo
harang, idealis NESTING
miveletekhez ezzel a
termékkel egyiitt
hasznélva.

Extraction bell with Hydro shaft
suitable for NESTING application to
be used together this item.

19
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Tools for Wood

813. CIKKSZAM [ 1+1 osztatii ] - H=3 mm
Felsdmard NESTING muveletekhez
Diarmond router cutter for NESTING

ViDIA TEST - HM BODY

[ B Polikristalyos gyémant felsomaré NESTING miiveletekhez, MDF-hez.
- 3-4-szer Ujraélezheto.
- PCD (gyémant) fogu flrdél.

=== Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF.
- They can have 3/4 sharpening operations.
- PCD tip on the bottom to drill.

Z
53
oz
c g
5
)
o p
[

2
5
=
=
.

©

813.1221.75

813.1225.75 1+1

813.1228.75 12 28 12 1+1

813.1421.75 14 21 14 1+1 ——
813.1425.75 14 25 14 1+1 :
813.1433.75 14 &3 14 1+1 E 1 — = —
813.1621.75 16 21 16 1+1 —
813.1625.75 16 25 16 1+1

813.1633.75 16 89 16 1+1

UJ AIRWAY System

Hidro befogdju elszivo

harang, idealis NESTING
miveletekhez ezzel a
termékkel egyiitt hasznalva.lXiX

Extraction bell with Hydro shaft
suitable for NESTING application to
be used together this item.

20
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Tools for Wood

813/T CIKKSZAM [ 1+1 osztatii ] - H=3 mm
Felsdmard NESTING muveletekhez
Diarmond router cutter for NESTING

TRIAMET TEST - TRIAMET BODY

[ B Polikristalyos gyémant felsomaré NESTING miiveletekhez, MDF-hez.
- 3-4-szer Ujraélezheto.
- PCD (gyémant) fogu flrdél.

=== Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF.
- They can have 3/4 sharpening operations.
- PCD tip on the bottom to drill.

Z
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813/T.1221.75

813/T.1225.75 1+1

813/1.1228.75 12 28 12 1+1

813/T.1421.75 14 21 14 1+1 —
813/T.1425.75 14 25 14 1+1 ;
813/1.1433.75 14 33 14 1+1 E 1 - —
813/T1.1621.75 16 21 16 1+1 —
813/T1.1625.75 16 25 16 1+1

813/1.1633.75 16 33 16 1+1

UJ AIRWAY System
Hidro befogdju elszivo
harang, idealis NESTING
miveletekhez ezzel a
termékkel egyiitt
hasznélva.

Extraction bell with Hydro shaft
suitable for NESTING application to
be used together this item.
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Tools for Wood

814. CIKKSZAM - H=3 mm

Radiuszos felsomard NESTING muveletekhez
Diarmond router cutter with radius for NESTING

[ B Polikristalyos gyémant felsomaré NESTING miiveletekhez, MDF-hez.
- 2-3-szor ljra élezhetd.
- PCD (gyémant) fogu flrdél.

=== Diamond polycrystalline router bits for NESTING ideals for MDF.
- They can have 2/3 sharpening operations.
- PCD tip on the bottom to drill.

k [ c
S PELEEL [ C— D =1
J . 7o i
%“
814.1218.75/R1 18,3 2+1DP =
814.1218.75/R2 18,3 2 2+1DP
814.1218.75/R3 12 18,3 3 20 2+1DP
814.1218.75/R4 12 18,6 4 20 2+1DP
814.1218.75/R5 12 18,6 5 20 2+1DP

UJ AIRWAY System

Hidro befogdju elszivo

harang, idealis NESTING
miveletekhez ezzel a
termékkel egyiitt hasznalva.lXiX

Extraction bell with Hydro shaft
suitable for NESTING application to
be used together this item.

22
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ART. 897 - H=3 mm
T- horony felsémaro
Diamond router cutter T-SLOT

Polikristalyos gyémant "T” horony felsémard, aluminium

profilok horonymarasdra alkalmas.
- 2-3-szor ljra élezhetd.

Diamond polycrystalline router bits “T-SLOT” suitable for create
grooving for aluminium profiles.

- They can have 2/3 sharpening operations.

( @umap tho
o

— g —

897-A 1855

897-B 9 5 17,5 0

897-C 32 8,7-15 20 66 1+1 12
897-D 34,9 12,7 22,2 63,5 2 12

UcENIL CENc0

Tools for Wood

Tools for Wood

%
|

4~

{4
| s:,s

— D ——

897-A / 897-B CIKKSZ.

897-C CIKKSZ.

4=

J : 9,5
L
—  p——

897-D CIKKSZ.
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Tools for Wood

819. CIKKSZAM [ 3 osztatii ] - H=3 mm
Zarhely felsémara
Diarmond router cutter for lockset

ViDIA TEST - HM BODY

[ B Polikristalyos gyémant zarhely felsémard bevonatos anyagokon
végzendd megmunkaldsra.
- 2-3-szor ljra élezhetd

== Diamond polycrystalline router bits for lockset suitable for work on
coated materials.
- They can have 2/3 sharpening operations.

95
—_ —
a [
s | bl 0
l ' = |
L
819.1415150.75 14x50 150
819.1615150.75 16x50 150
\ S /
r |
| |
| |
, I
I © }
|
| I
| I
! |
o |
| o < |
1 |
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Tools for Wood

812. CIKKSZAM
Marvanyveso

Diarmond router cutter for incisions on marble

ViDIA TEST - HM BODY

[ B Polikristalyos gyémant felsomaré marvany fézolasahoz.

e Diamond polycrystalline router cutter for incision in marble.

=
z
22
Z
£
ey
° g

! !
LT.

s [0 sl o [e] @ [ia] & fem] ]

812.D3616 60° 45° 60°

812.D3567 45 70° 51 45° 3 55° 79 30

812.D3351 1o 65 50 |90° | 51 |45°| 3 [45°| 7,030

81203347 | 10 | 65 | 4,5 | 90° | 5,1 |45° | 3 |45° | 7,0 | 3,0

81203350 | 10 | 65 | 5,0 | 106°| 5,1 | 45° | 3 |38°| 7,0 | 3,0 A . /\

81203346 | 10 | 65 | 45 [106°| 51 45° | 3 (38°70(30 | [ | s

812.03345 | 10 | 65 | 45 |120°| 5,1 | 45° | 3 |30° 7,0 | 3,0 e o —
_\19.7“’ E\ 7 AEd
REEE \/sz Il
N N
N N

S I
N N
N N
N N
N N
U 7 |

e R
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Tools for Wood

820 / 821/ 824. CIKKSZAMOK
Korflrészek / Elovagak / Kupos elovagok
Diarmond circular saw blades / Scoring sawblade / Conical scoring

sawblade

26

ot e o _,

v,

[ B Leszabd fiirészek eldvagos fliggdleges vagy vizszintes tablafelosztd
gépekre faanyagok (MDF, nyers és laminalt forgacslapok, rétegelt
lemezek...), mianyagok és laminalt miianyagok darabolaséra.
Kilonféle fogalakokat ajanlunk a kiilonbdz0 anyagoknak valé meg-
feleldség érdekében. - Egyes tablak vagy tablacsomagok felosztasa.
- Specidlis acél test - Pozitiv élszog.

== Squaring blades for horizzontal or vertical sectioning machines with ‘ R /2
pre-scoring to cut wooden materials (MDF, rough/laminated chipboard, “‘-’;_‘_ > /
plywood, etc.), plastic materials and laminated plastic. We offer different < -
tooth patterns in order to guarantee perfect compatibility with the “ry - j - .
various materials. - Can cut a single sheet or a deck - Special steel AAANSY
body - Positive cutting geometry. ART. 820
FONTOS:
Ezek a cikkek csak 480 mm-nél kisebb atmérdjii PCD fiirésztarcsak-
ra érvényesek. Ezek a cikkek csak 24-nél tobb foggal rendelkezd
PCD fiirésztarcsakra érvényesek
IMPORTANT: &
These items are valid only for pkd sawblades with diameter smaller Fe & = o =9 -
than 480 mm. These items are valid only for pkd sawblades > j < .
With more than n°24 teeth. ~ UEEMSIL CENESO e?k
~ o
Fogvastagsag F{ —5 \/ﬁ\\ G-
Thickness of tooth E;a e 2 -
, 820.32 | 820.32H5 | 820.32H4 - cod 8211 SBTLT03% “X
8,3 820.33 820.33H5 820.33H4 - ‘2; ~N
35 82035 | 820.35H5 | 820.35H4 =2 - p"‘"@‘
4,1 820.41 820.41H5 820.41H4 - "’E
4,2 820.42 820.42H5 820.42H4 821. CIKKSZ.
4.4 820.44 820.44H5 820.44H4
4,6 820.46 820.46H5 820.46H4
4,8 820.48 820.48H5 820.48H4
) 820.50 820.50H5 820.50H4
5,2 820.52 820.52H5 820.52H4
3,2/4,2 824.3242 | 824.3242H5 | 824.3242H4
3,5/4,5 824.3545 | 824.3545H5 | 824.3545H4 _-":l.'_- Sp. Sp- Sp- Sp-
4,1/5,1 824.4151 | 824.4151H5 | 824.4151H4 |-"-
4,4/54 824.4454 | 824.4454H5 | 824.4454H4 : ﬂ . ﬁ . . ﬁ .
4,6/5,6 824.4656 | 824.4656H5 | 824.4656H4
4,8/5,8 824.4858 | 824.4858H5 | 824.4858H4 U U U U U
5,0/6,0 824.5060 | 824.5060H5 | 824.5060H4 Fz "R TRFZ wz WZ/FA
5,2/6,2 824.5262 | 824.5262H5 | 824.5262H4




GYEMANT SZERSZAMOK // DIAMOND TOOLS /

823. CIKKSZAM
Lame incisori registrabili con spessori

Tavtarto lemezekkel allithato gyemant elGvago fiirész

Korfiirész tarcsaval egyiitt hasznalandd elovago flirész fliggbleges
vagy vizszintes tablafelosztd gépeken, tdbbnyire nyomdlap nélkiil. -

0,8 - 1,0 mm oldalsé allitasi lehetdség acél betétlemezek segit-

ségével - Tokéletes siklas a fogak kozott - Pozitiv élgeometria -

Elbtolas irdnyban hasznalando..

Pre-scoring to be used in conjunction with circular saw blades on

horizontal or vertical sectioning machines, usually without pressure
pad. - Side adjustement is possible by 0,8/1,0 mm. by means
of ground steel shims - Perfect levelness among teeth - Positive
cutting geometry - To be used feedwise.

823.08028368+8X 80 |28/36 | 20-22 | 8+8 6
823.100283610+10X 100 | 2,8/3,6 | 20-22 | 10+10 | 6
823.120283612+12X 120 | 2,8/3,6 | 20-22 | 12+12 | 6
823.125283612+12X 125 | 28/3,6 | 20-22 | 12+12 | 6

A4

UcENIL CENc0

Tools for Wood

1 /
| Al <4
Y 7
a . i g
z -
~ Mad tai
-
=2 - 7
P
D125x2,8/3,6 F20 Z12+12
DP—MEC Rpm13.000 .
e, Cod.823.12528362012+12X ‘
(_’w X www.utensilcentro.i /
N

Arkedvezmény H=6 cikkhez képest
Discount to apply on Cod. H=6
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Tools for Wood

875. CIKKSZAM
Szektor forgacstoro egységhez

Sector for jogging units

875.248.12 248 10 80 12 6

AR MEGEGYEZES SZERINT
PRICE ON REQUEST

885. CIKKSZAM
Allithato felfogd forgacstoro egységhez
Adjustable hub carrying hogging units

885.125.** 125 40-35
885.185.** 185 40 - 35

IGENY ESETEN HIDRO FELFOGOT IS TUDUNK BIZTOSITANI
ON REQUEST WE CAN ALSO PROVIDE HYDRO HUBS

28
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882/S CIKKSZAM - H=6

Radiuszos forgacstoro egység

Compact hogging units

RADIUSZOS - RADIUSED

Y/
N

Polikristalyos gyémant forgacstord, idedlis nyers vagy bevonatos
kemény lapok megmunkélasahoz dupla forgdcstoré egységgel

felszerelt leszabé gépeken. - Negativ fogalak.

The optimum diamond polycrystalline hogging unit to process raw

or laminate hardboard on squaring machines equipped with a

double hogging unit. - Negative tooth shape.

8828.22028+4 220 28+4
8828.22030+6 220 30+6
882S.22036+6 220 15 80 36+6
8828.25030+6 250 15 80 30+6
882S.25036+6 250 15 80 36+6
8828.25042+6 250 15 80 42+6

A4

UcENIL CENc0

Tools for Wood
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Tools for Wood

882/D CIKKSZAM - H=6
Eoyenes forgacstoro egyseég
Compact hogging units

EGYENES - STRAIGHT

[ B Polikristalyos gyémant forgacstoro, idealis nyers vagy bevonatos
kemény lapok megmunkélasahoz dupla forgdcstoré egységgel
felszerelt leszabé gépeken. - Negativ fogalak.

The optimum diamond polycrystalline hogging unit to process raw
or laminate hardboard on squaring machines equipped with a
double hogging unit. - Negative tooth shape.

Y/
N

Furat

882D.22028+4 220 28+4
882D.22030+6 220 30+6
882D.22036+6 220 15 80 36+6
882D.25030+6 250 15 80 30+6
882D.25036+6 250 15 80 36+6
882D.25042+6 250 15 80 42+6

30
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840. CIKKSZAM

A4

Horonymaro kozpontositott hivellyel

Solid grooving cutters with centered sleeve

] L]

Horonymard egység hornyok készitésére nyers vagy bevonatos
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben... fix vagy allithatd
vagoél lehetdséggel (a horony mélységet és a szoget kéretik
megadni). - Pozitiv élgeometria - Tomor specidlis acél test

- Ferde fogalak - Mind eldtolds irdnyban, mind eldtolassal
szemben hasznalhatd.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine
hardboard, MDF, wood....with the possibility to insert solid or
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling)
- Positive cutting geometry - Solid, special steel body - Beveled
tooth shape - To be used feedwise and counter-feed direction.

T - = -
Furat
1 = < .
(;.*."Jﬂ,.\ "—”\(ﬂ
=V
D

840.1503512X 150 30-35-40 6
840.1503518X 150 3 5 30-35-40 6
840.1503524X 150 35 30-35-40 24 6
840.1504012X 150 4,0 30-35-40| 12 6
840.1504018X 150 4,0 30-35-40| 18 6
840.1504024X 150 4,0 30-35-40, 24 6
840.1505012X 150 5,0 30-35-40| 12 6
840.1505018X 150 5,0 30-35-40, 18 6
840.1505024X 150 5,0 30-35-40, 24 6
840.1506012X 150 6,0 30-35-40| 12 6
840.1506018X 150 6,0 30-35-40| 18 6
840.1506024X 150 6,0 30-35-40| 24 6

Uc=MDIL CeNcR0
\ 4
N 7

IGENY SZERINT: Fix nyomii korona
ON REQUEST: Solid crown spur

IGENY SZERINT: Allithaté nyomi korona
ON REQUEST: Adjustable spur

3
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Tools for Wood

860. CIKKSZAM
Allithato horonymaroé kozpontositott hiivellyel
Adjustable grooving cutters with centered sleeve

[ B Horonymard egység hornyok készitésére nyers vagy bevonatos q
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben... fix vagy allithaté vagoél
lehetdséggel (a horony mélységet és a szoget kéretik megadni) -
Allithatésag acél betétgyiiriik segitségével - Pozitiv élgeometria
- Tomor specialis acél test - Ferde fogalak - Mind el6tolas
irdnyban, mind eldtolassal szemben hasznalhaté. -

== Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine
hardboard, MDF, wood....with the possibility to insert solid or
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) -
Adjustable by means ao ground steel spacers - Positive cutting
geometry - Solid, special steel body - Beveled tooth shape - To be
used feedwise and counter-feed direction.

IGENY SZERINT: Fix nyomu korona

} =l » ON REQUEST: Solid crown spur
T b
Furat . a \5 PN

o [t

[ENEDIEEETRREE < e
ON REQUEST: Adjustable spur
860.160404+4 160 | 40/75 |30-35-40| 4+4

860.160406+6 160 | 40/75 30-35-40| 6+6
860.160408+8 160 | 40/75 |30-35-40| 8+8
860.1604010+10 | 160 | 40/ 75 [30-35-40| 10+ 10
860.1604012+12 | 160 | 4,0/ 7,5 |30-35-40| 12 + 12
860.200404+4 200 | 40/75 |30-35-40| 4+4
860.200406+6 200 | 40/75 30-35-40| 6+6
860.200408+8 200 | 40/75 |30-35-40| 8+8
860.2004010+10 | 200 | 40/7,5 |30-35-40| 10+ 10
860.2004012+12 | 200 | 40/ 75 |[30-35-40| 12 +12

DOV || OO O
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Tools for Wood

861. CIKKSZAM
Allithato horonymaro csésze alaku hiivellyel
Adjustable grooving cutters with cup-shaped sleeve

Horonymard egység hornyok készitésére nyers vagy bevonatos
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben... fix vagy allithatd
vagoél lehetdséggel (a horony mélységet és a szoget kéretik
megadni) - Allithatdsag acél betétgyiriik segitségével -

Pozitiv élgeometria - Tomor specidlis acél test - Ferde fogalak
- Mind eldtolas irdnyban, mind eldtolassal szemben
hasznalhatd.

Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine
hardboard, MDF, wood....with the possibility to insert solid or
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) -
Adjustable by means ao ground steel spacers - Positive cutting
geometry - Solid, special steel body - Beveled tooth shape - To be
used feedwise and counter-feed direction.

IGENY SZERINT: Allithaté nyomd korona
ON REQUEST: Adjustable spur

861.160404+4 160 | 40/75 |30-35-40| 4+4

861.160406+6 160 | 40/75 30-35-40| 6+6
861.160408+8 160 | 40/75 |30-35-40| 8+8
861.1604010+10 | 160 | 40/ 75 [30-35-40| 10+ 10
861.1604012+12 | 160 | 40/ 75 |30-35-40| 12 + 12
861.200404+4 200 | 40/75 |30-35-40| 4+4
861.200406+6 200 | 40/75 30-35-40| 6+6
861.200408+8 200 | 40/75 |30-35-40| 8+8
861.2004010+10 | 200 | 40/7,5 |30-35-40| 10+ 10
861.2004012+12 | 200 | 40/ 75 |[30-35-40| 12+ 12

DOV || OO O
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Tools for Wood

862. CIKKSZAM

Allithat6 horonymaro csésze alaku
hivellyel

Adjustable grooving cutters with cup-shaped sleeve

[ B Horonymard egység hornyok készitésére nyers vagy bevonatos
kemény lapokban, MDF-ben, fafélékben... fix vagy allithatd
allithato vagoél lehetoséggel (a horony mélységet és a szoget
kéretik megadni) - Allithatésag acél betétgyiiriik segitségével
Pozitiv élgeometria - TOmor specidlis acél test - Ferde fogalak
- Mind eldtolas irdnyban, mind eldtolassal szemben
hasznalhatd.

== Grooving cutter blocks to perform grooves on raw or melamine
hardboard, MDF, wood....with the possibility to insert solid or
adjustable spurs (please specify depth of groove and beveling) -
Adjustable by means ao ground steel spacers - Positive cutting
geometry - Solid, special steel body - Beveled tooth shape - To be
used feedwise and counter-feed direction.

IGENY SZERINT: Allithaté nyomd korona
ON REQUEST: Adjustable spur

862.160404+4 160 | 40/75 |30-35-40| 4+4

862.160406+6 160 | 40/75 30-35-40| 6+6
862.160408+8 160 | 40/75 |30-35-40| 8+8
862.1604010+10 | 160 | 40/ 75 [30-35-40| 10+ 10
862.1604012+12 | 160 | 4,0/ 7,5 |30-35-40| 12 + 12
862.200404+4 200 | 40/75 |30-35-40| 4+4
862.200406+6 200 | 40/75 30-35-40| 6+6
862.200408+8 200 | 40/75 |30-35-40| 8+8
862.2004010+10 | 200 | 40/7,5 |30-35-40| 10+ 10
862.2004012+12 | 200 | 40/ 75 |[30-35-40| 12+ 12

DOV || OO O
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Tools for Wood

871. CIKKSZAM - H=3
Profilmard éllezarashoz radiusszal
Profile edge banding cutter heads with radius

> L~
1S

Elmaré egység ragasztott élek lemunkéldséra - Gyors forgacs-
kidobdsra optimalizalt. - El6tolasirannyal szemben mikddik.

Grooving cutter blocks to work on glued edges - Optimized
unloading for faster chip discharge - Counter-feed machining.

Cikksz. | Géptip. | D Max R|Z
871.660.2 Stefani 66 60 16+2Ch | 16 | 2 | 4
871.680.3 Stefani 68 60 16+2Ch | 16 | 3 | 4
871.700.4 | Stefani 70 60 |16+2Ch| 16 | 4 | 4
871.720.5 Stefani 72 60 16+2Ch | 16 | 5 | 4
871.755.2 | ldm-Homag | 75,5 61,3 |16+2Ch| 16| 2 | 4
871.755.3 | ldm-Homag| 75,5 61,3 |16+2Ch| 16 | 3 | 4
871.755.4 | ldm-Homag| 75,5 61,3 |16+2Ch| 16 | 4 | 4
871.755.5 | Ildm-Homag| 75,5 61,3 |16+2Ch| 16 | 5 | 4
871.750.2 Idm 75 70 16+2Ch | 16 | 2 | 4
871.770.3 Idm 77 70 16+2Ch | 16 | 3 | 4
871.790.4 ldm 79 70 |16+2Ch| 16 | 4 | 4
871.810.5 I[dm 81 70 16+2Ch | 16 | 5 | 4
871.780.2 Stefani 78 70 16+2Ch | 16 | 2 | 4
871.780.3 Stefani 78 70 16+2Ch | 16 | 3 | 4
871.780.4 Stefani 78 70 16+2Ch | 16 | 4 | 4
871.780.5 Stefani 78 70 16+2Ch | 16 | 5 | 4
871.660.2.6 | Stefani 66 60 16+2Ch | 16
871.680.3.6 | Stefani 68 60 16+2Ch | 16
871.700.4.6 | Stefani 70 60 16+2Ch | 16
871.720.5.6 | Stefani 72 60 16+2Ch | 16

871.755.2.6 | ldm-Homag | 75,5 61,3 | 16+2Ch| 16
871.755.3.6 | ldm-Homag | 75,5 61,3 |16+2Ch| 16
871.755.4.6 | ldm-Homag | 75,5 61,3 | 16+2Ch| 16
871.755.5.6 | Ildm-Homag | 75,5 61,3 | 16+2Ch| 16

g lWNOROWINORWNORWDN
D OO OO0 OO O OO O D

871.750.2.6 Idm 5 70 16+2Ch | 16
871.770.3.6 Idm 77 70 16+2Ch | 16
871.790.4.6 I[dm 79 70 16+2Ch | 16
871.810.5.6 Idm 81 70 16+2Ch | 16
871.780.2.6 | Stefani 78 70 16+2Ch | 16
871.780.3.6 | Stefani 78 70 16+2Ch | 16
871.780.4.6 | Stefani 78 70 16+2Ch | 16
871.780.5.6 | Stefani 78 70 16+2Ch | 16
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Tools for Wood

872. CIKKSZAM - H=3
Eoyenes marafej éllezarashoz
Edge banding cutter heads straight

Elmaré egység ragasztott élek lemunkélasara - Gyors forgacs-
kidobasra optimalizalt. - Elotolasirannyal szemben mikddik.

== Grooving cutter blocks to work on glued edges - Optimized

unloading for faster chip discharge - Counter-feed machining.

Furat “ 1
| _<y
D
872.0704N 16 - 20 4
872.0706N 16 - 20 6
870.1004N 100 11 16 - 20 4
870.1006N 100 11 16 - 20 6
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Tools for Wood

890. CIKKSZAM (30°-os ferdeség) - H=5 mm
Allithato forgacsmentes mardk 30°-0s tengelyferdeséggel
Anti-chipping adjustable cutter heads with axiality 30°

] L]

Forgacsmentes vagy simitd marofejek leszabé vagy éllezard
gépekhez. - Acél betétlemezekkel allithaté. - Eldtoldsiranyban
és eldtolasirannyal szemben is hasznalhatd. - Kdzéppont felé
dolo forméaja alak - Kivalo feliileti mindség nyers, melaminos
és furnérozott panelek esetén - Optimalizalt tehermentesités
a gyorsabb forgacskidobas miatt.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring
machines or edge banding machines. - Adjustable by means

of ground steel spacers - Feedwise and counter-feed rotation -
Axial tooth shapedrawing to the center - Excellent finish on raw,
melamine and veneered panels - Optimized unloading for faster
chip discharge.

890.180224012+12 180 22 /40 35-40 | 12+12
890.180224010+10 180 22/ 40 35-40 | 10+10
890.18022408+8 180 22 /40 35-40 8+8
890.18022406+6 180 22/ 40 35-40 6+6
890.200224012+12 200 22 /40 35-40 | 12+12
890.200224010+10 200 22 /40 35-40 | 10+10
890.20022408+8 200 22 /40 35-40 8+8
890.20022406+6 200 22 /40 35-40 6+6
890.200244812+12 200 | 24/47,5 35-40 12+12

= /{,

ez
fi
1o
<
2
| \,/
A D200x22/40 F40+2Ch
> 212
r\.-“ DP—MEC Rpm&6. ooo+
y Cod.890. 200224012+12
www.utensilcentro.it ’
/

Kedvezmény H=5 cikkbél
Discount to apply on Cod. H=5

8%
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895. CIKKSZAM (45°-os ferdeség) - H=5 mm
Allithato forgacsmentes mardk 45°-0s tengelyferdeséggel
Anti-chipping adjustable cutter heads with axiality 45°

] L]

38

Forgacsmentes vagy simitd marofejek leszabé vagy éllezard
gépekhez. - Acél betétlemezekkel allithaté. - Eldtoldsiranyban
és eldtolasirannyal szemben is hasznalhatd. - Kdzéppont felé
d6lo forméaja alak - Kivalo feliileti mindség nyers, melaminos
és furnérozott panelek esetén - Optimalizalt tehermentesités
a gyorsabb forgacskidobas miatt.

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring
machines or edge banding machines. - Adjustable by means

of ground steel spacers - Feedwise and counter-feed rotation -
Axial tooth shapedrawing to the center - Excellent finish on raw,
melamine and veneered panels - Optimized unloading for faster
chip discharge.

895.180224012+12 180 22 /40 35-40 | 12+12
895.180224010+10 180 22/ 40 35-40 | 10+10
895.18022408+8 180 22 /40 35-40 8+8
895.18022406+6 180 22/ 40 35-40 6+6
895.200224012+12 200 22 /40 35-40 | 12+12
895.200224010+10 200 22 /40 35-40 | 10+10
895.20022408+8 200 22 /40 35-40 8+8
895.20022406+6 200 22 /40 35-40 6+6
895.200244812+12 200 | 24/47,5 35-40 12+12

= /{,

ez
fi
1o
<
2
| \,/
A D200x22/40 F40+2Ch
> 212
r\.-“ DP—MEC Rpm&6. ooo+
y Cod.890. 200224012+12
www.utensilcentro.it ’
/

Kedvezmény H=5 cikkbaol

Discount to apply on Cod. H=5

8%
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Tools for Wood

891. CIKKSZAM (30°-o0s ferdeség) - H=5 mm
Fix forgacsmentes marofejek 30°-0s tengelyferdeséggel
Anti-chipping solid cutter heads for edge banding machine

[ B Forgacsmentes vagy simitd marofejek leszabé vagy éllezard
gépekhez. - Eldtoldsirdnyban és eldtolasirdnnyal szemben is
hasznalhatd. - Kdzéppont felé d6lo formaja alak - Kivald felileti
mindség nyers, melaminos és furnérozott panelek esetén -
Optimalizalt tehermentesités a gyorsabb forgacskidobds miatt.

¢
=y Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring | '
machines or edge banding machines. -Feedwise and counter-feed ‘
rotation - Axial tooth shapedrawing to the center - Excellent finish i
on raw, melamine and veneered panels - Optimized unloading for
faster chip discharge.
T
Furat T -
\_//f

891.060642+2 20/25/30+2Ch

891.080343+3 20/25/30+2Ch 3 + 3

891.080423+3 80 42 20/25/30+2Ch SRS

891.080483+3 80 | 48 | 20/25/30+2Ch 3+3

891.080563+3 80 | 56 20/25/30+2Ch 3+3

891.100343+3 100 | 34 30+2Ch 3+3

891.100423+3 100 | 42 30+2Ch 3+3 Kedvezmény H=5 cikkbdl

891.100483+3 100 | 48 30+2Ch 3+3 Discount to apply on Cod. H=5

891.100563+3 100 | 56 30+2Ch 3+3

891.100643+3 100 | 64 30+2Ch 3+3

891.125343+3 125 | 34 30+2Ch 3+ 3

891.125423+3 125 | 42 30+2Ch 3+3

891.125483+3 125 | 48 30+2Ch 3

891.125563+3 125 | 56 30+2Ch 3+3

891.125643+3 125 | 64 30+2Ch 3+3

891.150343+3 150 | 34 30+2Ch 3

891.150423+3 150 | 42 30+2Ch F+3

891.150483+3 150 | 48 30+2Ch 3+3

891.150563+3 150 | 56 30+2Ch SRS

891.150643+3 150 | 64 30+2Ch 3+ 3
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891/B CIKKSZAM (45°-0s ferdeség) - H=5 mm
Fix forgacsmentes marofejek 45°-0s tengelyferdeséggel
Anti-chipping solid cutter heads for edge banding machine

40

] L]

Forgacsmentes vagy simitd marofejek leszabé vagy éllezard
gépekhez. - El6toldsirdnyban és eldtolasirdnnyal szemben is

hasznalhatd. - Kdzéppont felé dold formaja alak - Kivald feliileti

mindség nyers, melaminos és furnérozott panelek esetén -
Optimalizalt tehermentesités a gyorsabb forgacskidobas miatt

Anti-chipping tool heads or finishing toll heads for squaring

machines or edge banding machines. -Feedwise and counter-feed
rotation - Axial tooth shapedrawing to the center - Excellent finish
on raw, melamine and veneered panels - Optimized unloading for
faster chip discharge.

Kedvezmény H=5 cikkbaol
Discount to apply on Cod. H=5

;
FI.! rat
D
891/B.080343+3 80 34 | 20/25/30+2Ch 3+3
891/B.080423+3 80 42 | 20/25/30+2Ch SRS
891/B.080483+3 80 48 | 20/25/30+2Ch 3+3
891/B.080563+3 80 56 | 20/25/30+2Ch SRS
891/B.100343+3 100 34 30+2Ch 3+3
891/B.100423+3 100 42 30+2Ch 3+3
891/B.100483+3 100 48 30+2Ch 3+3
891/B.100563+3 100 56 30+2Ch 3+3
891/B.100643+3 100 64 30+2Ch SRS
891/B.125343+3 125 34 30+2Ch 3+3
891/B.125423+3 125 42 30+2Ch 3+3
891/B.125483+3 125 48 30+2Ch 3+3
891/B.125563+3 125 56 30+2Ch 3+3
891/B.125643+3 125 64 30+2Ch 3+3
891/B.150343+3 150 34 30+2Ch 3+3
891/B.150423+3 150 42 30+2Ch 3+3
891/B.150483+3 150 48 30+2Ch 3+3
891/B.150563+3 150 56 30+2Ch 3+3
891/B.150643+3 150 64 30+2Ch 3+3
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Tools for Wood

311 - 312. CIKKSZAM - H=3 mm
Gyémant panthelymarok
Diamond hinge boring bits

[ B Polikristalyos gyémant felsémardk csuklopant helyek vagy betdlto ‘
nyildsok készitésére pontflird gépekre és gépsorokra nyers és mela-

minos paneleken, MDF-en, rétegelt lemez paneleken, stb. \‘ \

== Router bits to make holes on hinges or tanks on point-to-point j
boring machines and line machines, for raw and melamine
panels, MDF, multi-layer panels, etc.

<
J

LT.

omos . onosa 0 1n s |z

311.140.75 311.140.76 57,5 | 10x26 | 2+2
311.150.75 311.150.76 15 57,5 | 10x26 | 2+2
311.160.75 311.160.76 16 57,5 | 10x26 | 2+2
311.180.75 311.180.76 18 57,5 | 10x26 | 2+2
311.200.75 311.200.76 20 575 | 10x26 | 2+2
311.250.75 311.250.75 25 57,5 | 10x26 | 2+2
311.260.75 311.260.76 26 57,5 | 10x26 | 2+2
311.300.75 311.300.76 30 57,5 | 10x26 | 2+2
311.350.75 311.350.76 35 57,5 | 10x26 | 2+2
311.400.75 311.400.76 40 57,5 | 10x26 | 2+2
312.140.75 312.140.76 14 70 10x26 | 2 +2
312.150.75 312.150.76 15 70 10x26 | 2+2
312.160.75 312.160.76 16 70 10x26 | 2+2
312.180.75 312.180.76 18 70 10x26 | 2+2
312.200.75 312.200.76 20 70 10x26 | 2+2
312.250.75 312.250.75 23 70 10x26 | 2+2
312.260.75 312.260.76 26 70 10x26 | 2+2
312.300.75 312.300.76 30 70 10x26 | 2+2
312.350.75 312.350.76 35 70 10x26 | 2+2
312.400.75 312.400.76 40 70 10x26 | 2+2
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Tools for Wood

305 - 306. CIKKSZAM
Gyémant zsakfurok .
Diamond dowel drills

B | Gyémant fardszarak sorozatfird gépekhez és gépsorokhoz
zsakflratok készitésére nyers és melaminos panelekben,
MDF-panelekben

;‘é Dowel drills for point-to-point boring machines and line machine,
suitable to make blind holes on raw and melamine panels, MDF ¢ S
panels.
S
Bl
JOBBOS cikk| BALOS cikk. n“n ii
305.060.75 305.060.76 BIAS 10x20 2 %
305.080.75 305.080.76 8 B 10x20 2
305.100.75 305.100.76 10 57,5 10x20 2 @
305.120.75 305.120.76 12 57,5 10x20 2
306.060.75 306.060.76 6 70 10x20 2 T - T
306.080.75 | 306.080.76 8 70 | 1020 | 2 5 il P s D
306.100.75 306.100.76 10 70 10x20 2
306.120.75 306.120.76 12 70 10x20 2 LT.
*
307 - 308. CIKKSZAM
[

Diamond through-holes drills

B | Gyémant fardszarak sorozatfiré gépekhez és gépsorokhoz

atmend fliratok készitésére nyers és melaminos panelekben, g
MDF-panelekben.

i
N

Dowel drills for point-to-point boring machines and line machine,
suitable to make through holes on raw and melamine panels, MDF

panels
£
JOBBOS cikk BALOS cikk. “nn g;
®

307.050.75 307.050.76 5 57,5 | 10x20 1
307.060.75 307.060.76 6 57,5 | 10x20 1
307.080.75 307.080.76 8 57,5 | 10x20 1
307.100.75 307.100.76 10 | 57,5 | 10x20 1
307.120.75 307.120.76 12 | 575 | 10x20 1
. T
308.050.75 308.050.76 5 70 | 10x20 1 5 "“WW‘ ’ ) D
308.060.75 308.060.76 6 70 | 10x20 1
308.080.75 308.080.76 8 70 | 10x20 1 LT
308.100.75 308.100.76 10 70 | 10x20 1
308.120.75 308.120.76 12 70 | 10x20 1
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Tools for Wood

600. CIKKSZAM
Polikristaly gyémant élt vidia lapkak
Knives with diarmond polycrystalline brazed

sz LW K
12 1,5
12 1,5

600.200.70 20
600.300.70 30 ,
600.400.70 40 12 1,5
600.500.70 50 12 1,5
PKD
601.020.70 14 14 2,0 5 4
]“ o
KQJQ (S ——

PKD —s

35°/45°
1——-—@———@—-

l—T—=

899/BLOCK CIKKSZAM

Gyemant monoblokk felsémard kifejezetten
HSK63F-hez vagy ISO30-hoz készitve

Diamond router cutter monoblock made directly on HSK63F or SK30

BE A kifejezetten HSK63F-hez vagy 1IS030-hoz készitett mono-
sblokk felsomaré lehetové teszi a szerszam vibracidjanak
dmegsziintetését, igy kivald felliletmindséget biztosit.

A szerszam él(et)tartama szamottevoen hosszabb.

== Diamond router cutter monoblock made on HSK63F or SK30
allowing to cancel vibrations of the tool, improving the finishing of
the panel.
The life of tool will be considerably longer.

IGENY SZERINT KESZITETT EGYEDI CIKK
SPECIAL ARTICLE PROVIDED ON REQUEST
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Tools for Wood

Pelda allithato gyémant szerszam-
csoportokra szegely és parketta marasara

Example of diamond adjustable set of cutters for parquet

L _ L__ |

[ ] [ ]

S
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Wood

Tools for

Péeldak POSTFORMING profilokra

Examples of profiles POSTFORMING

A POSTFORMING eljaras lehetové teszi a mar alakos, milanyag
bevonatos MDF és forgacslap panelek éleinek sajat bevonatukkal
valé boritasat.

L C
—

Peldak SOFTFORMING profilokra

Examples of profiles SOFTFORMING

A SOFTFORMING teszi lehetdvé a méar alakos MDF és nyers vagy
bevonatos forgacslap panelek éleinek beboritasat.

D D M
DY
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Tools for Wood

Egyedi, specialis szerszamok

Special tools
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KORFURESZEK

HM SAW BLADES

TERMEK OLDAL
100. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsak hossz- és keresztvagashoz 48
100. CIKKSZAM: Univerzilis korfiirész tarcsak 49
100. CIKKSZAM: Nagyon j6 simitasu kdrfiirész tarcsa, forgacslapok vagasara is alkalmas 50
100. CIKKSZAM: Korfiirész tircsa rétegelt lemez, tébbrétegii panelek és laminalt miianyagok vigasara 51
100. CIKKSZAM: Kirfiirész tarcsa finom osztasi fogakkal a kivalé simitishoz 52
102 .. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsa kifejezetten keretek vigasara 53
103. CIKKSZAM: Korfiirész tircsa milanyagok vigasara durva valtéfogazassal 53
104. CIKKSZAM: Kirfiirész tarcsak nagy pontossagii vagasokh 54
107. CIKKSZAM: Extravékony korfiirész tarcsa (merevitett testtel) 54
105. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsik nagy pontossagi kt 55
106. CIKKSZAM: Extravékony korfiirész tarcsa speciilis edzett acél testtel 56
116. CIKKSZAM: Darabolé forgicstord /117. CIKKSZAM: Szegmensek darabolé forgicstérshoz 57
115. CIKKSZAM: Kirfiirész tarcsak darabolé forgacstorokhoz 58
113. CIKKSZAM: Jobbos vagy Balos elévigé fiirészek 60
124. CIKKSZAM: Tablafeloszto kdrfiirész tarcsak 62
125. CIKKSZAM: Tablafeloszté korfiirész tircsik 63
112. CIKKSZAM: Kiipos elovigé korfiirész tircsak tiblafelosztékhoz 64
110 . CIKKSZAM: Elovago fiirészek ikertircsis darabolékhoz /140. CIKKSZAM: Elovage fiirészek éllezard gép 65
129. CIKKSZAM: Vidiafogas korfiirész tircsik kifejezetten tablafeloszté gépel 66
130. CIKKSZAM: Vidiafogas korfiirész tircsak kifejezetten tablafeloszté gépekre 66
119. CIKKSZAM: Horonyvigé kérfiirész tarcsak 67
190. CIKKSZAM: Nagy teljesitményii horonyvigé korfiirész tarcsak (]
131. CIKKSZAM: Korfiirész tarcsak nemfémes anyagokhoz 7
160. CIKKSZAM: Sorozatvigo fiirészek fogasmélység hataroléval 72
161. CIKKSZAM: Sorozatvago fiirészek fogasmélység hatarolé nélkiil 73
165. CIKKSZAM: Sorozatviago fiirészek tisztitéfogakkal fogasmélység hatarolé nélkiil 74
166 . CIKKSZAM: Sorozatvagé fiirészek tisztitéfogakkal fogasmélység hataroléval 75
134. CIKKSZAM: Zajcsokkentett univerzilis korfiirész tarcsik 76
135. CIKKSZAM: Zajcsokkentett univerzilis korfiirész tarcsak 77
656. CIKKSZAM: Sziikitd gyiiriik korfiirész tarcsikhoz 78
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Tools for Wood

100. CIKKSZAM
Korflirész tarcsak hossz- és keresztvagashoz

Lenghtwise and transversal cutting circular saw blades

Vidia valtéfogazés. Kemény és puhafa hosszirdnyl és keresztirdnyd 12°
vagasara. Korflirész gépre alkalmas. \\ |

|

=== T.C.T alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable \l

Zalln

o ) /W\ R N

100.15032**18 150 3,2 20-30 18
100.16032**24 160 3,2 20-30 24
100.18032**24 180 3,2 20-30 24
100.20032**24 200 32 30-35 24
100.25032**24 250 3,2 30-35 24
100.25032**28 250 3,2 30-35 28
100.30032**24 300 3,2 30-35 24
100.30032**28 300 Sk 30-35 28
100.30032**36 300 3,2 30-35 36
100.35035**28 350 815 30-35 28
100.35035**36 350 Sib 30-35 36
100.35035**44 350 S15 30-35 44
100.40040**34 400 4,0 30-35 34
100.40040**48 400 4,0 30-35 48
100.45042**36 450 4,2 30-35 36
100.45042**54 450 4,2 30-35 54
100.50045**40 500 4,5 30-35 40
100.50045**60 500 4,5 30-35 60
100.55055**56 550 bt 35-40 56
100.60055**56 600 515 35-40 56
100.700554084 700 515 40 84
100.15025**18 150 2,5 20-30 18
100.16025**24 160 2,5 20-30 24
100.18025**24 180 2,5 20-30 24
100.20025**24 200 2,5 30-35 24
100.25025**24 250 2,5 30-35 24
100.25025**28 250 2,5 BUSSE 28
100.30025**24 300 2,5 30-35 24
100.30025**36 300 2,5 30-35 36
100.35030**28 350 3,0 30-35 28
100.35030**36 350 3,0 30-35 36
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Tools for Wood

100. CIKKSZAM
Univerzalis korfiirész tarcsak

Universal use circular saw blades

Vidia valtéfogazés. Kemény és puhafa hossziranyl és keresztirdnyu 12°

vagasara. Korfiirész gépre alkalmas. \\ :

%'{é T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable o !
10°_- ~ _10°

for circular saw.

100.10032**16 100 3,2 20-30 16
100.14032**24 140 3,2 20-30 24
100.15032**24 150 3,2 20-30 24
100.18032**28 180 32 20-30 28
100.20032**32 200 3,2 30-35 32
100.22532**36 225 3,2 30-35 36
100.25032**40 250 3,2 30-35 40
100.30032**48 300 Sk 30-35 48
100.35035**54 350 815 30-35 54
100.40038**60 400 3,8 30-35 60
100.45042**72 450 4,2 30-35 72
100.50042**80 500 4,2 30-35 80
100.550503596 550 5,0 85 96
100.12525**24 125 2,5 20-30 24
100.14025**24 140 2,5 20-30 24
100.15025**24 150 2,5 20-30 24
100.18025**28 180 2,5 30-35 28
100.20025**32 200 2,5 30-35 32
100.25025**40 250 2,5 30-35 40
100.30025**48 300 2,5 30-35 48
100.35030**54 350 3,0 30-35 54
100.15040**24 150 4,0 30-35 24
100.18040**28 180 4,0 30-35 28
100.20040**32 200 4,0 30-35 32
100.25040**40 250 4,0 30-35 40
100.30040**48 300 4,0 SUSSE 48
100.35040**54 350 4,0 30-35 54
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100. CIKKSZAM

\ VIDIAFOGAS KORFURESZEK // HM SAW BLADES

Nagyon jo simitasu korflirész tarcsa,
forgacslapok vagasara is alkalmas
High-efficient trimming circular saw blades, also used for cutting

chip-plate

50

] L]

Zalln

Vidia valtéfogazas. Kemény és puhafa hossziranyl és keresztiranyu

vagdasara. Korfiirész gépre alkalmas.

T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable

for circular saw.

100.12532**24 125 3,2 20-30 24
100.15032**30 150 3,2 20-30 30
100.18032**36 180 2 80585 36
100.20032**40 200 32 30-35 40
100.25032**48 250 3,2 30-35 48
100.30032**60 300 3,2 30-35 60
100.32035**72 320 815 30-35 72
100.33035**72 330 & 30-35 72
100.35035**72 350 815 30-35 72
100.40038**80 400 3,8 30-35 80
100.18025**36 180 2,5 30-35 36
100.20025**40 200 2,5 30-35 40
100.25025**48 250 2,5 30-35 48
100.30025**60 300 2,5 30-35 60
100.12540**24 125 4,0 30-35 24
100.15040**30 150 4,0 30-35 30
100.18040**36 180 4,0 30-35 36
100.20040**40 200 4,0 30-35 40
100.25040**48 250 4,0 30-35 48
100.30040**60 300 4,0 30-35 60
100.35040**72 350 4,0 30-35 72

12°
\
\

\|
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Tools for Wood

ART. 100

Korflirész tarcsa rétegelt lemez, tobbrétegl
panelek és [aminalt mianyagok vagasara

Circular saw blades for cutting plywood, multi-layer panels and
plastic laminate

i -

Vidia valtéfogazas. Kemény és puhafa hossziranyl és keresztiranyl 12°
vagdasara. Korfiirész gépre alkalmas.

T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable

for circular saw. 100 1~ 0
100.14032**36 140 3,2 20-30 36
100.15032**36 150 3,2 20-30 36
100.16032**36 160 3,2 20-30 36
100.18032**40 180 3,2 30-35 40
100.20032**48 200 3,2 30-35 48
100.25032**60 250 3,2 30-35 60
100.30032**72 300 3,2 30-35 72
100.35036**84 350 285) 30-35 84
100.40038**96 400 3,8 30-35 96
100.45040**108 450 4,0 30-35 108
100.50042**120 500 4,2 30-35 120
100.14025**36 140 2,5 30-35 36
100.15025**36 150 2,5 30-35 36
100.16025**36 160 2,5 30-35 36
100.18025**40 180 2,5 30-35 40
100.20025**48 200 2,5 30-35 48
100.25025**60 250 2,5 30-35 60
100.30025**72 300 2,5 30-35 72
100.12040**30 120 4,0 20-30-35 30
100.12540**30 125 4,0 20-30-35 30
100.12540**36 140 4,0 30-35 36
100.15040**36 150 4,0 30-35 36
100.16040**36 160 4,0 30-35 36
100.18040**40 180 4,0 30-35 40
100.20040**48 200 4,0 30-35 48
100.25040**60 250 4,0 30-35 60
100.30040**72 300 4,0 30-35 72
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Tools for Wood

100. CIKKSZAM

Korflrész tarcsa finom osztasu
fogakkal a kivalo simitashoz

Close pitch serration for excellent trimming

52

i -

Vidia valtéfogazas. Kemény és puhafa hossziranyl és keresztirdnyl 10°
vagasara. Korfiirész gépre alkalmas. \\ |

I
T.C.T. alternate top-bevel tooth. Ripping of soft and hard wood. Suitable L \|
for circular saw. 152 [~ _15°

100.12532**36 125 3,2 20-30 36
100.14032**48 140 3,2 20-30 48
100.15032**48 150 3,2 20-30 48
100.16032**48 160 32 20-30 48
100.18032**56 180 3,2 20-30 56
100.20032**64 200 3,2 20-30-32 64
100.22532**72 225 3,2 20-30 72
100.25032**80 250 Sk 20-30-32 80
100.27532**84 275 3,2 20-30-32 84
100.280323080 280 3,2 30 80
100.30032**96 300 3,2 20-30-32 96
100.32032**100 320 3,2 20-30 100
100.33032**100 330 3,2 20-30 100
100.35035**108 350 Si5 20-30-32 108
100.37035**108 370 S15 30-35 108
100.40038**120 400 3,8 30-35 120
100.45042**132 450 4,2 30-35 132
100.14025**48 140 2,5 20-30 48
100.15025**48 150 2,5 20-30 48
100.16025**48 160 2,5 20-30 48
100.18025**56 180 2,5 20-30 56
100.20025**64 200 2,5 20-30 64
100.25025**80 250 249 20-30 80
100.30025**96 300 2,5 20-30 96
100.15040**48 150 4,0 30-35 48
100.20040**64 200 4,0 30-35 64
100.25040**80 250 4,0 30-35 80
100.30040**96 300 4,0 30-35 96
100.35040**108 350 4,0 30-35 108
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Tools for Wood

102. CIKKSZAM
Lama circolare ad uso esclusivo per tagli di cornici
Korfurész tarcsa kifejezetten keretek vagasara

10°
E "

102.20028**64 200 20-30 iy
102.22528**72 225 2,8 2,2 20-30 72 20~ T~ 20° \\l,
102.25031**60 250 | 3,1 2,2 20-30 | 60
102.25030* *80 250 | 30 25 20-30 | 80
102.30031**72 300 | 31 2,2 2030 | 72
102.30030**96 300 | 30 25 20-30 | 96
102.33032**100 | 330 | 3,2 2,8 20-30 | 100
102.35034**84 350 | 34 25 20-30 | 84
102.35032**108 | 350 | 3,2 28 20-30 | 108

103. CIKKSZAM

Korfirész tarcsa mianyagok vagasara
durva valtéfogazassal

Circular saw blades for cutting plastic with alternate roughing teeth

T 1 Y AT i

103.20025**64 200 20-30 L
103.20032**64 200 20-30 200 _ < 20 ‘\’
103.25025**80 250 2,5 20-30 80 -~ ’

103.25032**80 250 3,2 20-30 80
103.30025**96 300 2,5 20-30 96
103.30032**96 300 872 20-30 96

103.35035**108 350 15 20-30 108
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Tools for Wood

104. CIKKSZAM
Korflirész tarcsak nagy pontossagu vagasokhoz
Circular saw blades for high-efficiency cutting

s | o] vem | if
— \ I

104.20025**80 200 20-30 P \
104.20030**80 200 3 o 20-30 ~

104.25025**100 250 | 25 20-30 100 m
104.25030**100 250 | 3,0 20-30 100

104.30025**120 300 | 25 20-30 120

104.30030**120 300 | 30 20-30 120

104.35032**124 350 | 3.2 20-30 124

107. CIKKSZAM

Extravékony korflirész tarcsa
(merevitett testtel)

Extrathin circular saw blades with stiffened body

10°
T oM i ||
10// ~_ 10 \

107.12515%*24 125 30-35 ~ y
107.12515**30 125 1,5 30-35 20 £

107.15015%*24 150 | 1,5 30-35 24 25 z N\D\D\
107.15015*36 150 | 15 30-35 36 | 25 2

107.15015%*48 150 | 1,5 30-35 48 | 25 o

107.18015%*40 180 | 1,5 30-35 20 | 27

107.18015%*56 180 | 1,5 30-35 56 | 27

107.20015**48 200 | 15 30-35 48 | 27

107.20015%*64 200 | 15 30-35 64 | 21

107.25016**60 250 | 16 30-35 60 | 35

107.25016**80 250 | 1,6 30-35 80 | 35

107.30016**72 300 | 1,6 30-35 72 | 40

107.30016**96 300 | 1,6 30-35 9% | 40
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Tools for Wood

105. CIKKSZAM
Korflirész tarcsak nagy pontossagu vagasokhoz

Circular saw blades for high-efficiency cutting

=S Y - i

105.12020**24 120 30-35 o
105.12020**30 120 2 0 30-35 o 1 ~ o
105.15020**24 150 | 2,0 30-35 24

105.15020**36 150 | 2,0 30-35 36

105.15020%*48 150 | 2,0 30-35 48

105.18020**24 180 | 2,0 30-35 24

105.18020**40 180 | 2,0 30-35 40

105.18020**56 180 | 2,0 30-35 56

105.20022**24 200 | 2,2 30-35 24

105.20022**48 200 | 22 30-35 48

105.20022**64 200 | 22 30-35 64

105.25022**40 250 | 22 30-35 40

105.25022**60 250 | 22 30-35 60

105.25022**80 250 | 22 30-35 80

105.30022**24 300 | 22 30-35 24

105.30022**36 300 | 22 30-35 36

105.30022**48 300 | 22 30-35 48

105.30022**96 300 | 22 30-35 96
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106. CIKKSZAM

Extravékony korflirész tarcsa
specialis edzett acél testtel

Extrathin circular saw blades with special and tough steel blade-body

10°
=S Y == N

106.12516**24 125 30-35 \|
106.12516**30 125 16 30-35 o = O o
106.15016**24 150 | 1,6 | 30-35-40 24 - ~
106.15016**36 150 | 16 30-35 36

106.15016**48 150 | 1,6 30-35 48

106.18016**24 180 | 16 30-35 24

106.18016**56 180 | 16 30-35 56

106.20018**24 200 | 18 30-35 24

106.20018**48 200 | 18 30-35 48

106.20018**64 200 | 18 30-35 64

106.20020**24 200 | 2,0 30-35 24

106.20020**48 200 | 2,0 30-35 48

106.20020**64 200 | 2,0 30-35 64

106.25020**40 250 | 2,0 30-35 40

106.25020**60 250 | 2,0 30-35 60

106.25020**80 250 | 2,0 30-35 80

106.30020**24 300 | 2,0 30-35 24

106.30020**48 300 | 2,0 30-35 48

106.30020**96 300 | 2,0 30-35 96
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Tools for Wood

116. CIKKSZAM
Darabol¢ forgacstore
Trimming hogger

.] Aluminiumdtvozet test. Hasznahat6 kettds csapoz6/leszabd gépeken
vagasra és a hulladék anyag egyideji eltdvolitasara tomor fa és
panelek esetén.

Light alloy body. Usable on double-end tenoning machines to cut and toc
rush at the same time the throwing out material on solid wood and panels.

Y/
N

116.25530**37 255 60/80
116.25530**57 255 60/80
116.25530**77 255 30 60/80 77

117. CIKKSZAM
Szegmensek darabold forgacstorohoz
Trimming hogger segments

117.A1 255

117.B1 200 4 12
117.B2 250 4 14
117.C1 205 4

117.C2 255 4 4
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Tools for Wood

115. CIKKSZAM
Korfurész tarcsak darabold forgacstorokhoz

Trimming hoggers saw blades

.] FIGYELEM: Fenti korfiirész tarcsakat a darabol6 forgdcstoro tipusanak 1z
megfeleld sillyesztett illesztéfuratokkal és szegmenshornyokkal széllitjuk. ~10°10°~ \
A tarcsaknak legfeljebb 8 rogzito furata van standard kivitel esetén. \l

=== N.B.The circular blades shown above shall be supplied together with
countersunk pinholes and segment notch concerning the type of
trimming hogger. Blades having maximum 8 clamping bores shall be
considered as standard.

115.200418044-4 200 4,1 80 44-4
115.200418048-2 200 4,1 80 48-2
115.200418048 200 4,1 80 48
115.200418060-2 200 4,1 80 60-2
115.200418060-4 200 4,1 80 60-4
115.200418060 200 4,1 80 60
115.205418044-4 205 4,1 80 44-4
115.205418048-2 205 4,1 80 48-2
115.205418048 205 4,1 80 48
115.205418060-2 205 4,1 80 60-2
115.205418060-4 205 4,1 80 60-4
115.205418060 205 4,1 80 60
115.25041**40 250 4,1 80/100/130 40
115.250418054 250 4,1 80 54
115.250418056 250 4,1 80 56
115.25041**60 250 4,1 100/130 60
115.2504113060-2 250 4,1 130 60-2
115.2504113060-4 250 4,1 130 60-4
115.25041**60-6 250 4,1 80/100 60-6
115.25041**72-6 250 4,1 80/100 72-6
115.25041**78-6 250 4,1 80/100 78-6
115.25041**80 250 4,1 80/130 80
115.2504113080-2 250 4,1 130 80-2
115.2504113080-4 250 4,1 130 80-4
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Tools for Wood

115. CIKKSZAM
Lama circolare di ricambio per truciolatori
Trimming hoggers saw blades

.] FIGYELEM: Fenti korflirész tarcsékat a darabol6 forgacstord tipusanak Qzl
megfelelo sillyesztett illesztofuratokkal és szegmenshornyokkal szallitjuk. ~ 10" 10" — \
A tarcséknak legfeljebb 8 rogzito furata van standard kivitel esetén. \l

=== N.B.The circular blades shown above shall be supplied together with
countersunk pinholes and segment notch concerning the type of
trimming hogger. Blades having maximum 8 clamping bores shall be
considered as standard.

115.25541**40 255 4,1 80/100/130 40
115.255418054 255 4,1 80 54
115.255418056 55 4,1 80 56
115.25541**60 255 4,1 100/130 60
115.2554113060-2 255 4,1 130 60-2
115.2554113060-4 255 4,1 130 60-4
115.25541**60-6 255 4,1 80/100 60-6
115.25541**72-6 255 4,1 80/100 72-6
115.25541**78-6 255 4,1 80/100 78-6
115.25541**80 255 4,1 80/130 80
115.2554113080-2 255 4,1 130 80-2
115.2554113080-4 255 4,1 130 80-4
115.30041**48 300 4,1 80/130/155 48
115.30041**72 300 4,1 80/130/155 72
115.3004113072-2 300 4,1 130 72-2
115.3004115572-6 300 4,1 155 72-6
115.30041**96 300 4,1 | 130/140/155 | 96
115.35041**54 350 4,1 155/170 54
115.35041**84 350 4,1 155/170 84
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Tools for Wood

113. CIKKSZAM
Jobbos vagy Balos elovago fiirészek
Scoring blades for double-end profilers

Az elovago flirészek kérésre a kovetkezok szerint élezhetok meg: FIG. A FIG. B
A. dbra - minden fog jobbos vagy balos; B. abra - valt6fogazés

113.10032**20 100 20/30
113.10532**20 105 3 2 20/30 12°
113.11032**20 110 | 3,2 20/30 20 \\:
113.11532**24 115 | 32 20/30 24
113.12032**24 120 | 3,2 20/30 24
113.12032**30 120 | 3,2 20/30 30
113.12532**24 125 | 32 20/30 24
113.12532**30 125 | 3,2 20/30 30
113.12532**36 125 | 32 20/30 36
113.13032**24 130 | 3,2 20/30 24
113.13032**30 130 | 3,2 20/30 30
113.14032**24 140 | 32 20/30 24
113.14032**36 140 | 3,2 20/30 36
113.14032**48 140 | 3,2 20/30 48
113.15032**24 150 | 32 20/30/40 24
113.15032**36 150 | 3,2 |20/30/40/55/60 36
113.1503235+436 150 | 3,2 35+4 36
113.1503250+336 150 | 3,2 50+3 36
113.15032**48 150 | 3,2 | 20/30/40/55/60 48
113.1503250+348 150 | 3,2 50+3 48
113.16032**24 160 | 3,2 | 20/30/40/55/60 @ 24
113.16032**36 160 | 3,2 |20/30/40/55/60 36
113.16032**48 160 | 3,2 |20/30/40/55/60 @ 48
113.17032**36 170 | 3,2 |20/30/40/55/60 @ 36
113.18032**40 180 | 3,2 | 30/40/55/60 | 40
113.1803250+340 180 | 3,2 50+3 40
113.18032**56 180 | 3,2 | 30/40/55/60 @ 56
113.1803250+356 180 | 3,2 50+3 56
113.1803265+656 180 | 3,2 65+6 56
113.20032**40 200 | 3,2 | 30/40/60/70 | 40
113.20032**48 200 | 3,2 | 30/40/60/70 | 48
113.20032**64 200 | 3,2 | 30/40/60/70 | 64
113.22032**64 220 | 32 20/30 64
113.23032**72 230 | 32 20/30 72
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Tools for Wood

113. CIKKSZAM
Jobbos vagy Balos elovago fiirészek
Scoring blades for double-end profilers

Az elovago flirészek kérésre a kovetkezok szerint élezhetok meg: FIG. A FIG. B
A. dbra - minden fog jobbos vagy balos; B. abra - valt6fogazés

113.12035**24 120 20/30
113.12535%*24 125 3 5 20/30 10
113.12535**30 125 | 3,5 20/30 30 \
113.13035**24 130 | 3,5 20/30 24 \|
113.13035**30 130 | 3,5 20/30 30 \
113.15035**24 150 | 3,5 30/35 24
113.15035**36 150 | 3,5 30/35/40 36
113.15035**48 150 | 3,5 30/35/40 48
113.16035**36 160 | 35 30/35/40 36
113.16035**48 160 | 3,5 30/35/40 48
113.18035**40 180 | 3,5 30/40/55 40
113.20035**48 200 | 35 30/40/55 48
113.12546**24 125 | 4,6 20/30 24
113.15046**24 150 | 4,6 20/30 24
113.15046**36 150 | 4,6 20/30 36
113.18046**36 180 | 4,6 30/40 36
113.20046**40 200 | 46 30/40 40
113.25046**60 250 | 4,6 30/55 60
113.26046**60 260 | 46 30/55 60
113.27046**40 270 | 46 30/55 40
113.27046**60 270 | 46 30/55 60
113.2804655+348 280 | 46 55+3 48
113.30046**48 300 | 4,6 | 30/50/65/80 | 48
113.30046**72 300 | 46 30/65/80 72
113.3004880+272 300 | 48 80+2 72
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Tools for Wood

124. CIKKSZAM
Tablafeloszto korfiirész tarcsak
Panel sizing saw blade

62

Speciélis nagyon vastag korfiirész tarcsak kotegelt forgacslapok, furnérozott 16°
és fa panelek vagasahoz. Automata tablafeloszté gépekre és korfilirész gépekre. \
Az alkalmazott specialis vidia fog kiemelkedden nagy teljesitményt nydjt. \'|

__ \

—10°

Special circular saw blades with trick thickness, suitable for sectioning of pace 10—
chipboard panels, veneered panels and wood panels. These saw blades are
mounted on automatic section machines and circular saws. The application of

the special HM gives an excellent high-efficiency.

124.30044**48 300 4,4 30/35 48
124.30044**60 300 4,4 30/35 60
124.30044**72 300 4,4 30/35 72
124.35044**36 350 4,4 30/75/80 36
124.35044**48 350 4,4 30/75/80 48
124.35044**54 350 4,4 30/75/80 54
124.35046**54 350 4,6 30/75/80 54
124.35044**72 350 4,4 30/75/80 72
124.35046**72 350 4,6 30/75/80 72
124.35044**84 350 4,4 30/75/80 84
124.35544**72 889 4,4 30/75/80 72
124.36044**72 360 4,4 30/75/80 72
124.37044**72 370 4,4 30/75/80 72
124.37046**72 370 4,6 30/75/80 72
124.380466060 380 4,6 60 60
124.38048**60 380 4,8 60/80 60
124.380466072 380 4,6 60 72
124.38048**72 380 4,8 60/80 72
124.380466084 380 4,6 60 84
124.38048**84 380 4,8 60/80 84
124.40044**36 400 4,4 30/75/80 36
124.40044**48 400 4,4 30/75/80 48
124.40044**60 400 4,4 30/75/80 60
124.40046**60 400 4,6 30/75/80 60
124.40044**72 400 4,4 30/75/80 72
124.40046**72 400 4,6 30/75/80 72
124.41044**40 410 4,4 75/80 40
124.41044**60 410 4,4 75/80 60
124.42044**54 420 4,4 30/75/80 54
124.42044**72 420 4,4 30/75/80 72
124.43046**60 430 4,6 75/80 60
124.45046**54 450 4,6 40/50/75 54
124.45048**60 450 4,8 60/80 60
124.45046**72 450 4,6 40/50/75 72
124.45048**72 450 4,8 60/80 72
124.47046**60 470 4,6 50/75 60
124.500468040 500 4,6 80 40
124.500468060 500 4,6 80 60
124.500468080 500 4,6 80 80




VIDIAFOGAS KORFURESZEK // HM SAW BLADES /

125. CIKKSZAM
Lama circolare per sezionatrice
Panel sizing saw blade

Speciélis nagyon vastag korfilirész tarcsak kitegelt forgacslapok, furnérozott
és fa panelek vagasahoz. Automata tablafeloszté gépekre és korfiirész gépekre.
Az alkalmazott specidlis vidia fog kiemelkedden nagy teljesitményt nydijt.

mounted on automatic section machines and circular saws. The application of

0,4 mm

H
Special circular saw blades with trick thickness, suitable for sectioning of pace
chipboard panels, veneered panels and wood panels. These saw blades are

the special HM gives an excellent high-efficiency.

125.30044**48 300 30/35

125.30044**60 300 4 4 30/35

125.30044**72 300 4,4 30/35 72
125.35044**36 350 4,4 30/75/80 36
125.35044**48 350 4,4 30/75/80 48
125.35044**54 350 4,4 30/75/80 54
125.35046**54 350 4,6 30/75/80 54
125.35044**72 350 4,4 30/75/80 72
125.35046**72 350 4,6 30/75/80 72
125.35044**84 350 4,4 30/75/80 84
125.35544**72 889 4,4 30/75/80 72
125.36044**72 360 4,4 30/75/80 72
125.37044**72 370 4,4 30/75/80 72
125.37046**72 370 4,6 30/75/80 72
125.380466060 380 4,6 60 60
125.38048**60 380 4,8 60/80 60
125.380466072 380 4,6 60 72
125.38048**72 380 4,8 60/80 72
125.380466084 380 4,6 60 84
125.38048**84 380 4,8 60/80 84
125.40044**36 400 4,4 30/75/80 36
125.40044**48 400 4,4 30/75/80 48
125.40044**60 400 4,4 30/75/80 60
125.40046**60 400 4,6 30/75/80 60
125.40044**72 400 4,4 30/75/80 72
125.40046**72 400 4,6 30/75/80 72
125.41044**40 410 4,4 75/80 40
125.41044**60 410 4,4 75/80 60
125.42044**54 420 4,4 30/75/80 54
125.42044**72 420 4,4 30/75/80 72
125.43046**60 430 4,6 75/80 60
125.45046**54 450 4,6 40/50/75 54
125.45048**60 450 4,8 60/80 60
125.45046**72 450 4,6 40/50/75 72
125.45048**72 450 4,8 60/80 72
125.47046**60 470 4,6 50/75 60
125.500468040 500 4,6 80 40
125.500468060 500 4,6 80 60
125.500468080 500 4,6 80 80
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Tools for Wood

112. CIKKSZAM
El6vagd korflirész tarcsak

Scoring saw blade

10°
e | o] = | grer [ o] \

112.08031432012 3,1/4,3 \|
112.0903143**12 90 3,1/4,3 20/30 12
112.10031432020 100 | 3,1/4,3 20 20
112.11031432020 110 | 3,1/4,3 20 20
112.11531432024 115 | 3,1/4,3 20 24
112.12031432024 120 | 3,1/4,3 20 24
112.12032452020 120 | 3,.2/4,5 20 20
112.12034462024 120 | 3,4/4,6 20 24
112.12531432024 125 | 3,1/4,3 20 24
112.12534462024 125 | 3,4/4,6 20 24
112.1254455%*24 125 | 4,4/55 20/45 24
112.1254655**24 125 | 4,6/5,5 20/45 24
112.1273446**24 127 | 3,4/4,6 20/45 24
112.1274455%*24 127 | 4,4/55 20/45 24
112.1403446**24 140 | 3,4/4,6 30/40/45 24
112.1404455%*24 140 | 4,4/5,5 30/40/45 24
112.1503143**24 150 | 3,1/4,3 20/30 24
112.1503446**24 150 | 3,4/4,6 20/30 24
112.1504455%*24 150 | 4,4/5,5 20/30/45 24
112.1503143**36 150 | 3,1/4,3 20/30 36
112.1503446**36 150 | 3,4/4,6 20/30 36
112.1504455**36 150 | 4,4/5,5 20/30 36
112.1603446**36 160 | 3,4/4,6 30/40 36
112.1604455**36 160 | 4,4/55 | 30/45/55+3 36
112.160465555+336 | 160 | 4,6/5,5 55+3 36
112.180445570+430 | 180 | 4,4/5,5 70+4 30
112.1804455**36 180 | 4,4/55 | 20/45/50+3 36
112.1804858**36 180 | 4,8/58 | 20/45/50+3 36
112.2003446**36 200 | 3,4/4,6 | 20/30/45/65+4 | 36
112.2004455**36 200 | 4,4/55 | 20/30/45/65+4/80+2 | 36
112.2004655**36 200 | 4,6/5,5 | 20/30/45/65+4/80+2 | 36
112.2004858**36 200 | 4,8/5,8 | 20/30/45/65+4/80+2 | 36
112.215445550+336 | 215 | 4,4/55 50+3 36
112.215445550+342 | 215 | 4,4/55 50+3 42
112.215445550+360 | 215 | 4,4/55 50+3 60
112.25044553060 250 | 4,4/55 30 60
112.280445555+348 | 280 | 4,4/55 55+3 48
112.3004455**48 300 | 4,4/55 50/65/80 48
112.3004455%*72 300 | 4,4/55 50/65/80 72
112.3004655**72 300 | 4,6/55 50/65/80 72
112.3204455**60 320 | 4,4/55 50/65/80 60
112.3204455%*72 320 | 4,4/55 50/65/80 72
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VIDIAFOGAS KORFURESZEK // HM SAW BLADES /

110. CIKKSZAM

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

El6vago flireszek ikertarcsas daraboldkhoz
Scoring blades for double-end profilers

110.100332020 100

110.105332020 105 3 3 0
110.105422620 105 4,2 26 20
110.110332020 110 S 20 20
110.120332024 120 8K 20 24
110.120332030 120 & 20 30
110.125332024 125 8% 20 24
110.125332030 125 33 20 30
110.140333030 140 &3 30 30
110.15033**30 150 3,3 20-30 30
110.170333036 170 3,3 30 36

140. CIKKSZAM

10°

\l
e H\f“ m

El6vago flirészek éllezard gépekre

Scoring saw blade for edge-machines

140.12532**20+4 125 20/30 20+4
140.13036**20+4 130 3,6 30+4 20+4
140.14032**24+4 140 3,2 30 24+4
140.15032**28+4 150 3,2 30 28+4
140.15036**24+6 150 3,6 35+4 24+6
140.17032**24+4 170 3,2 20/30 24+4

10°
\
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\ VIDIAFOGAS KORFURESZEK // HM SAW BLADES

129. CIKKSZAM

Vidiafogas korflirész tarcsak kifejezetten
tablafeloszto gépekre

Circular saw blades with HM special for dividing panels

129.250323060 250

129.250323080 250 3,2 80
129.300323072 300 3,2 30 72
129.300323096 300 3,2 30 96
129.3503330108 350 815 30/75 54
129.35035**54 350 815 30/75 72
129.35035**72 350 815 30 84
129.3503530108 350 | 3,35 30 108
129.350353084 350 815 30 108
129.4003830120 400 3,8 30 120

130. CIKKSZAM

Vidiafogas korflirész tarcsak kifejezetten
tablafeloszto gépekre

Circular saw blades with HM special for dividing panels

66

130.200323064 200

130.220323064 220 3,2 30 64

130.23032**72 230 3,2 20/30 72

130.250323060 250 3,2 30 60

130.250323080 250 3,2 30 80

130.300323072 300 3,2 30 72

130.300323096 300 32 30 96

130.35035**54 350 83 30/75 54

130.35035**72 350 Si5 30/75 72

130.350353084 350 3 f3 30 84

130.3503330108 350 | 3,35 30 108
130.3503530108 350 83 30 108
130.4003830120 400 3,8 30 120
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VIDIAFOGAS KORFURESZEK // HM SAW BLADES /

119. CIKKSZAM
Horonyvago korflirész tarcsak
Saw blade for grooves

190.12016**12 120 30/35/40

190.12016**24 120 1,6 30/35/40 24
190.12020**12 120 2 30/35/40 12
190.12020**24 120 2 30/35/40 24
190.12030**12 120 3 30/35/40 12
190.12030**24 120 3 30/35/40 24
190.12035**12 120 15 30/35/40 12
190.12035**24 120 Bi5 30/35/40 24
190.12040**12 120 4 30/35/40 12
190.12040**24 120 4 30/35/40 24
190.12050**12 120 5 30/35/40 12
190.12050**24 120 b 30/35/40 24
190.12055**12 120 515 30/35/40 12
190.12055**24 120 bib 30/35/40 24
190.12060**12 120 6 30/35/40 12
190.12060**24 120 6 30/35/40 24
190.12070**12 120 7 30/35/40 12
190.12080**12 120 8 30/35/40 12
190.12090**12 120 9 30/35/40 12
190.120100**12 120 10 30/35/40 12
190.14016**12 140 1,6 30/35/40 12
190.14016**24 140 1,6 30/35/40 24
190.14020**12 140 2 30/35/40 12
190.14020**24 140 2 30/35/40 24
190.14030**12 140 S 30/35/40 12
190.14030**24 140 3 30/35/40 24
190.14035**12 140 gi5 30/35/40 12
190.14035**24 140 Si5 30/35/40 24
190.14040**12 140 4 30/35/40 12
190.14040**24 140 4 30/35/40 24
190.14050**12 140 5 30/35/40 12
190.14050**24 140 5 30/35/40 24
190.14055**12 140 515 30/35/40 12
190.14055**24 140 6.5 30/35/40 24
190.14060**12 140 6 30/35/40 12
190.14060**24 140 6 30/35/40 24
190.14070**12 140 7 30/35/40 12
190.14070**24 140 7 30/35/40 24
190.14080**12 140 8 30/35/40 12
190.14080**24 140 8 30/35/40 24
190.14090**12 140 9 30/35/40 12
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Tools for Wood

119. CIKKSZAM
Horonyvago korflirész tarcsak

Saw blade for grooves

68

12°
\!

190.160100**24 160 30/35/40 \I
190.18016**24 180 1,6 30/35/40 24
190.18020**24 180 2 30/35/40 24
190.18030**24 180 3 30/35/40 24
190.18035**24 180 815 30/35/40 24
190.18040**24 180 4 30/35/40 24
190.18045**24 180 4,5 30/35/40 24
190.18050**24 180 5 30/35/40 24
190.18055**24 180 515 30/35/40 24
190.18060**24 180 6 30/35/40 24
190.18070**24 180 7 30/35/40 24
190.18080**24 180 8 30/35/40 24
190.18090**24 180 9 30/35/40 24
190.180100**24 180 10 30/35/40 24
190.20016**24 200 1,6 30/35/40 24
190.20020**24 200 2 30/35/40 24
190.20030**24 200 & 30/35/40 24
190.20035**24 200 Si5 30/35/40 24
190.20040**24 200 4 30/35/40 24
190.20045**24 200 4,5 30/35/40 24
190.20050**24 200 5 30/35/40 24
190.20055**24 200 519 30/35/40 24
190.20060**24 200 6 30/35/40 24
190.20070**24 200 7 30/35/40 24
190.20080**24 200 8 30/35/40 24
190.20090**24 200 9 30/35/40 24
190.200100**24 200 10 30/35/40 24
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Tools for Wood

190. CIKKSZAM
Nagy teljesitményl horonyvagok
Saw blade for grooves

190.14040**36 140 30/35/40
190.14045**36 140 4,5 30/35/40 36
190.14050**36 140 5 30/35/40 36 U\
190.14055**36 140 5,3 30/35/40 36
190.14060**36 140 6 30/35/40 36
190.14065**36 140 6,5 30/35/40 36
190.15040**36 150 4 30/35/40 36
190.15045**36 150 4,5 30/35/40 36
190.15050**36 150 5 30/35/40 36
190.15055**36 150 515 30/35/40 36
190.15060**36 150 6 30/35/40 36
190.15065**36 150 6,5 30/35/40 36
190.16040**36 160 4 30/35/40 36
190.16045**36 160 4,5 30/35/40 36
190.16050**36 160 5 30/35/40 36
190.16055**36 160 515 30/35/40 36
190.16060**36 160 6 30/35/40 36
190.16065**36 160 6,5 30/35/40 36
190.18040**40 180 4 30/35/40 40
190.18045**40 180 4,5 30/35/40 40
190.18050**40 180 5 30/35/40 40
190.18055**40 180 ) 30/35/40 40
190.18060**40 180 6 30/35/40 40
190.18065**40 180 6,5 30/35/40 40
190.20040**32 200 4 30/35/40 32
190.20040**40 200 4 30/35/40 40
190.20040**48 200 4 30/35/40 48
190.20040**64 200 4 30/35/40 64
190.20045**32 200 4,5 30/35/40 32
190.20045**40 200 4,5 30/35/40 40
190.20045**48 200 4,5 30/35/40 48
190.20045**64 200 4,5 30/35/40 64
190.20050**32 200 5 30/35/40 32
190.20050**40 200 5 30/35/40 40
190.20050**48 200 5 30/35/40 48
190.20055**32 200 515 30/35/40 32
190.20055**48 200 bib 30/35/40 48
190.20060**32 200 6 30/35/40 32
190.20060**48 200 6 30/35/40 48
190.20065**32 200 6,5 30/35/40 32
190.20065**48 200 6,5 30/35/40 48
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190. CIKKSZAM
Nagy teljesitményl horonyvagok
Saw blade for grooves

190.25040**40 250 30/35/40
190.25040**60 250 4 30/35/40 60
190.25040**80 250 4 30/35/40 80 U\
190.25045**40 250 4,5 30/35/40 40
190.25045**60 250 4,5 30/35/40 60
190.25050**40 250 5 30/35/40 40
190.25050**60 250 5 30/35/40 60
190.25055**40 250 575 30/35/40 40
190.25055**60 250 5,5 30/35/40 60
190.25060**40 250 6 30/35/40 40
190.25060**60 250 6 30/35/40 60
190.25065**40 250 6,5 30/35/40 40
190.25065**60 250 6,5 30/35/40 60
190.30040**48 300 4 30/35/40 48
190.30045**48 300 4,5 30/35/40 48
190.30040**72 300 4 30/35/40 72
190.30045**72 300 4,5 30/35/40 72
190.30050**48 300 5 30/35/40 48
190.30050**72 300 5 30/35/40 72
190.30055**48 300 bt 30/35/40 48
190.30055**72 300 585 30/35/40 72
190.30060**48 300 6 30/35/40 48
190.30060**72 300 6 30/35/40 72
190.30065**48 300 6,5 30/35/40 48
190.30065**72 300 6,5 30/35/40 72
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131. CIKKSZAM
Korflirész tarcsak nemfémes anyagokhoz
Non-ferrous metal saw blade

i -

Egyenes + trapéz vidia fogak. Aluminium és kdnnyiifém 6tvozetii profilok
vagasara. Vékony keresztmetszetekhez hasznaljon nagy fogszamdu tarcsékat.

o

T.C.T. flath + triple-chip tooth. Cutting non ferrous metal profiles. By thin 45° 1IN 45° T
sections use high-number teeth blades. \D\U\D\

131.15032**48 150 20/30

131.16032**48 160 3,2 20/30 48
131.18032**40 180 3,2 20/30 40
131.18032**56 180 3,2 20/30 56
131.20032**48 200 3,2 30/32 48
131.20032**64 200 3,2 30/32 64
131.22532**72 225 3,2 30/32 72
131.25032**60 250 3,2 20/32 60
131.25032**80 250 3,2 20/32 80
131.27532**84 275 3,2 30/32 84
131.30032**72 300 3,2 30/32 72
131.300323284 300 3,2 32 84
131.30032**96 300 872 20/32 96
131.33035**80 330 gi5 20/32 80
131.33035**100 330 Si5 20/32 100
131.35035**84 350 gib 30/32 84
131.350353296 350 gi5 32 96
131.35035**108 350 15 20/32 108
131.37038**108 370 3,8 32/40 108
131.40038**96 400 3,8 32/40 96
131.40038**108 400 3,8 32/40 108
131.420.38**96 420 3,8 32/40 96
131.45038**96 450 3,8 30/32 96
131.45038**108 450 3,8 32/40 108
131.50038**100 500 3,8 32/40 100
131.50038**120 500 3,8 32/40 120
131.5504032120 550 4 32 120

n
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Tools for Wood

160. CIKKSZAM

Sorozatvago flirészek fogasmelység
hataroloval

Multiple circular saw blade

20°
e | u] e | srer [ o] ¥

160.20032**16 200 30/35 16+t N
160.25032**20 250 3,2 30/35/60/70/80 | 20+t 10" P~ 1
160.25032**24 250 | 32 | 30/35/60/70/80 | 24+It =
160.28032* *24 280 | 3,2 | 30/35/60/70/80 | 24+It

160.30032**24 300 | 32 | 30/35/60/70/80 | 24+It

160.30032**28 300 | 32 | 30/35/60/70/80 | 28+t

160.35035* *28 350 | 35 30/35/70/80 | 28+t

160.35035* *32 350 | 35 30/35 3241t

160.40040**34 400 | 4 30/35 34+1t

160.45045* *36 450 | 45 35/40 36+t

160.50045**40 500 | 45 35/40 40+1t

160.550503048 550 | 5 30 48+t

160.20025**20 200 | 25 35/40 20+1t

160.25025* *24 250 | 2,5 | 30/35/60/70/80 | 24+It

160.30025**24 300 | 2,5 | 30/35/60/70/80 | 24+t

160.30025**28 300 | 2,5 | 30/35/60/70/80 | 28+t

160.35030* *28 350 | 3 | 30/35/60/70/80 | 28+t

160.25042**20 250 | 42 35/60/70/80 | 20+t

160.30042**24 300 | 42 35/60/70/80 | 24+It

160.35042**28 350 | 42 35/60/70/80 | 28+It
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161. CIKKSZAM

Sorozatvago flirészek fogasmelység
hatarolo néelkdl

Multiple circular saw blade

20°
e | u] | srer [ o] Y

161.20032**16 200 30/35 \l
161.22532**20 225 3,2 30/40/60/70 20 10° P~ 10°
161.25032**20 250 | 32 60/70/80 20 - -~
161.25032**24 250 | 32 60/70/80 24
161.25032**40 250 | 3,2 60/70/80 40
161.28032**24 280 | 32 60/70/80 24
161.30032**18 300 | 32 50/60/70/80 18
161.30032**24 300 | 32 60/70/80 24
161.30032**28 300 | 32 60/70/80 28
161.30032**36 300 | 32 60/70/80 36
161.30032**48 300 | 32 60/70/80 48
161.32035%*28 320 | 35 70/80/100 28
161.35035%*28 350 | 35 70/80/100 28
161.35035**54 350 | 35 60/70/80 54
161.38038**32 380 | 38 70/80/100 32
161.40040%*34 400 4 40/70/100 34
161.45045**36 450 | 45 40/70/100 36
161.500454040 500 @ 45 40 40
161.20022**20 200 | 22 35/40 20
161.22522**20 225 | 2,2 60/70/80 20
161.25022**24 250 | 22 60/70/80 24
161.25025**24 250 | 25 60/70/80 24
161.28025**24 280 | 25 60/70/80 24
161.30025**24 300 | 25 60/70/80 24
161.30025**28 300 | 25 60/70/80 28
161.32030**28 320 3 60/70/80 28
161.35030**28 350 3 60/70/80 28
161.20042**20 200 | 4.2 35/40 20
161.22542%*20 225 | 4.2 35/60/70/80 20
161.25042**20 250 | 4,2 35/60/70/80 20
161.28042**24 280 | 4,2 35/60/70/80 24
161.30042**24 300 | 42 35/60/70/80 24
161.32042**28 320 | 42 35/60/70/80 28
161.35042%*28 350 | 42 35/60/70/80 28
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Tools for Wood

165. CIKKSZAM

Sorozatvago furészek tisztitéfogakkal
fogasmeélység hatarold nélkl
Multiple circular saw blade

165.18032**18+2 180 35/40 18+2 -
165.20032**20+2 200 3,2 35/40 20+2 100~ 10°
165.22532%*20+2 225 3,2 35/60/70 2042
165.25032**20+2 250 3,2 35/60/70 20+2
165.25032**20+4 250 3,2 35/60/70/80 | 20+4
165.28032**24+4 280 3,2 35/60/70/80 | 24+4
165.30032**18+2 300 3,2 35/60/70/80 | 18+2
165.30032**18+4 300 3,2 50/60/70/80 | 18+4
165.30032**20+4 300 3,2 50/60/70/80 | 20+4
165.30032**24+2 300 3,2 50/60/70/80 | 24+2
165.30032**24+4 300 3,2 35/50/60/70/80 | 24+4
165.32035%*24+4 320 3,5 35/60/70/80 | 24+4
165.35035%*24+4 350 3,5 60/70/80 24+4
165.35035**24+6 350 3,5 60/70/80 24+6
165.35035**28+4 350 3,5 35/60/70/80 | 28+4
165.35035**28+6 350 3,5 70/80/100 28+6
165.38040**28+6 380 4 70/80/100 28+6
165.40040%*34+6 400 4 40/70/80/100 | 34+6
165.45045%*36+6 450 45 70/80 36+6
165.18020%*18+2 180 2 35/40 18+2
165.18022**18+2 180 2.2 35/40 18+2
165.18025**18+2 180 2,5 35/40 18+2
165.20022**20+2 200 2,2 35/40 20+2
165.20025**20+2 200 2,5 35/40 20+2
165.22525*%20+2 225 2,5 60/70/80 2042
165.25022**24+2 250 2,2 60/70/80 24+2
165.25025**20+2 250 2,5 60/70/80 20+2
165.25025**20+4 250 2,5 60/70/80 20+4
165.25020%**30+2 250 2 40/70 30+2
165.28028**24+4 280 2,5 60/70/80 24+4
165.30025* *24+4 300 2,5 60/70/80 24+4
165.30028**24+2 300 2,8 60/70/80 24+2
165.35030**28+6 350 3 60/70/80 28+6
165.25042%*20+2 250 42 35/60/70/80 | 20+2
165.25042**20+4 250 42 35/60/70/80 | 20+4
165.28042**24+4 280 42 35/60/70/80 | 24+4
165.30042**24+2 300 42 60/70/80 24+2
165.30042**24+4 300 4.2 35/60/70/80 | 24+4
165.35042**24+4 350 42 60/70/80 24+4
165.35042**24+6 350 4.2 60/70/80 24+6
165.35042**28+4 350 4.2 35/60/70/80 | 28+4
165.35042**28+6 350 42 35/60/70/80 | 28+6
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166. CIKKSZAM

Sorozatvago furészek tisztitéfogakkal
fogasmeélység hataroldval
Multiple circular saw blade

i | ufs]| e [ \

166.20032**20+2 200 30/35/40 20+2+lt o
166.25032**20+2 250 3,2 30/35/60/70 20+2+t = ~ 10° f
166.25032**20+4 250 3,2 30/35/60/70/80 | 20+4+It
166.30032**24+2 300 3,2 30/35/60/70/80 | 24+2+t
166.30032**24+4 300 3,2 30/35/60/70/80 | 24+4+It

166.35035**24+4 350 Sib 30/35/60/70/80 | 24+4+t
166.20022**20+2 200 2,2 30/35/40 20+2+t
166.20025**20+2 200 289 30/35/40 20+2+t

166.25022**24+2 250 2,2 30/35/60/70/80 | 24+2+It
166.25025**20+4 250 2,5 30/35/60/70/80 | 20+4+t
166.30025**24+2 300 2,5 30/35/60/70/80 | 24+2+It
166.30025**24+4 300 23 30/35/60/70/80 | 24+4+it
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Tools for Wood

134. CIKKSZAM

Zajcsokkentett univerzalis korfirész tarcsak
Saw blade

12°
e | u] | srer [ o] X

134.25032**40 250 30/35 \|
134.25032**60 250 3,2 30/35 60 R — \I
134.25032**80 250 3,2 30/35 80 - =
134.30032**24 300 3,2 30/35 24

134.30032**48 300 3,2 30/35 48

134.30032**60 300 32 30/35 60

134.30032**72 300 3,2 30/35 72

134.30032**96 300 3,2 30/35 96

134.35035**28 350 Si5 30/35 28

134.35035**54 350 15 30/35 54

134.35035**72 350 3,5 30/35 72

134.35035**84 350 Sib 30/35 84

134.35035**108 350 815 30/35 108

134.40040**34 400 4 30/35 34

134.40038**60 400 3,8 30/35 60

134.40038**72 400 3,8 30/35 72

134.40038**96 400 3,8 30/35 96

134.40038**120 400 3,8 30/35 120

134.45042**36 450 4,2 30/35 36

134.45042**54 450 4,2 30/35 54

134.45042**72 450 4,2 30/35 72

134.45040**108 450 4 30/35 108

134.50045**40 500 4,5 30/35 40

134.50045**60 500 4,5 30/35 60

134.50042**80 500 4,2 30/35 80

134.50042**120 500 4,2 30/35 120
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135. CIKKSZAM

Zajcsokkentett univerzalis korfirész tarcsak
Saw blade

Korfiirész tarcsak milanyaggal bevont panelekhez. Ezek a tarcsdk nagyon jo 12°
ellenalléképességiiek még akkor is, ha az anyag szildnkosodik a vagas soran. \
A korréziétél és oxidaciotdl védett specidlis vidia fog magas hatasfokot és

kiilondsen nagy szivdssagot biztosit.

Circular saw blades for cutting plastic laminated panels. These blades assure
a very good resistance even if the materials usually splint during the cutting.
The special tipped HM, anticorrosive and antioxidantive, assures a high
efficiency and a particular toughness.

135.250323060 250 3,2 30 60
135.250323080 250 3,2 30 80
135.300323072 300 3,2 30 72
135.300323096 300 32 30 96
135.35035**54 350 S5 30/35 54
135.35035**72 350 8 f5 30/35 72
135.35035**84 350 815 30/35 84
135.35035**108 350 Sto 30/35 108
135.40038**96 400 3,8 30/35 96
135.40038**108 400 3,8 30/35 108

77



UcENIL CENLI0

A4

Tools for Wood

N\

656. CIKKSZAM

Szukito gyidrik korfirész tarcsakhoz

Reduction rings for circular saw blade bore

VIDIAFOGAS KORFURESZEK // HM SAW BLADES

78

o T
20 2,0

656.16.20 16

656.20.25 20 25 2,0
656.20.30 20 30 2,0
656.20.32 20 32 2,0
656.20.35 20 35 2,0
656.25.30 25 30 2,0
656.25.35 25 35 2,0
656.254.30 25,4 30 2,0
656.30.32 30 32 2,0
656.30.35 30 85 2,0
656.30.40 30 40 2,0
656.32.35 32 85 2,0
656.32.40 32 40 2,0
656.35.40 85 40 2,0
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FELSOMARO

SZERSZAMOK

ROUTER TOOLS

TERMEK OLDAL
200.000 / 200.100 /200.200 / 200.201 CIKKSZAMOK: PRECiZI0S ER32 ES ER40 TOKMANYOK 80
200.250 / 200.255 / 200.400 CIKKSZAMOK: PRECIZIOS 1SO 30 TOKMANYOK 81
200.300 / 200.310 / 200.360 CIKKSZAMOK: TOKMANYOK HSK ES 1S0 30 SZARRAL 82
POTALKATRESZEK 83
ROGZiTO ANYAK ER20 / ER32 / ER40 / DIN6388 PATRONOKHOZ 84
201. CIKKSZAM: Rugalmas duplakiipos befogé patronok ER20 / ER25/ ER32 / ER40 / DIN6388 86
205. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vagoéllel / 206. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vigééllel 88
220 . CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vigoéllel / 221. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vigoéllel 89
222. CIKKSZAM: Felsomaré egyenes vigééllel 90
223. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vigééllel Ell
230. CIKKSZAM: Felsémaré egyenes vigoééllel horonymarishoz 92
260. / 261. CIKKSZAMOK: Felsémaré egyenes vagééllel horonymarishoz forgacstarsvel EE]

94

265 . /266. CIKKSZAM: Reciprok horonymaré egyenes vagééllel




UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

200.000 CIKKSZ. / 200.100 CIKKSZ.
Preciziés ER32 tokmany CM2 / CM3 kupos szarral
Chuck with precision collet CM2 / CM3 tapered shank H

n

JOBBOS cikksz. BALOS cilcksz. —

200.000.05 200.000.06 CM2/M30x1,5
200.100.05 CM3/M30x1,5

62mm

200.200 CIKKSZAM
Precizios ER32 tokmany ISO 30 kupos szarral
Chuck with precision collet 1SO 30 tapered shank

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz. —

Biesse gépekhez

200.200.05 | 200.200.06 \ 1S0 30
Omlat, Bulleri, Busellato, CMS, IMA motoros Biesse gépekhez
200.210.05 | 200.210.06 \ 1S0 30
Alberti és Masterwood gépekhez

200.220.05 | 200.220.06 1S0 30

200.201 CIKKSZAM
Preciziés ER40 tokmany ISO 30 kupos szarral
Chuck with precision collet ISO 30 tapered shank

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz. —

Biesse gépekhez

200.201.05 | 200.201.06 \ 1S0 30
Omlat, Bulleri, Busellato, CMS, IMA motoros Biesse gépekhez
200.211.05 | 200.211.06 \ 1S0 30
Alberti és Masterwood gépekhez

200.221.05 | 200.221.06 \ 1S0 30
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Tools for

200.250 CIKKSZAM
Preciziés tokmanyok Morbidelli, SCM gépekhez
Chuck with precision collet 1SO 30 tapered shank

JOBBOS cikksz. BALOS cilcksz. “

Morbidelli, SCM gépekhez

200.250.05 | 200.250.06 \ IS0 30
Morbidelli, SCM gépekhez @ 69,5 mm-es karimdval, mar 6sszeszerelve
200.251.05 ‘ 200.251.06

7‘!169,5 mm—q

200.255 CIKKSZAM
Precizids 1SO 30 tokmany DIN6388 befogoval
Chuck with precision collet 1SO 30 tapered shank

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz. —

Morbidelli, SCM gépekhez
200.255.05 | 200.255.06 \ IS0 30

200.400 CIKKSZAM
Precizios ER32 tokmany @25 mm hengeres befogoval

Chuck with precision collet parallel shank @ 25 mm.

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz. —

200.400.05 | 200.400.06 \ @ 25x55
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200.300 CIKKSZAM

Tokmany precizids (ER32) befogdval, HSK kipos szarral
Chuck with precision collet (ER32) HSK tapered shank

JOBBOS cikksz. BALOS cilksz.

200.300.05 200.300.06 HSK-F63

200.310 CIKKSZAM
Tokmany precizids (ER40) befogdval, HSK kipos szarral
Chuck with precision collet (ER40) HSK tapered shank _(

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz. —

200.310.05 ‘ 200.310.06 HSK-F63

200.360
Mardorso HSK és IS0 30 kupos szarral
Cutter arbors with HSK tapered shank

82

200.360.00 30 HSK-F63
200.361.00 85 HSK-F63
200.361.00 40 HSK-F63

100mm |

200.260.00 30 ISO 30
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Tools for Wood

POTALKATRESZEK

SPARE PARTS

JOBBOS cikksz. 0|

Acél karima orsds tokmanyokhoz - 1épcsds dugos
Steel flange for chucks with arbor - Male

992.560.30M 30
992.560.35M 35
992.560.40M 40

JOBBOS cikksz. n

Acél karima orsés tokmanyokhoz - 6blos

Steel flange for chucks with arbor - Female m
992.560.30F 30
S
D

992.560.35F 85
992.560.40F 40

Behlizd gomba 200.200/201 Biesse tokmanyokhoz
Retaining stud for “Biesse” 200.200/201 chucks

995.200.00 \ 12 \ 8

Behtizé gomba 200.210/211 Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, CMS és IMA
Retaining stud for Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, CMS and IMA 200.210/211 chucks

995.201.00 \ 13 \ 9

Behlizd gomba 200.220/221 Alberti és Masterwood tokmanyokhoz

Retaining stud for Alberti and Masterwood 200.220/221 chucks 995.200 995.201 995.202 995.250 995.400
995.202.00 \ 12,8 \ 9

Behlizd gomba 200.250/251 SCM és Morbidelli tokmanyokhoz
Retaining stud for SCM and Morbidelli 200.250/251 chucks
995.250.00 \ 8,5 \ 6,5

Behlizé gomba 200.400 PS-Leuco tokmanyokhoz
Retaining stud for PS and Leuco 200.400 chucks

995.400.00 | |
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ER20

JOBBOS cikksz. BALOS cilcksz.

Rogzitd anya “ER20” patronos tokmdanyhoz csapagy nélkiil
Clamping nut without bearing

992.483.01 |

ER32

JOBBOS cikksz. BALOS cilcksz.

Rogzitd anya “ER32” patronos tokméanyhoz csapagy nélkiil
Clamping nut without bearing

992.183.01 \ 992.183.02
RoOgzitd anya “ER32” patronos tokméanyhoz csapaggyal
Clamping nut with bearing

992.183.11 \ 992.183.12

ER40

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz.

Rogzitd anya “ER40” patronos tokméanyhoz csapagy nélkiil
Clamping nut without bearing
992.383.01 \ 992.383.02

RoOgzitd anya “ER40” patronos tokméanyhoz csapaggyal
Clamping nut with bearing

992.383.11 \ ge3nm

DIN6388

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz.

Rogzitd anya “DIN6388” patronhoz csapagy nélkiil
Clamping nut without bearing

992.283.01 \

Rogzitd anya “DIN6388” patronhoz csapaggyal
Clamping nut with bearing

992.283.10 \
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JOBBOS cikksz. BALOS cikksz. _ —={ Msacmn

Régzitd anyak CNC gépekhez G20x14 F.4"
Cap nuts for CNC machines

993.020.01 993.020.02 #20mm x14 Fx1" M30x1,5mm
993.030.01 993.030.02 M30mm x1,5mm

JOBBOS cikksz. BALOS cikksz. _

Régzitd anyak felsdmard gépekhez

Cap nuts for Router machines @20x14 F.1"
993.520.01 @20mm x14 Fx1" M30x1,5mm
993.530.01 993.530.02 M30mm x1,5mm

JOBBOS cikksz.

Univerzalis szereldallvany HSK-F63 tokmanyokhoz
Universal assembly support for chucks HSK-F63
183-HSK

Univerzalis szerelodllvany 1ISO30 tokmanyokhoz
Universal assembly support for chucks 1SO30

183-1SO

JOBBOS cikksz.

Csavarkulcs “ER32” régzité anyakhoz
C-spanner for “ER32” clamping nuts
991.183.00

Csavarkulcs “ER40” rogzitd anyakhoz
C-spanner for “ER40” clamping nuts

991.283.00
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201. CIKKSZAM

Rugalmas duplakupos “ER 20" befogd patron
Precision collet “ER 20"

201.030.20 8
201.060.20
201.080.20
201.100.20 10
201.120.20 12

Rugalmas duplakuapos “ER 25" befogd patron
Precision collet "ER 25"

201.030.25

S

201.060.25 6
201.080.25 8
0

2

201.100.25
201.120.25

Rugalmas duplakuapos “ER 32" befogo patron
Precision collet “ER 32"

201.030.00 3
201.040.00 4
201.050.00 5
201.060.00 6
201.070.00 7
201.080.00 8
201.100.00 10
201.120.00 12
201.130.00 13
201.140.00 14
201.160.00 16
201.180.00 18
201.200.00 20
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Rugalmas duplakupos “ER 40" befogé patron

Precision collet "ER 40"

201.042.00 4
201.052.00 5
201.062.00 6
201.072.00 7
201.082.00 8
201.102.00 10
201.122.00 12
201.132.00 13
201.142.00 14
201.162.00 16
201.182.00 18
201.202.00 20
201.252.00 25

46mm

Rugalmas duplakuapos “DIN6388" befogd patron

Precision collet “DIN6388”

201.065.00 6
201.085.00 8
201.105.00 10
201.125.00 12
201.135.00 13
201.145.00 14
201.165.00 16
201.185.00 18
201.205.00 20
201.255.00 25

52mm
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205. CIKKSZAM

Felsomard egyenes vagaoellel
Router bit

locowdres | 9 U 0] 85 s

205.030.55 3 | ]
205.040.55 4 9 5

205.050.55 b 12 39 %5 20
205.060.55 6 14 41 915

205.070.55 7 16 43 9,5

205.080.55 8 18 48 9i5

205.081.55 8 30 60 9,5 L 1
205.090.55 9 20 52 9 T
205.100.55 10 22 52 9,5

205.101.55 10 35 65 915

205.110.55 11 24 52 9,5 I
205.120.55 12 26 52 )5

206. CIKKSZAM

Felsomaro egyenes vagoéllel
Router bit

206.120.55 12x20
206.121.55 12x20
206.130.55 13 26 52 12x20
206.140.55 14 28 56 12x20
206.141.55 14 40 72 12x20
206.150.55 i3 30 60 12x20
206.160.55 16 32 60 12x20 .
206.161.55 16 40 72 12x20
206.170.55 17 34 64 12x20
206.180.55 18 35 64 12x20
206.190.55 19 35 68 12x20
206.200.55 20 38 68 12x20
206.220.55 22 40 72 12x20
206.240.55 24 40 72 12x20
206.250.55 25 41 72 12x20
206.260.55 26 42 74 12x20
206.280.55 28 42 74 12x20
206.300.55 30 42 74 12x20
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220. CIKKSZAM

Felsomard egyenes vagaoellel
Router bit

JOBBOS cikksz. 1] I
220.1640.55 16 40
220.1650.55 16 50
220.1840.55 18 40
220.1850.55 18 50
220.1860.55 18 60
220.2040.55 20 40
220.2050.55 20 50
220.2060.55 20 60
220.2240.55 22 40
220.2250.55 22 50
Felsomard egyenes vagoéllel

Router bit

JOBBOS cikksz. “

L s
35 90 12
35 90 12

221.100.55 10

221.120.55 12

221.140.55 14 35 90 12
221.160.55 16 35 90 12
221.180.55 18 35 90 12
221.200.55 20 35 90 12
221.220.55 22 35 90 12
221.240.55 24 35 90 12
221.300.55 30 35 90 12
221.350.55 S5 35 90 12

CM2/M20x1.5
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222. CIKKSZAM

Felsomard egyenes vagaoellel
Router bit

JoBBOScikksz. | D | 1 | L | S |
222.040.55 4 10 65 10
222.050.55 5 12 65 10
222.060.55 6 14 65 10 ah
222.070.55 7 17 65 10
222.080.55 8 20 65 10
222.090.55 9 23 65 10
222.100.55 10 25 70 10
222.101.55 10 40 87 10 e
222.120.55 12 25 70 10
222.121.55 12 40 87 10
222.140.55 14 25 70 10
222.141.55 14 40 87 10
222.150.55 15 25 70 10
222.151.55 15 40 87 10
222.160.55 16 25 70 10
222.161.55 16 40 87 10
222.180.55 18 25 70 10
222.181.55 18 40 87 10
222.200.55 20 25 70 10
222.201.55 20 40 87 10
222.220.55 22 25 70 10
222.240.55 24 25 70 10
222.250.55 25 25 70 10
222.260.55 26 25 70 10
222.300.55 30 25 70 10
222.350.55 35 25 70 10
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223. CIKKSZAM

Felsbmaro egyenes vag

Router bit

’

’

0éllel

joBBOS sz, | D | I |

bb)

223.030.55 & 10 8
223.040.55 4 10 55 8
223.050.55 5 12 55 8
223.060.55 6 14 55 8
223.070.55 7 17 55 8
223.080.55 8 20 bb) 8
223.090.55 9 20 59 8
223.100.55 10 20 60 8
223.110.55 11 20 60 8
223.120.55 12 20 60 8
223.130.55 13 20 60 8
223.140.55 14 20 60 8
223.150.55 15 20 60 8
223.160.55 16 20 70 8
223.161.55 16 40 90 8
223.180.55 18 20 70 8
223.200.55 20 20 70 8
223.220.55 22 10 70 8
223.240.55 24 10 70 8
223.260.55 26 10 70 8
223.280.55 28 10 70 8
223.300.55 30 10 70 8
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230. CIKKSZAM

Felsomard egyenes vagaoellel
horonymarashoz

Grooving cutters

joBBOScidez. | DI L S | B
60

230.060.55 6 18 M12x1
230.080.55 8 23 60 M12x1
230.081.55 8 35 67 M12x1
230.100.55 10 23 60 M12x1
230.101.55 10 35 67 M12x1
230.110.55 11 23 60 M12x1
230.111.55 11 35 67 M12x1 L
230.120.55 12 23 60 M12x1
230.121.55 12 35 67 M12x1
230.122.55 12 45 77 M12x1
230.140.55 14 23 60 M12x1
230.141.55 14 35 67 M12x1
230.150.55 15 25 60 M12x1
230.151.55 i’y 45 77 M12x1
230.160.55 16 25 60 M12x1
230.161.55 16 35 67 M12x1
230.162.55 16 45 77 M12x1
230.163.55 16 60 92 M12x1
230.180.55 18 25 60 M12x1
230.181.55 18 35 67 M12x1
230.182.55 18 45 77 M12x1
230.200.55 20 25 60 M12x1
230.201.55 20 35 67 M12x1
230.202.55 20 45 77 M12x1
230.203.55 20 60 92 M12x1
230.220.55 22 25 60 M12x1
230.221.55 22 35 67 M12x1
230.240.55 24 25 60 M12x1
230.250.55 25 25 60 M12x1
230.260.55 26 25 60 M12x1
230.280.55 28 25 60 M12x1
230.300.55 30 25 60 M12x1
230.350.55 85 25 60 M12x1
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260. CIKKSZAM - 261. CIKKSZAM

Felsdmaro egyenes vagaoeéllel horonymarashoz
forgacstorovel

Slot mortising bits with chip breaker

JOBBOS cikk| BALOS cikk. nn-n o

260.060.45 260.060.46 6
260.070.45 260.070.46 7 55 110 16

260.080.45 260.080.46 8 60 115 16 S0mm
260.090.45 260.090.46 9 65 120 16

260.100.45 260.100.46 10 70 125 16

260.110.45 260.110.46 11 75 130 16 i
260.120.45 260.120.46 12 80 135 16 o
260.130.45 260.130.46 13 85 140 16 i
260.140.45 260.140.46 14 90 145 16

260.150.45 260.150.46 15 95 150 16

260.160.45 260.160.46 16 100 155 16 [
260.170.45 260.170.46 17 105 160 16

260.180.45 260.180.46 18 110 165 16

260.190.45 260.190.46 19 115 170 16

260.200.45 260.200.46 20 120 175 16

260.220.45 260.220.46 22 125 180 16 ~p-
260.240.45 260.240.46 24 125 180 16

261.060.45 261.060.46 6 50 105 13

261.070.45 261.070.46 7 55 110 13

261.080.45 261.080.46 8 60 115 13

261.090.45 261.090.46 9 65 120 13

261.100.45 261.100.46 10 70 125 13

261.110.45 261.110.46 11 75 130 13

261.120.45 261.120.46 12 80 135 13

261.130.45 261.130.46 13 85 140 13

261.140.45 261.140.46 14 90 145 13

261.150.45 261.150.46 15 95 150 13

261.160.45 261.160.46 16 100 155 13

261.180.45 261.180.46 18 110 165 13

261.200.45 261.200.46 20 120 175 13
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265. CIKKSZAM - 266. CIKKSZAM
Reciprok horonymaroé egyenes vagoellel

Reciprocating slot mortising bits

T -~

265.060.40 6
265.070.40 7 1oo 16
265.080.40 8 45 100 16 =l
265.090.40 9 45 100 16
265.100.40 10 55 110 16
265.110.40 11 55 110 16
265.120.40 12 55 110 16 -
265.130.40 13 55 110 16 :
265.140.40 14 55 110 16
265.150.40 15 55 110 16
265.160.40 16 55 110 16

I
266.060.40 6 45 100 13
266.070.40 7 45 100 13
266.080.40 8 45 100 13 |
266.090.40 9 45 100 13 “p--
266.100.40 10 55 110 13
266.110.40 11 55 110 13
266.120.40 12 55 110 13
266.130.40 13 55 110 13
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TOMOR VIDIA
SPIRALMAROK

SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

TERMEK OLDAL
217. CIKKSZAM: Z=1 Pozitiv témér vidia spirilmaré / 218. CIKKSZAM: Z=1 Negativ témér vidia spiralmaré 96
210. CIKKSZAM: Z=2 Pozitiv simité tomor vidia spiralmaré 97
211. CIKKSZAM: Z=2 Negativ simité tomor vidia spiralmaré 98
210/R CIKKSZAM: Z=2 Radiuszos fejii pozitiv témor vidia spiralmaré EE]
212. CIKKSZAM: Z=3 Pozitiv simité tomér vidia spiralmaré 100
213. CIKKSZAM: Z=3 Negativ simité témor vidia spirilmaré 101
214. CIKKSZAM: Z=3+R Pozitiv nagyolé témir vidia spirdlmaré forgacstarovel 102
215. CIKKSZAM: Z=3+R Negativ nagyolé témér vidia spiralmaré forgicstorovel 103
209. CIKKSZAM: Z=2+2R Pozitiv témér vidia spiralmaré forgicstorovel 104
216. CIKKSZAM: Z=2+2 Pozitiv /negativ simité témor vidia spirilmaré 105
214/H CIKKSZAM: Z=3+R HSS pozitiv spirilmaré forgicstorovel ragasztott-laminalt fagerendikhoz 105
214/SM CIKKSZAM: Z=3+R Pozitiv témor vidia spirilmaré forgicstérovel, 60°-os letéréssel zarhely marasahoz 106
219. CIKKSZAM: Z=3+R Pozitiv témor vidia spirilmaré forgicstorovel zirhely marasihoz 107
219/B CIKKSZAM: Z=3+R Pozitiv tomér vidia spiralmaré forgicstorovel zirhely marasihoz 5 mm-es simito éllel 107
219/T CIKKSZAM: Z=2+R Cserelapkas spiralmaré TRIAMET testtel, zirhely marasihoz 108
819. CIKKSZAM: 3 osztatu Gyémant felsémaré zarhely marasahoz - H=3 mm 109

Profilmarok 110
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UL CENERO \ TOMOR VIDIA SPIRALMARGK/ SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

Tools for Wood

217. CIKKSZAM
Toémor vidia spiralmaré pozitiv (felhordo) éllel
Solid carbide spiral cutters up cut

Z=1
osos e 0115

217.031240.55 3 3
217.041540.55 4 15 4
217.051750.55 B 17 50 5)
217.061750.55 6 17 50 6
217.062760.55 6 27 60 6
217.082263.55 8 22 63 8
217.083272.55 8 32 72 8
217.103272.55 10 32 72 10
217.104290.55 10 42 90 10
217.123273.55 12 32 73 12

Kiilon kérésre gyartunk egyedi spirdlmardkat aluminium, miianyag,
PVC és plexiiiveg megmunkaldsara, polirozott vajatokkal is.

On request we can also produce solid carbide spiral cutters for working
alluminium, plastic, PVC and plexiglass, also with polished flutes.

218. CIKKSZAM
Tomor vidia spirdlmaré pozitiv (lenyoma) éllel
Solid carbide spiral cutters down cut

96

z-1 ay
JOBBOS cidcsz. “_-“
218.031240.55 3 3
218.041540.55 4 15 4
218.051750.55 B 17 50 B
218.061750.55 6 17 50 6 L
218.062760.55 6 27 60 6 [N
218.082263.55 8 22 63 8
218.083272.55 8 32 72 8
218.103272.55 10 32 72 10 I
218.104290.55 10 42 90 10

. . 12 32 73 12
218.123273.55 |

=l p =




TOMOR VIDIA SPIRALMARGK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS / UTEISIL CENTRO

Tools for Wood

210. CIKKSZAM
Tomor vidia simito spirdlmaro pozitiv (felhordo) éllel
Solid carbide spiral cutters up cut for finishing

Z=2
osos e 011 s

210.031240.55 3 3
210.041540.55 4 15 4
210.051750.55 B 17 50 5)
210.061750.55 6 17 50 6
210.062760.55 6 27 60 6
210.082263.55 8 22 63 8
210.083272.55 8 32 72 8
210.103272.55 10 32 72 10
210.104290.55 10 42 90 10
210.123273.55 12 32 73 12
210.124290.55 12 42 90 12
210.1252100.55 12 52 100 12
210.1442100.55 14 42 100 14
210.1452100.55 14 52 100 14
210.1642100.55 16 42 100 16
210.1652100.55 16 52 100 16
210.1662100.55 16 62 100 16
210.1852100.55 18 52 100 18
210.1875125.55 18 75 125 18
210.2052100.55 20 52 100 20
210.2075125.55 20 75 125 20
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Tools for Wood

211. CIKKSZAM
Tomor vidia simito spirdlmaré negativ (lenyomao) éllel

Solid carbide spiral cutters down cut for finishing

Z=2

alimeltes | 0] U] 0 ] &

211.031240.55 & 4
211.041540.55 4 15 5
211.051750.55 5 17 50 6
211.061750.55 6 17 50 6
211.062760.55 6 27 60 8
211.082263.55 8 22 63 8
211.083272.55 8 32 72 10
211.103272.55 10 32 72 10
211.104290.55 10 42 90 12
211.123273.55 12 32 73 12
211.124290.55 12 42 90 12
211.1252100.55 12 52 100 14
211.1442100.55 14 42 100 14
211.1452100.55 14 52 100 16
211.1642100.55 16 42 100 16
211.1652100.55 16 52 100 16
211.1662100.55 16 62 100 18
211.1852100.55 18 52 100 18
211.1875125.55 18 75 125 20
211.2052100.55 20 52 100 20
211.2075125.55 20 75 125 20
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Tools for Wood

210/R CIKKSZAM

Radiuszos fejl pozitiv (felhordo) éli
tomor vidia spiralmaro
Solid carbide spiral cutters up cut with radius in the bottomn

Z=2

ovos e 0115 e
210/R.031240.55 3
210/R.041540.55 4 15 4 2
210/R.051750.55 5| 17 50 B 25
210/R.061750.55 6 17 50 6 3
210/R.062760.55 6 27 60 6 3
210/R.082263.55 8 22 63 8 4
210/R.083272.55 8 32 72 8 4 L
210/R.103272.55 10 32 72 10 B
210/R.104290.55 10 42 90 10 B
210/R.123273.55 12 32 73 12 6
210/R.124290.55 12 42 90 12 6
210/R.1252100.55 12 52 100 12 6
210/R.1442100.55 14 42 100 14 7
210/R.1452100.55 14 52 100 14 7
210/R.1642100.55 16 42 100 16 8
210/R.1652100.55 16 52 100 16 8 N
210/R.1662100.55 16 62 100 16 8
210/R.1852100.55 18 52 100 18 9
210/R.1875125.55 18 75 125 18 9
210/R.2052100.55 20 52 100 20 10
210/R.2075125.55 20 75 125 20 10
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Tools for Wood

212. CIKKSZAM
Toémor vidia simito spirdlmaré pozitiv (felhordo) éllel
Solid carbide spiral cutters up cut for finishing

Z=3
ovos e 0L s

212.082263.55

212.083272.55

212.103272.55 10 32 72 10
212.104290.55 10 42 90 10
212.123273.55 12 32 73 12
212.124290.55 12 42 90 12
212.1252100.55 12 52 100 12
212.1442100.55 14 42 100 14
212.1452100.55 14 52 100 14
212.1642100.55 16 42 100 16
212.1652100.55 16 52 100 16
212.1662100.55 16 62 100 16
212.1852100.55 18 52 100 18
212.1875125.55 18 75 125 18
212.2052100.55 20 52 100 20
212.2075125.55 20 75 125 20
212.20102150.55 20 102 150 20
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Tools for Wood

213. CIKKSZAM
Tomor vidia simito spirdlmaré negativ (lenyomao) éllel

Solid carbide spiral cutters down cut for finishing

Z2=3

213.082263.55

213.083272.55

213.103272.55 10 32 72 10
213.1042100.55 10 42 100 10
213.123273.55 12 32 73 12
213.1242100.55 12 42 100 12
213.1252100.55 12 52 100 12
213.1442100.55 14 42 100 14
213.1452100.55 14 52 100 14
213.1642100.55 16 42 100 16
213.1652100.55 16 52 100 16
213.1662100.55 16 62 100 16
213.1852100.55 18 52 100 18
213.1875125.55 18 15 125 18
213.2052100.55 20 52 100 20
213.2075125.55 20 75 125 20
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Tools for Wood

214. CIKKSZAM

Tomor vidia spirdlmaré pozitiv (felhordo) éllel,
forgacstorovel nagyolashoz
Solid carbide spiral cutters up cut with chipbreaker for roughing

Z2=3+R

liltes | 0] U] b ] &

214.082263.55

214.083272.55

214.103272.55 10 32 72 10
214.104290.55 10 42 90 12
214.123273.55 12 32 73 12
214.124290.55 12 42 90 12
214.1252100.55 12 52 100 12
214.1442100.55 14 42 100 14
214.1452100.55 14 52 100 16
214.1642100.55 16 42 100 16
214.1652100.55 16 52 100 16
214.1662100.55 16 62 100 18
214.1852100.55 18 52 100 18
214.1875125.55 18 173 125 20
214.2052100.55 20 52 100 20
214.2075125.55 20 75 125 20
214.20102150.55 20 102 150 20
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Tools for Wood

215. CIKKSZAM

Toémor vidia spirdlmaré negativ (lenyoma) éllel
forgacstorovel nagyolashoz

Solid carbide spiral cutters down cut with chipbreaker for roughing

Z2=3+R
s o e

215.082263.55
215.083272.55 32 72
215.103272.55 10 32 72 10
215.1042100.55 10 42 100 10
215.123273.55 12 32 73 12
215.1242100.55 12 42 100 12
215.1252100.55 12 52 100 12
215.1442100.55 14 42 100 14
215.1452100.55 14 52 100 14
215.1642100.55 16 42 100 16
215.1652100.55 16 52 100 16
215.1662100.55 16 62 100 16
215.1852100.55 18 52 100 18
215.1875125.55 18 75 125 18
215.2052100.55 20 52 100 20
215.2075125.55 20 75 125 20
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Tools for Wood

209. CIKKSZAM

Tomor vidia spirdlmaré pozitiv (felhordo) éllel,
forgacstorovel
Solid carbide spiral cutters up cut with chipbreaker

Z2=2+2R

104

cailtes | 0] U] 0 ] &

209.123273.55

209.124290.55 90 12
209.1252100.55 12 52 100 12
209.1442100.55 14 42 100 14
209.1452100.55 14 52 100 14
209.1642100.55 16 42 100 16
209.1652100.55 16 52 100 16
209.1662100.55 16 62 100 16
209.1852100.55 18 52 100 18
209.1875125.55 18 5 125 18
209.2052100.55 20 52 100 20
209.2075125.55 20 75 125 20
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TOMOR VIDIA SPIRALMARGK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS / UzelNIL CENERO

Tools for Wood

216. CIKKSZAM
TOmOr vidia simito spiralmard pozitiv / negativ élekkel
Solid carbide spiral cutters upe-down cut for finishing

Z2=2+2
JOBBOS cildksz. ﬂll-ﬂ —
216.083280.55 3
216.103280.55 32 80
216.124290.55 12 42 90 12
216.1655110.55 16 55 110 16
216.1855110.55 18 55 110 18

214/H CIKKSZAM

HSS pozitiv spiralmaro forgacstorovel ragasztott-
laminalt fagerendakhoz

Hss spiral cutters up cut with chipbreaker for glue-larminated wooden bearms

Z=3+R
= s LT
JOBBOS cikksz. T2
214/H.30170235.45 170 235 :
214/H.40165235.45 40 165 235 30
214/H.50215295.45 50 215 295 30
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Tools for Wood

214/SM CIKKSZAM

Pozitiv tomor vidia spiralmard forgacstorovel,
60°-0s letoréssel zarhely marasahoz
Solid carbide spiral cutters upcut with chipbreaker 60° v-point locksets

Z2=3+R

214/SM.082263.55

214/SM.083272.55 32 72
214/SM.103272.55 10 32 72 10
214/SM.104290.55 10 42 90 10
214/SM.123273.55 12 32 73 12
214/SM.124290.55 12 42 90 12
214/SM.1252100.55 12 52 100 12
214/SM.1442100.55 14 42 100 14
214/SM.1452100.55 14 52 100 14
214/SM.1642100.55 16 42 100 16
214/SM.1652100.55 16 52 100 16
214/SM.1662100.55 16 62 100 16
214/SM.1852100.55 18 52 100 18
214/SM.1875125.55 18 15 125 18
214/SM.2052100.55 20 52 100 20
214/SM.2075125.55 20 75 125 20
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Tools for Wood

219. CIKKSZAM

Pozitiv tomor vidia spiralmard forgacstorovel,
zarhely marasahoz
Solid carbide spiral cutters upcut with chipbreaker for locksets

Z2=3+R

omosctioe | 0 | 1|1 L5 ]
|

219.1495150.55 150 ! |

219.1695150.55 16 95 50 150 16 ! o {

219.1895150.55 18 95 50 150 18 ! }

219.2095150.55 20 95 50 150 20 ! {
e
10 |

219/B CIKKSZAM

Pozitiv tomor vidia spiralmard forgacstorovel zarhely
marasahoz 5 mme-es also simito éllel a jobb felliletért

Solid carbide spiral cutters upcut with chipbreaker for locksets with last 5 mm smooth for better finishing

Z=3+R

Conon o1 il LS A
|

219/B.1495150.55 90+5 150 : {

219/B.1695150.55 16 90+5 50 5 150 16 } © |

219/B.1895150.55 18 | 90+5 50 5 150 18 } {

219/B.2095150.55 | 20 | 90+5 50 5 150 20 ! E
: [
! |

107



A4

UTEISIL CENERO \ TGMOR VIDIA SPIRALMARGK / SOLID CARBIDE SPIRAL CUTTERS

Tools for Wood

219/T CIKKSZAM

Cserelapkas spiralmaro TRIAMET testtel
zarhely marasahoz

Spiral cutters with triamet body with exchangeable knives for locksets

2=2+R

jossoscies | 0 | 1 1| L | s

219/T169515055 | 16 | 95 | 23 | 150 | 16

POTALKATRESZ/ SPARE PARTS s 23mm —
| Cikksz. | Megnevezés | Méret | | |

609.230.2R Cserelapka 2 forgacstorovel 23x7x1,5 ===
609.230.3R Cserelapka 3 forgacstorovel 23x7x1,5 mm O !'
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Tools for Wood

819. CIKKSZAM [ 3 osztatii ] - H=3 mm
Gyémant felsémaro zarhely marasahoz

Diarmond router cutter for lockset

ViDIA TEST - HM BODY

[ B Polikristalyos gyémant felsémaré zarhely mardsahoz, idedlis
bevonatos anyagok megmunkalasahoz.
- 2-3-szor ljra élezhetd

== Diamond polycrystalline router bits for lockset suitable for work on
coated materials.
- They can have 2/3 sharpening operations.

95
— ] —
| a . I
s | el
| ‘ - |
L
s
819.1415150.75 14x50 150
819.1615150.75 16 15 16x50 150
\ B /
AR i
! |
| |
, |
[ ° l
I
| |
| |
! l
I o !
| o I !
1 |
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oooooooooooo

Rajz vagy faminta alapjan
lehetdség van egyedi profilos
felsomarok gyartasara is.
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FURO-
SZERSZAMOK

DOWEL DRILLS

TERMEK OLDAL
305. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuré, 4 bekezdésii 12
306. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuré, 4 bekezdésii 113
353, CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuré, 4 bekezdésii 114
372. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuré, 4 bekezdésii 115
350. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfrd, 2 bekezdésii 116
351, CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuré, 2 bekezdésii 17
352, CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuro, 2 bekezdésii 18
357. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfurd, 2 bekezdésii 19
350, - 351. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfrd, 2 bekezdésii 120
350. - 351. CIKKSZAM: Gyors befogasu tomér vidia zsakfiré 121
308. CIKKSZAM: Gyors befogisii témor vidia atmend firé 122
307. - 308. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfird, 2 bekezdésii 123
307. - 308. - 309. CIKKSZAM: Gyors befogasu vidia zsakfuré, 2 bekezdésii 124
354. - 355. CIKKSZAM: Gyors befogisti vidia zsikfiiré o 8 mm-es szarral, 4 bekezdésii 125
367. - 368. CIKKSZAM: Gyors befogisti vidia dtmend fiiré o 8 mm-es szarral 126
399. CIKKSZAM: Gyors befogasii vidia zsakfiir fix siillyesztovel 127
310. CIKKSZAM: Allithaté vidia siillyeszté spiralfirékhoz 128
311. - 312. - 360. CIKKSZAM: Gyors befogasu panthelyfiiré 129
380. CIKKSZAM: Hengeres szaru panthelyfiiré 130
317. - 318. CIKKSZAM: Hengeres szari panthelyfiré 131
315. CIKKSZAM: Pénthelyfiiré cserélhetd szarral / 323. CIKKSZAM: Hengeres szar cserélhetd firékhoz 132
324. - 325. CIKKSZAM: Menetes szir cserélhetd furékhoz {EE]
327. CIKKSZAM: Hengeres szir cserélhetd panthelyfirékhoz 134
320. - 321. CIKKSZAM: Adapter gyors befogisti furékhoz 135
322.100 - 322.101 CIKKSZAM: Adapter gyors befogisii furékhoz 136
322.201 - 322.301 CIKKSZAM: Adapter gyors befogasti fiirokhoz 137
330. CIKKSZAM: Témor vidia atmend spiralfire / 331. CIKKSZAM: Hengeres sziri adapter spiralfirékhoz 138
332. CIKKSZAM: Adapter persely spiralfiirokhoz/ 333. CIKKSZAM: Siillyeszto hengeres szrral, firékhoz 139
334, - 335, CIKKSZAM: Siillyeszto menetes szarral, furékhoz 140
301. CIKKSZAM: Zsikfiiré menetes szirral és siillyesztével 141
302. CIKKSZAM: Zsikfiiré menetes szirral és siillyesztovel 142
303. CIKKSZAM: Zsakfuroé menetes szarral, siillyeszto nélkiil 143
304. CIKKSZAM: Zsakfiré menetes szarral, siillyeszté nélkiil 144




UcENIL CENLI0

Tools for Wood

305.CIKKSZAM

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 4 bekezdési
HM dowel drills

JOBBOS cikk| BALOS cikk “--n a—‘ s

305.040.55 | 305.040.56 4 575 | 10x20
305.050.55 | 305.050.56 5 30 575 | 10x20
305.060.55 | 305.060.56 6 30 | 575 | 10x20 200m
305.06455 | 305.06456 | 635 | 30 | 575 | 10x20
305.070.55 | 305.070.56 7 30 | 575 | 10x20
305.080.55 | 305.080.56 8 30 | 575 | 10x20
305.090.55 | 305.090.56 9 30 | 575 | 10x20
305.095.55 | 305.09556 | 952 | 30 | 575 | 10x20 -
305.100.55 | 305.100.56 10 | 30 | 575 | 10x20 L
30511055 | 305.110.56 11 | 30 | 575 | 10x20
305.120.55 | 305.120.56 12 | 30 | 575 | 10x20
305.127.55 | 305.127.56 | 127 | 30 | 575 | 10x20
305.130.55 | 305.130.56 13 | 30 | 575 | 10x20 1
305.140.55 | 305.140.56 14 | 30 | 575 | 10x20
305.150.55 | 305.150.56 15 | 30 | 575 | 10x20
305.160.55 | 305.160.56 16 | 30 | 575 | 10x20

N
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UCENYIL CENncs0

Tools for Wood

306. CIKKSZAM

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 4 bekezdési
HM dowel drills

jonaos i amos a0 | 1L | s -

306.040.55 | 306.040.56 4 10x20
306.050.55 | 306.050.56 5 43 70 10x20

306.060.55 | 306.060.56 6 43 70 | 10x20 20mm
306.064.55 | 306.06456 | 635 | 43 70 | 10x20

306.070.55 | 306.070.56 7 43 70 | 10x20 3
306.075.55 | 306.075.56 75 | 43 70 | 10x20

306.080.55 | 306.080.56 8 43 70 | 10x20

306.090.55 | 306.090.56 9 43 70 | 10x20 T
306.095.55 | 306.09556 | 952 | 43 70 | 10x20 .
306.100.55 | 306.100.56 10 | 43 70 | 10420

306.110.55 | 306.110.56 11 43 70 | 10x20

306.120.55 | 306.120.56 12 43 70 | 10120

306.127.55 | 306.127.56 | 12,7 | 43 70 | 10420 [
306.130.55 | 306.130.56 13 43 70 | 10x20

306.140.55 | 306.140.56 14 | 43 70 | 10x20

306.150.55 | 306.150.56 15 | 43 70 | 10x20

306.160.55 | 306.160.56 16 | 43 70 | 10x20

13



UcENIL CENLI0

Tools for Wood

353. CIKKSZAM

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 4 bekezdési
HM dowel drills

MUSZAKI JELLEMZOK: -
- nagy szilardsagu specidlis acélbdl készitve; y
- fekete-narancs szinii fluorkarbon gyanta bevonat;
- HWM cslicspont;

- kdzpontositd cslcs; 27mm
- 2 vagoél (22);

- 2 negativ fenékél;
- 4 spirdlmenet; 1
- gyors befogasra szolgéld feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, laminatu- L
mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

I
jonaos i amos a0 | 1 [ L | s
353.050.55 353.050.56 ) 10x27
353.060.55 353.060.56 6 10x27
353.070.55 353.070.56 7 50 85 10x27
353.080.55 353.080.56 8 50 85 10x27 ——_'_j |-«—
353.100.55 353.100.56 10 50 85 10x27 D
353.120.55 353.120.56 12 50 85 10x27

14



FUROSZERSZAMOK / DOWEL DRILLS /

372. CIKKSZAM

A4

UcENIL CENc0

Tools for Wood

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 4 bekezdésl

HM dowel drills

MUSZAKI JELLEMZOK:
- nagy szilardsagu specidlis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii fluorkarbon gyanta bevonat;

- HWM cslicspont;

- kdzpontositd csucs;
- 2 vagoél (22);

- 2 negativ fenékél;

- 4 spirdlmenet;

- gyors befogasra szolgéld feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamindatu-

mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

josaos i amos a0 | 1L | s

372.050.55 372.050.56 b 10x30
372.060.55 372.060.56 6 105 10x30
372.070.55 372.070.56 7 65 105 10x30
372.080.55 372.080.56 8 65 105 10x30
372.100.55 372.100.56 10 65 105 10x30
372.120.55 372.120.56 12 65 105 10x30

30mm
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

350. CIKKSZAM

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 2 bekezdési
HM dowel drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;

- HWM cslcspont;;

- kbzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 negativ fenékél (V2);

- 2 spirdlmenet;

- gyors befogdsra szolgald feliilet és tengelyiranyu allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamindatu-
mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

oaos e smosai o |1 | L | s

350.040.55 350.040.56 57,5 | 10x27
350.045.55 350.045.56 4,5 22 57,5 | 10x27
350.047.55 350.047.56 4,76 27 57,56 | 10x27
350.050.55 350.050.56 5 27 57,5 | 10x27
350.051.55 350.051.56 5,1 27 57,5 | 10x27
350.052.55 350.052.56 B2 27 57,5 | 10x27
350.055.55 350.055.56 5,55 27 57,5 | 10x27
350.060.55 350.060.56 6 27 57,56 | 10x27
350.064.55 350.064.56 6,35 27 57,5 | 10x27
350.065.55 350.065.56 6,5 27 57,5 | 10x27
350.070.55 350.070.56 7 27 57,5 | 10x27
350.080.55 350.080.56 8 27 57,5 | 10x27
350.082.55 350.082.56 8,2 27 57,5 | 10x27
350.090.55 350.090.56 9 27 57,5 | 10x27
350.095.55 350.095.56 9,52 27 57,5 | 10x27
350.100.55 350.100.56 10 27 57,5 | 10x27
350.110.55 350.110.56 11 27 57,5 | 10x27
350.120.55 350.120.56 12 27 57,5 | 10x27
350.127.55 350.127.56 12,7 27 57,5 10x27
350.130.55 350.130.56 13 27 57,5 10x27
350.140.55 350.140.56 14 27 57,5 10x27
350.150.55 350.150.56 15 27 57,5 10x27
350.160.55 350.160.56 16 27 57,5 10x27
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351. CIKKSZAM

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 2 bekezdési

HM dowel drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;

- HWM csticspont;

- kbzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 negativ fenékél (V2);

- 2 spirdlmenet;

- gyors befogdsra szolgald feliilet és tengelyiranyu allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamindatu-
mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

osaos e smosai o |1 L] s

351.040.55 351.040.56 10x30
351.045.55 351.045.56 4,5 35 70 10x30
351.047.55 351.047.56 4,76 35 70 10x30
351.050.55 351.050.56 5 35 70 10x30
351.051.55 351.051.56 5,1 35 70 10x30
351.052.55 351.052.56 B2 35 70 10x30
351.055.55 351.055.56 5,55 35 70 10x30
351.060.55 351.060.56 6 85 70 10x30
351.064.55 351.064.56 6,35 35 70 10x30
351.065.55 351.065.56 6,5 85 70 10x30
351.070.55 351.070.56 7 85 70 10x30
351.080.55 351.080.56 8 85 70 10x30
351.082.55 351.082.56 8,2 35 70 10x30
351.090.55 351.090.56 9 85 70 10x30
351.095.55 351.095.56 9,52 85 70 10x30
351.100.55 351.100.56 10 85 70 10x30
351.110.55 351.110.56 11 85 70 10x30
351.111.55 351.111.56 11,1 85 70 10x30
351.120.55 351.120.56 12 85 70 10x30
351.127.55 351.127.56 12,7 85 70 10x30
351.130.55 351.130.56 13 85 70 10x30
351.140.55 351.140.56 14 85 70 10x30
351.150.55 351.150.56 9 85 70 10x30
351.160.55 351.160.56 16 35 70 10x30
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Tools for Wood

352. CIKKSZAM
Gyors befogasu vidia zsakfuro, 2 bekezdési
HM dowel drills

18

MUSZAKI JELLEMZOK: {_|
- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;

- HWM csticspont;

- kbzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 negativ fenékél (V2);

- 2 spiradlmenet;

- gyors befogdsra szolgald feliilet és tengelyiranyu allitas csavarral.

30mm

R PRy

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamindatu- L
mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

I
JOBBOS ciki{ BALOS cikk l!ll-ﬂ
352.050.55 352.050.56 5 10x30
352.060.55 352.060.56 6 10x30
352.070.55 352.070.56 7 44 77 10x30 i
352.080.55 352.080.56 8 44 77 10x30 _if_
352.100.55 352.100.56 10 44 77 10x30 D L&
352.120.55 352.120.56 12 44 77 10x30
350.160.55 350.160.56 16 27 57,5 | 10x27




FUROSZERSZAMOK / DOWEL DRILLS /

357. CIKKSZAM

A4

UcENIL CENc0

Tools for Wood

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 2 bekezdési

HM dowel drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specidlis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;

- HWM cslicspont;

- kdzpontositd csucs;

- 2 vagoél (22);

- 2 negativ fenékél (V2);

- 2 spirdlmenet;

- gyors befogasra szolgéld feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamindatu-
mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

jonaos i amos a0 | 1 | L | s

357.050.55 357.050.56 57,5 | 10x34
357.060.55 357.060.56 18 57,5 | 10x34
357.070.55 357.080.55 18 57,5 | 10x34
357.080.55 357.080.56 18 57,5 | 10x34
357.100.55 357.100.56 10 18 57,5 | 10x34

(o R NRNe>RES) ]
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

350. - 351. CIKKSZAM

Gyors befogasu vidia zsakfuro, 2 bekezdési
HM dowel drills

EXTREME

Tokéletes kivitelezés és kiemelkedd tartdéssag az Uj magas
mindségu furokkal
Egy olyan szerszdm sorozat, amely meghdkkenti még a leginkabb
szkeptlkus vevot is. Ezek a legfontosabb jellemzoi:
specialis mikroszemcsés vidia ;
tervezésii megerdsitett vagoelek amelyek lehetdvé teszik a jobb
feliiletmindséget nagy eldtolasi sebességnél;
a tomor vidia konstrukcid jobb kdzpontossagot, kevesebb torést
és nagyobb szamu Ujraélezést biztosit;
minden anyaghoz tokéletes, ideélis puha- és keményfahoz, ezek
agglomeratumaihoz és forgacslapokhoz, laminatumokhoz, MDF-hez L
és milanyagokhoz;
nagy teljesitmény nagy sebességii firégépeken, sorozatflirokon
és CNC marégépeken.

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- magas mindségii szuper mikroszemcsés vidia cslicspont;

- fekete-vords szinli PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;

- 2 vagoél (Z2); |
- 2 megerdsitett élezésii fenékél (V2);

- 2 spiradlmenet;

- gyors befogdsra szolgald feliilet és tengelyirany( allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, laminatu-
mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

JjosBos ik BALOS el DL L '

350.050.65 350.050.66 5 57,5 | 10x27
350.060.65 350.060.66 6 27 57,56 | 10x27
350.070.65 350.070.66 7 27 57,5 | 10x27
350.080.65 350.080.66 8 27 57,5 | 10x27
350.090.65 350.090.66 9 27 57,5 | 10x27
350.100.65 350.100.66 10 27 57,5 | 10x27
351.050.65 351.050.66 b 35 70 10x30
351.060.65 351.060.66 6 35 70 10x30
351.070.65 351.070.66 7 35 70 10x30
351.080.65 351.080.66 8 35 70 10x30
351.090.65 351.090.66 9 35 70 10x30
351.100.65 351.100.66 10 56 70 10x30
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UTENDIL C2NE30

Tools for Wood

350. - 351. CIKKSZAM
Gyors befogasu tomor vidia
zsakfuro

HM integral dowel drills

EXTREME

Tokéletes kivitelezés és kiemelkedd tartdéssag az Uj magas
mindségu furokkal
Egy olyan szerszdm sorozat, amely meghdkkenti még a leginkabb
szkeptlkus vevot is. Ezek a legfontosabb jellemzoilkIX:
SpeC|aI|s mikroszemcsés vidia.
Uj tervezésii megerdsitett vagoélek, amelyek lehetdvé teszik a
jobb feliiletmindséget nagy eldtolasi sebességnél.
A tomor vidia konstrukcié jobb kozpontossagot, kevesebb torést
és nagyobb szami Ujraélezést biztosit.
Minden anyaghoz tokéletes, idealis puha- és keményfahoz, ezek
agglomeratumaihoz és forgacslapokhoz, laminatumokhoz, MDF-
hez és miianyagokhoz.
Nagy teljesitmény nagy sebességii flirégépeken, sorozatflirdkon
és CNC marégépeken.

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- magas mindségii szuper mikroszemcsés spiraltest;
- kdzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 + 2 spirdlmenet;

- 2 megerdsitett élezésii fenékél (V2); *
- gyors befogdsra szolgald feliilet és tengelyirany( allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, laminatu- ‘
mokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato. ‘

~
%
| R

ﬂll-ﬂ |

350.013.20 350.013.20 575 10x30* ‘

350.020.25 350.020.26 2 12 Bl 5) 10x27* 7\ |

350.530.25 350.530.26 3 9 B3 10x35* N

350.030.25 350.030.26 3 18 57,5 10x25*

350.040.25 350.040.26 4 20 DIAD) 10x25*

350.050.25 350.050.26 5 22 575 10x25*

350.060.25 350.060.26 6 22 57,5 10x25*

350.064.25 350.064.26 6,35 22 575 10x25*

350.080.25 350.080.26 8 22 57,5 10x25*

351.013.20 351.013.20 1,3 ) 70 10x43*

351.020.25 351.020.26 2 12 70 10x40*

351.030.25 351.030.26 3 18 70 10x38*

351.040.25 351.040.26 4 27 70 10x30*

351.050.25 351.050.26 &) 30 70 10x28*

351.060.25 351.060.26 6 30 70 10x29*

351.064.25 351.064.26 6,35 30 70 10x28*

351.080.25 351.080.26 8 35 70 10x23*
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UcENIL CENLI0

Tools for Wood

308. CIKKSZAM

Gyors befogasu tomor vidia
atmeno furd

HM integral through hole drills

EXTREME

Legfeljebb 20-25 mm panelvastagsagig

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagul specialis acélbdl készitve

- magas mindségii szuper mikroszemcsés spiraltest

- 2 vagoél (Z2), 60°-o0s

- 2+2 spirdlmenet

- gyors befogdsra szolgald feliilet és tengelyirdnyu allitas csavarral.
Atmend furatok készitése tomér faban, agglomeratumokban, lami-
natumokban is. Orsdba vagy flrdéadapterbe foghatd.

BALOS cikk (JOBBOS cikk| D | L S

308.030.25 308.030.26 8 27 70 10x30
308.040.25 308.040.26 4 40 70 10x20
308.050.25 308.050.26 B 40 70 10x20
308.060.25 308.060.26 6 40 70 10x20
308.080.25 308.080.26 8 40 70 10x20
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FUROSZERSZAMOK / DOWEL DRILLS /

307. - 308. CIKKSZAM
Gyors befogasu vidia zsakfuro,
2 bekezdeésu

HM through hole drills

EXTREME

Tokéletes kivitelezés és kiemelkedd tartdéssag az Uj magas
mindségu furokkal
Egy olyan szerszdm sorozat, amely meghdkkenti még a leginkabb
szkeptlkus vevot is. Ezek a legfontosabb jellemzoXXi:
specialis mikroszemcsés vidia ;
Uj tervezésii megerdsitett vagoélek, amelyek lehetové teszik a
jobb feliiletmindséget nagy eldtolasi sebességnél;
a tomor vidia konstrukcid jobb kdzpontossagot, kevesebb torést
és nagyobb szamu Ujraélezést biztosit;
Minden anyaghoz tokéletes, idedlis puha- és keményfahoz, ezek
agglomeratumaihoz és forgacslapokhoz, laminatumokhoz, MDF-
hez és miianyagokhoz;
nagy teljesitmény nagy sebességii firégépeken, sorozatflirokon
és CNC marégépeken.

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- magas mindségii szuper mikroszemcsés vidia cslicspont;

- fekete-narancs szinii PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;

- 2 vagoél két szoghen (Z2);

- 2 spiradlmenet;

- gyors befogasra szolgald feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

Atmend furatok készitése tomér faban, agglomeratumokban, lami-
natumokban is. Orsdba vagy flrdéadapterbe foghatd.

08805 cid¢ BALOS i D | 1 | L | s |

307. CIKKSZ. HM LT.57,5 - legfeljebb 20 mm vastag panelekhez
307.050.65 307.050.66 5 27 BIAG) 10x26
307.080.65 307.080.66 8 27 BRG] 10x26

308- CIKKSZ. HM LT.70 - legfeliebb 25-30 mm vastag panelekhez

308.050.65 308.050.66 5] 35 70 10x26
308.060.65 308.060.66 6 35 70 10x26
308.070.65 308.070.66 7 35 70 10x26
308.080.65 308.080.66 8 35 70 10x26
308.100.65 308.100.66 10 35) 70 10x26

A4

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

307. - 308. - 309. CIKKSZAM
Gyors befogasu vidia zsakfuro,

2 bekezdeésu

HM through hole drills

MUSZAKI JELLEMZOK:
- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- rfekete-narancs szini fluorkarbon gyanta bevonat; | :
- HWM cslcspont;
- 2 vagoél (Z2); |

- 2 spiradlmenet;
- gyors befogasra szolgald feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

Atmend furatok készitése tomér faban, agglomeratumokban, lami-
natumokban is. Orsdba vagy flréadapterbe foghatd.

oseos o amvosci 0 | 1| L | 5

307. CIKKSZ. HM LT.57,5 - legfeljebb 20 mm vastag panelekhez

307.050.55 307.050.56 5 27 57,5 | 10x26 L
307.060.55 307.060.56 6 27 57,5 | 10x26 |
307.080.55 307.080.56 8 27 57,56 | 10x26 :
307.100.55 307.100.56 10 27 57,5 | 10x26 _
308. CIKKSZ. HM LT.70 - legfeljebb 25-30 mm vastag panelekhez J
308.040.55 308.040.56 4 30 70 10x26 -

308.047.55 308.047.56 4,76 35 70 10x26

308.050.55 308.050.56 5 35 70 10x26

308.055.55 308.055.56 5,55 35 70 10x26

308.060.55 308.060.56 6 35 70 10x26

308.064.55 308.064.56 6,35 35 70 10x26

308.070.55 308.070.56 7 85 70 10x26

308.080.55 308.080.56 8 35 70 10x26

308.090.55 308.090.56 9 35 70 10x26

308.095.55 308.095.56 9,52 35 70 10x26

308.100.55 308.100.56 10 85 70 10x26

308.120.55 308.120.56 12 35 70 10x26

308.127.55 308.127.56 12,7 85 70 10x26

309. CIKKSZ. HM LT.77 - legfeljebb 30-35 mm vastag panelekhez

309.050.55 309.050.56 5 44 77 10x26

309.060.55 309.060.56 6 44 77 10x26

309.080.55 309.080.56 8 44 77 10x26

309.100.55 309.100.56 10 44 77 10x26

309.120.55 309.120.56 12 44 77 10x26
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FUROSZERSZAMOK / DOWEL DRILLS /

354. - 355, CIKKSZAM
Gyors befogasu vidia zsakfuro
g 8 mm-es szarral, 4 bekezdeésu
HM dowel drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii PTFE fluorkarbon gyanta bevonat;

- HWM csticspont;

- kbzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 negativ élezésii fenékél (V2);

- 4 spirdlmenet;

- gyors befogdsra szolgald feliilet és tengelyiranyu allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamina-
tumokban is. Orséba vagy flréadapterbe foghato.

oaos e smosai o |1 L5

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

355.030.25 355.030.26 (*)3 55,5 8x20
355.050.55 355.050.56 5 30 5815 8x20
355.055.55 355.055.56 5155 30 5575 8x20
355.060.55 355.060.56 6 30 5515 8x20
355.064.55 355.064.56 6,35 30 55,5 8x20
355.070.55 355.070.56 7 30 15,3 8x20
355.080.55 355.080.56 8 30 5515 8x20
355.090.55 355.090.56 9 30 5515 8x20
355.100.55 355.100.56 10 30 55,8 8x20
355.120.55 355.120.56 12 30 5916 8x20
354.050.55 354.050.56 5 40 67 8x20
354.055.55 354.055.56 5155 40 67 8x20
354.060.55 354.060.56 6 40 67 8x20
354.064.55 354.064.56 6,35 40 67 8x20
354.070.55 354.070.56 7 40 67 8x20
354.080.55 354.080.56 8 40 67 8x20
354.090.55 354.090.56 9 40 67 8x20
354.095.55 354.095.56 9,52 40 67 8x20
354.100.55 354.100.56 10 40 67 8x20
354.120.55 354.120.56 12 40 67 8x20

(*): HWM
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

367. - 368. CIKKSZAM
Gyors befogasu vidia atmeno furd
@ 8 mm-es szarral

HM through hole drills

MUSZAKI JELLEMZOK: s
- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve; é-‘ ’-&
- fekete-narancs szinii PTFE fluorkarbon gyanta bevonat; | \
- HWM csticspont;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 spiradlmenet;

- gyors befogasra szolgald feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

20mm

Atmend furatok készitése tdmér faban, agglomeratumokban, lami- -
natumokban is. Orsdba vagy flréadapterbe foghatd.

osos i amvosci 0 | 1| L | 5

Legfeliebb 25mm panelvastagsagig

367.050.55 | 367.050.56 5 8x20 i
367.080.55 | 367.080.56 8 30 56 8x20

Legfeljebb 40mm panelvastagsagig

368.050.55 | 368.050.56 5 43 70 | 80

368.060.55 | 368.060.56 6 43 70 | 820 / [ |
368.070.55 | 368.070.56 7 43 70 | 8x20 _,,l b
368.080.55 | 368.080.56 8 43 70 | 80
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

FUROSZERSZAMOK / DOWEL DRILLS /

399. CIKKSZAM

Gyors befogasu vidia zsakfuro
fix stillyesztovel

HM dowel drills with chamfer

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii fluorkarbon gyanta bevonat;

- HWM csticspont; - kdzpontositd cslcs;

- 2+2 vagoél (Z2+2);- 2 negativ élezésii fenékél (V2);

- 2 spiradlmenet;

- gyors befogasra szolgald feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

Siillyesztett zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumok-
ban, miianyagokban. Nagy el6tolasi sebességgel végzett munkak-
hoz megmunkalé kdzpontok orséiba vagy fliréadapterbe foghato.

JOBBOS cikk | BALOS cilc D | L S
399.0812.57.55 | 399.0812.57.56 8 12 57,5 10
399.0813.57.55 | 399.0813.57.56 8 13 BB 10
399.0815.57.55 | 399.0815.57.56 8 iy 57,5 10
399.0820.57.55 | 399.0820.57.56 8 20 SIfS) 10
399.1012.57.55 | 399.1012.57.56 10 12 IfS) 10
399.1013.57.55 | 399.1013.57.56 10 13 bIEo 10
399.1015.57.55 | 399.1015.57.56 10 15 513 10
399.1020.57.55 | 399.1020.57.56 10 20 BB 10
399.0812.70.55 | 399.0812.70.56 8 12 70 10
399.0813.70.55 | 399.0813.70.56 8 13 70 10
399.0815.70.55 | 399.0815.70.56 8 15 70 10
399.0820.70.55 | 399.0820.70.56 8 20 70 10
399.1012.70.55 | 399.1012.70.56 10 12 70 10
399.1013.70.55 | 399.1013.70.56 10 13 70 10
399.1015.70.55 | 399.1015.70.56 10 15 70 10
399.1020.70.55 | 399.1020.70.56 10 20 70 10
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UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

310. CIKKSZAM
Allithato vidia stillyesztd spiralfurokhoz

Countersink for drills

Afur6 spirdlis részére szerelhetd. Mélységében allithato.

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- 2 vidia vagoél (22);

- optimalizalt kdzpontositas és a siillyeszto rendkiviil hatékony
rogzitése a furd spiralis részén, 2 szembe |évd csavarral a csésze
végén.

Nagyol6-simitd furasra tomar faban, agglomeratumokban, lami-
natumokban is.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. ““

310.040.55 310.040.56 4

310.050.55 310.050.56 5 16
310.060.55 310.060.56 6 16
310.070.55 310.070.56 7 16
310.080.55 310.080.56 8 18
310.090.55 310.090.56 9 18
310.100.55 310.100.56 10 20
310.120.55 310.120.56 12 20

310. CIKKSZAM
Allithato vidia stillyeszto spiralfurokhoz
Countersink for drills

A faro spirdlis részére szerelhetd.

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- 2 vidia vagoél (22);

- optimalizalt kdzpontositas és a siillyesztd rendkiviil hatékony
rogzitése egy csavarral a csésze végén.

Nagyol6-simitd furdsra tdmor faban, agglomeratumokban, lami-
lamindtumokban is.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. ““

310.200.55 310.200.56 Da5a 10
310.220.55 310.220.56 Da11la12 22
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UCENYIL CENncs0

Tools for Wood

311. - 312. - 360. CIKKSZAM
Gyors befogasu panthelyfard
HM hinge boring bits

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- fekete-narancs szinii fluorkarbon gyanta bevonat;

- vidia kdzpontosit6 cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 negativan élezett fenékél (V2);

- gyors befogasra szolgald feliilet és tengelyiranyd allitas csavarral.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, laminatu-
mokban is. Idealis zsanérhelyek készitéséhez. Tokmanyba vagy
fliréadapterbe foghatd.

L
Josaos e | u0Sces 0 | 1| 5
311.140.55 311.140.56 57,5 | 10x26
311.150.55 311.150.56 57,5 | 10x26
311.160.55 311.160.56 16 57,5 | 10x26
311.170.55 311.170.56 17 | 57,5 | 10x26
311.180.55 311.180.56 18 | 57,5 | 10x26
311.190.55 311.190.56 19 | 575 | 10x26
311.200.55 311.200.56 20 | 57,5 | 10x26 ,
311.220.55 311.220.56 22 | 575 | 10x26
311.240.55 311.240.56 24 | 575 | 10x26 D I
311.250.55 311.250.56 25 | 57,5 | 10x26
311.260.55 311.260.56 26 | 57,5 | 10x26
311.280.55 311.280.56 28 | 57,5 | 10x26
311.300.55 311.300.56 30 | 57,5 | 10x26
311.320.55 311.320.56 32 | 57,5 | 10x26 1mm
311.340.55 311.340.56 34 | 575 | 10x26 T
311.350.55 311.350.56 35 | 57,5 | 10x26
311.380.55 311.380.56 38 | 57,5 | 10x26 A /
311.400.55 311.400.56 40 | 57,5 | 10x26
312.140.55 312.140.56 14 70 | 10x26
312.150.55 312.150.56 15 70 | 10x26
312.160.55 312.160.56 16 70 | 10x26
312.180.55 312.180.56 18 70 | 10x26
312.200.55 312.200.56 20 70 | 10x26
312.220.55 312.220.56 22 70 | 10x26
312.250.55 312.250.56 25 70 | 10x26
312.260.55 312.260.56 26 70 | 10x26
312.300.55 312.300.56 30 70 | 10x26
312.350.55 312.350.56 35 70 | 10x26
312.400.55 312.400.56 40 70 | 10x26
360.180.55 360.180.56 18 77 | 10x26
360.200.55 360.200.56 20 77 | 10x26
360.250.55 360.250.56 25 77 | 10x26
360.300.55 360.300.56 30 77 | 10x26
360.350.55 360.350.56 35 77 | 10x26
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380. CIKKSZAM
Hengeres szarl panthelyfuro
HM hinge boring bits

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- vidia kdzpontosit6 cslcs;

- 2 vidia vagoél (Z2);

- 2 negativ élezésii vidia fenékél (V2).

Ideélis zsanérhelyek készitéséhez.

ososauer 0L s

380.140.55 14 10x60 L
380.150.55 15 90 10x60
380.160.55 16 90 10x60
380.170.55 17 90 10x60
380.180.55 18 90 10x60
380.190.55 19 90 10x60
380.200.55 20 90 10x60
380.210.55 21 90 10x60
380.220.55 22 90 10x60
380.230.55 23 90 10x60
380.240.55 24 90 10x60
380.250.55 25 90 10x60 D
380.260.55 26 90 10x60
380.270.55 27 90 10x60
380.280.55 28 90 10x60
380.290.55 29 90 10x60
380.300.55 30 90 10x60
380.310.55 31 90 10x60
380.320.55 32 90 10x60
380.330.55 &3 90 10x60
380.340.55 34 90 10x60
380.350.55 85 90 10x60
380.380.55 38 90 10x60
380.400.55 40 90 10x60
380.450.55 45 90 10x50
380.480.55 48 90 10x50
380.500.55 50 90 10x50
380.550.55 55) 90 10x50
380.580.55 58 90 10x50
380.600.55 60 90 10x50
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317. - 318. CIKKSZAM

Hengeres szarl panthelyfuro

HM hinge boring bits

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- vidia kdzpontosit6 cslcs;

- 2 vidia vagoél (Z2);

- 2 negativ élezésii vidia fenékél (V2).

Ideélis zsanérhelyek készitéséhez.

ommoscier | 0 | L
120

317.150.55 15 16x50
317.160.55 16 120 16x50
317.180.55 18 120 16x50
317.200.55 20 120 16x50
317.220.55 22 125 16x50
317.250.55 25 125 16x50
317.260.55 26 125 16x50
317.280.55 28 130 16x50
317.300.55 30 130 16x50
317.320.55 32 130 16x50
317.350.55 85 130 16x50
317.400.55 40 130 16x50
317.450.55 45 130 16x50
317.500.55 50 130 16x50
317.550.55 55 140 16x50
317.600.55 60 140 16x50
318.150.55 15 120 13x50
318.160.55 16 120 13x50
318.180.55 18 120 13x50
318.200.55 20 120 13x50
318.220.55 22 125 13x50
318.250.55 25 125 13x50
318.260.55 26 125 13x50
318.280.55 28 130 13x50
318.300.55 30 130 13x50
318.320.55 32 130 13x50
318.350.55 35 130 13x50
318.400.55 40 130 13x50
318.450.55 45 130 13x50
318.500.55 50 130 13x50
318.550.55 55 140 13x50
318.600.55 60 140 13x50
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315. CIKKSZAM
Panthelyfurd cserélhetd szarral
HM hinge boring bits

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- vidia kozpontosito cslcs; y
- 2 vidia vagoél (Z2);

- 2 negativ élezésii vidia fenékél (V2).

Ideédlis zsanérhelyek készitéséhez.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. nnn

315.200.55 315.200.56 M12x1
315.220.55 315.220.56 M12x1
315.240.55 315.240.56 24 30 M12x1 |
315.250.55 315.250.56 25 30 M12x1 14
315.260.55 315.260.56 26 30 M12x1
315.300.55 315.300.56 30 30 M12x1
315.320.55 315.320.56 39, 30 M12x1
315.340.55 315.340.56 34 30 M12x1
315.350.55 315.350.56 35 30 M12x1
315.360.55 315.360.56 36 30 M12x1
315.380.55 315.380.56 38 30 M12x1
315.400.55 315.400.56 40 30 M12x1
315.450.55 315.450.56 45 30 M12x1
315.500.55 315.500.56 50 30 M12x1
315.550.55 315.550.56 bb) 30 M12x1
315.600.55 315.600.56 60 30 M12x1

323. CIKKSZAM
Hengeres szar cserélhetd furdokhoz
Cylindrical shank for interchangeable drills

MUSZAKI JELLEMZOK:
- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- precizios koszoriilés a csatlakozé feliileteknél.

Orsdtokmanyba vagy fluréadapterbe foghatd.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. -“

323.270.05 323.270.06
323.400.05 323.400.06 40 10

M12x1mm
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324. CIKKSZAM

Menetes szar cserélheto furdkhoz

Threaded shank for interchangeable drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- precizios koszoriilés a csatlakozé fellileteknél.

Orsdtokmanyba vagy fluréadapterbe foghatd.

JOBBOS cikksz. | BALOS cikksz. -—

324.150.05 324.150.06 M10/11x4
324.250.05 324.250.06 25 M10/11x4
324.350.05 324.350.06 85 M10/11x4

325. CIKKSZAM

Menetes szar cserélheto furdokhoz

Threaded shank for interchangeable drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- precizids koszoriilés a csatlakozé feliileteknél.

Orsdtokmanyba vagy flréadapterbe foghatd.

JOBBOS cikksz. | BALOS cikksz. -n

325.250.05 325.250.06 M10/30°
325.350.05 325.350.06 35 M10/30°
325.450.05 325.450.06 45 M10/30°

A4
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327. CIKKSZAM

Hengeres szar cserélhetd panthelyfurékhoz

Cylindrical shank for interchangeable drills

134

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- precizios koszoriilés a csatlakozé fellileteknél.

Orsétokmanyba vagy flirédadapterbe foghaté megmunkalé kdzpontok-

nal, CNC marégépeken vagy kisgépeknél.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. “

327.080.05 85 8x30

327.095.05 85 9,5x30
327.100.05 327.100.06 60 10x50
327.120.05 85 12x30
327.130.05 327.130.06 100 13x50
327.160.05 327.160.06 100 16x50

FUROSZERSZAMOK/ DOWEL DRILLS

=
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Tools for Wood

320. CIKKSZAM
Adapter gyors befogasu furdkhoz
Adaptors

ALKALMAS A KOVETKEZO GEPEKHEZ:
Biesse (korabbi kivitelek);Masterwood (Zangheri &
Boschetti);Morbidelli, Torwegge,Vitap, (korabbi kivitelek);Weeke. )

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy pontossag és extrém meghizhatdsag;
- a szerszam tokéletes kdzpontositasa; PR
- barmilyen forgasi hiba megsziintetése; 3
- nagy szilardsagl specialis acélbdl készitve; 41mm
- precizids koszoriilés a csatlakozd feliileteknél;

- gyorsasag és biztonsag a szerszam befogasanal.

Joo0s | smoset | 1> | s

320.080.05 320.080.06 M10/11x4
320.100.05 320.100.06 19,5 10 M10/11x4 | /

25mm

321. CIKKSZAM
Adapter gyors befogasu furdkhoz
Adaptors

ALKALMAS A KOVETKEZO GEPEKHEZ:
Alberti (korabbi kivitelek);Balestrini, Bilek, Busellato
(korabbi kivitelek);Schleicher, Vitap (korabbi kivitelek).

“L

MUSZAKI JELLEMZOK:
- nagy pontossag és extrém meghizhatdsag; 30°
- a szerszam tokéletes kdzpontositasa;

- barmilyen forgasi hiba megsziintetése;
- nagy szilardsagu specidlis acélbdl készitve; 46mm
- precizids koszoriilés a csatlakozé fellileteknél;

- gyorsasag és biztonsag a szerszdm befogasanal.

T I

321.080.05 321.080.06 M10/30°
321.100.05 321.100.06 19 5 M10/30° i

28,3mm
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322.100 CIKKSZAM
Adapter gyors befogasu furdkhoz
Adaptors

ALKALMAS A KOVETKEZO GEPEKHEZ:
Biesse (gyors befogast tokmannyal). I

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy pontossag és extrém meghizhatdsag;
- a szerszam tokéletes kdzpontositasa;

- barmilyen forgasi hiba megsziintetése;

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve; 37mm
- precizios koszoriilés a csatlakozé fellileteknél;

- gyorsasag és biztonsag a szerszam befogasanal.

JOBBOS cikksz. | BALOS cikksz. nn

322.100.05 ‘ 322.100.06 |

322.101 CIKKSZAM
Adapter gyors befogasu furdkhoz
Adaptors

ALKALMAS A KOVETKEZO GEPEKHEZ:
Vitap (APA70).

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy pontossag és extrém meghizhatdsag;

- a szerszam tokéletes kdzpontositasa;

- barmilyen forgasi hiba megsziintetése;

- nagy szilardsagl specialis acélbdl készitve;

- precizios koszoriilés a csatlakozé feliileteknél;

- gyorsasag és biztonsag a szerszdm befogasanal.

322.101.00 18 | 10
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322.201 CIKKSZAM
Adapter gyors befogasu furdkhoz
Adaptors

ALKALMAS A KOVETKEZO GEPEKHEZ:
Morbidelli.

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy pontossag és extrém meghizhatdsag;

- a szerszam tokéletes kdzpontositasa;

- barmilyen forgasi hiba megsziintetése;

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- precizios koszoriilés a csatlakozé fellileteknél;

- gyorsasag és biztonsag a szerszam befogasanal.

322.201.00 | 1925 | 10

322.301 CIKKSZAM
Adapter gyors befogasu furdkhoz
Adaptors

ALKALMAS A KOVETKEZO GEPEKHEZ:
Masterwood.

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy pontossag és extrém meghizhatdsag;

- a szerszam tokéletes kdzpontositasa;

- barmilyen forgasi hiba megsziintetése;

- nagy szilardsagl specialis acélbdl készitve;

- precizios koszoriilés a csatlakozé feliileteknél;

- gyorsasag és biztonsag a szerszdm befogasanal.

322.301.00 | 194 | 10
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330. CIKKSZAM
TOmor vidia atmeno spiralfurd
HM drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- cslicsmindségii vidia; 7
- 2 vagoél (Z2);

- 2 spirdlmenet;

- munkadtmérdvel megegyezo szaratmérd(S=D).

Atmend furatok készitése tomaor faban, agglomeratumokban, lamina-
tumokban is. Orsétokmanyba vagy flréadapterbe foghatd.

Joo0s e snosete 0 |1 L5

330.020.55 330.020.56

330.025.55 330.025.56 2,5 27 2,5
330.030.55 330.030.56 S 27 55 S
330.032.55 330.032.56 3,2 27 55 3,2
330.035.55 330.035.56 SiH 27 55) Si5
330.040.55 330.040.56 4 27 59 4
330.045.55 330.045.56 4,5 28 60 4,5
330.050.55 330.050.56 & 28 60 5

331. CIKKSZAM
Hengeres szarl adapter spiralfurékhoz
Cylindrical shank for drills

138

MUSZAKI JELLEMZOK:
- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- preciziés koszoriilés;

- gyors befogdsra szolgalé feliilet;
- gyorsasag és biztonsag a flrd egy csavarral a csésze végén
torténd befogdsa révén.
fem [ w] ] 50 .
331.020.00 10x20
331.025.00 2,5 10x20
331.030.00 3 38 10x20
331.032.00 3,2 38 10x20
331.035.00 B85 38 10x20
331.040.00 4 38 10x20
331.045.00 45 38 10x20 —w
331.050.00 5 38 10x20
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332. CIKKSZAM
Adapter persely gyors befogasu spiralfurdkhoz
Bushing for drills

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve; & D3
- preciziés koszoriilés; ‘

- rogzito felllet; ﬁ

- tengelyiranyl hasitas a flrd hengeres megszoritasara.

A persely furatdval megegyezo szaratmérdji spiralfiréhoz
hasznalhaté (S/flur6 = D3/befogd). Ors6tokmanyba vagy
furéadapterbe foghatd.

23mm
332.020.00 2 23 10
332.025.00 2,5 23 10 \,_
332.030.00 8 23 10 l‘sr
332.032.00 3,2 23 10 S
332.035.00 315 23 10
332.040.00 4 23 10
332.045.00 4,5 23 10
332.050.00 5 23 10

Sullyeszto hengeres szarral, furékhoz
Countersink for drills with cylindrical shank

MUSZAKI JELLEMZOK: ﬂ>|
- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- 2 vidia vagoél (22);

- gyorsasag és biztonsag a flrd egy csavarral a csésze végén
torténd befogasa révén.

A siillyesztd furataval megegyezé szaratmérdji spiralfirdval
hasznalhatd.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. “— 6omm Y

30mm

333.030.55 333.030.56 g 10x30
333.040.55 333.040.56 4 10x30
333.050.55 333.050.56 5 10x30
333.060.55 333.060.56 6 10x30
| = o3
16mm=
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334. CIKKSZAM
Sillyesztd menetes szarral, furdkhoz
Countersink for drills with threaded shank

MUSZAKI JELLEMZOK: M10

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve; _j F_
- 2 vidia vagoél (Z2);

- gyorsasag és biztonsag a flrd egy csavarral a csésze végén
torténd befogasa révén.

A siillyesztd furataval megegyezd szaratmérdji spiralfirdval

hasznélhato. s

25mm

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. ““

334.030.55 334.030.56 M10x30° ‘
334.040.55 334.040.56 M10x30° -
334.050.55 334.050.56 5 M10x30°

;i/\;ﬁ"

@g15mm

335. CIKKSZAM
Stllyesztd menetes szarral, furokhoz
Countersink for drills with threaded shank

140

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;

- 2 vidia vagoél (22);

- gyorsasag és biztonsag a flrd egy csavarral a csésze végén
torténd befogasa révén.

A siillyesztd furataval megegyezd szaratmérdji spiralfirdval
hasznélhaté.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. ““

335.030.55 335.030.56 g M10/11x4
335.040.55 335.040.56 4 M10/11x4
335.050.55 335.050.56 5 M10/11x4
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301. CIKKSZAM
Zsakfurd menetes szarral és sillyesztovel
Dowell drills with threaded shank and countersink

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- HWM cstcspont;

- kdzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 fenékél (V2);

- 2 spiradlmenet;

- 2 vidia éli siillyesztd (Z2).

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamina-
tumokban is. Firétokmanyba foghaté.
. . @16mm

JOBBOS cikksz. | BALOS cikksz. D I S

301.0520.55 301.0520.56 5 20 M10/11x4
301.0530.55 301.0530.56 5 30 | M10/11x4
301.0540.55 301.0540.56 B 40 M10/11x4
301.0550.55 301.0550.56 5 50 M10/11x4
301.0620.55 301.0620.55 6 20 M10/11x4
301.0630.55 301.0630.56 6 30 | M10/11x4
301.0640.55 301.0640.56 6 40 M10/11x4
301.0650.55 301.0650.56 6 50 M10/11x4
301.0820.55 301.0820.56 8 20 M10/11x4
301.0830.55 301.0830.56 8 30 M10/11x4
301.0840.55 301.0840.56 8 40 | M10/11x4
301.0850.55 301.0850.56 8 50 M10/11x4
301.1020.55 301.1020.56 10 20 M10/11x4
301.1030.55 301.1030.56 10 30 M10/11x4
301.1040.55 301.1040.56 10 40 M10/11x4
301.1050.55 301.1050.56 10 50 M10/11x4
301.1220.55 301.1220.56 12 20 M10/11x4
301.1230.55 301.1230.56 12 30 M10/11x4
301.1240.55 301.1240.56 12 40 M10/11x4
301.1250.55 301.1250.56 12 50 M10/11x4
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302. CIKKSZAM
Zsakfuro menetes szarral és sullyesztovel
Dowell drills with threaded shank and countersink

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- HWM cstcspont;

- kdzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (Z2);

- 2 fenékél (V2);

- 2 spiradlmenet;

- 2 vidia éli siillyesztd (Z2).

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamina-
tumokban is. Fir6tokmanyba foghato.

JOBBOS cikksz. | BALOS cikksz. n-“

302.0520.55 302.0520.56 5 20 M10/30°
302.0530.55 302.0530.56 5 30 M10/30°
302.0540.55 302.0540.56 & 40 M10/30°
302.0550.55 302.0550.56 5 50 M10/30°
302.0620.55 302.0620.55 6 20 M10/30°
302.0630.55 302.0630.56 6 30 M10/30°
302.0640.55 302.0640.56 6 40 M10/30°
302.0650.55 302.0650.56 6 50 M10/30°
302.0820.55 302.0820.56 8 20 M10/30°
302.0830.55 302.0830.56 8 30 M10/30°
302.0840.55 302.0840.56 8 40 M10/30°
302.0850.55 302.0850.56 8 50 M10/30°
302.1020.55 302.1020.56 10 20 M10/30°
302.1030.55 302.1030.56 10 30 M10/30°
302.1040.55 302.1040.56 10 40 M10/30°
302.1050.55 302.1050.56 10 50 M10/30°
302.1220.55 302.1220.56 12 20 M10/30°
302.1230.55 302.1230.56 12 30 M10/30°
302.1240.55 302.1240.56 12 40 M10/30°
302.1250.55 302.1250.56 12 50 M10/30°

142



FUROSZERSZAMOK / DOWEL DRILLS /

303. CIKKSZAM
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Zsakfuré menetes szarral, sillyeszto nélkdl
Dowell drills with threaded shank without countersink

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- HWM cstcspont;

- kdzpontositd cslcs;

- 2 Vagoél (22)

- 2 fenékél (V2)

- 4 spiradlmenet.

Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamina-
tumokban is. Flr6tokmanyba foghato.

JOBBOS cikksz. | BALOS cikksz. n-“

303.0530.55 303.0530.56 M10/11x4
303.0540.55 303.0540.56 M10/11x4
303.0550.55 303.0550.56 5 50 M10/11x4
303.0630.55 303.0630.56 6 30 | M10/11x4
303.0640.55 303.0640.56 6 40 | M10/11x4
303.0650.55 303.0650.56 6 50 | M10/11x4
303.0830.55 303.0830.56 8 30 | M10/11x4
303.0840.55 303.0840.56 8 40 | M10/11x4
303.0850.55 303.0850.56 8 50 | M10/11x4
303.1030.55 303.1030.56 10 30 | M10/11x4
303.1040.55 303.1040.56 10 40 | M10/11x4
303.1050.55 303.1050.56 10 50 | M10/11x4
303.1230.55 303.1230.56 12 30 | M10/11x4
303.1240.55 303.1240.56 12 40 | M10/11x4
303.1250.55 303.1250.56 12 50 | M10/11x4

15mm

P
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304. CIKKSZAM
Zsakfuré menetes szarral, sillyeszto nélkdl
Dowell drills with threaded shank without countersink

MUSZAKI JELLEMZOK:

- nagy szilardsagu specialis acélbdl készitve;
- HWM cstcspont;

- kdzpontositd cslcs;

- 2 vagoél (22)

- 2 fenékél (V2) ’
- 4 spiradlmenet. 2
Zsakfuratok készitése tomor faban, agglomeratumokban, lamina- 25mm
tumokban is. Flr6tokmanyba foghato.

JOBBOS cikksz. | BALOS cikksz. n-“

leey

304.0530.55 304.0530.56 M10/30°

304.0540.55 304.0540.56 M10/30°

304.0550.55 304.0550.56 5 50 M10/30° I
304.0630.55 304.0630.56 6 30 M10/30°

304.0640.55 304.0640.56 6 40 M10/30°

304.0650.55 304.0650.56 6 50 M10/30° j L_

D

304.0830.55 304.0830.56 8 30 M10/30°

304.0840.55 304.0840.56 8 40 M10/30°

304.0850.55 304.0850.56 8 50 M10/30°

304.1030.55 304.1030.56 10 30 M10/30°

304.1040.55 304.1040.56 10 40 M10/30°

304.1050.55 304.1050.56 10 50 M10/30°

304.1230.55 304.1230.56 12 30 M10/30°

304.1240.55 304.1240.56 12 40 M10/30°

304.1250.55 304.1250.56 12 50 M10/30°

144



BEFORRASZTOTT
LAPKAS SZERSZAMOK

BRAZED TOOLS

TERMEK OLDAL

400. CIKKSZAM: Profilmarék 146
403. CIKKSZAM: Horonymarék egyenes vigééllel / 404. CIKKSZAM: Horonymarék 4 vagééllel és 4 simité éllel 148

405. CIKKSZAM: Tavtarto gyiiriivel allithaté szélességii horonymarék 149
150

461. CIKKSZAM: Vidialapkas profilmarék




UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

400. CIKKSZAM
Profilmarok

Profile cutters

- Z=3 mar6 esetén: 6% engedmény
- Z=6 mar6 esetén: 30% felar
- 20 mm-es mélységet meghaladé profil esetén: 15% felar

.] Profilmardk az ligyfél rajza és részletezése szerint. 3 - 4 - 6 egyenes vagy
dolt éllel készitve a kért profil tipusdnak megfelelden. Vidia betéttel készi-
tett marok puha- és keményfahoz, ragasztott fahoz, forgacslaphoz, MDF-hez.

Profile cutters to customers drawing and specifications. Made with 3 - 4 - 6 straight

or slanted cutting edges according to type of profile requested. Cutters constructed
with HM facings for soft and hard woods, glued woods, chipboard, MDF.

100

Y/
AN

400.100.010.... 10 4 35/40
400.100.015.... 100 15 4 35/40

400.100.020.... 100 20 4 35/40

400.100.025.... 100 25 4 35/40

400.100.030.... 100 30 4 35/40

400.100.035.... 100 35 4 35/40

400.100.040.... 100 40 4 35/40

400.100.045.... 100 45 4 35/40

400.100.050.... 100 50 4 35/40

400.100.060.... 100 60 4 35/40

400.100.070.... 100 70 4 35/40 . D
400.100.080.... 100 80 4 35/40 .
400.100.090.... 100 90 4 35/40 T ——
400.100.100.... 100 100 4 35/40
400.120.010.... 120 10 4 35/40
400.120.015.... 120 15 4 35/40
400.120.020.... 120 20 4 35/40 i
400.120.025.... 120 25 4 35/40 B A
400.120.030.... 120 30 4 35/40 =
400.120.035.... 120 B 4 35/40 S
400.120.040.... 120 40 4 35/40
400.120.045.... 120 45 4 35/40 S |
400.120.050.... 120 50 4 35/40 -
400.120.060.... 120 60 4 35/40

400.120.070.... 120 70 4 35/40

400.120.080.... 120 80 4 35/40

400.120.090.... 120 90 4 35/40

400.120.100.... 120 100 4 35/40

400.140.010.... 140 10 4 35/40

400.140.015.... 140 15 4 35/40

400.140.020.... 140 20 4 35/40

400.140.025.... 140 25 4 35/40

400.140.030.... 140 30 4 35/40

400.140.035.... 140 35 4 35/40

400.140.040.... 140 40 4 35/40

400.140.045.... 140 45 4 35/40

400.140.050.... 140 50 4 35/40

400.140.060.... 140 60 4 35/40

400.140.070.... 140 70 4 35/40

400.140.080.... 140 80 4 35/40

400.140.090.... 140 90 4 35/40

400.140.100.... 140 100 4 35/40
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Tools for Wood

400. CIKKSZAM
Profilmarok

Profile cutters

- Z=3 mar6 esetén: 6% engedmény
- Z=6 maré esetén: 30% felar
- 20 mm-es mélységet meghaladé profil esetén: 15% felar

.] Profilmardk az ligyfél rajza és részletezése szerint. 3 - 4 - 6 egyenes vagy dolt
éllel készitve a kért profil tipusanak megfeleloen. Vidia betéttel készitett mardk
puha- és keményfahoz, ragasztott fahoz, forgacslaphoz, MDF-hez.

Profile cutters to customers drawing and specifications. Made with 3 - 4 - 6 straight
or slanted cutting edges according to type of profile requested. Cutters constructed
with HM facings for soft and hard woods, glued woods, chipboard, MDF.

Y/
AN

Cikksz. D B Y4

400.160.010.... 160 10 4 35/40
400.160.015.... 160 15 4 35/40
400.160.020.... 160 20 4 35/40
400.160.025.... 160 28 4 35/40
400.160.030.... 160 30 4 35/40
400.160.035.... 160 35 4 35/40
400.160.040.... 160 40 4 35/40
400.160.045.... 160 45 4 35/40
400.160.050.... 160 50 4 35/40
400.160.060.... 160 60 4 35/40
400.160.070.... 160 70 4 35/40
400.160.080.... 160 80 4 35/40
400.160.090.... 160 90 4 35/40
400.160.100.... 160 100 4 35/40
400.180.010.... 180 10 4 35/40
400.180.015.... 180 15 4 35/40
400.180.020.... 180 20 4 35/40
400.180.025.... 180 25 4 35/40
400.180.030.... 180 30 4 35/40
400.180.035.... 180 35 4 35/40
400.180.040.... 180 40 4 35/40
400.180.045.... 180 45 4 35/40
400.180.050.... 180 50 4 35/40
400.180.060.... 180 60 4 35/40
400.180.070.... 180 70 4 35/40
400.180.080.... 180 80 4 35/40
400.180.090.... 180 90 4 35/40
400.180.100.... 180 100 4 35/40
400.200.010.... 200 10 4 35/40
400.200.015.... 200 15 4 35/40
400.200.020.... 200 20 4 35/40
400.200.025.... 200 25 4 35/40
400.200.030.... 200 30 4 35/40
400.200.035.... 200 35 4 35/40
400.200.040.... 200 40 4 35/40
400.200.045.... 200 45 4 35/40
400.200.050.... 200 50 4 35/40
400.200.060.... 200 60 4 35/40
400.200.070.... 200 70 4 35/40
400.200.080.... 200 80 4 35/40
400.200.090.... 200 90 4 35/40
400.200.100.... 200 100 4 35/40
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Tools for Wood

403. CIKKSZAM
Horonymarok egyenes vagoéllel

Grooving cutters with straight cutting edges

.] Fix szélességii horonymaré 6 vidia vagééllel keményfahoz, puhaféhoz,
ragasztott fahoz, forgacslaphoz.

=== Costant thickness grooving cutter with 6 straight cutting edges HM. For
hard and soft wood, glued woods, chipboard.

403.140.004... 4 6 35/40
403.140.006.... 140 6 6 35/40
403.140.008.... 140 8 6 35/40
403.140.010.... 140 10 6 35/40 D
403.140.012.... 140 12 6 35/40
403.140.014.... 140 14 6 35/40
403.140.016.... 140 16 6 35/40
403.140.018.... 140 18 6 35/40
403.140.020.... 140 20 6 35/40

404. CIKKSZAM
Horonymardk 4 egyenes vagoéllel és 4 simito éllel

Grooving cutters with straight cutting edges and trimmers

.] Fix szélességii horonymard 4 vidia vagééllel és 4 simitd éllel keményfahoz,
puhaféhoz, ragasztott fahoz, forgdcslaphoz.

- Costant thickness grooving cutter with 4 straight cutting edges and 4
trimmers HM. For hard and soft wood, glued woods, chipboard.

404.140.004... 4 35/40

404.140.006... 140 6 4+4 35/40

404.140.008.... 140 8 4+4 35/40

404.140.010.... 140 10 4+4 35/40 D
404.140.012.... 140 12 4+4 35/40 .
404.140.014.... 140 14 4+4 35/40 e

404.140.016.... 140 16 4+4 35/40 | [EaEses ﬁ
404.140.018.... 140 18 4+4 35/40 = B _—;i:
404.140.020.... 140 20 4+4 35/40 e |
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405. CIKKSZAM

Tavtarto gydrivel allithato

szeélességl horonymarak

A4

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

Cutter for grooving with thickness adjusted by spacer rings

- 7=6+6 maro esetén: 30% felar

Tavtarté gyiriivel allithatd szélességii horonymardk. Vidialapkas kivitelben
keményfahoz, puhafahoz, tagasztott fahoz, forgacslaphoz.

Cutter for making grooves with thickness adjusted by spacer rings. HM for soft

and hard woods, glued woods, chipboard.

140

405.140.0306.... 3-5,5 4+4 35/40
405.140.0408.... 140 4-7,5 4+4 35/40
405.140.0510.... 140 50 4+4 35/40
405.140.0816.... 140 8-15,5 4+4 35/40
405.140.1224.... 140 12-23,5 4+4 35/40
405.140.1530.... 140 15-29,5 4+4 35/40
405.160.0306.... 160 B, 4+4 35/40
405.160.0408.... 160 4-7,5 4+4 35/40
405.160.0510.... 160 5-9,5 4+4 35/40
405.160.0816.... 160 8-15,5 4+4 35/40
405.160.1224.... 160 12-23,5 4+4 35/40
405.160.1530.... 160 15-29,5 4+4 35/40
405.180.0306.... 180 85010 4+4 35/40
405.180.0408.... 180 4-7,5 4+4 35/40
405.180.0510.... 180 5-9,5 4+4 35/40
405.180.0816.... 180 8-15,5 4+4 35/40
405.180.1224.... 180 12-23,5 4+4 35/40
405.180.1530.... 180 15-29,5 4+4 35/40
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Tools for Wood

461. CIKKSZAM
Vidialapkas profilmarok
HM profile router

.] Profilmardk az ligyfél rajza és részletezése szerint. 2 egyenes vagy dolt éllel készitve
a kért profil tipusanak megfelelden. Vidia betéttel készi tett marék puhaféhoz,
keményfahoz, ragasztott fahoz, forgdcslaphoz, MDF-hez.

=I==  Profile cutters to customers drawing and specifications. Made with 2 straight or
slanted cutting edges according to type of profile requested. Cutters constructed
with HM facings for soft, hard, glued woods, chipboard and MDF.

Cikksz. D B Z =
461.030.030.... 30 30 2
461.030.040.... 30 40 2
461.030.050.... 30 50 2
461.030.060.... 30 60 2
461.030.080.... 30 80 2
461.040.030.... 40 30 2
461.040.040.... 40 40 2
461.040.050.... 40 50 2
461.040.060.... 40 60 2
461.040.080.... 40 80 2
461.050.030.... 50 30 2
461.050.040.... 50 40 2
461.050.050.... 50 50 2
461.050.060.... 50 60 2
461.050.080.... 50 80 2
461.060.030.... 60 30 2 i
461.060.040.... 60 40 2
461.060.050.... 60 50 2
461.060.060.... 60 60 2
461.060.080.... 60 80 2
461.070.030.... 70 30 2
461.070.040.... 70 40 2
461.070.050.... 70 50 2
461.070.060.... 70 60 2
461.070.080.... 70 80 2
461.080.030.... 80 30 2
461.080.040.... 80 40 2 , D
461.080.050.... 80 50 2
461.080.060.... 80 60 2
461.080.080.... 80 80 2
461.100.030.... 100 30 2
461.100.040.... 100 40 2
461.100.050.... 100 50 2
461.100.060.... 100 60 2
461.100.080.... 100 80 2
461.120.030.... 120 30 2
461.120.040.... 120 40 2
461.120.050.... 120 50 2
461.120.060.... 120 60 2
461.120.080.... 120 80 2
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Tools for Wood

503. CIKKSZAM
Cserelapkas aluminium profilmard
Aluminium profiled cutter with exchangeable knives

.] 3-8l profilos marofej.

=== Profiled cutterhead with 3 edges.

Zalln

503.140.20... 35/40 3
503.140.30.... 140 35/40 3
503.140.40.... 140 40 35/40 3
503.140.50.... 140 50 35/40 3
503.140.60.... 140 60 35/40 3
503.140.80.... 140 80 35/40 3
503.160.20.... 160 20 35/40 3
503.160.30.... 160 30 35/40 3
503.160.40.... 160 40 35/40 3
503.160.50.... 160 50 35/40 3
503.160.60.... 160 60 35/40 3
503.160.80.... 160 80 35/40 3

510. CIKKSZAM
Multiprofilos marafe;
Cutterhead for profiled blades for making multiple profiles

.] 3-éll profilos marofej; kiilonféle profilok készitéséhez.
A szerszamot profilkések nélkiil szallitjuk.

] L]

S

Profiled cutterhead with 3 cutting edges for making shaped profiles. The tool is
supplied without blades.

510.030.55... 35/40 3
510.040. 55.... 108 35/40 3
510.050.55.... 108 50 35/40 3
510.060.55.... 108 60 35/40 8
510.080.55.... 108 80 35/40 3
510.100.55.... 118 100 35/40 S
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515. CIKKSZAM
Acél marafej hullamoshati késekkel
Steel Cutter heads for corrugated knives

A4

UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

515.TRA122404 4
515.TRA122604 122 4
515.TRA122804 122 80 40 4
515.TRA1221004 122 100 40 4
515.TRA1221304 122 130 40 4
515.TRA1221504 122 150 40 4
515.TRA1221804 122 180 40 4
515.TRA1222304 122 230 40 4
515.TRA137504 137 50 50 4
515.TRA137604 137 60 50 4
515.TRA137804 137 80 50 4
515.TRA1371004 137 100 50 4
515.TRA1371304 137 130 50 4
515.TRA1371504 137 150 50 4
515.TRA1371804 137 180 50 4

520. CIKKSZAM
Hornyolo és falcold marofe,
Cutterhead for grooving and rebating

-

Véltakoz6 élferdeségii marofej tomor fa, rétegelt lemez, forgacslap, stb.

falcolasara és hornyoldsara négy cserélhetd lapkdval.

Planer and grooving cutterhead on solid woods, plywood, etc.., with four

interchangeable trimmers.

520.125.30... 125 35/40

520.125. 50.... 125 35/40 4+4
520.140.30.... 140 30 35/40 4+4
520.140.50.... 140 50 35/40 4+4
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Tools for Wood

521. CIKKSZAM
Tavtartoval allithaté mardfej horonyvagashoz
Adjustable Cutterhead with rings for grooving

Allithat6 horonyvagé mardfej acélbdl, 8 vagy 4 vagacsiiccsal és 4 simité éllel a
tokéletes oldal simitasért..

-

i
N

Cutter head for adjustable grooves, still body, with 8 or 4 prongs and 4 trimmers for
a perfect side finishing.

521.120.0408... 4/75 | 35/40 | 8+4

521.140. 0408.... 140 4/75 | 35/40 | 8+4 5

521.160.0408.... 160 4/75 | 35/40 | 8+4 25

521.180.0408.... 180 4/75 | 35/40 | 8+4 30

521.140.0816.... 140 | 8/155 | 35/40 | 4+4 25

521.160.0816.... 160 | 8/155 | 35/40 | 4+4 30

521.200.0816.... 200 | 8/155 | 35/40 | 4+4 30

521.250.0816.... 250 | 8/155 | 35/40 | 4+4 45

521.140.1224.... 140 |12/235| 35/40 | 4+4 25

521.160.1224.... 160 |12/235| 35/40 | 4+4 30

521.200.1224.... 200 (12/235|35/40 | 4+4 30 D —
521.250.1224.... 250 |12/235| 35/40 | 8+8 45 M F :
521.140.1530.... 140 |15/29,5| 35/40 | 4+4 25 i |
521.160.1530.... 160 |15/29,5| 35/40 | 4+4 30 ’ r | 2 | Y
521.200.1530.... 200 |15/29,5| 35/40 | 4+4 30 MW !
521.250.1530.... 250 115/29,5| 35/40 | 8+8 45 .

521.300.1530.... 300 15/295| 35/40 | 8+8 65 f

521.140.2040.... 140 |20/39,5| 35/40 | 4+4 25

521.160.2040.... 160 |20/39,5| 35/40 | 4+4 30

521.200.2040.... 200 120/395|35/40 | 4+4 30

521.250.2040.... 250 |20/39,5| 35/40 | 8+8 45

521.300.2040.... 300 120/395|35/40 | 8+8 65

521.140.3060.... 140 |30/59,5| 35/40 | 4+4 25

521.160.3060.... 160 |30/59,5| 35/40 | 4+4 30

521.200.3060.... 200 30/59,5|35/40 | 4+4 30

521.250.3060.... 250 130/595|35/40 | 8+8 45

521.300.3060.... 300 |30/595| 35/40 | 8+8 65
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531. CIKKSZAM

Eoyengetd sikmarofej

Planer Cutterhead

-

Y/

N

Konnyafém otvozet sikmardfej nagy anyagmennyiség eltavolitdsara.
Nagyfoku zajcsokkentés a vagoélek elosztdsa révén.

Planer cutterhead in alluminium for big removal of woods, hight noiselessnes deat

prongs’ parcelling

531.100120.35

531.100184.35 100 184 5

531.100190.35 100 190 85 27
531.120118.40 120 118 40 15
531.120184.40 120 184 40 24
531.120220.40 120 220 40 30
531.120230.40 120 230 40 30
531.125118.40 125 118 40 15
531.125140.40 125 140 40 18
531.125184.40 125 184 40 24
531.125220.40 125 220 40 30
531.125230.40 125 230 40 30
531.140118.40 140 118 40 i3
531.140184.40 140 184 40 24
531.140220.40 140 220 40 30
531.140230.40 140 230 40 30

A4
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Tools for Wood

528. CIKKSZAM
Toldé mardofej

Joints cutterhead

Cserelapkds marofej minden fajta fa toldasahoz két tjraélezhetd
vidia késsel.

3‘1 é Joints cutterhead for every kind of wood; with two sharpenable knives.

528.125.80... 125 35/40
528.140.80... 140 35/40
Cikksz. Hossz. | Magas. Fog
528.080 80 18 2,5 80
T YV
8 o o
Art. 528.080

529. CIKKSZAM
Allithato toldé felsomaro
Adjustable joints cutterhead

.] Allithaté cserelapkas maréfej minden fajta fa toldasahoz

== Joints cutterhead for every kind of wood.

1SS

529.140.80... 20-80 35/40 2+2
529.080
529.014
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559. CIKKSZAM
Cserelapkas felsomard

Tool holder with HM exchangeable knives

Egyenes vagoélii felsomard cserélhetd vidia lapkaval. Négy oldalon élezett egy
vagoéllel készitve. Flrasra és belsd kontldrmarasra tervezett természetes faban
vagy bevonatos és bevonat nélkiili forgacslapban.

Flat cutter for router with disposable HM blades. Made with one cutting edges

raked on the four sides. Designed for drilling and contouring internally on natural
wood or on chipboard with or without covering.

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. nnn

559.1230.85... 559.1230.86...

559.1630.85.... 559.1630.86.... 16 30 1
559.1640.85.... 559.1640.86.... 16 40 1
559.1650.85.... 559.1650.86.... 16 50 1
559.1830.85.... 559.1830.86.... 18 30 1
559.1840.85.... 559.1840.86.... 18 40 1
559.1850.85.... 559.1850.86.... 18 50 1
559.2030.85.... 559.2030.86.... 20 30 1
559.2040.85.... 559.2040.86.... 20 40 1
559.2050.85.... 559.2050.86.... 20 50 1
559.2060.85.... 559.2060.86.... 20 60 1

A4
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188085

Cod 559

=}
=3
=3
3
2
2°
5
&Y
S
e
)
b=

[

/
/ 17
7771 (O, ARy
/5 1100000000
77 1040040000000
/205 103000000000
1000000007
155000007
B /777777
6 1500007
L1117 7,
2000
7577
: Y
7
D—I 7
16 X 45
20 X 45
25 X 55)
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563. CIKKSZAM:

45°-0s Z=1Cserelapkas felsomard
hajtas kimarasara
Tool holder with HM exchangeable knife to 45° for folding application

45°-0s felsdmard vidia cserelapkaval hajtas kimarasara és kontirmarasra.
Négy oldalon megélezett egy vagoéllel készitve.

-

i
N

Router cutter to 45° with disposable HM blade for folding and contouring to 45°.
Made with one cutting edges raked on the four sides.

oemosca s o 6 s |1

563.7035.85 \ 563.7035.86 70 | 35 |20x50 | 1
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561. CIKKSZAM
Felsomara profilkésekkel
Profiled tool holder with HM exchangeable knives

Profilmard Ujraélezhetd vidia késekkel. 2 egyenes vagy dolt vagdéllel készitve
az igényelt profil tipusanak megfelelden. Kifejezetten alkalmas nagy termelé-
kenységii CNC gépekre, mivel hosszi él(et)tartamot kinal.

HM profile router with blades that can be resharpened. Made with 2 straigth or
slanted cutting edges according to type of profile requested; especially suited
for large production CNC machines, becouse they offer long cutting edge file.

JOBBOS cikksz. D B z
561.030.030.... 30 30 2
561.030.040.... 30 40 2
561.030.050.... 30 50 2
561.030.060.... 30 60 2
561.030.080.... 30 80 2
561.040.030.... 40 30 2
561.040.040.... 40 40 2
561.040.050.... 40 50 2
561.040.060.... 40 60 2
561.040.080.... 40 80 2
561.050.030.... 50 30 2
561.050.040.... 50 40 2
561.050.050.... 50 50 2
561.050.060.... 50 60 2
561.050.080.... 50 80 2
561.060.030.... 60 30 2
561.060.040.... 60 40 2
561.060.050.... 60 50 2
561.060.060.... 60 60 2
561.060.080.... 60 80 2
561.070.030.... 70 30 2
561.070.040.... 70 40 2
561.070.050.... 70 50 2
561.070.060.... 70 60 2
561.070.080.... 70 80 2
561.080.030.... 80 30 2
561.080.040.... 80 40 2
561.080.050.... 80 50 2
561.080.060.... 80 60 2
561.080.080.... 80 80 2
561.100.030.... 100 30 2
561.100.040.... 100 40 2
561.100.050.... 100 50 2
561.070.040.... 100 60 2
561.070.050.... 100 80 2
561.070.040.... 120 30 2
561.070.050.... 120 40 2
561.070.060.... 120 50 2
561.070.080.... 120 60 2
561.070.060.... 120 80 2

A4
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R |

: 1 ; i

R _ 1

D

95 X 20
12 X 20
16 X 45
20 X 45
25 X 55
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POTALKATRESZEK

SPARE PARTS

TERMEK OLDAL
600. CIKKSZAM: Vidia cserelapkik / 600. CIKKSZAM: Négyzetes vidia valtélapka 161
602. CIKKSZAM: Vidia cserelapkak / 603. CIKKSZAM: Kismératii vidia cserelapkak 162
604. CIKKSZ.: Hiromszégletii valtélapka / 605. CIKKSZ.: Hornyolé valtélapka/ 606. CIKKSZ.: Elletdr betétkeés 163
607. CIKKSZAM: Horonyvigé vidia betétkés / 608. CIKKSZAM: Ferde végii vidia cserelapkak 164
610. CIKKSZAM: Egyik oldalin profilozott vidia cserelapka 165
611. CIKKSZAM: Két oldalan profilozott vidia cserelapka 166
612. CIKKSZAM: HSS profilozott forgacstors tamasz 167
613. CIKKSZAM: HSS 6% profilozhaté bordaskeés 168
613. CIKKSZAM: HSS 6% profilozhaté bordaskeés 169
620. CIKKSZAM: Vidia gyalukések fejekhez és gyalugépekhez 170
622. CIKKSZAM: HSS 18% acél gyalukések fejekhez és gyalugépekhez 7
625. CIKKSZAM: “Tersa” rendszerii vidia gyalukések 172
625. CIKKSZAM: “Tersa” rendszerii HPS (nagy teljesitményii acél) gyalukések 173
627. CIKKSZAM: “Centrolock” rendszerii vidia gyalukések 174
627. CIKKSZAM: “Centrolock” rendszerii HPS (nagy teljesitményii acél) gyalukések 175
628 . CIKKSZAM: “Centrostar - Centrofix - Quickfix” rendszerii vidia gyalukések 176
628 . CIKKSZAM: “Centrostar - Centrofix - Quickfix” rendszerii HPS (nagy teljesitményii acél) gyalukések 177
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791. CIKKSZAM: Csapagyak acélbél 179
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799. CIKKSZAM: Szarbovito perselyek / 541. CIKKSZAM: Csapagyrogzito gyiiriik 181
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POTALKATRESZEK / SPARE PARTS /

600. CIKKSZAM

Vidia cserelapkak

Disposable knives
Cikksz. L H K
600.075.00 7,6 12 1,5
600.086.00 8,6 12 1,5
600.096.00 9,6 12 1,5
600.116.00 11,6 12 1,5
600.120.00 12 12 1,5
600.150.00 15 12 1,5
600.200.00 20 12 1,5
600.300.00 30 12 1,5
600.400.00 40 12 1,5
600.500.00 50 12 1,5
600.600.00 60 12 1,5
600.800.00 80 13 2,2

600. CIKKSZAM

Négyzetes vidia valtolapka
Square disposable spurs

Cikksz. L H K
601.012.00 14 14 1,2
601.020.00 14 14 2
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602. CIKKSZAM

Vidia cserelapkak

Disposable knives
Cikksz. L H K 35° - )
602.075.00 7,6 9 1,5 I @“ -|-H
602.096.00 9,6 9 1,56 #f
602.120.00 12 9 1,5 K—al—ﬂ- = L =
602.146.00 14,6 9 1,6
602.200.00 20 9 1,5
602.300.00 30 9 1,5
602.400.00 40 9 1,5 35°/45°
602.500.00 50 9 1,5 ] _ _ | g e 6)_ - L H
602.600.00 60 9 1,5 @ i

603. CIKKSZAM

Kisméreti vidia cserelapkak

Disposable knives
Cikksz. L H K
603.200.00 20 5i5 1,1
603.300.00 30 515 1,1
603.400.00 40 5,8 1,1
603.500.00 50 55 1,1
603.820.00 82 5,5 1,1
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604. CIKKSZAM
Haromszogletl vidia valtolapka
HM Triangular disposable spurs

K I —

605. CIKKSZAM
Hornyold vidia valtélapka

Disposable for cutting edges knives

L e

605.019.00 18 18 1,9

605.029.00 18 18 2,9

605.040.00 18 18 4

605.055.00 18 18 5i5 "

606. CIKKSZAM
TOmor vidia éelletoro betétkés
Bevelling inserts with axial angle

I
N
Cikksz. L H K
606.015.00 22 16 R.1,5 ‘ H
606.020.00 22 16 R.2,0 N JL

606.030.00 22 16 R.3,0 45° |

o R |
606.045.00 22 16 45 N B I

oo oo
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607. CIKKSZAM
Horonyvago vidia betétkés
HM - Grooving inserts

JOBBOS cikksz. | BALQOS cikksz. -n“

607.030.05 607.030.06 3

607.040.05 607.040.06 40 16 4

607.050.05 607.050.06 40 16 5 [
607.060.05 607.060.06 40 16 6 3 RESS

608. CIKKSZAM
Ferde végl vidia cserelapkak
HM - Disposable knives with end bevels

m--llﬂ 35 ]
60820000 | 20 | 12 | 15  JL--}- @»— -IH
608.240.00 i
608.300.00 30 12 1 5
608.500.00 50 12 15 K*E'L'EH F’—L—‘a'
3 —

~
T
¢
I
I
V

R
O
O
I
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610. CIKKSZAM

Eoyik oldalan profilozott vidia cserelapka

All-HM blades profiled on one side

ALTALANOS FELTETELEK:

1 db: 30% engedmény

2 db: 40% engedmény

3 db: 45% engedmény

4 -7 db: 50% engedmény

8 - 16 db: 55% engedmény
17 db-tél: 60% engedmény
K10 cserelapka: 10% felar

20

A4
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610.20202 20 2
610.20252 20 25 2
610.20302 20 30 2
610.25202 25 20 2
610.25252 25 25 2
610.25302 25 30 2
610.25352 25 35 2
610.30202 30 20 2
610.30252 30 25 2
610.30302 30 30 2
610.30352 30 85 2
610.35202 85 20 2
610.35252 35 25 2
610.35302 S5 30 2
610.35352 35 35 2
610.40202 40 20 2
610.40252 40 25 2
610.40302 40 30 2
610.40352 40 B 2
610.40402 40 40 2
610.50302 50 30 2
610.50352 50 55 2
610.50402 50 40 2
610.50452 50 45 2
610.50502 50 50 2
610.60302 60 30 2
610.60352 60 35 2
610.60402 60 40 2
610.60452 60 45 2
610.80402 80 40 2
610.80452 80 45 2
610.80502 80 50 2
610.100502 100 50 2
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611. CIKKSZAM

Két oldalan profilozott vidia cserelapka
All-HM blades profiled on two sides

ALTALANOS FELTETELEK:
1 db: 30% engedmény

2 db: 40% engedmény

3 db: 45% engedmény

4 -7 db: 50% engedmény
8 - 16 db: 55% engedmén
17 db-tél: 60% engedmény B
K10 cserelapka: 10% felar

20

611.20202 20 2
611.20252 20 25 2
611.20302 20 30 2
611.25202 25 20 2
611.25252 25 25 2
611.25302 25 30 2
611.25352 25 35 2
611.30202 30 20 2
611.30252 30 25 2
611.30302 30 30 2
611.30352 30 85 2
611.35202 85 20 2
611.35252 88 25 2
611.35302 S5 30 2
611.35352 35 35 2
611.40202 40 20 2
611.40252 40 25 2
611.40302 40 30 2
611.40352 40 B 2
611.40402 40 40 2
611.50302 50 30 2
611.50352 50 55 2
611.50402 50 40 2
611.50452 50 45 2
611.50502 50 50 2
611.60302 60 30 2
611.60352 60 35 2
611.60402 60 40 2
611.60452 60 45 2
611.80402 80 40 2
611.80452 80 45 2
611.80502 80 50 2
611.100502 100 50 2
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612. CIKKSZAM
HSS profilozott forgacstord tamasz
Steel profiled shaped support

ALTALANOS FELTETELEK:

1 db: 30% engedmény

2 db: 40% engedmény

3 db: 45% engedmény

4 -7 db: 50% engedmény
8 - 16 db: 55% engedmény
17 db-tél: 60% engedmény

612.30205 5
612.30255 b
612.30305 30 30 5
612.30355 30 35 5
612.40205 40 20 5
612.40255 40 25 5
612.40305 40 30 b
612.40355 40 85 5
612.50305 50 30 5
612.50355 50 85 5
612.50405 50 40 5
612.50455 50 45 5
612.50505 50 50 5
612.60305 60 30 5
612.60355 60 35 )
612.60405 60 40 5
612.60455 60 45 5
612.80405 80 40 5
612.80455 80 45 5
612.80505 80 50 5
612.100508 100 50 8
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613. CIKKSZAM
HSS 6% profilozhato bordaskés
Corrugated Profiled knives HSS 6%

MUSZAKI JELLEMZOK:
-- bordashatl kések cserelapkas maréfejekhez, pontos helyzet be-
allitasra, 60°-o0s élszdg, 1,6mm-es bordak

40
50

613.H40408 40 8
613.H40508 40 8
613.H40608 40 60 8
613.H40708 40 70 8
613.H60408 60 40 8
613.H60508 60 50 8
613.H60608 60 60 8
613.H60708 60 70 8
613.H80408 80 40 8
613.H80508 80 50 8
613.H80608 80 60 8
613.H80708 80 70 8
613.H100408 100 40 8
613.H100508 100 50 8
613.H100608 100 60 8
613.H100708 100 70 8
613.H120408 120 40 8
613.H120508 120 50 8
613.H120608 120 60 8
613.H120708 120 70 8
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613. CIKKSZAM
HSS 6% profilozhato bordaskés
Corrugated Profiled knives HSS 6%

MUSZAKI JELLEMZOK:
-- bordashatl kések cserelapkas maréfejekhez, pontos helyzet be-
allitasra, 60°-os élszdg, 1,6mm-es bordak

130 40

613.H130408 8
613.H130508 130 50 8
613.H130608 130 60 8
613.H130708 130 70 8
613.H150408 150 40 8
613.H150508 150 50 8
613.H150608 150 60 8
613.H150708 150 70 8
613.H180408 180 40 8
613.H180508 180 50 8
613.H180608 180 60 8
613.H180708 180 70 8
613.H230408 230 40 8
613.H230508 230 50 8
613.H230608 230 60 8
613.H230708 230 70 8
613.H260408 260 40 8
613.H260508 260 50 8
613.H260608 260 60 8
613.H260708 260 70 8
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620. CIKKSZAM
Vidia gyalukések fejekhez és gyalugépekhez
Plannerknives for heads and planes-machines

.] 5-6 mm vastagsag (S) esetén: 20% felar - A listdban felsorolt H |
méretek kozé esd kés esetén a hosszabb kés arat kell figyelembe
venni - Az alabbiaktdl eltérd szélesség és vastagsag esetén kérjen —_
ajanlatot.

=== For thickness (S) 5/ 6 mm.: Increase 20% - For knives of
intermediate lengths of the ones listed consider the price of the
longer size - For heights and thickness different to the ones above
ask for an offer.

620.040.... 40 20/25/30/35 3
620.050.... 50 20/25/30/35 3

620.060.... 60 20/25/30/35 3

620.070.... 70 20/25/30/35 3

620.080.... 80 20/25/30/35 3

620.090.... 90 20/25/30/35 3

620.100.... 100 20/25/30/35 3

620.110.... 110 20/25/30/35 3

620.120.... 120 20/25/30/35 3

620.130.... 130 20/25/30/35 3 —
620.140.... 140 20/25/30/35 3 _|_
620.150.... 150 20/25/30/35 3 oy
620.160.... 160 20/25/30/35 3 _{_s
620.180.... 180 20/25/30/35 3

620.190.... 190 20/25/30/35 3

620.200.... 200 20/25/30/35 3

620.210.... 210 20/25/30/35 3

620.220.... 220 20/25/30/35 3

620.230.... 230 20/25/30/35 3

620.240.... 240 20/25/30/35 3

620.250.... 250 20/25/30/35 3

620.260.... 260 20/25/30/35 3

620.300.... 300 20/25/30/35 3

620.310.... 310 20/25/30/35 3

620.320.... 320 20/25/30/35 3

620.350.... 350 20/25/30/35 3

620.400.... 400 20/25/30/35 3

620.410.... 410 20/25/30/35 3

620.420.... 420 20/25/30/35 3

620.430.... 430 20/25/30/35 3

620.500.... 500 20/25/30/35 3

620.510.... 510 20/25/30/35 3

620.520.... 520 20/25/30/35 3

620.530.... 530 20/25/30/35 3

620.600.... 600 20/25/30/35 3

620.610.... 610 20/25/30/35 3

620.630.... 630 20/25/30/35 3

620.640.... 640 20/25/30/35 3

620.700.... 700 20/25/30/35 3

620.710.... 710 20/25/30/35 3

620.730.... 730 20/25/30/35 3
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622. CIKKSZAM
HSS 18% acél gyalukések fejekhez és gyalugépekhez

Plannerknives for heads and planes-machines in steel HSS 18%

5-6 mm vastagsag (S) esetén: 20% felar - A listdban felsorolt

méretek kozé esd kés esetén a hosszabb kés arat kell figyelembe
venni - Az alabbiaktdl eltérd szélesség és vastagsag esetén kérjen

ajanlatot.

For thickness (S) 5 / 6 mm.: Increase 20% - For knives of
intermediate lengths of the ones listed consider the price of the
longer size - For heights and thickness different to the ones above
ask for an offer.

622.040.... 40 20/25/30/35 3
622.050.... 50 20/25/30/35 3
622.060.... 60 20/25/30/35 3
622.070.... 70 20/25/30/35 3
622.080.... 80 20/25/30/35 &
622.090.... 90 20/25/30/35 &
622.100.... 100 20/25/30/35 &
622.110.... 110 20/25/30/35 8
622.120.... 120 20/25/30/35 g
622.130.... 130 20/25/30/35 3
622.140.... 140 20/25/30/35 S
622.150.... 150 20/25/30/35 8
622.160.... 160 20/25/30/35 S
622.180.... 180 20/25/30/35 3
622.190.... 190 20/25/30/35 S
622.200.... 200 20/25/30/35 3
622.210.... 210 20/25/30/35 3
622.220.... 220 20/25/30/35 S
622.230.... 230 20/25/30/35 S
622.240.... 240 20/25/30/35 3
622.250.... 250 20/25/30/35 S
622.260.... 260 20/25/30/35 3
622.300.... 300 20/25/30/35 S
622.310.... 310 20/25/30/35 3
622.320.... 320 20/25/30/35 S
622.350.... 350 20/25/30/35 3
622.400.... 400 20/25/30/35 3
622.410.... 410 20/25/30/35 3
622.420.... 420 20/25/30/35 3
622.430.... 430 20/25/30/35 3
622.500.... 500 20/25/30/35 3
622.510.... 510 20/25/30/35 &
622.520.... 520 20/25/30/35 &
622.530.... 530 20/25/30/35 8
622.600.... 600 20/25/30/35 &
622.610.... 610 20/25/30/35 3
622.630.... 630 20/25/30/35 8
622.640.... 640 20/25/30/35 3
622.700.... 700 20/25/30/35 8
622.710.... 710 20/25/30/35 3
622.730.... 730 20/25/30/35 8
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625. CIKKSZAM
“Tersa” rendszerl vidia gyalukések
Planer and jointer knives for “Tersa” systems

sz, LW K
10 253

625.100.HM 100
625.110.HM 110 10 2,3

625.120.HM 120 10 2,3

625.130.HM 130 10 2,3

625.150.HM 150 10 2,3

625.170.HM 170 10 2,3

625.180.HM 180 10 2,3

625.210.HM 210 10 2,3

625.230.HM 230 10 2,3 40°
625.250.HM 250 10 2,3

625.260.HM 260 10 2,3 10mm
625.280.HM 280 10 2,3

625.300.HM 300 10 2,3

625.310.HM 310 10 2,3

625.330.HM 330 10 2,3 L 2.3mm
625.350.HM 350 10 2,3 - =
625.360.HM 360 10 2,3

625.400.HM 400 10 2,3

625.410.HM 410 10 23

625.420.HM 420 10 2,3

625.430.HM 430 10 23

625.450.HM 450 10 23

625.500.HM 500 10 2,3

625.510.HM 510 10 23

625.520.HM 520 10 2,3

625.530.HM 530 10 2,3

625.540.HM 540 10 23

625.600.HM 600 10 2,3

625.610.HM 610 10 2,3

625.630.HM 630 10 2,3

625.635.HM 635 10 2,3

625.640.HM 640 10 2,3

625.650.HM 650 10 2,3

625.710.HM 710 10 2,3

625.800.HM 800 10 2,3

625.860.HM 860 10 2,3

625.910.HM 910 10 2,3

625.930.HM 930 10 2,3
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625. CIKKSZAM
“Tersa” rendszert HPS (nagy teljesitményii acél) gyalukések

Planer and jointer knives for “Tersa” systems

FOBB JELLEMZOK:

- kivalo kopasallésag;

- nagyfokd keménység;

- kdnnyi Ujraélezhetdség;

- tesztelt hosszantarté hasznaélat.

625.100.HPS
625.110.HPS 110 1 2 3 40°
625.120.HPS 120 10 2,3

625.130.HPS 130 10 2,3 10mm
625.150.HPS 150 10 2,3

625.170.HPS 170 10 2,3

625.180.HPS 180 10 2,3

625.210.HPS 210 10 2,3 . L —| 23mm
625.230.HPS 230 10 2,3

625.250.HPS 250 10 2,3

625.260.HPS 260 10 2,3

625.280.HPS 280 10 2,3

625.300.HPS 300 10 2,3

625.310.HPS 310 10 2,3

625.330.HPS 330 10 2,3

625.350.HPS 350 10 2,3

625.360.HPS 360 10 2,3

625.400.HPS 400 10 2,3

625.410.HPS 410 10 2,3

625.420.HPS 420 10 2,3

625.430.HPS 430 10 2,3

625.450.HPS 450 10 2,3

625.500.HPS 500 10 2,3

625.510.HPS 510 10 2,3

625.520.HPS 520 10 2,3

625.530.HPS 530 10 2,3

625.540.HPS 540 10 2,3

625.600.HPS 600 10 2,3

625.610.HPS 610 10 2,3

625.630.HPS 630 10 2,3

625.635.HPS 635 10 2,3

625.640.HPS 640 10 2,3

625.650.HPS 650 10 2,3

625.710.HPS 710 10 2,3

625.800.HPS 800 10 2,3

625.860.HPS 860 10 2,3

625.910.HPS 910 10 2,3

625.930.HPS 930 10 2,3
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627. CIKKSZAM
“Centrolock”rendszeru vidia gyalukések

Planer and jointer knives for “Centrolock” systerms

ez, LW K
16 3,0
16 3,0

627.020.HM 20
627.060.HM 60

627.080.HM 80 16 3,0

627.100.HM 100 16 3,0

627.130.HM 130 16 3,0

627.150.HM 150 16 3,0

627.170.HM 170 16 3,0

627.180.HM 180 16 3,0 a0
627.190.HM 190 16 3,0

627.210.HM 210 16 3,0 T |
627.230.HM 230 16 3,0 16mm
627.235.HM 235 16 3,0

627.240.HM 240 16 3,0 i
627.260.HM 260 16 3,0

627.270.HM 270 16 3,0

627.310.HM 310 16 3,0 - : = S
627.460.HM 460 16 3,0

627.650.HM 650 16 3,0

627.930.HM 930 16 3,0
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627. CIKKSZAM
“Centrolock” rendszerd HPS (nagy teljesitmeényii acél) gyalukések

Planer and jointer knives for “Centrolock” systerms

FOBB JELLEMZOK:

- kivalo kopasallésag;

- nagyfokd keménység;

- kdnnyi Ujraélezhetdség;

- tesztelt hosszantarté hasznaélat.

627.020.HPS 40°
627.060.HPS

627.080.HPS so 16 3,0 T |
627.100.HPS 100 16 3,0 16mm
627.130.HPS 130 16 3,0 i
627.150.HPS 150 16 3,0

627.170.HPS 170 16 3,0

627.180.HPS 180 16 3,0 - L _| 3mm,
627.190.HPS 190 16 3,0

627.210.HPS 210 16 3,0

627.230.HPS 230 16 3,0

627.235.HPS 235 16 3,0

627.240.HPS 240 16 3,0

627.260.HPS 260 16 3,0

627.270.HPS 270 16 3,0

627.310.HPS 310 16 3,0

627.460.HPS 460 16 3,0

627.650.HPS 650 16 3,0

627.930.HPS 930 16 3,0

175



UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

628. CIKKSZAM

“Centrostar - Centrofix - Quickfix” rendszeru
vidia gyalukések

Coltelli per pialla per sistemi “Centrostar - Centrofix - Quickfix" HM

628.100.HM
628.110.HM 110 2 7

628.120.HM 120 12 2,7

628.130.HM 130 12 2,7

628.140.HM 140 12 2,7

628.150.HM 150 12 2,7

628.160.HM 160 12 2,7

628.170.HM 170 12 2,7

628.180.HM 180 12 2,7 40°
628.190.HM 190 12 2,7

628.200.HM 200 12 2,7 12mm
628.210.HM 210 12 2,7

628.220.HM 220 12 2,7

628.230.HM 230 12 2,7 ‘
628.240.HM 240 12 2,7 L 2,7mm
628.250.HM 250 12 2,7 - - B
628.260.HM 260 12 2,7

628.270.HM 270 12 2,7

628.280.HM 280 12 2,7

628.300.HM 300 12 2,7

628.310.HM 310 12 2,7

628.350.HM 350 12 2,7

628.360.HM 360 12 2,7

628.400.HM 400 12 2,7

628.410.HM 410 12 2,7

628.420.HM 420 12 2,7

628.430.HM 430 12 2,7

628.450.HM 450 12 2,7

628.480.HM 480 12 2,7

628.510.HM 510 12 2,7

628.520.HM 520 12 2,7

628.530.HM 530 12 2,7

628.610.HM 610 12 2,7

628.620.HM 620 12 2,7

628.630.HM 630 12 2,7

628.640.HM 640 12 2,7

628.650.HM 650 12 2,7

628.710.HM 710 12 2,7

628.810.HM 810 12 2,7

628.930.HM 930 12 2,7
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628. CIKKSZAM

A4
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“Centrostar - Centrofix - Quickfix” rendszeru
HPS(nagy teljesitményii acél) gyalukések

Coltelli per pialla per sistemi “Centrostar - Centrofix - Quickfix” HPS

LE PRINCIPALI CARATTERISTICHE:
- kivalo kopasallésag;

- nagyfokd keménység;

- kdnnyi Ujraélezhetdség;

- tesztelt hosszantarté hasznaélat.

2,7

628.100.HPS 100 12
628.110.HPS 110 12 2,7 40°
628.120.HPS 120 12 2,7

628.130.HPS 130 12 2,7 12mm
628.140.HPS 140 12 2,7

628.150.HPS 150 12 2,7

628.160.HPS 160 12 2,7 ‘
628.170.HPS 170 12 2,7 _|2,0mm_| |_
628.180.HPS 180 12 2,7 -
628.190.HPS 190 12 2,7

628.200.HPS 200 12 2,7

628.210.HPS 210 12 2,7

628.220.HPS 220 12 2,7

628.230.HPS 230 12 2,7

628.240.HPS 240 12 2,7

628.250.HPS 250 12 2,7

628.260.HPS 260 12 2,7

628.270.HPS 270 12 2,7

628.280.HPS 280 12 2,7

628.300.HPS 300 12 2,7

628.310.HPS 310 12 2,7

628.350.HPS 350 12 2,7

628.360.HPS 360 12 2,7

628.400.HPS 400 12 2,7

628.410.HPS 410 12 2,7

628.420.HPS 420 12 2,7

628.430.HPS 430 12 2,7

628.450.HPS 450 12 2,7

628.480.HPS 480 12 2,7

628.510.HPS 510 12 2,7

628.520.HPS 520 12 2,7

628.530.HPS 530 12 2,7

628.610.HPS 610 12 2,7

628.620.HPS 620 12 2,7

628.630.HPS 630 12 2,7

628.640.HPS 640 12 2,7

628.650.HPS 650 12 2,7

628.710.HPS 710 12 2,7

628.810.HPS 810 12 2,7

628.930.HPS 930 12 2,7
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680. CIKKSZAM
Acel (HSS) csésze masoloesztergahoz
HS Cutters For Copying Lathes

HSS

680.350.00 M8x1,25
680.400.00 40 26 M8x1,25 - -
MEx1,28 .

680/HM CIKKSZAM
Vidia csésze masoloesztergahoz
HM Cutters For Copying Lathes

HM

e 0L s —

680/HM.350.00 M8x1,25
680/HM.400.00 40 26 M8x1,25 - =
| _:l:l_.!! .
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791. CIKKSZAM
Csapagyak acélbal

Bearings

BIZTONSAGI AJANLAS:

Amikor csapagyat cserél, forditson fokozott figyelmet a
csapagypajzs pozicionalasara. Ennek nem kell teljesen érintkezés-
ben lennie a csapagy kiilsé gyurijével, hogy emiatt ne csavarodjon
el.

Coigsz. |0 | r vy
3,2

791.035.00 6,35 3,2

791.002.00 95 4,76 3,2
791.003.00 12,7 4,76 5
791.010.00 12,7 6,35 4,8
791.022.00 13 5 4
791.023.00 13 6 5
791.024.00 iy 6 b
791.018.00 15,8 4,76 5
791.009.00 15,8 6,35 5
791.006.00 16 5 b
791.025.00 16 8 5
791.019.00 19 4,76 7,5
791.007.00 19 6 6
791.004.00 19 6,35 7
791.034.00 19 8 6
791.011.00 19 12,7 4
791.012.00 22 8 6
791.005.00 22 8 7
791.017.00 22,2 4,76 7,5
791.021.00 22,2 9,52 7
791.013.00 22,2 12,7 7
791.036.00 24 8 8
791.026.00 28 12 8
791.014.00 28,5 4,76 8,4
791.030.00 28,5 8 8,5
791.027.00 28,5 12,7 8
791.033.00 31,7 8 b
791.015.00 31,7 12,7 10
791.016.00 34,9 4,76 11,5
791.031.00 34,9 8 11,6
791.029.00 34,9 12,7 11
791.028.00 37 12 12
791.020.00 38,1 12,7 1133
791.051.00 62 30 16
791.052.00 62 35 14
791.053.00 80 50 16
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791. CIKKSZAM
KUpos poliacetat (Delrin) csapagy
Delrin conical bearing

Cikksz. D F Vastagsag
791.041.00 19 4,76 6,8

791. CIKKSZAM
Haromszdgletl poliacetat (Delrin) csapagy

Delrin triangular bearing

791.042.00 12 7 4,76
791.043.00 4,76

T @/

791. CIKKSZAM
Hengeres poliacetat (Delrin) csapagy
Delrin cilindrical bearing

791.044.00 12,7 4,76

791.045.00 15,87 4,76 /
791.046.00 19,05 4,76 68
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799. CIKKSZAM
Szarbovitd perselyek
Bushings

N AT

799.060.00

799.160.00 25
799.260.00 6 12 25
799.064.00 6,35 8 25
799.164.00 6,35 9,5 25
799.264.00 6,35 12,7 25
799.180.00 8 9,5 25
799.280.00 8 10 25
799.380.00 8 12 25
799.480.00 8 12,7 25
799.001.00 985 12,7 25
799.100.00 10 12 25
799.130.00 13 16 45

541. CIKKSZAM
Csapagyrogzito gyuruk

Stop collar

- T

541.003.00 6
541.001.00 6,35
541.004.00 8
541.006.00 9.5
541.005.00 12
541.002.00 12,7

181



UcEMDIL CENTRO

Tools for Wood

655. CIKKSZAM
Furatszukitok

Bore reducers

Kizarolag parban hasznalhatok.

oz |0

655.3530 85 30
655.3532 85 &2
655.4030 40 30
655.4032 40 32
655.4035 40 85
655.5030 50 30
655.5032 50 32
655.5035 50 85
655.5040 50 40
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